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—के� 
ीय सरकार ऊजा� संर�ण अिधिनयम, 2001 (2001 का 52) क� धारा 14 के ख� ड (क) और (ख) 

क� धारा 14(क) क� उप धारा (1) और धारा 14(ख) के साथ प$ठत धारा 56 के ख� ड (च), (छ), (ट), (ठक) और (ठकक), 'ारा (द) 

शि+य, का (योग करते /ए 1 यूरो के परामश� से ऊजा� संर�ण अिभिहत उपभो5 ता6 के िलए (ऊजा� खपत मानद� ड और मानक, (8प, 

समय िजसके भीतर तैयार करने क� रीित और काया�� वयन करना, ऊजा� बचत (माण-प= जारी करने क� (�>या और खपत क� गई ऊजा� के 

समतु� य (ित मीटरी टन तेल का मू� य) िनयम 2012 का और संशोधन करने के िलए िनB निलिखत िनयम बनाती है, अथा�त् :-  

 

1.

1.1.

1. 
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�
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�
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नाम 

  

 और

औरऔर

और 

  

 �ारंभ 

�ारंभ �ारंभ 

�ारंभ –

––

– (1) इन िनयम, का संि�F त नाम ऊजा� संर�ण अिभिहत उपभो5 ता6 के िलए (ऊजा� खपत मानद� ड और 

मानक, (8प, समय िजसके भीतर तैयार करने क� रीित और काया�� वयन करना, ऊजा� बचत (माण-प= जारी करने क� (�>या और खपत 

क� गई ऊजा� के समतु� य (ित मीटरी टन तेल का मू� य) िनयम 2012 ह ै 

 

(2) ये राजप= मG (काशन क� तारीख को (वृI त ह,गे।  

 

2.  ऊजा� संर�ण अिभिहत उपभो5 ता6 के िलए (ऊजा� खपत सिKयम और मानक, (8प, समय िजसके भीतर तैयार करने क� रीित और 

काया�� वयन करना, ऊजा� बचत (माण-प= जारी करने क� (�>या और खपत क� गई ऊजा� के समतु� य (ित मीटरी टन तेल का मू� य) िनयम 

2012 (िजसे इसमG इसके पO चात् मूल िनयम कहा गया ह।ै) के िह� दी पाठ मG उ5 त श1 द, और संP या6 के प$रवत�न क� आवO यकता नहR ह।ै  

 

3. मूल िनयम, के िनयम 2 के उप िनयम (1) मG 

 

(क) खंड (क) के बाद िनB निलिखत खंड अंत:U थािपत �कया जाएगा, अथा�त् :-  

 

''(कक) ''(I याियत ऊजा� संपरी�क'' से िनयम 9 के उप – िनयम (5) के तहत पैनिलत (I याियत ऊजा� संपरी�क अिभ(ेत है ; 
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(ख) खंड (घ) के U थान पर िनB निलिखत खंड रखे जाएंगे, अथा�त् :- 

                                                 

''(घ) "सIयापन जांच’’ से लि�त वष� मG (ा[ ऊजा� क� खपत मानदंड, और मानक, के मा�यता (ा[ ऊजा� संपरी�क के मा\यम से 

1यूरो 'ारा एक Uवतं= समी�ा और पूव� पद दढ़ृ संक�प, जो ऊजा� क� खपत मानदंड, और मानक, के साथ अनुपालन के संबंध मG 

अिभिहत उपभो+ा 'ारा �कए गए काय] के प$रणामUव8प ह,̂ अिभ(ेत ह ै''; 

 

''(घक) "अनुपालन अविध" से (8प क मG (दश�न मू�यांकन दUतावेज (Uतुत करने क� अंितम डेटा से शु8 करने और (प= घ मG 1यूरो 

क� एक (ित के साथ संबंध रा_य नािमत एजGसी के अनुपालन क� िUथित को (Uतुत करने क� अंितम तारीख को समा[ होने क� 

अविध अिभिहत है''; 

(ग) खंड (झ) के पO चात िनB निलिखत अंत:U थािपत �कया जाएगा, अथा�त् 

(झक) ''रा� य नािमत एज�सी'' से अिधिनयम क� धारा 15 के खंड (घ) के तहत रा� य सरकार �ारा नािमत और अिधसूिचत एज�सी अिभ#ेत ह,ै  

 4. मूल िनयम, के U थान पर, िनयम 3 मG, उप िनयम (2) मG,  

(i) ख� ड (क) के िलए िनB निलिखत ख� ड रखा जाएगा, अथा�त् :-  

''(क) जहां अिभिहत उपभो+ा6 के संयं= का ऊजा� लेखा परी�ण पूरा हो चुका ह,ै ऊजा� बचत के उपाय, तथा इनके काया�� वयन के 

िलए काय� योजना को ऊजा� द�ता 1 यूरो (ऊजा� संपरी�ा करने के िलए रीित और समय अंतराल) िविनयम, 2010 के िविनयम 4 

और 5 के तहत संयं= के ऊजा� (बंधक के परामश� से अंितम 8प �दया गया है, ऊजा� खपत के मानदडं को िनB निलिखत कारक, को 

िवचार मG लेकर अवU थािपत �कया जाएगा, अथा�त् :-   

(i) ऊजा� संर�ण (खपत क� गई ऊजा� के संबंध मG सूचना (U तुत करने के िलए (8प और रीित और समय तथा (I याियत 

ऊजा� संपरी�क क� संU तुितय, पर क� गई कार�वाई) िनयम, 2008 के तहत (8प 2 और (8प 3 को समय पर (U तुत 

करना; 

(ii) उ5 त ऊजा� संपरी�ा (8प 2 और 3 मG (U तुत डेटा;  

(iii) ऊजा� द�ता 1 यूरो (ऊजा� संपरी�ा करने के िलए रीित और समय अंतराल) िविनयम, 2010 के तहत (U तुत क� गई ऊजा� 

लेखा परी�ण $रपोट� के आधार पर अिभिहत उपभो5 ता �े= मG िविशa ट ऊजा� खपत मG कमी क� औसत दर; और  

(iv) िविशa ट ऊजा� खपत मG कमी के लb य को बनाए रखते /ए नीितगत उcेO य मG अिभिहत उपभो5 ता6 को ऊजा� बचत 

(माण प= जारी करने के ज$रए �दए गए (ोI साहन, को िवचार मG रखते /ए इसक� कमी क� औसत दर से अिधक कुछ 

(ितशत eबद,ु जो लb य वष� मG अपने लb य से अिधक अfजत करते ह।̂  

 

 (कक) िवg Uतर पर सवh)म अिभिहत उपभो+ा �े=(=,) के िलए तुलनीय अंतरराiीय बGचमाक�  के आधार पर, ऊजा� क� 

खपत के मानदडं, और मानक, को िनjिलिखत कारक, को िवचार मG लेकर अिधिनयम क� धारा 8 क� (3) उप-

धारा के अधीन ग$ठत एक तकनीक� सिमित 'ारा अवधा$रत �कया जाएगा, अथा�त्:- 

 

(i) मूल उपU कर िनमा�ता (ओईएम) िडजाइन दUतावेज़ मG सुधार; 

(ii) संबंिधत �े=, क� औlोिगक ऊजा� द�ता पर अंतरराiीय पि=का6 और दUतावेज, मG (कािशत;     

(iii) दिुनया मG (िसm संबंिधत �े=गत संUथा से वैिgक सवh)म अिभिहत उपभो+ा �े= का (माणीकरण; 

 

(कख) उपरो5 त खंड (कक) के आधार पर अिभnात �े=(=,) के अलावा अिभिहत उपभो+ा �े= (=,) के िलए  ऊजा� क� 

खपत के मानदडं, और मानक, को अिधिनयम क� धारा 8 उपधारा (3) के तहत ग$ठत एक तकनीक� सिमित 'ारा 

िनjिलिखत समीकरण के मा\यम से अवधा$रत �कया जाएगा: - 
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गैर वैि'क सव()म नािमत उपभो-ा .े/0 के िलए भा2रत औसत #ितशत ऊजा� खपत के मानदडं और 

मानक = (संबंिधत च5 के सभी नािमत उपभो-ा .े/0 के िलए मानदडं0 और मानक0 का सम7 #ितशत × 

सभी गैर वैि'क सव()म नािमत उपभो-ा .े/0 क� कुल ऊजा� खपत ) (टन तेल समक.) + (1/3 × (ऊजा� 

बचत #माणप/ जारी - .े/ को िवचार म� िलए िबना िपछले तीन च50 के िलए खरीद ेगए ऊजा� बचत 

#माणप/)); 

 

(कग) ताप िवlुत संयं= उlोग के अिभिहत उपभो+ा6 को छोड़कर संबंिधत अिभिहत उपभो+ा के ऊजा� क� खपत 

मानदंड और मानक, िनj शत] के अनुसार इस 8प मG अवधा$रत �कए जाएंगे, और अिभिहत उपभो+ा6, के पहले 

च> के िलए लागू नहR ह,गे, अथा�त्: - 

 

(i) य�द अिभिहत उपभो5 ता6 क� अ� पतम िविशa ट ऊजा� खपत और उप �े= के िलए अिभिहत 

उपभो5 ता6 क� भा$रत औसत िविशa ट ऊजा� खपत के बीच अंतर 25 (ितशत से अिधक ह ैतो उप 

�े= के शु8आती 10 (ितशत अिभिहत उपभो5 ता6 के िलए ऊजा� खपत के मानक, और मानदंड, 

को उ5 त उप �े= मG कवर �कया जाएगा बशतo �क उ5 त अिभिहत उपभो5 ता6 क� कुल संP या 10 

से अिधक या इसके बराबर, जो संबंिधत च> के िलए अवधा$रत आधार भू त िविशa ट ऊजा� खपत 

के बराबर होगी; 

 

(ii) य�द अिभिहत उपभो5 ता6 क� अ� पतम िविशa ट ऊजा� खपत और उप �े= के िलए अिभिहत 

उपभो5 ता6  क� भा$रत औसत िविशa ट ऊजा� खपत के बीच अंतर 25 (ितशत से कम है तो उप 

�े= के शु8आती 10 (ितशत अिभिहत उपभो5 ता6 के िलए ऊजा� खपत के मानक, और मानदंड, 

को उ5 त उप �े= मG कवर �कया जाएगा बशतo �क उ5 त अिभिहत उपभो5 ता6 क� कुल संP या 10 

से अिधक या इसके बराबर, जो संबंिधत च> के िलए िनधा�$रत आधार भू त िविशa ट ऊजा� खपत के 

बराबर होगी, अथा�त :-  

 

य�द (नािमत उपभो+ा6 के िपछले च> मG अfजत (ितशत ऊजा� खपत के मानदडं और मानक - 

नािमत उपभो+ा6 के िपछले च> मG (ितशत ऊजा� खपत के मानक और मानदंड) ≥ 0 तब 

नािमत उपभो+ा6 के िलए (ितशत ऊजा� खपत के मानदडं और मानक = नािमत उपभो+ा6 के 

वत�मान च> मG (ितशत ऊजा� खपत के मानदंड और मानक - (नािमत उपभो+ा6 के िपछले च> 

मG अfजत (ितशत ऊजा� खपत के मानक और मानदंड - नािमत उपभो+ा6 के िपछले च> मG 

(ितशत ऊजा� खपत के मानक और मानदंड); 

या 

य�द (नािमत उपभो+ा6 के िपछले च> मG अfजत (ितशत ऊजा� खपत के मानदडं और मानक - 

नािमत उपभो+ा6 के िपछले च> मG (ितशत ऊजा� खपत के मानक और मानदंड) <0 तब, 

(ितशत ऊजा� खपत के मानक और मानदंड िनयम 3, उप िनयम (2) के अनुसार, ख� ड (कग) के 

अलावा ह,गे; 

या 

य�द (नािमत उपभो+ा6 के िपछले च> मG अfजत (ितशत ऊजा� खपत के मानदडं और मानक - 

नािमत उपभो+ा6 के िपछले च> मG (ितशत ऊजा� खपत के मानक और मानदंड) > नािमत 

उपभो+ा6 के वत�मान च> मG (ितशत ऊजा� खपत के मानदडं और मानक, तब संबंिधत च> के 

िलए ऊजा� खपत मानक और मानदंड िनधा�$रत आधार भू त िविशa ट ऊजा� खपत के बराबर ह,गे 
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बशतo �क शेष अिभिहत उपभो5 ता6के ऊजा� खपत मानक और मानदंड इस उप िनयम के खंड 

(क), (कक) और (कख) के अनुसार ह,गे; 

 

(iii) उपखंड (i) और (ii) मG िनqदa ट िविशr ऊजा� क� खपत उप-�े=, और उIपाद िमsण के संबंिधत 

नािमत उपभो+ा क� भा$रत औसत ताप दर के साथ िवlुत िमsण के िलए सामा� यीकृत क� 

जाएगी; 

 

(iv) एक उप-�े= मG सवा�िधक द� नािमत उपभो+ा के िलए ऊजा� क� खपत के मानदंड और मानक, 

को  नािमत उपभो+ा6 क� कुल संPया 10 से कम होने पर िनjिलिखत वैकि�पक समीकरण, मG 

से �कसी एक के आधार पर अवधा$रत �कया जाएगा: - 

य�द (नािमत उपभो+ा6 के िपछले च> मG अfजत (ितशत ऊजा� खपत के मानदडं और मानक - 

नािमत उपभो+ा6 के िपछले च> मG (ितशत ऊजा� खपत के मानक और मानदंड) ≥ 0 तब 

नािमत उपभो+ा6 के िलए (ितशत ऊजा� खपत के मानदडं और मानक = (नािमत उपभो+ा के 

वत�मान च> मG (ितशत ऊजा� खपत के मानदडं और मानक) - (नािमत उपभो+ा6 के िपछले च> 

मG अfजत (ितशत ऊजा� खपत के मानक और मानदंड - नािमत उपभो+ा6 के िपछले च> मG 

(ितशत ऊजा� खपत के मानक और मानदंड); 

या 

(नािमत उपभो+ा6 के िपछले च> मG अfजत (ितशत ऊजा� खपत के मानदडं और मानक - 

नािमत उपभो+ा6 के िपछले च> मG (ितशत ऊजा� खपत के मानक और मानदंड) <0 तब ऊजा� 

खपत मानक और मानदडं इस उप िनयम के खंड (क), (कक) और (कख) के अनुसार ह,गे; 

या 

य�द (नािमत उपभो+ा के िपछले च> मG अfजत (ितशत ऊजा� खपत के मानदडं और मानक - 

नािमत उपभो+ा के िपछले च> मG (ितशत ऊजा� खपत के मानक और मानदंड) > नािमत 

उपभो+ा6 के वत�मान च> मG (ितशत ऊजा� खपत के मानदडं और मानक, तब संबंिधत च> के 

िलए ऊजा� खपत मानक और मानदंड िनधा�$रत आधार भू त िविशa ट ऊजा� खपत के बराबर ह,गे)''; 

ख) खंड (ख) के उपखंड (i) म� श1द, "िपछले तीन वष�" के U थान पर श1द,, "नवीनतम तीन वष� के िलए जो उपल1ध ह"̂ रखे 

जाएंगे; 

ग) खंड (ख) के पO चात् िनjिलिखत खंड अंत:U थािपत �कया जाएगा, अथा�त् :- 

''ग) तुलनीय अंतरराiीय बGचमाक�  के आधार पर िवg Uतर पर सवh)म नािमत उपभो+ा के िलए ऊजा� खपत 

मानदंड और मानक का िनधा�रण अिधिनयम क� धारा 8 क� उपधारा (3) के तहत ग$ठत एक तकनीक� सिमित 

'ारा िनjिलिखत कारक, िवचार मG लेकर �कया जाएगा अथा�त्: - 

(i) मूल उपU कर िनमा�ता (ओईएम) िडजाइन दUतावेज़ मG सुधार; 

(ii) संबंिधत �े=, क� औlोिगक ऊजा� द�ता पर अंतरराiीय पि=का6 और दUतावेज, मG (कािशत;     

(iii) दिुनया मG (िसm संबंिधत �े=गत संUथा से वैिgक सवh)म नािमत उपभो+ा �े= का (माणीकरण; 
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(घ) उपरो5 त खंड (कक) के आधार पर अिभnात �कए गए �े=, के अलावा नािमत उपभो+ा �े= (=,), के 

िलए ऊजा� खपत मानदंड, और मानक, का िनधा�रण अिधिनयम क� धारा 8 क� उपधारा (3) के तहत ग$ठत 

एक तकनीक� सिमित 'ारा िनjिलिखत समीकरण के अनु(योग के मा\यम से �कया जाएगा : - 

गैर वैिgक सवh)म नािमत उपभो+ा �े=, के िलए भा$रत औसत (ितशत ऊजा� खपत के मानदंड और 

मानक = (संबंिधत च> के सभी नािमत उपभो+ा �े=, के िलए मानदंड, और मानक, का समt (ितशत × 

सभी गैर वैिgक सवh)म नािमत उपभो+ा �े=, क� कुल ऊजा� खपत ) (टन तेल समक�) + (1/3 × (ऊजा� 

बचत (माणप= जारी - �े= को िवचार मG िलए िबना िपछल े तीन च>, के िलए खरीदे गए ऊजा� बचत 

(माणप=)); 

 

(ड) संबंिधत नािमत उपभो+ा के ऊजा� खपत के मानदंड और मानक थम�ल िवlुत संयं= �े= के नािमत 

उपभो+ा6 को छोड़कर िनB निलिखत शत] के अनुसार िनधा�$रत �कए जाएंगे और ये नािमत उपभो+ा6 के 

पहले च> के िलए लागू नहR ह,गे, अथा�त्: - 

 

(i) य�द अिभिहत उपभो5 ता6क� अ� पतम िविशa ट ऊजा� खपत और उप �े= के िलए अिभिहत 

उपभो5 ता6 क� भा$रत औसत िविशa ट ऊजा� खपत के बीच अंतर 25 (ितशत से अिधक ह ैतो उप 

�े= के शु8आती 10 (ितशत अिभिहत उपभो5 ता6के िलए ऊजा� खपत के मानक, और मानदडं, 

को उ5 त उप �े= मG कवर �कया जाएगा बशतo �क उ5 त अिभिहत उपभो5 ता6क� कुल संP या 10 

से अिधक या इसके बराबर, जो संबंिधत च> के िलए िनधा�$रत आधार भू त िविशa ट ऊजा� खपत के 

बराबर होगी; 

 

(ii) य�द अिभिहत उपभो5 ता6क� अ� पतम िविशa ट ऊजा� खपत और उप �े= के िलए अिभिहत 

उपभो5 ता6 क� भा$रत औसत िविशa ट ऊजा� खपत के बीच अंतर 25 (ितशत से कम ह ैतो उप 

�े= के शु8आती 10 (ितशत अिभिहत उपभो5 ता6 के िलए ऊजा� खपत के मानक, और मानदंड, 

को उ5 त उप �े= मG कवर �कया जाएगा बशतo �क उ5 त अिभिहत उपभो5 ता6 क� कुल संP या 10 

से अिधक या इसके बराबर, जो संबंिधत च> के िलए िनधा�$रत आधार भू त िविशa ट ऊजा� खपत के 

बराबर होगी, अथा�त :-  

 

य�द (नािमत उपभो+ा6 के िपछले च> मG अfजत (ितशत ऊजा� खपत के मानदडं और मानक - 

नािमत उपभो+ा6 के िपछले च> मG (ितशत ऊजा� खपत के मानक और मानदंड) ≥ 0 तब 

नािमत उपभो+ा6 के िलए (ितशत ऊजा� खपत के मानदडं और मानक = नािमत उपभो+ा6 के 

वत�मान च> मG (ितशत ऊजा� खपत के मानदंड और मानक - (नािमत उपभो+ा6 के िपछले च> 

मG अfजत (ितशत ऊजा� खपत के मानक और मानदंड - नािमत उपभो+ा6 के िपछले च> मG 

(ितशत ऊजा� खपत के मानक और मानदंड); 

या 

य�द (नािमत उपभो+ा6 के िपछले च> मG अfजत (ितशत ऊजा� खपत के मानदडं और मानक - 

नािमत उपभो+ा6 के िपछले च> मG (ितशत ऊजा� खपत के मानक और मानदंड) <0 तब, 

(ितशत ऊजा� खपत के मानक और मानदंड इस उप िनयम के ख� ड (ख), (ग) और (घ) के अनुसार 

ह,गे; 
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या 

य�द (अिभिहत उपभो+ा6 के िपछले च> मG अfजत (ितशत ऊजा� खपत के मानदडं और मानक - 

अिभिहत उपभो+ा6 के िपछले च> मG (ितशत ऊजा� खपत के मानक और मानदंड) > अिभिहत 

उपभो+ा6 के वत�मान च> मG (ितशत ऊजा� खपत के मानदडं और मानक, तब संबंिधत च> के 

िलए ऊजा� खपत मानक और मानदंड िनधा�$रत आधार भू त िविशa ट ऊजा� खपत के बराबर ह,गे 

बशतo �क शेष अिभिहत उपभो5 ता6के ऊजा� खपत मानक और मानदंड इस उप िनयम के खंड 

(ख), (ग) और (घ) के अनुसार ह,गे; 

 

(iii) उपखंड (i) और (ii) मG संदfभत िविशr ऊजा� क� खपत उप-�े=, और उIपाद िमsण के संबंिधत 

नािमत उपभो+ा क� भा$रत औसत ताप दर के साथ िवlुत िमsण के िलए सामा� यीकृत क� 

जाएगी; 

 

(iv) एक उप-�े= मG सवा�िधक द� अिभिहत उपभो+ा के िलए ऊजा� क� खपत के मानदंड और मानक, 

को नािमत उपभो+ा6 क� कुल संPया 10 से कम होने पर िनjिलिखत वैकि�पक समीकरण, मG 

से �कसी एक के आधार पर अवधा$रत �कया जाएगा: - 

य�द (अिभिहत उपभो+ा6 के िपछले च> मG अfजत (ितशत ऊजा� खपत के मानदडं और मानक - 

अिभिहत उपभो+ा6 के िपछले च> मG (ितशत ऊजा� खपत के मानक और मानदंड) ≥ 0 तब 

अिभिहत उपभो+ा6 के िलए (ितशत ऊजा� खपत के मानदडं और मानक = (नािमत उपभो+ा के 

वत�मान च> मG (ितशत ऊजा� खपत के मानदडं और मानक) - (अिभिहत उपभो+ा6 के िपछले 

च> मG अfजत (ितशत ऊजा� खपत के मानक और मानदंड - अिभिहत उपभो+ा6 के िपछले च> 

मG (ितशत ऊजा� खपत के मानक और मानदंड);  

या 

य�द (अिभिहत उपभो+ा6 के िपछले च> मG अfजत (ितशत ऊजा� खपत के मानदडं और मानक - 

अिभिहत उपभो+ा6 के िपछले च> मG (ितशत ऊजा� खपत के मानक और मानदंड) <0 तब ऊजा� 

खपत मानक और मानदडं इस उप िनयम के खंड (ख), (ग) और (घ) के अनुसार ह,गे;  

या 

य�द (अिभिहत उपभो+ा के िपछले च> मG अfजत (ितशत ऊजा� खपत के मानदडं और मानक – 

अिभिहत  उपभो+ा के िपछले च> मG (ितशत ऊजा� खपत के मानक और मानदंड) > अिभिहत 

उपभो+ा6 के वत�मान च> मG (ितशत ऊजा� खपत के मानदडं और मानक, तब संबंिधत च> के 

िलए ऊजा� खपत मानक और मानदंड िनधा�$रत आधार भू त िविशa ट ऊजा� खपत के बराबर ह,गे)''; 

 

5. मूल िनयम, के, िनयम 4 के उप िनयम (1) मG, 

 

(क) ख� ड (ख) मG,  

(i) उप ख� ड (iii) मG, िनB निलिखत U पa टीकरण अंत: U थािपत �कया जाएगा, अथा�त् :- 

''U पa टीकरण – उप ख� ड (iii) के (योजन हतुे िtड से संबm का अथ� होगा ''िtड के साथ तु� यकालन'' 

(ii) उप-ख� ड (v) के U थान पर िनB निलिखत उप ख� ड रखा जाएगा अथा�त् :- 

   “अिभिहत उपभो5 तासुिनिvत करGगे �क $रपोट� �कए गए डटेा मीटर �कए गए wोत, से जमा �कए जाते ह^'';  
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(iii) (ग) मG, श1 द, ‘’अनुसूची’’ के  U थान पर, अनुसूची 1 और अनुसूची 2 श1 द और अंक रखे जाएंगे;  

(iv) ख� ड (ड) का लोप �कया जाएगा  

(v) ख� ड (च) मG, श1 द ''औसत'' के U थान पर श1 द ''डटेा'' रखा जाएगा; 

(vi) ख� ड (छ) मG, श1 द ''संयं= लोड फै5 टर'' के U थान पर श1 द ''संयं= लोeडग फै5 टर'' रखे जाएंगे; 

(ख) उप िनयम (4) मG श1 द ''अनुसूची'' के U थान पर श1 द और अंक ''अनुसूची 1 और अनुसूची 2'' रखे जाएंगे।  

 

6. मूल िनयम, के िनयम 6 मG - 

(क) उप िनयम (1) मG, आरंिभक िहU से मG - 

(I) िवlमान श1 द, ''तीन माह'' के U थान पर श1 द ''चार माह'' रखे जाएंगे; 

(II) श1 द और अ�र ''(8प ख'' के U थान पर श1 द और अ�र ''सI यापन $रपोट� के साथ (8प ख'' रखे जाएंगे; 

(ख) उप िनयम (2) का लोप �कया जाएगा; 

 

(ग) उप िनयम (4) मG, ख� ड (ख) के पO चात् िनB निलिखत ख� ड अंत: U थािपत �कया जाएगा अथा�त:- 

“(खक) 1 यूरो 'ारा समय समय पर जारी माग�दश�क िसmांत, का पालन करG;”; 

 

(घ) उप िनयम (7) मG, श1 द, ''पं
ह �दन, के अंदर'' के U थान पर श1 द ''प̂तािलस �दन, के अंदर'' रखे जाएंगे; 

 

(ङ) उप िनयम (7) के पO चात्, िनम्  निलिखत उप िनयम अंत:U थािपत �कया जाएगा अथा�त् :- 

 

‘(8) नािमत उपभो+ा zधन के नमूने लेने के (योजन के िलए ठोस zधन डालने के eबद6ु पर zधन ऑटो सैB पलर से नमूने "जलाने के 

आधार के 8प मG" लेने के िलए आवOयक |वUथा करGगे।    

 

(9) नािमत उपभो+ा सुिनिvत करGगे �क कोयले के नमूने एक महीने मG कम से कम एक बार ऑटो सैB पलर से उठाए जाते ह ̂और इस तरह 

(ा[ नमून, का सकल कैलोरी मान (जीसीवी) और कोयले के िनकटUथ िव}ेषण के िलए नािमत उपभो+ा6 क� आंत$रक (योगशाला और 

बाहरी राiीय (Iयायन बोड� परी�ण और अंशांकन (योगशाला6 (एनएबीएल) से मा�यता (ा[ (योगशाला मG परी�ण �कया जाता ह।ै 

 

(9) नािमत उपभो+ा सुिनिvत करGगे �क कोयले के नमूने एक महीने मG कम से कम एक बार ऑटो सैB पलर से उठाए जाते ह ̂और इस तरह 

(ा[ नमून, का सकल कैलोरी मान (जीसीवी) और कोयले के िनकटUथ िव}ेषण के िलए नािमत उपभो+ा6 क� आंत$रक (योगशाला और 

बाहरी राiीय (Iयायन बोड� परी�ण और अंशांकन (योगशाला6 (एनएबीएल) से मा�यता (ा[ (योगशाला मG परी�ण �कया जाता ह।ै 

 

(10) अिभिहत उपभो+ा सुिनिvत करGगे �क कोयले के नमूने एक ितमाही मG कम से कम एक बार ऑटो सैB पलर से उठाए जाते ह ̂और इस 

तरह (ा[ नमून, का अंितम िव}ेषण के िलए बाहरी राiीय (Iयायन बोड� परी�ण और अंशांकन (योगशाला6 (एनएबीएल) से मा�यता 

(ा[ (योगशाला मG परी�ण �कया जाता ह।ै 

 

(11) रा_य नािमत एजGसी यह सुिनिvत करेगी �क कोयले के नमूने एजGसी के मा\यम से िनयु5 त  एक Uवतं= ऑटो सैB पलर 'ारा 

यादिृ~छक 8प से उठाया जाता ह ैऔर इस नमूने का परी�ण नािमत उपभो+ा6 क� आंत$रक (योगशाला और बाहरी राiीय (Iयायन 

बोड� परी�ण और अंशांकन (योगशाला6 (एनएबीएल) से मा�यता (ा[ (योगशाला मG परी�ण �कया जाता ह।ै 

 

7. मूल िनयम, के िनयम 7 के उप-िनयम 1 के खुले भाग मG, श1द और अंक "िविनयम, 2010" के पO चात, श1द "और समय-समय पर 1यूरो 

'ारा जारी �दशािनदoश माग�दश�क िसmा� त" अंत:U थािपत �कया जाएगा। 
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8. मूल िनयम, के, िनयम 8 मG, 

क) उपिनयम (1) मG,  

(I) श1द " या ऊजा� बचत (माण प= जारी करने क� तारीख से छह मास के भीतर, जो भी बाद मG ह"ै का 

लोप �कया जाएगा; 

(II) अंत मG, श1द, को�क और अंक के िलए "उप िनयम (2)," के Uथान पर श1द, को�क और अंक, और 

अ�र "उप िनयम (2) और (2 क) को रखे जाऐगे; 

 

ख) उप िनयम (2) मG :- 

(I) खुले िहU से के U थान पर, िनjिलिखत रखा जाएगा, अथा�त्: - 

 

"(2) जहां 1यूरो अपने आप जांच-सIयापन शु8 करने का िनण�य लेता ह,ै यह एक मा�यता (ा[ ऊजा� लेखा 

परी�क िनयु+ करेगा, िजसने संबंिधत नािमत उपभो+ा के साथ सIयापन काय] का िनa पादन नहR �कया 

ह,ै जांच सIयापन का संचालन और �कसी भी अ�य मामले मG करने के िलए, 1यूरो िनj (�>या, के अनुसार 

कार�वाई शु8 करेगा, अथा�त् :- "; 

 

(II) खंड (ग) मG, श1द, "दस काय� �दवस, के भीतर," के U थान पर श1द "दो महीने के भीतर" से रखे जाएंगे; 

 

ग) उप िनयम (2) के पO चात, िनjिलिखत उप-िनयम अंत:U थािपत �कया जाएगा, अथा�त:् - 

''(2क) जहां जांच सI यापन पूरा करने का िनण�य िलया गया ह,ै रा_ य नामिनqदa ट एजGसी इसमG स�म होगी �क वह 

अपने िनरी�ण अिधकारी के ज$रए जो ज8रत होने पर ऊजा� संर�ण (िनरी�ण), िनयम, 2010 के तहत जांच 

सI यापन पूरा होने के अपने िनरी�ण के िलए अपनी िनरी�ण $रपोट� रा_ य नाम िनqदa ट एजGसी के पास (U ततु करेगी, 

जो 1 यूरो क� जानकारी के तहत आगे अिनवाय� कार�वाई करGगे।'' 

 

घ) उप िनयम (3) मG, - 

(I)  खंड (ख) मG, श1द और अंक "िनयम 6" के U थान पर, श1द और अंक "िनयम 7" रखे जाएंगे; 

 

(II) खंड (ग) के U थान पर िनjिलिखत खंड रखा जाएगा, अथा�त्: - 

 

''(ग)'' िनयम 7 मG िनqदa ट आंकड़, और गितिविधय, के िववरण, का मू� याकंन �कया गया ह ैऔर िनa कष� 

िनकाला गया �क =ु$टयां, िवलोपन या गलत � याP या या =ु$टय, 'ारा एक=ीकरण और इनके योग ±0.5% 

से अिधक नहR ह,गे, जो ऊजा� खपत मानक, और U तर, के िलए मी$�क टन समक� के संदभ� मG अनुमत 

=ु$टयां होगी िज� हG ऊजा� बचत (माणप=, क� गितिविधय, या जारी करने या खरीदने 'ारा अfजत �कया 

जाएगा।'' 

 

ड) उप िनयम (10), मG खंड (ख) के पO चात् िनjिलिखत खंड अंत: U थािपत �कया जाएगा, अथा�त्  :- 

 

"(खक) ऊजा� के तेल समक� के (ित टन के मू�य को इन िनयम, के तहत संबंिधत लbय वष� के अिधसूिचत मू�य से िलया 

जाएगा;" 

 

च) उप िनयम (11) और उप-िनयम (12), श1द, "दस �दन" के U थान पर श1 द "एक माह" रखG जाएंग;े 
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छ) खुले भाग मG उप िनयम (15) मG, श1द, को�क और अंक "उप िनयम (9),"  के U थान पर श1द, को�क और अंक "उप 

िनयम (14)"  रखे जाएंगे।  

 

9. मूल िनयम, के िनयम 9 मG उप िनयम (1) मG खंड (ख) के U थान पर िनjिलिखत खंड रखा जाएगा, अथा�त्: - 

"(ख) 1यूरो 'ारा (मािणत कम से कम तीन (मािणत ऊजा� लेखा परी�क ह,̂"। 

 

10. मूल िनयम, के, िनयम 10 के, उप-िनयम (13) के पO चात,् िनj उप-िनयम रखा जाएगा, अथा�त्: - 

 

"(13क) समीकरण 6, 7, 8 और  िनयम 9 से कोई िवचलन, और मा�यता (ा[ ऊजा� लेखा परी�क 'ारा जांच-सIयापन या पुन: 

जांच-सIयापन के िलए आवOयक � यावसाियक आचरण ऊजा� द�ता 1यूरो (मा�यता (ा[ ऊजा� लेखा परी�क, के िलए यो�यता 

और इनक� सूची का रखरखाव) िविनयम, 2010 के सुसंगत उपबंध, के तहत कार�वाई के अनुसार क� जाएगी।" 

 

11. मूल िनयम, के, िनयम 11 मG – 

(क) उप िनयम (1) के, खुले भाग मG श1द, "दस काय� �दवस, के भीतर" के U थान पर श1 द "दो महीने के भीतर" रखे 

जाएंगे;- 

(II) उप-खंड (i) के पश्  चात् िनjिलिखत उप खंड रखे जाएंगे अथा�त्: - 

 (झक) पे�ोिलयम $रफाइनरी उlोग के िलए: 

ऊजा� बचत (माणप=, क� संP या = 

 

(लbय वष� के िलए अिधसूिचत एमबीएन - वष� लbय मG अfजत 8प मG एमबीएन) × आधारभूत 

वष� मG हजार बैरल मG (संUकृत क�ा तेल x एनआरजीएफ x 2.52 x 10-2; 

 

 (झख) रेलवे �े= के िलए: 

 (क) �े=ीय रेल (�ै5शन)  

क = लbय वष� के िलए अिधसूिचत (िविशr ऊजा� खपत (डीजल �े5 शन - या=ी) - लbय वष� 

मG अfजत 8प मG िविशr ऊजा� खपत (डीजल �े5 शन -या=ी) x आधारभूत वष� के 1000 

जीटीकेएम (डीजल �े5 शन - या=ी)। 

 

ख = लbय वष� के िलए अिधसूिचत (िविशr ऊजा� खपत (डीजल �े5 शन - या=ी) - लbय वष� 

मG अfजत 8प मG िविशr ऊजा� खपत (डीजल �े5 शन -या=ी) x आधारभूत वष� के 1000 

जीटीकेएम (डीजल �े5 शन -या=ी)। 

ग = लbय वष� के िलए अिधसूिचत (िविशr ऊजा� खपत (िबजली �े5 शन - या=ी) - लbय वष� 

मG अfजत िविशr ऊजा� खपत (िबजली �े5 शन -या=ी) x आधारभूत वष� के 1000 जीटीकेएम 

(िबजली �े5 शन -या=ी)। 
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घ = लbय वष� के िलए (िविशr ऊजा� खपत (िबजली �े5 शन - सामान) - लbय वष� मG अfजत 

िविशr ऊजा� खपत (िबजली �े5 शन - सामान) x आधारभूत वष� के 1000 जीटीकेएम 

(िबजली �े5 शन - सामान)। 

तब ऊजा� बचत (माण प= (ईएससट�) = ((क + ख) / 1022) + ((ग + घ) / 11630) 

(ख) उIपादन कारखान, के िलए: 

ऊजा� बचत (माण प= = 

 

(लbय वष� के िलए अिधसूिचत िविशr ऊजा� खपत - लbय वष� मG अfजत िविशr ऊजा� खपत) 

x आधारभूत वष� मG इकाइय, क� संPया / 1000  

 

(झग) िबजली िवतरण कंपनी �े= के िलए  

       ऊजा� बचत (माण प=, क� संPया = 

(लb य वष� के िलए अिधसूिचत (ितशत पारेषण और िवतरण हािन – लb य वष� मG अfजत 8प मG (ितशत पारेषण और िवतरण हािन) X  

(िमिलयन �क.वॉ.घं. मG आधारभूत वष� के दौरान िबजली िवतरण कंपनी के आस पास मG िनवल इनपुट ऊजा�) X * ओईसी X 86/100 

* ओईसी : तेल समक� 8पांतरण कारक,"; 

 

(ख) उप िनयम (2) के U थान पर िनB निलिखत उप िनयम रखा जाएगा, अथा�त् :- 

 

“(2) लि�त वष� के दौरान ऊजा� खपत के मानक, और U तर, के अनुपालन के संदभ� मG अfजत िनa पादन पर आधा$रत ऊजा� बचत 

(माण प= जारी करने के इ~ छुक नाम िनqदa ट उपभो5 ता सI यापन $रपोट� क� शुmता और जांच सI यापन $रपोट� क� संतुिr पर, 1 यूरो 

'ारा कG 
 सरकार को धारा 13 क� उप धारा (2) के ख� ड (कक) के तहत अपनी िसफा$रशG भेज सकता ह,ै जो धारा 14क के तहत 

ऊजा� बचत (माण प= जारी करने के िलए (8प ''क'' के 8प मG नाम िनqदa ट उपभो5 ता6 'ारा �कए गए दावे पर आधा$रत ह।̂''  

 

(ग) उप िनयम (3) का लोप �कया जाएगा 

 

12.  मूल िनयम, के िनयम 12 मG,- 

 

क) उप िनयम (1) के U थान पर िनB निलिखत उप िनयम रखा जाएगा, अथा�त् :- 

 

"(1) के��ीय सरकार िनयम 11 के तहत �यूरो से िसफा�रश क� �ाि� होने पर इस संबंध म� � वयं क� संतुि� पर, 

�यूरो क� इस तरह क� िसफा�रश क� �ाि� क� तारीख स ेप तालीस "दन$ के अंदर संबंिधत अिभिहत उपभो'ा के 

िलए अपेि)त मू*य के ऊजा- बचत �माण प/ जारी करेगी। "; 

ख) उप – िनयम (3) के U थान पर िनB निलिखत उप िनयम को रखा जाएगा, अथा�त् :-  

 

"(3) एक ऊजा� बचत (माण प= के मू�य के ऊजा� खपत के तेल समतु� य के एक मी$�क टन के बराबर होगा और आईएस 2 : 

1960 के अनुसार िनकटतम पूण� संPया मG पूणा��कत �कया जाएगा।"  
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ग) उप-िनयम (5) के U थान पर िनjिलिखत उप िनयम रखा जाएगा, अथा�त् :- 

“(5) नािमत उपभो+ा, िज�हG वत�मान च> के दौरान ऊजा� बचत (माण प= जारी �कए गए ह,̂ वे इ� हG ब̂�कग के (योजन से 

उपयोग कर सकते ह̂ और जारी �कए गए ऊजा� बचत (माण प= उनके अगले च> क� अनुपालन अविध तक पूण�ता होने तक 

वैध रहGगे।''  

 

घ) उप-िनयम (6) के U थान पर िनB निलिखत उपिनयम रखा जाएगा, अथा�त् :- 

''(6) अिभिहत उपभो5 ता जमा �कए गए ऊजा� बचत (माणप=, का उपयोग कर सकते ह^, य�द कोई ह,, िज� हG अगले च> के 

अनुपालन के (योजन हतुे उप िनयम (5) मG िनqदa ट �कया गया ह,ै या वे िविधमा� यता अविध के अंदर अनुपालन के िलए 

इ� हG �कसी अ� य अिभिहत उपभो5 ताको िव>य सकते ह^।''; 

 

ङ) उप िनयम (7) के पO चात् िनB निलिखत उप िनयम अंत:U थािपत �कया जाएगा, अथा�त् :- 

 

“(8) कG
ीय िवlुत िविनयामक आयोग िवlुत के आदान (दान पर � यापार तथा उ5 त कत�व्  य, के िनव�हन सिहत ऊजा� 

बचत (माण प= (ईएस सट�) के िवकास को बढ़ावा देने के िलए बाजार िविनयामक के 8प मG काय� करेगा, िजसे इस (योजन 

के िलए अिनवाय� पाया जाए।''  

 

13. मूल िनयम, के, िनयम 13 मG :- 

क) उप िनयम (1) मG, खुले /ए िहU से मG ''(8प 'क' के (U तुत करने क� अि�तम तारीख से पांच मास''  श1 द, और अ�र, के 

U थान पर श1 द ''संबंिधत च> के � यापार पूरे होने से एक मास, जैसा कG 
ीय िबजली िविनयामक आयोग 'ारा िनqदa ट �कया 

जाए'' रखे जाएंगे; 

 

ख) उप िनयम (1) के पO चात्, िनB निलिखत उप िनयम (ितU थािपत �कया जाएगा, अथा�त ्:- 

“(2) अिभिहत उपभो+ा अनुपालन के बाद शेष ऊजा� बचत (माण प= का उपयोग कर सकते ह,̂ य�द कोई ह,, जो ब̂�कग 

और ब̂�कग के (योजन के िलए और उ5 त और जमा �कए गए ऊजा� बचत (माण प= के अगले च> क� अनुपालन अविध तक 

उपयोग �कए जा सकते ह।̂'' 

 

14. मूल िनयम, के, िनयम 14 मG श1 द और अ�र ''(8प घ'' के U थान पर श1 द और अ�र ''(8प क और (8प ख'' रखे जाएंगे  

15. मूल िनयम, मG, िनयम 16 मG,  

(क) उप िनयम (1) के U थान पर, िनB निलिखत उप िनयम रखा जाएगा, अथा�त्:-  

''(1) उपभोग क� गई ऊजा� के तेल समक� (ित मी$�क टन का मू� य वष� 1 अ(ैल के अनुसार होगा, िजसके िलए ऊजा� 

के मू� य को िनqदa ट �कया जा रहा है तथा िनB निलिखत सू= मG � य5 त �कया जाएगा, अथा�त -  

 

पी =ड� * यूसी x पीसी+ड� * यूओ x पीआ+ड� * यूजी x पीजी + ड� * यूई x पीई  

जहां - 

  

पी = िनqदr वष� के िलए तेल समक� क� एक मी$�क टन का मू� य (1 टीओई); 
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पीसी = िपछले िव) वष� के िलए नािमत उपभो+ा6 'ारा उपल1ध कराए गए डेटा से तेल समक� के (ित टन �पए 

के संदभ� मG िवत$रत कोयले का औसत मू� य; 

 

पीओ = िपछले िव) वष� के िलए नािमत उपभो+ा6 'ारा उपल1ध कराए गए डेटा से तेल समक� के (ित टन �पए 

के संदभ� मG zधन तेल का औसत मू� य; 

 

पीजी = िपछले िव) वष� के िलए नािमत उपभो+ा6 'ारा उपल1ध कराए गए डेटा से तेल समक� के (ित टन �पए 

के मामले मG गैस का औसत मू�य; 

 

पीई = संबंिधत रा_य िवlुत िनयामक आयोग 'ारा िनqदr के 8प मG छ)ीसगढ़, गुजरात, महाराi, म\य (दशे और 

तिमलनाडु रा_य, मG औlोिगक �े= के िलए तेल समक� के (ित टन �पए के मामले मG िबजली का औसत मू�य;  

 

सभी मू�य वष� के 1 अ(ैल को �कया जाएगा िजसके िलए ऊजा� के मू� य को िविनqदr �कया जा रहा है। 

 

कोयले का भार (ड1 � यूसी) = 

आधारभूत वष� मG सभी नािमत उपभो+ा6 मG कोयला खपत क� रािश (टीओई मG)  

आधारभूत वष� मG सभी नािमत उपभो+ा6 मG कुल ऊजा� खपत (टीओई मG)  

तेल का भार (ड1 � यूओ) = 

आधारभूत वष� मG सभी नािमत उपभो+ा6 मG तेल खपत क� रािश (टीओई मG)  

आधारभूत वष� मG सभी नािमत उपभो+ा6 मG कुल ऊजा� खपत (टीओई मG) 

 

गैस का भार (ड1 � यूजी) = 

आधारभूत वष� मG सभी नािमत उपभो+ा6 मG गैस खपत क� रािश (टीओई मG)  

आधारभूत वष� मG सभी नािमत उपभो+ा6 मG कुल ऊजा� खपत (टीओई मG) 

िबजली का भार (ड1 � यूओ) = 

आधारभूत वष� मG सभी नािमत उपभो+ा6 मG तेल खपत क� रािश (टीओई मG)  

आधारभूत वष� मG सभी नािमत उपभो+ा6 मG कुल ऊजा� खपत (टीओई मG) 

 

ख) िवlमान उप िनयम  )2( के पO चात् िनjिलिखत उप िनयम अंत:U थािपत �कया जाएगा, अथा�त् :-  

 

"(2क) इन िनयम, के (योजन के िलए वष� 2014-15 हतुे ऊजा� खपत के तेल समक� का (ित मी$�क टन का मू�य 

10968 �पए हो जाएगा और इसे कG 
ीय सरकार 'ारा अगले लb य वष� के िलए आिधका$रक राजप= मG अिधसूचना 

'ारा िविनqदa ट �कया जाएगा।" 

16. मूल िनयम, मG, (8प – क के U थान पर िनB निलिखत (8प रखा जाएगा, अथा�त् :- 
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[

[[

[िनयम

िनयमिनयम

िनयम 

  

 6 (1)

6 (1)6 (1)

6 (1) 

  

 दखे�

दखे�दखे�

दखे�]

]]

] 

  

 

िन�पादन

िन�पादनिन�पादन

िन�पादन 

  

 मू�यांकन

मू�यांकनमू�यांकन

मू�यांकन 

  

 द�तावेज़

द�तावेज़द�तावेज़

द�तावेज़ 

  

 

(नाम िनqदa ट उपभो+ा 'ारा भरा जाएगा) 

 

1. 

अिभिहत उपभो+ा का नाम  

 

   

2. 

रिजU �ीकरण संP या   

 

   

3. 

�े= 

 

   

4. 

उप-�े= 

 

   

5. 

मा�यता (ा[ ऊजा� लेखा परी�क 

 

क 

नािमकाबm मा�यता (ा[ ऊजा� लेखा परी�क फम� का 

नाम  

 

ख 

फम� क� रिजU �ीकरण संPया 

 

   

6. दUतावेज, क� सूची (U तुत क� गई (ऊजा� (बंधक 'ारा 

Uवयं अनु(मािणत और मा�यता (ा[ ऊजा� लेखा 

परी�क 'ारा (ित हUता�$रत एक (ित संल� करG) 

 

क. आधारभूत डेटा  

 

(U तुत �कया गया / (U तुत 

नहR �कया गया  

(U तुत करने क� तारीख  

 

ख. िनयम, 2007 या िनयम, 2008 के (प= 1 (       ) 

कोa ठक मG वष� िनqदr करG 

(U तुत �कया गया / (U तुत 

नहR �कया गया  

(U तुत करने क� तारीख  

 

ग. िनयम, 2007 या िनयम, 2008 के (प= 1 (       ) 

कोa ठक मG वष� िनqदr करG 

(U तुत �कया गया / (U तुत 

नहR �कया गया  

(U तुत करने क� तारीख  

 

घ.  िनयम, 2007 या िनयम, 2008 के (प= 1 (       ) 

कोa ठक मG वष� िनqदr करG 

(U तुत �कया गया / (U तुत 

नहR �कया गया  

(U तुत करने क� तारीख 

 

ड.  

िनयम, 2008 के (प= 2 

(U तुत �कया गया / (U तुत 

नहR �कया गया  

(U तुत करने क� तारीख  

 

च 

िनयम, 2008 के (प= 3 

(U तुत �कया गया / (U तुत 

नहR �कया गया  

(U तुत करने क� तारीख  

 

   

7. 

िविशr ऊजा� खपत  

क. अिधसूिचत 8प मG िविशr ऊजा� खपत (आधारभूत)  

 

टीओई/टन या िनवल ताप दर, �क. 

कैलोरी / �क. वॉट घ� टा या ऊजा� 

िनa पादन सूचकांक, जैसा एक िवशेष 

�े= के िलए िनqदa ट �कया गया ह।ै 

ख. अिधसूिचत 8प मG उIपादन (आधारभूत)  

टन या िमिलयन �क. वॉट घ� टा  

ग. 

अिधसूिचत िविशa ट ऊजा� खपत (एसईसी) को लि�त 

करG  

 

 

टीओई/टन या िनवल ताप दर, �क. 

कैलोरी / �क. वॉट घ� टा या ऊजा� 

िनa पादन सूचकांक, जैसा एक िवशेष 

�े= के िलए िनqदa ट �कया गया ह।ै 

घ. आधारभूत िविशa ट ऊजा� खपत (एसईसी) और लbय  

टीओई/टन या िनवल ताप दर, �क. 



14       THE   GAZETTE   OF  INDIA : EXTRAORDINARY              [PART II—SEC. 3(i)] 

 

िविशa ट ऊजा� खपत (एसईसी) के अिधसूिचत अंतर  कैलोरी / �क. वॉट घ� टा या ऊजा� 

िनष्  पादन सूचकांक, जैसा एक िवशेष 

�े= (क-ग) के िलए िनqदa ट �कया 

गया ह।ै 

ड. 

सामा� यीकृत िविशr ऊजा� खपत (लbय वष� मG हािसल 

क�) 

 

 

टीओई/टन या िनवल ताप दर, �क. 

कैलोरी / �क. वॉट घ� टा या ऊजा� 

िनa पादन सूचकांक, जैसा एक िवशेष 

�े= के िलए िनqदa ट �कया गया ह।ै 

च  

ऊजा� बचत (माण प= जारी �कए गए या घाटा होने के 

िलए 

 

 नग [(ग-ड.)xख] या  [(ग-ड.)xख]/10  

   

8.  वत�मान च> के दौरान काया�ि�वत ऊजा� द�ता प$रयोजना (च> क� अविध का उ�लेख करG :  ........................) 

>. 

सं. 

प$रयोजना  

 

काया��वयन 

का वष�   

वाfषक ऊजा� 

बचत लाख �क. 

वॉ. घं. मG 

वाfषक ऊजा� 

बचत 

टीओई मG  

 

वाfषक ऊजा� 

खपत 

(पहले से) 

टीओई मG  

 

टीओई मG 

वाfषक 

ऊजा� खपत 

(के बाद) 

ऊजा� लागत 

((ित �क. 

वॉट घ� टा  

�. या 

टीओई) 

िनवेश 

(करोड़ >. 

म�)  

क. 

       

ख.  

       

ग. 

       

घ. 

       

ड.  

       

च. 

       

* कृपया टीओई : ....... �क. कै. / �क. tा. क� गणना के िलए कोयले का भारां�कत औसत सकल कैलो$र�फक मू� य जीसीवी बताएं।   

 

$टF पण 1: (8प क िनjिलिखत माग�दश�क िसmांत, के अनुसार भरा जा सकता है, अथा�त्: - 

 

�दशा-िनदoश 

 

1. नािमत उपभो+ा का नाम: धारा 14 के खंड (छ) के तहत अिधसूचना के अनुसार 

2. पंजीकरण संP या : ऊजा� द�ता 1यूरो 'ारा (दान �कए गए 8प मG 

3. िनयम, 2007 या िनयम, 2008 के �े= : जैसा (प= 1 मG िनqदa ट �कया गया ह ै

4. िनयम, 2007 या िनयम, 2008 के उप �े= : जैसा (प= 1 मG िनqदa ट �कया गया ह ै

5. मा� यता (ाF त ऊजा� लेखा परी�क का नाम : अिभिहत उपभो5 ता 'ारा ऊजा� द�ता 1 यूरो के नािमकाबm मा� यता (ाF त ऊजा� लेखा 

परी�क, क� सूची से चुने गए। 

6. (U तुत �कए गए दU तावेज, क� सूची : 

 

(क) आधारभूत डेटा : ऊजा� द�ता 1 यूरो मG लb य गणना के िलए (U ततु �कया गया 

(ख) िनयम, 2007 या िनयम, 2008 के (प= 1 मG वष� का उ� लेख (       ) : फाइeलग के अनुसार, (U तुत करने क� पावती संल� न करG, 

अथा�त् अिधसूचना के बाद (थम वष� पूरा होने पर। 

(ग) िनयम, 2007 या िनयम, 2008 के (प= 1 मG वष� का उ� लेख (       ) : फाइeलग के अनुसार, (U तुत करने क� पावती संल� न करG, 

अथा�त अिधसूचना के बाद ि'तीय वष� पूरा होने पर। 

(घ) िनयम, 2007 या िनयम, 2008 के (प= 1 मG वष� का उ� लेख (       ) : फाइeलग के अनुसार, (U तुत करने क� पावती संल� न करG, 

अथा�त् लb य वष� पूरा होने पर। 
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(ड.) िनयम, 2008 के (प= 2 : (प= 2 : फाइeलग के अनुसार (U तुत करने क� पावती संल� न करG। 

(च.) िनयम, 2008 के (प= 3 : (प= 2 : फाइeलग के अनुसार (U तुत करने क� पावती संल� न करG। 

 

7. िविशa ट ऊजा� खपत (एसईसी)  

 

(क) िविशa ट ऊजा� खपत (आधार भूत) : उपरो5 त किथत भारत सरकार 'ारा अिधसूचना के अनुसार। 

(ख) उI पादन (आधार भूत) : उपरो5 त किथत भारत सरकार 'ारा अिधसूचना के अनुसार।  

(ग) अिधसूिचत �कए गए िविशa ट ऊजा� खपत लb य: भारत सरकार 'ारा अिधसूचना के अनुसार। 

(घ) सामा� य िविशa ट ऊजा� खपत (अfजत) : सामा� य िविशa ट ऊजा� खपत जो िनयम, 2007 और िनयम, 2008 के (प= 1 से लb य 

वष� मG अfजत क� गई। 

(ङ) ऊजा� बचत (माण प= : िनयम 11 मG �दए गए सू= के अनुसार गणना करG। य�द ऊजा� बचत (माण प= अिभिहत उपभो5 ता'ारा 

जारी �कया जाता ह ैतो +ve मान डालG या ऊजा� बचत (माण प=, क� खरीद के िलए संU तुत मामले मG -ve  मान डालG। 

 

8. वत�मान च> के दौरान काया�ि�वत प$रयोजना: िपछले तीन वष] के दौरान नािमत उपभो+ा6 'ारा काया�ि�वत ऊजा� द�ता 

प$रयोजनाएं। काया�ि�वत ऊजा� बचत प$रयोजना6 के फोटोtाफ संल� करG। 

 

वचन 

 

म̂ / हम वचन दतेे ह ̂ �क िनa पादन आकलन दU तावेज मG दी गई यह जानकारी मेरे सवh)म nान के अनुसार शु8 है और य�द दी गई 

जानकारी �कसी (कार से गलत पाई जाती ह ैऔर के�
 सरकार या रा_य सरकार या उनके तहत �कसी अ� य (ािधकरण अथवा �कसी भी 

अ�य |ि+ को उ5 त जानकारी के प$रणाम U व8प नुकसान होता ह ैतो म̂ / हम उ5 त हािन क� �ितपूfत का वचन देता � ं/ दतेे ह।̂ 

 

म̂ / हम इस मामले मG क� जाने वाली �कसी भी जांच के मामले मG आवOयक सहायता (दान करने के िलए सहमत � ं/ ह।̂ 

हUता�र 

नाम 

पद 

फम� / कंपनी / संगठन का नाम 

फम� / कंपनी / संगठन क� सील  

के िलए और उनक� ओर से 

17. मूल िनयम, मG, (8प ख मG  

(क) शीष�क मG,  कोa ठक,, श1द, और अंक, के िलए, "िनयम 5 दखेG", के U थान पर कोa ठक,, श1द, और अंक, को ‘’[िनयम 6(1) दखेG]’’ रखा 

जाएगा : - 

(ख) खुले िहU से मG -  

 

(i) अ�र और श1द ''म̂ /  हम'' के U थान पर ‘’मै.’’ रखा जाएगा : - 

 

(ii) श1 द, ''(I याियत ऊजा� लेखा संपरी�क'' के पO चात् कोa ठक और श1 द "(पैनिलत (I याियत ऊजा� लेखा संपरी�क फम� का 

नाम)" अंत: U थािपत �कया जाएगा : - 

 

(iii) अंत मG, (िविr "पदनाम" के पO चात्,  िनB निलिखत (िविr अंत: U थािपत क� जाएगी अथा�त् :-  

"(I याियत ऊजा� लेखा संपरी�क फम� का नाम" 

 

18. किथत िनयम, मG, (8प ग मG, 

(क) शीष�क मG,  कोa ठक,, श1द, और अंक, "(िनयम 7 दखेG)", के U थान पर कोa ठक,, श1द, और अंक, ‘’[िनयम 8(9) और िनयम 

10(14) देखG]’’ रखे जाएंगे : - 
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(ख) खुले िहU से मG -  

 

(i)   अ�र और श1द ''म̂ /  हम'' के U थान पर अ�र ‘’म̂.’’ रखा जाएगा : - 

 

(ii)  श1 द, ''(I याियत ऊजा� लेखा संपरी�क'' के पO चात् कोa ठक और श1 द "(पैनिलत (I याियत ऊजा� लेखा संपरी�क फम� का 

नाम)" अंत: U थािपत �कया जाएगा : - 

 

(iii) अंत मG, (िविr "पदनाम" के पO चात्,  िनB निलिखत (िविr अंत: U थािपत क� जाएगी अथा�त् :-  

"(I याियत ऊजा� लेखा संपरी�क फम� का नाम" 

 

 

19.  मूल िनयम, मG, (8प घ मG, 

(क) शीष�क मG,  कोa ठक,, श1द, और अंक,, "(िनयम 12 दखेG)", के U थान पर कोa ठक, श1द और अंक ‘’(िनयम 13 और िनयम 14 

दखेG)’’ रखे जाएंगे : - 

(ख) उप शीष�क ''�दशा िनदoश'' के तहत >म संP या 3 और 4 और संबंिधत (िविrय, के U थान पर िनB निलिखत >म संP याएं और 

(िविrयां रखी जाएंगी, अथा�त् :- 

 

"3. �े=" "(8प क मG यथािविनqदr" 

"4. उप �े=" "(8प क मG यथािविनqदr" 

 

20. मूल िनयम, मG, अनुसूची के U थान पर िनjिलिखत अनुसूिचयां रखी जाएंगी, अथा�त्: - 

 

‘’अनुसूची 1 

[िनयम 2 (ञ) और 4(4) देख
] 

1. आधारभूत िविशr ऊजा� खपत का िनधा�रण - 

 

1.1 िविशr ऊजा� खपत [िनयम 2 (।) देखG] 

(क) िविशr ऊजा� खपत (एसईसी) उIपाद क� एक इकाई का उIपादन करने के िलए एक संयं= प$रचालन सीमा मG ऊजा� के िविभK wोत, के 

कुशल उपयोग का संकेत दतेी ह,ै जो संयं= सीमा के िलए कुल ऊजा� इनपुट के अनुपात और िनfमत उIपाद, और एक उlोग के िविशr ऊजा� 

खपत के मा=ा के 8प मG प$रभािषत क� गई ह,ै िजसक� िनj सू= के साथ गेट-टू-गेट अवधारणा के आधार पर गणना क� जाएगी :-   

 

िविशr ऊजा� खपत = 

अिभिहत उपभो� तासीमा म
 िनवल ऊजा� इनपुट  

 नािमत उपभो+ा6 से सीमा से िनया�त उIपादन क� कुल मा=ा  

और उI पाद क� तेल समक� (टीओई) / (ित इकाई के मी$�क टन के संबंध मG � य5 त क�;  

 

 ट" प

 ट" प ट" प

 ट" पणी :

णी :णी :

णी : (थम �क के िलए मान को सीमGट �े= और $रफाइनरी �े= के अलावा के िलए दशमलव के तीन U थान, तक पूणा�क बनाया जाए, 

िजसके िलए मान को दशमलव के चार U थान, तक पूणा�क बनाया जाए। दसूरे च> के िलए मान को ताप संयं= �े=, िबजली िवतरण 

कंपिनय, और रेल �े= के अलावा के िलए दशमलव के चार U थान, तक पूणा�क बनाया जाए, िजसके िलए मान को दशमलव के दो U थान, 

तक पूणा�क बनाया जाए।  

 

तािलका : िविशr ऊजा� खपत क� गणना करने के िलए उIपाद क� प$रभाषा 

�े�  

  

 मु� य उत्  पाद  

  

 इकाई  

  

 

सीम�ट  

  

 सीम�ट  टन  
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उव�रक  

  

 यू�रया  टन  

आयरन और � टील (एक�कृत)  

  

 क  चा � टील  टन  

आयरन और � टील (� पंज आयरन) 

  

 � पंज आयरन टन 

ए$ यूिमिनयम (�रफाइनरी)  

  

 ए$ यूिमना  टन  

ए$ यूिमिनयम (� मे$ टर) 

  

 िपघला )आ ए$यूिमिनयम टन 

ए$ यूिमिनयम (एक�कृत)  

  

 िपघला )आ ए$यूिमिनयम टन 

लुगदी और कागज (प*$पग) 

  

 लुगदी  टन 

लुगदी और कागज (केवल कागज का िनमा�ण) 

  

 कागज टन 

लुगदी और कागज (लुगदी और कागज) 

  

 कागज टन 

व� �   

  

 यान�  .क.0ा.  

व� � (सम0)  

  

 यान� / फैि3क  .क.0ा. 

व� � (फैि3क)  

  

 फैि3क .क.0ा 

व� � (4सं� करण)  

  

 फैि3क  .क.0ा 

5 लोर ए$ कली समक� काि�टक सोडा टन 

िव8ुत संयं�  

  

 िबजली  िमिलयन .क. वॉ. घं.  

Petroleum Refineries

Petroleum RefineriesPetroleum Refineries

Petroleum Refineries 

  

 Crude/Petroleum Products Thousands BBLs 

Railways

RailwaysRailways

Railways-

--

-Traction

TractionTraction

Traction 

  

 Transportation GTKM 

Railways 

Railways Railways 

Railways –

––

– 

  

 Production 

Production Production 

Production 

Facto

FactoFacto

Factories

riesries

ries 

  

 

Locomotives/Coaches/Wheels 

etc 

Numbers 

Electricity Distribution 

Electricity Distribution Electricity Distribution 

Electricity Distribution 

Companies

CompaniesCompanies

Companies 

  

 

Electricity Million kWh 

 

1.2 गेट–टू-गेट नािमत उपभो+ा सीमा (�े= िवशेष) 

(क) िविशr ऊजा� खपत (एसईसी) क� गणना एक गेट-टू-गेट अवधारणा पर क� जाती है, 

, , 

, अत: इस तरीके से संयं= सीमा का चयिनत �कया 

जाएगा �क जो कुल ऊजा� िनवेश और तािलका 1 मG प$रभािषत संबंिधत �े= के तहत आने वाले सभी नािमत उपभो+ा संयं=, के उपरो+ 

उIपाद पूरी तरह से कवर �कए जाते ह।̂ 

 

(ख) जब नािमत उपभो+ा6 क� सीमा तय नहR क� गई ह ै तो एक बार मG एक ही सीमा संपूण� च> को िवचार मG िलया जाएगा, और 

किथत सीमा मG अ� य बदलाव जैसे �मता िवUतार, दो संयं=, के िवलय, (चालन आ�द के िवभाजन के बारे मG  ऊजा� द�ता 1यूरो को 

िविधवत् सूिचत �कया जाएगा। 

 

(ग) पहले च> मG िनjिलिखत नािमत उपभो+ा सीमा6 पर िवचार �कया जाएगा : - 

(करण -। : सभी ऊजा� खरीद और खपत : -  

• िबजली िtड से खरीदी गई ह।ै  

 

 

 

 

 

 

 

 

��	या 

�बजल� (�क.वॉ.घं.) 

फन�स ऑयल (ल�टर) 

�ाकृ�तक गैस (एससीएम) 

कोयला (�क.&ा.) 

अ( य (�क.&ा. या ल�.) 

उ* पाद (�क.&ा.) 
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(करण – II : िबजली आंिशक 8प से डीजल उIपादन (डीजी) सेट 'ारा उIपK, अ�य खरीदी गई और खपत क� गई ऊजा� : - 

• िबजली िtड से खरीदी और डीजी सेट से उIपK होती ह।ै 

 

 

 

 

 

 

 

 

(करण – III  : कैिFटव िवlुत संयं= से उIपK िबजली और खरीदी गई अ�य ऊजा� तथा खपत, िबजली आंिशक 8प से िtड को बेची गई :- 

• िबजली कोयला आधा$रत कैिFटव िवlुत संयं= से उIपK होता ह,ै आिंशक 8प से िtड को बेची जाती है -  

 

 

 

 

 

 

 

 

#करण – IV  : कैि@टव िवAुत संयं/ (सीपीपी) से उBपC िबजली, खरीदी गई अEय ऊजा� और खपत, िबजली कैि@टव िवAुत संयं/ स ेि7ड के िलए आंिशक 

Gप स ेबेची गई :-  

• िबजली कोयला आधा2रत कैि@टव िवAुत संयं/ से उBपC होता ह,ै आंिशक Gप स ेअलग सीमा म� ि7ड और कैि@टव िवAुत संयं/ के िलए बेची जाती 

ह।ै 

 

 

  

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

�बजल� (�क.वॉ.घं.) 

फन�स ऑयल (ल�टर) 

�ाकृ�तक गैस (एससीएम) 

कोयला (�क.&ा.) 

अ( य (�क.&ा. या ल�.) 

उ* पाद (�क.&ा.) 

डीजी 

सेट 

एसएफसी 

(�क.वॉ.घं. /ल�.) 

ए (ल�.) ए0 स (�क.वॉ.घ.ं) 

��	या 

1&ड हेतु वाई 

(�क.वॉ.घं.) 
 

 कोयला (�क.&ा.) 

�ाकृ�तक गैस (एससीएम) 

फन�स ऑयल (ल�टर) 

अ( य (�क.&ा. या ल�.) 

उ* पाद (�क.&ा.) 

सीपी

पी 

ताप दर (�क.कै. / �क.वॉ.घंट.) 

ए (�क.&ा.वॉ.) ए0 स (�क.वॉ.घ.ं) 

��	या 

बी 

ए 
 

��	या 

 

ए0 स (�क.वॉ.घ.ं) 

फन�स ऑयल (ल�टर) 

�ाकृ�तक गैस (एससीएम) 

कोयला (�क.&ा.) 

अ( य (�क.&ा. या ल�.) 

उ* पाद (�क.&ा.) 

सीपी

पी 
1&ड हेतु वाई (�क.वॉ.घं.) 

कोयला (�क.&ा.) 

सहा पी (ए%)  अ( य (�क.&ा. या ल�.) 

जी (�क.वॉ.घं.) 
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#करण – V : सह-उBपादन संयं/ के माHयम से आंिशक Gप से ऊजा� खरीदी और खपत, िबजली और ताप उBपC 

• िबजली और ताप सह  -उBपादन संयं/ �ारा उBपC ह ै-  

 

 

 

 

 

 

 

 

(करण - VI : (�>या के कचरे 'ारा या उप-उIपाद 'ारा आंिशक 8प से िमलने वाली खरीदी गई ऊजा� और खपत ताप ऊजा� - 

 

 

 

 

  

 

 

 

 

 

 

 

 

1.3 वष� 2012-13 से 2014-15 च> के िलए आधारभूत िविशr ऊजा� खपत क� गणना के िलए �>यािविध – 

(क) पांच वष� से अिधक जीवन वाले नािमत उपभो+ा होने पर पहले च> के दौरान िपछले तीन वष] अथा�त्, 2007-08, 2008-09, 

2009-10 के िलए डेटा पर िवचार �कया जाएगा, बशतo �मता उपयोग एक समान होती ह।ै सामा� यीकरण, एक उपयु+ सांिPयक�य 

दिृrकोण मG, उ+ तीन वष� क� मG से �कसी मG �मता उपयोग मG िवषमता के मामले मG ऐसा ही �कया जाएगा। 

 

(ख) पांच वष� से अिधक और तीन वष� से कम जीवन वाले नािमत उपभो+ा होने पर पहले च> के दौरान डटेा क� $रपोट� क� गई ह,ै 

बशतo �मता उपयोिगता एक समान होती ह ैऔर �मता उपयोिगता उपरो5 त किथत तीन वष] के दौरान असामा� य 8प से कम है, इसे 

िवचार मG नहR िलया जाएगा। 

 

(ग) पांच वष� से कम और तीन वष� से कम जीवन वाले नािमत उपभो+ा होने पर पहले च> के दौरान डटेा क� $रपोट� क� गई ह,ै वष� 

के उपल1 ध डटेा पर िवचार �कया जाएगा बशतo �मता उपयोिगता एक समान ह।ै य�द �मता उपयोिगता उपरो5 त तीन वष] मG से �कसी 

के दौरान असामा� य 8प से कम है, इसे िवचार मG नहR िलया जाएगा। 

  

(घ) पहले च> के दौरान, नए नािमत उपभो+ा के मामले मG, उन वष] के िलए डेटा पर िवचार �कया जाएगा, जहां �मता उपयोग 

स)र (ितशत (70%) से अिधक ह ैऔर केवल एक वष� के डेटा क� सूचना दी जाती ह,ै तो �मता उपयोग पर \यान �दए िबना इस पर 

िवचार �कया जाएगा। 

 

 

कोयला (�क.&ा.) 

�ाकृ�तक गैस (एससीएम) 

फन�स ऑयल (ल�टर) 

अ( य (�क.&ा. या ल�.) 

उ* पाद (�क.&ा.) 

सह-

उ* पाद 

संयं6 7मता (%) 

ए (�क.&ा.) ए0 स (�क.वॉ.घ.ं) 

��	या 

�बजल� (�क.वॉ.घं.) 

वाई (�क.कै.) 

 

��	या 
 

कोयला (�क.&ा.) 

�ाकृ�तक गैस (एससीएम) 

 
फन�स ऑयल (ल�टर) 

अ( य (�क.&ा. या ल�.) 

उ* पाद (�क.&ा.) 

�बजल� (�क.वॉ.घं.) 

उ* पाद 8वारा (एक्  स 

�क.&ा.) 
जेड �क.कै. 
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(ड) अगले च> मG, आधारभूत िविशr ऊजा� खपत िनयम 14 के (ावधान, के अनुसार गणना क� जाएगी। 

 

(च) (�>या (ौlोिगक�, (�>या (वाह, क�े माल, उIपाद िमsण आ�द जैसे कुछ अित$र+ �े=, मG भी िवशेष जानकारी एक= क� 

जाएगी। 

 

(छ) ऊजा� के सभी 8प, को मानक इंजीिनय�रग 8पांतरण सू= के उपयोग 'ारा एकल 8प अथा�त् तेल समक� (टीओई) के मी$�क टन 

मG प$रवfतत �कया जाएगा और इस संबंध मG िनjिलिखत सामा�य माग�दश�क िसmांत इUतेमाल �कए जाएंगे : -  

(i) नािमत उपभो+ा 'ारा zधन, के सूिचत सकल कैलोरी मू�य (जीसीवी) के समक� तापीय ऊजा� का आकलन करने के िलए िवचार 

�कया जाएगा। 

(ii) सकल कैलोरी मू�य (जीसीवी) क� $रपोट� नहR क� गई ह,ै तब भारत सरकार, िवlुत मं=ालय, अिधसूचना संPया एस. ओ 394 

(ई), �दनांक 12 माच� 2007 मG वfणत मू�य पर िवचार �कया जाएगा। आवOयकता के अनुसार मानक औlोिगक (था से कोई 

अ�य जानकारी ली जाएगी। 

 

(iii) िtड मG आपूfत क� गई िबजली के समक� तापीय ऊजा� नािमत उपभो+ा6 के अहाते के िलए दी गई कुल ऊजा� िनवेश से कटौती 

क� जाएगी। िनjिलिखत अिभ|ि+ का उपयोग �कया जाएगा :-  

 

समक" तापीय ऊजा� ($क. कै.) = ि'ड ($क. वॉ. घं.) के िलए िबजली क. आपू1त x आधारभूत वष� म
 $क. कै. / $क. वॉ. घं. 

म
 रा5 6ीय औसत ताप दर। 

वष� 2009-10 म
 रा5 6ीय औसत ताप दर 2717 $क. कै. / $क. वॉ. घं. था।    

 

 

(iv) नािमत उपभो+ा6 के अहाते के िलए कुल ऊजा� िनवेश िनjिलिखत अिभ|ि+ के साथ होने का अनुमान �कया जाएगा :- 

 

ऊजा� िनवेश (टीओई) =  �धन खपत मा�ा (�क.�ा.) x सकल कैलोरी मू" य (�क.कै. / �क. �ा.) 

         

10

7 

(v) नािमत उपभो+ा6 के अहात े के िलए कुल ऊजा� िनवेश का अनुमान ह,ै िविशr ऊजा� खपत क� गणना उIपाद मा=ा को 

िवभािजत करके क� जाएगी।  

 

1.4  आगामी च>, के िलए 2014-15 के बाद से आधारभूत िविशr ऊजा� खपत क� गणना के िलए (Uतािवत �>यािविध, जहां िनयम 

14 के अनुसार आधारभूत िविशr ऊजा� खपत उपल1ध नहR ह।ै 

 

(क) तीन वष� से अिधक जीवन वाले नािमत उपभो+ा के पहले च> के दौरान, 

, , 

, िपछले तीन साल के िलए डटेा पर िवचार �कया 

जाएगा। 

  

 

(ख)  तीन वष� से अिधक जीवन वाले नािमत उपभो+ा के पहले च> के दौरान और कम से कम तीन वष� के डटेा क� $रपोट� क� गई ह,ै 

इस पर िवचार �कया जाएगा। 

(ग)  तीन वष� से कम जीवन वाले नािमत उपभो+ा के पहले च> के दौरान और कम से कम तीन वष� के डेटा क� $रपोट� क� गई ह,ै वष� 

के उपल1ध डेटा पर िवचार �कया जाएगा। 

(घ) नािमत उपभो+ा के पहले च> के दौरान, डेटा पर उन वष] के िलए िवचार �कया जाएगा जहां �मता उपयोिगता स)र (ितशत 

(70%) से अिधक ह ैऔर केवल एक वष� के डेटा क� सूचना दी गई ह,ै तो समान �मता उपयोिगता पर \यान �दए िबना िवचार �कया 

जाएगा और य�द �मता उपयोिगता 70% से कम ह,ै �कतु सभी $रपोट� वष] के िलए असामा�य 8प से कम नहR, तो इन सभी वष] के 

औसत पर िवचार �कया जाएगा। 
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(ड) आधारभूत िविशr ऊजा� खपत क� िपछले िव) वष� के आंकड़, के आधार पर गणना क� जाएगी, य�द िपछले िव) वष� के िलए 

1.3 क (क) या (ख) या (ग) मG वfणत अ�य शत� और 1.3 क (घ) मG उि�लिखत शत� संतोषजनक ह^। य�द, िपछले िव) वष� के िलए शत� 

संतोषजनक नहR ह,̂ तो उन सभी वष] के औसत पर िवचार �कया जाएगा जहाँ उपरो+ उि�लिखत शत� आधारभूत िविशr ऊजा� खपत क� 

गणना के िलए संतोषजनक ह।̂ 

 

क) इस िनयम म
 संद1भत "मता उपयोिगता समय क. =ित इकाई वा? तिवक उ@ पादन के साथ अिध कतम सं? थािपत 

संभाA यता या एक यूिनट क. =ित यूिनट समय उ@ पादन क. ? थािपत "मता / संयंB क. =मुख =$Cया / =चालन 

अविधयE क. ? थापना ह।ै 

ख) "मता उपयोिगता और F लांट लोGडग फै� टर क. गणना िनJ निलिखत समीकरणE के अनुसार क. जाएगी : 

 

(i) �मता उपयोिगता : 

�मता उपयोिगता % (CU %) = (C1 x ICU1+C2 x ICU2+…….Cn x ICUn)*100/(C1+C2+….Cn); 

 

जहां :  ICU1…n = (P 1..n x 8760)/(Hr1..n x C 1..n) 

 

C 1..n = 1..nth उIपाद के िलए (ित वष� टन मG Uथािपत या संUथािपत उIपादन �मता  

        

P 1…n = 1..nth उIपाद के िलए (ित वष� टन मG वाUतिवक उIपादन  

         

Hr1..n = 1..nth उIपाद के िलए (ित वष� घंटे मG (चालन के घंट, क� संP या 

       

ICU 1..n = (चालन अविध के िलए 1..nth उIपाद क� म\यवत� �मता उपयोिगता 

(ii) F लांट लोeडग फै5 टर : 

एक इकाई के िलए F लांट लोeडग फै5 टर को किथत िनयम मG  समी�ाधीन अविध के िलए अिधकतम उपल1ध उI पादन 

(एमयू) �मता के साथ कुल उI पादन (एमयू) के अनुपात के 8प मG प$रभािषत �कया गया ह।ै 

 

F लांट लोeडग फै5 टर (%)  

 

   

जहां: 

G1,2n   = इकाई #1,2..n के िलए उI पादन (एमयू) 

ULF 1,2...n = इकाई #1,2..n के िलए इकाई लोड कारक 

 

एकल इकाई 1, 2, …n  के िलए  

इकाई लोeडग कारक, (यूएलएफ1, 2…n (%)  

मेगावॉट 1000 मG मG औसल (चालन लोड 

X 100 

सी 

 

मेगावॉट मG औसत (चालन लोड  

मेगावॉट X 1000 मG अविध के दौरान उI पा�दत ऊजा�  

(दीघ� एच - लघु एच) 



22       THE   GAZETTE   OF  INDIA : EXTRAORDINARY              [PART II—SEC. 3(i)] 

 

 

सी = मेगावॉट मG एकल इकाई क� �मता 

दीघ� एच = वष� मG (चालन घंट, क� कुल संPया (8760 बजे) 

लघु एच = कुल गैर (चालन घंटे (घंट)े 

कुल गैर (चालन घंटे = बलपूरक आउटेज (एफओ), िनयोिजत अनुर�ण (पीएम), zधन क� 

उपल1धता, आ�द 

 

इस (कार, F लांट लोeडग फै5 टर बार पर F लांट लोड फै5 टर (पीएलएफ) और F लांट उपल1धता कारक (पीएएफ) का (ितशत 

अनुपात ह।ै  

 

(ज) अगले च> मG, आधारभूत िविशr ऊजा� खपत क� गणना िनयम 14 के (ावधान, के अनुसार क� जाएगी। 

(झ) (�>या (ौlोिगक�, (�>या (वाह, क�े माल, उIपाद िमsण आ�द जैसे कुछ अित$र+ �े= मG िवशेष जानकारी भी एक= क� 

जाएगी। 

(ञ) ऊजा� के सभी 8प, को एक एकल 8प मानक इंजीिनय�रग 8पांतरण सू= के उपयोग 'ारा तेल समक�  (टीओई) अथा�त् मी$�क 

टन मG प$रवfतत �कया जाएगा और िनj सामा�य माग�दश�क िसmांत इस संबंध मG उपयोग �कया जाएगा। 

 

(i) नािमत उपभो+ा 'ारा $रपोट� �कए गए zधन के सकल कैलो$र�फक मान (जीसीवी) पर समक� तापीय ऊजा� के आकलन के िलए 

िवचार �कया जाएगा।  

(ii) सकल कैलोरी मू�य (जीसीवी) क� $रपोट� नहR क� गई ह,ै तब भारत सरकार, िवlुत मं=ालय, अिधसूचना संPया एस. ओ 394 

(ई), �दनांक 12 माच� 2007 मG वfणत मू�य पर िवचार �कया जाएगा। आवOयकता के अनुसार मानक औlोिगक (था से कोई 

अ�य जानकारी ली जाएगी।  

(iii) िtड मG आपूfत क� गई िबजली के समक� तापीय ऊजा� नािमत उपभो+ा6 के अहाते के िलए दी गई कुल ऊजा� िनवेश से कटौती 

क� जाएगी। िनjिलिखत अिभ|ि+ का उपयोग �कया जाएगा :-  

समक� तापीय ऊजा� (�क. कै.) = िtड को िबजली क� आपूfत (�क. वॉ. घं.) x कैिFटव ऊजा� संयं= क� िनवल ताप दर या अ�य 

िबजली उIपादन क� भा$रत ताप दर जैसे सह उIपादन आ�द। 

 

(iv)  नािमत उपभो+ा6 के अहाते के िलए कुल ऊजा� िनवेश िनjिलिखत अिभ|ि+ के साथ होने का अनुमान �कया जाएगा :- 

 

ऊजा� िनवेश (टीओई) =  �धन खपत मा�ा (�क.�ा.) x सकल कैलोरी मू" य (�क.कै. / �क. �ा.)      

         

                                             10 

7 

 

(v)  नािमत उपभो+ा6 के अहाते के िलए कुल ऊजा� िनवेश का अनुमान ह,ै िविशr ऊजा� खपत क� गणना उIपाद मा=ा को 

िवभािजत करके क� जाएगी। 

 

1.5 िविश5 ट ऊजा� खपत के सामाM यीकरण के िलए =$Cया - 

(क) िनयम 4 मG वfणत के 8प मG प$रवत�नीय कारक ऊजा� क� खपत को (भािवत कर सकता ह ैऔर उन मामल, मG ‘सामा�यीकरण 

कारक' पर िवचार �कया जाएगा। सूिचत िविशr ऊजा� खपत (एसईसी) सामा�य कारक शािमल करने के बाद सामा�यीकृत �कया जाएगा। 

 सामा� यीकृत िविशa ट ऊजा� खपत = एफ ($रपोट� क� गई एसईसी, सामा� यीकरण कारक)  

(ख) िविशr ऊजा� खपत आधारभूत और लि�त अविध के दौरान सामा�यीकृत �कया जाएगा, जो सांिPयक�य (�>या6 पर आधा$रत 

ह।ै 
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(ग) य�द �मता उपयोिगता या संयं= भार कारक (पीएलएफ) आधारभूत िUथित से कम हो जाता ह ैतो सामा�यीकरण (�>या को 

लागू �कया जाना (Uतािवत ह।ै यह केवल तभी लागू �कया जाएगा य�द �मता उपयोग या संयं= भार कारक (पीएलएफ) के कारण िनयम 

4 मG वfणत अिनयं=णीय कारक, के आधारभूत

आधारभूतआधारभूत

आधारभूत 

  

 वष$

वष$वष$

वष$ 

  

 से

सेसे

से 

  

 कम

कमकम

कम हो गया ह ैऔर िविधवत (ामािणक साbय के साथ नािमत उपभो+ा 'ारा 

घोिषत �कया गया ह।ै  

(घ) िविशr ऊजा� क� खपत और उIपादन के आंकड़, का एक सांिPयक�य िव}ेषण िनa पादन 'ारा भी सामा�यीकरण �कया जाएगा   -  

 

(i) ऊजा� उI पादन बनाम व> का आलेखन;  

(ii) ऊजा� उIपादन और खपत के बीच संबंध का (ितिनिधIव करने के िलए सांिPयक�य िव}ेषण करना; 

(iii) एक उपयु+ sेणी के िलए  �मता उपयोग मू�य, के िलए �मता उपयोग बनाम ऊजा� खपत और �मता उपयोग बनाम िविशr 

ऊजा� खपत आंकड़ ेउIपK करने के िलए उपरो+ संबंध का बा� गणन ;  

(iv) औसत �मता उपयोग इसी िविशr ऊजा� खपत मू�य क� पहचान करने के िलए इUतेमाल क� जाएगी; 

(v) सामा�यीकृत िविशr ऊजा� खपत िपछले चरण मG गणना के 8प मG मू�य होगी; 

(ड) खंड (ग) से (घ) मG िनqदr "�मता उपयोग" को तापीय िवlुत संयं= �े= मG नािमत उपभो+ा6 के मामले मG "संयं= भार कारक’’ 

'ारा (ितUथािपत �कया जाएगा; 

(च) उपरो+ गणना नािमत उपभो+ा6 के िलए सामा�यीकृत िविशr ऊजा� खपत को िनधा�$रत करती ह।ै 

 

1.6 zधन क� गुणवI ता का परी�ण (ितिलिप (U तुत करने यो� य एक ही नमूने के मा� यकरण बा� और आंत$रक (योगशाला6 मG 

सI यापन �कया गया :   

 

(क) नमूना तैयार करने के अंितम चरण मG एक ही नमूने से 2 (योगशाला6 से (I येक मG �कए गए डुF लीकेट िनधा�रक, के 

प$रणाम, का औसत आईएसओ 1928 : 1995 (ई) के अनुसार नमूना से िलए गए (ितिनिध भाग पर 71.7 �क.कै./�कलो से 

अिधक अलग नहR होना चािहए।  

 

(ख) य�द आंत$रक और बाहरी (योगशाला परी�ण $रपोट� से जीसीवी मG अंतर 71.7 �कलो कैलोरी/�कलो से अिधक ह,ै तो 

अंतर सकल कैलो$र�फक वै� यू (जीसीवी) परी�ा प$रणाम उस िवशेष महीने के िलए डीसी क� लैब मG (ाF त करने के िलए जोड़ 

�दया जाएगा।  

. 

2. तापीय िवlुत संयं= �े= -  

2.1 तापीय िवlुत संयं= �े= के िलए नािमत उपभो+ा6 को इUतेमाल zधन के आधार पर वग�कृत �कया जाएगा और वे इस (कार ह ̂:- 

 

 

 

2.2 पावर Uटेशन, के िलए ऊजा� क� खपत मानदंड, और मानक, को, िनवल (चालन ताप दर के अपने वत�मान िवचलन क� िविशr 

(ितशत के मामले मG िपछले तीन वष] अथा�त 2007-08, 2008-09, 2009-10 के औसत और (थम च> और उसके बाद िनवल 

िडजाइन ताप दर से िनयम 14 के (ावधान के अनुसार िनqदr �कया जाएगा। िवlुत Uटेशन, के िडजाइन ताप दर से (चालन ताप दर के 

उनके वत�मान िवचलन के अनुसार िविभK ब̂ड मG वग�कृत �कया जाएगा और उ� िवचलन के साथ िवlुत Uटेशन, के िलए ऊजा� क� खपत 

मानदंड, और मानक, के िनचले Uतर पर Uथािपत �कया जाएगा और (ितशत िवचलन को \यान मG रखकर िनjानुसार वग�कृत �कया 

जाएगा :- 

कोयला/�ल� नेट   डीजल गसै 
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िडजाइन िनवल ताप दर से िनवल � टे

िडजाइन िनवल ताप दर से िनवल � टेिडजाइन िनवल ताप दर से िनवल � टे

िडजाइन िनवल ताप दर से िनवल � टेशन 

शन शन 

शन 

ताप दर म� िवचलन 

ताप दर म� िवचलन ताप दर म� िवचलन 

ताप दर म� िवचलन  

िनवल � टे

िनवल � टेिनवल � टे

िनवल � टेशन ताप दर म� �ितशत 

शन ताप दर म� �ितशत शन ताप दर म� �ितशत 

शन ताप दर म� �ितशत 

िवचलन

िवचलनिवचलन

िवचलन 

  

 के िलए लि�त कमी

के िलए लि�त कमीके िलए लि�त कमी

के िलए लि�त कमी 

पांच =ितशत तक  

  

 

दस =ितशत (10%) 

पांच =ितशत से अिधक और दस =ितशत 

तक  

  

 

सBह =ितशत (17%) 

दस =ितशत से अिधक और बीस =ितशत 

तक  

  

 

इ� क.स =ितशत (21%) 

बीस =ितशत से अिधक  

  

 

चौबीस =ितशत (24%) 

 

2.3  >मानुसार च> के िलए, िनयम 3 के अनुसार इस िवचलन और शत] के अनुसार िविभK ब̂ड को तैयार �कया और तकनीक� 

सिमित के अनुमोदन के साथ लागू �कया जा सकता ह।ै 

 

2.4 सुधार कारक पर कोयला गुणव)ा के कारक के 8प मG ताप दर पर (भाव हतुे िवचार �कया जाएगा :  

(क) औसत "राख", नमी, और सकल कैलोरी मू� य पहले च> के िलए आधारभूत के मामले मG िपछले तीन वष� के िलए और फलUव8प 

च> के िलए िनयम 14 के अनुसार और िनqदr वष� के लि�त वष� के मामले मG, आधारभूत वष� के िलए िवचार मG िलया जाएगा और सुधार 

कारक िनjिलिखत बॉयलर द�ता फामू�ले के आधार पर nात �कया जाएगा :- 

 

 

 

 

 

 

जहां : 

ए = कोयले म
 राख का =ितशत 

एम = कोयले म
 नमी का =ितशत 

एच = कोयले म
 हाइOोजन का =ितशत 

जी. सी. वी. = $क. कै. / $क. 'ा. म
 सकल कैलोरी मूP य 

? टेशन ताप दर ($क. कै. / $क. वॉ. घं.) = टबा�इन ताप दर / बॉयलर द"ता     

 

3. सीम
ट "ेB  

 

3.1 सीमGट �े= मG नािमत उपभो+ा6 के िलए ऊजा� क� खपत मानदंड, और मानक, क� Uथापना के िलए नािमत उपभो+ा6 के बीच 

िविशr ऊजा� खपत के एक ताqकक और Uवीकाय� (सार तक प/चंने के िलए उपल1ध आंकड़, के साथ इसी तरह (मुख उIपादन या उIपाद के 

आधार पर बांटा जाएगा िजसे िनB नानुसार वग�कृत �कया जाएगा :- 

 

पोट�ल̂ड पोजोलाना 

सीमGट F लांट 

(पीपीसी)  

पोट�ल̂ड Uलैग 

सीमGट F लांट 

(पीएससी)  

वाइट सीमGट F लांट  वेट सीमGट F लांट  e5लकर tाइंeडग 

F लांट  

e5लकराइजेशन 

F लांट  

 

बॉयलर द7ता =     92.5    -      [50 * ए + 630 (एम + 9 एच)] 

                 जी. सी. वी. 



¹Hkkx IIµ[k.M 3(i)º Hkkjr dk jkti=k % vlk/kj.k 25 

 

 

सामाM यीकरण कारक  

 

3.2 सीम
ट उ@ पादन का समक� (मुख tेड – िविभ� न उI पाद िमsण िनB निलिखत सू= का उपयोग करते /ए अिभिहत 

उपभो5 ता'ारा सीमGट उI पाद के समक� tेड मG बदले जाएंगे -   

 

  

 

(i) साधारण पोट�ल̂ड सीमGट (ओपीसी) उI पादन का  (मुख उIपाद मG समक� 8पांतरण   

 

  

 

समक� मुP य उI पाद =

==

= 

  

 

ओपीसी उI पाद (लाख टन) X 

X X 

X ओपीसी का 8पांतरण कारक 

  

 

मुP य उI पाद के 8पांतरण कारक 

(लाख टन) 

 

(ii) पोट�ल̂ड पोजोलाना (पीपीसी) उI पादन का    का (मुख उIपाद मG समक� 8पांतरण   

 

  

 

समक� मुP य उI पाद =

==

= 

  

 

पीपीसी उI पाद (लाख टन) X 

X X 

X पीपीसी का 8पांतरण कारक 

  

 

मुP य उI पाद के 8पांतरण कारक 

(लाख टन) 

 

 

(iii) पोट�ल̂ड Uलैग सीमGट (पीएससी) या �कसी भी अ�य �कUम के सीमGट का  का  (मुख उIपाद मG समक�  8पांतरण 

समक� मुP य उI पाद =

==

= 

  

 

पीएससी या अ� य िविभ� न सीमGट उI पाद (लाख टन) X 

X X 

X ओपीसी का 

8पांतरण कारक या अ� य िविभ� न सीमGट  

  

 

मुP य उI पाद के 8पांतरण कारक 

(लाख टन) 

 

  

 

 

  

 

(iv) कुल िनया�ितत e5लकर का मुP य उI पाद मG 8पांतरण  

 

  

 

समक� मुP य उI पाद =

==

= 

  

 

कुल िनया�ितत e5लकर (लाख टन)  

  

 

(लाख टन) 

  

 

मुP य उI पाद के 8पांतरण कारक 

 

  

जहां : कुल िनया�ितत e5लकर = (अ� य संयं=, के िलए िनया�ितत e5लकर + आरंिभक U टॉक के बाद e5लकर U टॉक मG e5लकर 

िनया�ितत)  

 

(v)

(v)(v)

(v) कुल आयाितत e5लकर का मुP य उI पाद मG 8पांतरण  
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समक� मुP य उI पाद =

==

= 

  

 

कुल िनया�ितत e5लकर (लाख टन)  

  

 

(लाख टन) 

  

 

मुP य उI पाद के 8पांतरण कारक 

 

  

 

जहां : कुल आयाितत e5लकर =  (अ� य संयं=, से आयाितत e5लकर + e5लकर U टॉक से आयाितत e5लकर, मा=ा के िलए 

समक� िजसके 'ारा e5लकर आरंिभक U टॉक कम हो जाता ह)ै 

 

  

 

(vi) सीम
ट के कुल समक" मुQ य उ@ पाद  

 

इसे उपरो5 त गणना �कए गए (मुख उIपाद समक� सीमGट के सभी िविभK tेड के योग 'ारा िनकाला जा सकता ह:ै 

सीमGट के कुल समक� मुP य उI पाद = [a(i) +a( ii) +a(iii) + a( iv)]   (लाख टन)  

 

$टF पणी : मुP य उI पाद मG >. सं. a (v)  क� पहले से गणना क� गई ह।ै  

 

 

3.3 गेट टू गेट िविश5 ट ऊजा� खपत (एसईसी) के िलए गणना  

 

(i) कुल तापीय ऊजा� खपत  

कुल तापीय ऊजा� खपत क� गणना इस (कार क� जाती ह ै:-  

कुल तापीय ऊजा� खपत = (zधन खपत (लाख टन) X संबंिधत zधन के सकल कैलोरी मू� य (�क. कै. / �क. tा.) X 

100) (िमिलयन �क.कै.) 

 

(ii) कुल िबजली ऊजा� खपत  

कुल िबजली ऊजा� खपत क� गणना इस (कार क� जाती ह ै:- 

कुल िबजली ऊजा� खपत = [{(िtड से खरीदी गई कुल िबजली (लाख �क. वॉ. घं.) X 860 (�क. कै. / �क. वॉ. घं.) – 

िtड के िलए िनया�ितत िबजली (लाख �क. वॉ. घं.) X 2717 (�क. कै. / �क. वॉ. घं.)}/10] [िमिलयन �क. कै.] 

 

 

जहां : 2717 �क. कै. / �क. वॉ. घं. राa �ीय औसत ताप दर है।  

 

(iii) िtड से आयाितत िबजली के िलए सांकेितक / सामा� यीकरण ऊजा�  

 

आयाितत िबजली के िलए सांकेितक ऊजा� = [आयाितत िबजली (लाख �क. वॉ. घं.) x (3208-  

           860) (�क. कै. / �क. वॉ. घं.)] /10 [िमिलयन �क. कै.] 

 

जहां :- 3208 �क. कै. / �क. वॉ. घं. सीमGट �े= मG सभी अिभिहत उपभो5 ता6 के भा$रत औसत ताप दर ह।ै   

 

(iv) िनया�ितत e5लकर के tाइंeडग के िलए सांकेितक / सामा� यीकरण ऊजा�  
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इसक� गणना िनj सू= के उपयोग से क� जाती ह:ै 

 

सांकेितक ऊजा� आवO यकता = {मुP य उI पाद के िलए कुल िनया�ितत e5लकर (लाख टन) x       

                                                 सीमGट tाइंeडग का िवlुत एसईसी (�क. वॉ. घं. / सीमGट का टन) x भा$रत औसत 

ताप दर (�क. कै. / �क. वॉ. घं.)}/10   [िमिलयन �क. कै.] 

 

जहां : - भा$रत औसत ताप दर (�क. कै. / �क. वॉ. घं.) = [{आयाितत िबजली (लाख �क. वॉ. घं.) X 3208 (�क. कै. / �क. वॉ. 

घं.)} + {डीजल उI पादन (लाख �क. वॉ. घं.) x डीजल जनरेटर ताप दर (�क. कै. / �क. वॉ. घं.)} + {कैिFटव िवlुत संयं= उI पादन 

(लाख �क. वॉ. घं.) x कैिFटव िवlुत संयं= ताप दर (�क. कै. / �क. वॉ. घं.)}] /[ आयाितत िबजली (लाख �क. वॉ. घं.) + डीजल 

उI पादन (लाख �क. वॉ. घं.) + कैिFटव िवlुत संयं= उI पादन (लाख �क. वॉ. घं.)] 

 

(v) आयाितत e5लकर के e5लकराइजेशन के िलए आवO यक सांकेितक / सामान्  यीकरण ऊजा�  

        इसक� गणना िनj सू= के उपयोग से क� जाती ह:ै 

 

सांकेितक ऊजा� आवO यकता = [कुल e5लकर आयाितत (लाख टन) x {e5लकराइजेशन �क. कै. / �क; tा; e5लकर का तापीय 

एसईसी) x 1000+e5लकराइजेशन का िवlुत एसईसी (�क. वॉ. घं. / e5लकर का टन) x भा$रत औसत ताप दर (�क. कै. / �क. 

वॉ. घं.)}/10][िमिलयन �क. कै.] 

 

(vi) गेट टू गेट (जीटीजी) ऊजा� खपत  

 

जीटीजी ऊजा� खपत = [b(i) +b(ii) +b(iii) +b(iv) +b(v) ] [िमिलयन �क. कै.] 

 

(vii) गेट टू गेट (जीटीजी) िविशa ट ऊजा� खपत  

 

जीटीजी एसईसी = 

जीटीजी ऊजा� खपत (िमिलयन �क. कै.) 

सीमGट का कुल समक� मुP य उI पाद (लाख टन) X 100 

 

 

(समक� सीमGट का �क. कै. / �क. tा.)  

 

  

 

4 ए� यूिमिनयम �े=  

4.1 ए�यूिमिनयम �े= मG नािमत उपभो+ा6 के िलए ऊजा� क� खपत मानदंड, और मानक, क� Uथापना के िलए नािमत उपभो+ा6 

को नािमत उपभो+ा6 के बीच िविशr ऊजा� खपत का एक ताqकक और Uवीकाय� (सार तक प/चं के िलए उपल1ध आंकड़, के साथ संगत 

(मुख उIपादन या उIपाद के आधार पर वग�कृत �कया जाएगा जो िनjानुसार वग�कृत �कया जाएगा :- 

 

$रफाइनरी Uमे�टर एक�कृत प=क 



28       THE   GAZETTE   OF  INDIA : EXTRAORDINARY              [PART II—SEC. 3(i)] 

 

 

5 आयरन और U टील �े= - 

 

5.1 लोहा और इUपात �े= मG ऊजा� क� खपत मानदंड, और मानक, क� Uथापना के िलए, नािमत उपभो+ा6 को नािमत उपभो+ा6 

के बीच िविशr ऊजा� खपत का एक ताqकक और Uवीकाय� (सार पर प/चं के िलए उपल1ध आंकड़, के साथ संगत िवशेषता6 के आधार पर 

वग�कृत �कया ह ैिजसे िनjानुसार वग�कृत �कया जा सकता ह ै:- 

 

5.2 नीचे �दए गए िववरण के 8प मG संपूण� �े= को िनjिलिखत 8 उप �े=, मG िवभािजत �कया जा सकता ह:ै 

5.3 एक�कृत U टील संयं=  

 

क) एक�कृत Uटील संयं= :- आधारभूत लेखा परी�ा के दौरान वाfषक $रपोट� और दी गई सूचना से (ा[ �कए गए (मुख एक�कृत 

Uटील संयं=, के ऊजा� सूचकांक को नीचे गणना के िलए िलया गया ह।ै गेट टू गेट िविशr ऊजा� खपत क� िनjानुसार गणना क� जा सकती 

ह-ै 

 

गेट टू गेट िविशa ट ऊजा� खपत (एसईसी) = क~ चे U टील का टीओई / टन 

 

इन (मुख एक�कृत Uटील संयं=, के िलए संयं= मG कुल खपत ऊजा� के संबंध मG, िनj सू= �दया जा सकता ह ै– 

 

संयं= मG कुल ऊजा� खपत  

 

कुल ऊजा� खपत (िम. �क. कै.) = [कुल तापीय ऊजा� (िम. �क. कै.) +{िtड से खरीदी गई िबजली (िम. �क. वॉ. घं.) *िtड ताप दर (�क. कै. / 

�क. वॉ. घं.)} –   {िtड के िलए िनया�ितत िबजली (िम. �क. वॉ. घं.) * कैिFटव िवlुत संयं= ताप दर �क. कै. / �क. वॉ. घं.}] 

 

जहां, कुल तापीय ऊजा� (िम. �क. कै.)  = [उपयोग �कए गए zधन क� मा=ा (टन) *zधन का सकल कैलोरी 

मू� य (�क. कै. / �क. tा.)]/1000 

 

5.4 Uपंज आयरन 

 

ख) Uपंज आयरन :- यह उप �े= के िलए केवल उन संयं=, पर िवचार करता ह ैिजसमG डाउनU�ीम उIपाद, के साथ Uट^डअलोन Uपंज 

आयरन संयं= नहR ह।ै िनjानुसार गेट टू गेट एसईसी दी जा सकती ह:ै 

 

गेट टू गेट िविशa ट ऊजा� खपत (टीओई / टन) =     कुल ऊजा� खपत (टीओई) / U पंज आयरन का उI पादन (टन) 

 

5.5 Uटील मेe�टग शॉप के साथ आयरन Uपंज  

 

ग) Uटील मेe�टग शॉप के साथ आयरन Uपंज :- इस उप �े= के िलए उन संयं=, पर िवचार �कया जा रहा ह ैजो एसएमएस (U टील 

मेe�टग शॉप) के साथ U पंज आयरन संयं=, का ह।ै िनjानुसार गेट टू गेट एसईसी दी जा सकती ह:ै 

 

इस समूह मG सबसे पहले हम Uपंज आयरन को Uटील मेe�टग शॉप और उसके बाद पुन: समक� Uटील मेe�टग शॉप को Uपंज आयरन मG 

प$रवfतत करते ह:̂ 
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कोयले से U पंज आयरन के िलए िविशa ट ऊजा� खपत    = कोयले खपत का टन / U पजं आयरन का टन  

 

U पंज आयरन के िलए िवlुत िविशa ट ऊजा� खपत      = �क. वॉ. घं. / U पंज आयरन का टन  

 

U पंज आयरन के िलए तापीय िविशa ट ऊजा� खपत  = {(टन / टन Xकोयले के सकल कैलोरी मू� य)+(�क. वॉ. घं. / टन) X सीपीपी ताप दर 

�क. कै. / �क. वॉ. घं.)}  

 

 

U टील मेe�टग शॉप के िलए िवlुत िविशa ट ऊजा� खपत    = U टील मेe�टग का �क. वॉ. घं. / टन।  

U पंज आयरन उI पादन के समक� U टील मेe�टग शॉप = [{(�क. वॉ. घं. / टन) X सीपीपी ताप दर} X U टील मेe�टग शॉप का उI पादन] / 

(U पंज आयरन का कुल िविशa ट ऊजा� खपत)  

 

कुल समक� U पंज आयरन उI पादन (टन) = U पंज आयरन का उI पादन (टन) + U पंज आयरन के समक� U टील मेe�टग शॉप उI पादन (टन)  

 

(गेट टू गेट एसईसी) गेट टू गेट िविशa ट ऊजा� खपत (िम. �क. कै. / टन)  = कुल ऊजा� खपत (िम. �क. कै.)/ कुल समक� U पंज आयरन 

उI पादन (टन) 

 

5.6 U टील मेe�टग शॉप और अ� य के साथ U पंज आयरन  

 

घ)  Uटील मेe�टग शॉप और अ�य के साथ आयरन Uपंज :- इस उप �े= के िलए उन संयं=, पर िवचार �कया जाएगा िजसमG 

एसएमएस (Uटील मेe�टग शॉप) और अ�य उIपाद, जैसे फेरो म̂�ीज, िसिलकॉन म̂�ीसज, िपग आयरन आ�द के साथ Uपंज आयरन संयं= 

ह।̂ गेट टू गेट एसईसी के िलए िनjानुसार दी जा सकती ह:ै  

 

इस उप �े= मG पहली बार हम Uपंज आयरन के समक� Uटील मेe�टग शॉप को प$रवfतत करते ह ̂और उसके बाद समक� फेरो एलॉय �दए 

गए सू=, 'ारा आयरन Uपंज मG प$रवfतत क� जाती ह।ै 

 

आयरन Uपंज के समक� फेरो एलॉय म̂�ीज = [{फेरो म̂�ीज का िवlुत एसईसी (�क. वॉ. घं. / टन) x ताप दर} x फेरो 

एलॉय फेरो म̂�ीज का उI पादन}/(U पंज आयरन का कुल िविशa ट ऊजा� खपत)  

 

Uपंज आयरन के समक� फेरो एलॉय Uपंज आयरन = [{Uपंज आयरन म̂�ीज का िवlुत एसईसी (�क. वॉ. घं. / टन)* ताप दर}* फेरो 

एलॉय Uपंज आयरन म̂�ीज का उI पादन}/(Uपंज आयरन कुल िविशa ट ऊजा� खपत)  

 

(U पंज आयरन के िलए िपग आयरन) U पंज आयरन के िलए समक� िपग आयरन = [{िपग आयरन का िवlुत एसईसी (�क. वॉ. घं. / 

टन)*सीपीपी ताप दर}*फेरो एलॉय eपग आयरन का उI पादन}/(U पंज आयरन का कुल िविशa ट ऊजा� खपत)  

 

(कुल U पजं आयरन) कुल समक� U पंज आयरन उI पादन = कुल ऊजा� U पजं आयरन + फेरो म̂� नीज से U पंज आयरन + U पंज आयरन म̂� नीज 

से U पंज आयरन + िपग आयरन से U पंज आयरन   
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जी टू जी एसईसी, गेट टू गेट िविशa ट ऊजा� खपत = कुल ऊजा� खपत / कुल समक� U पंज आयरन उI पादन  

 

 

5.7 फेरो एलॉय  

 

ड) फेरो एलॉय :- 

 

इस समूह मG हमने सभी उIपाद, को �दए गए सू= 'ारा फेरो िमs (िसिलकॉन म̂गनीज) के समक� 8प मG प$रवfतत �कया ह ै- 

 

समक� फेरो एलॉय म̂� नीज से फेरो एलॉय िसिलकॉन म̂� नीज  

 

म̂� नीज  = (फेरो म̂� नीज का िवlुत एसईसी * फेरो म̂� नीज का उI पादन)/ िसिलकॉन का िवlुत एसईसी) 

फेरो एलॉय िसिलकॉन म̂� नीज के िलए समक� फेरो एलॉय िसिलकॉन म^� नीज     = (िसिलकॉन म̂� नीज का िवlुत एसईसी * िसिलकॉन 

म̂� नीज का उI पादन) / िसिलकॉन म̂� नीज का िवlुत एसईसी) 

 

 

फेरो एलॉय िसिलकॉन म̂� नीज के िलए समक� फेरो >ोम  

म̂� नीज = (फेरो >ोम का िवlुत एसईसी * फेरो >ोम का उI पादन)/ िसिलकॉन म̂� नीज का िवlुत एसईसी) 

 

फेरो एलॉय िसिलकॉन म̂� नीज के िलए समक� िपग आयरन  

म̂� नीज = (िपग आयरन का िवlुत एसईसी * िपग आयरन का उI पादन)/ िसिलकॉन म̂� नीज का िवlुत एसईसी) 

 

कुल समक� फेरो एलॉय िसिलकॉन म̂� नीज उI पादन = (फेरो िसिलकॉन म̂ग्  नीज के िलए फेरो म̂� नीज) + (फेरो िसिलकॉन म̂� नीज 

के िलए एफई U पंज आयरन म̂� नीज समक�) +(फेरो िसिलकॉन म̂� नीज के िलए फेरो >ोम समक�) + (फेरो िसिलकॉन म̂� नीज के िलए 

िपग आयरन) 

 

गेट टू गेट िविशa ट ऊजा� खपत = कुल ऊजा� खपत (िम. �क. कै.)) / कुल समक� फेरो एलॉय िसिलकॉन म̂� नीज उI पादन  

 

5.8 फेरो >ोम  

 

च) फेरो >ोम :- इस उप �े= के िलए गेट टू गेट एसईसी िनB नानुसार �दया गया है -   

 

फेरो >ोम क� गेट टू गेट िविशa ट ऊजा� खपत = कुल ऊजा� खपत (िम. �क. कै.)/ कुल फेरो >ोम उI पादन (टन)  

 

5.9 िमनी 1लाUट फनoस  

 

छ) िमनी 1लाUट फनoस - इस उप �े= के िलए गेट टू गेट एसईसी िनB नानुसार �दया गया है - 

 

िमनी 1लाUट फनoस क� गेट टू गेट िविशa ट ऊजा� खपत = कुल ऊजा� खपत (िम. �क. कै.)/ कुल उI पादन (टन) 

 

5.10 Uटील (संUकरण इकाई  

 

ज) Uटील (संUकरण इकाई - इस उप �े= से पुनः रोeलग, वायर �ाइंग, को�ड रोeलग, हॉट रोeलग आ�द जैसे कई इUपात (संUकरण 

संयं=, क� �दशा मG योगदान िमलता है। 
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इस उप �े= के िलए गेट टू गेट एसईसी िनB नानुसार �दया गया ह ै– 

 

Uटील (संUकरण इकाई के गेट टू गेट िविशa ट ऊजा� खपत = कुल ऊजा� खपत (िम. �क. कै.)/ Uटील (संUकरण इकाई के कुल उI पादन (टन) 

 

6 5 लोर – ए� कली �े= -  

6.1 5लोर ए�कली �े= मG ऊजा� क� खपत मानदंड, और मानक, क� Uथापना के िलए नािमत उपभो+ा6 के बीच नािमत 

उपभो+ा6 को िविशr ऊजा� खपत के एक ताqकक और Uवीकाय� (सार पर प/चं के िलए उपल1ध आंकड़, के साथ संगत िवशेषता6 के 

आधार पर वग�कृत �कया जाएगा िजसे िनjानुसार वग�कृत �कया जा सकता ह:ै - 

 

 

  

 

6.2 प$रवत�नशीलता के िलए िवकिसत सुधार कारक : 

 

(क) उI पाद िमsण :  

 

कािUटक सोडा  समक� कािUटक सोडा का 1.0  

तरलीकृत 5लोरीन (टी)  समक� कािUटक सोडा का 0.0615 

संकुिचत हाइ�ोजन (लाख नैनो घनमीटर) 

समक� कािUटक सोडा का 13.889 

ठोस �लै5स (टी)  समक� कािUटक सोडा का 0.219 

 

$टFपणीः उपयु�+ उIपाद िमsण केवल (थम च> मG लागू होगा। 

 

क. संयं= सीमा मG सभी उIपाद संबंिधत उIपाद, क� िविशr ऊजा� क� खपत के (भावी 8प मG समक� कािUटक सोडा  

मG प$रवfतत �कए जाएंगे। 

 

(ख) मेB �ेन और इले5 �ोड लाइफ  

 

(Iयेक संयं= के िलए आधारभूत वष� मG िविशr ऊजा� खपत मG (ित वष� 60  �क. वॉ. घं. /टन जोड़ा जाता ह।ै उदाहरण के िलए :   

 

60 $क. वॉ. घं. =ित वष� जमा : 60 $क. वॉ. घं. x 860 $क. कै. (गैर सीपीपी संयंBE के मामले म
) x 3 वष� / 10^7  

एमटीओई / टन 

 

60 $क. वॉ. घं. =ित वष� जमा : 60 $क. वॉ. घं. x 2717 $क. कै. (गैर सीपीपी संयंBE के मामले म
) x 3 वष� / 10^7  

एमटीओई / टन 

0 लोर ए; कल� 
 

मै< =ेन मरकर� 
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$टFपणीः उपयु�+ केवल (थम च> मG लागू होगा। 

 

i. िtड से आयाितत िबजली के िलए सांकेितक / सामा� यीकरण ऊजा�  

 

आयाितत िबजली के िलए सांकेितक ऊजा� = [आयाितत िबजली (लाख �क. वॉ. घं.) x (3394-860) (�क. कै. / �क. 

वॉ. घं.)] / 10 [िम.�क.कै.] 

जहां: - सभी नािमत उपभो+ा6 क� 3394 �कलो कैलोरी / �क. वॉ. घं. भा$रत औसत ताप दर 5 लोर-ए� कली �े= मG 

ह ै

 

7 लुगदी और कागज �े= -  

 

7.1 लुगदी और कागज �े= मG ऊजा� क� खपत मानदडं, और मानक, क� Uथापना के िलए नािमत उपभो+ा6 के बीच नािमत 

उपभो+ा6 को िविशr ऊजा� खपत के एक ताqकक और Uवीकाय� (सार पर प/चं के िलए उपल1ध आंकड़, के साथ संगत िवशेषता6 के 

आधार पर वग�कृत �कया जाएगा िजसे िनjानुसार वग�कृत �कया जा सकता ह ै और िनB निलिखत �दशा िनदoश, को संगत डेटा क� 

उपल1 धता के आधार पर इनपुट क~ ची सामtी एवं उI पाद मG समानता के आधार पर नामिनqदa ट उपभो5 ता6 के समूह पर लागू �कया 

जाएगा: - 

 

(i) इनपुट क1े माल लकड़ी, कृिष और पुनन-वीनीकृत फाइबर (आरसीएफ) ह ; 

(ii) �"6या के उ7पाद रासायिनक प8*पग, रसायन - मकेैिनकल प8*पग और 100 % बाजार प8*पग ह  

(iii) िवशेषता के उ7पाद िवशेष;ता कागज, गैर िवशेष;ता कागज और अखबारी कागज ह ।  

 

7.2 लुगदी और कागज )े/ के िलए िन@मत समूह िनA नानुसार ह  :-  

 

 

 

लुगदी और कागज  

  

 

लकड़ी  कृिष  पुन�नवीनीकृत फाइबर 

(आरसीएफ)  

रसायन  

रसायन – मैकेिनकल  

100 #ितशत  रसायन  

िव शेषOता    

रसायन – मैकेिनकल 

गैर िवशेषOता     

 

8 वU = �े= - 

 

8.1 वU = �े= मG ऊजा� क� खपत मानदंड, और मानक, क� Uथापना के िलए नािमत उपभो+ा6 के बीच नािमत उपभो+ा6 को 

िविशr ऊजा� खपत के एक ताqकक और Uवीकाय� (सार पर प/चं के िलए उपल1ध आंकड़, के साथ संगत िवशेषता6 के आधार पर वग�कृत 

�कया जाएगा िजसे िनjानुसार वग�कृत �कया जा सकता ह:ै - 

 

व? B 

कताई िमिTत  =सं? करण फाइबर 
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8.2 नािमत उपभो+ा6, िजसका उIपादन कपड़ ेका मीटर मG मापा जाता ह,ै 125 वग� मीटर (जीएसएम) और 44 इंच के 8प मG 

औसत चौड़ाई औसत (ित tाम वजन क� गणना के िलए माना जाएगा। 

 

  

 

9 उव�रक �े= –  

9.1 उव�रक �े= मG यू$रया खाद के िनमा�ण के िलए, नािमत उपभो+ा संयं= सीमा मG कुल ऊजा� मG से 2.53 िमिलयन गीगा कैल / 

मी$�क टन यू$रया क� Uटोइिचओमे$�क ऊजा� यू$रया उIपाद मG िनिहत ह,ै  और इसी 8प मG बाहर जाती ह।ै इस (कार, यू$रया िनमा�ण मG 

उपयोग क� गई शुm ऊजा� नािमत उपभो+ा6 क� सीमा मG कुल ऊजा� इनपुट 2.53 लाख गीगा कैल / मी$�क टन यू$रया कम हो जाती ह।ै 

यह आंकड़ा 4.46 लाख गीगा कैल / मी$�क टन अमोिनया और अमोिनया / मी$�क टन यू$रया क� िविशr खपत 0.567 मी$�क टन के 8प 

मG अमोिनया क� ताप ऊजा� से nात �कया गया ह।ै"  

 

10. पे�ोिलयम $रफाइनरी :- 

10.1 पे�ोिलयम $रफाइनरी �े= मG, (�>या मG क�े तेल के अवांछनीय घटक, का उKयन अिधक मू�यवान उIपाद, मG करना 

शािमल ह ैजैसे गैसोलीन, डीजल और जेट zधन तथा अ�य कम मू�य के उIपाद जैसे zधन, तेल और � युि�कG ट। िविशa ट ऊजा� 

खपत $रफाइनरी के ऊजा� िनa पादन का उिचत संकेत नहR भी हो सकती है, 5 य,�क इसमG ज$टलता6 मG अंतर, आउटपुट 

सेलेट या (संसािधत क~ चे तेल के (कार को िवचार मG नहR िलया जाता ह।ै $रफाइनरी के ऊजा� िनa पादन को िविशa ट ऊजा� 

खपत के संदभ� मG िमिलयन ि�$टश थम�ल यूिनट (बीटीयू) (ित (ित हजार बैरल (ित ऊजा� कारक (एमबीटीयू / बीबीएल / 

एनआरजीएफ) मG मापा जाता है। इस इकाई को सामा� य तौर पर एमबीएन मG संदfभत �कया जाता ह,ै िजसका िवकास 

उ~ च (ौlोिगक� कG 
, पै�ोिलयम और (ाकृितक गैस मं=ालय 'ारा िविभ� न िव � यास, मG $रफाइनरी के ऊजा� िनa पादन क� 

तुलना के िलए आधार (दान करने और मा\ यिमक इकाइय, के �ुपुट के लेखा हतुे �कया गया था। 

10.2 "एमबीएन" का अथ� है िमिलयन ि�$टश थम�ल यूिनट (बीटीयू) (ित ऊजा� कारक (एनआरजीएफ) के (ित हजार बैरल 

संसािधत क�ा तेल के अनुसार सीएचटी 'ारा अपनाए गए िनjिलिखत समीकरण के अनुसार गणना क� जाती है :  

एमबीएन = ऊजा� क� खपत (िमिलयन बीटीयू) / हजार बैरल मG क~ चा �ुपुट / एनआरजीएफ 

 

10.3 एनआरजीएफ: एनआरजी कारक (एनआरजीएफ) एक $रफाइनरी क� ज$टलता के Uतर का सूचक ह ै

 

11 रेल �े= :- 

रेल �े= मG ऊजा� खपत के मानक, और मानदडं, क� U थापना के िलए अिभिहत उपभो5 ता6को एक युि+ संगत और U वीकाय� िविशa ट ऊजा� 

खपत अिभिहत उपभो5 ता6के बीच nात करने के िलए उपल1 ध डेटा के साथ समान िवशेषता6 के आधार पर समूह, मG रखा जाएगा, जो 

समूह इस (कार हो सकते ह ̂:- 

 

 

 

 

 

 

  

 

 

  

 

 

  

 

(

((

(क)

))

) रेल मंड

रेल मंडरेल मंड

रेल मंडल :

ल :ल :

ल : (Iयेक रेल मंडल या=ी और माल दोन, के िलए प$रवहन सेवाएं (दान करता ह।ै उ�लेिखत सेवा6 के िलए डीजल या 

िबजली के संदभ� मG ऊजा� इनपुट दशा�या जाता ह।ै उपरो5 त प$रदOृय मG सेवा6 को रेल मंडल, (या=ी और माल दोन,) क� िविशr 

रेल  

रेल मंडल (>े0 शन) उ* पाद इकाइया ं कायAशाला 
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zधन खपत या िविशr ऊजा� खपत को देखते /ए डीजल (एल / 1000 जीटीकेएम) 

) ) 

) और िवlुत ऊजा� (�क.वॉ.घं. 

  

 / 

/ / 

/ 1000 

जीटीकेएम) 

) ) 

) के संदभ� मG िलया जाएगा। नीचे दशा�ए गए चार िनa पादन मे$�5स मG (Iयेक रेल मंडल के िलए चुने गए ह:̂ - 

  

 

 

  

 

 

रेल मंडल ('े( श

रेल मंडल ('े( शरेल मंडल ('े( श

रेल मंडल ('े( शन) 

न) न) 

न)  

 

  

 

डीजल  

  

 िबजली  

  

 

या=ी  

  

 

(एल/1000जीटीकेएम) 

माल  

  

 

(एल/1000जीटीकेएम) 

या=ी  

  

 

(एल/1000जीटीकेएम) 

माल  

  

 

(एल/1000जीटीकेएम) 

 

  

  

  

  

  

  

  

 

 

$टF पणी :-  

1. डीजल का 8पांतरण कैलो$र�फक मू�य होगा : 11840 �कलो कैलोरी / �कलो tाम और घनIव: 0.8263 

�कलोtाम / लीटर 

2. 1 �कलो वॉट घंटा 860 �कलो कैलोरी के बराबर होगा। 

 

िविशa ट सेवा (या=ी या माल) के िलए िविशa ट zधन खपत या िविशa ट ऊजा� खपत क� गणना के िलए लीटर या �कलोवॉट घंटा 

मG zधन इनपुट क� कुल मा=ा को संबंिधत सेवा के िलए हजार मG कुल सकल टन �कलो मीटर से िवभािजत �कया जाएगा। 

 

(ख) उ+ पा

उ+ पाउ+ पा

उ+ पादन इकाइया ं:

दन इकाइया ं:दन इकाइया ं:

दन इकाइया ं:-

--

- इंजन, िड1बे, पिहय,, ए5सेल आ�द जैसे उIपाद, क� भारतीय रेल िनमा�ण �कUम के उIपाद, क� उIपादन 

इकाइय, को भारतीय रेल क� उI पादन इकाइय, के िविशr zधन खपत या िविशr ऊजा� खपत के मामले मG केजीओई / उI प� न 

इकाइय, के संदभ� मG िलया जाएगा। उIपादन मG एक ही sेणी के तहत उIपाद के एक से अिधक िविभK (कार के िविनमा�ण 

इकाइय, के िलए, समान इकाइय, को एसईसी या या एसएफसी क� गणना करने के िलए िवचार मG िलया जाएगा (उदाहरण के 

िलए कोच क� sेणी मG एसी और नॉन एसी दोन, कोच हो सकते ह ̂िजनक� ऊजा� मांग अलग अलग हो सकती है, अत: िविशr 

ऊजा� खपत को मापने के िलए इ� हG बराबरी पर लाया जाएगा)। 

 

(ग) काय�शालाएं – भारतीय रेल क� काय�शाला इकाइय, क� िविशa ट zधन खपत या िविशa ट ऊजा� खपत को केजीओई / िनकाली गई 

या अनुरि�त इकाइय, के संदभ� मG िलया जाएगा। काय�शाला इकाइय, के रखरखाव या काय� शैली पर समान sेणी मG उI पाद क� 

एक से अिधक �कU म को एसईसी या एसएफसी क� गणना के िलए इकाइय, क� समान संP या ली जाएगी (उदाहरण के िलए कोच 

क� sेणी मG एसी और नॉन एसी दोन, कोच हो सकते ह ̂िजनक� ऊजा� मांग अलग अलग हो सकती है, अत: िविशr ऊजा� खपत को 

मापने के िलए इ� हG बराबरी पर लाया जाएगा)। 

 

12 िबजली

िबजलीिबजली

िबजली 

  

 िवतरण

िवतरणिवतरण

िवतरण 

  

 कंपनी :

कंपनी :कंपनी :

कंपनी :-

--

- 

 

�ांसिमशन और िवतरण (टी एंड डी) (ितशत मG हािन के बाद पीएटी योजना के तहत िबजली िवतरण कंपिनय, के ऊजा� िनa पादन का 

आकलन करने के िलए एक एकल पैरामीटर िनB निलिखत सू= के अनुसार प$रकिलत �कया जाएगा: 

 

टी एंड डी हािन (िमिलयन �क.वॉ.घं.) = िनवल इनपुट ऊजा� (िमिलयन �क.वॉ.घं.) - ऊजा� क� िनवल िब>� (िमिलयन �क.वॉ.घं.) 

 

िनवल इनपुट ऊजा� (िमिलयन �क.वॉ.घं.) = कुल इनपुट ऊजा� (�ांसिमशन हािनय, और ऊजा� कारोबार के िलए समायोिजत) 
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ऊजा� क� िनवल िब>� (िम.�क.वॉ.घं.) = कुल बेची गई ऊजा� (ऊजा� कारोबार के िलए समायोिजत) 

 

 

 

 

अनुसूची 

अनुसूची अनुसूची 

अनुसूची II

IIII

II 

 [

[[

[िनयम 2

िनयम 2िनयम 2

िनयम 2 (ञ) और 4(4) देख�

(ञ) और 4(4) देख�(ञ) और 4(4) देख�

(ञ) और 4(4) देख�]

]]

] 

  

 

सामा0यीकरण

सामा0यीकरणसामा0यीकरण

सामा0यीकरण 

  

 समीकरण

समीकरणसमीकरण

समीकरण 

  

  

  

 

िनगरानी और सIयापन चरण के दौरान, मा� यता (ाF त लेखा परी�क आकलन वष� के दौरान होने वाली सभी गितिविधय, से प$रणाम, का 

सI यापन करGगे, और इसमG संगत प$रवfतय, से �दए गए योगदान, ऊजा� खपत क� कुल रािश, एक नािमत उपभो+ा 'ारा उIपK और बेची 

गई िबजली; म\यUथ उIपाद, को िवचार मG ले कर िविभK उIपाद, क� मा=ा का उIपादन शािमल ह,गे; और आधारभूत और लbय वष� के 

बीच प$रचालन क� िUथित मG बदलाव के कारण होता ह ैऔर अ�य प$रभािषत कारक, िजससे िविशr ऊजा� खपत (भािवत हो सकती ह।ै 

इन प$रिUथितय, मG कुछ प$रवfतय, के (भाव से अलग िविशr चयिनत गितिविधय, और शत] से उIपK िनa पादन मG प$रवत�न और इस 

(कार सामाE यीकरण होता ह;ै िजनक� क�पना िनयम, 2007 या िनयम, 2008 के फाम� 1 के िलए (ोफामा� का समथ�न करने वाले िविशr 

�े= मG क� गई थी। 

सभी �े=, मG सामा�य बनाने क� गणना के िलए समीकरण को समांगी बनाने और िनधा�रण वष� मG सू= को िनयत करने के िलए िवकिसत 

�कया गया ह।ै इस �यूनतम (यास के मा\यम से (ोफामा� मG गणना िविनयिमत होगी। इन समीकरण, को बेहतर ढंग से समझने के िलए �े= 

िवशेष सामा� यीकरण दUतावेज मG उदाहरण के मा\यम से समझने का (यास �कया गया ह।ै एम एंड वी क� (�>या को सुचा� बनान े के 

िलए  सभी �े=, के िलए इन समीकरण, के एक ही Uथान मG जमा �कया गया ह।ै  

एसए1 ए� युिमिनयम : $रफाइनरी और U मे� टर  

  

 

ए�युिमिनयम �े= मG िनjिलिखत �े=, के िलए सामा�यीकरण कारक, का िवकास �कया गया ह ै

1.1 कैि"टव िव�ुत संयं� (

कैि"टव िव�ुत संयं� (कैि"टव िव�ुत संयं� (

कैि"टव िव�ुत संयं� (सीपीपी

सीपीपीसीपीपी

सीपीपी)

))

) 

  

 म�

म�म�

म� 

  

 4धन

4धन4धन

4धन 

  

 गुणव7ा औ

गुणव7ा औगुणव7ा औ

गुणव7ा और

रर

र 

  

 संयु( त

संयु( तसंयु( त

संयु( त ताप तथा िव�ुत उ+ पा

 ताप तथा िव�ुत उ+ पा ताप तथा िव�ुत उ+ पा

 ताप तथा िव�ुत उ+ पादन (

दन (दन (

दन (सह

सहसह

सह-

--

-उ+पादन

उ+पादनउ+पादन

उ+पादन)

))

) 

  

  

  

 

1.2 सीपीपी

सीपीपीसीपीपी

सीपीपी 

  

 म�

म�म�

म� 

  

 अ� प

अ� पअ� प

अ� प संयं� लोड फै( ट

 संयं� लोड फै( ट संयं� लोड फै( ट

 संयं� लोड फै( टर (

र (र (

र (पीएलएफ

पीएलएफपीएलएफ

पीएलएफ)

))

) 

  

 

1.3 �मे�टर

�मे�टर�मे�टर

�मे�टर 

  

 
मता


मता
मता


मता 

  

 उपयोिगता

उपयोिगताउपयोिगता

उपयोिगता  

    

   

  

 

1.4 बॉ(साइट

बॉ(साइटबॉ(साइट

बॉ(साइट 

  

 गुणव7ा

गुणव7ागुणव7ा

गुणव7ा 

  

  

  

 

1.5 काब$न

काब$नकाब$न

काब$न 

  

 एनो

एनोएनो

एनोड

डड

ड 

  

 (

((

(आयात

आयातआयात

आयात 

  

 और

औरऔर

और 

  

 िनया$त)

िनया$त)िनया$त)

िनया$त) 

  

 

1.6 उ+पाद

उ+पादउ+पाद

उ+पाद 

  

 िम?ण

िम?णिम?ण

िम?ण 

  

 (

((

(समक


समक
समक


समक
 

  

 उ+पाद)

उ+पाद)उ+पाद)

उ+पाद) 

  

 

1.7 िव�ुत िम?ण

िव�ुत िम?णिव�ुत िम?ण

िव�ुत िम?ण ¼िtड से आयात और िनया�त तथा केिFटव िवlुत संयं= से U व उI पादन½  

1.8 सामा0यीकरण

सामा0यीकरणसामा0यीकरण

सामा0यीकरण 

  

 अ0 य

अ0 यअ0 य

अ0 य  

  

 

1.8.1 आरंभ / समा" त

आरंभ / समा" तआरंभ / समा" त

आरंभ / समा" त 

  

  

1.8.2 पया$वरणीय

पया$वरणीयपया$वरणीय

पया$वरणीय 

  

 सरोकार

सरोकारसरोकार

सरोकार 

  

 (पया�वरण पर सरकारी नीित मG मुP य बदलाव के कारण अित$र5 त पया�वरण उपकरण आवO यकता) 

1.8.3 बायोमास

बायोमासबायोमास

बायोमास 

  

 / 

/ / 

/ वैकि�पक

वैकि�पकवैकि�पक

वैकि�पक 

  

 4धन

4धन4धन

4धन 

  

 अनुपलBधता

अनुपलBधताअनुपलBधता

अनुपलBधता 

1.8.4 िनमा$ण

िनमा$णिनमा$ण

िनमा$ण 

  

 चरण

चरणचरण

चरण 

  

 या

याया

या 

  

 प रयोजना

प रयोजनाप रयोजना

प रयोजना 

  

 कD

कDकD

कD 

  

 गितिविधयां

गितिविधयांगितिविधयां

गितिविधयां 

  

  

1.8.5 नई लाइन जो

नई लाइन जोनई लाइन जो

नई लाइन जोड़ना / इकाई 

ड़ना / इकाई ड़ना / इकाई 

ड़ना / इकाई ((>म और िवlुत उI पादन मG) 

1.8.6 अ�+यािशत

अ�+यािशतअ�+यािशत

अ�+यािशत 

  

 प रि�थितयां

प रि�थितयांप रि�थितयां

प रि�थितयां 
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1.8.7 नवीकरणीय ऊजा$

नवीकरणीय ऊजा$नवीकरणीय ऊजा$

नवीकरणीय ऊजा$ 

1.9 गेट टू गेट िविश� ट

गेट टू गेट िविश� टगेट टू गेट िविश� ट

गेट टू गेट िविश� ट ऊजा$ खपत 

 ऊजा$ खपत  ऊजा$ खपत 

 ऊजा$ खपत  

  

 

1.10 सामा0 यी

सामा0 यीसामा0 यी

सामा0 यीकृत गेट टू गेट िविश� ट

कृत गेट टू गेट िविश� टकृत गेट टू गेट िविश� ट

कृत गेट टू गेट िविश� ट ऊजा$ खपत

 ऊजा$ खपत ऊजा$ खपत

 ऊजा$ खपत 

1.1 सीपीपी और सह-उIपादन मG zधन गुणव)ा 

कोयला िवO लेषण घटक, जैसे सकल कैलो$र�फक मू� य (जीसीवी), (ितशत राख, (ितशत नमी, (ितशत हाइ�ोजन (एच) और 

बॉयलर द�ता क� गणना करने के िलए (द) बॉलयर द�ता समीकरण क� सहायता से आधारभूत वष� के साथ आकलन वष� के िलए 

बॉयलर द�ता क� गणना िनB नानुसार क� जाएगी। 

अत: दोन, वष] के िलए टबा�इन ताप दर िUथर रख कर, संबंिधत वष� हतुे सीपीपी ताप दर क� गणना क� जाएगी। सीपीपी क� ताप 

दर मG अंतर के िलए तापीय ऊजा� संयं= क� कुल ऊजा� खपत मG से घटाई जाएगी। 

1.1.1 सीपीपी और सह

1.1.1 सीपीपी और सह1.1.1 सीपीपी और सह

1.1.1 सीपीपी और सह-

--

-सहायक (टीओई) म� इJधन गुणव7ा के िलए सांकेितक ऊजा$ = 

सहायक (टीओई) म� इJधन गुणव7ा के िलए सांकेितक ऊजा$ = सहायक (टीओई) म� इJधन गुणव7ा के िलए सांकेितक ऊजा$ = 

सहायक (टीओई) म� इJधन गुणव7ा के िलए सांकेितक ऊजा$ =  

  

 

[

[[

[4धन गुणव7ा से �भावी घटाई गई को

4धन गुणव7ा से �भावी घटाई गई को4धन गुणव7ा से �भावी घटाई गई को

4धन गुणव7ा से �भावी घटाई गई कोयला गुणव7ा म� िगरावट के िलए कुल सांकेितक ऊजा$ 

यला गुणव7ा म� िगरावट के िलए कुल सांकेितक ऊजा$ यला गुणव7ा म� िगरावट के िलए कुल सांकेितक ऊजा$ 

यला गुणव7ा म� िगरावट के िलए कुल सांकेितक ऊजा$ (िम.�क.कै.)/10

(िम.�क.कै.)/10(िम.�क.कै.)/10

(िम.�क.कै.)/10]

]]

] 

  

 

  

1.1.2 इ�धन गुणव)ा से (भावी घटाई गई कोयला गुणव)ा मG िगरावट के िलए कुल सांकेितक ऊजा� (िमिलयन �क. कै) = 

= = 

= सह-उI पादन 

मG इ�धन गुणव)ा से (भावी घटाई गई ऊजा� (िमिलयन �क. कै) + सीपीपी मG इ�धन गुणव)ा से (भावी घटाई गई ऊजा� (िमिलयन 

�क. कै) 

 

1.1.3

1.1.31.1.3

1.1.3 सीपीपी म� इJधन गुणव7ा से �भावी घटाई गई ऊजा$ (िमिलयन Nक. कै) 

सीपीपी म� इJधन गुणव7ा से �भावी घटाई गई ऊजा$ (िमिलयन Nक. कै) सीपीपी म� इJधन गुणव7ा से �भावी घटाई गई ऊजा$ (िमिलयन Nक. कै) 

सीपीपी म� इJधन गुणव7ा से �भावी घटाई गई ऊजा$ (िमिलयन Nक. कै)  

  

 

  

= [

[[

[बीवाय से एवाय तक िविभ� न सीपीपी ताप दर (�क.कै. / �क.वॉ.घं.) × सीपीपी उI पादन (लाख/�क.वॉ.घं.)/10]

]]

]  

  

 

  

1.1.4 बीवाय से एवाय तक िविभ� न सीपीपी ताप दर (�क.कै. / �क.वॉ.घं.) = 

  

 एवाय मG zधन गुणव)ा के कारण सीपीपी ताप दर 

(लाख/�क.वॉ.घं.)/10 - बीवाय के िलए वाU  तिवक सीपीपी ताप दर (�क.कै. / �क.वॉ.घं.) 

 

1.1.5 एवाय म� 4धन गुणव7ा के कारण सीपीपी ताप दर (Nक. कै

एवाय म� 4धन गुणव7ा के कारण सीपीपी ताप दर (Nक. कैएवाय म� 4धन गुणव7ा के कारण सीपीपी ताप दर (Nक. कै

एवाय म� 4धन गुणव7ा के कारण सीपीपी ताप दर (Nक. कै. / Nक. वॉ. घं.)

. / Nक. वॉ. घं.). / Nक. वॉ. घं.)

. / Nक. वॉ. घं.)  
 

 

 

1.1.6

1.1.61.1.6

1.1.6 बीवाय के िलए बॉयलर द
ता

बीवाय के िलए बॉयलर द
ताबीवाय के िलए बॉयलर द
ता

बीवाय के िलए बॉयलर द
ता 

  

 

= 

 

 

Σ10

n=1 [ (यू# एन �मता (मेगावॉट) × बीवाय के िलए बॉयलर द�ता यू#एन) ] 

Σ10

n=1[(यू# एन �मता (मेगावॉट)]  

 

1.1.7

1.1.71.1.7

1.1.7 एवाय के िलए बॉयलर द
ता

एवाय के िलए बॉयलर द
ताएवाय के िलए बॉयलर द
ता

एवाय के िलए बॉयलर द
ता 

  

 

 

= 

 

 

Σ10

n=1 [ (यू# एन �मता (मेगावॉट) × एवाय के िलए बॉयलर द�ता यू#एन)] 

Σ10

n=1 [(यू# एन �मता (मेगावॉट)]  

 

1.1.8

1.1.81.1.8

1.1.8 बीवाय और एवाय के िलए बॉयलर द
ता (यू

बीवाय और एवाय के िलए बॉयलर द
ता (यूबीवाय और एवाय के िलए बॉयलर द
ता (यू

बीवाय और एवाय के िलए बॉयलर द
ता (य#ू

##

#1,2.....10)

1,2.....10)1,2.....10)

1,2.....10)  
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PिQगत

PिQगतPिQगत

PिQगत 

  

 बॉयलर

बॉयलरबॉयलर

बॉयलर 

  

 द
ता 

द
ता द
ता 

द
ता = 

 

 

92.5 – (50 × ए + 630 × (एम+ 9 × एच)  

कोयले का जीसीवी   

जहां  

GCV = सकल कैलो2रPफक मूQ य (Pक.कै./Pक.7ा) 

M = नमी (#ितशत म�) 

H = हाइSोजन (#ितशत म�)  

A = राख (#ितशत म�) 

 

1.1.9

1.1.91.1.9

1.1.9 सह

सहसह

सह-

--

-उ
 पा

उ
 पाउ
 पा

उ
 पादन म� इ�धन गुणव�ा स े�भावी घटाई गई ऊजा& (िमिलयन �क. कै) 

दन म� इ�धन गुणव�ा स े�भावी घटाई गई ऊजा& (िमिलयन �क. कै) दन म� इ�धन गुणव�ा स े�भावी घटाई गई ऊजा& (िमिलयन �क. कै) 

दन म� इ�धन गुणव�ा स े�भावी घटाई गई ऊजा& (िमिलयन �क. कै)  

  

 

= 

  

 बीवाय से एवाय तक िविभ� न िविशa ट ताप (�क.कै. / �क.tा.) × 

  

 {(बॉयलर 1-5 मG भाप उI पादन (टन) × भाप उI पादन मG (यु5 त 

कोयला ऊजा� के भा$रत (ितशत ((>म बॉयलर)) + {(बॉयलर 6-10 मG भाप उI पादन (टन) × भाप उI पादन मG (यु5 त कोयला ऊजा� 

के भा$रत (ितशत (सह-सहायक बॉयलर))}]/1000  

  

 

 

1.1.10 बीवाय से एवाय के िलए िविशa ट भाप मG अंतर (भाप का �क.कै/�क.tा) = 

 

 

भाप उI पादन के िलए सामान्  यीकरण िविशa ट ऊजा� खपत (भाप का �क.कै./ �क.tा.) – भा$रत औसत िविशa ट भाप 

क� खपत (भाप का �क.कै./ �क.tा.) 

 

1.1.11 भाप उI पादन के िलए सामा� यीकृत िविशa ट ऊजा� खपत (भाप का Pक.कै/Pक.7ा)   

 

 

 

1.1.12 भा2रत औसत िविशT ट भाप क� खपत  

 

= [(सह-उI पादन बॉयलर 1-5 मG भाप उI पादन के िलए िविशa ट ऊजा� खपत × बॉयलर 1-5 मG भाप उI पादन) + ((>म 

बॉयलर 6-10 मG भाप उI पादन के िलए िविशa ट ऊजा� खपत × बॉयलर 6-10) + बॉयलर मG भाप उI पादन 1-5 + 

बॉयलर 6-10 मG भाप उI पादन]

]]

]  

  

 

 

 

1.1.13 

|ि+गत बॉयलर द�ता =

==

= 

  

 

92.5 – (50 × ए + 630 × (एम+ 9 × एच) 

 

     कोयले का जीसीवी 

जहां  

GCV = सकल कैलो2रPफक मूQ य (Pक.कै./Pक.7ा) 

M = नमी (#ितशत म�) 

H = हाइSोजन (#ितशत म�)  

A = राख (#ितशत म�) 

 

1.2 सीपीपी मG कम पीएलएफ मुआवज़ा  

 

  

 

कम लोeडग के कारण, F लांट लोड फै5 टर (पीएलएफ) मG िगरावट आएगी और इससे इकाई ताप दर पर (भाव होता ह।ै 

आधारभूत वष� और आकलन वष� के बीच तुलना िनB निलिखत गणना के आधार पर क� जाएगी।  
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सीपीपी म� पीएल के िलए सांकेितक ऊजा$ (टीओई) 

सीपीपी म� पीएल के िलए सांकेितक ऊजा$ (टीओई) सीपीपी म� पीएल के िलए सांकेितक ऊजा$ (टीओई) 

सीपीपी म� पीएल के िलए सांकेितक ऊजा$ (टीओई) = 

  

 

 

  

 

कम पीएलएफ के कारण घटाई गई कुल सांकेितक ऊजा� (िमिलयन �क. कै) 

10 

 

1.2.1

1.2.11.2.1

1.2.1 कम पीए

कम पीएकम पीए

कम पीएलएफ के कारण घटाई गई कुल सांकेितक ऊजा$ (िमिलयन Nक. कै)

लएफ के कारण घटाई गई कुल सांकेितक ऊजा$ (िमिलयन Nक. कै)लएफ के कारण घटाई गई कुल सांकेितक ऊजा$ (िमिलयन Nक. कै)

लएफ के कारण घटाई गई कुल सांकेितक ऊजा$ (िमिलयन Nक. कै) 

  

 

 

= एवाय के िलए यू # 1 म� घटाई गई ऊजा� (िमिलयन Pक. कै.) + एवाय के िलए यू # 2 म� घटाई गई ऊजा� (िमिलयन Pक. कै.) + ......  

  

 

 

1.2.2

1.2.21.2.2

1.2.2 �ित इकाई

�ित इकाई�ित इकाई

�ित इकाई घटाई जाने वाली 

घटाई जाने वाली घटाई जाने वाली 

घटाई जाने वाली ऊजा$ 

ऊजा$ ऊजा$ 

ऊजा$  

  

 

 

= एवाय और बीवाय के बीच टीएचआर का अंतर (�क.कै./ �क.वॉट घंटा)X सकल यूिनट उ% पादन (लाख यूिनट)  

10 

 

1.2.3 एवाय और बीवाय के बीच टबा$इन ताप दर का अतंर

एवाय और बीवाय के बीच टबा$इन ताप दर का अतंरएवाय और बीवाय के बीच टबा$इन ताप दर का अतंर

एवाय और बीवाय के बीच टबा$इन ताप दर का अतंर 

= एवाय के िलए बा� कारक के कारण टबा�इन ताप दर क� सामा� य िडजाइन 

-  बीवाय के िलए बा� कारक के कारण टबा�इन ताप दर क� सामा� य िडजाइन 

  

 

 

  

 

1.2.4 बीवाय और एवाय के िलए बा� कारक (�क.कै/�क.वॉ.घं.) के कारण सामा� य टबा�इन ताप दर क� िडजाइन  

  

= (व5 सुधार और अंतर सुधार के बाद टबा�इन 

ताप दर क� िडजाइन 

 

(Pक.कै.) 

× अQ प यूएलएफ म� औसत प2रचालन घंटे)   

�क.वॉ.घं. 

 

= [100 #ितशत लोड (ओईएम) दर का टबा�इन 

ताप िडजाइन  

 

(Pक.कै.) 

× पूण� लोड म� प2रचालन घंटे]  

�क.वॉ.घं. 

( इकाई उपल1 धता कारक के अनुसार वष� मG कुल प$रचालन घंटे)  

 

 

1.2.5 व> सुधार और अंतर सुधार के बाद टबा�इन ताप दर क� िडजाइन  

= बा� कारक के कारण लोड बनाम ताप दर समीकरण के 8प मG टबा�इन ताप दर × {(1 + टबा�इन ताप दर क� 

िडजाइन और व> या एचबीडी टबा�इन ताप दर क� िडजाइन के बीच (ितशत अंतर  

 

1.2.6

1.2.61.2.6

1.2.6 बा� कारक के कारण लोड बनाम ताप दर समीकरण के 8प मG टबा�इन ताप दर (�क. कै/ �क.वॉ.घं.) = ax

axax

ax

2

22

2

-

--

-bx+c

bx+cbx+c

bx+c 

  

 

 

जहां  

a = समीकरण गुणांक 1 

b = समीकरण गुणांक 2 

c = समीकरण गुणांक 3 

x = बा� कारक के कारण िनB न यूएलएफ क� वजह से औसत प$रचालन लोड (मेगावॉट)  

 

1.2.7 टबा�इन ताप दर क� िडजाइन या व> या एचबीडी टबा�इन ताप दर क� िडजाइन के बीच (ितशत अंतर  
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= (100 #ितशत लोड (ओईएम) क� दर पर टबा�इन ताप िडजाइन (Pक.कै.) – 100 #ितशत     

                 (Pक.वॉ.घं.)  

लोड (व5 या एचबीडी) दर का टबा�इन ताप िडजाइन (Pक. कै./Pक.वॉ.घं.)  × 100  

100 #ितशत लोड (ओईएम) दर का टबा�इन ताप िडजाइन (Pक.कै.)       

         (Pक.वॉ.घं.) 

    पूण� लोड मG प$रचालन = 

इकाई उपल1 धता कारक के अनुसार वष� मG कुल प$रचालन घंट े– अ� प यूएलएफ मG औसत प$रचालन घंटे  

 

1.2.8 इकाई उपल1 धता कारक के अनुसार वष� मG कुल प$रचालन घंट े=  

8760 × संयंB उपलU धता कारक  

 

1.2.9 संयं= उपल1 धता कारक  

= 8760 – (बलपूव�क आउटेज या अनुपलY धता (घ.) – योजनाबZ रखरखाव आउटेज या योजनाबZ अनुपलY धता 

8760 

1.3 Uमे�टर �मता उपयोिगता 

Uमे�टर �मता उपयोिगता के िलए सांकेितक ऊजा� (टीओई) = 

कम �मता उपयोिगता के कारण ि़वlुत ऊजा� मG कटौती (िमिलयन �क. कै) 

10 

1.3.1 िनB न �मता उपयोग के कारण िवlुत ऊजा� मG कटौती =  

िन' न �मता उपयोग के कारण कुल िव+ुत ऊजा. म/ कटौती (िमिलयन �क.वॉ.घं.) × भा2रत ताप दर     (�क.कै.) 

                                                                       (�क.वॉ.घं.)  

 

 

 

1.3.2 िनB न �मता उपयोिगता के कारण कुल िवlुत ऊजा� मG कटौती (िमिलयन �क.वॉ.घं.) 

 

= लाइन 1 के एवाय के िलए िनB न �मता उपयोिगता के कारण िवlुत ऊजा� मG कटौती  

+ लाइन 2 के एवाय के िलए िनB न �मता उपयोिगता के कारण िवlुत ऊजा� मG कटौती  

+ ......... लाइन 10 

 

1.3.3 िनB न �मता उपयोग के कारण िवlुत ऊजा� मG क� जाने वाली कटौती (िमिलयन �क.वॉ.घं.) 

 

= सांकेितक िविशa ट ऊजा� खपत (�क.वॉ.घं. / टन) × उI पादन (टन)  

1000000 

 

1.3.4 सांकेितक िविशa ट ऊजा� खपत (�क.वॉ.घं.) = 

          (टन) 

एवाय के िलए सीयू (ितशत मG एसईसी िडजाइन - बीवाय के िलए सीयू (ितशत मG एसईसी िडजाइन 

 

जहां   

SEC = िविशa ट ऊजा� खपत 

CU = �मता उपयोिगता 

  

सीयू (ितशत मG एसईसी िडजाइन =   के1    + के 2 

                          �मता उपयोिगता  

जहां  

K1 = गुणांक 1 
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= (िडजाइन बस बार वॉ� टेज �ॉप (डीएनबीवी) + पॉ�स क� संP या/पॉट लाइन (एनओपीपी) × डेड पॉट वॉ� टेज 

(डीपीवी) ×298000)      

[पॉ�स क� संP या/ पॉट लाइन (एनओपीपी)  × पॉ�स क� करंट �मता (सीई)] 

 

K2 = गुणांक 2 = िडजाइन पॉट वॉ� टेज (डीएनपीवी) – डडे पॉट वॉ� टेज × 2980  

    पॉ�स क� करंट �मता (सीई)  

 

�मता उपयोिगता ((ितशत)

 

= प$रचालन पॉट क� संP या (एनओपी) × 100 

 

    

पॉ�स क� संP या/ पॉटलाइन (एनओपीपी)  

  

1.4

1.41.4

1.4 बॉ(साइट

बॉ(साइटबॉ(साइट

बॉ(साइट 

  

 गुणव7ा

गुणव7ागुणव7ा

गुणव7ा 

  

  

  

 

बॉ(साइट

बॉ(साइटबॉ(साइट

बॉ(साइट 

  

 गुणव7ा

गुणव7ागुणव7ा

गुणव7ा 

  

 : 

: : 

: बॉ5साइट गुणव)ा (नमी, टीएए, आयरन, िम ी) मG िगरावट के कारण, ताप ऊजा� को िनB निलिखत गणना के आधार 

पर आकलन वष� मG सामा� यीकृत बनाया जाए :   

  

 

1.4.1 (िमिलयन �क.कै.) मG घटाई गई सांकेितक ऊजा�  = 

नमी के िलए सांकेितक ऊजा� (�क.कै./टन)× एवाय मG हाइ�टे ए� यूिमना उI पादन(टन)   

     1000000 

1.4.2 नमी के िलए सांकेितक ऊजा� (�क.कै.)/टन = 

  

अित2र[ त नमी (टन/टन) × एवाय मG ×1000   × वाU तिवक भाप तापीय धा$रता  

एवाय मG ((ितशत) बॉयलर �मता  

 

1.4.3 अित$र5 त भाप (टन/टन) = अित$र5 त नमी (टन) + अित$र5 त धोने का पानी (टन)  

भाप अथ�� यवU था (टन/टन) 

1.4.4

1.4.41.4.4

1.4.4 अित$र5 त नमी (टन) = (SBC

AY

 – SBC

BY

) x MB

AY

 

  

 

 

 जहां  

  

 

SBC

AY

 – एवाय के िलए िविशa ट बॉ5 साइट कारक (बॉ5 साइट टन/ए� यूिमना टन)  

SBC

BY

 - एवाय के िलए िविशa ट बॉ5 साइट कारक (बॉ5 साइट टन/ए� यूिमना टन)  

MB

AY

 - एवाय के िलए बॉ5 साइट मG नमी क� मा=ा ((ितशत)  

  

 

 

1.4.5

1.4.51.4.5

1.4.5 अित$र5 त धोने का पानी (टन) = 

  

 

एवाय के िलए धोने का पानी (टन) –

––

– बीवाय के िलए धोने का पानी (टन) 

  

 

 

1.4.6

1.4.61.4.6

1.4.6 एवाय के िलए धोने का पानी (टन) = SBC

AY

 X (100 – MB

AY

)% X MF

AY

 X WW

AY

 

  

 

जहां  

  

 

SBC

AY  

  

 

–

––

– आकलन वष� मG िविशa ट बॉ5 साइट कारक (बॉ5 साइट टन/ए� यूिमना टन)  

  

 

MB

AY

 –

––

– आकलन वष� मG बॉ5 साइट मG ((ितशत) नमी क� मा=ा  

  

 

MF

AY

 –

––

– िम ी कारक (िम ी का टन/ बॉ5 साइट का टन)  
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WW

AY

 –

––

– एक टन िम ी क� सफाई के िलए टन धोने के पानी क� आवO यकता (धोने के पानी का टन /िम ी का टन)  

  

 

 

 

1.4.7 बीबाय के िलए धोने का पानी (टन) = SBC

BY

 X (100 – MB

BY

)% X MF

BY

 X WW

BY

 

 

  

 

जहां  

  

 

SBC

BY  

  

 

–

––

– आधारभूत वष� मG िविशa ट बॉ5 साइट कारक (बॉ5 साइट टन/ए� यूिमना टन)  

  

 

MB

BY

 –

––

– आधारभूत वष� मG बॉ5 साइट मG ((ितशत) नमी क� मा=ा  

  

 

MF

BY

 –

––

– िम ी कारक (िम ी का टन/ बॉ5 साइट का टन)  

  

 

WW

BY

 –

––

– एक टन िम ी क� सफाई के िलए टन धोने के पानी क� आवO यकता (धोने के पानी का टन /िम ी का टन)  

  

 

 

 

1.4.8

1.4.81.4.8

1.4.8 िम ी कारक (टन के िम ी बॉ5 साइट के) बीवाय और एवाय के िलए = 

  

  

  

 

बॉ5 साइट मG आयरन ((ितशत)  

  

 

    िम ी मG आयरन ((ितशत)   

  

 

 

1.4.9

1.4.91.4.9

1.4.9 िविशa ट बॉ5 साइट कारक (बॉ5 साइट टन/ ए�यूिमना टन)  

  

 

 

  

 

 

िविशa ट बॉ5 साइट कारक (बॉ5 साइट टन/टन मG ए� यूिमना 

  

 

= 1/ (टीएए × (100 –

––

– एमबी) × ओआर) 

  

 

 

  

 

 

  

 

जहां             

                        

             

  

 

 TAA – बॉ5 साइट मG उपल1 ध कुल ए� यूिमना ((ितशत) 

MB    – बॉ5 साइट मG नमी क� मा=ा ((ितशत) 

OR   – बॉ5 साइट से संपूण� $रकवरी 

  

 ((ितशत) 

 

1.5 काब�न एनोड उI पादन :  

 

1.5.1

1.5.11.5.1

1.5.1 एवाय के िलए (िमिलयन �क.कै.) काब�न एनोड आयात और िनया�त के िलए 

  

  घटाई जाने वाली सांकेितक ऊजा�  

  

 

एवाय के िलए (िमिलयन �क.कै.) आयात और िनया�त काब�न एनोड के  िलए िनवल ऊजा� - बीवाय के िलए (िमिलयन 

�क.कै.) आयात और िनया�त काब�न एनोड के  िलए िनवल ऊजा� 

  

 

 

  

 

 

1.5.2

1.5.21.5.2

1.5.2 एवाय और बीवाय मG काब�न एनोड िनया�त के िलए िनवल ऊजा� 

  

 (िमिलयन �क.कै.)  = 

  

 

िनया�त काब�न एनोड के िलए सांकेितक ऊजा� (िमिलयन �क.कै.) –

––

–  

  

 

आयात काब�न एनोड के िलए सांकेितक ऊजा� (िमिलयन �क.कै.) 

  

 

 

1.5.3

1.5.31.5.3

1.5.3 आयात काब�न एनोड के िलए सांकेितक ऊजा� (िमिलयन �क.कै.) = 

  

 

काब�न एनोड उI पादन के एसईसी (िमिलयन �क.कै./टन) × कुल काब�न एनोड आयात (टन)  

  

 

 

1.5.4

1.5.41.5.4

1.5.4 िनया�त काब�न एनोड के िलए सांकेितक ऊजा� (िमिलयन �क.कै.) = 

  

 

 काब�न एनोड उI पादन के एसईसी (िमिलयन �क.कै./टन) × कुल काब�न एनोड िनया�त (टन) 

  

 

 

1.5.5 कुल काब�न एनोड आयात (टन) = काब�न एनोड आयात (टन) - काब�न एनोड U टॉक (टन) 
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1.5.6  

  

 कुल काब�न एनोड िनया�त (टन) = काब�न एनोड िनया�त (टन) + काब�न एनोड U टॉक (टन) 

 

1.5.7

1.5.71.5.7

1.5.7 काब�न एनोड U टॉक (टन) = काब�न एनोड Uटॉक समापन (टन) - काब�न एनोड U टॉक (टन) 

  

 काब�न एनोड U टॉक आरंिभक  

  

 

 

1.6 उI पाद िमsण (समक� उI पाद)   

 

  

 

आकलन वष� मG मुP य समक� उI पाद के िलए आधारभूत उI पाद ऊजा� कारक (ऊजा� कारक) को बनाए रखा जाएगा। 

 

  

 

(i) आधारभूत वष� (बीवाय) मG समक� उI पादन (मPु य उI पाद मG) होगा  

EqMP

EqMPEqMP

EqMP

BY

BYBY

BY

 

  

 =PP1

=PP1=PP1

=PP1

BY

BYBY

BY

 

  

 + (PP2

+ (PP2+ (PP2

+ (PP2

BY

BYBY

BY

*EFP2

*EFP2*EFP2

*EFP2

BY

BYBY

BY

) + (PP3

) + (PP3) + (PP3

) + (PP3

BY

BYBY

BY

*EFP3

*EFP3*EFP3

*EFP3

BY

BYBY

BY

)

))

) 

  

 

  

    

   

  

 

मुS य

मुS यमुS य

मुS य उ+ पा

 उ+ पा उ+ पा

 उ+ पाद : आधारभूत वष$ म� उ+ पा

द : आधारभूत वष$ म� उ+ पाद : आधारभूत वष$ म� उ+ पा

द : आधारभूत वष$ म� उ+ पाद 1 (टन) 

द 1 (टन) द 1 (टन) 

द 1 (टन)  

जहां   

EqMP

EqMPEqMP

EqMP

BY

BYBY

BY

 =  बीवाय मG मुP य उI पाद मG कुल समक�  उI पाद (टन)  

PP1

PP1PP1

PP1

BY

BYBY

BY

 = बीवाय मG कुल उIपाद 1 उIपादन (टन) 

PP2

PP2PP2

PP2

BY

BYBY

BY

 = बीवाय मG कुल उIपाद 2 उIपादन (टन) 

EFP2

EFP2EFP2

EFP2

BY

BYBY

BY

 = बीवाय मG उIपाद 1 के संबंध मG उIपाद 2 ऊजा� कारक 

PP3

PP3PP3

PP3

BY

BYBY

BY

 = बीवाय मG कुल उIपाद 3 उIपादन (टन) 

EFP3

EFP3EFP3

EFP3

BY

BYBY

BY

 = बीवाय मG उIपाद 1 के संबंध मG उIपाद 3 ऊजा� कारक 

BY

BYBY

BY= आधारभूत वष�  

($टF पणी : sंृखला या समानांतर उIपाद मG कोई योग इसके अलावा एक ही अंश को आकfषत करेगा और उपरो+ समीकरण मG 

PPi

BY

 x EFPi

BY

 के 8प मG शािमल �कया जाना ह)ै 

आधारभूत के िलए ऊजा� कारक गणना इस (कार क� जाएगी 

EFP2

EFP2EFP2

EFP2

BY

BYBY

BY

 

  

 = SECP2

= SECP2= SECP2

= SECP2

BY

BYBY

BY

/SECP1

/SECP1/SECP1

/SECP1

BY

BYBY

BY

 

  

 

EFP3

EFP3EFP3

EFP3

BY

BYBY

BY

 

  

 = SECP3

= SECP3= SECP3

= SECP3

BY

BYBY

BY

/SECP1

/SECP1/SECP1

/SECP1

BY

BYBY

BY

 

  

 

…… 

EFPi

EFPiEFPi

EFPi

BY

BYBY

BY

 

  

 = SECPi

= SECPi= SECPi

= SECPi

BY

BYBY

BY

/SECP1

/SECP1/SECP1

/SECP1

BY

BYBY

BY

 

  

 

जहां   

EFP2

EFP2EFP2

EFP2

BY

BYBY

BY

 = बीवाय मG उIपाद 1  के संदभ� मG उIपाद 2 ऊजा� कारक 

EFP3

EFP3EFP3

EFP3

BY

BYBY

BY

 =  बीवाय मG उIपाद 1  के संदभ� मG उIपाद 3 ऊजा� कारक 

EFPi

EFPiEFPi

EFPi

BY

BYBY

BY

 = बीवाय मG उIपाद 1  के संदभ� मG उIपाद आईटीएच ऊजा� कारक 

SECP1

SECP1SECP1

SECP1

BY

BYBY

BY

 = बीवाय मG उI पाद 1 के िविशa ट ऊजा� खपत  
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SECP2

SECP2SECP2

SECP2

BY

BYBY

BY

 = बीवाय मG उI पाद 2 के िविशa ट ऊजा� खपत 

SECP3

SECP3SECP3

SECP3

BY

BYBY

BY

 = बीवाय मG उI पाद 3 के िविशa ट ऊजा� खपत 

SECPi

SECPiSECPi

SECPi

BY

BYBY

BY

 = बीवाय मG उI पाद आईटीएच के िविशa ट ऊजा� खपत 

(ii) शत� 1, आकलन वष� मG नया उI पाद पेश नहR �कया अथा�त्, य�द अगर  PPi

BY≠

0 and PPi

AY

≠0  

तो  

आकलन वष� (एवाय) मG समक� उI पादन (मुP य उI पाद मG) होगा  

EqMP

EqMPEqMP

EqMP

AY

AYAY

AY

 

  

 =PP1

=PP1=PP1

=PP1

AY

AYAY

AY

 

  

 + (PP2

+ (PP2+ (PP2

+ (PP2

AY

AYAY

AY

*EFP2

*EFP2*EFP2

*EFP2

BY

BYBY

BY

) + (PP3

) + (PP3) + (PP3

) + (PP3

AY

AYAY

AY

*EFP3

*EFP3*EFP3

*EFP3

BY

BYBY

BY

)  

)  )  

)   

  

 

 

  

 

मुS य

मुS यमुS य

मुS य उ+ पा

 उ+ पा उ+ पा

 उ+ पाद : आधारभूत वष$ म� उ+ पा

द : आधारभूत वष$ म� उ+ पाद : आधारभूत वष$ म� उ+ पा

द : आधारभूत वष$ म� उ+ पाद 1 (टन) ही रहगेा और आकलन वष$ म� समान बना रहेगा 

द 1 (टन) ही रहगेा और आकलन वष$ म� समान बना रहेगा द 1 (टन) ही रहगेा और आकलन वष$ म� समान बना रहेगा 

द 1 (टन) ही रहगेा और आकलन वष$ म� समान बना रहेगा  

जहां   

EqMP

EqMPEqMP

EqMP

AY

AYAY

AY

 = एवाय मG मुP य उI पाद मG कुल समक� उI पाद (टन)  

PP1

PP1PP1

PP1

AY

AYAY

AY 

 = एवाय मG कुल उIपाद 1 उIपादन (टन) 

PP2

PP2PP2

PP2

AY

AYAY

AY

 = एवाय मG कुल उIपाद 2 उIपादन (टन) 

EFP2

EFP2EFP2

EFP2

BY

BYBY

BY

 = बीवाय मG उIपाद 1 के संबंध मG उIपाद 2 ऊजा� कारक 

PP3

PP3PP3

PP3

AY

AYAY

AY

 = एवाय मG कुल उIपाद 3 उIपादन (टन) 

EFP3

EFP3EFP3

EFP3

BY

BYBY

BY

 = बीवाय मG उIपाद 1 के संबंध मG उIपाद 3 ऊजा� कारक 

AY

AYAY

AY = आकलन वष�  

(iii) शत� 2, आकलन वष� मG नए उIपाद क� शु8आत के कारण आधारभूत वष� मG नए शु�आत �कए गए उIपाद का 

उIपादन 0  होगा,  अथा�त् य�द PPiBY = 0 और PPiAY ≠ 0 हो जाएगा 

आकलन वष� (एवाय) मG समक� उI पादन (मुP य उI पाद मG) के साथ चौथा नया उI पाद पेश होगा 

EqMP

EqMPEqMP

EqMP

AY

AYAY

AY

 

  

 =PP1

=PP1=PP1

=PP1

AY

AYAY

AY

 

  

 + (PP2

+ (PP2+ (PP2

+ (PP2

AY

AYAY

AY

*EFP2

*EFP2*EFP2

*EFP2

BY

BYBY

BY

) + (PP3

) + (PP3) + (PP3

) + (PP3

AY

AYAY

AY

*EFP3

*EFP3*EFP3

*EFP3

BY

BYBY

BY

) + (PP3

) + (PP3) + (PP3

) + (PP3

AY

AYAY

AY

*EFP4

*EFP4*EFP4

*EFP4

AY

AYAY

AY

)  

)  )  

)   

  

 

 

मुS य

मुS यमुS य

मुS य उ+ पा

 उ+ पा उ+ पा

 उ+ पाद : आधारभूत वष$ म� उ+ पा

द : आधारभूत वष$ म� उ+ पाद : आधारभूत वष$ म� उ+ पा

द : आधारभूत वष$ म� उ+ पाद 1 (टन) ही रहगेा और आकलन वष$ म� समान बना रहेगा 

द 1 (टन) ही रहगेा और आकलन वष$ म� समान बना रहेगा द 1 (टन) ही रहगेा और आकलन वष$ म� समान बना रहेगा 

द 1 (टन) ही रहगेा और आकलन वष$ म� समान बना रहेगा  

 

जहां   

 

PP4

PP4PP4

PP4

AY

AYAY

AY

     =  एवाय मG कुल उIपाद 4 उIपादन (टन) 

EFP4

EFP4EFP4

EFP4

AY

AYAY

AY

  =  एवाय मG उIपाद 1 के संबधं मG उIपाद 4 ऊजा� कारक 

EFP4

EFP4EFP4

EFP4

AY

AYAY

AY

 

  

  

  

 = SECP4

= SECP4= SECP4

= SECP4

AY

AYAY

AY

/SECP1

/SECP1/SECP1

/SECP1

BY

BYBY

BY

 

  

 

AY

AYAY

AY 

  

 =  आकलन वष�  

1.6.1

1.6.11.6.1

1.6.1  रफाइनरी

 रफाइनरी रफाइनरी

 रफाइनरी 
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1.6.1.1

1.6.1.11.6.1.1

1.6.1.1 मानक कैि�सने टड ए� यू

मानक कैि�सने टड ए� यूमानक कैि�सने टड ए� यू

मानक कैि�सने टड ए� यूिमना मुS य

िमना मुS यिमना मुS य

िमना मुS य उ+ पा

 उ+ पा उ+ पा

 उ+ पाद के �प म� समक
 उ+ पा

द के �प म� समक
 उ+ पाद के �प म� समक
 उ+ पा

द के �प म� समक
 उ+ पाद 

द द 

द  

  

 

 

  

 

मानक कैि�सने टड

कैि�सने टडकैि�सने टड

कैि�सने टड ए�यूिमना के अलावा अ�य सभी उIपाद आकलन वष� और आधारभूत मG समान मानक कैि�सने टड

कैि�सने टडकैि�सने टड

कैि�सने टड 

ए�यूिमना मG बदले गए ह ̂ 

(i)

(i)(i)

(i) आधारभतू वष$ म� कुल समक
 मानक कैि�सने टड ए� यू

आधारभतू वष$ म� कुल समक
 मानक कैि�सने टड ए� यूआधारभतू वष$ म� कुल समक
 मानक कैि�सने टड ए� यू

आधारभतू वष$ म� कुल समक
 मानक कैि�सने टड ए� यूिमना उ+ पा

िमना उ+ पािमना उ+ पा

िमना उ+ पादन (टन) 

दन (टन) दन (टन) 

दन (टन)  

  

 

= SCA

BY

 +EqSHA

BY

 +EqSHC

BY

 +EqSHM

BY

 +EqSHMd

BY

+ EqSCAC

BY

+ EqSCAM

BY

+ 

EqSCAMd

BY 

 

(ii)

(ii)(ii)

(ii) आकलन वष$ म� कुल समक
 मानक कैि�सने टड ए� यू

आकलन वष$ म� कुल समक
 मानक कैि�सने टड ए� यूआकलन वष$ म� कुल समक
 मानक कैि�सने टड ए� यू

आकलन वष$ म� कुल समक
 मानक कैि�सने टड ए� यूिमना उ+ पा

िमना उ+ पािमना उ+ पा

िमना उ+ पादन (टन) 

दन (टन) दन (टन) 

दन (टन)  

  

 

= SCA

AY

 + EqSHA

AY

 +EqSHC

AY

 +EqSHM

AY

 +EqSHMd

AY 

+ EqSCAC

AY 

+ EqSCAM

AY

 

+EqSCAMd

AY

 

 

जहां  

SCA  =  मुP य उI पाद के 8प मG मानक कैि�सने$टड ए� यूिमना (टन)  

EqSHA  = समक� मानक हाइ�टे ए� यूिमना उI पाद (टन)  

EqSHC  =  समक� िवशेष हाइ�टे कोस� उI पादन (टन) 

EqSHM  = समक� िवशेष हाइ�टे माइ>ोफाइंड उI पादन (टन) 

EqSHMd = समक� िवशेष हाइ�टे माइ� ड उI पादन (टन) 

EqSCAC = समक� िवशेष कैि�सने$टड ए� यूिमना कोस� उI पादन (टन) 

EqSCAM = समक� िवशेष कैि�सने$टड ए� यूिमना माइ>ोफाइंड उI पादन (टन) 

EqSCAMd = समक� िवशेष कैि�सने$टड ए� यूिमना माइ� ड उI पादन (टन) 

BY 

  

  

  

 = आधारभूत वष�  

AY  = आकलन वष� 

 

1.6.1.2

1.6.1.21.6.1.2

1.6.1.2 समक
  मुS य

समक
  मुS यसमक
  मुS य

समक
  मुS य उ+ पा

 उ+ पा उ+ पा

 उ+ पाद 

द द 

द –

––

– 

  

 आधारभतू वष$ के िलए कैि�सने टड ए� यू

आधारभतू वष$ के िलए कैि�सने टड ए� यूआधारभतू वष$ के िलए कैि�सने टड ए� यू

आधारभतू वष$ के िलए कैि�सने टड ए� यूिमना

िमनािमना

िमना 

  

 

 

  

 

(i)

(i)(i)

(i) समक
 मुS य

समक
 मुS यसमक
 मुS य

समक
 मुS य उ+ पा

 उ+ पा उ+ पा

 उ+ पाद के िलए िवशेष कैि�सने टड ए� यू

द के िलए िवशेष कैि�सने टड ए� यूद के िलए िवशेष कैि�सने टड ए� यू

द के िलए िवशेष कैि�सने टड ए� यूिमना माइ� ड

िमना माइ� डिमना माइ� ड

िमना माइ� ड (टन)  

 (टन)   (टन)  

 (टन)  -

--

- 

  

 कैि�सने टड ए� यू

कैि�सने टड ए� यूकैि�सने टड ए� यू

कैि�सने टड ए� यूिमना 

िमना िमना 

िमना  

  

 

 

  

 

EqSCAMd

BY

=

==

= SCAMdP

BY

 x EFSCAMd

BY

 

  

 

 

जहां  

SCAMdP

BY

 =िवशेष कैि�सने$टड ए� यूिमना िम� ड उI पादन (टन)  

EFSCAMd

BY

 = ऊजा� कारक िवशेष कैि�सने$टड ए� यूिमना 

 

(ii)

(ii)(ii)

(ii) समक
 मुS य

समक
 मुS यसमक
 मुS य

समक
 मुS य उ+ पा

 उ+ पा उ+ पा

 उ+ पाद के िलए िवशेष कैि�सने टड ए� यू

द के िलए िवशेष कैि�सने टड ए� यूद के िलए िवशेष कैि�सने टड ए� यू

द के िलए िवशेष कैि�सने टड ए� यूिमना माइVोफाइंड (टन) 

िमना माइVोफाइंड (टन) िमना माइVोफाइंड (टन) 

िमना माइVोफाइंड (टन) -

--

- 

  

 कैि�सने टड ए� यू

कैि�सने टड ए� यूकैि�सने टड ए� यू

कैि�सने टड ए� यूिमना

िमनािमना

िमना 

  

 

 

EqSCAM

BY

 = SCAMP

BY

 x EFSCAM

BY

 

जहां  

SCAMP

BY

 =  कैि�सने$टड ए� यूिमना माइ>ोफाइंड उI पादन (टन)  

EFSCAM

BY

 = ऊजा� कारक िवशेष कैि�सने$टड ए� यूिमना माइ>ोफाइंड  

 

(iii)

(iii)(iii)

(iii) समक
 मुS य

समक
 मुS यसमक
 मुS य

समक
 मुS य उ+ पा

 उ+ पा उ+ पा

 उ+ पाद के िलए िवशेष कैि�सने टड ए� यू

द के िलए िवशेष कैि�सने टड ए� यूद के िलए िवशेष कैि�सने टड ए� यू

द के िलए िवशेष कैि�सने टड ए� यूिमना कोस$ (टन) 

िमना कोस$ (टन) िमना कोस$ (टन) 

िमना कोस$ (टन) -

--

- 

  

 कैि�सने टड ए� यू

कैि�सने टड ए� यूकैि�सने टड ए� यू

कैि�सने टड ए� यूिमना

िमनािमना

िमना 
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EqSCAC

BY

 = SCACP

BY

 x EFSCAC

BY

 

जहां  

SCACP

BY 

 = कैि�सने$टड ए� यूिमना कोस� उI पादन (टन)  

EFSCAC

BY

       = ऊजा� कारक िवशेष कैि�सने$टड ए� यूिमना कोस�  

 

 

(iv)

(iv)(iv)

(iv) समक
 मुS य

समक
 मुS यसमक
 मुS य

समक
 मुS य उ+ पा

 उ+ पा उ+ पा

 उ+ पाद के िलए िवशेष हाइWेट िम� ड

द के िलए िवशेष हाइWेट िम� डद के िलए िवशेष हाइWेट िम� ड

द के िलए िवशेष हाइWेट िम� ड (टन) 

 (टन)  (टन) 

 (टन) -

--

- 

  

 कैि�सने टड ए� यू

कैि�सने टड ए� यूकैि�सने टड ए� यू

कैि�सने टड ए� यूिमना

िमनािमना

िमना 

  

 

EqSHMd

BY

 = SHMdP

BY

 x EFSHMd

BY

 

जहां  

SHMdP

BY

  = िवशेष हाइ�टे िम� ड उI पादन (टन)  

EFSHMd

BY

  = िवशेष हाइ�टे िम� ड ऊजा� कारक  

 

(v)

(v)(v)

(v) समक
 मुS य

समक
 मुS यसमक
 मुS य

समक
 मुS य उ+ पा

 उ+ पा उ+ पा

 उ+ पाद के िलए िवशेष माइVो फाइंड (टन) 

द के िलए िवशेष माइVो फाइंड (टन) द के िलए िवशेष माइVो फाइंड (टन) 

द के िलए िवशेष माइVो फाइंड (टन) -

--

- 

  

 कैि�सने टड ए� यू

कैि�सने टड ए� यूकैि�सने टड ए� यू

कैि�सने टड ए� यूिमना

िमनािमना

िमना 

  

 

 

  

 

EqSHM

BY

 = SHMP

BY

 x EFSHM

BY

 

 

जहां  

SHMP

BY

  = िवशेष हाइ�टे माइ>ो फाइंड उI पादन (टन) 

EFSHM

BY

  = ऊजा� कारक िवशेष हाइ�टे माइ>ो फाइंड  

 

  

 

(vi)

(vi)(vi)

(vi) समक
 मुS य

समक
 मुS यसमक
 मुS य

समक
 मुS य उ+ पा

 उ+ पा उ+ पा

 उ+ पाद के िलए िवशेष हाइWेट कोस$ (टन) 

द के िलए िवशेष हाइWेट कोस$ (टन) द के िलए िवशेष हाइWेट कोस$ (टन) 

द के िलए िवशेष हाइWेट कोस$ (टन) -

--

- 

  

 कैि�सने टड ए� यू

कैि�सने टड ए� यूकैि�सने टड ए� यू

कैि�सने टड ए� यूिमना

िमनािमना

िमना 

  

 

 

  

 

EqSHC

BY

= SHCP

BY

 x EFSHC

BY

 

जहां  

SHCP

BY

  = िवशेष हाइ�टे कोस� उI पादन (टन) 

EFSHC

BY 

 = ऊजा� कारक िवशेष हाइ�टे कोस�  

 

(vii)

(vii)(vii)

(vii) समक
 मुS य

समक
 मुS यसमक
 मुS य

समक
 मुS य उ+ पा

 उ+ पा उ+ पा

 उ+ पाद के िलए िवशेष हाइWेट कोस$ (टन) 

द के िलए िवशेष हाइWेट कोस$ (टन) द के िलए िवशेष हाइWेट कोस$ (टन) 

द के िलए िवशेष हाइWेट कोस$ (टन) -

--

- 

  

 कैि�सने टड ए� यू

कैि�सने टड ए� यूकैि�सने टड ए� यू

कैि�सने टड ए� यूिमना

िमनािमना

िमना 

  

 

 

  

 

EqSHA

BY

= SHAP

BY

 x EFSHA

BY

 

  

 

जहां   

SHAP

BY 

 = िवशेष हाइ�टे कोस� उI पादन (टन) 

EFSHA

BY

 = ऊजा� कारक मानक हाइ�टे ए� यूिमना  

1.6.1.3

1.6.1.31.6.1.3

1.6.1.3 ऊजा$ कारक 

ऊजा$ कारक ऊजा$ कारक 

ऊजा$ कारक  

  

 

(i)

(i)(i)

(i) िवशेष कैि�सने टड ए

िवशेष कैि�सने टड एिवशेष कैि�सने टड ए

िवशेष कैि�सने टड ए� यू

� यू� यू

� यूिमना िम� ड

िमना िम� डिमना िम� ड

िमना िम� ड 

  

  

  

 

EFSCAMd

BY

= SECSCAMd

BY

 / SECSCA

BY

 

  

 

 

जहां  

SECSCAMd

BY

 = िविशa ट ऊजा� खपत िवशेष कैि�सने$टड ए� यूिमना माइ� ड (िमिलयन �क.कै./टन) 

SECSCA

BY

 = िविशa ट ऊजा� खपत मानक/ कैि�सने$टड ए� यूिमना (िमिलयन �क.कै./टन) 

 

(ii)

(ii)(ii)

(ii) िवशेष कैि�सने टड ए� यू

िवशेष कैि�सने टड ए� यूिवशेष कैि�सने टड ए� यू

िवशेष कैि�सने टड ए� यूिमना मा

िमना मािमना मा

िमना माइVोफाइंड 

इVोफाइंड इVोफाइंड 

इVोफाइंड  
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EFSCAM

BY

= SECSCAM

BY

 / SECSCA

BY

 

जहां  

SECSCAM

BY  

= िविशa ट ऊजा� खपत िवशेष कैि�सने$टड ए� यूिमना माइ>ोफाइंड (िमिलयन �क.कै./टन) 

SECSCA

BY 

= िविशa ट ऊजा� खपत मानक/ कैि�सने$टड ए� यूिमना (िमिलयन �क.कै./टन) 

 

(iii) िवशेष कैि�सने टड ए� यू

िवशेष कैि�सने टड ए� यूिवशेष कैि�सने टड ए� यू

िवशेष कैि�सने टड ए� यूिमना कोस$ 

िमना कोस$ िमना कोस$ 

िमना कोस$  

EFSCAC

BY

 = SECSCAC

BY

 / SECSCA

BY

 

 

जहां   

SECSCAC

BY 

= िविशa ट ऊजा� खपत िवशेष कैि�सने$टड ए� यूिमना कोस� 

  

 (िमिलयन �क.कै./टन) 

SECSCA

BY 

= िविशa ट ऊजा� खपत मानक/ कैि�सने$टड ए� यूिमना (िमिलयन �क.कै./टन) 

 

  

 

(iv)

(iv)(iv)

(iv) िवशेष हाइWेट िम� ड

िवशेष हाइWेट िम� डिवशेष हाइWेट िम� ड

िवशेष हाइWेट िम� ड 

  

 

EFSHMd

BY

 =SECSHMd

BY

 / SECSCA

BY

 

 

  

 

जहां   

SECSHMd

BY

 = िविशa ट ऊजा� खपत िवशेष हाइ�ेट िम� ड (िमिलयन �क.कै./टन) 

SECSCA

BY

 = िविशa ट ऊजा� खपत मानक/ कैि�सने$टड ए� यूिमना (िमिलयन �क.कै./टन) 

 

(v)

(v)(v)

(v) िवशेष हाइWेट माइVोफाइंड 

िवशेष हाइWेट माइVोफाइंड िवशेष हाइWेट माइVोफाइंड 

िवशेष हाइWेट माइVोफाइंड  

  

 

 

EFSHM

BY

 = SECSHM

BY

 / SECSCA

BY 

 

जहां  

SECSHM

BY

 = िविशa ट ऊजा� खपत िवशेष हाइ�ेट माइ>ोफाइंड (िमिलयन �क.कै/टन)  

SECSCA

BY

 = िविशa ट ऊजा� खपत मानक/ कैि�सने$टड ए� यूिमना (िमिलयन �क.कै/टन) 

 

(vi)

(vi)(vi)

(vi)  
  

 कैि�सने टड ए� यू

कैि�सने टड ए� यूकैि�सने टड ए� यू

कैि�सने टड ए� यूिमना के िलए िवशेष हाइWेट कोस$ 

िमना के िलए िवशेष हाइWेट कोस$ िमना के िलए िवशेष हाइWेट कोस$ 

िमना के िलए िवशेष हाइWेट कोस$  

  

 

EFSHC

BY

 = SECSHC

BY

 / SECSCA

BY

 

 

जहां  

SECSHC

BY

 = िविशa ट ऊजा� खपत िवशेष हाइ�ेट कोस� (िमिलयन �क.कै/टन) 

SECSCA

BY

 = िविशa ट ऊजा� खपत मानक/ कैि�सने$टड ए� यूिमना (िमिलयन �क.कै./टन) 

 

(vii)

(vii)(vii)

(vii)  
  

 कैि�सने टड ए� यू

कैि�सने टड ए� यूकैि�सने टड ए� यू

कैि�सने टड ए� यूिमना म� मानक हाइWेट ए� यू

िमना म� मानक हाइWेट ए� यूिमना म� मानक हाइWेट ए� यू

िमना म� मानक हाइWेट ए� यूिमना

िमनािमना

िमना 

  

 

EFSHA

BY

 = SECSHA

BY

 / SECSCA

BY

 

 

जहां   

SECSHA

BY

  = मानक हाइ�टे ए� यूिमना िविशa ट ऊजा� खपत (िमिलयन �क.कै/टन)  
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SECSCA

BY

  = िविशa ट ऊजा� खपत मानक/ 

  

 कैि�सने$टड ए� यूिमना (िमिलयन �क.कै/टन) 

  

 

 

1.6.1.4

1.6.1.41.6.1.4

1.6.1.4 समक
 मुS य

समक
 मुS यसमक
 मुS य

समक
 मुS य उ+ पा

 उ+ पा उ+ पा

 उ+ पाद 

द द 

द –

––

– 

  

 आकलन वष$ के िलए कैि�सने टड ए� यू

आकलन वष$ के िलए कैि�सने टड ए� यूआकलन वष$ के िलए कैि�सने टड ए� यू

आकलन वष$ के िलए कैि�सने टड ए� यूिमना 

िमना िमना 

िमना  

  

 

 

  

 

(i)

(i)(i)

(i) समक
 मुS य

समक
 मुS यसमक
 मुS य

समक
 मुS य उ+ पा

 उ+ पा उ+ पा

 उ+ पाद के िलए िवशेष कैि�सने टड ए� यू

द के िलए िवशेष कैि�सने टड ए� यूद के िलए िवशेष कैि�सने टड ए� यू

द के िलए िवशेष कैि�सने टड ए� यूिमना िम� ड

िमना िम� डिमना िम� ड

िमना िम� ड (टन) 

 (टन)  (टन) 

 (टन) -

--

- 

  

 कैि�सने टड ए� यू

कैि�सने टड ए� यूकैि�सने टड ए� यू

कैि�सने टड ए� यूिम

िमिम

िमना

नाना

ना 

  

 

EqSCAMd

AY 

=

==

= SCAMdP

AY

 x EFSCAMd

AY

 

  

 

 

जहां  

SCAMdP

AY

 = िवशेष कैि�सने$टड ए� यूिमना िम� ड उI पादन (टन)  

EFSCAMd

AY

 = ऊजा� कारक िवशेष कैि�सने$टड ए� यूिमना िम� ड =EFSCAMd

BY

 

 

  

 

(ii)

(ii)(ii)

(ii) समक
 मुS य

समक
 मुS यसमक
 मुS य

समक
 मुS य उ+ पा

 उ+ पा उ+ पा

 उ+ पाद के िलए िवशेष कैि�सने टड ए� यू

द के िलए िवशेष कैि�सने टड ए� यूद के िलए िवशेष कैि�सने टड ए� यू

द के िलए िवशेष कैि�सने टड ए� यूिमना माइVोफाइंड (टन) 

िमना माइVोफाइंड (टन) िमना माइVोफाइंड (टन) 

िमना माइVोफाइंड (टन) -

--

- 

  

 कै

कैकै

कैि�सने टड ए� यू

ि�सने टड ए� यूि�सने टड ए� यू

ि�सने टड ए� यूिमना

िमनािमना

िमना 

  

 

EqSCAM

AY

 = SCAMP

AY

 x EFSCAM

AY

 

जहां  

SCAMP

BY

 = कैि�सने$टड ए� यूिमना माइ>ो फाइंड उI पादन (टन)  

EFSCAM

AY

 = ऊजा� कारक िवशेष कैि�सने$टड ए� यूिमना माइ>ो फाइंड = EFSCAM

BY

 

  

(iii)

(iii)(iii)

(iii) समक
 मुS य

समक
 मुS यसमक
 मुS य

समक
 मुS य उ+ पा

 उ+ पा उ+ पा

 उ+ पाद के िलए िवशेष कैि�सने टड ए� यू

द के िलए िवशेष कैि�सने टड ए� यूद के िलए िवशेष कैि�सने टड ए� यू

द के िलए िवशेष कैि�सने टड ए� यूिमना को

िमना कोिमना को

िमना कोस$ (टन) 

स$ (टन) स$ (टन) 

स$ (टन) -

--

- 

  

 कैि�सने टड ए� यू

कैि�सने टड ए� यूकैि�सने टड ए� यू

कैि�सने टड ए� यूिमना

िमनािमना

िमना 

  

 

 

  

 

EqSCAC

AY

 = SCACP

AY

 x EFSCAC

AY

 

जहां  

SCACP

AY

 = कैि�सने$टड ए� यूिमना कोस� उI पादन (टन) 

EFSCAC

AY

 = ऊजा� कारक िवशेष कैि�सने$टड ए� यूिमना कोस� = EFSCAC

BY

 

 

(iv)

(iv)(iv)

(iv) समक
 मुS य

समक
 मुS यसमक
 मुS य

समक
 मुS य उ+ पा

 उ+ पा उ+ पा

 उ+ पाद के िलए िवशेष हाइWेट िम� ड

द के िलए िवशेष हाइWेट िम� डद के िलए िवशेष हाइWेट िम� ड

द के िलए िवशेष हाइWेट िम� ड (टन) 

 (टन)  (टन) 

 (टन) -

--

- 

  

 कैि�स

कैि�सकैि�स

कैि�सने टड ए� यू

ने टड ए� यूने टड ए� यू

ने टड ए� यूिमना

िमनािमना

िमना 

  

 

EqSHMd

AY

 = SHMdP

AY

 x EFSHMd

AY 

 

जहां  

SHMdP

AY

 = िवशेष हाइ�टे िम� ड उI पादन (टन)  

EFSHMd

AY

 = ऊजा� कारक िवशेष हाइ�टे िम� ड = EFSHMd

BY

 

 

(v)

(v)(v)

(v) समक
 मुS य

समक
 मुS यसमक
 मुS य

समक
 मुS य उ+ पा

 उ+ पा उ+ पा

 उ+ पाद के िलए िवशेष हाइWेट िम� ड

द के िलए िवशेष हाइWेट िम� डद के िलए िवशेष हाइWेट िम� ड

द के िलए िवशेष हाइWेट िम� ड (टन) 

 (टन)  (टन) 

 (टन) -

--

- 

  

 कैि�सने टड ए� यू

कैि�सने टड ए� यूकैि�सने टड ए� यू

कैि�सने टड ए� यूिमना

िमनािमना

िमना 

  

 

 

  

 

EqSHM

AY

 = SHMP

AY

 x EFSHM

AY

 

 

जहां  

SHMP

AY

 = िवशेष हाइ�टे माइ>ो फाइंड उI पादन (टन) 

EFSHM

AY

 = ऊजा� कारक िवशेष हाइ�टे माइ>ो फाइंड (टन) = EFSHM

BY

 

 

  

 

(vi)

(vi)(vi)

(vi) समक
 मुS य

समक
 मुS यसमक
 मुS य

समक
 मुS य उ+ पा

 उ+ पा उ+ पा

 उ+ पाद के िलए िवशेष हाइWेट कोस$ (टन) 

द के िलए िवशेष हाइWेट कोस$ (टन) द के िलए िवशेष हाइWेट कोस$ (टन) 

द के िलए िवशेष हाइWेट कोस$ (टन) -

--

- 

  

 कैि�सने टड ए� यू

कैि�सने टड ए� यूकैि�सने टड ए� यू

कैि�सने टड ए� यूिमना

िमनािमना

िमना 

  

 

EqSHC

AY

= SHCP

AY

 x EFSHC

AY
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जहां  

SHCP

AY

  =िवशेष हाइ�टे कोस� उI पादन (टन)  

EFSHC

AY

 = ऊजा� कारक िवशेष हाइ�ेट कोस� = EFSHC

BY

 

 

(vii)

(vii)(vii)

(vii) समक
 मुS य

समक
 मुS यसमक
 मुS य

समक
 मुS य उ+ पा

 उ+ पा उ+ पा

 उ+ पाद के िलए मानक हाइWेट ए� यू

द के िलए मानक हाइWेट ए� यूद के िलए मानक हाइWेट ए� यू

द के िलए मानक हाइWेट ए� यूिमना (टन) 

िमना (टन) िमना (टन) 

िमना (टन) -

--

- 

  

 कैि�सने टड ए� यू

कैि�सने टड ए� यूकैि�सने टड ए� यू

कैि�सने टड ए� यूिमना

िमनािमना

िमना 

  

 

 

EqSHA

AY

= SHAP

AY

 x EFSHA

AY 

 

  

 

जहां   

SHAP

AY 

 =मानक हाइ�टे ए� यूिमना उI पादन (टन)  

EFSHA

AY

 = ऊजा� कारक मानक हाइ�टे ए� यूिमना = EFSHA

BY 

 

 ट" प

 ट" प ट" प

 ट" पणी :

णी :णी :

णी :  आकलन वष� मG, संबंिधत उI पाद के िलए समान उI पाद क� गणना करने के िलए आधारभूत के ऊजा� घटक का उपयोग �कया 

जाएगा। तथािप, मू� यांकन वष� मG आने वाले �कसी भी नए उI पाद पर ऊजा� घटक मG शािमल �कए जाने वाले नए उI पाद का एसईसी 

अं�कत �कया जाएगा और तदनुसार समान उI पाद क� गणना क� जाएगी। इस तरह आधारभूत ऊजा� घटक क� उपयु�5 त गणना का गणक 

एसईसी आकलन वष� मG संबंिधत उI पाद के एसईसी मG प$रवfतत हो जाएगा जैसे ईएफपीआई आकलन वष� 

  

 EFPi

EFPiEFPi

EFPi

AY

AYAY

AY

 

  

 = 

= = 

= 

SECP

SECPSECP

SECPi

ii

i

AY

AYAY

AY

/SECP1

/SECP1/SECP1

/SECP1

BY

BYBY

BY

. 

. . 

.  शेष गणना वही रहगेी। 

 

1.6.2 �मे�टर

�मे�टर�मे�टर

�मे�टर 

 

1.6.2.1

1.6.2.11.6.2.1

1.6.2.1 िपघले Xए ए� यू

िपघले Xए ए� यूिपघले Xए ए� यू

िपघले Xए ए� यूिमना के �प म� मुS य

िमना के �प म� मुS यिमना के �प म� मुS य

िमना के �प म� मुS य उ+ पा

 उ+ पा उ+ पा

 उ+ पादन के साथ समक
 उ+ पा

दन के साथ समक
 उ+ पादन के साथ समक
 उ+ पा

दन के साथ समक
 उ+ पाद

दद

द 

  

 

 

  

 

िपघले /ए अ�युमीिनयम के अलावा अ�य सभी उIपाद, को आकलन वष� तथा आधारभूत वष� मG बराबर िपघले /ए ए�यूमीिनयम 

मG बदला गया ह।ै 

  

 

 

  

 

(i)

(i)(i)

(i) आधारभतू वष$

आधारभतू वष$आधारभतू वष$

आधारभतू वष$ म� कुल समक
 िपघले Xए ए� यू

 म� कुल समक
 िपघले Xए ए� यू म� कुल समक
 िपघले Xए ए� यू

 म� कुल समक
 िपघले Xए ए� यूिमना का उ+ पा

िमना का उ+ पािमना का उ+ पा

िमना का उ+ पादन (टन) 

दन (टन) दन (टन) 

दन (टन)  

  

 

= MA

BY

 +EqBi

BY

 +EqIn

BY

 +EqBa

BY

 +EqPF

BY

+ EqWiR

BY

+ EqSt

BY

 + EqOp

BY 

 

(ii)

(ii)(ii)

(ii) आकलन वष$ म� कुल समक
 िपघले Xए ए� यू

आकलन वष$ म� कुल समक
 िपघले Xए ए� यूआकलन वष$ म� कुल समक
 िपघले Xए ए� यू

आकलन वष$ म� कुल समक
 िपघले Xए ए� यूिमना का उ+ पा

िमना का उ+ पािमना का उ+ पा

िमना का उ+ पादन (टन)

दन (टन)दन (टन)

दन (टन) 

  

 

 

  

 

= MA

BY

 +EqBi

AY

 +EqIn

AY

 +EqBa

AY

 +EqPF

AY

+ EqWiR

AY

+ EqSt

AY

 + EqOp

AY

 

 

जहां  

MA   = मुP य उI पाद के 8प मG िपघला /आ उI पादन (टन)  

EqBi   = समक� िबलेट उI पादन (टन) 

EqIn   = समक� इनगो�स उI पादन (टन) 

EqBi   = समक� बास� उI पादन (टन) 

EqPF   = समक� (ाथिमक फाउं�ी उI पादन (टन)     
EqWiR  = समक� वायर रॉ¡स उI पादन (टन) 

EqSt  = समक� िU�F स उI पादन (टन) 

EqOp   = समक� अ� य उI पाद उI पादन (टन) 

BY  = आधारभूत वष�  

AY  = आकलन वष�  
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1.6.2.2

1.6.2.21.6.2.2

1.6.2.2 समक
 उ+ पा

समक
 उ+ पासमक
 उ+ पा

समक
 उ+ पाद 

द द 

द –

––

– 

  

 आधारभूत वष$ के िलए िपघला Xआ ए� यू

आधारभूत वष$ के िलए िपघला Xआ ए� यूआधारभूत वष$ के िलए िपघला Xआ ए� यू

आधारभूत वष$ के िलए िपघला Xआ ए� यूिमना 

िमना िमना 

िमना  

  

 

(i)

(i)(i)

(i) समक
 िपघले Xए ए� यू

समक
 िपघले Xए ए� यूसमक
 िपघले Xए ए� यू

समक
 िपघले Xए ए� यूिमना उ+ पा

िमना उ+ पािमना उ+ पा

िमना उ+ पाद के िलए अ0 य

द के िलए अ0 यद के िलए अ0 य

द के िलए अ0 य उ+ पा

 उ+ पा उ+ पा

 उ+ पाद (टन)

द (टन)द (टन)

द (टन) 

  

 

 

EqOp

BY

 = OpP

BY

 x EFOP

BY

 

 

जहां  

OpP

BY

 = अ� य उI पाद, के उI पादन (टन)   

EFOP

BY

 = ऊजा� कारक के अ� य उI पाद  

 

(ii)

(ii)(ii)

(ii) समक
 िपघला Xआ ए� यू

समक
 िपघला Xआ ए� यूसमक
 िपघला Xआ ए� यू

समक
 िपघला Xआ ए� यूिमना उ+ पा

िमना उ+ पािमना उ+ पा

िमना उ+ पाद के िलए ि�'" स

द के िलए ि�'" सद के िलए ि�'" स

द के िलए ि�'" स (टन)

 (टन) (टन)

 (टन) 

  

 

EqSt

BY

 = StP

BY

 x EFSt

BY

 

 

  

 

जहां  

StP

BY

 = िU�F स उI पाद (टन) 

EFSt

BY

 = ऊजा� कारक के िU�F स  

(iii) समक
 िपघला Xआ ए� यू

समक
 िपघला Xआ ए� यूसमक
 िपघला Xआ ए� यू

समक
 िपघला Xआ ए� यूिमना उ+ पा

िमना उ+ पािमना उ+ पा

िमना उ+ पाद के िलए 

द के िलए द के िलए 

द के िलए वायर रॉYस 

वायर रॉYस वायर रॉYस 

वायर रॉYस (टन)

(टन)(टन)

(टन) 

EqWiR

BY

 = WiRP

BY

 x EFWiR

BY

 

 

जहां  

WiRP

BY

 = कुल वायर रॉड उI पादन (टन) 

EFWiR

BY

 = ऊजा� कारक के वायर रॉ¡स  

 

(iv) समक
 िपघला Xआ ए� यू

समक
 िपघला Xआ ए� यूसमक
 िपघला Xआ ए� यू

समक
 िपघला Xआ ए� यूिमना उ+ पा

िमना उ+ पािमना उ+ पा

िमना उ+ पाद के िलए 

द के िलए द के िलए 

द के िलए �ाथिमक फाउंWी 

�ाथिमक फाउंWी �ाथिमक फाउंWी 

�ाथिमक फाउंWी (टन)

(टन)(टन)

(टन) 

 

EqPF

BY

 = PFP

BY

 X EFPF

BY

 

 

जहां  

PFP

BY

 = (ाथिमक फाउं�ी िमs धातु उI पादन (टन)  

EFPF

BY

 =ऊजा� कारक के (ाथिमक फाउं�ी  

(v)

(v)(v)

(v) समक) िपघले *ए ए, यू

समक) िपघले *ए ए, यूसमक) िपघले *ए ए, यू

समक) िपघले *ए ए, यूिमना उ
 पा

िमना उ
 पािमना उ
 पा

िमना उ
 पाद के िलए

द के िलएद के िलए

द के िलए 

  

 बास& (टन) 

बास& (टन) बास& (टन) 

बास& (टन)  

  

 

EqBa

BY

 = BaP

BY

 x EFBa

BY

 

 

जहां  

BaP

BY

 = कुल बास� उI पादन (टन) 

EFBa

BY

 = ऊजा� कारक के बास�  

 

(vi)

(vi)(vi)

(vi) समक
 िपघले Xए ए� यू

समक
 िपघले Xए ए� यूसमक
 िपघले Xए ए� यू

समक
 िपघले Xए ए� यूिमना उ+ पा

िमना उ+ पािमना उ+ पा

िमना उ+ पाद के िलए

द के िलएद के िलए

द के िलए 

  

 इनगोट

इनगोटइनगोट

इनगोट 

  

 (टन) 

(टन) (टन) 

(टन)  

  

  

  

 

EqIn

BY

 = InP

BY

 x EFIn

BY

 

 

जहां  

InP

BY

 = इनगोट उI पादन (टन)  

EFIn

BY

 = ऊजा� कारक के इनगो�स 

 

(vii)

(vii)(vii)

(vii)  
  

 समक
 िपघले Xए ए� यू

समक
 िपघले Xए ए� यूसमक
 िपघले Xए ए� यू

समक
 िपघले Xए ए� यूिमना उ+ पा

िमना उ+ पािमना उ+ पा

िमना उ+ पाद के िलए

द के िलएद के िलए

द के िलए 

  

 िबलेट (टन)

िबलेट (टन)िबलेट (टन)

िबलेट (टन) 

  

 

EqBi

BY

 =BiP

BY 

x EFBi

BY

 

 

जहां  

BiP

BY 

= िबलेट उI पादन (टन)  
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EFBi

BY

 = ऊजा� कारक के िबलेट  

 

1.6.2.3

1.6.2.31.6.2.3

1.6.2.3 ऊजा$ कारक 

ऊजा$ कारक ऊजा$ कारक 

ऊजा$ कारक  

  

 

 

  

 

(i)

(i)(i)

(i) अ0 य

अ0 यअ0 य

अ0 य उ+ पा

 उ+ पा उ+ पा

 उ+ पाद

दद

द 

  

 

EFOP

BY

=SECOP

BY

 / SECMA

BY

 

 

जहां  

SECOP

BY

 = िपघले /ए ए� यूिमना के बाद एसईसी के अ� य उI पादन (य�द कोई ह,) (िमिलयन �क. कै. / टन)  

SECMA

BY

 = एसईसी का िपघले /ए ए� यूिमना (िमिलयन �क. कै. / टन) 

 

(ii)

(ii)(ii)

(ii) ि�'" स

ि�'" सि�'" स

ि�'" स 

  

 

 

EFSt

BY

= SECSt

BY

 / SECMA

BY

 

 

  

 

जहां  

 

SECSt

BY

  = एसईसी के िU�F स (िमिलयन �क. कै. / टन) 

SECMA

BY 

 = एसईसी का िपघला /आ ए� यूिमना (िमिलयन �क. कै. / टन) 

(iii)

(iii)(iii)

(iii) वायर रॉYस 

वायर रॉYस वायर रॉYस 

वायर रॉYस  

  

 

 

EFWiR

BY 

=SECWiR

BY

 / SECMA

BY

 

 

जहां  

SECWiR

BY

 = एसईसी के वायर रॉ¡स (िमिलयन �क. कै. / टन) 

SECMA

BY 

= एसईसी का िपघला /आ ए� यूिमना (िमिलयन �क. कै. / टन) 

 

(iv)

(iv)(iv)

(iv) �ाथिमक फाउंWी 

�ाथिमक फाउंWी �ाथिमक फाउंWी 

�ाथिमक फाउंWी  

  

 

EFPF

BY

= SECPF

BY

 / SECMA

BY

 

 

जहां  

SECPF

BY

 = एसईसी के 

  

 (ाथिमक फाउं�ी िमs धात ु(िमिलयन �क. कै. / टन) 

SECMA

BY 

= एसईसी का िपघला /आ ए� यूिमना (िमिलयन �क. कै. / टन) 

 

(v)

(v)(v)

(v) बास$ 

बास$ बास$ 

बास$  

  

 

EFBa

BY

 = SECBaBY / SECMA

BY

 

 

जहां  

ECBaBY = एसईसी के बास� (िमिलयन �क. कै. / टन) 

SECMA

BY 

= एसईसी का िपघला /आ ए� यूिमना (िमिलयन �क. कै. / टन) 

 

(vi)

(vi)(vi)

(vi) इनगोZस 

इनगोZस इनगोZस 

इनगोZस  

  

 

EFIn

BY

 =SECIn

BY 

/ SECMA

BY

 

 

जहां  

SECIn

BY

 = एसईसी का इनगोट (िमिलयन �क. कै. / टन) 

SECMA

BY 

= एसईसी का िपघला /आ ए� यूिमना (िमिलयन �क. कै. / टन) 
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(vii)

(vii)(vii)

(vii)  
  

 िबलेट 

िबलेट िबलेट 

िबलेट  

  

 

EFBi

BY

 =SECBi

BY

/ SECMA

BY

 

 

जहां  

SECBi

BY 

 = एसईसी के िबलेट (िमिलयन �क. कै. / टन) 

SECMA

BY 

= एसईसी का िपघला /आ ए� यूिमना (िमिलयन �क. कै. / टन) 

 

1.6.2.4

1.6.2.41.6.2.4

1.6.2.4 समक
 उ+ पा

समक
 उ+ पासमक
 उ+ पा

समक
 उ+ पाद 

द द 

द -

--

- 

  

 आकलन वष$ के िलए िपघला Xआ ए� यू

आकलन वष$ के िलए िपघला Xआ ए� यूआकलन वष$ के िलए िपघला Xआ ए� यू

आकलन वष$ के िलए िपघला Xआ ए� यूिमना 

िमना िमना 

िमना  

  

 

(i)

(i)(i)

(i) सम

समसम

समक
 

क
 क
 

क
 िपघले Xए 

िपघले Xए िपघले Xए 

िपघले Xए ए� यू

ए� यूए� यू

ए� यूिमना उ+ पा

िमना उ+ पािमना उ+ पा

िमना उ+ पाद के िलए अ0 य

द के िलए अ0 यद के िलए अ0 य

द के िलए अ0 य उ+ पा

 उ+ पा उ+ पा

 उ+ पाद (टन) 

द (टन) द (टन) 

द (टन)  

  

 

EqOp

AY

 = OpP

AY

 x EFOP

AY

 

 

जहां  

OpP

AY

 = अ� य उI पाद, के उI पादन (टन)  

EFOP

AY

 = ऊजा� कारक के अ� य उI पाद= EFOP

BY

 

 

(ii)

(ii)(ii)

(ii) समक
 िपघले Xए ए� यू

समक
 िपघले Xए ए� यूसमक
 िपघले Xए ए� यू

समक
 िपघले Xए ए� यूिमना उ+ पा

िमना उ+ पािमना उ+ पा

िमना उ+ पाद के िलए ि�'" स

द के िलए ि�'" सद के िलए ि�'" स

द के िलए ि�'" स (टन) 

 (टन)  (टन) 

 (टन)  

  

 

 

EqSt

AY

 = StP

AY

 x EFSt

AY 

 

जहां  

 

StP

AY

 = िU�F स उI पादन (टन)  

EFSt

AY

 = ऊजा� कारक के िU�F स = EFSt

BY

 

  

   

(iii)

(iii)(iii)

(iii) समक
 िपघले Xए ए� यू

समक
 िपघले Xए ए� यूसमक
 िपघले Xए ए� यू

समक
 िपघले Xए ए� यूिमना उ+ पा

िमना उ+ पािमना उ+ पा

िमना उ+ पाद के िलए वायर रॉYस (टन) 

द के िलए वायर रॉYस (टन) द के िलए वायर रॉYस (टन) 

द के िलए वायर रॉYस (टन)  

  

 

 

EqWiR

AY

 = WiRP

AY

 x EFWiR

AY

 

 

जहां  

WiRP

AY

 = कुल वायर रॉड उI पादन (टन)  

 

EFWiR

AY

 = ऊजा� कारक के वायर रॉ¡स = EFWiR

BY

  

 

(iv)

(iv)(iv)

(iv) समक
 िपघले Xए ए� यू

समक
 िपघले Xए ए� यूसमक
 िपघले Xए ए� यू

समक
 िपघले Xए ए� यूिमना उ+ पा

िमना उ+ पािमना उ+ पा

िमना उ+ पाद के िलए �ाथिमक फाउंWी (टन) 

द के िलए �ाथिमक फाउंWी (टन) द के िलए �ाथिमक फाउंWी (टन) 

द के िलए �ाथिमक फाउंWी (टन)  

  

 

 

  

 

EqPF

AY

 = PFP

AY

 X EFPF

AY

 

 

जहां  

PFP

AY

 = (ाथिमक फाउं�ी िमs धातु उI पादन (टन) 

EFPF

AY

 = ऊजा� कारक के (ाथिमक फाउं�ी = EFPF

BY

 

 

(v)

(v)(v)

(v) समक
 िपघले Xए ए� यू

समक
 िपघले Xए ए� यूसमक
 िपघले Xए ए� यू

समक
 िपघले Xए ए� यूिमना उत् 

िमना उत् िमना उत् 

िमना उत्  

  

 पाद के िलए बास$ (टन)

पाद के िलए बास$ (टन)पाद के िलए बास$ (टन)

पाद के िलए बास$ (टन) 

  

 

EqBa

AY

 = BaP

AY

 x EFBa

AY

 

 

जहां  

BaP

AY

 = कुल बास� उI पादन (टन)  
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EFBa

AY

 = ऊजा� कारक के बास� = EFBa

BY

 

 

  

 

(vi)

(vi)(vi)

(vi) समक
 िपघले Xए ए� यू

समक
 िपघले Xए ए� यूसमक
 िपघले Xए ए� यू

समक
 िपघले Xए ए� यूिमना उ+ पा

िमना उ+ पािमना उ+ पा

िमना उ+ पाद के िलए इनगोZस (टन) 

द के िलए इनगोZस (टन) द के िलए इनगोZस (टन) 

द के िलए इनगोZस (टन)  

  

 

 

EqIn

AY

 = InP

AY

 x EFIn

AY

 

 

जहां  

InP

AY

 = कुल इनगोट उI पादन (टन) 

EFIn

AY

 = ऊजा� कारक के इनगो�स = EFIn

BY

 

 

(vii) समक
 िपघले Xए ए� यू

समक
 िपघले Xए ए� यूसमक
 िपघले Xए ए� यू

समक
 िपघले Xए ए� यूिमना उ+ पा

िमना उ+ पािमना उ+ पा

िमना उ+ पाद के िलए िबलेZस (टन) 

द के िलए िबलेZस (टन) द के िलए िबलेZस (टन) 

द के िलए िबलेZस (टन)  

 

EqBi

AY

 =BiP

AY 

x EFBi

AY

 

 

जहां  

BiP

AY 

= िबलेट उI पादन (टन) 

EFBi

AY

 = ऊजा� कारक के िबलेट = EFBi

BY

 

 

$टF पणी :  आकलन वष� मG, संबंिधत उI पाद के िलए समान उI पाद क� गणना करने के िलए आधारभूत के ऊजा� घटक का उपयोग �कया 

जाएगा। तथािप, मू� यांकन वष� मG आने वाले �कसी भी नए उI पाद पर ऊजा� घटक मG शािमल �कए जाने वाले नए उI पाद का एसईसी 

अं�कत �कया जाएगा और तदनुसार समान उI पाद क� गणना क� जाएगी। इस तरह आधारभूत ऊजा� घटक क� उपयु�5 त गणना का गणक 

एसईसी आकलन वष� मG संबंिधत उI पाद के एसईसी मG प$रवfतत हो जाएगा जैसे ईएफपीआई आकलन वष� 

  

 EFPi

EFPiEFPi

EFPi

AY

AYAY

AY

 

  

 = 

= = 

= 

SECPi

SECPiSECPi

SECPi

AY

AYAY

AY

/SECP1

/SECP1/SECP1

/SECP1

BY

BYBY

BY

. 

. . 

.  शेष गणना वही रहेगी। 

 

1.7 िवlुत िमsण  

(

((

(क

कक

क)

))

) ऊजा$

ऊजा$ऊजा$

ऊजा$ 

  

 [ोत\

[ोत\[ोत\

[ोत\ 

  

 के

केके

के 

  

 िलए

िलएिलए

िलए 

  

 िव�ुत िम?ण सामा0यीकरण

िव�ुत िम?ण सामा0यीकरणिव�ुत िम?ण सामा0यीकरण

िव�ुत िम?ण सामा0यीकरण 

  

 

 

िवlुत wोत और आयात के िलए मू� यांकन वष� हतुे आधारभूत वष� िवlुत िमsण अनुपात बनाए रखा जाएगा। आधारभूत वष� िवlुत 

िमsण अनुपात से गणना क� गई सामा� यकृत भा$रत ताप दर क� तुलना आकलन वष� भा$रत ताप दर से क� जाएगी और सांकेितक 

ऊजा� क� कटौती मू� यां�कत कुल ऊजा� से क� जाएगी।    

आधारभूत वष� मG संयं= मG उपभोग क� गई िबजली का ताप ऊजा� अंतर और आकलन वष� के दौरान संयं= मG उपभोग क� गई िबजली 

आधार वष� मG उपभोग �कए गए ऊजा� wोत, के समान (ितशत पर िवचार करते /ए कुल ऊजा� से घटा दी जाएगी। 

तथािप, मू� यांकन वष� मG �क� हR भी िवlुत wोत, मG कोई भी द�ता वृिm (अथा�त् ताप दर मG कमी) से संयं= को लाभ िमलेगा। 

आकलन वष� मG संयं= क� कुल ऊजा� से घटाई गई सांकेितक ऊजा� क� गणना इस (कार ह ै

 

(i)

(i)(i)

(i) आकलन

आकलनआकलन

आकलन 

  

 वष$

वष$वष$

वष$ 

  

 म�

म�म�

म� 

  

 सभी

सभीसभी

सभी 

  

 िव�ुत

िव�ुतिव�ुत

िव�ुत 

  

 [ोत

[ोत[ोत

[ोत 

  

 के

केके

के 

  

 िलए

िलएिलए

िलए 

  

 ऊजा$

ऊजा$ऊजा$

ऊजा$ 

  

 सुधार (िमिलयन Nक.कै) 

सुधार (िमिलयन Nक.कै) सुधार (िमिलयन Nक.कै) 

सुधार (िमिलयन Nक.कै) =

==

= 

  

 

TECPS

AY

 x (A-WHR

AY

 - N-WHR

AY

) 

जहां :- 

TECPS

AY

: िमिलयन �क.वॉ.घं.  मG एवाय के िलए सभी ऊजा� wोत, (िtड, सीपीपी, डीजी आ�द) से कुल ऊजा� खपत 

A-WHR

AY

:  �क.कै/�क.वॉ.घं. मG आकलन वष� के िलए वाU तिवक भा$रत ताप दर  

N-WHR

AY

: �क.कै/�क.वॉ.घं. म� आकलन वष� के िलए सामा� य भा$रत ताप दर   

 

(ii)

(ii)(ii)

(ii) आकलन वष$ के िलए सामा0 य

आकलन वष$ के िलए सामा0 यआकलन वष$ के िलए सामा0 य

आकलन वष$ के िलए सामा0 य भा रत ताप दर (

 भा रत ताप दर ( भा रत ताप दर (

 भा रत ताप दर (Nक.कै/Nक.वॉ.घं.)

Nक.कै/Nक.वॉ.घं.)Nक.कै/Nक.वॉ.घं.)

Nक.कै/Nक.वॉ.घं.) 

  

 

N-WHR

AY

= A x (D/G) +B x (E/G) +C x (F/G)  
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जहां  

  

 

A: �क.कै./�क.वॉ.घं. मG आकलन वष� (एवाय) के िलए िtड ताप दर  

B:  �क.कै./�क.वॉ.घं. मG एवाय के िलए सीपीपी ताप दर  

C: �क.कै./�क.वॉ.घं. मG एवाय के िलए डीजी ताप दर  

D: िमिलयन �क.वॉ.घं. मG आधारभूत (बीवाय) के िलए िtड ऊजा� खपत  

E: िमिलयन �क.वॉ.घं. मG बीवाय के िलए सीपीपी ऊजा� खपत  

F: िमिलयन �क.वॉ.घं. मG बीवाय के िलए डीजी ऊजा� खपत 

G: िमिलयन �क.वॉ.घं.  मG बीवाय के िलए सभी ऊजा� wोत, (िtड, सीपीपी, डीजी आ�द) से कुल ऊजा� खपत 

 

(�ट� पणी : िव�ुत �ोत के अलावा इस �भाज को उपरो� त समीकरण PSiHR

PSiHRPSiHR

PSiHR

AY

AYAY

AY

 

  

 x (PSiEC

x (PSiECx (PSiEC

x (PSiEC

BY

BYBY

BY

/TEC

/TEC/TEC

/TEC

BY

BYBY

BY

) 

) ) 

) के �प म  

शािमल करने के िलए िलया  जाएगा। 

  

  

  

 

PSiHR

AY

=  �क. कै. / �क. वॉ. घ� टे मG एवाय के िलए िवlुत wोत (आईटीएच) ताप दर 

PSiEC

BY

= िमिलयन �क. वॉ. घ� टे मG बीवाय के िलए िवlुत wोत (आईटीएच) ताप दर 

TEC

BY

= िमिलयन �क. वॉ. घ� टे मG बीवाय के िलए कुल ऊजा� खपत  

ड1 � यूएचआर से िबजली क� खपत को िवlुत िमsण सामा�यीकरण के िलए िवचार मG नहR िलया जा रहा है।) 

  

 

 

(ख) िवlुत िनया�त के िलए सामा� य िवlुत िमsण  

 

सीपीपी से 2717 �क. कै. / �क. वॉ. घं. के बजाय िबजली के िनया�त हतुे सीपीपी क� कुल ताप दर पर िवचार �कया जाना 

ह।ै आधारभूत से िवlुत के िनया�त मG कुल वृिm के िलए वाU तिवक सीपीपी ताप दर पर िवचार �कया जाएगा। िनjिलिखत 

गणना के अनुसार आकलन वष� मG िनया�त ऊजा� को सामा�यीकृत �कया जाएगा। 

 

(iii) आकलन वष$ म� (िमिलयन Nक.कै.) िव�ुत िनया$त के िलए घटाई जाने वाली सांकेितक ऊजा$ 

आकलन वष$ म� (िमिलयन Nक.कै.) िव�ुत िनया$त के िलए घटाई जाने वाली सांकेितक ऊजा$ आकलन वष$ म� (िमिलयन Nक.कै.) िव�ुत िनया$त के िलए घटाई जाने वाली सांकेितक ऊजा$ 

आकलन वष$ म� (िमिलयन Nक.कै.) िव�ुत िनया$त के िलए घटाई जाने वाली सांकेितक ऊजा$  

=(EXP

AY 

-EXP

BY

)*[{(GHR

AY

/(1-APC

AY

/100)}-2717)]/10 

जहां 

जहां जहां 

जहां :    

GHR

AY

: �क.कै./�क.वॉ.घं. मG एवाय के िलए सीपीपी सकल ताप दर  

EXP

AY

:  लाख �क.वॉ.घं. मG एवाय मG �कया गया िवlुत ऊजा� िनया�त  

EXP

BY

: लाख �क.वॉ.घं. मG बीवाय मG �कया गया िवlुत ऊजा� िनया�त  

APC

AY

: (ितशत मG एवाय के िलए सहायक िवlुत खपत  

 

1.8 अ� य सामा� यीकरण  

1.8.1 

1.8.1 1.8.1 

1.8.1  

  

 � टा

� टा� टा

� टाट� / � टॉ

ट� / � टॉट� / � टॉ

ट� / � टॉप 

प प 

प  

  

 

सामा� यीकरण ए� युमीिनयम $रफाइनरी मG को� ड U टाट� या हॉट U टॉप (मुख से5 शन के कारण आकलन वष� मG होता ह।ै आधारभूत वष� क� 

तुलना मG आकलन वष� मG इस अविध के दौरान उI पादन मG (यु5 त ऊजा� को \ यान मG रखते /ए अित$र5 त तापीय और िवlुत ऊजा� क� 

कटौती क� जाती है। इस ऊजा� को इनपुट ऊजा� से बाहर रखा जाए, जैसी �क नीचे गणना क� गई ह।ै 

 

कैि�सनर /मुP य से5 शन Uटाट� / Uटॉप के कारण अित$र+ सांकेितक िवlुत और ताप ऊजा� खपत (िमिलयन �क.कै.) ( बाहरी कारक के 

कारण) = आकलन वष$ म� कैि�सनर /मुS य

आकलन वष$ म� कैि�सनर /मुS यआकलन वष$ म� कैि�सनर /मुS य

आकलन वष$ म� कैि�सनर /मुS य से( श

 से( श से( श

 से( शन �टा

न �टान �टा

न �टाट$

ट$ट$

ट$ 

  

 /

//

/ 

  

 �टॉप

�टॉप�टॉप

�टॉप 

  

 के

केके

के 

  

 कारण िव�ुत और ताप ऊजा$ खपत (

कारण िव�ुत और ताप ऊजा$ खपत (कारण िव�ुत और ताप ऊजा$ खपत (

कारण िव�ुत और ताप ऊजा$ खपत ( 

  

 बाहरी कारक के कारण) 

बाहरी कारक के कारण) बाहरी कारक के कारण) 

बाहरी कारक के कारण) –

––

– 

  

 

आधारभतू वष$ म� (

आधारभतू वष$ म� (आधारभतू वष$ म� (

आधारभतू वष$ म� ( 

  

 बाहरी कारक के कारण) कैि�सनर /मुS य

बाहरी कारक के कारण) कैि�सनर /मुS यबाहरी कारक के कारण) कैि�सनर /मुS य

बाहरी कारक के कारण) कैि�सनर /मुS य से( श

 से( श से( श

 से( शन �टाट$

न �टाट$न �टाट$

न �टाट$ 

  

 /

//

/ 

  

 �टॉप

�टॉप�टॉप

�टॉप 

  

 के

केके

के 

  

 कारण िव�ुत और ताप ऊजा$ खपत

कारण िव�ुत और ताप ऊजा$ खपतकारण िव�ुत और ताप ऊजा$ खपत

कारण िव�ुत और ताप ऊजा$ खपत 

 

  

 

आकलन वष$ म� (

आकलन वष$ म� (आकलन वष$ म� (

आकलन वष$ म� ( 

  

 बाहरी कारक के कारण) कैि�सनर /मुS य

बाहरी कारक के कारण) कैि�सनर /मुS यबाहरी कारक के कारण) कैि�सनर /मुS य

बाहरी कारक के कारण) कैि�सनर /मुS य से( श

 से( श से( श

 से( शन �टाट$

न �टाट$न �टाट$

न �टाट$ 

  

 /

//

/ 

  

 �टॉप

�टॉप�टॉप

�टॉप 

  

 के

केके

के 

  

 कारण िव�तु और ताप ऊजा$ खपत (िमिलयन 

कारण िव�तु और ताप ऊजा$ खपत (िमिलयन कारण िव�तु और ताप ऊजा$ खपत (िमिलयन 

कारण िव�तु और ताप ऊजा$ खपत (िमिलयन 

Nक.कै.) 

Nक.कै.) Nक.कै.) 

Nक.कै.) = 

  

 {आकलन वष� मG (िवlुत ऊजा� खपत) बाहरी कारक, के कारण को�ड टू हॉट U टॉप कैि�सनर/मुP य से5 शन (लाख 

�क.वॉ.घं.) + आकलन वष� मG (िवlुत ऊजा� खपत) उI पादन को िवचार मG लेने से बाहरी कारक, के कारण को�ड टू हॉट U टाट� 
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कैि�सनर/मुP य से5 शन (लाख �क.वॉ.घं.) } x भा$रत ताप दर (�क.कै./ �क.वॉ.घं.) 10 + आकलन वष� मG िवचार लेने से बाहरी 

कारक, के कारण को�ड टू हॉट U टाट� कैि�सनर/मुP य से5 शन (ताप ऊजा� खपत) (िमिलयन �क.कै.)  

  

 

 

आधारभतू वष$ म� (

आधारभतू वष$ म� (आधारभतू वष$ म� (

आधारभतू वष$ म� ( 

  

 बाहरी कारक के कारण) कैि�सनर /मुS य

बाहरी कारक के कारण) कैि�सनर /मुS यबाहरी कारक के कारण) कैि�सनर /मुS य

बाहरी कारक के कारण) कैि�सनर /मुS य से( श

 से( श से( श

 से( शन �टाट$

न �टाट$न �टाट$

न �टाट$ 

  

 /

//

/ 

  

 �टॉप

�टॉप�टॉप

�टॉप 

  

 के

केके

के 

  

 कारण िव�ुत और ताप ऊजा$ खपत 

कारण िव�ुत और ताप ऊजा$ खपत कारण िव�ुत और ताप ऊजा$ खपत 

कारण िव�ुत और ताप ऊजा$ खपत 

(िमिलयन Nक.कै.) 

(िमिलयन Nक.कै.) (िमिलयन Nक.कै.) 

(िमिलयन Nक.कै.) = 

  

 { आधारभूत वष� मG (िवlुत ऊजा� खपत) बाहरी कारक, के कारण को�ड टू हॉट U टॉप कैि�सनर/मुP य से5 शन 

(लाख �क.वॉ.घं.) + आधारभूत वष� मG (िवlुत ऊजा� खपत) िवचार मG  लेने के बाहरी कारक, के कारण को�ड टू हॉट U टाट� 

कैि�सनर/मुP य से5 शन (लाख �क.वॉ.घं.) } x भा$रत ताप दर (�क.कै./ �क.वॉ.घं.) 10 + आधारभूत वष� मG िवचार मG लेने के 

बाहरी कारक, के कारण को�ड टू हॉट U टाट� कैि�सनर/मुP य से5 शन (ताप ऊजा� खपत) (िमिलयन �क.कै.)  

  

 

 

  

 

1.8.2 

1.8.2 1.8.2 

1.8.2 पया$वरण सरोकार

पया$वरण सरोकारपया$वरण सरोकार

पया$वरण सरोकार 

  

  

  

 

पया�वरण के बारे मG सरकार क� नीित मG मुP य प$रवत�न के कारण अित$र5 त पया�वरणीय उपकरण क� आवO यकता 

 

य�द पया�वरण मानक संबंधी सरकारी नीित मG मुP य प$रवत�न होता है आकलन वष� मG सामा� यीकरण अित$र5 त उपकरण, के 

िलए ऊजा� उपभोग के िलए ही होता है। ऊजा� मीटर, से अित$र5 त ऊजा� उपभोग िववरण हेतु ऊजा� को सामा� य �कया जाएगा। 

इसे िनB नानुसार गणना करके िनवेश ऊजा� से अलग �कया जाना ह।ै 

 

 

  

पया$वरण सरोकार के कारण आकलन वष$ म� सांकेितक ताप ऊजा$

पया$वरण सरोकार के कारण आकलन वष$ म� सांकेितक ताप ऊजा$पया$वरण सरोकार के कारण आकलन वष$ म� सांकेितक ताप ऊजा$

पया$वरण सरोकार के कारण आकलन वष$ म� सांकेितक ताप ऊजा$ 

  

 कD कटौती (िमिलयन Nक.कै.)

कD कटौती (िमिलयन Nक.कै.)कD कटौती (िमिलयन Nक.कै.)

कD कटौती (िमिलयन Nक.कै.) 

  

 = अित$र+ िवlुत ऊजा� खपत 

(लाख �क.वॉ.घं.) × भा$रत ताप दर (�क.कै./�क.वॉ.घं.) / 10 + अित$र5 त ताप ऊजा� खपत (िमिलयन �क.कै.)  

  

 

1.8.3

1.8.31.8.3

1.8.3 

  

 बायोमास/वैकि�पक �धन उपल� ध

बायोमास/वैकि�पक �धन उपल� धबायोमास/वैकि�पक �धन उपल� ध

बायोमास/वैकि�पक �धन उपल� धता आधारभतू वष� 

ता आधारभतू वष� ता आधारभतू वष� 

ता आधारभतू वष�  

  

 

 

बायोमास अथवा वैकि�पक इ�धन क� अनुपल1 धता हेतु सामा� यीकरण आधारभूत वष� मG लागू होता ह।ै आकलन वष� मG जीवाO म 

zधन (ितU थापन 'ारा अंतfवa ट ऊजा� क� कटौती क� जाएगी।  

 

बायोमास / वैकि�पक 4धन उपलB ध

बायोमास / वैकि�पक 4धन उपलB धबायोमास / वैकि�पक 4धन उपलB ध

बायोमास / वैकि�पक 4धन उपलB धता के कारण आकलन वष$ म� साकेंितक ताप ऊजा$ (िमिलयन Nक.कै.) कD कटौती

ता के कारण आकलन वष$ म� साकेंितक ताप ऊजा$ (िमिलयन Nक.कै.) कD कटौतीता के कारण आकलन वष$ म� साकेंितक ताप ऊजा$ (िमिलयन Nक.कै.) कD कटौती

ता के कारण आकलन वष$ म� साकेंितक ताप ऊजा$ (िमिलयन Nक.कै.) कD कटौती 

 

= FFB

AY

 GCVB

BY

 /1000 + FFSA

AY

 x GCVSA

BY

 /1000 +FFB

AY

 x GCVLA

BY

/1000 

 

 

जहां   

 

FFB

AY

 =  आकलन वष� (टन) मG (>म मG (यु+ अनुपल1धता के कारण जीवाOम zधन के साथ बायोमास (ितUथापन 

GCVB

BY

: आकलन वष� (�क. कै. / �क. tा.) मG बायोमास का सकल कैलो$र�फक मान 

FFSA

AY

 = आकलन वष� (टन) मG (>म मG (यु+ अनुपल1धता के कारण जीवाOम zधन के साथ ठोस वैकि�पक zधन (ितUथापन 

GCVSA

BY

: आकलन वष� (�क. कै. / �क. tा.) मG ठोस वैकि�पक zधन का सकल कैलो$र�फक मान 

FFB

AY

= आकलन वष� (टन) मG (>म मG (यु+ अनुपल1धता के कारण जीवाOम zधन के साथ तरल वैकि�पक zधन (ितUथापन 

GCVLA

BY

: आकलन वष� (�क. कै. / �क. tा.) मG तरल वैकि�पक zधन का सकल कैलो$र�फक मान 

 

1.8.4

1.8.41.8.4

1.8.4 िनमा�ण

िनमा�णिनमा�ण

िनमा�ण 

  

 चरण

चरणचरण

चरण 

  

 या

याया

या 

  

 प रयोजना

प रयोजनाप रयोजना

प रयोजना 

  

 क"

क"क"

क" 

  

 गितिविधयां

गितिविधयांगितिविधयां

गितिविधयां 

  

  

  

 

िनमा�ण चरण के दौरान प$रयोजना गितिविधय, के िलए उपभोग मG लाई ग ई ऊजा� अनुI पादक ऊजा� ह ै और इसिलए 

आकलन वष� मG इसमG कमी लाई जाएगी। काय� शु8 करने तक उपकरण 'ारा उपभोग क� गई ऊजा� को भी आकलन वष� मG 

घटा �दया जाएगा। 
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िनमा$ण चरण या प रयोजना गितिविधय\ के कारण आकलन वष$ म� साकेंितक ताप ऊजा$ कD कटौती (िमिलयन Nक.कै.) 

िनमा$ण चरण या प रयोजना गितिविधय\ के कारण आकलन वष$ म� साकेंितक ताप ऊजा$ कD कटौती (िमिलयन Nक.कै.) िनमा$ण चरण या प रयोजना गितिविधय\ के कारण आकलन वष$ म� साकेंितक ताप ऊजा$ कD कटौती (िमिलयन Nक.कै.) 

िनमा$ण चरण या प रयोजना गितिविधय\ के कारण आकलन वष$ म� साकेंितक ताप ऊजा$ कD कटौती (िमिलयन Nक.कै.) = 

उपकरण, के कमीशन के कारण िवlुत ऊजा� खपत (लाख �क.वॉ.घं.) × भा$रत ताप दर (�क.कै./�क.वॉ.घं.) / 10 + = 

उपकरण, के कमीशन के कारण ताप ऊजा� खपत (िमिलयन �क.कै.)  

  

 

1.8.5  

1.8.5  1.8.5  

1.8.5  नई लाइन / इकाई जोड़ना (�NVया और िव�तु उ+ पा

नई लाइन / इकाई जोड़ना (�NVया और िव�तु उ+ पानई लाइन / इकाई जोड़ना (�NVया और िव�तु उ+ पा

नई लाइन / इकाई जोड़ना (�NVया और िव�तु उ+ पादन म�)

दन म�)दन म�)

दन म�) 

  

  

  

 

 

य�द आकलन / लb य वष� के दौरान या उससे पहले डीसी नई / पुनhIथान / पुनfनिमत (�>या � यवसाय / उI पादन इकाई (उI पादन 

(�>या और उपयोिगता उI पादन दोन, मG) शु8 करता ह ैतो नई / पुनhIथान / पुनिनfमत इकाइय, के उI पादन और ऊजा� उपभोग पर कुल 

संयं= ऊजा� उपभोग और एक बार उस >य मG 70 (ितशत तक प/चं जाने / बढ़ जाने क� �मता उपभोग उI पादन मा=ा मानी जाएगी। 

तथािप, ऊजा� उपभोग और उI पादन मा=ा को तब तक शािमल नहR �कया जाएगा जब तक �क यह �मता उपभोिगता के 70 (ितशत तक 

नहR प/ंच जाती। आकलन वष� के दौरान �कसी प$रयोजना गितिविध मG खपत क� गई ऊजा� और �कया गया उI पादन (य�द कोई हो), 

आकलन वष� मG कुल ऊजा� और उI पादन से घटाया जाएगा।  

 

इसी तरह, एक ही पmित संयं= सीमा के भीतर िबजली उIपादन (सीपीपी) के िलए एक नई इकाई Uथापना पर भी लागू होता ह।ै 

 

आकलन वष� मG ऊजा� मG कमी िनB निलिखत गणना के अनुसार नई लाइन/इकाई सामा� यीकरण को जोड़ने के िलए होगी  

(i) आकलन वष$ म� घटाई गई 

आकलन वष$ म� घटाई गई आकलन वष$ म� घटाई गई 

आकलन वष$ म� घटाई गई 70 

70 70 

70 �ितशत

�ितशत�ितशत

�ितशत 

  

 
मता


मता
मता


मता 

  

 उपयोिगता

उपयोिगताउपयोिगता

उपयोिगता 

  

 आने

आनेआने

आने 

  

 तक

तकतक

तक 

  

 नई

नईनई

नई 

  

 �Vम

�Vम�Vम

�Vम 

  

 लाइन

लाइनलाइन

लाइन 

  

 / 

/ / 

/ इकाई

इकाईइकाई

इकाई 

  

 कD

कDकD

कD 

  

 किमश_नग

किमश_नगकिमश_नग

किमश_नग 

  

 के

केके

के 

  

 कारण

कारणकारण

कारण 

  

 ताप

तापताप

ताप 

  

 

ऊजा$

ऊजा$ऊजा$

ऊजा$ 

  

 खपत 

खपत खपत 

खपत =

==

= (िवlुत उIपादन मG 70 (ितशत �मता उपयोिगता आन ेतक नई लाइन / इकाई क� किमशeनग के कारण से 

िवlुत ऊजा� खपत 

  

 (लाख �क. वॉ. घं.) x एवाय मG भा$रत औसत ताप दर (�क. कै. / �क. वॉ. घ� टा)/10) +  िवlुत उIपादन मG 

70 (ितशत �मता उपयोिगता आने तक नई लाइन / इकाई क� किमशeनग के कारण से ताप ऊजा� खपत (िमिलयन �क.कै.)। 

 

नई (�>या लाइन/यूिनट के आरंभ मG उI पादन को संयं= के कल उI पादन से घटा �दया जाएगा और इसे मा\ यिमक उI पाद ($रफाइनरी 

हतुे कैलसाइन ए� यूिमना, U मे� टर और इंटीtेटेड संयं= हतुे मो� टन ए� यूिमना) के आयात मG जोड़ा जाएगा। 

 

(ii) आकलन वष$ म� घटाई गई 

आकलन वष$ म� घटाई गई आकलन वष$ म� घटाई गई 

आकलन वष$ म� घटाई गई िव�तु

िव�तुिव�तु

िव�तु 

  

 उ+पादन

उ+पादनउ+पादन

उ+पादन 

  

 म�

म�म�

म� 

  

 70 

70 70 

70 �

��

�ितशत

ितशतितशत

ितशत 

  

 
मता


मता
मता


मता 

  

 उपयोिगता

उपयोिगताउपयोिगता

उपयोिगता 

  

 आने

आनेआने

आने 

  

 तक

तकतक

तक 

  

 नई

नईनई

नई 

  

 लाइन

लाइनलाइन

लाइन 

  

 / 

/ / 

/ इकाई

इकाईइकाई

इकाई 

  

 कD

कDकD

कD 

  

 किमश_नग

किमश_नगकिमश_नग

किमश_नग 

  

 के

केके

के 

  

 

कारण

कारणकारण

कारण 

  

 बाहरी

बाहरीबाहरी

बाहरी 

  

 [ोत

[ोत[ोत

[ोत 

  

 से

सेसे

से 

  

 ताप

तापताप

ताप 

  

 ऊजा$ खपत

ऊजा$ खपतऊजा$ खपत

ऊजा$ खपत 

  

 (िमिलयन Nक. कै.)

(िमिलयन Nक. कै.)(िमिलयन Nक. कै.)

(िमिलयन Nक. कै.)  =

==

= (िवlुत उIपादन मG 70 (ितशत �मता उपयोिगता आन ेतक 

नई लाइन / इकाई क� किमशeनग के कारण बाहरी wोत से िवlुत ऊजा� खपत 

  

 (लाख �क. वॉ. घं.) x एवाय मG भा$रत औसत 

ताप दर (�क. कै. / �क. वॉ. घ� टा)/10) + 70 िवlुत उIपादन मG 70 (ितशत �मता उपयोिगता आन ेतक नई लाइन / इकाई 

क� किमशeनग के कारण बाहरी wोत से ताप ऊजा� खपत (िमिलयन �क.कै.) 

 

(iii)   

    

  आकलन वष$ म� 

आकलन वष$ म� आकलन वष$ म� 

आकलन वष$ म� 70 

70 70 

70 �ितशत

�ितशत�ितशत

�ितशत 

  

 
मता


मता
मता


मता 

  

 उपयोिगता

उपयोिगताउपयोिगता

उपयोिगता 

  

 आने

आनेआने

आने 

  

 तक

तकतक

तक 

  

 नई

नईनई

नई 

  

 �V

�V�V

�Vम

मम

म 

  

 लाइन

लाइनलाइन

लाइन 

  

 / 

/ / 

/ इकाई

इकाईइकाई

इकाई 

  

 के

केके

के 

  

 कारण

कारणकारण

कारण 

  

 िव�ुत उ+ पा

िव�ुत उ+ पािव�ुत उ+ पा

िव�ुत उ+ पादन

दनदन

दन (िमिलयन Nक. कै.)

(िमिलयन Nक. कै.)(िमिलयन Nक. कै.)

(िमिलयन Nक. कै.)  

=

==

= 70 (ितशत �मता उपयोिगता आन ेतक नई (>म लाइन / इकाई के कारण िनवल िवlुत उI पादन (लाख �क. वॉ. घं.) x 

भा$रत ताप दर (�क. कै. /   �क. वॉ. घं.)/10  

 

जहां  

AY: आकलन वष�  

 

1.8.6 अ()यािशत

1.8.6 अ()यािशत1.8.6 अ()यािशत

1.8.6 अ()यािशत 

  

 प रि�थ

प रि�थप रि�थ

प रि�थितयां

ितयांितयां

ितयां 

  

 

संयं= क� ऊजा� (णाली हतेु सामा� यीकरण क� आवO यकता होती ह,ै य�द िUथित ऊजा� उपभोग को (भािवत करनी ह,ै िजसे �क संयं= 

(बंधन 'ारा िनयंि=त नहR �कया जा सकता और इसे िनB न  अनुमािनत प$रिUथित कहा जाता है। ऐसी प$रिUथित के कारण उपभोग 

क� गई ऊजा� क� आकलन वष� मG कटौती क� जाती है।  
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(i)

(i)(i)

(i) अ�+ या

अ�+ याअ�+ या

अ�+ यािशत प रि�थितय\ के कारण ताप ऊजा$ खपत (िमिलयन Nक.कै.)

िशत प रि�थितय\ के कारण ताप ऊजा$ खपत (िमिलयन Nक.कै.)िशत प रि�थितय\ के कारण ताप ऊजा$ खपत (िमिलयन Nक.कै.)

िशत प रि�थितय\ के कारण ताप ऊजा$ खपत (िमिलयन Nक.कै.) = (एवाय मG सामा�यीकृत िवlुत ऊजा� खपत x 

एवाय मG भा$रत औसत ताप दर (�क.कै./�क.वॉ.घं.)/10 + सामा�यीकृत ताप ऊजा� (िमिलयन �क.कै.)  

  

 

1.8.7

1.8.71.8.7

1.8.7 नवीकरणीय

नवीकरणीयनवीकरणीय

नवीकरणीय 

  

 ऊजा�

ऊजा�ऊजा�

ऊजा� 

  

 

 

िनयत क� गई िबजली क� मा=ा (आिंशक या पूण�त:) िजस पर आकलन वष� मG नवीकरणीय ऊजा� (माणप= (आरईसी) तं= के 

अंतग�त िविनqदa ट उपभो5 ता 'ारा नवीकरणीय ऊजा� (माणप= िलया गया है, को िनया�त क� गई िबजली माना जाएगा और 

इस पर सामा� यीकरण लागू होगा। तथािप, सामा� यीकरण िबजली िनया�त अथवा मािनत अंत:�ेप पीएटी U क�म के अंतग�त 

ऊजा� बचत (माणप= जारी करने हतुे यो� य नहR ह,गे। 

 

नवीकरणीय ऊजा� (माणप= (आरईसी) तं= के अंतग�त आकलन वष� मG िनqदa ट उपभो5 ता 'ारा संदfभत टै$रफ पर बेची गई 

नवीकरणीय ऊजा� से िनया�त क� गई ऊजा� क� मा=ा (आंिशक अथवा पूण�त:) को िनया�त क� गई िबजली माना जाएगा। 

तथािप सामा� यीकृत िबजली िनया�त िनa पादन, उपलि1ध और � यापार (पीएटी) U क�म के अंतग�त ऊजा� बचत (माणप= 

जारी करने हतुे यो� य नहR ह,गे। 

 

(i)  बचत लb य (ाF त करना (पीएटी क� बा\ यता) टन तेल समक� (टीओई) = बीवाई मG िनa पादन, उपलि1ध और � यापार 

(पीएटी) U क�म अिधसूचना (टन) के अनुसार समान मुP य उI पाद िनग�म x (ाF त �कया जाने वाला बचत लb य (पीएटी क� 

बा\ यता) (टीओई / टीई) 

 

(ii) आकलन वष� मG बचत लb य (ाF त �कया गया (टीओई) = बीवाई (टीओई / टीई) मG (गेट से गेट तक िविशa ट ऊजा� उपभोग – 

एवाई (टीओई / टीई) मG सामा� यीकृत गेट से गेट तक िविशa ट ऊजा� उपभोग x पीएटी U क�म अिधसूचना (टन) के अनुसार 

समान मुP य उI पाद िनग�म (टन मG)  

 

(iii) (ाF त अित$र5 त बचत (पीएटी बा\ यता के बाद) (टीओई) = एवाई मG (ाF त बचत लb य (टीओई) – बीवाई (टीओई) मG (ाF त 

�कया जाने वाला (पीएटी बा\ यता) बचत लb य  

 

क) यNद आकलन वष$ म� भाप टबा$इन ताप दर 

यNद आकलन वष$ म� भाप टबा$इन ताप दर यNद आकलन वष$ म� भाप टबा$इन ताप दर 

यNद आकलन वष$ म� भाप टबा$इन ताप दर =

==

= 

  

 0

00

0 तो आरईसी और संदfभत टै$रफ के िलए ताप ऊजा� प$रवत�न। 

 

(iv) आरईसी और संदfभत टै$रफ के िलए ताप ऊजा� प$रवत�न (िमिलयन �क. कै.) = (नवीकरणीय ऊजा� उI पाद (सौर और गैर 

सौर) (मेगावॉट घंटा) के 8प मG (ाF त नवीकरणीय ऊजा� (माण प=, (आरईसी) क� मा=ा + संदfभत टै$रफ के अंतग�त बेची 

गई िबजली क� मा=ा (मेगावॉट घंटा) x 2717/10000  

 

क. आरईसी के िलए तापीय ऊजा� 8पांतरण और अिधमा� य (शु� क, यNद आकलन वष$ म� भाप टबा$इन ताप दर 

यNद आकलन वष$ म� भाप टबा$इन ताप दर यNद आकलन वष$ म� भाप टबा$इन ताप दर 

यNद आकलन वष$ म� भाप टबा$इन ताप दर ≠

≠≠

≠ 

  

 0 हो।

0 हो।0 हो।

0 हो। 

  

 

 

  

 

(v) आरईसी के िलए तापीय ऊजा� 8पांतरण और अिधमा� य शु� क (टीओई) = (नवीकरण ऊजा� जनरेटर के 8प मG (ाF त 

नवीकरण ऊजा� (माणप= (आरईसी) क� (मा=ा (सौर एवं गैर सौर) (मेगावॉट घंटा) + अिधमा� य (शु� क के अंतग�त िव>य 

क� गई ऊजा� क� मा=ा (मेगावॉट घंटा) x आकलन वष� मG भाप टबाईन ताप पर (�क. कै. / �क. वॉ.) / 10000  

 

(vi) य�द, अfजत अित$र5 त बचत (पीएटी बा\ यता के बाद) (टीओईआई) <= 0,  
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1. ऊजा� आरईसी के िलए िनयिमत क� जाए और अिधमा� य (शु� क िवlुत आरईसी (�>या (टीओई) 

= 0 के अंतग�त िव>य क� जाए।  

 

(vii) य�द, अfजत अित$र5 त बचत (पीएटी बा\ यता के बाद) (टीओई) >0, और आरईसी के िलए तापीय ऊजा� 8पांतरण तथा 

अिधमा� य (शु� क (टीओई) > अfजत अित$र5 त बचत (पीएटी बा\ यता के बाद) (टीओई) तब,  

 

1. आरईसी के िलए तापीय ऊजा� िनयिमत क� जाए और अिधमा� य (शु� क िवlुत आरईसी (�>या (टीओई) = अfजत 

अित$र5 त बचत (पीएटी बा\ यता के बाद) (टीओई) के अंतग�त िव>य क� जाए।  

 

(viii) य�द, अfजत अित$र5 त बचत (पीएटी बा\ यता के बाद) (टीओई) >0, और आरईसी के िलए तापीय ऊजा� 8पांतरण तथा 

अिधमा� य (शु� क (टीओई) < अfजत अित$र5 त बचत (पीएटी बा\ यता के बाद) (िमिलयन �क. कै.) तब,  

 

1. आरईसी के िलए तापीय ऊजा� िनयिमत क� जाए और अिधमा� य (शु� क िवlुत आरईसी (�>या (टीओई) = अfजत 

हेतु तापीय ऊजा� 8पांतरण तथा अिधमा� य (शु� क (टीओई) िव>य क� जाए। 

1.8.1 गेट से गेट तक िविशa ट ऊजा� खपत  

 

1.8.2 एवाय और बीवाय के िलए गेट से गेट तक िविशa ट ऊजा� खपत $रफाइनरी (�>या  

 

  

 

 

कैिQसने2टड एQ यूिमना का समक. गेट से गेट तक एसईसी (टीओई/टन) 

 

              कुल सांकेितक ऊजा� खपत (टीओई) 

       = --------------------------------------------------------------------- 

              कुल कैिQसने2टड एQ यूिमना समक. उB पादन (टन) 

 

1.8.2.1 एवाय और बीवाय मG U टॉक अंतर के साथ कुल सांकेितक ऊजा� खपत मा\यिमक उIपाद के आयात और िनया�त पर िवचार 

 

  

 

एवाय और बीवाय के िलए कुल साकेंितक ऊजा$ खपत (टीओई) 

एवाय और बीवाय के िलए कुल साकेंितक ऊजा$ खपत (टीओई) एवाय और बीवाय के िलए कुल साकेंितक ऊजा$ खपत (टीओई) 

एवाय और बीवाय के िलए कुल साकेंितक ऊजा$ खपत (टीओई) = 

  

 कुल ऊजा� खपत (िमिलयन �क.कै.)/ 10 – हाइ�टे ए� यूिमना के 

िलए िनया�त सांकेितक ऊजा� (िमिलयन �क.कै.)/ 10 +  हाइ�टे ए� यूिमना के िलए आयात सांकेितक ऊजा� (िमिलयन �क.कै.)/ 10  

- बीवाय उIपाद, 'ारा ऊजा� खपत (िमिलयन �क.कै.)/ 10 

(i)

(i)(i)

(i) एवाय और बीवाय के िलए हाइWेट ए� यू

एवाय और बीवाय के िलए हाइWेट ए� यूएवाय और बीवाय के िलए हाइWेट ए� यू

एवाय और बीवाय के िलए हाइWेट ए� यूिमना (िमिलयन Nक.कै.) िनया$त के िलए साकेंितक ऊजा$  

िमना (िमिलयन Nक.कै.) िनया$त के िलए साकेंितक ऊजा$  िमना (िमिलयन Nक.कै.) िनया$त के िलए साकेंितक ऊजा$  

िमना (िमिलयन Nक.कै.) िनया$त के िलए साकेंितक ऊजा$  = 

= = 

= SECSHA * 

TSHAEx  

  

 

 

जहां  

SECSHA = एवाय और बीवाय के िलए मानक हाइ�टे ए� यूिमना क� िविशa ट ऊजा� खपत (िमिलयन �क.कै./टन)  

TSGAEx = एवाय और बीवाय के  िलए कुल मानक हाइ�टे ए� यूिमना िनया�त (टन)  

 

 

क.

..

. = एवाय और बीवाय के िलए कुल मानक हाइWेट ए� यू

एवाय और बीवाय के िलए कुल मानक हाइWेट ए� यूएवाय और बीवाय के िलए कुल मानक हाइWेट ए� यू

एवाय और बीवाय के िलए कुल मानक हाइWेट ए� यूिमना िनया$त 

िमना िनया$त िमना िनया$त 

िमना िनया$त (

((

(यNद हाइWटे

यNद हाइWटेयNद हाइWटे

यNद हाइWटे 

  

 ए� यू

ए� यूए� यू

ए� यूिमना

िमनािमना

िमना 

  

 �टॉक

�टॉक�टॉक

�टॉक 

  

 > 

> > 

> 0)

0)0)

0) 

  

 = 

वाU तिवक हाइ�ेट ए� यूिमना िनया�त (टन) + हाइ�टे ए� यूिमना U टॉक अंतर (टन)  

ख.

..

. = एवाय और बीवाय के िलए हाइWेट ए� यू

एवाय और बीवाय के िलए हाइWेट ए� यूएवाय और बीवाय के िलए हाइWेट ए� यू

एवाय और बीवाय के िलए हाइWेट ए� यूिमना � टॉ

िमना � टॉिमना � टॉ

िमना � टॉक अतंर 

क अतंर क अतंर 

क अतंर  

  

 

हाइ�टे ए� यूिमना U टॉक समापन (टन) – हाइ�टे ए� यूिमना U टॉक आरंिभक (टन)    

  

 

ग.

..

. एवाय और बीवाय के िलए कुल मानक हाइWेट ए� यू

एवाय और बीवाय के िलए कुल मानक हाइWेट ए� यूएवाय और बीवाय के िलए कुल मानक हाइWेट ए� यू

एवाय और बीवाय के िलए कुल मानक हाइWेट ए� यूिमना िनया$त 

िमना िनया$त िमना िनया$त 

िमना िनया$त (

((

(यNद हाइWेट ए� यू

यNद हाइWेट ए� यूयNद हाइWेट ए� यू

यNद हाइWेट ए� यूिमना

िमनािमना

िमना 

  

 �टॉक

�टॉक�टॉक

�टॉक 

  

 <

<<

< 

  

 0)

0)0)

0) = 

वाU तिवक हाइ�ेट ए� यूिमना िनया�त  
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(ii) एवाय और बीवाय के िलए हाइWेट ए� यू

एवाय और बीवाय के िलए हाइWेट ए� यूएवाय और बीवाय के िलए हाइWेट ए� यू

एवाय और बीवाय के िलए हाइWेट ए� यूिमना 

िमना िमना 

िमना (िमिलयन �क.कै.) 

(िमिलयन �क.कै.) (िमिलयन �क.कै.) 

(िमिलयन �क.कै.) आयात के िलए सांकेितक ऊजा$

आयात के िलए सांकेितक ऊजा$आयात के िलए सांकेितक ऊजा$

आयात के िलए सांकेितक ऊजा$ 

जहां  

SECSHA = एवाय और बीवाय के िलए मानक हाइ�टे ए� यूिमना के िविशa ट ऊजा� खपत (िमिलयन �क.कै./टन)  

TSGAIm = एवाय और बीवाय के  िलए कुल मानक हाइ�टे ए� यूिमना आयात (टन) 

 

क.

..

. एवाय और बीवाय के िलए कुल मानक हाइWेट ए� यू

एवाय और बीवाय के िलए कुल मानक हाइWेट ए� यूएवाय और बीवाय के िलए कुल मानक हाइWेट ए� यू

एवाय और बीवाय के िलए कुल मानक हाइWेट ए� यूिमना आयात 

िमना आयात िमना आयात 

िमना आयात (

((

(यNद हाइWेट ए� यू

यNद हाइWेट ए� यूयNद हाइWेट ए� यू

यNद हाइWेट ए� यूिमना

िमनािमना

िमना 

  

 �टॉक

�टॉक�टॉक

�टॉक 

  

 <

<<

< 

  

 0)

0)0)

0) 

  

 

 = वाU तिवक हाइ�ेट ए� यूिमना आयात (टन) + हाइ�टे ए� यूिमना U टॉक अंतर (टन) 

  

 

ख.

..

. एवाय और बीवाय के िलए हाइWेट ए� यू

एवाय और बीवाय के िलए हाइWेट ए� यूएवाय और बीवाय के िलए हाइWेट ए� यू

एवाय और बीवाय के िलए हाइWेट ए� यूिमना

िमनािमना

िमना 

  

 � टॉ

� टॉ� टॉ

� टॉक अतंर

क अतंरक अतंर

क अतंर 

  

 

हाइ�टे ए� यूिमना U टॉक समापन (टन) – हाइ�टे ए� यूिमना U टॉक आरंिभक (टन)    

  

 

ग.

..

. एवाय और बीवाय के िलए कुल मानक हाइWेट ए� यू

एवाय और बीवाय के िलए कुल मानक हाइWेट ए� यूएवाय और बीवाय के िलए कुल मानक हाइWेट ए� यू

एवाय और बीवाय के िलए कुल मानक हाइWेट ए� यूिमना आयात 

िमना आयात िमना आयात 

िमना आयात (

((

(यNद हाइWेट

यNद हाइWेटयNद हाइWेट

यNद हाइWेट 

  

 ए� यू

ए� यूए� यू

ए� यूिमना

िमनािमना

िमना 

  

 �टॉक

�टॉक�टॉक

�टॉक 

  

 >

>>

> 

  

 0)

0)0)

0) 

  

 = 

वाU तिवक हाइ�ेट ए� यूिमना आयात 

  

 

1.8.3 Uमे�टर (�>या 

 

 

 

1.8.3.1 एवाय और बीवाय मG U टॉक अंतर के साथ कुल सांकेितक ऊजा� खपत मा\यिमक उIपाद के आयात और िनया�त पर िवचार 

कुल सांकेितक ऊजा$ खपत (टीओई) 

कुल सांकेितक ऊजा$ खपत (टीओई) कुल सांकेितक ऊजा$ खपत (टीओई) 

कुल सांकेितक ऊजा$ खपत (टीओई) =

==

= कुल ऊजा� खपत (िमिलयन �क.कै.)/10 – एक�कृ त (�>या के िलए कैि�सने$टड ए� यूिमना 

िनया�त सांकेितक ऊजा� (िमिलयन �क.कै.)/10 + एक�कृ त (�>या के िलए कैि�सने$टड ए� यूिमना आयात सांकेितक ऊजा� 

(िमिलयन �क.कै.)/10 

  

 

 

  

 

(i) एवाय और बीवाय के िलए कैि�सने टड ए� यू

एवाय और बीवाय के िलए कैि�सने टड ए� यूएवाय और बीवाय के िलए कैि�सने टड ए� यू

एवाय और बीवाय के िलए कैि�सने टड ए� यूिमना (िमिलयन Nक.कै.) िनया$त के िलए सांकेितक ऊजा$ 

िमना (िमिलयन Nक.कै.) िनया$त के िलए सांकेितक ऊजा$ िमना (िमिलयन Nक.कै.) िनया$त के िलए सांकेितक ऊजा$ 

िमना (िमिलयन Nक.कै.) िनया$त के िलए सांकेितक ऊजा$  

= 

= = 

= SECCA * TCAEx 

  

 

जहां  

SECCA = एवाय और बीवाय के िलए कैि�सने$टड ए� यूिमना के िविशa ट उजा� खपत (िमिलयन �क.कै./टन)  

TCAEx = एवाय और बीवाय के िलए िनया�त कुल कैि�सने$टड ए� यूिमना (टन)  

  

 

 

क. एवाय और बीवाय के िलए कुल कैि�सने टड ए� यू

एवाय और बीवाय के िलए कुल कैि�सने टड ए� यूएवाय और बीवाय के िलए कुल कैि�सने टड ए� यू

एवाय और बीवाय के िलए कुल कैि�सने टड ए� यूिमना िनया$त 

िमना िनया$त िमना िनया$त 

िमना िनया$त (

((

(यNद कैि�सने टड ए� यू

यNद कैि�सने टड ए� यूयNद कैि�सने टड ए� यू

यNद कैि�सने टड ए� यूिमना �टॉक

िमना �टॉकिमना �टॉक

िमना �टॉक 

  

 > 

> > 

> 0)

0)0)

0) = 

वाU तिवक कैि�सने$टड ए� यूिमना आयात (टन) + कैि�सने$टड ए� यूिमना U टॉक अंतर (टन) 

  

 

 

  

 

ख. एवाय और बीवाय के िलए कैि�सने टड � टॉ

एवाय और बीवाय के िलए कैि�सने टड � टॉएवाय और बीवाय के िलए कैि�सने टड � टॉ

एवाय और बीवाय के िलए कैि�सने टड � टॉक अंतर

क अंतरक अंतर

क अंतर 

  

 

 कैि�सने$टड ए� यूिमना U टॉक समापन (टन) – कैि�सने$टड ए� यूिमना U टॉक आरंिभक (टन) 

 

ग.

ग.ग.

ग. एवाय और बीवाय के िलए कुल कैि�सने टड ए� यू

एवाय और बीवाय के िलए कुल कैि�सने टड ए� यूएवाय और बीवाय के िलए कुल कैि�सने टड ए� यू

एवाय और बीवाय के िलए कुल कैि�सने टड ए� यूिमना आयात 

िमना आयात िमना आयात 

िमना आयात (

((

(यNद कैि�सने टड ए� यू

यNद कैि�सने टड ए� यूयNद कैि�सने टड ए� यू

यNद कैि�सने टड ए� यूिमना

िमनािमना

िमना 

  

 �टॉक

�टॉक�टॉक

�टॉक 

  

 <

<<

< 

  

 0)

0)0)

0) 

  

 = 

वाU तिवक कैि�सने$टड ए� यूिमना िनया�त 

  

  

 

(ii) एवाय और बीवाय के

एवाय और बीवाय केएवाय और बीवाय के

एवाय और बीवाय के 

  

  

  

 िलए 

िलए िलए 

िलए कैि�सने टड ए� यू

कैि�सने टड ए� यूकैि�सने टड ए� यू

कैि�सने टड ए� यूिमना आ य

िमना आ यिमना आ य

िमना आ यितत सांकेितक ऊजा$ (िमिलयन Nक.कै.) 

ितत सांकेितक ऊजा$ (िमिलयन Nक.कै.) ितत सांकेितक ऊजा$ (िमिलयन Nक.कै.) 

ितत सांकेितक ऊजा$ (िमिलयन Nक.कै.)  

= 

= = 

= SECCA * TCAIm 
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जहां  

SECCA = एवाय और बीवाय के िलए कैि�सने$टड ए� यूिमना के िविशa ट उजा� खपत (िमिलयन �क.कै./टन)  

TCAIm = एवाय और बीवाय के िलए आयात कुल कैि�सने$टड ए� यूिमना (टन)  

 

  

 

क. एवाय और बीवाय के िलए कुल कैि�सने टड ए� यू

एवाय और बीवाय के िलए कुल कैि�सने टड ए� यूएवाय और बीवाय के िलए कुल कैि�सने टड ए� यू

एवाय और बीवाय के िलए कुल कैि�सने टड ए� यूिमना आयात 

िमना आयात िमना आयात 

िमना आयात (

((

(यNद कैि�सने टड ए� यू

यNद कैि�सने टड ए� यूयNद कैि�सने टड ए� यू

यNद कैि�सने टड ए� यूिमना �टॉक

िमना �टॉकिमना �टॉक

िमना �टॉक 

  

  

  

 <

<<

<0)

0)0)

0) = 

वाU तिवक कैि�सने$टड ए� यूिमना आयात (टन) –  कैि�सने$टड ए� यूिमना U टॉक अंतर (टन) 

  

 

ख. एवाय और बीवा

एवाय और बीवाएवाय और बीवा

एवाय और बीवाय के िलए कैि�सने टड � टॉ

य के िलए कैि�सने टड � टॉय के िलए कैि�सने टड � टॉ

य के िलए कैि�सने टड � टॉक अंतर

क अंतरक अंतर

क अंतर 

  

 

 कैि�सने$टड ए� यूिमना U टॉक समापन (टन) कैि�सने$टड ए� यूिमना U टॉक आरंिभक (टन)    

  

 

 

  

 

ग. एवाय और बीवाय के िलए कुल कैि�सने टड हाइWेट ए� यू

एवाय और बीवाय के िलए कुल कैि�सने टड हाइWेट ए� यूएवाय और बीवाय के िलए कुल कैि�सने टड हाइWेट ए� यू

एवाय और बीवाय के िलए कुल कैि�सने टड हाइWेट ए� यूिमना आयात 

िमना आयात िमना आयात 

िमना आयात (

((

(यNद कैि�सने टड ए� यू

यNद कैि�सने टड ए� यूयNद कैि�सने टड ए� यू

यNद कैि�सने टड ए� यूिमना

िमनािमना

िमना 

  

 �टॉक

�टॉक�टॉक

�टॉक 

  

 > 

> > 

> 0)

0)0)

0) 

  

 = 

वाU तिवक कैि�सने$टड ए� यूिमना िनया�त 

  

  

  

 

 

 

1.8.4 गेट से गेट तक सामा� य िविशa ट ऊजा� खपत  

आधारभूत वष� मG गेट से गेट तक िविशa ट ऊजा� खपत  

                             =   कुल ऊजा� खपत (टीओई)  

                     कुल समक� उI पादन (टन)  

 

आकलन वष� मG आरईसी अनुपालन के बाद गेट से गेट तक सामा� यीकृत िविशa ट ऊजा� खपत  

 

= आरईसी अनुपालन के बाद सामा� यीकृत कुल िविशa ट ऊजा� खपत (टीओई) 

कुल समक� उI पादन (टन) 

 

 

i. आकलन वष$ म� सामा0 य

आकलन वष$ म� सामा0 यआकलन वष$ म� सामा0 य

आकलन वष$ म� सामा0 य कुल ऊजा$ खपत (टीओई) 

 कुल ऊजा$ खपत (टीओई)  कुल ऊजा$ खपत (टीओई) 

 कुल ऊजा$ खपत (टीओई) =

==

= आकलन वष� मG कुल ऊजा� खपत (टीओई) – बॉ5 साइट गुणव)ा के िलए 

सांकेितक ऊजा� (टीओई) –  सह सहायक और सीपीपी मG इ�धन गुणव)ा के िलए सांकेितक ऊजा� (टीओई) – सीपीपी मG पीएलएफ 

के िलए सांकेितक ऊजा� (टीओई) –  िवlुत िमsण के िलए सांकेितक ऊजा� (टीओई) – काब�न एनोड उI पादन के िलए सांकेितक 

ऊजा� (टीओई)  – Uमे�टर �मता उपयोिगता के िलए ऊजा� सांकेितक (टीओई) – अ� य, के िलए सांकेितक ऊजा� खपत (पया�वरण 

सरोकार + बायोमास / अ� टरने$टव zधन अनुपल1 धता + प$रयोजना गितिविधयां + नई लाइन / इकाई किमशeनग + 

अ(I यािशत प$रिUथितया)ं (टीओई) – 

  

 िवlुत उIपादन मG 70 (ितशत �मता उपयोिगता आन ेतक लाइन / इकाई के िलए ऊजा�  

ii. आकलन वष$ म� आरईसी अनुपालन के बाद सामा0 यी

आकलन वष$ म� आरईसी अनुपालन के बाद सामा0 यीआकलन वष$ म� आरईसी अनुपालन के बाद सामा0 यी

आकलन वष$ म� आरईसी अनुपालन के बाद सामा0 यीकृत कुल ऊजा$ खपत (िमिलयन Nक.कै.)

कृत कुल ऊजा$ खपत (िमिलयन Nक.कै.)कृत कुल ऊजा$ खपत (िमिलयन Nक.कै.)

कृत कुल ऊजा$ खपत (िमिलयन Nक.कै.) = आकलन वष� मG सामा� यीकृत कुल 

ऊजा� खपत (िमिलयन �क. कै.) + पीएटी योजना के तहत नवीकरणीय ऊजा� (माणप= अनुपालन (िमिलयन �क. कै.) 

 

iii. आधारभूत सामा� यीकृ त (टीओई / टन) = आधारभूत वष� मG गेट से गेट तक िविशa ट ऊजा� खपत (टीओई/टन) – आधारभूत वष� मG 

अिधसूिचत िविशa ट ऊजा� खपत (टीओई / टन) 

 

  

 

iv. एसईसी अनुपालन के बाद सामा0 यी

एसईसी अनुपालन के बाद सामा0 यीएसईसी अनुपालन के बाद सामा0 यी

एसईसी अनुपालन के बाद सामा0 यीकृत एसईसी गेट से गेट तक  

कृत एसईसी गेट से गेट तक  कृत एसईसी गेट से गेट तक  

कृत एसईसी गेट से गेट तक   

आकलन वष� मG आरईसी अनुपालन के बाद सामा� यीकृत गेट से गेट तक िविशa ट ऊजा� खपत   

  

 

               = आरईसी अनुपालन के बाद सामा� यीकृत कुल ऊजा� खपत (टीओई)   

  

 

                                             

                                                                                          

                                             कुल समक� उI पादन (टन) 

  

 

–  आधारभूत सामा$ यीकरण (टीओई)   

  

 

              (टन)  

 

  

 

2. एसए2 ए� यूिमिनयम: ए� यूिमिनयम को� ड शीट  
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ए� यूिमिनयम को� ड शीट मG िनB निलिखत �े=, के िलए सामा� यीकरण कारक िवकिसत �कए गए ह̂।  

 

2.1 उ+पाद

उ+पादउ+पाद

उ+पाद 

  

 िम?ण

िम?णिम?ण

िम?ण (समक� उIपाद) 

  

 

2.2 आयात उ+ पा

आयात उ+ पाआयात उ+ पा

आयात उ+ पाद सामा0 यी

द सामा0 यीद सामा0 यी

द सामा0 यीकरण

करणकरण

करण  

  

  

2.3 सामा0 यी

सामा0 यीसामा0 यी

सामा0 यीकरण

करणकरण

करण अ0 य

अ0 यअ0 य

अ0 य 

  

  

  

 

2.3.1 

2.3.1 2.3.1 

2.3.1  

  

 पया$वरण सरोकार 

पया$वरण सरोकार पया$वरण सरोकार 

पया$वरण सरोकार (पया�वरण पर सरकार क� नीित मG (मुख बदलाव के कारण अित$र5 त पया�वरण उपकरण) 

  

  

  

 

2.3.2

2.3.22.3.2

2.3.2 

  

 बायोमास

बायोमासबायोमास

बायोमास 

  

 / 

/ / 

/ वैकि�पक

वैकि�पकवैकि�पक

वैकि�पक 

  

 4धन

4धन4धन

4धन 

  

 अनुपलBधता

अनुपलBधताअनुपलBधता

अनुपलBधता  

2.3.3 

2.3.3 2.3.3 

2.3.3 िनमा$ण

िनमा$णिनमा$ण

िनमा$ण 

  

 चरण

चरणचरण

चरण 

  

 या

याया

या 

  

 प रयोजना

प रयोजनाप रयोजना

प रयोजना 

  

 कD

कDकD

कD 

  

 गितिविधयां

गितिविधयांगितिविधयां

गितिविधयां 

  

  

2.3.4 

2.3.4 2.3.4 

2.3.4 नई लाइन जोड़ना / इकाई 

नई लाइन जोड़ना / इकाई नई लाइन जोड़ना / इकाई 

नई लाइन जोड़ना / इकाई ((>म और िवlुत उI पादन मG) 

2.3.5 

2.3.5 2.3.5 

2.3.5 अ�+यािशत

अ�+यािशतअ�+यािशत

अ�+यािशत 

  

 प रि�थितयां

प रि�थितयांप रि�थितयां

प रि�थितयां 

  

 

2.3.6 

2.3.6 2.3.6 

2.3.6 नवीकरणीय

नवीकरणीयनवीकरणीय

नवीकरणीय 

  

 ऊजा$

ऊजा$ऊजा$

ऊजा$ 

  

 

2.4

2.42.4

2.4 

  

 गटे टू गेट िविश0 ट

गटे टू गेट िविश0 टगटे टू गेट िविश0 ट

गटे टू गेट िविश0 ट ऊ

 ऊ ऊ

 ऊजा& खपत 

जा& खपत जा& खपत 

जा& खपत  

  

 

2.5

2.52.5

2.5 

  

 सामा3 यी

सामा3 यीसामा3 यी

सामा3 यीकृत गेट टू गटे िविश0 ट

कृत गेट टू गटे िविश0 टकृत गेट टू गटे िविश0 ट

कृत गेट टू गटे िविश0 ट ऊजा& खपत

 ऊजा& खपत ऊजा& खपत

 ऊजा& खपत 

  

 

2.1 

2.1 2.1 

2.1 उ+पाद

उ+पादउ+पाद

उ+पाद 

  

 िम?ण

िम?णिम?ण

िम?ण (समक� उIपाद) 

  

 

समक� (धान उI पाद के िलए आकलन वष� ह ेतु आधारभूत वष� के उI पाद िमsण अनुपात का अनुर�ण �कया जाएगा। समक� 

(धान उI पाद क� गणना आधारभूत वष� के उI पाद िमsण अनुपात से क� जाती ह ैिजसक� तुलना आधार और आकलन दोन, वष] 

के उI पादन से क� जाएगी। 

 

2.1.1

2.1.12.1.1

2.1.1 कुल

कुलकुल

कुल 

  

 समक


समक
समक


समक
 

  

 उ+पाद

उ+पादउ+पाद

उ+पाद 

  

 को�ड

को�डको�ड

को�ड 

  

 शीट

शीटशीट

शीट 

  

 

 

  

 

(धान उI पाद, के अलावा सभी उI पाद, यथा अलॉय इनगोट, रोeलग इनगोट, हॉट रो� ड (ोड5 ट, िविभ� न को� ड रो� ड (ोड5 �स 

इI या�द को समक� (धान उI पाद मG प$रवfतत �कया जाएगा। 

  

  

  

 

 

समक. मु\ य उB पाद 

  

 = ∑ P

i 

xCF

i

 

Gपांतरण कारक CF

i 

= SEC

i

 ÷ SEC

M

 

 

जहां   

 

P

i 

= आई उI पाद का टन भार  

SEC

i 

 = आधारभूत वष� मG आई उI पादन का एसईसी  

SEC

M 

 =  आधारभूत वष� मG एम उI पाद का एसईसी  

�पांतरण

�पांतरण�पांतरण

�पांतरण 

  

 का

काका

कारक

रकरक

रक 

  

 आधारभूत

आधारभूतआधारभूत

आधारभूत 

  

 वष$

वष$वष$

वष$ 

  

 के

केके

के 

  

 �प

�प�प

�प 

  

 म�

म�म�

म� 

  

 आकलन

आकलनआकलन

आकलन 

  

 वष$

वष$वष$

वष$ 

  

 म�

म�म�

म� 

  

 ही

हीही

ही 

  

 रखा

रखारखा

रखा 

  

 जाएगा

जाएगाजाएगा

जाएगा 

  

 

 

  

 

2.1.1.1

2.1.1.12.1.1.1

2.1.1.1 कुल

कुलकुल

कुल 

  

 समक


समक
समक


समक
 

  

 उ+पाद

उ+पादउ+पाद

उ+पाद 

  

 को�ड

को�डको�ड

को�ड 

  

 प�क बीवाय (टन) 

प�क बीवाय (टन) प�क बीवाय (टन) 

प�क बीवाय (टन) =

==

=  

  

 

 

  

  

  

 

 

जहां  

AIMP = मुP य उI पाद के साथ िम s धातु इनगोट (टन)  

RIMP = मुP य उI पाद के साथ रोeलग इनगोट (टन) 

HRCMP= मुP य उI पाद के साथ हॉट रो� ड (टन) 

CSMP = मुP य उI पाद के साथ को� ड शीट (टन) 
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2.1.1.2 कुल

कुलकुल

कुल 

  

 समक


समक
समक


समक
 

  

 उ+पाद

उ+पादउ+पाद

उ+पाद 

  

 को�ड

को�डको�ड

को�ड 

  

 प�क

प�कप�क

प�क

एवाय

एवायएवाय

एवाय

 

  

 (टन)

(टन)(टन)

(टन) =  

 

जहां  

AIMP = मुP य उI पाद के साथ िम s धातु इनगोट (टन)  

RIMP = मुP य उI पाद के साथ रोeलग इनगोट (टन) 

HRCMP = मुP य उI पाद के साथ हॉट रो� ड (टन) 

CSMP = मुP य उI पाद के साथ को� ड शीट (टन) 

 

2.1.2

2.1.22.1.2

2.1.2 समक
 उ+ पा

समक
 उ+ पासमक
 उ+ पा

समक
 उ+ पाद 

द द 

द  

  

 

 

  

 

2.1.2.1 मुP य उI पाद के साथ को� ड शीट : सीएसएमपी 

(बीवाय / एवाय)

 =  

 

  

 

जहां  

CSCF =  मुP य उI पाद को� ड शीट – 8पातंरण कारक  

CRC =  को� ड रो� ड कॉइल (टन)  

 

  

 

2.1.2.2 मुP य उI पाद के साथ हॉट रो� ड कॉइल (एचआरसीएमपी)  

 

क) मुP य उI पाद के साथ हॉट रो� ड कॉइल : एचआरसीएमपी

बीवाय 

=  

 

जहां  

HRCCF = मुP य उI पाद के साथ हॉट रो� ड कॉइल – 8पांतरण कारक  

THRCEx = कुल हॉट रो� ड कॉइल िनया�त (टन)  

 

ख) मुP य उI पाद के साथ हॉट रो� ड कॉइल एचआरसीएमपी 

एवाय 

=  

 

  

 

जहा ं

HRCCF = मुP य उI पाद के साथ हॉट रो� ड कॉइल – 8पांतरण कारक  

THRCEx = कुल हॉट रो� ड कॉइल िनया�त (टन)  

 

  

 

2.1.2.3 मुP य उIपाद के साथ रोeलग इनगोट  

 

क) मुP य उI पाद के साथ रोeलग इनगोट आरआईएमपी 

बीवाय

 =  

 

जहां  

RICF = मुP य उI पाद के साथ रोeलग इनगोट – 8पांतरण कारक  

THRIEx = कुल रोeलग इनगोट (आरआई) िनया�त (टन) 

ख) मुP य उI पाद के साथ रोeलग इनगोट आरआईएमपी 

एवाय

 =  
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जहां  

RICF = मुP य उI पाद के साथ रोeलग इनगोट – 8पांतरण कारक  

TRIEx  = रोeलग इनगोट िनया�त (टन)  

 

  

 

2.1.2.4 मुPय उI पाद के साथ िमs धा तु इनगोट  

क) मुPय उI पाद के साथ िमs धातु एआईएमपी बीवाय =  

 

जहां  

AICF = मुPय उI पाद के साथ िमs धा तु इनगोट – 8पांतरण कारक  

TAIEEx = कुल िमs धातु (एआई) िनया�त (टन)  

 

ख) मुPय उI पाद के साथ िमs धा तु एआईएमपी

एवाय

 इनगोट =  

 

जहां  

AICF = मुPय उI पाद के साथ िमs धा तु इनगोट – 8पांतरण कारक  

TAIEx = िमs धातु िनया�त (टन)  

 

2.1.3

2.1.32.1.3

2.1.3 मुS य

मुS यमुS य

मुS य उ+ पा

 उ+ पा उ+ पा

 उ+ पाद से लघु उ+ पा

द से लघु उ+ पाद से लघु उ+ पा

द से लघु उ+ पाद के िलए �पांतरण कारक

द के िलए �पांतरण कारकद के िलए �पांतरण कारक

द के िलए �पांतरण कारक 

  

  

  

 

 

  

 

2.1.3.1 मुP य उIपाद 8पांतरण कारक के िलए को�ड शीटkhV 

 

क) मुP य उI पाद के साथ को�ड प=क सीएससीएफ 

(बीवाय)

 =  

 

जहां  

CSSECBY= बीवाय के िलए िविशa ट ऊजा� खपत (िमिलयन �क.कै./टन) - को� ड शीट  

SECMPBY= बीवाय के िलए मुP य उI पाद िविशa ट ऊजा� खपत (िमिलयन �क.कै./टन)  

BY  = आधारभूत वष�  

 

ख) मुP य उI पाद के को� ड प=क 

(एवाय)

 =  

 

जहां  

CSSECBY =   (मुख उI पाद – िविशa ट ऊजा� खपत (िमिलयन �क.कै./टन) 

SECMPBY = मुP य उI पाद के िलए िविशa ट ऊजा� खपत (िमिलयन �क.कै./टन) 

 

2.1.3.2 मुP य उI पाद 8पांतरण कारक के साथ हॉट रो� ड कॉइल  

क) मुP य उI पाद के हॉट रो� ड कॉइल एचआरसीसीएफ 

(बीवाय)

 =  

 

जहां  

HRCSECBY  = बीवाय मG (िमिलयन �क.कै./टन) हॉट रो� ड कॉइल-िविशa ट ऊजा� खपत  

 SECMPBY = बीवाय मG (िमिलयन �क.कै./टन) मुP य उI पाद के िलए िविशa ट ऊजा� खपत  
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ख) य�द हॉट रो� ड कॉइल उI पादन बीवाय मG = 0, तब  

मुP य उI पाद के िलए हॉट रो� ड कॉइल एचआरसीसीएफ 

(एवाय) 

=  

 

ग) य�द हॉट रो� ड कॉइल उI पादन बीवाय मG ≠ 0, तब  

मुP य उI पाद के िलए हॉट रो� ड कॉइल एचआरसीसीएफ 

(एवाय) 

=

 

 

जहां  

 

HRCSECBY = बीवाय मG (िमिलयन �क.कै./टन) हॉट रो� ड कॉइल-िविशa ट ऊजा� खपत 

HRCSECAY = एवाय मG (िमिलयन �क.कै./टन) हॉट रो� ड कॉइल-िविशa ट ऊजा� खपत 

SECMPBY = बीवाय मG (िमिलयन �क.कै./टन) (मुख उI पाद क� िविशa ट ऊजा� खपत  

 

2.1.3.3 मुPय उI पाद के िलए 8पांतरण कारक रोeलग इनगोट  

 

क) मुP य उI पाद के िलए रोeलग इनगोट आरआईसीएफ 

(बीवाय)

 =  

 

जहां  

RISECBY  = बीवाय मG रोeलग इनगोट – िविशa ट ऊजा� खपत (िमिलयन �क.कै./टन) 

SECMPBY = बीवाय मG (िमिलयन �क.कै./टन) िविशa ट ऊजा� खपत के (मुख उI पाद  

 

ख) य�द हॉट रोeलग इनगोट उI पादन बीवाय मG = 0, तब 

 

मुP य उI पाद के िलए रोeलग इनगोट आरआईसीएफ 

(एवाय)

 

=  

 

ग) य�द हॉट रोeलग इनगोट उI पादन बीवाय मG ≠ 0, तब  

  मुP य उI पाद के िलए रोeलग इनगोट आरआईसीएफ 

(एवाय)

 =  

 

जहां  

RISECBY = बीवाय मG (िमिलयन �क.कै./टन) रोeलग इनगोट -िविशa ट ऊजा� खपत 

RISECAY = एवाय मG (िमिलयन �क.कै./टन) रोeलग इनगोट -िविशa ट ऊजा� खपत 

SECMPBY = बीवाय मG (िमिलयन �क.कै./टन) (मुख उI पाद क� िविशa ट ऊजा� खपत   

 

 

2.1.3.4 मुP य उI पाद 8पांतरण कारक के िलए िमs धातु इनगोट  

 

क) मुP य उI पाद के साथ िमs धातु इनगोट एआईसीएफ 

(बीवाय)

 =  

 

 

जहां  

AISECBY = िमs धातु - बीवाय मG (िमिलयन �क.कै./टन) िविशa ट ऊजा� खपत 

SECMPBY =   बीवाय मG (िमिलयन �क.कै./टन) मुP य उI पाद के िविशa ट ऊजा� खपत 
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ख) बीवाय मG य�द िमs धातु इनगोट उI पादन = 0, तब 

  

मुP य उI पाद के साथ िमs धातु इनगोट एआईसीएफ 

(एवाय)

 =

 

 

 

ग) य�द िमs धातु इनगोट उI पादन बीवाय मG ≠ 0, तब  

मुP य उI पाद के साथ िमs धातु इनगोट एआईसीएफ 

(एवाय)

  

=  

 

 

जहां  

AISECBY   = िमs धातु इनगोट - बीवाय मG (िमिलयन �क.कै./टन) िविशa ट ऊजा� खपत 

AISECAY = िमs धातु इनगोट - एवाय मG (िमिलयन �क.कै./टन) िविशa ट ऊजा� खपत 

SECMPBY =  बीवाय मG (िमिलयन �क.कै./टन) मुP य उI पाद के िविशa ट ऊजा� खपत 

 

AY  = आकलन वष�  

BY  = आधारभूत वष�  

 

2.1.4

2.1.42.1.4

2.1.4 मुS य

मुS यमुS य

मुS य उ+ पा

 उ+ पा उ+ पा

 उ+ पाद 

द द 

द  

  

 

 

  

  

  

 

 

  

 

2.1.4.1 मुP य उI पाद के िलए एसईसी =  

 

जहां  

SECMP = मुP य उI पाद के साथ िविशa ट ऊजा� खपत (िमिलयन �क.कै./टन)  

 

2.1.4.2 मुP य उI पाद=  

 

जहां  

CRC = को� ड रो� ड कॉइल उI पादन (टन)  

 

  

 

2.1.5

2.1.52.1.5

2.1.5 बीवाय और बीवाय के िलए �ित टन उ+ पा

बीवाय और बीवाय के िलए �ित टन उ+ पाबीवाय और बीवाय के िलए �ित टन उ+ पा

बीवाय और बीवाय के िलए �ित टन उ+ पाद िविश� ट

द िविश� टद िविश� ट

द िविश� ट ऊजा$ खपत 

 ऊजा$ खपत  ऊजा$ खपत 

 ऊजा$ खपत  

  

 

 

  

 

2.1.5.1 मुP य उI पाद (िमिलयन �क.कै./टन) सीआरसीएसईसी = AISP + RISP +HRCSP + CRCSP 

 

जहां  

AISP = िमs धातु इनगोट – उI पाद के िलए (ित टन एसईसी (िमिलयन �क. कै. /टन) 

RISP = रोeलग इनगोट – उI पाद के िलए (ित टन एसईसी (िमिलयन �क. कै. /टन) 

HRCSP= हॉट रो� ड कॉइल – उI पाद के िलए (ित टन एसईसी (िमिलयन �क. कै. /टन) 

CRCSP= को� ड रो� ड कॉइल – उI पाद के िलए (ित टन एसईसी (िमिलयन �क. कै. /टन) 
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2.1.5.2 हॉट रो� ड कॉइल (िमिलयन �क.कै/टन) एचआरसीएसईसी = AISP + RISP +HRCSP 

 

जहां  

AISP = िमs धातु इनगोट – उI पाद के िलए (ित टन एसईसी (िमिलयन �क. कै. /टन) 

RISP = रोeलग इनगोट – उI पाद के िलए (ित टन एसईसी (िमिलयन �क. कै. /टन) 

HRCSP = हॉट रो� ड कॉइल – उI पाद के िलए (ित टन एसईसी (िमिलयन �क. कै. /टन) 

 

  

 

2.1.5.3 रोeलग इनगोट (िमिलयन �क.कै./टन) आरआईएसईसी = RISP 

 

जहां  

RISP = रोeलग इनगोट के एसईसी (रीसाइकeलग + $रमेe�टग भ ी) उI पादन के (ित टन (िमिलयन �क. कै. /टन) =[िमs 

धातु इनगोट के िलए ताप ऊजा� + रोeलग इनगोट के िलए ताप ऊजा� – िमs धातु इनगोट उI पादन के िलए ताप ऊजा�) 

/ रोeलग इनगोट उI पादन] + [(िमs धातु के िलए िवlुत ऊजा� + रोeलग इनगोट के िलए िवlुत ऊजा�- िमs धातु 

उI पादन के िलए िवlुत ऊजा�)/ रोeलग इनगोट उI पादन ] 

 

2.1.5.4 िमs धातु (िमिलयन �क.कै./टन) एआईएसएसईसी =AISP  

 

जहां  

AISP – िमs धातु इनगोट – उI पाद के िलए (ित टन एसईसी (िमिलयन �क. कै. /टन) 

 

2.1.6

2.1.62.1.6

2.1.6 � टॉ

� टॉ� टॉ

� टॉक और � टॉ

क और � टॉक और � टॉ

क और � टॉक अतंर 

क अतंर क अतंर 

क अतंर  

  

 

 

  

 

2.1.6.1

2.1.6.12.1.6.1

2.1.6.1 को� ड

को� डको� ड

को� ड रो� ड

 रो� ड रो� ड

 रो� ड कॉइल (सीआरसी) 

 कॉइल (सीआरसी)  कॉइल (सीआरसी) 

 कॉइल (सीआरसी)  

  

 

य�द U टॉक अंतर >0, कुल को� ड रो� ड कॉइल (सीआरसी) (टी) = िनया�त (टी) + U टॉक अंतर (टी)   

य�द U टॉक अंतर <0, कुल को� ड रो� ड कॉइल (सीआरसी) (टी) = आयात (टी) - U टॉक अंतर (टी)   

Uटॉक अंतर (टी) =समापन U टॉक (टी) - आरंिभक U टॉक (टी) 

 

2.1.6.2

2.1.6.22.1.6.2

2.1.6.2 हॉट रो� ड

हॉट रो� डहॉट रो� ड

हॉट रो� ड कॉइल (एचआरसी) 

 कॉइल (एचआरसी)  कॉइल (एचआरसी) 

 कॉइल (एचआरसी)  

  

 

 

य�द U टॉक अंतर >0, कुल हॉट रो� ड कॉइल 

  

 (एचआरसी) (टी) = िनया�त (टी) + U टॉक अंतर (टी) 

य�द U टॉक अंतर <0, कुल हॉट रो� ड कॉइल (एचआरसी) (टी) = आयात (टी) - U टॉक अंतर (टी) 

Uटॉक अंतर (टी) =समापन U टॉक (टी) - आरंिभक U टॉक (टी) 

 

2.1.6.3

2.1.6.32.1.6.3

2.1.6.3 रो_लग इनगोट (आरआई) 

रो_लग इनगोट (आरआई) रो_लग इनगोट (आरआई) 

रो_लग इनगोट (आरआई)  

  

 

 

य�द U टॉक अंतर >0, कुल रोeलग इनगोट (आरआई) (टी) = िनया�त (टी) + U टॉक अंतर (टी) 

य�द U टॉक अंतर <0, कुल रोeलग इनगोट (आरआई) (टी) = आयात (टी) - U टॉक अंतर (टी) 

Uटॉक अंतर (टी) =समापन U टॉक (टी) - आरंिभक U टॉक (टी) 
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2.1.6.4

2.1.6.42.1.6.4

2.1.6.4 धातु इनगोट (एआई) 

धातु इनगोट (एआई) धातु इनगोट (एआई) 

धातु इनगोट (एआई)  

  

 

 

य�द U टॉक अंतर >0, कुल धातु इनगोट (एआई) (टी) = िनया�त (टी) + U टॉक अंतर (टी) 

य�द U टॉक अंतर <0, कुल धातु इनगोट (एआई) (टी) = आयात (टी) - U टॉक अंतर (टी) 

Uटॉक अंतर (टी) =समापन U टॉक (टी) - आरंिभक U टॉक (टी) 

 

2.2

2.22.2

2.2 सामा0 यी

सामा0 यीसामा0 यी

सामा0 यीकरण आयात उ+ पा

करण आयात उ+ पाकरण आयात उ+ पा

करण आयात उ+ पाद 

द द 

द  

  

 

 

2.1.1 आकलन वष$ और आधारभतू वष$ म� 

2.1.1 आकलन वष$ और आधारभतू वष$ म� 2.1.1 आकलन वष$ और आधारभतू वष$ म� 

2.1.1 आकलन वष$ और आधारभतू वष$ म� (िमिलयन Nक. कै.)

(िमिलयन Nक. कै.)(िमिलयन Nक. कै.)

(िमिलयन Nक. कै.)  म�

म�म�

म� 

  

 आयात हेतु 

आयात हेतु आयात हेतु 

आयात हेतु जोड़ने के िल

जोड़ने के िलजोड़ने के िल

जोड़ने के िलए सांकेितक ऊजा$

ए सांकेितक ऊजा$ए सांकेितक ऊजा$

ए सांकेितक ऊजा$ 

  

 

=

==

=  

  

 

जहां  

 

IEAI = िमs धातु इनगोट के िलए आयात ऊजा� (िमिलयन �क.कै.)  

IERI = रोeलग इनगोट के िलए आयात ऊजा� (िमिलयन �क.कै.)  

IEHRC = हॉट रो� ड कॉइल के िलए आयात ऊजा� (िमिलयन �क.कै.) 

IECRC = को� ड रो� ड कॉइल के िलए आयात ऊजा� (िमिलयन �क.कै.) 

 

2.2.2

2.2.22.2.2

2.2.2 आयात के िलए सांकेितक ऊजा$ 

आयात के िलए सांकेितक ऊजा$ आयात के िलए सांकेितक ऊजा$ 

आयात के िलए सांकेितक ऊजा$  

  

 

 

  

 

2.2.2.1 एवाय और बीवाय के  िलए को� ड रो� ड कॉइल (िमिलयन �क.कै.) आईईसीआरसी हेतु आयात ऊजा� = CSSEC X TCRCIm 

 

जहां  

CSSEC = को� ड शीट उI पादन से एसईसी तक (िमिलयन �क.कै./टन)   

TCRCIm = कुल को� ड रो� ड कॉइल आयात (टन)  

 

2.2.2.2 हॉट रो� ड कॉइल के िलए आयात ऊजा� (िमिलयन �क.कै.) = SECHRC X THRCIm  

 

जहां  

HRCSEC = हॉट रो� ड कॉइल उI पादन से एसईसी तक (िमिलयन �क.कै./टन) 

THRCIm = कुल हॉट रो� ड कॉइल आयात (टन) 

 

2.2.2.3 रोeलग इनगोट के िलए आयात ऊजा� (िमिलयन �क.कै.) = SECRI X TRIIm 

 

जहां  

RISEC = रोeलग इनगोट उI पादन से एसईसी तक (िमिलयन �क.कै./टन) 

TRIIm = कुल रोeलग इनगोट आयात (टन) 

 

2.2.2.4 िमs धातु इनगोट के िलए आयात ऊजा� (िमिलयन �क.कै.)  = SECAI X TAIIm 

 

जहां  
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AISEC = िमs धातु उI पादन से एसईसी तक (िमिलयन �क.कै./टन) 

TAIIm = कुल िमs धातु आयात (टन) 

 

2.3

2.32.3

2.3  

  

 अ0 य

अ0 यअ0 य

अ0 य सामा0 यी

 सामा0 यी सामा0 यी

 सामा0 यीकरण

करणकरण

करण 

  

  

  

 

 

  

 

2.3.1 पया$वरण सरोकार 

2.3.1 पया$वरण सरोकार 2.3.1 पया$वरण सरोकार 

2.3.1 पया$वरण सरोकार  

  

 

 

  

 

पया�वरण के बारे मG सरकार क� नीित मG मुP य प$रवत�न के कारण अित$र5 त पया�वरणीय उपकरण क� आवO यकता 

 

  

 

य�द पया�वरण मानक संबंधी सरकारी नीित मG मुP य प$रवत�न होता है तो केवल आकलन वष� मG सामा� यीकरण अित$र5 त उपकरण, 

के िलए ऊजा� उपभोग के िलए होता है। ऊजा� मीटर, से अित$र5 त ऊजा� उपभोग िववरण हतुे ऊजा� को सामा� य �कया जाएगा। इसे 

िनB नानुसार गणना करके िनवेश ऊजा� से अलग �कया जाना ह।ै 

 

 

सांकेितक ताप ऊजा� को पया�वरण सरोकार [िमिलयन �क. कै.] = के कारण आकलन वष� मG घटाया जाए अित$र5 त िवlुत 

ऊजा� क� खपत (लाख �क. वॉट घ� टा) x भा$रत ताप दर (�क. कै. / �क. वॉट घ� टा) / 10 + अित$र5 त ताप ऊजा� क� खपत 

(िमिलयन �क. कै.) 

 

  

 

2.3.2 आधारभूत वष$ वैकि�पक

2.3.2 आधारभूत वष$ वैकि�पक2.3.2 आधारभूत वष$ वैकि�पक

2.3.2 आधारभूत वष$ वैकि�पक 

  

 4धन

4धन4धन

4धन 

  

 अनुपलBधता 

अनुपलBधता अनुपलBधता 

अनुपलBधता / 

/ / 

/ बायोमास

बायोमासबायोमास

बायोमास 

  

  

  

 

आधारभूत वष� क� तुलना मG आकलन वष� मG बायोमास अथवा वैकि�पक zधन क� अनुपल1 धता के िलए सामा� यीकरण हतुे आकलन 

वष� मG बायोमास के U थान पर जीवाO म zधन मG िनिहत ऊजा� या वैकि�पक zधन मG कमी लाई जाएगी। 

i. वैकि�पक

वैकि�पकवैकि�पक

वैकि�पक 

  

 4धन

4धन4धन

4धन 

  

 अनुपलBधता 

अनुपलBधता अनुपलBधता 

अनुपलBधता / 

/ / 

/ बायोमास के कारण आकलन वष$ म� सांकेितक ताप ऊजा$

बायोमास के कारण आकलन वष$ म� सांकेितक ताप ऊजा$बायोमास के कारण आकलन वष$ म� सांकेितक ताप ऊजा$

बायोमास के कारण आकलन वष$ म� सांकेितक ताप ऊजा$ 

  

 म� कटौती (िमिलयन Nक.कै.) 

म� कटौती (िमिलयन Nक.कै.) म� कटौती (िमिलयन Nक.कै.) 

म� कटौती (िमिलयन Nक.कै.)  

= FFB

AY

 GCVB

BY

 /1000 + FFSA

AY

 x GCVSA

BY

 /1000 + FFLA

AY

 x GCVLA

BY

/1000 

 

जहां   

FFB

AY

 = आकलन वष� (टन) मG (>म मG (यु+ अनुपल1धता के कारण जीवाOम zधन के साथ बायोमास (ितUथापन 

GCVB

BY

: आधारभूत वष� (�क. कै. / �क. tा.) मG बायोमास का सकल कैलो$र�फक मान 

FFSA

AY

 = आकलन वष� (टन) मG (>म मG (यु+ अनुपल1धता के कारण जीवाOम zधन के साथ ठोस वैकि�पक zधन (ितUथापन 

GCVSA

BY

: आधारभूत वष� (�क. कै. / �क. tा.) मG ठोस वैकि�पक zधन का सकल कैलो$र�फक मान 

FFB

AY

= आकलन वष� (टन) मG (>म मG (यु+ अनुपल1धता के कारण जीवाOम zधन के साथ तरल वैकि�पक zधन (ितUथापन 

GCVLA

BY

: आधारभूत वष� (�क. कै. / �क. tा.) मG तरल वैकि�पक zधन का सकल कैलो$र�फक मान 

 

2.3.3

2.3.32.3.3

2.3.3 िनमा$ण

िनमा$णिनमा$ण

िनमा$ण 

  

 चरण

चरणचरण

चरण 

  

 या

याया

या 

  

 प रयोजना

प रयोजनाप रयोजना

प रयोजना 

  

 कD

कDकD

कD 

  

 गितिविधयां

गितिविधयांगितिविधयां

गितिविधयां 

  

  

  

 

िनमा�ण चरण के दौरान प$रयोजना गितिविधय, के िलए उपभोग मG लाई ग ई ऊजा� अनुI पादक ऊजा� है और इसिलए आकलन वष� मG 

इसमG कमी लाई जाएगी। काय� शु8 करने तक उपकरण 'ारा उपभोग क� गई ऊजा� को भी आकलन वष� मG घटा �दया जाएगा। 

 

िनमा$ण

िनमा$णिनमा$ण

िनमा$ण 

  

 चरण

चरणचरण

चरण 

  

 या

याया

या 

  

 प रयोजना

प रयोजनाप रयोजना

प रयोजना 

  

 कD

कDकD

कD 

  

 गितिविधय\

गितिविधय\गितिविधय\

गितिविधय\ 

  

 के कारण आकलन वष$ म� रा� 'ी

के कारण आकलन वष$ म� रा� 'ीके कारण आकलन वष$ म� रा� 'ी

के कारण आकलन वष$ म� रा� 'ीय ताप ऊजा$ कD कटौती कD (िमिलयन Nक. 

य ताप ऊजा$ कD कटौती कD (िमिलयन Nक. य ताप ऊजा$ कD कटौती कD (िमिलयन Nक. 

य ताप ऊजा$ कD कटौती कD (िमिलयन Nक. 

कै.) 

कै.) कै.) 

कै.) =

==

=  

  

 उपकरण क� किमशeनग के कारण िवlुत ऊजा� खपत (लाख �क. वॉ. घं.)  × भा$रत ताप दर (�क. कै. / �क. वॉ. घं.)/ 

10 + उपकरण क� किमशeनग के कारण ताप ऊजा� खपत (िमिलयन �क. कै.) 

 

  

 

2.3.4

2.3.42.3.4

2.3.4 नई लाइन के अित र( त

नई लाइन के अित र( तनई लाइन के अित र( त

नई लाइन के अित र( त / इकाई (�NVया और

 / इकाई (�NVया और / इकाई (�NVया और

 / इकाई (�NVया और 

  

 िव�ुत उ+ पा

िव�ुत उ+ पािव�ुत उ+ पा

िव�ुत उ+ पादन म�)

दन म�)दन म�)

दन म�))

))

) 
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य�द आकलन / लb य वष� के दौरान या उससे पहले डीसी नई लाइन / उI पादन इकाई शु8 करता है तो नई इकाइय, के उI पादन और 

ऊजा� उपभोग पर कुल संयं= ऊजा� उपभोग और एक बार उस >य मG 70 (ितशत तक प/चं जाने / बढ़ जाने क� �मता उपभोग 

उI पादन मा=ा मानी जाएगी। तथािप, ऊजा� उपभोग और उI पादन मा=ा को तब तक शािमल नहR �कया जाएगा जब तक �क यह 

�मता उपभोिगता के 70 (ितशत तक नहR प/ंच जाती। आकलन वष� के दौरान �कसी प$रयोजना गितिविध मG खपत क� गई ऊजा� 

और �कया गया उI पादन (य�द कोई हो), आकलन वष� मG कुल ऊजा� और उI पादन से घटाया जाएगा। 

 

इसी (कार यही िविध संयं= क� सीमा के अंदर िवlुत उI पादन के िलए नई इकाई क� U थापना पर लागू होती ह।ै 

आकलन वष� मG नई लाइन  / इकाई सामा� यीकरण के िलए ऊजा� खपत िनB निलिखत गणना के अनुसार क� जाएगी।  

 

(i

(i(i

(i) 

) ) 

) आकलन वष$ म� घटाई गई 

आकलन वष$ म� घटाई गई आकलन वष$ म� घटाई गई 

आकलन वष$ म� घटाई गई 70 

70 70 

70 �ितशत

�ितशत�ितशत

�ितशत 

  

 
मता


मता
मता


मता 

  

 उपयोिगता

उपयोिगताउपयोिगता

उपयोिगता 

  

 आने

आनेआने

आने 

  

 तक

तकतक

तक 

  

 नई

नईनई

नई 

  

 �Vम

�Vम�Vम

�Vम 

  

 लाइन

लाइनलाइन

लाइन 

  

 / 

/ / 

/ इकाई

इकाईइकाई

इकाई 

  

 कD

कDकD

कD 

  

 किमश_नग

किमश_नगकिमश_नग

किमश_नग 

  

 के

केके

के 

  

 कारण

कारणकारण

कारण 

  

 ताप

तापताप

ताप 

  

 

ऊजा$

ऊजा$ऊजा$

ऊजा$ 

  

 खपत

खपतखपत

खपत (िमिलयन Nक. कै.)

(िमिलयन Nक. कै.)(िमिलयन Nक. कै.)

(िमिलयन Nक. कै.)  =

==

= (70 (ितशत �मता उपयोिगता आन ेतक नई (>म लाइन / इकाई क� किमशeनग के कारण 

िवlुत ऊजा� खपत 

  

 (लाख �क. वॉ. घं.) x  एवाय मG भा$रत औसत ताप दर (�क. कै. / �क. वॉ. घ� टा)/10) +70 (ितशत �मता 

उपयोिगता आन ेतक नई (>म लाइन / इकाई क� किमशeनग के कारण ताप ऊजा� खपत (िमिलयन �क. कै.)। 

नई (�>या लाइन/यूिनट के आरंभ होने के दौरान उI पादन को संबंिधत संयं= के कुल उI पादन मG से घटा �दया जाता है और इसे 

मा\ यिमक उI पाद के आयात मG जोड़ा जाता है। 

 

(ii) 

(ii) (ii) 

(ii) आकलन वष$ म� घटाई गई 

आकलन वष$ म� घटाई गई आकलन वष$ म� घटाई गई 

आकलन वष$ म� घटाई गई िव�तु

िव�तुिव�तु

िव�तु 

  

 उ+पादन

उ+पादनउ+पादन

उ+पादन 

  

 म�

म�म�

म� 

  

 70 

70 70 

70 �ितशत

�ितशत�ितशत

�ितशत 

  

 
मता


मता
मता


मता 

  

 उपयोिगता

उपयोिगताउपयोिगता

उपयोिगता 

  

 आने

आनेआने

आने 

  

 तक

तकतक

तक 

  

 नई

नईनई

नई 

  

 लाइन

लाइनलाइन

लाइन 

  

 / 

/ / 

/ इकाई

इकाईइकाई

इकाई 

  

 कD

कDकD

कD 

  

 किमश_नग

किमश_नगकिमश_नग

किमश_नग 

  

 के

केके

के 

  

 

कारण

कारणकारण

कारण 

  

 बाहरी

बाहरीबाहरी

बाहरी 

  

 [ोत

[ोत[ोत

[ोत 

  

 से

सेसे

से 

  

 ताप

तापताप

ताप 

  

 ऊजा$ खपत

ऊजा$ खपतऊजा$ खपत

ऊजा$ खपत 

  

 (िमिलयन Nक. कै.)

(िमिलयन Nक. कै.)(िमिलयन Nक. कै.)

(िमिलयन Nक. कै.)  =

==

= (िवlुत उIपादन मG 70 (ितशत �मता उपयोिगता आन ेतक नई 

लाइन / इकाई क� किमशeनग के कारण बाहरी wोत से िवlुत ऊजा� खपत 

  

 (लाख �क. वॉ. घं.) x  एवाय मG भा$रत औसत ताप 

दर (�क. कै. / �क. वॉ. घ� टा)/10) + 70 िवlुत उIपादन मG 70 (ितशत �मता उपयोिगता आन ेतक नई लाइन / इकाई क� 

किमशeनग के कारण बाहरी wोत से ताप ऊजा� खपत (िमिलयन �क.कै.) 

 

(iii) 

(iii) (iii) 

(iii) आकलन वष$ (िमिलयन Nक. कै.)

आकलन वष$ (िमिलयन Nक. कै.)आकलन वष$ (िमिलयन Nक. कै.)

आकलन वष$ (िमिलयन Nक. कै.)  म�

म�म�

म� 

  

 जोड़ने के िलए

जोड़ने के िलएजोड़ने के िलए

जोड़ने के िलए 

  

 70 

70 70 

70 �ितशत

�ितशत�ितशत

�ितशत 

  

 
मता


मता
मता


मता 

  

 आने

आनेआने

आने 

  

 तक

तकतक

तक 

  

 नई

नईनई

नई 

  

 �Vम

�Vम�Vम

�Vम 

  

 लाइन

लाइनलाइन

लाइन 

  

 / 

/ / 

/ इकाई

इकाईइकाई

इकाई 

  

 से

सेसे

से 

  

 िव�ुत उ+ पा

िव�ुत उ+ पािव�ुत उ+ पा

िव�ुत उ+ पादन

दनदन

दन 

=

==

= 70 (ितशत �मता उपयोिगता (लाख �क. वॉ. घं.) आने तक नई (>म लाइन / इकाई के कारण िनवल िवlुत उI पादन x 

भा$रत ताप दर (�क. कै. /   �क. वॉ. घं.) / 10 

 

जहां  

AY: आकलन वष�  

 

2.3.5

2.3.52.3.5

2.3.5 अ�+यािशत

अ�+यािशतअ�+यािशत

अ�+यािशत 

  

 प रि�थितयां

प रि�थितयांप रि�थितयां

प रि�थितयां 

  

 

संयं= क� ऊजा� (णाली हतुे सामा� यीकरण क� आवO यकता होती ह,ै य�द िUथित ऊजा� उपभोग को (भािवत करनी ह,ै िजसे �क 

संयं= (बंधन 'ारा िनयंि=त नहR �कया जा सकता और इसे िनB न  अनुमािनत प$रिUथित कहा जाता ह।ै ऐसी प$रिUथित के 

कारण उपभोग क� गई ऊजा� क� आकलन वष� मG कटौती क� जाती ह।ै  

अ�+ या

अ�+ याअ�+ या

अ�+ यािशत के कारण ताप ऊजा$ खपत (िमिलयन Nक.कै.) 

िशत के कारण ताप ऊजा$ खपत (िमिलयन Nक.कै.) िशत के कारण ताप ऊजा$ खपत (िमिलयन Nक.कै.) 

िशत के कारण ताप ऊजा$ खपत (िमिलयन Nक.कै.) = (एवाय मG सामा� यीकृत के कारण िवlुत ऊजा� x एवाय 

मG भा$रत औसत ताप दर (�क. कै. / �क. वॉ. घं.)/10) + एवाय मG सामा� यीकृत के कारण ताप ऊजा� (िमिलयन �क. 

कै.) 

 

2.3.6

2.3.62.3.6

2.3.6 नवीकरणीय

नवीकरणीयनवीकरणीय

नवीकरणीय 

  

 ऊजा$

ऊजा$ऊजा$

ऊजा$ 

  

 

 

िनयत क� गई िबजली क� मा=ा (आंिशक या पूण�त:) िजस पर आकलन वष� मG नवीकरणीय ऊजा� (माणप= (आरईसी) तं= के 

अंतग�त िविनqदa ट उपभो5 ता 'ारा नवीकरणीय ऊजा� (माणप= िलया गया है, को िनया�त क� गई िबजली माना जाएगा और इस 

पर सामा� यीकरण लागू होगा। तथािप, सामा� यीकरण िबजली िनया�त अथवा मािनत अंत:�ेप पीएटी U क�म के अंतग�त ऊजा� 

बचत (माणप= जारी करने हतुे यो� य नहR ह,गे। 
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नवीकरणीय ऊजा� (माणप= (आरईसी) तं= के अंतग�त आकलन वष� मG िनqदa ट उपभो5 ता 'ारा संदfभत टै$रफ पर बेची गई 

नवीकरणीय ऊजा� से िनया�त क� गई ऊजा� क� मा=ा (आंिशक अथवा पूण�त:) को िनया�त क� गई िबजली माना जाएगा। तथािप 

सामा� यीकृत िबजली िनया�त िनa पादन, उपलि1ध और � यापार (पीएटी) U क�म के अंतग�त ऊजा� बचत (माणप= जारी करने हेतु 

यो� य नहR ह,गे। 

 

2.3.6.1 (पीएटी दािय+ व

(पीएटी दािय+ व(पीएटी दािय+ व

(पीएटी दािय+ व) (िमिलयन Nक.कै.) लि
त बचत �ा" त

) (िमिलयन Nक.कै.) लि
त बचत �ा" त) (िमिलयन Nक.कै.) लि
त बचत �ा" त

) (िमिलयन Nक.कै.) लि
त बचत �ा" त Nकया 

 Nकया  Nकया 

 Nकया  = बीवाई मG पीएटी U क�म अिधसूचना (टन) के अनुसार समान 

मुख्  य उI पाद िनग�म x (ाF त �कया जाने वाला बचत लb य (पीएटी क� बा\ यता) (टीओई / टीई) x 10   

 

  

 

2.3.6.2

2.3.6.22.3.6.2

2.3.6.2 आकलन वष$ म� लि
त बचत �ा" त

आकलन वष$ म� लि
त बचत �ा" तआकलन वष$ म� लि
त बचत �ा" त

आकलन वष$ म� लि
त बचत �ा" त Nकया (िमिलयन Nक.कै.)

 Nकया (िमिलयन Nक.कै.) Nकया (िमिलयन Nक.कै.)

 Nकया (िमिलयन Nक.कै.) = (बीवाई (टीओई / टीई) मG (गेट से गेट तक िविशa ट ऊजा� उपभोग 

– एवाई (टीओई / टीई) मG सामा� यीकृत गेट से गेट तक िविशa ट ऊजा� उपभोग x पीएटी U क�म अिधसूचना (टन) के अनुसार 

समान मुP य उI पाद िनग�म (टन मG) x 10 

  

 

 

2.3.6.3 (पीएटी दािय
 व

(पीएटी दािय
 व(पीएटी दािय
 व

(पीएटी दािय
 व के बाद)

 के बाद) के बाद)

 के बाद) (िमिलयन Nक.कै.) अित र( त

(िमिलयन Nक.कै.) अित र( त(िमिलयन Nक.कै.) अित र( त

(िमिलयन Nक.कै.) अित र( त बचत �ा" त

 बचत �ा" त बचत �ा" त

 बचत �ा" त Nकया 

 Nकया  Nकया 

 Nकया =

==

= एवाई मG (ाF त बचत लb य (िमिलयन �क.कै.) – बीवाई 

(िमिलयन �क. कै.) मG (ाF त �कया जाने वाला (पीएटी बा\ यता) बचत लb य 

 

(क) य�द, आकलन वष$ म� भाप टबा$इन ताप दर

आकलन वष$ म� भाप टबा$इन ताप दरआकलन वष$ म� भाप टबा$इन ताप दर

आकलन वष$ म� भाप टबा$इन ताप दर अिधमा� य (शु� क और आरईसी के िलए ताप ऊजा� 8पातंरण  = 0

= 0= 0

= 0 

 

2.3.6.4

2.3.6.42.3.6.4

2.3.6.4 अिधमा0 य

अिधमा0 यअिधमा0 य

अिधमा0 य �शु� क

 �शु� क �शु� क

 �शु� क और आरईसी के िलए ताप ऊजा$ �पांतरण (िमिलयन Nक.कै.)

 और आरईसी के िलए ताप ऊजा$ �पांतरण (िमिलयन Nक.कै.) और आरईसी के िलए ताप ऊजा$ �पांतरण (िमिलयन Nक.कै.)

 और आरईसी के िलए ताप ऊजा$ �पांतरण (िमिलयन Nक.कै.) = (नवीकरणीय ऊजा� उI पाद (सौर और गैर 

सौर) (मेगावॉट घंटा) के 8प मG (ाF त नवीकरणीय ऊजा� (माण प=, (आरईसी) क� मा=ा + संदfभत टै$रफ के अंतग�त बेची गई 

िबजली क� मा=ा (मेगावॉट घंटा) x 2717 �क. कै. / केड1 � यूएच/1000 

  

 

 

य�द, आकलन वष$ म� भाप टबा$इन ताप दर

आकलन वष$ म� भाप टबा$इन ताप दरआकलन वष$ म� भाप टबा$इन ताप दर

आकलन वष$ म� भाप टबा$इन ताप दर अिधमा� य (शुल्  क और आरईसी के िलए ताप ऊजा� 8पातंरण  ≠ 0

≠ 0≠ 0

≠ 0 

 

  

 

2.3.6.5

2.3.6.52.3.6.5

2.3.6.5 अिधमा0 य

अिधमा0 यअिधमा0 य

अिधमा0 य �शु� क

 �शु� क �शु� क

 �शु� क और आरईसी के िलए ताप ऊजा$ �पांतरण (िमिलयन Nक.कै.)

 और आरईसी के िलए ताप ऊजा$ �पांतरण (िमिलयन Nक.कै.) और आरईसी के िलए ताप ऊजा$ �पांतरण (िमिलयन Nक.कै.)

 और आरईसी के िलए ताप ऊजा$ �पांतरण (िमिलयन Nक.कै.) 

  

 =

==

= (नवीकरण ऊजा� जनरेटर के 8प मG (ाF त 

नवीकरण ऊजा� (माणप= (आरईसी) क� (मा=ा (सौर एवं गैर सौर) (मेगावॉट घ�टा) + अिधमा� य (शुल्  क के अंतग�त िव>य क� 

गई ऊजा� क� मा=ा (मेगावॉट घ�टा)) x आकलन वष� मG भाप टबाईन ताप पर (�क. कै. / �क. वॉ. घ.) / 1000 

  

 

 

2.3.6.5.1 य�द, अित$र5 त बचत (ाF त क� गई (पीएटी दाियI व के बाद) (िमिलयन �क.कै.) <= 0, 

 

ताप

तापताप

ताप 

  

 ऊजा$

ऊजा$ऊजा$

ऊजा$ 

  

 आरईसी

आरईसीआरईसी

आरईसी 

  

 और

औरऔर

और 

  

 आरईसी

आरईसीआरईसी

आरईसी 

  

 तं�

तं�तं�

तं� 

  

 के

केके

के 

  

 तहत

तहततहत

तहत 

  

 अिधमा0य

अिधमा0यअिधमा0य

अिधमा0य 

  

 �शु

�शु�शु

�शु�क

�क�क

�क 

  

 िबजली

िबजलीिबजली

िबजली 

  

 बेचने

बेचनेबेचने

बेचने 

  

 के

केके

के 

  

 िलए

िलएिलए

िलए 

  

 सामा0यीकृत

सामा0यीकृतसामा0यीकृत

सामा0यीकृत 

  

 Nकया

NकयाNकया

Nकया 

  

 

जाना

जानाजाना

जाना 

  

 है (टीओई) 

है (टीओई) है (टीओई) 

है (टीओई) = 0,

= 0,= 0,

= 0, 

  

 

 

2.3.6.5.2 य�द, अfजत अित$र5 त बचत (पीएटी बा\ यता के बाद) (िमिलयन �क. कै.) >0, और आरईसी के िलए 

तापीय ऊजा� 8पांतरण तथा अिधमा� य (शु� क (िमिलयन �क. कै.) > अfजत अित$र5 त बचत (पीएटी बा\ यता के 

बाद) (िमिलयन �क. कै.) तब, 

आरईसी के िलए तापीय ऊजा$ सामा0यीकृत कD जाए और अिधमा0 य

आरईसी के िलए तापीय ऊजा$ सामा0यीकृत कD जाए और अिधमा0 यआरईसी के िलए तापीय ऊजा$ सामा0यीकृत कD जाए और अिधमा0 य

आरईसी के िलए तापीय ऊजा$ सामा0यीकृत कD जाए और अिधमा0 य �शु� क

 �शु� क �शु� क

 �शु� क िव�ुत आरईसी तं� (टीओई) 

 िव�ुत आरईसी तं� (टीओई)  िव�ुत आरईसी तं� (टीओई) 

 िव�ुत आरईसी तं� (टीओई) =

==

= 

  

 

अbजत अित र( त

अbजत अित र( तअbजत अित र( त

अbजत अित र( त बचत (पीएटी बाc य

 बचत (पीएटी बाc य बचत (पीएटी बाc य

 बचत (पीएटी बाc यता के बाद) (िमिलयन Nक. कै.)

ता के बाद) (िमिलयन Nक. कै.)ता के बाद) (िमिलयन Nक. कै.)

ता के बाद) (िमिलयन Nक. कै.) के अंतग$त िवVय कD जाए

के अंतग$त िवVय कD जाएके अंतग$त िवVय कD जाए

के अंतग$त िवVय कD जाए। 
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2.3.6.5.3 य�द, अfजत अित$र5 त बचत (पीएटी बा\ यता के बाद) (िमिलयन �क. कै.) > 0, और आरईसी के िलए 

तापीय ऊजा� 8पांतरण तथा अिधमा� य (शु� क (िमिलयन �क. कै.) < अfजत अित$र5 त बचत (पीएटी बा\ यता के 

बाद) (िमिलयन �क. कै.) तब, 

 

ऊजा$ आरईसी के िलए िनयिमत कD जाए और अिधमा0 य

ऊजा$ आरईसी के िलए िनयिमत कD जाए और अिधमा0 यऊजा$ आरईसी के िलए िनयिमत कD जाए और अिधमा0 य

ऊजा$ आरईसी के िलए िनयिमत कD जाए और अिधमा0 य �शु� क

 �शु� क �शु� क

 �शु� क िव�ुत आरईसी �NVया (टीओई)

 िव�ुत आरईसी �NVया (टीओई) िव�ुत आरईसी �NVया (टीओई)

 िव�ुत आरईसी �NVया (टीओई) 

  

 =

==

= 

  

 0 के 

0 के 0 के 

0 के 

अतंग$त िवVय कD जाए।

अतंग$त िवVय कD जाए।अतंग$त िवVय कD जाए।

अतंग$त िवVय कD जाए। 

  

 

 

2.4 गेट से गेट तक ऊजा� खपत  

 

2.4.1 को, ड

को, डको, ड

को, ड शीट ��7या 

 शीट ��7या  शीट ��7या 

 शीट ��7या  

  

 

  गेट से गेट तक एसईसी के समक� को� ड शीट (टीओई/टन)  

  

 

=   कुल सांकेितक ऊजा� खपत (टीओआई) 

  कुल समक� को� ड प=क उI पादन (टन)  

 

 

कुल सांकेितक ऊजा� खपत (टीओई) = (कुल ऊजा� खपत (िमिलयन �क.कै.) + सांकेितक ऊजा� आयात उI पाद /10  

 

2.5 गेट से गेट तक िविश� ट

गेट से गेट तक िविश� टगेट से गेट तक िविश� ट

गेट से गेट तक िविश� ट ऊजा$ खपत

 ऊजा$ खपत ऊजा$ खपत

 ऊजा$ खपत सामा0 यी

सामा0 यीसामा0 यी

सामा0 यीकरण 

करण करण 

करण  

  

 

 

  आधारभूत वष� मG गेट से गेट तक िविशa ट ऊजा� खपत  

 

= कुल ऊजा� खपत (टीओआई) 

कुल समक� उI पादन (टन)  

 

आकलन वष� मG आरईसी अनुपालन के बाद सामा� यीकृत गेट से गेट तक िविशa ट ऊजा� खपत  

= आरईसी अनुपालन के बाद सामा� यीकृत कुल ऊजा� खपत (टीओई) 

कुल समक� उI पान (टन) 

 

2.5.1

2.5.12.5.1

2.5.1 

  

 आकलन वष$ म� सामा0 यी

आकलन वष$ म� सामा0 यीआकलन वष$ म� सामा0 यी

आकलन वष$ म� सामा0 यीकरण कुल ऊजा$ खपत (टीओई) 

करण कुल ऊजा$ खपत (टीओई) करण कुल ऊजा$ खपत (टीओई) 

करण कुल ऊजा$ खपत (टीओई) =

==

= 

  

 आकलन वष� मG कुल ऊजा� खपत (टीओई)  - अ� य के 

िलए सांकेितक ऊजा� (पया�वरण सरोकार + बायोमास/ वैकि�पक zधन क� उपल1धता + प$रयोजना गितिविधयां + 

नई लाइन/इकाई कमीशeनग + अ(Iयािशत प$रिUथितयां) (टीओई) – एक लाइन / यूिनट के िवlुत उI पादन के िलए 

ऊजा� जब तक यह 70% �मता उपयोिगता अfजत नहR कर लेता।   

   

2.5.2 आकलन वष$ म� आरईसी अनुपालन

2.5.2 आकलन वष$ म� आरईसी अनुपालन2.5.2 आकलन वष$ म� आरईसी अनुपालन

2.5.2 आकलन वष$ म� आरईसी अनुपालन 

  

 के बाद कुल ऊजा$ खपत सामा0 यी

के बाद कुल ऊजा$ खपत सामा0 यीके बाद कुल ऊजा$ खपत सामा0 यी

के बाद कुल ऊजा$ खपत सामा0 यीकरण (िमिलयन Nक.कै.) 

करण (िमिलयन Nक.कै.) करण (िमिलयन Nक.कै.) 

करण (िमिलयन Nक.कै.) = आकलन वष� मG 

सामा� यीकरण कुल ऊजा� खपत (िमिलयन �क.कै) + पैट योजना के तहत नवीकरणीय ऊजा� अनुपालन (माण प= 

(िमिलयन �क. कै.) 

 

2.5.3 आधारभूत सामा� यीकरण (टीओई/टन) = आधारभूत वष� मG गेट से गेट तक िविशa ट ऊजा� खपत (टीओई/टन) - 

आधारभूत वष� मG अिधसूिचत िविशa ट ऊजा� खपत (टीओई/टन) 

 

2.5.4

2.5.42.5.4

2.5.4 

  

 एसईसी अनुपालन के बाद गेट से गेट तक सामा0 यी

एसईसी अनुपालन के बाद गेट से गेट तक सामा0 यीएसईसी अनुपालन के बाद गेट से गेट तक सामा0 यी

एसईसी अनुपालन के बाद गेट से गेट तक सामा0 यीकरण एसईसी 

करण एसईसी करण एसईसी 

करण एसईसी  
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आकलन वष� मG आरईसी अनुपालन के बाद सामा� यीकृत गेट से गेट तक िविशa ट ऊजा� खपत  

 

= आरईसी अनुपालन के बाद सामान्  यीकृत कुल ऊजा� खपत (टीओई)  

कुल समक� उI पान (टन)  

 

- आधारभूत सामा� यीकृत  (टीओई) 

  

 

     (टन)  

  

 

 

3. एसबी सीम�ट 
े�

3. एसबी सीम�ट 
े�3. एसबी सीम�ट 
े�

3. एसबी सीम�ट 
े� 

 

सीम�ट .े/ म� िन] निलिखत .े/0 के िलए सामाE यीकरण कारक िवकिसत Pकए गए ह।̂  

 

3.1

3.13.1

3.1 
मता उपयोिगता 


मता उपयोिगता 
मता उपयोिगता 


मता उपयोिगता  

3.1.1 बाहरी कारक, के कारण भ ी क� ताप दर मG कमी 

i. zधन / क�े माल क� उपल1धता 

3.1.2 भ ी U टाट� /U टॉप 

  

  

i. (ाकृितक आपदा / दगंा / सामािजक अशांित / मजदरू, क� हड़ताल / ताला बंदी   

3.2

3.23.2

3.2 उ+ पा

उ+ पाउ+ पा

उ+ पाद िम?ण और माc य

द िम?ण और माc यद िम?ण और माc य

द िम?ण और माc यिमक उ+ पा

िमक उ+ पािमक उ+ पा

िमक उ+ पाद 

द द 

द  

3.3

3.33.3

3.3 4धन िम?ण (भfी म� पैट कोक उपयोिगता)  

4धन िम?ण (भfी म� पैट कोक उपयोिगता)  4धन िम?ण (भfी म� पैट कोक उपयोिगता)  

4धन िम?ण (भfी म� पैट कोक उपयोिगता)   

3.4

3.43.4

3.4 िव�ुत िम?ण 

िव�ुत िम?ण िव�ुत िम?ण 

िव�ुत िम?ण (कैिFटव िवlुत संयं= से िtड और U व उI पादन से / के िलए आयाितत / िनया�ितत)  

3.5

3.53.5

3.5 कैि"टव िव�ुत संयं� (सीपीपी) म� ईधन गुणव7ा 

कैि"टव िव�ुत संयं� (सीपीपी) म� ईधन गुणव7ा कैि"टव िव�ुत संयं� (सीपीपी) म� ईधन गुणव7ा 

कैि"टव िव�ुत संयं� (सीपीपी) म� ईधन गुणव7ा  

3.6

3.63.6

3.6 सीपीपी

सीपीपीसीपीपी

सीपीपी 

  

 म�

म�म�

म� 

  

 कम

कमकम

कम 

  

 " लां

" लां" लां

" लांट लोड फै( ट

ट लोड फै( टट लोड फै( ट

ट लोड फै( टर 

र र 

र  

3.7

3.73.7

3.7 अ0 य

अ0 यअ0 य

अ0 य सामा0 यी

 सामा0 यी सामा0 यी

 सामा0 यीकृत 

कृत कृत 

कृत  

3.7.1. पया$वरणीय

पया$वरणीयपया$वरणीय

पया$वरणीय 

  

 सरोकार

सरोकारसरोकार

सरोकार 

  

 (पया�वरण पर सरकारी नीित मG मुP य बदलाव के कारण अित$र5 त पया�वरण उपकरण आवO यकता) 

3.7.2. बायोमास

बायोमासबायोमास

बायोमास 

  

 / 

/ / 

/ वैकि�पक

वैकि�पकवैकि�पक

वैकि�पक 

  

 4धन

4धन4धन

4धन 

  

 अनुपलBधता

अनुपलBधताअनुपलBधता

अनुपलBधता 

  

 

3.7.3. िनमा$ण

िनमा$णिनमा$ण

िनमा$ण 

  

 चरण

चरणचरण

चरण 

  

 या

याया

या 

  

 प रयोजना

प रयोजनाप रयोजना

प रयोजना 

  

 कD

कDकD

कD 

  

 गितिविधयां

गितिविधयांगितिविधयां

गितिविधयां 

  

  

  

 

3.7.4. नई लाइन जोड़ना / इकाई 

नई लाइन जोड़ना / इकाई नई लाइन जोड़ना / इकाई 

नई लाइन जोड़ना / इकाई ((>म और िवlुत उI पादन मG) 

3.7.5. अ�+यािशत

अ�+यािशतअ�+यािशत

अ�+यािशत 

  

 प रि�थितयां

प रि�थितयांप रि�थितयां

प रि�थितयां 

  

 

3.7.6. नवीकरणीय ऊजा$

नवीकरणीय ऊजा$नवीकरणीय ऊजा$

नवीकरणीय ऊजा$  

    

   

  

 

3.8

3.83.8

3.8 गेट टू गेट िविश0 ट

गेट टू गेट िविश0 टगेट टू गेट िविश0 ट

गेट टू गेट िविश0 ट ऊजा& खपत 

 ऊजा& खपत  ऊजा& खपत 

 ऊजा& खपत  

  

 

3.9

3.93.9

3.9 सामा3 यी

सामा3 यीसामा3 यी

सामा3 यीकृत गेट टू गेट िव

कृत गेट टू गेट िवकृत गेट टू गेट िव

कृत गेट टू गेट िविश0 ट

िश0 टिश0 ट

िश0 ट ऊजा& खपत

 ऊजा& खपत ऊजा& खपत

 ऊजा& खपत 

  

 

3.1 �मता उपयोिगता  

क

कक

क.

..

. बाहरी कारक के कारण भfी ताप दर म� कमी : 4धन / कg ची

बाहरी कारक के कारण भfी ताप दर म� कमी : 4धन / कg चीबाहरी कारक के कारण भfी ताप दर म� कमी : 4धन / कg ची

बाहरी कारक के कारण भfी ताप दर म� कमी : 4धन / कg ची सामhी कD उपलB ध

 सामhी कD उपलB ध सामhी कD उपलB ध

 सामhी कD उपलB धता   

ता   ता   

ता    

  

 

 

i.

i.i.

i. ताप एसईसी के िलए (भfी ताप दर) तक का सामा0 यी

ताप एसईसी के िलए (भfी ताप दर) तक का सामा0 यीताप एसईसी के िलए (भfी ताप दर) तक का सामा0 यी

ताप एसईसी के िलए (भfी ताप दर) तक का सामा0 यीकरण

करणकरण

करण 

  

 

 

भ ी टीपीएच मG हािन के कारण ताप ऊजा�, भ ी मG ताप दर के िलए आकलन वष� मG इस (कार गणना क� जाती है :  
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भ ी टीपीएच मG हािन के कारण सांकेितक ताप ऊजा� मG कमी, भ ी मG ताप दर (िम. �क. कै.) के संदभ� मG  = एवाय मG 

ताप दर भ ी  (�क. कै. / �क.tा.) बीवाय मG ताप दर भ ी  (�क.कै./�क.tा.)  X एवाय मG e5लकर उI पादन (टन) 

/1000  

 

जहां :- [

[[

[आकलन

आकलनआकलन

आकलन वष&

वष&वष&

वष& 

  

 म� ताप दर भ:ी 

म� ताप दर भ:ी म� ताप दर भ:ी 

म� ताप दर भ:ी –

––

– 

  

 आधारभतू वष&

आधारभतू वष&आधारभतू वष&

आधारभतू वष& 

  

 म� ताप दर भ:ी

म� ताप दर भ:ीम� ताप दर भ:ी

म� ताप दर भ:ी]= 0.4673 x (TPH 

]= 0.4673 x (TPH ]= 0.4673 x (TPH 

]= 0.4673 x (TPH 

BY

BYBY

BY

-

--

- 

  

 TPH 

TPH TPH 

TPH 

AY

AYAY

AY

)

))

) 

  

 

 

AY = आकलन वष�  

BY = आधारभूत वष�  

TPH

BY

= आधारभूत वष� मG भ ी के टन घंटे (ित  

TPH

AY 

= आकलन वष� मG भ ी के टन घंटे (ित  

ताप दर भ ी = �क.कै./ �क.tा. मG, भ ी मG कुल ताप ऊजा� खपत (�क.कै.) e5लकर उI पादन (�क.कै./ �क.tा),  

 

ii. _(लकराइजशेन िव�ुत के सामा0 यी

_(लकराइजशेन िव�ुत के सामा0 यी_(लकराइजशेन िव�ुत के सामा0 यी

_(लकराइजशेन िव�ुत के सामा0 यीकरण से एसईसी तक  

करण से एसईसी तक  करण से एसईसी तक  

करण से एसईसी तक   

 

भ ी टीपीएच मG हािन के कारण ताप ऊजा�, भ ी मG ताप दर के िलए आकलन वष� मG सामा� यीकरण हतुे भ ी िविशa ट 

िवlुत खपत क� इस (कार गणना क� जाती ह ै:   

 

भ ी टीपीएच मG हािन के कारण सांकेितक ताप ऊजा� मG कमी भ ी एसपीसी के संदभ� मG (िम. �क. कै.) 

  

 = 

  

 एवाय मG 

एसपीसी भ ी  (�क. वॉ. घं. / टन) बीवाय मG एसपीसी भ ी  (�क. वॉ. घं. / टन)  X एवाय मG भ ी  e5लकर उI पादन 

(टन) X भा$रत ताप दर (�क. कै. / �क. वॉ. घं.)  /10^6 

 

जहां : -[Kiln

[Kiln[Kiln

[KilnSPC in AY

SPC in AYSPC in AY

SPC in AY-

--

- 

  

 Kiln SPC in BY]= 0.0943 x (TPH 

Kiln SPC in BY]= 0.0943 x (TPH Kiln SPC in BY]= 0.0943 x (TPH 

Kiln SPC in BY]= 0.0943 x (TPH 

BY

BYBY

BY

-

--

- 

  

 TPH 

TPH TPH 

TPH 

AY

AYAY

AY

)

))

) 

  

 

 

AY = आकलन वष(  

BY = आधारभूत वष(  

TPH= टन �ित घ* टा 

SPC= +क.वॉ.घं./ टन म  िविश 1 ट ऊजा( खपत  

 

उपरो5 त समीकरण अलग अलग भ ी के िलए होगा। हालां�क संयं= क� सभी U थािपत भ ी के िलए भ ी U टाट� / U टॉप 

पर सामा� यीकरण के िलए सांकेितक ताप ऊजा� क� गणना क� जाएगी और आकलन वष� मG सभी भ$ य, के िलए संयं= 

क� कुल ऊजा� मG घटाई जाएगी।  

ख

खख

ख.

..

. बाहरी कारक के कारण भ0ी  � टा

बाहरी कारक के कारण भ0ी  � टाबाहरी कारक के कारण भ0ी  � टा

बाहरी कारक के कारण भ0ी  � टाट� / � टॉ

ट� / � टॉट� / � टॉ

ट� / � टॉप 

प प 

प  

  

 

 

(i) भ ी ताप ऊजा� खपत के िलए आकलन वष� मG सामा� यीकृत आधारभूत वष� के संदभ� मG आकलन वष� मG अित$र5 त को� ड 

U टाट� के कारण ताप ऊजा� क� गणना क� जानी ह ै:- 

 

िवlुत ऊजा� खपत (िमिलयन �क. कै.) के िलए अित$र5 त भ ी को� ड U टाट� अप के संदभ� मG घटाई गई सांकेितक ऊजा� 

(एवाय मG भ ी  टीपीएच x 0.1829+ 197.41) x (एवाय मG को� ड U टाट� अप के नग)  (नग) – बीवाय मG को� ड U टाट� 

अप के नग (नग)) 
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जहां :- 

AY = आकलन वष(  

BY = आधारभूत वष(  

TPH= टन �ित घंटा 

 

(ii)

(ii)(ii)

(ii) िव�ुत ऊजा$ खपत के िलए बाहरी कारक के कार

िव�ुत ऊजा$ खपत के िलए बाहरी कारक के कारिव�ुत ऊजा$ खपत के िलए बाहरी कारक के कार

िव�ुत ऊजा$ खपत के िलए बाहरी कारक के कारण भfी को� ड

ण भfी को� डण भfी को� ड

ण भfी को� ड � टा

 � टा � टा

 � टाट$ का सामा0 यी

ट$ का सामा0 यीट$ का सामा0 यी

ट$ का सामा0 यीकरण

करणकरण

करण 

  

 

भ ी ताप ऊजा� खपत के िलए आकलन वष� मG सामा� यीकृत आधारभूत वष� के संदभ� मG आकलन वष� मG अित$र5 त को� ड 

U टाट� के कारण िवlुत ऊजा� क� गणना क� जानी ह ै:- 

 

िवlुत ऊजा� खपत (िमिलयन �क. कै.) के िलए अित$रक्  त भ ी को� ड U टाट� अप के संदभ� मG घटाई गई सांकेितक ऊजा� 

=

==

= आकलन वष� (लाख �क. वॉ. घं.) मG को� ड U टाट� के िलए िवlुत ऊजा� खपत –

––

– आधारभूत वष� (लाख �क. वॉ. घं.) मG 

को� ड U टाट� के िलए िवlुत ऊजा� खपत x भा$रत ताप दर (�क. कै. / �क. वॉ. घं.) / 10 

जहां :- 

AY = आकलन वष�  

BY = आधारभूत वष�  

 

(iii)

(iii)(iii)

(iii) िव�ुत ऊजा$ खपत के िलए बाहरी कारक के कारण भfी हॉट से को� ड

िव�ुत ऊजा$ खपत के िलए बाहरी कारक के कारण भfी हॉट से को� डिव�ुत ऊजा$ खपत के िलए बाहरी कारक के कारण भfी हॉट से को� ड

िव�ुत ऊजा$ खपत के िलए बाहरी कारक के कारण भfी हॉट से को� ड � टा

 � टा � टा

 � टाट$ का सामा0 यी

ट$ का सामा0 यीट$ का सामा0 यी

ट$ का सामा0 यीकृत

कृतकृत

कृत 

  

 

भ ी िवlुत ऊजा� खपत के िलए आकलन वष� मG सामा� यीकृत आधारभूत वष� के संदभ� मG आकलन वष� मG अित$र5 त 

हॉट से को� ड U टाट� के कारण िवlुत ऊजा� क� गणना क� जानी ह ै:- 

 

िवlुत ऊजा� खपत (िमिलयन �क. कै.) के िलए अित$र5 त भ ी को� ड से U टॉप के संदभ� मG घटाई गई सांकेितक ऊजा� =

==

= 

आकलन वष� (लाख �क. वॉ. घं.) मG को� ड U टॉप के िलए िवlुत ऊजा� खपत –

––

– आधारभूत वष� (लाख �क. वॉ. घं.) मG 

को� ड U टॉप के िलए िवlुत ऊजा� खपत x

xx

x भा$रत ताप दर (�क. कै. / �क. वॉ. घं.) / 10 

  

 

 

जहां :- 

AY = आकलन वष�  

BY = आधारभूत वष�  

 

उपरो[ त समीकरण अलग अलग भ`ी के िलए होगा। हालांPक संयं/ क� सभी a थािपत भ`ी के िलए भ`ी a टाट� / a टॉप पर 

सामाE यीकरण के िलए सांकेितक ताप ऊजा� क� गणना क� जाएगी और आकलन वष� म� सभी भ2`य0 के िलए संयं/ क� कुल ऊजा� म� 

घटाई जाएगी।  

 

3.2 उIपाद िमsण और मा\यिमक उIपाद 

 

क

कक

क.

..

. सामा0 यी

सामा0 यीसामा0 यी

सामा0 यीकरण कD ि�थित 

करण कD ि�थित करण कD ि�थित 

करण कD ि�थित  

  

 

 

  

 

i. आधारभूत वष� के (धान उI पाद को आकलन वष� के (धान उI पाद के 8प मG माना जाएगा। 

ii. आधारभूत वष� के वाU तिवक सीमGट उI पादन बनाम समक� सीमGट उI पादन के अंतर को e5लकर िनया�त को हटाने के पO चात् 

आकलन वष� मG कुल ऊजा� मG जोड़ा जाएगा। 
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iii. योजक प$रवत�न अथवा e5लकर कारक मG प$रवत�न के कारण उI प� न e5लकर हेतु कि�पत ऊजा� को कुल ऊजा� मG से घटाया 

जाएगा। 

 

iv. समक� सीमGट को बनाने के िलए आधार e5लकर कारक को आकलन वष� के e5लकर कारक के 8प मG िलया जाएगा अथा�त 

समक� सीमGट उI पादन हेतु वाU  तिवक सीमGट (उI पा�दत सीमGट क� आकलन वष� के e5लकर कारक से गुणा क� जाएगी) (ाF त 

करने के पO चात आधार e5लकर कारक को िव भािजत �कया जाए। 

 

v. य�द आधारभूत वष� मG ओपीसी e5लकर कारक = 0 ह ैतो आकलन वष� के ओपीसी e5लकर कारक का आधारभूत वष� मG (योग 

�कया जाएगा अ� यथा आधारभूत वष� का ओपीसी e5लकर कारक यथावत् रहेगा। आकलन वष� मG (ितलोमत: लागू होगा। 

 

vi. य�द आधारभूत वष� अथवा आकलन वष� मG पीपीसी/पीएससी/अ� य उI पादन = 0 है तो पीपीसी/पीएससी/अ� य e5लकर कारक 

शू� य हो जाएगा अ� यथा सीमGट के संबंिध त (कार का िवlमान e5लकर कारक रहता ह।ै 

 

ख

खख

ख.

..

. पेषण ऊजा$ सामा0 यी

पेषण ऊजा$ सामा0 यीपेषण ऊजा$ सामा0 यी

पेषण ऊजा$ सामा0 यीकरण 

करण करण 

करण  

  

 

आधारभूत वष� और आकलन वष� के वाU तिवक उI पादन बनाम समक� सीमGट उI पादन मG पेषण ऊजा� के अंतर को e5लकर 

िनया�त को \ यान मG रखते /ए िनB निलिखत समीकरण के अनुसार आकलन वष� मG कुल ऊजा� मG से घटाया जाएगा। 

 

पेषण के िलए सांकेितक ऊजा�  (िम. �क. कै.)

))

)) = {[(ECP

BY

 –RCP

BY

 –ECPExC

BY

) x CSPC

BY

 x WHR

BY

]- [(ECP

AY

 –

RCP

AY

 –CPExC

AY

) x CSPC

AY

 x WHR

AY

]}/10 

 

  

 

जहां 

जहां जहां 

जहां   

ECP

AY

= आकलन वष� म� टन म� समक� मु� य सीम�ट उ� पादन  

RCP

AY

= आकलन वष� म� टन म� �रप��टड सीम�ट उ� पादन  

CSPC

AY

= आकलन वष� के िलए ( �क. वॉ. घं. / टन के सीम�ट) सीम�ट पीसने क) िव*ुत एसईसी  

WHR

AY

=  आकलन वष� म� ( �क. कै./ �क. वॉ. घं.) भा�रत औसत सीपीपी / ि.ड ताप दर   

 

RCP

BY 

= आधारभूत वष�  

ECP

BY 

= आधारभूत वष� म� टन म� समक� मु� य सीम�ट उ� पादन  

RCP

BY 

= आधारभूत वष� म� टन म� �रप��टड सीम�ट उ� पादन  

CSPC

BY 

= आधारभूत वष� के िलए (�क. वॉ. घं. / टन के सीम�ट) सीम�ट पीसने क) िव*ुत एसईसी  

WHR

BY 

= आधारभूत वष� म� (�क. कै./ �क. वॉ. घं.) भा�रत औसत सीपीपी / ि.ड ताप दर   

 

 

ECPExC

AY 

= आकलन वष( म  4�लकर िनया(त के िलए टन म  समक6 सीम ट मु7 य उ8 पाद  

ECPExC

BY 

= आधारभूत वष� म  4�लकर िनया(त के िलए टन म  समक6 सीम ट मु7 य उ8 पाद 

 

ग

गग

ग.

..

. उ+ पा

उ+ पाउ+ पा

उ+ पाद िम?ण योजक 

द िम?ण योजक द िम?ण योजक 

द िम?ण योजक  

  

 

 

 

  

 

योजक,/e5लकर कारक मG प$रवत�न के कारण उI पा�दत e5लकर हेतु सांकेितक ऊजा� क� गणना हेतु िनB निलिखत फॉमू�ल, का 

(योग �कया जाएगा। गणना क� गई कि�पत ऊजा� संशोधन, को आकलन वष� मG कुल ऊजा� मG से घटाया जाएगा। 
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योजक\ / _(लकर कारक म� प रवत$न के कारण उ+ पा

योजक\ / _(लकर कारक म� प रवत$न के कारण उ+ पायोजक\ / _(लकर कारक म� प रवत$न के कारण उ+ पा

योजक\ / _(लकर कारक म� प रवत$न के कारण उ+ पाNदत _(लकर हेतु सांकेितक ऊजा$

Nदत _(लकर हेतु सांकेितक ऊजा$Nदत _(लकर हेतु सांकेितक ऊजा$

Nदत _(लकर हेतु सांकेितक ऊजा$ [Million kcal]=   ClPcf x [KTHR

[Million kcal]=   ClPcf x [KTHR[Million kcal]=   ClPcf x [KTHR

[Million kcal]=   ClPcf x [KTHR

AY

AYAY

AY

 

  

 x 

x x 

x 

1000+KSPC

1000+KSPC1000+KSPC

1000+KSPC

AY 

AY AY 

AY 

x WHR

x WHRx WHR

x WHR

AY

AYAY

AY

 

  

 +]/10

+]/10+]/10

+]/10 

  

 

ClPc f= योजक0/c[लकर कारक म� प2रवत�न के कारण उB पाPदत c[लकर (लाख टन)  

KSPC

AY 

= आकलन वष� म� भ�ी िविश� ट िव
ुत खपत (िबजली एसईसी ��लकराइजेशन तक) (�क. वा. घं. / टन ��लकर) 

WHR

AY 

= आकलन वष� म� (वेटेड औसत सीपीपी / ि&ड / डीजी ताप दर (�क. कैल. / �क. वा. घं.)  

KTHR

AY 

= आकलन वष� म� 01लकर का तापीय एसईसी (�क. कैल. / �क. &ा. ��लकर) 

 

जहा ं

जहा ंजहा ं

जहा ं-

--

- 

  

 ClPcf=ClPcf1+ClPcf2

ClPcf=ClPcf1+ClPcf2ClPcf=ClPcf1+ClPcf2

ClPcf=ClPcf1+ClPcf2 

  

 

 

i. ClPcf1: पीपीसी के िलए 

  

 योजक,/e5लकर कारक (लाख टन)  मG प$रवत�न के कारण उI पा�दत e5लकर  =PPCPr

PPCPrPPCPr

PPCPr

AY

AYAY

AY

 

  

 x 

x x 

x 

{(OPCCF

{(OPCCF{(OPCCF

{(OPCCF

AY

AYAY

AY

-

--

-PPCCF

PPCCFPPCCF

PPCCF

AY

AYAY

AY

)

))

)-

--

-(OPCCF

(OPCCF(OPCCF

(OPCCF

BY

BYBY

BY

 

  

 –

––

–PPCCF

PPCCFPPCCF

PPCCF

BY

BYBY

BY

)}

)})}

)} 

जहां

जहांजहां

जहां 

  

 -

--

- 

  

  

  

 

PPCPr

PPCPrPPCPr

PPCPr

AY

AYAY

AY

 =आकलन वष( म  पीपीसी उ8 पादन (लाख टन)  

OPCCF

OPCCFOPCCF

OPCCF

AY

AYAY

AY

 = आकलन वष( म  ओपीसी 4�लकर कारक  

PPCCF

PPCCFPPCCF

PPCCF

AY

AYAY

AY

 = आकलन वष( म  पीपीसी 4�लकर कारक  

OPCCF

OPCCFOPCCF

OPCCF

BY

BYBY

BY

 = आधारभूत वष( म  ओपीसी 4�लकर कारक  

PPCCF

PPCCFPPCCF

PPCCF

BY

BYBY

BY

 = आधारभूत वष( म  पीपीसी कारक  

 

(iii) ClPcf2: पीएससी / अन्  य के िलए 

  

 योजक,/e5लकर कारक (लाख टन)  मG प$रवत�न के कारण उI पा�दत e5लकर   = 

PSCOPr

PSCOPrPSCOPr

PSCOPr

AY

AYAY

AY

 

  

 x {(OPCCF

x {(OPCCFx {(OPCCF

x {(OPCCF

AY

AYAY

AY

-

--

-PSCOCF

PSCOCFPSCOCF

PSCOCF

AY

AYAY

AY

)

))

)-

--

-(OPCCF

(OPCCF(OPCCF

(OPCCF

BY

BYBY

BY

 

  

 –

––

–PSCOCF

PSCOCFPSCOCF

PSCOCF

BY

BYBY

BY

)}

)})}

)} 

 

जहां

जहांजहां

जहां 

  

 -

--

- 

  

  

  

 

PSCOPr

PSCOPrPSCOPr

PSCOPr

AY

AYAY

AY

 = आकलन वष� म� पीएससी/अ3 य उ� पादन (लाख टन)  

OPCCF

OPCCFOPCCF

OPCCF

AY

AYAY

AY

 = आकलन वष� म� ओपीसी 01लकर कारक  

PSCOCF

PSCOCFPSCOCF

PSCOCF

AY

AYAY

AY

 = आकलन वष� म� पीएससी/ अ3 य 01लकर कारक 

OPCCF

OPCCFOPCCF

OPCCF

BY

BYBY

BY

 =आधारभूत वष� म� ओपीसी 01लकर कारक 

PSCOCF

PSCOCFPSCOCF

PSCOCF

BY

BYBY

BY

 = आधारभूत वष� म� पीएससी/ अ3 य 01लकर कारक  

 

3.3 zधन िमsण (भ ी मG पेट कोक उपयोिगता  

 

आधार से भ ी मG पैटकोक के उपयोग मG िविवधता के कारण ताप दर और इलेि5�कल एसईसी (िविशa ट िवlुत उपभोग) मG 

प$रवत�न के िलए सीमGट भ$ट£, मG (ितशत पैटकोक (योग हेतु सामा� यीकरण कारक को (ितपूfत करनी होगी। 

 

आधारभूत वष� क� तुलना मG आकलन वष� मG पैटकोक उपभोग के अिधक या कम (ितशत के िलए भ ी ताप दर और िवlुत 

िविशa ट िवlुत खपत सामा� यीकरण।  

भ ी ताप दर और भ ी िविशa ट िवlुत खपत (एसपीसी) के िलए िनB  निलिखत समीकरण के अनुसार उपयोग �कए जाने वाले 

सामा� यीकरण क� गणना क� जाएगी।  

 

भ ी मG पैटकोक खपत के (ितशत उपयोग के कारण आकलन वष� मG सांकेितक ताप ऊजा� क� कटौती क� (िमिलयन �क. कै.) 

= (N-KHR

AY

 - KHR

BY

) x लाख टन मG कुल e5लकर उI पादन x 100+ (N-KSPC

AY

- KSPC

BY)

) x टन लाख मG कुल 

e5लकर उI पादन x WHR

AY 

/10 
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(क)

(क)(क)

(क) भfी

भfीभfी

भfी 

  

 म� पटैकोक उपयोिगता : ताप एसईसी के सामा0 यी

म� पटैकोक उपयोिगता : ताप एसईसी के सामा0 यीम� पटैकोक उपयोिगता : ताप एसईसी के सामा0 यी

म� पटैकोक उपयोिगता : ताप एसईसी के सामा0 यीकृत (

कृत (कृत (

कृत (भfी

भfीभfी

भfी 

  

 ताप दर) 

ताप दर) ताप दर) 

ताप दर)  

  

 

 

  

 

i. आकलन वष� मG पैटकोक खपत के साथ सामा� यीकृत भ ी ताप दर (e5लकर के  �क.कै./�क.tा.) 

N

NN

N-

--

-KHR

KHRKHR

KHR

AY

AYAY

AY

=KHR

=KHR=KHR

=KHR

BY 

BY BY 

BY 

+ 0.0954 x (% PC Cons

+ 0.0954 x (% PC Cons+ 0.0954 x (% PC Cons

+ 0.0954 x (% PC Cons

AY

AYAY

AY

-

--

-% PC Cons

% PC Cons% PC Cons

% PC Cons

BY

BYBY

BY

)

))

) 

 

जहां  

N-KHR

AY

=आकलन वष( म  4�लकर के +क.कै. / +क.;ा. म  पैटकोक खपत के �भाव के साथ सामा$ यीकृत 

भ ी ताप दर  

KHR

BY

= आधारभूत वष( म  +क.;ा. म  उ8 पादन भ ी /4�लकर म  कुल ताप िव�ुत खपत, 4�लकर के +क.कै./ 

+क. ;ा.   

PC Cons

AY

= आकलन वष( म  �ितशत म  पे>ो – कोक खपत 

PC Cons

BY

= आधारभूत वष( म  �ितशत म  पे>ो – कोक खपत 

 

AY = आकलन वष(  

BY = आधारभूत वष(  

TPH= टन �ित घंटा  

WHR

AY

= आकलन वष( म  भा�रत ताप दर  

 

(ख) भfी

भfीभfी

भfी 

  

 म� 

म� म� 

म� पैटकोक 

पैटकोक पैटकोक 

पैटकोक उपयोिगता : िव�तु एसईसी के सामा0 यी

उपयोिगता : िव�तु एसईसी के सामा0 यीउपयोिगता : िव�तु एसईसी के सामा0 यी

उपयोिगता : िव�तु एसईसी के सामा0 यीकृत (िविश� ट

कृत (िविश� टकृत (िविश� ट

कृत (िविश� ट िव�ुत खपत) 

 िव�ुत खपत)  िव�ुत खपत) 

 िव�ुत खपत)  

 

आकलन वष� मG e5लक�रग सामा� यीकृत िवlुत एसईसी तक (�क.वॉ.घं. / टन मG e5लकर)  

N

NN

N-

--

-KSPC

KSPCKSPC

KSPC

AY

AYAY

AY

 

  

 = KSPC

= KSPC= KSPC

= KSPC

BY

BYBY

BY

 

  

 +0.022 x (% PC Cons

+0.022 x (% PC Cons+0.022 x (% PC Cons

+0.022 x (% PC Cons

AY

AYAY

AY

 

  

 -

--

-% PC

% PC% PC

% PC 

  

 Cons

ConsCons

Cons

BY

BYBY

BY

)

))

) 

 

N-KSPC

AY 

= 4�लकर के +क.वॉ. घं. /टन म  आधारभूत वष( म  4�लकराइजेशन तक पेटकोक खपत के �भाव 

सिहत सामा$ यीकृत भBी कC िविश1 ट िव�ुत खपत  

 

KSPC

BY

= 4�लकर के +क.वॉ. घं. /टन म  आधारभूत वष( म  4�लकराइजेशन तक िविश1 ट िव�ुत खपत  

PC Cons

AY

= आकलन वष( म  �ितशत म  पे>ो – कोक खपत   

PC Cons

BY

= आधारभूत वष( म  �ितशत म  पे>ो – कोक खपत 

 

AY: आकलन वष�  

BY= आधारभूत वष� 

3.4 िवlुत िमsण  

 

क

कक

क.

..

. िव�ुत [ोत\ के िलए िव�ुत िम?ण सामा0 यी

िव�ुत [ोत\ के िलए िव�ुत िम?ण सामा0 यीिव�ुत [ोत\ के िलए िव�ुत िम?ण सामा0 यी

िव�ुत [ोत\ के िलए िव�ुत िम?ण सामा0 यीकरण 

करण करण 

करण  

  

  

  

 

 

  

 

िवlुत wोत और आयात के िलए मू� यांकन वष� हतुे आधारभूत वष� िवlुत िमsण अनुपात बनाए रखा जाएगा। आधारभूत वष� िवlुत 

िमsण अनुपात से गणना क� गई सामा� य भा$रत ताप दर क� तुलना आकलन वष� भा$रत ताप दर से क� जाएगी और सांकेितक ऊजा� क� 

कटौती मू� यां�कत कुल ऊजा� से क� जाएगी।    

 



¹Hkkx IIµ[k.M 3(i)º Hkkjr dk jkti=k % vlk/kj.k 77 

 

आधारभूत वष� मG संयं= मG उपभोग क� गई िबजली का ताप ऊजा� अंतर और आकलन वष� के दौरान संयं= मG उपभोग क� गई िबजली आधार 

वष� मG उपभोग �कए गए ऊजा� wोत, के समान (ितशत पर िवचार करते /ए कुल ऊजा� से घटा दी जाएगी। 

 

तथािप मू� यांकन वष� मG �क� हR भी िवlुत wोत, मG कोई भी द�ता वृिm (अथा�त् ताप दर मG कमी) से संयं= को लाभ िमलेगा। 

 

िवlुत िमsण सामा� यीकरण के िलए आकलन वष� मG संयं= से घटाई जाने वाली ऊजा� क� गणना इस (कार क� जाती ह ै: 

 

i.

i.i.

i. आकलन वष� मG सभी िवlुत wोत के िलए ऊजा� सुधार (िमिलयन �क. कै.) =  

  

 TECPS

AY

 x (A-WHR

AY

 - N-WHR

AY

) 

  

 

 

जहां :- 

 

TECPS

AY 

: िमिलयन �क. वॉट घ� टे मG आकलन वष� के िलए सभी िवlुत wोत (िtड, सीपीपी, डीजी आ�द) तक कुल 

ऊजा� खपत  

A-WHR

AY 

: �क. कै. / �क. वॉट घ� टे मG आकलन वष� के िलए वाU तिवक भा$रत ताप दर 

N-WHR

AY 

: �क. कै. / �क. वॉट घ� टे मG आकलन वष� के िलए सामा� यीकृत भा$रत ताप दर 

 

ii. आकलन वष� के िलए सामा� यीकृत भा$रत ताप दर (�क. कै. / �क. वॉट घ� टे)  : 

: : 

: N-WHR

AY

= A x (D/G)+B x (E/G)+C x 

(F/G) 

जहां

जहांजहां

जहां 

  

 

 

ए : �क. कै. / �क. वॉट घ� टे मG आकलन वष� (एवाय) के िलए िtड ताप दर 

बी : �क. कै. / �क. वॉट घ� टे मG एवाय के िलए सीपीपी ताप दर 

सी : �क. कै. / �क. वॉट घ� टे मG एवाय के िलए डीजी ताप दर 

 

  

 

डी : िमिलयन �क. वॉट घ� टे मG आधारभूत वष� (बीवाय) के िलए िtड ऊजा� खपत 

ई : िमिलयन �क. वॉट घ� टे मG बीवाय के िलए सीपीपी ऊजा� खपत 

एफ : िमिलयन �क. वॉट घ� टे मG बीवाय के िलए डीजी ऊजा� खपत 

जी : बीवाय के िलए सभी िवlुत wोत (िtड, सीपीपी, डीजी आ�द) तक कुल ऊजा� खपत 

 

(�ट5 पणी : िव*ुत 8ोत म� �कसी वृि; से उसी <भाज को उपरो1 तानुसार समीकरण PSiHR

PSiHRPSiHR

PSiHR

AY

AYAY

AY

 

  

 x (PSiEC

x (PSiECx (PSiEC

x (PSiEC

BY

BYBY

BY

/TEC

/TEC/TEC

/TEC

BY

BYBY

BY

) 

) ) 

)  

  

 म� 

शािमल �कया जाए)।  

 

PSiHR

AY

=  �क. कै. / �क. वॉ. घ� टे मG एवाय के िलए िवlुत wोत (आईटीएच) ताप दर 

PSiEC

BY

= िमिलयन �क. वॉ. घ� टे मG बीवाय के िलए िवlुत wोत (आईटीएच) ताप दर 

TEC

BY

= िमिलयन �क. वॉ. घ� टे मG बीवाय के िलए कुल ऊजा� खपत  

 

िवlुत िमsण सामा� यीकरण के िलए ड1 � यूएचआर से िबजली क� खपत को िवचार मG नहR िलया जा रहा ह।ै 

 

ख. िवlुत िनया�त के िलए िवlुत िमsण सामा� यीकरण    

सीपीपी से 2717 �क. कै. / �क. वॉ. घं. के बजाय िबजली के िनया�त हतुे सीपीपी क� कुल ताप दर पर िवचार �कया जाना है। आधारभूत से 

िवlुत के िनया�त मG कुल वृिm के िलए वाU तिवक सीपीपी ताप दर पर िवचार �कया जाएगा। िनjिलिखत गणना के अनुसार आकलन वष� 

मG िनया�त ऊजा� को सामा�यीकृत �कया जाएगा। 

 

आकलन वष� म� (िमिलयन Pक.कै.) सांकेितक ऊजा� के िलए िवAुत आयात घटाया गया (िमिलयन Pक.कै.) =(E

=(E=(E

=(EXP

XPXP

XP

AY 

AY AY 

AY 

-

--

-

EXP

EXPEXP

EXP

BY

BYBY

BY

)*[{(GHR

)*[{(GHR)*[{(GHR

)*[{(GHR

AY

AYAY

AY

/(1

/(1/(1

/(1-

--

-APC

APCAPC

APC

AY

AYAY

AY

/100)}

/100)}/100)}

/100)}-

--

-2717)]/10

2717)]/102717)]/10

2717)]/10 
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जहां : 

: : 

:  

  

  

  

  

  

 

GHR

AY

: एवाय म� �क.कै./�क.वॉ.घं. के िलए सीपीपी घरेलू ताप दर  

EXP

AY

:एवाय म� लाख �क.वॉ.घं. िनया�त िव*ुत ऊजा�  

EXP

BY

:बीवाय म� लाख �क.वॉ.घं. िनया�त िव*ुत ऊजा�  

APC

AY

:एवाय के िलए सहायक िव*ुत खपत <ितशत म� 

 

3.5

3.53.5

3.5 कैिFटव िवlुत संयं= हेतु कोयला गुणव)ा                                        

                                                                              

                                        

  

 

 

कोयला िवO लेषण घटक, जैसे जीसीवी, (ितशत राख, (ितशत नमी, (ितशत एच और बॉयलर द�ता क� गणना करने के िलए 

(द) बॉलयर द�ता समीकरण क� सहायता से आधारभूत वष� के साथ आकलन वष� के िलए बॉयलर द�ता क� गणना क� 

जाएगी। 

 

अत: दोन, वष] के िलए टबा�इन ताप दर िUथर रख कर, संबंिधत वष� हतुे सीपीपी ताप दर क� गणना क� जाएगी। सीपीपी क� ताप दर 

मG अंतर के िलए तापीय ऊजा� संयं= क� कुल ऊजा� खपत मG से घटाई जाएगी।  

   

 

(i) आकलन वष� मG सांकेितक ताप ऊजा� मG कटौती क� (िमिलयन �क. कै.) = [एवाय मG सीपीपी ताप दर (�क.कै. / �क. वॉ. 

घं.) – बीवाय मG वाU तिवक सीपीपी ताप दर (�क.कै. / �क. वॉ. घं.) ] x  एएवाय मG सीपीपी उI पादन (लाख �क. वॉ. 

घं.) /10 

 

(ii) एवाय मG सीपीपी ताप दर = बीवाय मG सीपीपी ताप दर x (बीवाय मG बॉयलर द�ता / एवाय मG बॉयलर द�ता) 

 

(iii) बीवाय मG बॉयलर द�ता = 92.5-[{50xA+630 (एम+9एच) } /जीसीवी] (मान आधारभूत वष� के िलए ह)ै 

 

(iv) एवाय मG बॉयलर द�ता = 92.5-[{50xA+630 (एम+9एच) } /जीसीवी] (मान आधारभूत वष� के िलए ह)ै 

 

जहां : 

ए : (ितशत मG राख 

एम = (ितशत मG नमी 

एच =  (ितशत मG हाइ�ोजन  

जीसीवी : �क. कै. / �क. वॉ. घं. मG कोयला सकल कैलो$र�फक मू� य  

 

AY = आकलन वष( 

BY = आधारभूत वष( 

CPP=  कैिFटव िवlुत संयं=  

THR= टबा�इन ताप दर 

 

3.6 सीपीपी मG कम पीएलएफ मुआवजा 

 

कम लोeडग के कारण, F लांट लोड फै5 टर (पीएलएफ) मG िगरावट आएगी और इससे इकाई ताप दर पर (भाव होता ह।ै सुधार 

कारक के िलए लोड बनाम ताप दर के व> के मा\ यम से आधारभूत वष� और आकलन वष� के बीच तुलना क� जाएगी। 

  

 

आधारभूत से पीएलएफ मG िभ� नता के कारण सीपीपी क� ताप दर मG बदलाव के िलए पूfत हेतु सामा� यीकरण क� आवO यकता 

होती ह।ै  

  

 

 

सीपीपी मG अ� प पीएलएफ के कारण ताप ऊजा� मG कमी क� गणना इस (कार क� जाती है :- 
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(i) संयं�

संयं�संयं�

संयं� 

  

 [

[[

[िमिलयन

िमिलयनिमिलयन

िमिलयन 

  

 Nक.

Nक.Nक.

Nक. 

  

 कै.

कै.कै.

कै.] 

] ] 

] कD

कDकD

कD 

  

 कुल

कुलकुल

कुल 

  

 ऊजा$

ऊजा$ऊजा$

ऊजा$ 

  

 खपत

खपतखपत

खपत 

  

 से

सेसे

से 

  

 आकलन

आकलनआकलन

आकलन 

  

 वष$

वष$वष$

वष$ 

  

 म�

म�म�

म� 

  

 कटौती

कटौतीकटौती

कटौती 

  

 कD

कDकD

कD 

  

 साकेंितक

साकेंितकसाकेंितक

साकेंितक 

  

 ताप

तापताप

ताप 

  

 ऊजा$ 

ऊजा$ ऊजा$ 

ऊजा$ =  

    

  

लाख �क.वॉ.घं. मG सकल उI पादन x 

  

 (एवाय मG (�क.कै./�क.वॉ.घं.) वाUतिवक सकल ताप दर - 

  

 

एवाय मG (�क.कै./�क.वॉ.घं.) सामा� यीकृत सकल ताप दर)  

    

(ii) एवाय मG (�क.कै./�क.वॉ.घं.) सामा� यीकृत सकल ताप दर) = एवाय मG (�क.कै./�क.वॉ.घं.) 

वाUतिवक सकल ताप दर  x 

  

 (एवाय 

  

 मG आधारभूत बाहरी कारक के कारण ताप दर से % वृिm पर 

1-% क� कमी)/100) 

 

(iii) आकलन वष� मG बाहरी कारक [%]  

  

 के कारण ताप दर मG % वृिm पर % कमी = आकलन वष� मG 

ताप दर मG % वृिm -  बीवाय मG ताप दर मG % वृिm ] x आकलन वष� 

  

 मG बाहरी कारक के कारण 

पीएलएफ मG % कमी)  

  

  

(iv) आधारभूत वष� के पीएलएफ पर ताप दर मG % क� वृिm == 0.0016 x ((ितशत लोeडग बीवाय) 

^2-0.3815 x (ितशत लोeडग बीवाय + 21.959 

(v) आकलन वष� का पीएलएफ पर ताप दर मG % क� वृिm == 0.0016 x ((ितशत लोeडग एवाय) 

^2-0.3815 x (ितशत लोeडग एवाय +21.959 

जहां  

AY: आकलन वष�  

BY= आधारभूत वष�  

%Loading 

BY

 = आधारभूत वष� म� लोcडग का #ितशत 

%Loading 

AY

 = आकलन वष� म� लोcडग का #ितशत 

 

  

 

3.7 अ� य सामा� यीकृत  

 

3.7.1 पया�वरण सरोकार 

3.7.1 पया�वरण सरोकार 3.7.1 पया�वरण सरोकार 

3.7.1 पया�वरण सरोकार  

  

 

 

पया�वरण के बारे मG सरकार क� नीित मG मुP य प$रवत�न के कारण अित$र5 त पया�वरणीय उपकरण क� आवO यकता। 

 

य�द पया�वरण मानक संबंधी सरकारी नीित मG मुP य प$रवत�न होता है तो आकलन वष� मG सामा� यीकरण अित$र5 त उपकरण, के 

िलए ऊजा� उपभोग के िलए ही होता है। ऊजा� मीटर, से अित$र5 त ऊजा� उपभोग िववरण हेतु ऊजा� को सामा� य �कया जाएगा। 

इसे िनB नानुसार गणना करके िनवेश ऊजा� से अलग �कया जाना ह।ै 

 

ii. सांकेितक ताप ऊजा� को पया�वरण सरोकार [िमिलयन �क. कै.] = के कारण आकलन वष� मG घटाया जाए अित$र5 त िवlुत 

ऊजा� क� खपत (लाख �क. वॉट घ� टा) x भा$रत ताप दर (�क. कै. / �क. वॉट घ� टा) / 10 + अित$र5 त ताप ऊजा� क� खपत 

(िमिलयन �क. कै.) 

3.7.2 

3.7.2 3.7.2 

3.7.2 आधारभूत वष� से वैकि�पक �धन अनुपल� ध

आधारभूत वष� से वैकि�पक �धन अनुपल� धआधारभूत वष� से वैकि�पक �धन अनुपल� ध

आधारभूत वष� से वैकि�पक �धन अनुपल� धता

ताता

ता 

  

 

आधारभूत वष� मG बायोमास अथवा वैकि�पक zधन क� अनुपल1 धता के िलए सामा� यीकरण को लागू  �कया जाता ह।ै आकलन 

वष� मG िनिहत ऊजा� या वैकि�पक zधन मG कमी लाई जाएगी। 

बायोमास / वैकि�पक 

बायोमास / वैकि�पक बायोमास / वैकि�पक 

बायोमास / वैकि�पक 4धन उपलB ध

4धन उपलB ध4धन उपलB ध

4धन उपलB धता (िमिलयन Nक. कै.) के कारण आकलन वष$ म� साकेंितक ताप ऊजा$ म� जाने 

ता (िमिलयन Nक. कै.) के कारण आकलन वष$ म� साकेंितक ताप ऊजा$ म� जाने ता (िमिलयन Nक. कै.) के कारण आकलन वष$ म� साकेंितक ताप ऊजा$ म� जाने 

ता (िमिलयन Nक. कै.) के कारण आकलन वष$ म� साकेंितक ताप ऊजा$ म� जाने 

वाली कD कटौती 

वाली कD कटौती वाली कD कटौती 

वाली कD कटौती  

  

 = FFB

AY

 GCVB

BY

 /1000 + FFSA

AY

 x GCVSA

BY

 /1000 + FFLA

AY

 x 

GCVLA

BY

/1000 
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जहां   

FFB

AY

 = आकलन वष� (टन) मG (>म मG (यु+ अनुपल1धता के कारण जीवाOम zधन के साथ बायोमास (ितUथापन  

GCVB

BY

: आधारभूत वष� (�क. कै. / �क. tा.) मG बायोमास का सकल कैलो$र�फक मू� य  

FFSA

AY

= आकलन वष� (टन) मG (>म मG (यु+ अनुपल1धता के कारण जीवाOम zधन के साथ ठोस वैकि�पक zधन (ितUथापन  

GCVSA

BY

: आधारभूत वष� (�क. कै. / �क. tा.) मG ठोस वैकि�पक zधन का सकल कैलो$र�फक मू� य  

FFB

AY

= आकलन वष� (टन) मG (>म मG (यु+ अनुपल1धता के कारण जीवाOम zधन के साथ तरल वैकि�पक zधन (ितUथापन  

GCVLA

BY

: आधारभूत वष� (�क. कै. / �क. tा.) मG बायोमास का सकल कैलो$र�फक मूल्  य  

3. 7.3

3. 7.33. 7.3

3. 7.3 

  

 िनमा�ण

िनमा�णिनमा�ण

िनमा�ण 

  

 चरण

चरणचरण

चरण 

  

 या

याया

या 

  

 प रयोजना

प रयोजनाप रयोजना

प रयोजना 

  

 क"

क"क"

क" 

  

 गितिविधयां

गितिविधयांगितिविधयां

गितिविधयां  

  

 

 

िनमा�ण / पुनिनमा�ण चरण के दौरान अथवा प$रयोजना �>याकलाप, के िलए उपभोग मG लाई ग ई अित$र5 त ऊजा� अनुI पादक 

ऊजा� ह ैऔर इसिलए आकलन वष� मG से इसे घटा �दया जाएगा। काय� शु8 करने तक उपकरण 'ारा उपभोग क� गई ऊजा� को भी 

आकलन वष� मG घटा �दया जाएगा। 

 

िनमा$ण

िनमा$णिनमा$ण

िनमा$ण 

  

 चरण

चरणचरण

चरण 

  

 या

याया

या 

  

 प रयोजना

प रयोजनाप रयोजना

प रयोजना 

  

 कD

कDकD

कD 

  

 गितिविधय\

गितिविधय\गितिविधय\

गितिविधय\ 

  

 के कारण आकलन वष$ म� सांकेितक ताप ऊजा$ कD गई कटौती (िमिलयन Nक. कै.) 

के कारण आकलन वष$ म� सांकेितक ताप ऊजा$ कD गई कटौती (िमिलयन Nक. कै.) के कारण आकलन वष$ म� सांकेितक ताप ऊजा$ कD गई कटौती (िमिलयन Nक. कै.) 

के कारण आकलन वष$ म� सांकेितक ताप ऊजा$ कD गई कटौती (िमिलयन Nक. कै.) =

==

=  

  

 

उपकरण क� किमशeनग के कारण िवlुत ऊजा� खपत (लाख �क. वॉ. घं.)  × भा$रत ताप दर (�क. कै. / �क. वॉ. घं.)/ 10 + उपकरण 

क� किमशeनग के कारण ताप ऊजा� खपत (िमिलयन �क. कै.) 

3.7.4 

3.7.4 3.7.4 

3.7.4 नई लाइन / इकाई ((78या और िव:ुत उ) पा

नई लाइन / इकाई ((78या और िव:ुत उ) पानई लाइन / इकाई ((78या और िव:ुत उ) पा

नई लाइन / इकाई ((78या और िव:ुत उ) पादन) क" वृि>

दन) क" वृि>दन) क" वृि>

दन) क" वृि> 

  

 

 

य�द आकलन / लb य वष� के दौरान या उससे पहले डीसी नई लाइन / उI पादन इकाई शु8 करता है तो नई इकाइय, के उI पादन और 

ऊजा� उपभोग पर कुल संयं= ऊजा� उपभोग और एक बार उस >य मG 70 (ितशत तक प/चं जाने / बढ़ जाने क� �मता उपभोग 

उI पादन मा=ा मानी जाएगी। तथािप, ऊजा� उपभोग और उI पादन मा=ा को तब तक शािमल नहR �कया जाएगा जब तक �क यह 

�मता उपभोिगता के 70 (ितशत तक नहR प/ंच जाती। आकलन वष� के दौरान �कसी प$रयोजना गितिविध मG खपत क� गई ऊजा� 

और �कया गया उI पादन (य�द कोई हो), आकलन वष� मG कुल ऊजा� और उI पादन से घटाया जाएगा। 

 

इसी (कार यही िविध संयं= क� सीमा के अंदर िवlुत उI पादन के िलए नई इकाई क� U थापना पर लागू होती ह।ै 

 

आकलन वष� मG नई लाइन  / इकाई सामा� यीकरण जोड़ने के िलए ऊजा� मG कमी िनB निलिखत गणना के अनुसार क� जाएगी –  

 

(i) आकलन वष$ म� घटाई गई 

आकलन वष$ म� घटाई गई आकलन वष$ म� घटाई गई 

आकलन वष$ म� घटाई गई 70 

70 70 

70 �ितशत

�ितशत�ितशत

�ितशत 

  

 
मता


मता
मता


मता 

  

 उपयोिगता

उपयोिगताउपयोिगता

उपयोिगता 

  

 आने

आनेआने

आने 

  

 तक

तकतक

तक 

  

 नई

नईनई

नई 

  

 �Vम

�Vम�Vम

�Vम 

  

 लाइन

लाइनलाइन

लाइन 

  

 / 

/ / 

/ इकाई

इकाईइकाई

इकाई 

  

 कD

कDकD

कD 

  

 किमश_नग

किमश_नगकिमश_नग

किमश_नग 

  

 के

केके

के 

  

 कारण

कारणकारण

कारण 

  

 ताप

तापताप

ताप 

  

 

ऊजा$

ऊजा$ऊजा$

ऊजा$ 

  

 खपत

खपतखपत

खपत (िमिलयन Nक. कै.)

(िमिलयन Nक. कै.)(िमिलयन Nक. कै.)

(िमिलयन Nक. कै.)  =

==

= (70 (ितशत �मता उपयोिगता आन ेतक नई (>म लाइन / इकाई क� किमशeनग के 

कारण िवlुत ऊजा� खपत 

  

 (लाख �क. वॉ. घं.) x एवाय मG भा$रत औसत ताप दर (�क. कै. / �क. वॉ. घ� टा)/10) +70 

(ितशत �मता उपयोिगता आन ेतक नई (>म लाइन / इकाई क� किमशeनग के कारण ताप ऊजा� खपत (िमिलयन �क.कै.) 

नई (>म लाइन  / इकाई किमशeनग के दौरान उI पादन को संयं= के कुल उI पादन मG से घटाया जाएगा और मा\ यिमक उI पाद 

(e5लकर) के आयात मG जोड़ा जाएगा। 

     

(ii) आकलन वष$ म� घटाई गई 

आकलन वष$ म� घटाई गई आकलन वष$ म� घटाई गई 

आकलन वष$ म� घटाई गई िव�ुत

िव�ुतिव�ुत

िव�ुत 

  

 उ+पादन

उ+पादनउ+पादन

उ+पादन 

  

 म�

म�म�

म� 

  

 70 

70 70 

70 �ितशत

�ितशत�ितशत

�ितशत 

  

 
मता


मता
मता


मता 

  

 उपयोिगता

उपयोिगताउपयोिगता

उपयोिगता 

  

 आने

आनेआने

आने 

  

 तक

तकतक

तक 

  

 नई

नईनई

नई 

  

 लाइन

लाइनलाइन

लाइन 

  

 / 

/ / 

/ इकाई

इकाईइकाई

इकाई 

  

 कD

कDकD

कD 

  

 किमश_नग

किमश_नगकिमश_नग

किमश_नग 

  

 के

केके

के 

  

 

कारण

कारणकारण

कारण 

  

 बाहरी

बाहरीबाहरी

बाहरी 

  

 [ोत

[ोत[ोत

[ोत 

  

 से

सेसे

से 

  

 ताप

तापताप

ताप 

  

 ऊजा$ खपत

ऊजा$ खपतऊजा$ खपत

ऊजा$ खपत 

  

 (िमिलयन Nक. कै.)

(िमिलयन Nक. कै.)(िमिलयन Nक. कै.)

(िमिलयन Nक. कै.)  =

==

= (िवlुत उIपादन मG 70 (ितशत �मता उपयोिगता आन ेतक 

नई लाइन / इकाई क� किमशeनग के कारण बाहरी wोत से िवlुत ऊजा� खपत 

  

 (लाख �क. वॉ. घं.) x एवाय मG भा$रत औसत 
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ताप दर (�क. कै. / �क. वॉ. घ� टा)/10) + 70 िवlुत उIपादन मG 70 (ितशत �मता उपयोिगता आन ेतक नई लाइन / 

इकाई क� किमशeनग के कारण बाहरी wोत से ताप ऊजा� खपत (िमिलयन �क.कै.) 

 

(iii) आकलन वष$ (िमिलयन Nक. कै.)

आकलन वष$ (िमिलयन Nक. कै.)आकलन वष$ (िमिलयन Nक. कै.)

आकलन वष$ (िमिलयन Nक. कै.)  म�

म�म�

म� 

  

 जोड़ने के िलए

जोड़ने के िलएजोड़ने के िलए

जोड़ने के िलए 

  

 70 

70 70 

70 �ितशत

�ितशत�ितशत

�ितशत 

  

 
मता


मता
मता


मता 

  

 आने

आनेआने

आने 

  

 तक

तकतक

तक 

  

 नई

नईनई

नई 

  

 �Vम

�Vम�Vम

�Vम 

  

 लाइन

लाइनलाइन

लाइन 

  

 / 

/ / 

/ इ

इइ

इकाई

काईकाई

काई 

  

 से

सेसे

से 

  

 िव�ुत 

िव�ुत िव�ुत 

िव�ुत 

उ+ पा

उ+ पाउ+ पा

उ+ पादन

दनदन

दन =

==

= 70 (ितशत �मता उपयोिगता (लाख �क. वॉ. घं.) आने तक नई (>म लाइन / इकाई के कारण िनवल िवlुत 

उI पादन x भा$रत ताप दर (�क. कै. /   �क. वॉ. घं.) / 10 

 

  

 

जहां  

AY : आकलन वष�  

 

3.7.5 

3.7.5 3.7.5 

3.7.5  

  

 अ()यािशत

अ()यािशतअ()यािशत

अ()यािशत 

  

 प रि�थितयां

प रि�थितयांप रि�थितयां

प रि�थितयां 

  

 

  

संयं= क� ऊजा� (णाली हतुे सामा� यीकरण क� आवO यकता होती ह,ै य�द िUथित ऊजा� उपभोग को (भािवत करती ह,ै िजसे �क 

संयं= (बंधन 'ारा िनयंि=त नहR �कया जा सकता और इसे अ(I यािशत प$रिUथित कहा जाता ह।ै ऐसी अ(I यािशत प$रिUथित के 

कारण उपभोग क� गई ऊजा� क� आकलन वष� मG कटौती िनB नानुसार क� जाती ह ै:  

 

अ�+यािशत

अ�+यािशतअ�+यािशत

अ�+यािशत 

  

 प रि�थितय\ के कारण ताप ऊजा$ खपत (िमिलयन Nक. कै.) 

प रि�थितय\ के कारण ताप ऊजा$ खपत (िमिलयन Nक. कै.) प रि�थितय\ के कारण ताप ऊजा$ खपत (िमिलयन Nक. कै.) 

प रि�थितय\ के कारण ताप ऊजा$ खपत (िमिलयन Nक. कै.) = एवाय मG सामा� यीकरण के कारण िवlुत 

ऊजा� x एवाय मG भा$रत औसत ताप दर (�क. कै. / �क. वॉ. घं.)/10) + सामा� यीकरण िलए के ताप ऊजा� (िमिलयन 

�क. कै.) 

  

 

3.7

3.73.7

3.7.6 

.6 .6 

.6 नवीकरणीय

नवीकरणीयनवीकरणीय

नवीकरणीय 

  

 ऊजा�

ऊजा�ऊजा�

ऊजा� 

  

 

 

(क) िनयत क� गई िबजली क� मा=ा (आंिशक या पूण�त:) िजस पर आकलन वष� मG आरईसी तं= के अंतग�त िविनqदa ट 

उपभो5 ता 'ारा नवीकरणीय ऊजा� (माणप= िलया गया ह,ै उसे िनया�त क� गई िबजली माना जाएगा और इस पर 

सामा� यीकरण लागू होगा। तथािप, सामा� यीकरण िबजली िनया�त अथवा मािनत अंत:�ेप पीएटी U क�म के अंतग�त ऊजा� 

बचत (माणप= जारी करने हतुे यो� य नहR ह,गे। 

 

(ख) आरईसी तं= के अंतग�त आकलन वष� मG िनqदa ट उपभो5 ता 'ारा संदfभत टै$रफ पर बेची गई नवीकरणीय ऊजा� से 

िनया�त क� गई ऊजा� क� मा=ा (आंिशक अथवा पूण�त:) को िनया�त क� गई िबजली माना जाएगा। तथािप, सामा� यीकृत 

िबजली िनया�त पीएटी U क�म के अंतग�त ऊजा� बचत (माणप= जारी करने हतुे यो� य नहR ह,गे। 

 

i. बचत लi य

बचत लi यबचत लi य

बचत लi य �ा" त

 �ा" त �ा" त

 �ा" त करना (पीएटी कD बाc य

 करना (पीएटी कD बाc य करना (पीएटी कD बाc य

 करना (पीएटी कD बाc यता) (िमिलयन Nक.कै.) 

ता) (िमिलयन Nक.कै.) ता) (िमिलयन Nक.कै.) 

ता) (िमिलयन Nक.कै.) = बीवाई मG पीएटी U क�म अिधसूचना (टन) के 

अनुसार समक� मुP य उI पाद िनग�म x (ाF त �कया जाने वाला बचत लb य (पीएटी क� बा\ यता) (टीओई / टीई) x 10 

ii. आकलन वष$ म� बचत लi य

आकलन वष$ म� बचत लi यआकलन वष$ म� बचत लi य

आकलन वष$ म� बचत लi य �ा" त

 �ा" त �ा" त

 �ा" त Nकया गया (िमिलयन Nक.कै.) 

 Nकया गया (िमिलयन Nक.कै.)  Nकया गया (िमिलयन Nक.कै.) 

 Nकया गया (िमिलयन Nक.कै.) =

==

= बीवाई (टीओई / टीई) मG (गेट से गेट तक िविशa ट 

ऊजा� खपत – एवाई (टीओई / टीई) मG सामा� यीकृत गेट से गेट तक िविशa ट ऊजा� खपत x पीएटी U क�म अिधसूचना 

(टन) के अनुसार समक� मुP य उI पाद िनग�म (टन मG) x 10 

iii. �ा" त

�ा" त�ा" त

�ा" त अित र( त

 अित र( त अित र( त

 अित र( त बचत (पीएटी बाc य

 बचत (पीएटी बाc य बचत (पीएटी बाc य

 बचत (पीएटी बाc यता के बाद) (िमिलयन Nक.कै.) 

ता के बाद) (िमिलयन Nक.कै.) ता के बाद) (िमिलयन Nक.कै.) 

ता के बाद) (िमिलयन Nक.कै.) = एवाई मG (ाF त बचत लb य (िमिलयन �क.कै.) – 

बीवाई (िमिलयन �क.कै.) मG (ाF त �कया जाने वाला (पीएटी बा\ यता) बचत लb य  

(क) यNद आकलन वष$ म� भाप टबा$इन ताप दर

यNद आकलन वष$ म� भाप टबा$इन ताप दरयNद आकलन वष$ म� भाप टबा$इन ताप दर

यNद आकलन वष$ म� भाप टबा$इन ताप दर =

==

= 

  

 0

00

0 ह ैतो आरईसी और संदfभत टै$रफ के िलए ताप ऊजा� 8पांतरण।  
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आरईसी और संदbभत टै रफ के िलए ताप ऊजा$ �पातंरण

आरईसी और संदbभत टै रफ के िलए ताप ऊजा$ �पातंरणआरईसी और संदbभत टै रफ के िलए ताप ऊजा$ �पातंरण

आरईसी और संदbभत टै रफ के िलए ताप ऊजा$ �पातंरण 

  

 (िमिलयन Nक.कै.) 

(िमिलयन Nक.कै.) (िमिलयन Nक.कै.) 

(िमिलयन Nक.कै.) =

==

= (नवीकरणीय ऊजा� उI पाद (सौर और 

गैर सौर) (मेगावॉट घंटा) के 8प मG (ाF त नवीकरणीय ऊजा� (माण प=, (आरईसी) क� मा=ा + संदfभत टै$रफ के 

अंतग�त बेची गई िबजली क� मा=ा (मेगावॉट घंटा) x 2717/Pक. कै. / Pक. वॉ. घं. /1000  

(ख) आरईसी के िलए तापीय ऊजा� 8पांतरण और अिधमा� य (शु� क, यNद आकलन वष$ म� भाप टबा$इन ताप दर 

यNद आकलन वष$ म� भाप टबा$इन ताप दर यNद आकलन वष$ म� भाप टबा$इन ताप दर 

यNद आकलन वष$ म� भाप टबा$इन ताप दर ≠

≠≠

≠ 

  

 0 हो।

0 हो।0 हो।

0 हो। 

  

 

आरईसी के िलए तापीय ऊजा$ �पातंरण और अिधमा0 य

आरईसी के िलए तापीय ऊजा$ �पातंरण और अिधमा0 यआरईसी के िलए तापीय ऊजा$ �पातंरण और अिधमा0 य

आरईसी के िलए तापीय ऊजा$ �पातंरण और अिधमा0 य शु� क

 शु� क शु� क

 शु� क (िमिलयन Nक.कै.)

 (िमिलयन Nक.कै.) (िमिलयन Nक.कै.)

 (िमिलयन Nक.कै.) = (नवीकरण ऊजा� जनरेटर के 8प मG 

(ाF त नवीकरण ऊजा� (माणप= (आरईसी) क� मा=ा (सौर एवं गैर सौर) (मेगावॉट घंटा) + संदfभत टै$रफ के अंतग�त 

बेची गई िबजली क� मा=ा (मेगावॉट घंटा) x एवाय मG भाप टबा�इन िनवल ताप दर (�क. कै. / �क. वॉ. घं.) / 1000  

(क) य�द, अfजत अित$र5 त बचत (पीएटी बा\ यता के बाद) (िमिलयन �क. कै.) <= 0, 

ताप ऊजा$ आरईसी के

ताप ऊजा$ आरईसी केताप ऊजा$ आरईसी के

ताप ऊजा$ आरईसी के 

  

 िलए सामा0 यी

िलए सामा0 यीिलए सामा0 यी

िलए सामा0 यीकरण कD जाए और अिधमा0 य

करण कD जाए और अिधमा0 यकरण कD जाए और अिधमा0 य

करण कD जाए और अिधमा0 य �शु� क

 �शु� क �शु� क

 �शु� क िव�ुत आरईसी तं� (टीओई) 

 िव�ुत आरईसी तं� (टीओई)  िव�ुत आरईसी तं� (टीओई) 

 िव�ुत आरईसी तं� (टीओई) =

==

= 

  

 0 

0 0 

0 

के अंतग$त िवVय कD जाए।

के अंतग$त िवVय कD जाए।के अंतग$त िवVय कD जाए।

के अंतग$त िवVय कD जाए। 

(ख) य�द, अfजत अित$र5 त बचत (पीएटी बा\ यता के बाद) (िमिलयन �क. कै.) > 0, और आरईसी के िलए तापीय 

ऊजा� 8पांतरण तथा अिधमा� य (शु� क (िमिलयन �क. कै.) > अfजत अित$र5 त बचत (पीएटी बा\ यता के बाद) 

(िमिलयन �क. कै.) तब,  

आरईसी के िलए तापीय ऊजा$ सामा0 य

आरईसी के िलए तापीय ऊजा$ सामा0 यआरईसी के िलए तापीय ऊजा$ सामा0 य

आरईसी के िलए तापीय ऊजा$ सामा0 य कD जाए और आरईसी �NVया के तहत अिधमा0 य

 कD जाए और आरईसी �NVया के तहत अिधमा0 य कD जाए और आरईसी �NVया के तहत अिधमा0 य

 कD जाए और आरईसी �NVया के तहत अिधमा0 य �शु� क

 �शु� क �शु� क

 �शु� क िव�ुत 

 िव�ुत  िव�ुत 

 िव�ुत 

(टीओई) िवVय

(टीओई) िवVय(टीओई) िवVय

(टीओई) िवVय 

  

 =

==

= 

  

 अbजत अित र( त

अbजत अित र( तअbजत अित र( त

अbजत अित र( त बचत (पीएटी बाc य

 बचत (पीएटी बाc य बचत (पीएटी बाc य

 बचत (पीएटी बाc यता के बाद) (टीओई) के अतंग$त । 

ता के बाद) (टीओई) के अतंग$त । ता के बाद) (टीओई) के अतंग$त । 

ता के बाद) (टीओई) के अतंग$त ।  

  

 

 

  

 

(ग) य�द, अfजत अित$र5 त बचत (पीएटी बा\ यता के बाद) (िमिलयन �क.कै.) 

  

 > 0, और आरईसी के िलए तापीय 

ऊजा� 8पांतरण तथा अिधमा� य (शु� क (टीओई) < अfजत अित$र5 त बचत (पीएटी बा\ यता के बाद) 

(िमिलयन �क.कै.) 

  

 तब,  

आरईसी के िलए तापीय ऊजा$ सामा0 य

आरईसी के िलए तापीय ऊजा$ सामा0 यआरईसी के िलए तापीय ऊजा$ सामा0 य

आरईसी के िलए तापीय ऊजा$ सामा0 य कD जाए और आरईसी �NV

 कD जाए और आरईसी �NV कD जाए और आरईसी �NV

 कD जाए और आरईसी �NVया के तहत अिधमा0 य

या के तहत अिधमा0 यया के तहत अिधमा0 य

या के तहत अिधमा0 य �शु� क

 �शु� क �शु� क

 �शु� क िव�ुत 

 िव�ुत  िव�ुत 

 िव�ुत 

(टीओई) िवVय

(टीओई) िवVय(टीओई) िवVय

(टीओई) िवVय 

  

 =

==

= 

  

 आरईसी हेतु ताप ऊजा$ �पातंरण तथा अिधमा0 य

आरईसी हेतु ताप ऊजा$ �पातंरण तथा अिधमा0 यआरईसी हेतु ताप ऊजा$ �पातंरण तथा अिधमा0 य

आरईसी हेतु ताप ऊजा$ �पातंरण तथा अिधमा0 य �शु� क

 �शु� क �शु� क

 �शु� क (टीओई) (िमिलयन Nक. कै.)  

 (टीओई) (िमिलयन Nक. कै.)   (टीओई) (िमिलयन Nक. कै.)  

 (टीओई) (िमिलयन Nक. कै.)   

  

 

3.8 गेट से गेट तक िविशa ट ऊजा� खपत 

 

    आधारभूत वष� मG गेट से गेट तक िविशa ट ऊजा� खपत = कुल ऊजा� खपत (िमिलयन �क. कै.) 

                 कुल समक� उI पादन (टन) 

3.9 एसईसी गेट से गेट तक सामा� यीकृत  

 

आकलन वष( म  आरईसी अनुपालन के बाद सामा$ यीकृत गेट से गेट तक िविश1 ट ऊजा( खपत 

= आरईसी अनुपालन (िमिलयन +क.कै) के बाद सामा$ यीकृत कुल ऊजा( खपत 

कुल समक6 उ8 पादन (टन) 

 

क.  आकलन वष$ म� कुल ऊजा$ खपत

आकलन वष$ म� कुल ऊजा$ खपतआकलन वष$ म� कुल ऊजा$ खपत

आकलन वष$ म� कुल ऊजा$ खपत (िमिलयन Nक. कै.)

(िमिलयन Nक. कै.)(िमिलयन Nक. कै.)

(िमिलयन Nक. कै.) =

==

= िवlुत उIपादन मG (यु+ कुल ताप ऊजा� (िमिलयन �क.कै.)  +  

(�>या मG (यु+ कुल ताप ऊजा� (िमिलयन �क.कै.)  + {( िtड से कुल िवlुत क� खरीद (लाख �क. वॉ. घं.) x 860) – 

िवlुत िनया�त (लाख �क. वॉ. घं.) X सांकेितक ताप दर – 2717 �क. कै./ �क.वॉ. घ. }/10   

 

ख. आकलन वष$ म� सामा0 यी

आकलन वष$ म� सामा0 यीआकलन वष$ म� सामा0 यी

आकलन वष$ म� सामा0 यीकृत कुल ऊजा$ खपत (िमिलयन Nक. कै.) 

कृत कुल ऊजा$ खपत (िमिलयन Nक. कै.) कृत कुल ऊजा$ खपत (िमिलयन Nक. कै.) 

कृत कुल ऊजा$ खपत (िमिलयन Nक. कै.) =

==

= आकलन वष� मG कुल ऊजा� खपत - कम �मता 

उपयोग के िलए सांकेितक ऊजा� खपत (िमिलयन �क. कै.) - िवlुत िमsण के िलए सांकेितक ऊजा� खपत (िमिलयन �क. 

कै.) – पैटकोक उपयोग के िलए सांकेितक ऊजा� खपत (िमिलयन �क. कै.) – िवlुत िमsण के िलए सांकेितक ऊजा� 
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खपत (िमिलयन �क. कै.) – कोयला गुणव)ा के िलए सांकेितक ऊजा� खपत (िमिलयन �क. कै.) – कम सीपीपी 

पीएलएफ के िलए सांकेितक ऊजा� खपत (िमिलयन �क. कै.) – सामा� यीकरण अ� य, के िलए सांकेितक ऊजा� खपत 

(पया�वरण सरोकार + बायोमास / वैकि�पक zधन अनुपल1 धता+ प$रयोजना गितिविधयां + नई लाइन / इकाई 

किमशeनग + अ(I यािशत प$रिUथितया)ं (िमिलयन �क. कै.) + िवlुत उIपादन मG 70 (ितशत �मता उपयोिगता आन े

तक लाइन / इकाई के िलए ऊजा� (िमिलयन �क. कै.) 

  

 

 

  

 

ग. आकलन वष$ म� आरईसी अनुपालन के बाद गेट से गेट तक सामा0 यी

आकलन वष$ म� आरईसी अनुपालन के बाद गेट से गेट तक सामा0 यीआकलन वष$ म� आरईसी अनुपालन के बाद गेट से गेट तक सामा0 यी

आकलन वष$ म� आरईसी अनुपालन के बाद गेट से गेट तक सामा0 यीकृत कुल ऊजा$ खपत (िमिलयन Nक. कै.) 

कृत कुल ऊजा$ खपत (िमिलयन Nक. कै.) कृत कुल ऊजा$ खपत (िमिलयन Nक. कै.) 

कृत कुल ऊजा$ खपत (िमिलयन Nक. कै.) =

==

= आकलन 

वष� मG सामा� यीकृत कुल ऊजा� खपत (िमिलयन �क. कै.) + ताप ऊजा� आरईसी के िलए सामा� यीकृत क� जाए और 

अिधमा� य (शु� क िवlुत आरईसी तं= (िमिलयन �क. कै.)  के अंतग�त िव>य क� जाए। 

 

 

घ.

घ.घ.

घ. 

  

 आरईसी अनुपालन के बाद गेट से गेट तक सामा0 यी

आरईसी अनुपालन के बाद गेट से गेट तक सामा0 यीआरईसी अनुपालन के बाद गेट से गेट तक सामा0 यी

आरईसी अनुपालन के बाद गेट से गेट तक सामा0 यीकृत िविश� ट

कृत िविश� टकृत िविश� ट

कृत िविश� ट ऊजा$ खपत (सीम�ट के समक
 Nक. कै. / Nक hा.) 

 ऊजा$ खपत (सीम�ट के समक
 Nक. कै. / Nक hा.)  ऊजा$ खपत (सीम�ट के समक
 Nक. कै. / Nक hा.) 

 ऊजा$ खपत (सीम�ट के समक
 Nक. कै. / Nक hा.)  

  

 

 

  

 

आकलन वष( म  आरईसी अनुपालन के बाद गेट से गेट तक सामा$ यीकृत िविश1 ट ऊजा( खपत  

            

= आरईसी अनुपालन (िमिलयन +क. कै.) के बाद सामा$ यीकृत कुल ऊजा( खपत 

         कुल समक6 उ8 पादन (लाख टन) x 100 

  

 

 

  

 

ड.

ड.ड.

ड. 

  

 आरईसी अनुपालन के बाद गेट से गेट तक सामा0 यी

आरईसी अनुपालन के बाद गेट से गेट तक सामा0 यीआरईसी अनुपालन के बाद गेट से गेट तक सामा0 यी

आरईसी अनुपालन के बाद गेट से गेट तक सामा0 यीकृत िविश� ट

कृत िविश� टकृत िविश� ट

कृत िविश� ट ऊजा$ खपत (टीओई / सीम�ट का टीई) 

 ऊजा$ खपत (टीओई / सीम�ट का टीई)  ऊजा$ खपत (टीओई / सीम�ट का टीई) 

 ऊजा$ खपत (टीओई / सीम�ट का टीई) =

==

= आरईसी 

अनुपालन के बाद गेट से गेट तक सामा� यीकृत िविशa ट ऊजा� खपत (सीमGट का �क. कै. / �क tा.) / 10000  

 

च. आधारभूत सामा� यीकरण  (टीओई / टन) = आधारभूत वष� मG गेट से गेट तक िविशa ट ऊजा� खपत (टीओई / टन) – 

आधारभूत वष� मG अिधसूिचत िविशa ट ऊजा� खपत (टीओई / टन) 

  

 

 

छ.

छ.छ.

छ. 

  

 आरईसी अनुपालन

आरईसी अनुपालनआरईसी अनुपालन

आरईसी अनुपालन 

  

 के बाद एसईसी गेट से गेट तक सामा0 यी

के बाद एसईसी गेट से गेट तक सामा0 यीके बाद एसईसी गेट से गेट तक सामा0 यी

के बाद एसईसी गेट से गेट तक सामा0 यीकृत

कृतकृत

कृत 

  

 

 

 

 

 

4 एससी 5 लोर ए� कली  

  

 

 

  

 

िनjिलिखत �े=, के िलए सामा�यीकरण कारक, को 5 लोर – ए� कली के �े= मG िवकिसत �कया गया ह ै 

 

1. िव�ुत िम?ण

िव�ुत िम?णिव�ुत िम?ण

िव�ुत िम?ण ¼िtड से आयात और िनया�त तथा केिFटव िवlुत संयं= से U व उI पादन½  

2. कैि"टव िव�ुत संयं� और संय(ु त

कैि"टव िव�ुत संयं� और संय(ु तकैि"टव िव�ुत संयं� और संय(ु त

कैि"टव िव�ुत संयं� और संय(ु त ताप और िव�ुत उ+ पा

 ताप और िव�ुत उ+ पा ताप और िव�ुत उ+ पा

 ताप और िव�ुत उ+ पादन (सह

दन (सहदन (सह

दन (सह-

--

-उ+ पा

उ+ पाउ+ पा

उ+ पादन) म� 4धन कD गुणव7ा 

दन) म� 4धन कD गुणव7ा दन) म� 4धन कD गुणव7ा 

दन) म� 4धन कD गुणव7ा  

3. सीपीपी

सीपीपीसीपीपी

सीपीपी म�

म�म�

म� अ� प

अ� पअ� प

अ� प " लां

" लां" लां

" लांट लोड फै( ट

ट लोड फै( टट लोड फै( ट

ट लोड फै( टर 

र र 

र  
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4. हाइWोजन िम?ण

हाइWोजन िम?णहाइWोजन िम?ण

हाइWोजन िम?ण (हाइ�ोजन क� वG�टग को कम करने के िलए िवचार)  

  

 

5. अ0 य

अ0 यअ0 य

अ0 य सामा0 यी

 सामा0 यी सामा0 यी

 सामा0 यीकरण 

करण करण 

करण  

i.

i.i.

i. पया$वरणीय

पया$वरणीयपया$वरणीय

पया$वरणीय 

  

 सरोकार

सरोकारसरोकार

सरोकार 

  

 (पया�वरण पर सरकारी नीित मG मुP य बदलाव के कारण अित$र5 त पया�वरण उपकरण 

आवO यकता) 

ii.

ii.ii.

ii. बायोमास

बायोमासबायोमास

बायोमास 

  

 / 

/ / 

/ वैकि�पक

वैकि�पकवैकि�पक

वैकि�पक 

  

 4धन

4धन4धन

4धन 

  

 अनुपलBधता

अनुपलBधताअनुपलBधता

अनुपलBधता 

  

 

iii.

iii.iii.

iii. िनमा$ण

िनमा$णिनमा$ण

िनमा$ण 

  

 चरण

चरणचरण

चरण 

  

 या

याया

या 

  

 प रयोजना

प रयोजनाप रयोजना

प रयोजना 

  

 कD

कDकD

कD 

  

 गितिविधयां

गितिविधयांगितिविधयां

गितिविधयां 

  

  

  

 

iv.

iv.iv.

iv. नई लाइन जोड़ना / इकाई 

नई लाइन जोड़ना / इकाई नई लाइन जोड़ना / इकाई 

नई लाइन जोड़ना / इकाई ((>म और िवlुत उI पादन मG) 

v.

v.v.

v. अ�+यािशत

अ�+यािशतअ�+यािशत

अ�+यािशत 

  

 प रि�थितयां

प रि�थितयांप रि�थितयां

प रि�थितयां 

  

 

vi.

vi.vi.

vi. नवीकरणीय ऊजा$

नवीकरणीय ऊजा$नवीकरणीय ऊजा$

नवीकरणीय ऊजा$  

6

66

6 गेट टू गेट िव

गेट टू गेट िवगेट टू गेट िव

गेट टू गेट िविश0 ट

िश0 टिश0 ट

िश0 ट ऊजा& खपत 

 ऊजा& खपत  ऊजा& खपत 

 ऊजा& खपत  

  

 

7

77

7 सामा3 यी

सामा3 यीसामा3 यी

सामा3 यीकृत गेट टू गेट िविश0 ट

कृत गेट टू गेट िविश0 टकृत गेट टू गेट िविश0 ट

कृत गेट टू गेट िविश0 ट ऊजा& खपत

 ऊजा& खपत ऊजा& खपत

 ऊजा& खपत 

  

 

 

4.1 िवlुत िमsण 

 

4.1.1 

4.1.1 4.1.1 

4.1.1 िव:ुत @ोतA के िलए िव:ुत िमCण सामाD यी

िव:ुत @ोतA के िलए िव:ुत िमCण सामाD यीिव:ुत @ोतA के िलए िव:ुत िमCण सामाD यी

िव:ुत @ोतA के िलए िव:ुत िमCण सामाD यीकरण

करणकरण

करण 

  

 

 

िवlुत wोत और आयात के िलए मू� यांकन वष� हतुे आधारभूत वष� िवlुत िमsण अनुपात बनाए रखा जाएगा। 

आधारभूत वष� िवlुत िमsण अनुपात से गणना क� गई सामा� यकृत भा$रत ताप दर क� तुलना आकलन वष� भा$रत 

ताप दर से क� जाएगी और सांकेितक ऊजा� क� कटौती मू� यां�कत कुल ऊजा� से क� जाएगी। 

 

आधारभूत वष� मG संयं= मG उप भोग क� गई िबजली का ताप ऊजा� अंतर और आकलन वष� के दौरान संयं= मG उपभोग 

क� गई िबजली आधार वष� मG उपभोग �कए गए ऊजा� wोत, के समान (ितशत पर िवचार करते /ए कुल ऊजा� से घटा 

दी जाएगी 

 

तथािप मू� यांकन वष� मG �क� हR भी िवlुत wोत, मG कोई भी द�ता वृिm (अथा�त् ताप दर मG कमी) से संयं= को लाभ 

िमलेगा। 

आकलन वष� मG संयं= क� कुल ऊजा� से घटाई गई सांकेितक ऊजा� क� गणना इस (कार ह ै

  

(i) आकलन वष� मG सभी िवlुत wोत के िलए ऊजा� सुधार (िमिलयन �क. कै.) =  

  

 TECPS

AY

 x (A-WHR

AY

 - 

N-WHR

AY

) 

 

जहां :- 

TECPS

AY

: िमिलयन +क. वॉ. घं. म  आकलन वष( के िलए सभी िव�ुत �ोत (ि;ड, सीपीपी, डीजी सेट) से कुल ऊजा( खपत   

A-WHR

AY

: +क. कै. / +क. वॉ. घं. म  आकलन वष( के िलए वाI तिवक भा�रत ताप दर 

N-WHR

AY

: +क. कै. / +क. वॉ. घं. म  आकलन वष( म  सामा$ यीकृत भा�रत ताप दर 
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(ii) आकलन वष� (�क. कै. / �क. वॉ. घं.) के िलए सामा� यीकृत भा$रत ताप दर  

N-WHR

AY

= A x (D/G)+B x (E/G)+C x (F/G) 

 

  

  

  

 जहां 

क : �क. कै. / �क. वॉट घ� टे मG आकलन वष� (एवाय) के िलए िtड ताप दर 

ख : �क. कै. / �क. वॉट घ� टे मG एवाय के िलए सीपीपी ताप दर 

ग : �क. कै. / �क. वॉट घ� टे मG एवाय के िलए डीजी ताप दर 

 

घ : िमिलयन �क. वॉट घ� टे मG आधारभूत वष� (बीवाय) के िलए िtड ऊजा� खपत 

ड. : िमिलयन �क. वॉट घ� टे मG बीवाय के िलए सीपीपी ऊजा� खपत 

च : िमिलयन �क. वॉट घ� टे मG बीवाय के िलए डीजी ऊजा� खपत 

छ : बीवाय के िलए सभी िवlुत wोत (िtड, सीपीपी, डीजी आ�द) से कुल ऊजा� खपत 

 

(�ट� पणी : िव�ुत �ोत के अलावा इस �भाज को उपरो� त समीकरण PSiHR

PSiHRPSiHR

PSiHR

AY

AYAY

AY

 

  

 x (PSiEC

x (PSiECx (PSiEC

x (PSiEC

BY

BYBY

BY

/TEC

/TEC/TEC

/TEC

BY

BYBY

BY

) 

) ) 

) के �प म  

शािमल करने के िलए िलया  जाएगा। 

  

  

  

 

 

PSiHR

AY

=  �क. कै. / �क. वॉ. घ� टे मG एवाय के िलए िवlुत wोत (आईटीएच) ताप दर 

PSiEC

BY

= िमिलयन �क. वॉ. घ� टे मG बीवाय के िलए िवlुत wोत (आईटीएच) ताप दर 

TEC

BY

= िमिलयन �क. वॉ. घ� टे मG बीवाय के िलए कुल ऊजा� खपत  

ड1 � यूएचआर से िबजली क� खपत को िवlुत िमsण सामा�यीकरण के िलए िवचार मG नहR िलया जा रहा है।) 

  

 

   

4.1.2 

4.1.2 4.1.2 

4.1.2  

  

 िव:ुत िनया�त के िलए िव:ुत िमCण सा

िव:ुत िनया�त के िलए िव:ुत िमCण सािव:ुत िनया�त के िलए िव:ुत िमCण सा

िव:ुत िनया�त के िलए िव:ुत िमCण सामाD यी

माD यीमाD यी

माD यीकरण

करणकरण

करण 

  

  

  

 

 

कैिFटव ऊजा� wोत से िवlुत के िनया�त के िलए 2717 �क. कै. / �क. वॉ. घं. के बजाए संयं= के कैिFटव ऊजा� wोत के िनवल उI पादन 

ताप पर िवचार �कया जाना ह।ै आधारभूत से िवlुत के िनया�त मG िनवल वृिm के वाU तिवक उI पादन िनवल ताप दर के िलए िवचार 

�कया जाएगा। िनया�त ऊजा� को आकलन वष� मG िनjिलिखत गणना के अनुसार सामा�यीकृत �कया जाएगा। 

 

(i) आकलन वष� मG घटाई गई िवlुत िनया�त के िलए सांकेितक ऊजा� (िमिलयन �क. कै.) 

  

 = 

= = 

=  

  

 (EXP

(EXP(EXP

(EXP

AY 

AY AY 

AY 

-

--

-

EXP

EXPEXP

EXP

BY

BYBY

BY

)*[{(GnNHR

)*[{(GnNHR)*[{(GnNHR

)*[{(GnNHR

AY

AYAY

AY

) 

) ) 

) –

––

– 

  

 2717}]/10

2717}]/102717}]/10

2717}]/10 

जहां : 

: : 

:  

  

  

  

  

  

 

GnNHR

AY 

: �क. कै. / �क. वॉ. घ. मG एवाय के िलए उI पादन िनवल ताप दर 

EXP

AY 

: लाख �क. वॉ. घ. मG एवाय मG िनया�ितत िवlुत ऊजा� 

EXP

BY 

: लाख �क. वॉ. घ. मG बीवाय मG िनया�ितत िवlुत ऊजा� 

 

4.2 सीपीपी और सह – उI पादन मG कोयला गुणव)ा   

 

क

कक

क. सीपीपी हेतु कोयला गुणव7ा

सीपीपी हेतु कोयला गुणव7ासीपीपी हेतु कोयला गुणव7ा

सीपीपी हेतु कोयला गुणव7ा 

 

कोयला िवO लेषण घटक, जैसे जीसीवी, (ितशत एएमएच, (ितशत नमी, (ितशत एच और बॉयलर द�ता क� गणना करने के 

िलए (द) बॉयलर द�ता समीकरण क� सहायता से आधारभूत वष� के साथ आकलन वष� के िलए बॉयलर द�ता क� गणना क� 

जाएगी।  
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अत: दोन, वष] के िलए टबा�इन ताप दर िUथर रख कर, संबंिधत वष� हतुे सीपीपी ताप दर क� गणना क� जाएगी। सीपीपी क� 

ताप दर मG अंतर के िलए तापीय ऊजा� संयं= क� कुल ऊजा� खपत मG से घटाई जाएगी।   

(i) आकलन वष� (िमिलयन �क. कै.) मG सांकेितक ताप ऊजा� मG कटौती क� जाएगी = [एवाय मG सीपीपी ताप दर (�क.कै. / 

�क. वॉ. घं.) – बीवाय मG वाU तिवक सीपीपी ताप दर (�क.कै. / �क. वॉ. घं.) ] x  एवाय मG सीपीपी उI पादन (लाख �क. 

वॉ. घं.) /10 

 

(ii) एवाय मG सीपीपी ताप दर = बीवाय मG सीपीपी ताप दर x (बीवाय मG बॉयलर द�ता / एवाय मG बॉयलर द�ता) 

 

(iii) बीवाय मG बॉयलर द�ता = 92.5-[{50xA+630 (एम+9एच) } /जीसीवी] (मान आधारभूत वष� के िलए ह)ै 

 

(iv) एवाय मG बॉयलर द�ता = 92.5-[{50xA+630 (एम+9एच) } /जीसीवी] (मान आधारभूत वष� के िलए ह)ै 

 

 

जहां : 

ए : (ितशत मG राख 

एम = (ितशत मG नमी 

एच =  (ितशत मG हाइ�ोजन  

जीसीवी : �क. कै. / �क. वॉ. घं. मG कोयला सकल कैलो$र�फक मू� य 

 

 

एवाई = आकलन वष( 

बीवाई = आधारभूत वष( 

सीपीपी : कैिFटव िवlुत संयं=  

टीएचआर : टबा�इन ताप दर 

 

  

 

 

  

 

ख

खख

ख. सह उ+ पा

सह उ+ पासह उ+ पा

सह उ+ पादन के िलए कोयला गुणव7ा

दन के िलए कोयला गुणव7ादन के िलए कोयला गुणव7ा

दन के िलए कोयला गुणव7ा 

  

 

 

(i)  आधारभूत वष� मG बॉयलर द�ता = 92.5-[{50xA+630 (M+9H) } /GCV] 

(ii)  आकलन वष� मG बॉयलर द�ता = 92.5-[{50xA+630 (M+9H)} /GCV] 

 

(iii)  बीवाय (कारक) मG भाप उIपादन मG (यु+ कोयला ऊजा� के भा$रत (ितशत ((>म बॉयलर) = ∑

5

n=1 

{टीपीएच मG 

भाप उIपादन के िलए (>म बॉयलर क� संचालन �मता × 

× × 

× (ितशत मG भाप उIपादन के िलए सभी बॉयलर, मG भाप 

उIपादन मG (यु+ कोयला ऊजा� का (ितशत) / / ∑

5

n=1 

 भाप उIपादन (टीपीएच) के िलए (यु+ (>म बॉयलर क� 

संचालन �मता 

 

(iv)  एवाय (कारक) मG भाप उIपादन मG (यु+ कोयला ऊजा� के भा$रत (ितशत ((>म बॉयलर) = ∑

5

n=1 

{टीपीएच मG भाप 

उIपादन के िलए (>म बॉयलर क� संचालन �मता × 

× × 

× (ितशत मG भाप उIपादन के िलए सभी बॉयलर, मG भाप 

उIपादन मG (यु+ कोयला ऊजा� का (ितशत) / ∑

5

n=1

 भाप उIपादन (टीपीएच) के िलए (यु+ (>म बॉयलर क� 

संचालन �मता  

 

(v) बीवाय मG भाप उIपादन मG (यु+ कोयला ऊजा� के भा$रत (ितशत (यह उI पादन बॉयलर)  

= ∑

10

n=6 

{टीपीएच मG भाप उIपादन के िलए (>म बॉयलर क� संचालन �मता × 

× × 

× (ितशत मG भाप उIपादन के िलए 

सभी बॉयलर, मG भाप उIपादन मG (यु+ कोयला ऊजा� का (ितशत) / ∑

10

n=6 

भाप उIपादन (टीपीएच) के िलए (यु+ 

(>म बॉयलर क� संचालन �मता  
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(vi) एवाय मG भाप उIपादन मG (यु+ कोयला ऊजा� के भा$रत (ितशत (यह उI पादन बॉयलर)  

= ∑

10

n=6 

{टीपीएच मG भाप उIपादन के िलए (>म बॉयलर क� संचालन �मता × 

× × 

× (ितशत मG भाप उIपादन के िलए 

सभी बॉयलर, मG भाप उIपादन मG (यु+ कोयला ऊजा� का (ितशत) / ∑

10

n=6 

भाप उIपादन (टीपीएच) के िलए (यु+ 

(>म बॉयलर क� संचालन �मता  

 

(vii) बीवाय और एवाय (भाप का �क. कै. /�क. tा.) भा$रत औसत िविशr भाप क� खपत = ∑

5

n=1 

((>म बॉयलर मG कुल 

भाप उIपादन (टन) x (>म बॉयलर मG भाप उIपादन के िलए िविशr भाप क� खपत  (भाप का �क. कै. /�क. tा.) + 

∑

10

n=6 

(सह-उIपादन बॉयलर मG कुल भाप उIपादन (टन) x सह-उIपादन बॉयलर मG भाप उIपादन के िलए िविशr 

भाप क� खपत (भाप का �क. कै. /�क. tा.)} / ∑

10

n=1 

सभी (>म और सह-उIपादन बॉयलर मG कुल भाप उIपादन  

 

(viii) भाप उIपादन के िलए सामा� यीकृत िविशr भाप क� खपत (भाप का �क. कै. / �क. tा.) = बीवाय मG भा$रत औसत 

िविशr भाप क� खपत (बीवाय ((ितशत) मG बॉयलर द�ता / एवाय ((ितशत) मG बॉयलर द�ता)  

 

(ix) बीवाय से एवाय तक िविभ� न िविशr भाप (भाप का �क. कै. /�क. tा.) =  एवाय मG भाप उIपादन के िलए 

सामा� यीकृत िविशa ट ऊजा� खपत (भाप का �क. कै. /�क. tा.) – बीवाय मG भा$रत औसत िविशa ट भाप क� खपत (भाप 

का �क. कै. /�क. tा.)  

 

(x) सह

सहसह

सह-

--

-उ+पादन

उ+पादनउ+पादन

उ+पादन 

  

 म�

म�म�

म� 

  

 4धन

4धन4धन

4धन 

  

 गुणव7ा

गुणव7ागुणव7ा

गुणव7ा 

  

 से

सेसे

से 

  

 �भावी

�भावी�भावी

�भावी 

  

 घटाई

घटाईघटाई

घटाई 

  

 गई

गईगई

गई 

  

 ऊजा$

ऊजा$ऊजा$

ऊजा$ 

  

 (

((

(िमिलयन

िमिलयनिमिलयन

िमिलयन 

  

 Nक.

Nक.Nक.

Nक. 

  

 कै.)

कै.)कै.)

कै.) = 

= = 

= बीए से एवाय तक िविभK िविशr 

भाप (भाप का �क. कै. /�क. tा.) x {(एवाय (टन)  मG सभी (>म बॉयलर, का कुल भाप उIपादन x एवाय मG भाप 

उI पादन ((>म बॉयलर) मG (यु5 त कोयला ऊजा� का भा$रत (ितशत) + (एवाय (टन) मG सह उI पादन बॉयलर का कुल 

भाप उIपादन x एवाय मG भाप उI पादन (सह-उI पादन बॉयलर) मG (यु5 त कोयला ऊजा� का भा$रत (ितशत)}/1000 

 

जहां : 

ए : (ितशत मG राख 

एम = (ितशत मG नमी 

एच =  (ितशत मG हाइ�ोजन  

जीसीवी : �क. कै. / �क. वॉ. घं. मG कोयला सकल कैलो$र�फक मू� य  

 

एवाय : आकलन वष� 

बीवाय : आधारभूत वष� 

सीपीपी : कैिFटव िवlुत संयं=  

टीपीएच = टन (ित घ� टा 

 

4.3 हाइ�ोजन िमsण 

हाइWोजन िम?ण

हाइWोजन िम?णहाइWोजन िम?ण

हाइWोजन िम?ण (

((

(हाइWोजन

हाइWोजनहाइWोजन

हाइWोजन 

  

 कD व�jटग

कD व�jटगकD व�jटग

कD व�jटग 

  

 को कम करने

को कम करनेको कम करने

को कम करने 

  

 के िलए िवचार) हतुे सामा0 यी

के िलए िवचार) हतुे सामा0 यीके िलए िवचार) हतुे सामा0 यी

के िलए िवचार) हतुे सामा0 यीकरण

करणकरण

करण  

 

  

 

5 लोर ए� कली उlोग मG (चुर मा=ा मG हाइ�ोजन होता है जो �क कािUटक सोडा लाइ बनाने मG बाय-(ोड5 ट (सह उI पाद) होता 

ह ैऔर इस (योग कई डीसी 'ारा zधन के 8प मG �कया जा रहा है जो �क अ~ छी पmित ह।ै हाइ�ोजन क� बबा�दी को कम करने 

के िलए सामा� यीकरण कारक िवकिसत �कया जाता है िजसका (योग संयं= मG zधन के 8प मG �कया जाता ह।ै हाइ�ोजन 

सामा� यीकरण के िलए कुछ फॉमू�ले िनB निलिखत ह^:- 

 

ि�थित 

ि�थित ि�थित 

ि�थित –

––

– 

  

 । : 

। : । : 

। : यह फॉमू�ला चालू हो जाएगा य�द िनग�म /ई हाइ�ोजन का (ितशत �कसी पीएट च> के �कसी आधार वष�/ लि�त 

वष� मG िनग�म /ई हाइ�ोजन के (ितशत के � यूनतम मान से कम हो। 
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i. कुल ऊजा� खपत (टीओई मG) से घटाई जाने वाली ऊजा� = [(आधाभूत वष� मG िनकलने वाली हाइ�ोजन का (ितशत - 

आकलन वष� मG िनकलने वाली हाइ�ोजन का (ितशत) x िUटयोकाइयोमे$�क हाइ�ोजन x 3050 x 10^5] – [(आधार 

वष� मG उI पादन / अ� य के िलए उपयोग �कए जाने वाले हाइ�ोजन का (ितशत) – (आकलन वष� मG उI पादन / अ� य के 

िलए उपयोग �कए जाने वाले हाइ�ोजन का (ितशत) x िUटयोकाइयोमे$�क हाइ�ोजन x 3050 x 10^5] / 10^7      

 

ii. सभी पीएटी च> के अ� य आधार / लि�त वष� मG िनकलने वाले हाइ�ोजन के आधारभूत मG िनकलने वाला (ितशत 

हाइ�ोजन = िनकलने वाला हाइ�ोजन का � यूनतम (ितशत अथा�त (िनकलने वाला हाइ�ोजन / िUटयोकाइयोमे$�क 

हाइ�ोजन)।     

 

iii. संबंिधत पीएटी च> के आकलन वष� मG आकलन वष� मG िनकलने वाले हाइ�ोजन का (ितशत =  िनकलने वाले 

हाइ�ोजन का (ितशत अथा�त (िनकलने वाला हाइ�ोजन / िUटयोकाइयोमे$�क हाइ�ोजन)। 

 

iv. िUटयोकाइयोमे$�क हाइ�ोजन (एलएसी एनएम3) = आधारभूत वष� मG कािUटक सोडा (टन) x 280 / 10^5  

 

v. संबंिधत पीएटी च> के आधार वष� मG आधार वष� मG उI पादन / अ� य के िलए उपयोग �कए जाने वाले हाइ�ोजन का 

(ितशत =  (उI पादन मG उपयोग �कए जाने वाले हाइ�ोजन / िUटयोकाइयोमे$�क हाइ�ोजन)। 

vi. संबंिधत पीएटी च> के आकलन वष� मG आकलन वष� मG उI पादन / अ� य के िलए उपयोग �कए जाने वाले हाइ�ोजन का 

(ितशत =  (उI पादन मG उपयोग �कए जाने वाले हाइ�ोजन / िUटयोकाइयोमे$�क हाइ�ोजन)। 

 

ि�थित 

ि�थित ि�थित 

ि�थित –

––

– 

  

 ।। : 

।। : ।। : 

।। : य�द आकलन अविध मG उI पाद और अ� य का (ितशत कम आता है, तब आधार वष� के उI पाद और अ� य का (ितशत 

अिधक ह ै:  

 

i) कुल ऊजा� खपत (टीओई मG) से घटाई जाने वाली ऊजा� = [(आधाभूत वष� मG िनकलने वाली हाइ�ोजन का (ितशत - 

आकलन वष� मG िनकलने वाली हाइ�ोजन का (ितशत) x िUटयोकाइयोमे$�क हाइ�ोजन x 3050 x 10^5] / 10^7 

ii) सभी पीएटी च> के अ� य आधार / लि�त वष� मG िनकलने वाले हाइ�ोजन के आधारभूत मG िनकलने वाला (ितशत 

हाइ�ोजन = िनकलने वाला हाइ�ोजन का � यूनतम (ितशत अथा�त (िनकलने वाला हाइ�ोजन / िUटयोकाइयोमे$�क 

हाइ�ोजन)। 

iii) संबंिधत पीएटी च> के आकलन वष� मG आकलन वष� मG िनकलने वाले हाइ�ोजन का (ितशत =  िनकलने वाले 

हाइ�ोजन का (ितशत अथा�त (िनकलने वाला हाइ�ोजन / िUटयोकाइयोमे$�क हाइ�ोजन)। 

iv) िUटयोकाइयोमे$�क हाइ�ोजन (एलएसी एनएम3) = आधारभूत वष� मG कािUटक सोडा (टन) x 280 / 10^5 

 

4.4 सीपीपी मG कम पीएलएफ मुआवज़ा 

 

लोeडग कम होने के कारण संयं= लोड कारक (पीएलएफ) बढ़ जाएगा और इकाई ताप दर (भािवत होगी। आधारभूत वष� और 

आकलन वष� के बीच तुलना सुधार कारक के िलए लोड बनाम ताप दर के िवशेषता व> के मा\ यम से क� जाएगी।   

 

  

 

आधारभूत से पीएलएफ मG िविभ� नता के कारण सीपीपी के ताप दर मG प$रवत�न के िलए �ितपूfत करने के िलए सामा� यीकरण 

आवO यक ह।ै  

सीपीपी मG कम पीएलएफ के कारण ताप ऊजा� मG आई कमी क� गणना नीचे दी गई ह ै:  

  

 

(i) संयं= (िमिलयन �क. कै.) क� कुल ऊजा� खपत से सांकेितक ताप ऊजा� मG कमी क� गई = लाख �क. 

वॉ. घं. मG कुल उI पादन x एवाई (�क. कै. / �क. वॉ. घं.) मG वाU तिवक सकल ताप दर – एवाई 

(�क. कै. / �क. वॉ. घं.) मG सामा� यीकृत सकल ताप दर      
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(ii) एवाई (�क. कै. / �क. वॉ. घं.) मG सामा� यीकृत सकल ताप दर = एवाई (�क. कै. / �क. वॉ. घं.) मG 

वाU तिवक सकल ताप दर x 

  

 (बा� कारक / 100 के कारण एवाई मG िडजाइन ताप दर से ताप दर 

मG 1- (ितशत क� वृिm)  

 

(iii) बा� कारक के कारण एवाई मG िडजाइन ताप दर से ताप दर मG (ितशत क� वृिm = (

((

(एवाई मG 

ताप दर मG (ितशत वृिm – बीवाई मG ताप दर मG (ितशत वृिm) वाU तिवक सकल ताप दर x 

  

 

(ितशत / 100 मG बा� कारक के कारण आकलन वष� से पीएलएफ मG हािन  

(iv) आधारभूत वष� म� िडजाइन ताप दर म� #ितशत वृिZ = 0.0016 x( %Loading 

BY

)^2-0.3815 x 

%Loading 

BY

 +21.959 

(v) आकलन वष� म� िडजाइन ताप दर म� #ितशत वृिZ = 0.0016 x( %Loading 

AY

)^2-0.3815 x % 

Loading

AY 

+21.959 

जहां 

एवाई – आकलन वष�  

बीवाई – आधारभूत वष�  

%लोeडग

BY

 = आधारभूत वष� मG (ितशत लोeडग 

% लोeडग

AY

 = आकलन वष� मG (ितशत लोeडग 

  

  

 

  

 

4.5 अ0 य

अ0 यअ0 य

अ0 य सामा0 यी

 सामा0 यी सामा0 यी

 सामा0 यीकरण

करणकरण

करण 

  

 

 

  

 

4.5.1  पया(वरण सरोकार  

 

पया�वरण के बारे मG सरकार क� नीित मG मुP य प$रवत�न के कारण अित$र5 त पया�वरणीय उपकरण क� आवO यकता य�द 

पया�वरण मानक संबंधी सरकारी नीित मG मुP य प$रवत�न होता ह ैआकलन वष� मG सामा� यीकरण अित$र5 त उपकरण, के िलए 

ऊजा� उपभोग के िलए ही होता ह।ै ऊजा� मीटर, से अित$र5 त ऊजा� उपभोग िववरण हतुे ऊजा� को सामा� य �कया जाएगा। इसे 

िनB नानुसार गणना करके िनवेश ऊजा� से अलग �कया जाना ह।ै 

 

 

पया�वरण सरोकार (िमिलयन �क. कै.) के कारण आकलन वष� मG कटौती क� जाने वाली सांकेितक ताप ऊजा� = 

अित$र5 त िवlुत ऊजा� खपत (लाख �क. वॉ. घं.) x भा$रत ताप दर (�क. वॉ. / �क. वॉ. घं.) / 10 + अित$र5 त ताप 

ऊजा� खपत (िमिलयन �क. कै.)     

4.

4.4.

4.5

55

5.2 

.2 .2 

.2  

  

 आधारभूत वष( के संदभ( म  बायोमास / वैकिKपक Lधन अनुपलMधता 

  

  

  

  

  

 

 

आधारभूत वष� मG बायोमास क� अनुपल1धता के िलए सामा�यीकरण या वैकि�पक zधन के िलए लागू �कया जाता है। आकलन 

वष� मG जीवाOम zधन के (ितUथापन 'ारा िनिहत ऊजा� क� कटौती क� जाएगी। 

 

बायोमास/वैकि�पक 4धन उपलB ध

बायोमास/वैकि�पक 4धन उपलB धबायोमास/वैकि�पक 4धन उपलB ध

बायोमास/वैकि�पक 4धन उपलB धता के कारण आकलन वष$ म� सांकेितक ताप ऊजा$ (िमिलयन Nक.कै

ता के कारण आकलन वष$ म� सांकेितक ताप ऊजा$ (िमिलयन Nक.कैता के कारण आकलन वष$ म� सांकेितक ताप ऊजा$ (िमिलयन Nक.कै

ता के कारण आकलन वष$ म� सांकेितक ताप ऊजा$ (िमिलयन Nक.कै.) कD कटौती

.) कD कटौती.) कD कटौती

.) कD कटौती 

  

  

= FFB

AY

 GCVB

BY

 /1000 + FFSA

AY

 x GCVSA

BY

 /1000 + FFB

AY

 x GCVLA

BY

/1000 

 

जहां   

FFB

AY

=  आकलन वष� (टन) मG (>म मG (यु+ अनुपल1धता के कारण जीवाOम zधन के साथ बायोमास (ितUथापन  

GCVB

BY

: आधारभूत वष� (�क. कै. / �क. tा.) मG बायोमास का सकल कैलो$र�फक मू� य  

FFSA

AY

= आकलन वष� (टन) मG (>म मG (यु+ अनुपल1धता के कारण जीवाOम zधन के साथ ठोस वैकि�पक zधन (ितUथापन  
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GCVSA

BY

: आधारभूत वष� (�क. कै. / �क. tा.) मG ठोस वैकि�पक zधन का सकल कैलो$र�फक मू� य  

FFB

AY

= आकलन वष� (टन) मG (>म मG (यु+ अनुपल1धता के कारण जीवाOम zधन के साथ तरल वैकि�पक zधन (ितUथापन  

GCVLA

BY

: आकलन वष� (�क. कै. / �क. tा.) मG तरल वैकि�पक zधन का सकल कैलो$र�फक मू� य 

4.5.3 िनमा(ण चरण या प�रयोजना कC गितिविधयां  

 

िनमा�ण चरण के दौरान प$रयोजना गितिविधय, के िलए उपभोग मG लाई ग ई ऊजा� अनुI पादक ऊजा� है और इसिलए आकलन वष� मG 

इसमG कमी लाई जाएगी। काय� शु8 करने तक उपकरण 'ारा उपभोग क� गई ऊजा� को भी आकलन वष� मG घटा �दया जाएगा। 

 

िनमा$ण

िनमा$णिनमा$ण

िनमा$ण 

  

 चरण

चरणचरण

चरण 

  

 या

याया

या 

  

 प रयोजना

प रयोजनाप रयोजना

प रयोजना 

  

 कD

कDकD

कD 

  

 गितिविधय\

गितिविधय\गितिविधय\

गितिविधय\ 

  

 के कारण आकलन वष$ म� रा� 'ी

के कारण आकलन वष$ म� रा� 'ीके कारण आकलन वष$ म� रा� 'ी

के कारण आकलन वष$ म� रा� 'ीय ताप ऊजा$ कD कटौती कD (िमिलयन Nक. कै.)

य ताप ऊजा$ कD कटौती कD (िमिलयन Nक. कै.)य ताप ऊजा$ कD कटौती कD (िमिलयन Nक. कै.)

य ताप ऊजा$ कD कटौती कD (िमिलयन Nक. कै.) =  

  

 उपकरण 

क� किमशeनग के कारण िवlुत ऊजा� खपत (लाख �क. वॉ. घं.)  × भा$रत ताप दर (�क. कै. / �क. वॉ. घं.)/ 10 + उपकरण क� किमशeनग 

के कारण ताप ऊजा� खपत (िमिलयन �क. कै.) 

4.5.4  नई लाइन / इकाई के अित$र5 त ((>म और िवlुत उIपादन) 

 

य�द आकलन / लb य वष� के दौरान या उससे पहले डीसी नई लाइन / उI पादन इकाई शु8 करता है तो नई इकाइय, के उI पादन और 

ऊजा� उपभोग पर कुल संयं= ऊजा� उपभोग और एक बार उस >य मG 70 (ितशत तक प/चं जाने / बढ़ जाने क� �मता उपभोग 

उI पादन मा=ा मानी जाएगी। तथािप, ऊजा� उपभोग और उI पादन मा=ा को तब तक शािमल नहR �कया जाएगा जब तक �क यह 

�मता उपभोिगता के 70 (ितशत तक नहR प/ंच जाती। आकलन वष� के दौरान �कसी प$रयोजना गितिविध मG खपत क� गई ऊजा� 

और �कया गया उI पादन (य�द कोई हो), आकलन वष� मG कुल ऊजा� और उI पादन से घटाया जाएगा।  

 

इसी (कार यही िविध संयं= क� सीमा के अंदर िवlुत उI पादन (सीपीपी) के िलए नई इकाई क� U थापना पर लागू होती ह।ै 

 

(i) आकलन वष$ म� घटाई गई 

आकलन वष$ म� घटाई गई आकलन वष$ म� घटाई गई 

आकलन वष$ म� घटाई गई 70 

70 70 

70 �ितशत

�ितशत�ितशत

�ितशत 

  

 
मता


मता
मता


मता 

  

 उपयोिगता

उपयोिगताउपयोिगता

उपयोिगता 

  

 आने

आनेआने

आने 

  

 तक

तकतक

तक 

  

 नई

नईनई

नई 

  

 �Vम

�Vम�Vम

�Vम 

  

 लाइन

लाइनलाइन

लाइन 

  

 / 

/ / 

/ इकाई

इकाईइकाई

इकाई 

  

 कD

कDकD

कD 

  

 किमश_नग

किमश_नगकिमश_नग

किमश_नग 

  

 के

केके

के 

  

 कारण

कारणकारण

कारण 

  

 ताप

तापताप

ताप 

  

 

ऊजा$

ऊजा$ऊजा$

ऊजा$ 

  

 खपत

खपतखपत

खपत (िमिलयन Nक. कै.)

(िमिलयन Nक. कै.)(िमिलयन Nक. कै.)

(िमिलयन Nक. कै.)  =

==

= (70 (ितशत �मता उपयोिगता आन ेतक नई (>म लाइन / इकाई क� किमशeनग के 

कारण िवlुत ऊजा� खपत 

  

 (लाख �क. वॉ. घं.) x  एवाय मG भा$रत औसत ताप दर (�क. कै. / �क. वॉ. घ� टा)/10) +70 

(ितशत �मता उपयोिगता आन ेतक नई (>म लाइन / इकाई क� किमशeनग के कारण ताप ऊजा� खपत (िमिलयन �क.कै.) 

नई (>म लाइन / इकाई क� किमशeनग के दौरान होने वाला उI पादन संयं= के कुल उI पादन मG से घटाया जाएगा। 

(ii) आकलन वष$ म� घटाई गई 

आकलन वष$ म� घटाई गई आकलन वष$ म� घटाई गई 

आकलन वष$ म� घटाई गई िव�ुत

िव�ुतिव�ुत

िव�ुत 

  

 उ+पादन

उ+पादनउ+पादन

उ+पादन 

  

 म�

म�म�

म� 

  

 70 

70 70 

70 �ितशत

�ितशत�ितशत

�ितशत 

  

 
मता


मता
मता


मता 

  

 उपयोिगता

उपयोिगताउपयोिगता

उपयोिगता 

  

 आने

आनेआने

आने 

  

 तक

तकतक

तक 

  

 नई

नईनई

नई 

  

 ला

लाला

लाइन

इनइन

इन 

  

 / 

/ / 

/ इकाई

इकाईइकाई

इकाई 

  

 कD

कDकD

कD 

  

 किमश_नग

किमश_नगकिमश_नग

किमश_नग 

  

 के

केके

के 

  

 

कारण

कारणकारण

कारण 

  

 बाहरी

बाहरीबाहरी

बाहरी 

  

 [ोत

[ोत[ोत

[ोत 

  

 से

सेसे

से 

  

 ताप

तापताप

ताप 

  

 ऊजा$ खपत

ऊजा$ खपतऊजा$ खपत

ऊजा$ खपत 

  

 (िमिलयन Nक. कै.)

(िमिलयन Nक. कै.)(िमिलयन Nक. कै.)

(िमिलयन Nक. कै.)  =

==

= (िवlुत उIपादन मG 70 (ितशत �मता उपयोिगता आन ेतक 

नई लाइन / इकाई क� किमशeनग के कारण बाहरी wोत से िवlुत ऊजा� खपत 

  

 (लाख �क. वॉ. घं.) x  एवाय मG भा$रत 

औसत ताप दर (�क. कै. / �क. वॉ. घ� टा)/10) + िवlुत उIपादन मG 70 (ितशत �मता उपयोिगता आन ेतक नई लाइन / 

इकाई क� किमशeनग के कारण बाहरी wोत से ताप ऊजा� खपत (िमिलयन �क.कै.) 

 

(iii) आकलन वष$ म� जोड़ने के िलए 

आकलन वष$ म� जोड़ने के िलए आकलन वष$ म� जोड़ने के िलए 

आकलन वष$ म� जोड़ने के िलए 70 

70 70 

70 �ितशत

�ितशत�ितशत

�ितशत 

  

 
मता


मता
मता


मता 

  

 उपयोिगता

उपयोिगताउपयोिगता

उपयोिगता 

  

 (सीपीपी / सह

(सीपीपी / सह(सीपीपी / सह

(सीपीपी / सह-

--

-उ+ पा

उ+ पाउ+ पा

उ+ पादन) आने

दन) आनेदन) आने

दन) आने 

  

 तक

तकतक

तक 

  

 नई

नईनई

नई 

  

 �Vम

�Vम�Vम

�Vम 

  

 लाइन

लाइनलाइन

लाइन 

  

 / 

/ / 

/ इकाई

इकाईइकाई

इकाई 

  

 

के

केके

के 

  

 कारण

कारणकारण

कारण 

  

 भाप उ+ पा

भाप उ+ पाभाप उ+ पा

भाप उ+ पादन

दनदन

दन (िमिलयन Nक. कै.)

(िमिलयन Nक. कै.)(िमिलयन Nक. कै.)

(िमिलयन Nक. कै.)  =

==

= {[70 (ितशत �मता उपयोिगता (टन) आने तक नई (>म लाइन / इकाई क� 

किमशeनग के कारण सह – उIपादन से भाप उI पादन * भाप िविशa ट ऊजा� खपत (भाप का �क. कै. / �क. tा.) ]} / 1000 

 

  

 

(iv) आकलन वष$ (िमिलयन Nक. कै

आकलन वष$ (िमिलयन Nक. कैआकलन वष$ (िमिलयन Nक. कै

आकलन वष$ (िमिलयन Nक. कै.)

.).)

.)  म�

म�म�

म� 

  

 जोड़ने के िलए

जोड़ने के िलएजोड़ने के िलए

जोड़ने के िलए 

  

 70 

70 70 

70 �ितशत

�ितशत�ितशत

�ितशत 

  

 
मता


मता
मता


मता 

  

 आने

आनेआने

आने 

  

 तक

तकतक

तक 

  

 नई

नईनई

नई 

  

 �Vम

�Vम�Vम

�Vम 

  

 लाइन

लाइनलाइन

लाइन 

  

 / 

/ / 

/ इकाई

इकाईइकाई

इकाई 

  

 से

सेसे

से 

  

 िव�ुत 

िव�ुत िव�ुत 

िव�ुत 

उ+ पा

उ+ पाउ+ पा

उ+ पादन

दनदन

दन =

==

= {[70 (ितशत �मता उपयोिगता (लाख �क. वॉ. घं.) आने तक नई (>म लाइन / इकाई के कारण िनवल िवlुत 

उI पादन x भा$रत ताप दर (�क. कै. /   �क. वॉ. घं.) / 10 
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जहां  
एवाई : आकलन वष� 

 

4.

4.4.

4.5

55

5.5 

.5 .5 

.5 अ()यािशत

अ()यािशतअ()यािशत

अ()यािशत 

  

 प रि�थितयां

प रि�थितयांप रि�थितयां

प रि�थितयां 

  

 

 

संयं= क� ऊजा� (णाली हतुे सामा� यीकरण क� आवO यकता होती ह,ै य�द िUथित ऊजा� उपभोग को (भािवत करनी ह,ै िजसे �क 

संयं= (बंधन 'ारा िनयंि=त नहR �कया जा सकता और इसे िनB नुमािनत प$रिUथित कहा जाता है। ऐसी प$रिUथित के कारण 

उपभोग क� गई ऊजा� क� आकलन वष� मG कटौती क� जाती है। 

 

(ii)

(ii)(ii)

(ii) अ�+यािशत

अ�+यािशतअ�+यािशत

अ�+यािशत 

  

 प रि�थितय\ के कारण ताप ऊजा$ खपत (िमिलयन Nक. कै.) 

प रि�थितय\ के कारण ताप ऊजा$ खपत (िमिलयन Nक. कै.) प रि�थितय\ के कारण ताप ऊजा$ खपत (िमिलयन Nक. कै.) 

प रि�थितय\ के कारण ताप ऊजा$ खपत (िमिलयन Nक. कै.) = एवाय मG सामा� यीकृत के कारण िवlुत 

ऊजा� x एवाय मG भा$रत औसत ताप दर (�क. कै. / �क. वॉ. घं./10) + एवाय मG सामा� यीकृत के कारण ताप ऊजा� 

(िमिलयन �क. कै.) 

  

 

4.

4.4.

4.5

55

5.6 

.6 .6 

.6 नवीकरणीय ऊजा�

नवीकरणीय ऊजा�नवीकरणीय ऊजा�

नवीकरणीय ऊजा� 

  

 

 

िनयत क� गई िबजली क� मा=ा (आंिशक या पूण�त:) िजस पर आकलन वष� मG आरईसी तं= के अंतग�त िविनqदa ट उपभो5 ता 'ारा 

नवीकरणीय ऊजा� (माणप= िलया गया ह,ै को िनया�त क� गई िबजली माना जाएगा और इस पर सामा� यीकरण लागू होगा। तथािप, 

सामा� यीकरण िबजली िनया�त अथवा मािनत अंत:�ेप पीएटी U क�म के अंतग�त ऊजा� बचत (माणप= जारी करने हतेु यो� य नहR ह,गे। 

 

आरईसी तं= के अंतग�त आकलन वष� मG िनqदa ट उपभो5 ता 'ारा संदfभत टै$रफ पर बेची गई नवीकरणीय ऊजा� से िनया�त क� गई 

ऊजा� क� मा=ा (आंिशक अथवा पूण�त:) को िनया�त क� गई िबजली माना जाएगा। तथािप सामा� यीकृत िबजली िनया�त पीएटी U क�म 

के अंतग�त ऊजा� बचत (माणप= जारी करने हेतु यो� य नहR ह,ग।े 

 

(i) बचत लb य (ाF त करना (पीएटी क� बा\ यता) (िमिलयन �क. कै.) = बीवाई मG पीएटी U क�म अिधसूचना (टन) के 

अनुसार समान मुP य उI पाद िनग�म x (ाF त �कया जाने वाला बचत लb य (पीएटी क� बा\ यता) (टीओई / टीई) x 10 

 

 

(ii)  आकलन वष� मG बचत लb य (ाF त �कया गया (िमिलयन �क. कै.) = बीवाई (टीओई / टीई) मG (गेट से गेट तक िविशa ट 

ऊजा� उपभोग – एवाई (टीओई / टीई) मG सामा� यीकृत गेट से गेट तक िविशa ट ऊजा� उपभोग x पीएटी U क�म 

अिधसूचना (टन) के अनुसार समान मुP य उI पाद िनग�म (टन) x10 

 

 

(iii) (ाF त अित$र5 त बचत (पीएटी बा\ यता के पO चात) (िमिलयन �क. कै.) = एवाई मG (ाF त बचत लb य (िमिलयन �क. 

कै.) – बीवाई (िमिलयन �क. कै.) मG (ाF त �कया जाने वाला (पीएटी बा\ यता) बचत लb य  

 

क. य�द आकलन वष$ म� भाप टबा$इन ताप दर 

आकलन वष$ म� भाप टबा$इन ताप दर आकलन वष$ म� भाप टबा$इन ताप दर 

आकलन वष$ म� भाप टबा$इन ताप दर =

==

= 

  

 0

00

0 तो आरईसी और संदfभत टै$रफ के िलए ताप ऊजा� प$रवत�न। 

 

आरईसी और संदfभत टै$रफ के िलए ताप ऊजा� प$रवत�न (िमिलयन �क. कै.) = (नवीकरणीय ऊजा� उI पाद (सौर और गैर सौर) (मेगावॉट 

घंटा) के 8प मG (ाF त नवीकरणीय ऊजा� (माण प=, (आरईसी) क� मा=ा + संदfभत टै$रफ के अंतग�त बेची गई िबजली क� मा=ा (मेगावॉट 

घंटा) x 2717/1000  

ख. आरईसी के िलए तापीय ऊजा� 8पातंरण और अिधमा� य (शु� क, य�द आकलन वष$ म� भाप टबा$इन ताप दर 

आकलन वष$ म� भाप टबा$इन ताप दर आकलन वष$ म� भाप टबा$इन ताप दर 

आकलन वष$ म� भाप टबा$इन ताप दर ≠

≠≠

≠ 

  

 0 न हो।

0 न हो।0 न हो।

0 न हो। 
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आरईसी के िलए तापीय ऊजा� 8पांतरण और अिधमा� य शु� क (िमिलयन �क. कै.) = (नवीकरणीय ऊजा� जनरेटर के 8प मG (ाF त 

नवीकरणीय ऊजा� (माणप= (आरईसी) क� (मा=ा (सौर एवं गैर सौर) (एमड1 � यूएच) + अिधमा� य (शु� क के अंतग�त िव>य क� गई ऊजा� 

क� मा=ा (एमड1 � यूएच)) x आकलन वष� मG भाप टबाईन ताप पर (�क. कै. / �क. वॉ.) / 1000 

 

ग

गग

ग. य�द, अfजत अित$र5 त बचत (पीएटी बा\ यता के बाद) (िमिलयन �क. कै.) <= 0, 

 

ऊजा� आरईसी के िलए िनयिमत क� जाए और अिधमा� य (शु� क िवlुत आरईसी (�>या (टीओई) = 0 के अंतग�त िव>य क� 

जाए,  

 

घ

घघ

घ. य�द, अfजत अित$र5 त बचत (पीएटी बा\ यता के बाद) (िमिलयन �क. कै.) >0, और आरईसी के िलए तापीय ऊजा� 8पांतरण तथा 

अिधमा� य (शु� क (िमिलयन �क. कै.) > अfजत अित$र5 त बचत (पीएटी बा\ यता के बाद) (िमिलयन �क. कै.) तब, 

 

 

आरईसी के िलए तापीय ऊजा� िनयिमत क� जाए और अिधमा� य (शु� क िवlुत आरईसी (�>या (टीओई) = अfजत अित$र5 त 

बचत (पीएटी बा\ यता के बाद) (िमिलयन �क. कै.) के अंतग�त िव>य क� जाए 

 

ड. य�द, अfजत अित$र5 त बचत (पीएटी बा\ यता के बाद) (िमिलयन �क. कै.) >0, और आरईसी के िलए तापीय ऊजा� 8पांतरण तथा 

अिधमा� य (शु� क (िमिलयन �क. कै.) < अfजत अित$र5 त बचत (पीएटी बा\ यता के बाद) (िमिलयन �क. कै.) तब, 

 

 

आरईसी के िलए तापीय ऊजा� िनयिमत क� जाए और अिधमा� य (शु� क िवlुत आरईसी (�>या (टीओई) = अfजत हतुे तापीय ऊजा� 

8पांतरण तथा अिधमा� य (शु� क (िमिलयन �क. कै.) िव>य क� जाए।  

4.6 गेट से गेट तक िविशa ट ऊजा� खपत 

 

आधारभूत वष� मG गेट से गेट तक िविशa ट ऊजा� खपत  

 

 

 

 

4.7 सामाE यीकृ त गेट से गेट िविशT ट ऊजा� खपत  

i. आकलन वष$ (िमिलयन Nक. कै.) म� सामा0 यी

आकलन वष$ (िमिलयन Nक. कै.) म� सामा0 यीआकलन वष$ (िमिलयन Nक. कै.) म� सामा0 यी

आकलन वष$ (िमिलयन Nक. कै.) म� सामा0 यीकृत कुल ऊजा$ खपत 

कृत कुल ऊजा$ खपत कृत कुल ऊजा$ खपत 

कृत कुल ऊजा$ खपत =

==

= आकलन वष� मG कुल ऊजा� खपत - िवlुत िमsण के 

िलए सांकेितक ऊजा� खपत (िमिलयन �क. कै.) –

––

– कोयला गुणव)ा (िमिलयन �क. कै.) के िलए सांकेितक ऊजा� खपत –

––

– 

हाइ�ोजन कम िनकलने के िलए सांकेितक ऊजा� (िमिलयन �क. कै.) -  कम सीपीपी पीएलएफ के िलए सांकेितक ऊजा� 

खपत (िमिलयन �क. कै.) –

––

– सामा� यीकरण अ� य, के िलए सांकेितक ऊजा� खपत (पया�वरण सरोकार + बायोमास / 

वैकि�पक zधन अनुपल1 धता + प$रयोजना गितिविधयां + नई लाइन / इकाई किमशeनग + अ(I यािशत 

प$रिUथितयां) (िमिलयन �क. कै.)  
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ii. आकलन वष$ (िमिलयन Nक. कै.) म� आरसीई अनुपालन के बाद सामा0 यी

आकलन वष$ (िमिलयन Nक. कै.) म� आरसीई अनुपालन के बाद सामा0 यीआकलन वष$ (िमिलयन Nक. कै.) म� आरसीई अनुपालन के बाद सामा0 यी

आकलन वष$ (िमिलयन Nक. कै.) म� आरसीई अनुपालन के बाद सामा0 यीकृत कुल ऊजा$ खपत 

कृत कुल ऊजा$ खपत कृत कुल ऊजा$ खपत 

कृत कुल ऊजा$ खपत =

==

= आकलन वष� मG 

सामा� यीकृत कुल ऊजा� खपत (िमिलयन �क. कै.) + पीएटी योजना के तहत नवीकरणीय ऊजा� (माणप= (िमिलयन 

�क. कै.)  

iii. आधारभूत सामा� यीकरण (टीओई / टी) = आधारभूत वष� मG गेट से गेट तक िविशa ट ऊजा� खपत (टीओई / टी)  - 

आधारभूत मG अिधसूिचत िविशa ट ऊजा� खपत (टीओई / टी)  

 

 

 

 

 

 

5 एसडी उव�रक  

  

 

 

िनjिलिखत �े=, के िलए सामा�यीकरण कारक, को उव�रक �े= मG िवकिसत �कया गया ह।ै   

 

1. िनB न �मता उपयोिगता  

2. बलपूव�क शट डाउन के कारण संयं= का को� ड U टाट� अप  

  

 

3. नै�था का उपयोग  

  

 

4. उI(ेरक कमी 

  

 

5. कोयले क� गुणव)ा मG िगरावट 

  

  

  

 

6. अित$र+ (ावधान 

  

  

  

 

7. गेट से गेट तक िविशa ट ऊजा� खपत 

  

 

8. सामाE यीकृ त गेट से गेट िविशT ट ऊजा� खपत 

  

 

 

5.1 िनB न �मता उपयोिगता  

 सामा� यीकरण हेतु िनिB न लिखत कारण, से कम �मता उपयोग पर िवचार �कया गया ह ै(i) चारा, zधन, पानी, िबजली इI य ा�द सिहत 

क~ चे माल क� कमी (ii) इनपुट क� उ~ च उI पादन लागत िजसके प$रणामU व8प िनिvत �मता से अिधक अव्  यावह$रक यू$रया उI पादन 

होता है (iii) (मुख उपकरण, का खराब होना (iv) अप$रहाय� कारक अथा�त क~ चे माल क� कमी (मुP यतया गैस), बाजार मांग मG कमी 

होना, सरकार क� नीित मG प$रवत�न इI या�द जो �क िनqदa ट उपभो5 ता6 के िनयं=ण से परे होते ह ̂इI या�द कारक इन कारक, के कारण 

संयं= क� (चालन �मता कम हो सकती ह ै िजससे ऊजा� उपभोग पर (ितकूल (भाव पड़ता ह।ै ऐसे मामल, मG िनB न (कार से 

सामा� यीकरण करना चािहए : 

   

(i) 

(i) (i) 

(i)  सामा0 यी

सामा0 यीसामा0 यी

सामा0 यीकरण हेतु पूव$

करण हेतु पूव$करण हेतु पूव$

करण हेतु पूव$-

--

-आवk य

आवk यआवk य

आवk यकताएं

कताएंकताएं

कताएं 

  

 

क. िनqदa ट उपभो5 ता6 'ारा उनके िनयं=ण से परे कारक, के कारण �मता उपयोग मG कमी के समथ�न मG दU तावेज िवU तृत और 

िवO वसनीय कारण, सिहत जमा कराए जाएं। 

 

 ख

खख

ख.  

  

  

  

 िनB निलिखत मानदडं का अनुपालन �कया जाए : 
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(i) य�द यू$रया संयं= का �मता उपयोग वाfषक आधार पर 95 (ितशत या अिधक ह ैतो मुआवजा नहR �दया जाएगा।  

  

 

(ii) 70-95 (ितशत तक के �मता उपयोग हेतु मुआवजा �दया जाएगा।  

  

 

(iii) 70 (ितशत से कम होने पर डेटा पर िवचार नहR �कया जाएगा। 

  

  

  

 

 

ग.   दावा तकनीक� (चालन डटेा (टीओपी), पर आधा$रत होगा जो �क उव�रक िवभाग, भारत सरकार क� उव�रक उlोग सम� वयन 

सिमित (एफआईसीसी) को सूिचत �कया जा रहा है। 

 

घ.   केवल एक संयं= अथा�त चाह ेअमोिनया या यू$रया मG कम �मता उपयोग के कारण सामा� यीकरण पर िवचार �कया जाएगा।   

 

ड.     आधारभूत वष� अथा�त 2007-2010 के पO चात कुछ डीसी ने सरकार 'ारा 2008 मG अिधसूिचत यू$रया हेतु नई िनवेश नीित के 

अनुसार �मता संवध�न हतुे अपने संयं= का � यापक पुन�mार �कया ह।ै सरकार ने मू� यन नीित के तहत उI पादन लागत क� (ितपूfत 

करते /ए संवfधत �मता को मा� यता द े दी। सं वfधत �मता पर सामा� यीकरण हतुे �मता उपयोग क� गणना हतुे िवचार �कया 

जाएगा जो �क डीओ एफ, भारत सकरार से पुिr और (I याियत ऊजा� लेखा परी�क 'ारा िनqदa ट उपभो5 ता को जारी सI यापन 

(माण प= िजसका उcेO य उनक� सं वfधत संU थािपत �मता6, उI पादन और ऊजा� उपयोग क� घोषणा करना ह,ै के अ\ यधीन होगा। 

इस लेखा परी�ा क� लागत िनधा�$रत उपभो5 ता 'ारा वहन क� जाएगी। बीईई 'ारा ऐसे सI यापन क� परी�ण जांच क� जा सकती है, 

य�द आवO यकता हो तो 

 

च.  कुछ संयं=, मG अमोिनया संयं= क� �मता यू$रया उI पादन हेतु आवO यक अमोिनया क� मा=ा से अिधक होती ह ैऔर इसिलए अिधशेष 

अमोिनया को अ� य उI पाद, अथवा (I य� िब>� हतुे अपवfतत कर �दया जाता है। ऐसे मामल, मG, सरकार क� नीित और/या बाजार 

दशा6 के कारण अ� य उI पाद, के उI पादन के िलए अिधशेष अमोिनया का उपभोग अ� यावहा$रक हो जाता है और ऐसी प$रिUथितय, 

मG अमोिनया संयं= का (चालन कम �मता पर �कया जाता है िजसके कारण (ित एम टी अमोिनया ऊजा� क� खपत अिधक होती है जो 

�क यू$रया मG भी अंत$रत हो जाता है, �फर चाह ेयू$रया संयं= का (चालन पूरे लोड पर �कया जाए; और इसिलए सामा� यीकरण करने 

�दया जाए।   

 

छ.  अमोिनया/ यू$रया प$रसर िजनमG अमोिनया �मता यू$रया उI पादन के समान हो, यू$रया संयं= के �मता उपयोग पर िवचार �कया 

जाए।  

 

  

 

(ii) 

(ii) (ii) 

(ii)  सामा0 यी

सामा0 यीसामा0 यी

सामा0 यीकरण कारक कD गणना

करण कारक कD गणनाकरण कारक कD गणना

करण कारक कD गणना 

 

  

 

 क. संयं=, से 100 (ितशत, 85 (ितशत और 70 (ितशत संयं= लोड पर एक= �कए गए (चालन डटेा के आधार पर औसत 

सामान्  यीकरण कारक 95 (ितशत से नीचे 70 (ितशत तक संयं= लोड मG (ित (ितशत कटौती 0.02 जी.कै. (ित एमटी होता 

ह।ै 

 

       ख. कम �मता (योग के (भाव क� गणना िनB न (कार से क� जाए : 

i. अिधकतम अनुमोदन मान (जी.कै./एमटी यू$रया)  = (95 - (ितशत �मता उपयोग) * 0.02 

ii. वाU तिवक अनुI पादक ऊजा� (जी.कै./एमटी यू$रया)  = वाfषक ऊजा�, जी.कै./एमटी यू$रया – मािसक ऊजा� 

उपभोग का भा$रत औसत, 100 (ितशत अथवा अिधक के �मता उपभोग सिहत महीन, हतुे जी.कै./एमटी 

यू$रया।  

iii. कम �मता उपयोग के (भाव हतुे (क) या (ख) मG �कसी एक के � यूनतम पर िवचार �कया जाएगा। 

 

5.2

5.25.2

5.2. 

. . 

. बलपूव$क बंद Nकए जाने के पk चा

बलपूव$क बंद Nकए जाने के पk चाबलपूव$क बंद Nकए जाने के पk चा

बलपूव$क बंद Nकए जाने के पk चात संयं� का धीमी गित से शु� होना

त संयं� का धीमी गित से शु� होनात संयं� का धीमी गित से शु� होना

त संयं� का धीमी गित से शु� होना 

  

 

महI वपूण� उपकरण के अचानक खराब होने या बा� कारक, (यथा अिधसूिचत) के कारण अमोिनया संयं= बलपूव�क बंद हो जाता ह।ै संयं= 

को ठंडा होने के बाद पुन: शु8 करने (को� ड U टाट� अप) मG अनुI पादक ऊजा� क� खपत होती ह ैऔर इसका सामा� यीकरण �कया जाना 

चािहए।    

i. सामा� यीकरण हेतु पूव�-आवO यकताएं 
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क.  महI वपूण� उपकरण, क� सूची :  

इस सामा� यीकरण कारक के अंतग�त महI वपूण� उपकरण,, िजनके खराब होने पर संयं= पूरी तरह से ठF प पड़ जाता ह ैऔर 

तदपुरांत को� ड U टाट� अप करना होता है, क� अनुमेय सूची िनB नवत है :-   

i. #ाइमरी 2रफॉम�र  

ii. सेक� डरी 2रफॉम�र  

iii. हीट ए[ सच�ज 2रफॉम�र  

iv. 2रफॉ] ड� गैस बॉयलर  

v. काब�न डाइऑ[ साइड एY जॉब�र एडं िaeपर  

vi. एयर, रेPgजरेशन एडं cसथेिसस क] #सेर  

vii. cसथेिसस कE वट�र  

viii. cसथेिसस गसै वेa ट हीट बॉयलर  

ix. हाइड #ेशर यू2रया 2रए[ टर, िaeपर एडं काबा�मेट कंड�सर  

x. काब�न डाइऑ[ साइड क] #ेसर  

xi. यू2टिलटी बॉयलर फनhस  

xii. गैस टबा�इन / एचआरएसजी  

xiii. कूcलग टावर  

xiv. बडी आग लगने पर पूरी तरह शट डाउन और कोQ ड a टाट� अप 

xv. जीटीजी के साथ टब( जनरेटर  

xvi. @ यूरीफायर  

xvii. सीओ  िशiट इE वट�स�  

ख. िनqदa ट उपभो5 ता 'ारा ऐसे उपकरण के खराब होने और ऊजा� क� खपत पर इसके (भाव के बारे मG िवU तृत $रपोट� (U तुत 

क� जाए। नामिनqदa ट उपभो5 ता 'ारा बैक अप (लेखन सिहत यह घोषणा क� जाए �क माह के दौरान ऐसे अनुI पादक 

उपभोग का �कतना भाग को� ड शटडाउन और U टाट�-अप काय�कलाप के कारण ह।ै  

 

ग.    शटडाउन और को� ड U टाट�-अप के कारण वाU तिवक ऊजा� हािन क� जी. कै./एम टी यू$रया मG (ितपूfत क� जाएगी जो �क 

अिधकतम 0.03 जी. कै./एम टी यू$रया के अ\ यधीन होगा।  

 

ii. सामा� यीकरण कारक क� गणना 

 

 क. महीना (महीन,) के दौरान /ई हािन क� गणना िनB न (कार से क� जाए, िजसके िलए अित$र5 त को� ड U टाट� अप का दावा 

�कया जा रहा ह ै:- 

 

(i) (माह के दौरान (ित एमटी अमोिनया मािसक ऊजा� – महीन, के िलए (ित एमटी अमोिनया ऊजा� क� भा$रत औसत 

मािसक खपत िजसमG 100 (ितशत ऑन-U �ीम डजे शािमल ह,) X U टाट� अप के महीने मG मािसक अमोिनया उI पादन।  

(ii)  इस ऊजा� हािन को वाfषक यू$रया उI पादन से िवभािजत �कया जाए ता�क महीने मG कुल अनुI पादक हािन का पता लगाया जा 

सके।  

(iii)  नामिनqदa ट उपभो5 ता 'ारा यह घोषणा क� जाए �क माह के दौरान ऐसे अनुI पादक उपभोग का �कतना भाग को� ड शटडाउन 

और U टाट� अप काय�कलाप के कारण है।  
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(iv) शटडाउन और को� ड U टाट�-अप के कारण जी. कै./एम टी यू$रया मG इस वाU तिवक ऊजा� हािन क� (ितपूfत क� जाएगी जो 

अिधकतम 0.03 जी. कै./एम टी यू$रया के अ\ यधीन होगा।  

 

5.3 ने�था का उपयोग 

 

1. ने�था के कुछ भाग के (योग से अित$र5 त ऊजा� खपत िनB न (कार से होती ह:ै-  

क) (ी-$रफॉम�र सिहत फ�ड के 8प मG ने�था का महीन, के (I येक U टाट�-अप मG (योग करने मG।  

ख) फ�ड के 8प मG ने�था के (योग क� अविध मG।  

ग) zधन के 8प मG ने�था के (योग क� अविध मG।   

 

2.  िनqदa ट उपभो5 ता6 'ारा उनके िनयं=ण से परे कारक, के कारण गैस क� अनुपल1 धता क� वजह से ने�था के (योग के िलए समथ�क 

दU तावेज, सिहत िवU तृत और िवO वसनीय कारण �दए जाएं। 

 (i)  सामा� यीकरण हेतु पूव�-आवO यकताएं  

क. उव�रक िवभाग, भारत सरकार के िनदेश, के अनुसार चरणबm तरीके से ने�था को (योग को बंद �कया जाए। वैसे भी, 

ने�था के उपयोग का पूव� अनुमान नहR है। ल�ेकन इस संबंध मG उपबंध �कया जा रहा ह ै�क य�द भिवa य मG (ाकृितक गैस क� 

कमी के कारण ने�था का उपयोग �कया जाना ह ैतो ऐसा डीओएफ क� अनुमित से �कया जाए। 

 

ख. ने�था के उपयोग क� िUथित मG, िनqदa ट उपभो5 ता 'ारा गैस क� अनुपल1 धता िजसक� वजह से ने�था का (योग �कया गया 

ह,ै के संबंध मG 1 योरा �दया जाएगा। 

 

(ii)  सामा� यीकरण कारक  क� गणना 

 

 िन] निलिखत समीकरण का उपयोग Pकया जाएगा   

 ऊजा� क� हािन  (जी कैलl /एम टी यू2रया) = (185*S + 0.625 * एन

फ�ड 

+ 0.443 * एन

�यूल

) / एम टी म� यू2रया उB पादन 

 

 एस = 1   यPद नैiथा a टाट� अप म� फ�ड के तौर पर उपयोग Pकया जाता ह ै   

एस = 0   यPद नैiथा a टाट� अप म� फ�ड के तौर पर उपयोग नहk Pकया जाता ह ै 

एन

फ�ड

 =     फ�ड के तौर पर उपयोग क� गई एम टी म� नैiथा क� मा/ा     

एन

�यूल

 =     iयूल के तौर पर उपयोग क� गई एम टी म� नैiथा/एलएसएचएस/एफओ क� मा/ा   

5.4 उI (ेरक अपचयन 

 

  

  

नया उI (ेरक ऑ5 सीडाइ_ ड 8प मG होता है और इसका eसथेिसस गैस मG अपिचत �कए जाने क� आवO यकता ह,ै िजसमG हाइ�ोजन 

ऑ5 सीजन �>या करता है और पानी मG प$रवfतत हो जाता ह।ै समt संयं= उI (ेरक के (कार और और मा=ा के आधार पर 48 से 

120 घंटे तक 60-80 (ितशत लोड पर (चािलत होता है। अत:, अमोिनया eसथेिसस और काब�न मोनोऑ5 साइड िश�ट उI (ेरक 

के (ितU थापन/अपचयन मG अनुI पादक ऊजा� क� भारी मा=ा मG खपत होती है। इसिलए, इन उI (ेरक, (ितU थापना/ अपचयन के 

कारण सामा� यीकरण करने क� अन ुमित होगी।   

(i)

(i)(i)

(i) सामा0 यी

सामा0 यीसामा0 यी

सामा0 यीकरण हेतु पूव$

करण हेतु पूव$करण हेतु पूव$

करण हेतु पूव$-

--

-आवk य

आवk यआवk य

आवk यकताएं

कताएंकताएं

कताएं 

  

 

 

क. अमोिनया eसथेिसस उI (ेरक के मामले मG, पुराने संयं=, मG उI (ेरक के ऑ5 सीडाइ_ ड (कार का (योग �कया जाता ह ैिजसमG 

अपचयन हतुे लगभग 4-5 �दन लगते ह ̂िजससे संगत अनुI पादक ऊजा� खपत होती है। वत�मान मG, 'पूव�- अपिच त उI (ेरक' 
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भी उपल1 ध ह,ै जो महगंा ह ैले�कन इसमG अपचयन हतुे लगभग 48 घंटे लगते ह^ और इस (कार कम अनुI पादक ऊजा� क� 

खपत होती ह।ै 

ख. इस पर डीसी के (माणन और िनB न (कार से बीईई को सूचना दनेे के अ\ यधीन िवचार �कया जाएगा:- 

i. वष� िजसमG उI (ेरक अंितम बार बदला गया और साथ ही िव>ेता को अंितम बार भेजे गए >य आदशे क� (ितयां, उI (ेरक 

के शु8 होने मG लगा समय, त¤ य, और आंकड़, िजनमG U पa ट 8प से यह पता चले �क इस उI (ेरक के (ितU थापन के कारण 

संयं= क� ऊजा� खपत मG �कतनी वृिm /ई ह।ै  

ii. यूिनट, 'ारा नए उI (ेरक, क� आपूfत हतुे िव>ेता6 को �दए गए >य आदशे क� (ितयां। 

 

(ii)

(ii)(ii)

(ii) सामा0 यी

सामा0 यीसामा0 यी

सामा0 यीकरण कारक कD गणना

करण कारक कD गणनाकरण कारक कD गणना

करण कारक कD गणना 

  

 

 

 संयं= के वाU तिवक डेटा के आधार पर अिधकतम 0.04 जी.कै./एमटी यू$रया के अ\ यधीन समायोजन क� अनुमित दी जाएगी।. 

 

  

 

5.5 कोयले क� गुणव)ा का ¥ास होना 

 

  

 

 दशेज कोयले क� गुणव)ा िनरंतर खराब होती जा रही ह ै िजसके कारण बॉयलर क� �मता पर (ितकूल (भाव पड़ रहा ह।ै 

कोयले क� खराब गुणव)ा के कारण बॉयलर क� �मता मG कमी क� (ितपूfत क� जाए। 

  

(i) सामा� यीकरण हेतु पूव�-आवO यकताएं 

  

तीन वष� के डेटा का भा$रत औसत िनकाला जाए। य�द कोई भारी िभ� नता होती ह ैतो िभ� नता के कारण होने वाले वाU तिवक 

(भाव के आधार पर सामा� यीकरण कारक को लागू �कया जाए। 

 

(ii) सामा� यीकरण कारक क� गणना  

 

 क. कोयले क� गुणव)ा से बॉयलर क� द�ता पर (भाव होता है, िजसक� गणना िनB निलिखत युि+ संगत समीकरण से 

िनकाला जाएगा : 

  बॉयलर क� द�ता = 92.5 – (50* ए+630(एम + 9 एच)) / जीसीवी. 

  जहां  

  A = कोयले म� राख क� मा/ा (%) 

  M = नमी  (%) 

  H = हाइSोजन ( %) 

  जीसीवी = Pक. कैल / Pक. 7ा. 

 ख. बॉयलर क� द.ता को िविशT ट ऊजा� खपत म� िन] नानसुार बदला जाएगा :    

 

अित$र5 त ऊजा� खपत, यू$रया का जी कैलएमटी/.= लb य वष� मG (ित एमटी यू$रया कोयले क� ऊजा� एमटी/यू$रया का 

जी कैल X (आधार वष� मG बॉयलर क� द�ता) - लb य वष� मG बॉयलर क� द�ता/(लb य वष� मG बॉयलर क� द�ता)  

 

5.6 अित$र5 त (ावधान 

 

  

 

i. आकलन वष� के दौरान लागू होने वाला सामा� यीकरण कारक 2014-15 के आधार डटेा पर भी लागू होगा। 

ii. सामा� यीकरण कारक, का (ावधान करने का आशय केवल संयं=, को डीसी के िनयं=ण से परे कारक, के कारण बचत लb य, क� 

(ाि[ न कर पाने पर जुमा�न, से बचाना ह।ै तथािप, �कसी सामा� यीकरण कारक का (योग करने पर डीसी पीएटी योजना के 

अंतग�त ई-(माण प= जारी करने हतुे पा= नहR रहGगे । 
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iii. नामिनqदa ट उपभो5 ता6 के दावे क� तकनीक� (चालन डेटा (टीओपी) जो �क उव�रक िवभाग, भारत सरकार क� उव�रक उlोग 

सम� वयन सिमित (एफआईसीसी) तथा ऊजा� द�ता 1 यूरो (बीईई) 'ारा िविनqदa ट (I याियत ऊजा� लेखा परी�क, को भेजा जा 

रहा ह,ै के आधार पर जांच क� जाएगी। 

iv. तकनीक� सिमित 'ारा बनाए गए सामा� यीकरण कारक ज$टल उव�रक पर लागू ह,गे।  

 

5.7 गेट से गेट तक िविशa ट ऊजा� खपत  

 

आधारभूत वष� मG गेट से गेट तक िविशa ट ऊजा� खपत  

आधारभूत वष� गेट से गेट तक िविश� ट ऊजा� खपत (जी. कै. / टन)  

 

 

5.8 सामा� यी

सामा� यीसामा� यी

सामा� यीकृत गेट स ेगेट िविश� ट

कृत गेट स ेगेट िविश� टकृत गेट स ेगेट िविश� ट

कृत गेट स ेगेट िविश� ट ऊजा� खपत

 ऊजा� खपत ऊजा� खपत

 ऊजा� खपत 

i. आकलन वष� म� सामा� यी

आकलन वष� म� सामा� यीआकलन वष� म� सामा� यी

आकलन वष� म� सामा� यीकृत कुल ऊ

कृत कुल ऊकृत कुल ऊ

कृत कुल ऊजा� खपत (जी. के.)

जा� खपत (जी. के.)जा� खपत (जी. के.)

जा� खपत (जी. के.) =

==

= आकलन वष� (जी. कै.) म� कुल ऊजा� खपत –

––

– सामा3 यीकरण के िलए सांकेितक ऊजा� 

(जी. के.)   

 

ii. आधारभूत सामा3 यीकृत (टीओई / टन) =

==

= आधारभूत वष� (टीओई / टन) म� गेट से गेट तक िविशD ट ऊजा� खपत – आधारभूत वष� (टीओई / टन) 

म� अिधसूिचत िविशD ट ऊजा� खपत  

 

 

- आधारभूत सामा� यीकरण (टीओई / टन)  

 

6

66

6. एसई

. एसई. एसई

. एसई1

11

1 

  

 : लोहा और इ� पा

: लोहा और इ� पा: लोहा और इ� पा

: लोहा और इ� पात (एकDकृत

त (एकDकृतत (एकDकृत

त (एकDकृत-

--

-इ� पा

इ� पाइ� पा

इ� पात संयं�)

त संयं�)त संयं�)

त संयं�) 

 

 

िनjिलिखत �े=, के िलए सामा�यीकरण कारक, को Uटील के आईएसपी उप से5टर मG िवकिसत �कया गया ह,ै 

1. कg ची

कg चीकg ची

कg ची सामhी कD गुणव7ा

 सामhी कD गुणव7ा सामhी कD गुणव7ा

 सामhी कD गुणव7ा 

  

 

1.1 1लाUट और कोरे5स फनoस के िलए कोक ऐश  

1.2 eसटर  / पेलेट मG ए�युिमना  

1.3 1लाUट फनoस  / कोरे5स भार मG ए�युिमना 

2. कोक

कोककोक

कोक 

  

 िम(स

िम(सिम(स

िम(स 

  

  

  

 

3. िव�ुत

िव�ुतिव�ुत

िव�ुत 

  

 िम?ण (

िम?ण (िम?ण (

िम?ण (  आयाितत और कैिFटव िवlुत संयं= से िtड और U व-उI पादन से  / तक िनया�त) 

4. �NVया

�NVया�NVया

�NVया 

  

 �ट

�ट�ट

�ट 

  

 प रवत$न

प रवत$नप रवत$न

प रवत$न 

5. उ+ पा

उ+ पाउ+ पा

उ+ पाद िम?ण 

द िम?ण द िम?ण 

द िम?ण  

6. � टा

� टा� टा

� टाट$ / � टॉ

ट$ / � टॉट$ / � टॉ

ट$ / � टॉप 

प प 

प  

7. सामा0 यी

सामा0 यीसामा0 यी

सामा0 यीकृत अ0 य

कृत अ0 यकृत अ0 य

कृत अ0 य 
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7.1

7.17.1

7.1 पया$वरणीय

पया$वरणीयपया$वरणीय

पया$वरणीय 

  

 सरोकार

सरोकारसरोकार

सरोकार 

  

 (पया�वरण पर सरकारी नीित मG मुP य बदलाव के कारण अित$र5 त पया�वरण उपकरण 

आवO यकता) 

7.2

7.27.2

7.2 बायोमास

बायोमासबायोमास

बायोमास 

  

 / 

/ / 

/ वैकि�पक

वैकि�पकवैकि�पक

वैकि�पक 

  

 4धन

4धन4धन

4धन 

  

 अनुपलBधता

अनुपलBधताअनुपलBधता

अनुपलBधता 

  

 

7.3

7.37.3

7.3 िनमा$ण

िनमा$णिनमा$ण

िनमा$ण 

  

 चरण

चरणचरण

चरण 

  

 या

याया

या 

  

 प रयोजना

प रयोजनाप रयोजना

प रयोजना 

  

 कD

कDकD

कD 

  

 गितिविधयां

गितिविधयांगितिविधयां

गितिविधयां 

  

  

  

 

7.4

7.47.4

7.4 नई लाइन जोड़ना / इकाई 

नई लाइन जोड़ना / इकाई नई लाइन जोड़ना / इकाई 

नई लाइन जोड़ना / इकाई ((>म और िवlुत उI पादन मG) 

7.5

7.57.5

7.5 अ�+यािश

अ�+यािशअ�+यािश

अ�+यािशत

तत

त 

  

 प रि�थितयां

प रि�थितयांप रि�थितयां

प रि�थितयां 

  

 

7.6

7.67.6

7.6 नवीकरणीय ऊजा$ 

नवीकरणीय ऊजा$ नवीकरणीय ऊजा$ 

नवीकरणीय ऊजा$  

8. गेट से गेट िविश� ट

गेट से गेट िविश� टगेट से गेट िविश� ट

गेट से गेट िविश� ट ऊजा$ खपत 

 ऊजा$ खपत  ऊजा$ खपत 

 ऊजा$ खपत  

 

  

 

1. क~ ची सामtी क� गुणव)ा  

 

1.1 

1.1 1.1 

1.1 � ला

� ला� ला

� ला� ट

� ट� ट

� ट और कोरेE स

 और कोरेE स और कोरेE स

 और कोरेE स फानGस के िलए कोक और कोक ऐश

 फानGस के िलए कोक और कोक ऐश फानGस के िलए कोक और कोक ऐश

 फानGस के िलए कोक और कोक ऐश 

  

 

 

  

 

 

जब उ~ च धूसर कोयले का (योग �कया जाता है तो ऊजा� हािनयां बढ़ जाती ह̂ 5 य,�क अिधक आ
�ता वािaपत होती है और उI सfजत कोक 

(कोयला) मG गम� राख के तथा 1 लाU ट और कोरे5 स फनoस मG गम� U लैग के 8प मG अित$र5 त ताप हािन होती ह।ै यही नहR, बैट$रय, से 

िव�करण 'ारा समt ऊजा� हािनया ंभी बढ़ जाएंगी 5 य,�क कम काब�न (ाि[ क� (ितपूfत हतुे अिधक बैट$रय, क� आवO यकता होती है। इन 

िव�करण हािनय, के साथ-साथ आगे अपिशa ट गैस ताप हािनयां भी ह,गी।  

 

1 लाU ट और कोरे5 स फनoस मG कोयले और कोक धूसर के (ितशत मG प$रवत�न के कारण ऊजा� खपत मG प$रवत�न होता है िजसके कारण संयं= 

का ऊजा� िनa पादन भी प$रवfतत हो जाता ह ैऔर इसी कारण से िनB निलिखत गणना के अनुसार सामा� यीकरण क� आवO यकता होती है :- 

 

1लाUट फनoस और कोरे5स मG कोयला और कोक शु� क / इंजे5ट के राख घटक के िलए सामा� यीकरण समीकरण। एसईसी 

िनj समीकरण के अनुसार आकलन वष� मG घटाया जा रहा है। 

 

  

 

N

NN

N-

--

-SEC

SECSEC

SEC
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AY

= 
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=  

  

 

 

  

 

{ 0.00149 x ( Ash

{ 0.00149 x ( Ash{ 0.00149 x ( Ash

{ 0.00149 x ( Ash
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CKCK
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AYAY
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 Ash

AshAsh
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CK

CKCK
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) x COKE

) x COKE) x COKE

) x COKE

HB

HBHB
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BF

BFBF

BF
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+
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 { 0.00145 x ( Ash

{ 0.00145 x ( Ash{ 0.00145 x ( Ash

{ 0.00145 x ( Ash

CL

CLCL

CL

AY

AYAY

AY

 

  

 -

--

- 

  

 Ash

AshAsh

Ash

CL

CLCL

CL

BY 

BY BY 

BY 

) x COAL

) x COAL) x COAL

) x COAL

HB

HBHB

HB

AY

AYAY

AY

 

  

 x PR

x PRx PR

x PR

BF

BFBF

BF

AY 

AY AY 

AY 

}

}}

} 

  

 

+

++

+ 

  

 { 0.0023 x ( Ash
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CKCK
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) x COKE) x COKE
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CXCX
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AY 
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 x SEC

x SECx SEC

x SEC

SPP

SPPSPP
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AY

AYAY

AY

 

  

 x PR

x PRx PR

x PR
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BFBF

BF

AY 

AY AY 

AY 

}

}}

} 

  

 

+

++

+ 

  

 { 0.0148 x ( Ash

{ 0.0148 x ( Ash{ 0.0148 x ( Ash

{ 0.0148 x ( Ash
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AYAY
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BY 

BY BY 

BY 

) x COAL

) x COAL) x COAL

) x COAL

RB

RBRB

RB

AY

AYAY
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 x SEC

x SECx SEC

x SEC

SPP

SPPSPP

SPP

AY

AYAY

AY

 

  

 x PR

x PRx PR

x PR

BF

BFBF

BF

AY 

AY AY 

AY 

}
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+
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 { 0.00671 x ( Ash

{ 0.00671 x ( Ash{ 0.00671 x ( Ash

{ 0.00671 x ( Ash
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CLCL
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AY

AYAY

AY

 

  

 -
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 Ash

AshAsh

Ash

CL

CLCL

CL

BY 

BY BY 

BY 

) x COAL

) x COAL) x COAL

) x COAL
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RCRC

RC

AY

AYAY
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 x SEC

x SECx SEC

x SEC

SPP

SPPSPP

SPP

AY

AYAY

AY

 

  

 x PR

x PRx PR

x PR

CX

CXCX
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AY 

AY AY 

AY 

}
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+

++
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 { 0.00645 x ( Ash

{ 0.00645 x ( Ash{ 0.00645 x ( Ash

{ 0.00645 x ( Ash
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BY 
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) x COKE) x COKE

) x COKE
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RCRC
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SPP
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[ { ( [ 1 + { 0.0161 x ( Ash[ { ( [ 1 + { 0.0161 x ( Ash

[ { ( [ 1 + { 0.0161 x ( Ash

CK
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{ 0.00481 x ( Ash{ 0.00481 x ( Ash
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PCPC
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AY AY 
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N-SEC

CA

AY

 =  जी. कै. / टीसीएएस म� एश सामा3 यीकरण के िलए आकलन वष� म� िविशD ट ऊजा� खपत के कोयला और कोक एश सामा3 यीकृत घटक   
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Ash

CK

AY

 = <ितशत (भार / भार) म� आकलन वष� म� बीएफ और कोरे1 स के िलए कोल प�रवत�न म� एश के भा�रत औसत    

   

Ash

CK

BY 

= <ितशत (भार / भार) म� आधारभूत वष� म� बीएफ और कोरे1 स के िलए कोल प�रवत�न म� एश के भा�रत औसत  

   

Ash

CL

AY

 = <ितशत (भार / भार) म� आकलन वष� म� बीएफ और कोरे1 स के िलए कोयला प�रवत�न म� एश के भा�रत औसत  

   

Ash

CL

BY 

= <ितशत (भार / भार) म� आधारभूत वष� म� बीएफ और कोरे1 स के िलए कोयला प�रवत�न म� एश के भा�रत औसत  

   

COKE

HB

AY 

=  जी. कै. / टीएचएम म� आकलन वष� म� बीएफ म� कोक के माG यम स ेिविशD ट ताप इनपुट  

    

COAL

HB

AY 

=  जी. कै. / टीएचएम म� आकलन वष� म� बीएफ म� कोयला के माG यम स ेिविशD ट ताप इनपुट  

    

COAL

HC

AY 

=  जी. कै. / टीएचएम म� आकलन वष� म� कोरे1 स म� कोक के माG यम से िविशD ट ताप इनपुट  

    

COKE

HC

AY 

=  जी. कै. / टीएचएम म� आकलन वष� म� कोरे1 स म� कोक के माG यम से िविशD ट ताप इनपुट  

    

PR

BF

AY

 =  टीएचएम / टी सी एस म� आकलन वष� म� H लाI ट फॉनJस म� संतुिलत उ� पादन अनुपात   

    

PR

CX

AY

 =  टीएचएम / टी सी एस म� आकलन वष� म� कोरे1 स म� संतुिलत उ� पादन अनुपात  

    

COKE

RB

AY

 =  टी कोक / टीएचएम म� आकलन वष� म� H लाI ट फॉनJस म� िविशD ट कोक इनपुट दर   

    

COAL

RB

AY

 =  टी कोक / टीएचएम म� आकलन वष� म� H लाI ट फॉनJस म� िविशD ट कोयला इनपुट दर  

    

COAL

RC

AY

 =  टी कोक / टीएचएम म� आकलन वष� म� कोरे1 स म� िविशD ट कोक इनपुट दर  

    

COKE

RC

AY

 =  टी कोक / टीएचएम म� आकलन वष� म� कोरे1 स म� िविशD ट कोक इनपुट दर  

    

SEC

SPP

AY

 =  जी. कै. / टीएस एंड पी म� आकलन वष� के साथ 0सटर और पेलेट संयंL म� िविशD ट भा�रत औसत ऊजा� खपत    

    

 

 =  {(PR

SP

AY

x SEC

SP

AY

) + (PR

OP

AY

x SEC

OP

AY

)+ (CR

PP

AY

x SEC

PP

AY

)} / (PR

SP

AY

 + PR

OP

AY

 + CR

PP

AY

)   

जहां  

PR

SP

AY

 =  टी 0सटर / टीसीएस म� आकलन वष� म� 0सटर संयंL का संतुिलत उ� पादन अनपुात   

    

SEC

SP

AY

 =  जी. कै. / टी0सटर म� आकलन वष� म� 0सटर संयंL का संतुिलत उ� पादन अनुपात  

    

PR

OP

AY

 =  टीपेलेट / टीसीएस म� आकलन वष� म� I वयं पेलेट संयंL का संतुिलत उ� पादन अनुपात  

   

SEC

OP

AY

 =  जी. कै. / टीपेलेट म� आकलन वष� म� I वयं पेलेट संयंL का संतुिलत उ� पादन अनुपात  
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CR

PP

AY

 =  टीपेलेट / टीसीएस म� आकलन वष� म� पेलेट क) खरीद का खपत अनपुात  

   

SEC

PP

AY

 =  जी. कै. / टीपेलेट / टीसीएस म� आकलन वष� म� पेलेट क) खरीद क) िविशD ट ऊजा� खपत चूक (= 0.50) 

   

SEC

CO

AY

 =  जी. कै. / टी सकल कोक म� आकलन वष� म� िविशD ट ऊजा� खपत कोल ओवन   

   

PR

CB

AY

 =  टी सकल कोक / टीसीएस म� आकलन वष� म� बीएफ म� I वयं कोल खपत का संतुिलत उ� पादन अनुपात   

    

PR

CC

AY

 =  टी सकल कोक / टीसीएस म� आकलन वष� म� कोरे1 स म� I वयं कोल खपत का संतुिलत उ� पादन अनुपात  

    

SEC

PC

AY

 =  जी. कै. / टी कोक म� कोक क) खरीद क) िविशD ट ऊजा� खपत (= 0.96)   

   

CR

PB

AY

 =  टी कोक / टीसीएस म� आकलन वष� म� बीएफ म� <यु1 त कोक क) खरीद का खपत अनुपात   

    

CR

PC

AY

 =  टी कोक / टन म� आकलन वष� म� कोरे1 स म� कोक क) खरीद का खपत अनुपात  

   

1.2 

1.2 1.2 

1.2 Iसटर / पेलेट मJ ए� यू

Iसटर / पेलेट मJ ए� यूIसटर / पेलेट मJ ए� यू

Iसटर / पेलेट मJ ए� यूिमना 

िमना िमना 

िमना  

  

 

संकुलन हतुे ठोस इ�धन (कोक �ीज और एं(ेसाइट कोल) के 8प सवा�िधक ऊजा� क� खपत होती ह।ै य�द लौह अयU क सूb म और eपड, मG 

ए� यूिमना बढ़ा �दया जाए तो इससे eसट�रग मG �ल5 स के अित$र5 त  उपयोग के 8प मG अित$र5 त ऊजा� खपत होती ह।ै eसटर मG 

ए� यूिमना का (ितशत एक से बढ़ाकर दो करने से सकल eसटर मG कोक �ीज क� खपत 48 �क.tा./ टन से 59 �क.tा./टन हो जाती ह।ै 

eसटर मG ए� यूिमना मG बढ़ाया गया, 

 

अत:, eसटर मG  Al

2

O

3

/एएल

2

ओ

3 

क� हर एक (ितशत वृिm से सकल eसटर क� काब�न दर मG 7.5 �क.tा./टन बढ़ो)री होगी। यह ऊजा� 

के संदभ� मG 7.5 �कtा/टन सकल eसटर x 8.80 एम.कै./ �क.tा. काब�न = 61 एम.कै./टन सकल eसटर के बराबर माना जाएगा। 

प$रक� पना : पैलेट eसटर के समान काय� करता है और पैलेट मG एसईसी पर ए� यूिमना का समान (भाव होता ह।ै 

त¦नुसार, eसटर/पैलेट मG ए� यूिमना के सामा� यीकरण हतेु िनB निलिखत समीकरण (U तािवत ह ̂:- 

 

आकलन वष� मG eसटर / पैलेट मG ए� युिमना के िलए सामा� यीकृत िविशa ट ऊजा� क� खपत घटाई जाएगी   
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 x 
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x PR

PRPR
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A
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जहां  

N

NN

N-

--

-S

SS

SE

EE

EC

CC

C

AS

ASAS

AS

AY

AYAY

AY

 

  

 = 

= = 

= <सटर / पैलेट म� ए, यु

<सटर / पैलेट म� ए, यु<सटर / पैलेट म� ए, यु

<सटर / पैलेट म� ए, युिमना 

िमना िमना 

िमना आकलन वष� के दौरान िविशT ट ऊजा� खपत के सामाE यीकृत घटक (जी. कैल. / टीसीएस) 

Al

S

AY

= Al

2

O

3 

आकलन वष� के दौरान % म� cसटर क� मा/ा (वजन / वजन, सूखा)   

Al

S

BY

= Al

2

O

3

 आधार वष� के दौरान % म� cसटर क� मा/ा (वजन / वजन, सूखा) 

Al

P

AY

= Al

2

O

3

 आकलन वष� के दौरान % म� cसटर क� मा/ा (वजन / वजन, सूखा)

 

Al

P

BY

= Al

2

O

3

 आधार वष� के दौरान % म� cसटर क� मा/ा (वजन / वजन, सूखा)

 

PR

SP

AY

= आकलन वष� के दौरान टी �सटर / टीसीएस म� cसटlरग संयं/ के संतुिलत उB पादन का अनुपात क� गणना डY Q यूएसए 

िविध के अनुसार  

PR

OP

AY

= आकलन वष� के दौरान टी �सटर / टीसीएस म� ऑन पैलेट संयं/ के संतुिलत उB पादन का अनुपात क� गणना डY Q यएूसए 

िविध के अनुसार  
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1.3 

1.3 1.3 

1.3 � ला

� ला� ला

� ला� ट

� ट� ट

� ट फॉनGस / कोरेE स

 फॉनGस / कोरेE स फॉनGस / कोरेE स

 फॉनGस / कोरेE स भार मJ ए� यु

 भार मJ ए� यु भार मJ ए� यु

 भार मJ ए� युिमना 

िमना िमना 

िमना  

  

 

 

  

 

eसटर, पैलेट और eपड लौह अयU क मG उ~ च एएल

2

ओ

3 

के कारण बीएफ बड�न मG ए� यूिमना क� वृिm के प$रणामU व8प हॉट मेटल 

आउटपुट मG कमी, उ~ च U लैग दर, आउटपुट मG कमी और कोक दर के मा\ यम से ऊजा� खपत मG वृिm होती ह।ै उ5 त अ\ ययन के आधार 

पर eसटर मG ए� यूिमना और 1 लाU ट फनoस मG काब�न दर के सह संबंध का पता लगाया गया। अ\ ययन के अनुसार, बीएफ बड�न मG 

ए� यूिमना क� (I येक एक (ितशत वृिm से 1 लाU ट  फनoस मG काब�न दर 11.5 �क.tा./टन हॉट मेटल बढ़ जाती है। 

 

बीएफ बड�न मG एएल

2

ओ

3 

मG (I येक एक (ितशत बढ़ोतरी के प$रणामU व8प काब�न दर 11.5 �कtा./टन हॉट मेटल 11.5 �क.tा./टन 

मेटल होगी। इसे ऊजा� संदभ� मG 11.5 �क.tा./टीएचएम x 8.08 एम.कै./�क.tा. काब�न = 93 एम.कै./टीएचएम के बराबर माना 

जाएगा। 

 

प$रक� पना : कोरे5 स, 1 लाU ट फनoस के समान काय� करता है और बड�न मG ए� यूिमना का एसईसी पर समान (भाव होता ह।ै 

एसइ�सी के संदभ� मG 1 लाU ट फनoस / कोरे5 स बड�न मG ए� यूिमना हतुे सामा� यीकरण गणना नीचे दी गई ह ै:- 

  

आकलन वष� मG घटाई जाने वाली 1 लाU ट फॉनoस / कोरे5 स मG ए� युिमना के िलए सामा� यीकृत िविशa ट ऊजा� खपत इस (कार होगी  
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जहां  
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 = 

= = 

= कोरे= स

कोरे= सकोरे= स

कोरे= स / > ला

 / > ला / > ला

 / > ला? ट

? ट? ट

? ट फनAस म� ए, यु

 फनAस म� ए, यु फनAस म� ए, यु

 फनAस म� ए, युिमना 

िमना िमना 

िमना आकलन वष� के दौरान िविशT ट ऊजा� खपत के सामाE यीकृत घटक (जी. कैल. / 

टीसीएस) 

 

Al

BB

AY

= Al

2

O

3 

आकलन वष� के दौरान % म� cसटर, पैलेट और ल] प अयa क से Y लाa ट फनhस 

  

 भार म� 

  

 मा/ा (वजन / वजन, सूखा)   

 

Al

BB

BY

= Al

2

O

3

 आधार वष� के दौरान % म� cसटर, पैलेट और लम्  प अयa क से Y लाa ट फनhस 

  

 भार म� मा/ा (वजन / वजन, सूखा)

 

Al

CB

AY

= Al

2

O

3 

आकलन वष� के दौरान % म� cसटर, पैलेट और ल] प अयa क से कोरे[ स 

  

 भार म� 

  

 मा/ा (वजन / वजन, सूखा)  

 

Al

CB

BY

= Al

2

O

3 

आधार वष� के दौरान % म� cसटर, पैलेट और ल] प अयa क से कोरे[ स 

  

 भार म� 

  

 मा/ा (वजन / वजन, सूखा)

 

PR

BF

AY

= आकलन वष� के दौरान टीएचएम / टीसीएस म� Y लाa ट फनhस 

  

 म� संतुिलत उB पादन के अनुपात क� गणना डY Q यूएसए 

िविध के अनुसार 

PR

CX

AY

= आकलन वष� के दौरान टीएचएम / टीसीएस म� कोरे[ स 

  

 म� संतुिलत उB पादन के अनुपात क� गणना डY Q यूएसए िविध के 

अनुसार 

 

2. कोक िमsण  

कोक ओवन मG कोयले से कोक उI पादन हतुे कुछ ऊजा� क� आवO यकता होती ह।ै यह मान (I येक संयं= क� (ाचीनता, इसमG (यु5 त 

(ौlोिगक� और इसक� िUथित के आधार पर िभ� न-िभ� न होती है। उदाहरण के िलए भारतीय कोक ओवन मG, बताया जाता है �क लगभग 

1.6 + 0.6 जी.कै./टन कोक क� खपत होती है। यह उन संयं=, के िलए ठीक ह ैिजनमG भीतर ही कोक ओवन लगा होता ह।ै ले�कन तब 5 या 

मान िलया जाए य�द संयं= अपने कोक का उI पादन U वयं करने क� बजाय कोक क� कुल आवO यकता का आयात/>य करता हो ? िवO व 

इU पात संघ ने िसफा$रश क� ह ै�क िडफॉ� ड कोक िनमा�ण ऊजा� िजसे 'अपU �ीम एनज�' कहते ह;ै 4 जीजे/टन कोक (0.96 जी.कै./टी कोक) 

होनी चािहए (िवO व इU पात संघ के सीओ

2

 एिमशंस डेटा कले5 शन, यूज़र गाइड, छठे संU करण का अनुबंध 4, पृ. 16 दखेG) जो �क �कसी 

भारतीय संयं= 'ारा (यु5 त िनB नवत ऊजा� से अI यिधक कम ह।ै 

 

अत:, संभावना है �क �कसी संयं= मG संपूण� अथवा आंिशक 8प से अपने U वयं के अस�म कोक ओवन, और कोक के आयात/>य को बंद करने 

के 'ारा आकलन वष� मG एसईसी कम हो सकता ह।ै इसके िवपरीत, उस संयं= जो आधारभूत वष� मG कोक का आयात/ >य कर रहा था और 

िजसने आकलन वष� के दौरान अपने नविनfमत कोक ओवन, मG U वयं के कोक का उI पादन शु8 �कया था, मG एसईसी बढ़ा /आ होगा। इन 

िUथितय, का सामना करने के  िलए कोक िमsण अथा$त आंत रत �प से उ+ पा

अथा$त आंत रत �प से उ+ पाअथा$त आंत रत �प से उ+ पा

अथा$त आंत रत �प से उ+ पाNदत और आयितत कोक का सामा0 यी

Nदत और आयितत कोक का सामा0 यीNदत और आयितत कोक का सामा0 यी

Nदत और आयितत कोक का सामा0 यीकरण Nकए जाने कD 

करण Nकए जाने कD करण Nकए जाने कD 

करण Nकए जाने कD 

आवk य

आवk यआवk य

आवk यकता है 

कता है कता है 

कता है ता�क संयं= का एसईसी केवल कोयले के कोक मG प$रवत�न क� आउटसो§सग 'ारा कम न हो अथवा संयं= के एसईसी मG 

केवल संयं= प$रसर के भीतर कोयले को कोक मG प$रवत�न करने वाले संयं= क� संU थापना से ही वृिm न हो।  
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तथािप, ऊजा� द� (ौlोिग�कय, अथवा पmितय,, िजनके 'ारा एक टन अप$रa कृत इU पात का उI पादन करने के िलए कोक क� खपत को 

कम �कया जाता है, को अपनाने को (ोI साहन दनेे के िलए, एक टन अप$रa कृ त इU पात का उI पादन करने के िलए आवO यक कुल कोक 

(अथा�त आंत$रक 8प से उI पा�दत और आयाितत/>य �कया गया कोक) का सामा� यीकरण नहR �कया जाएगा।  

 

सामा� यीकरण, केवल आकलन वष� और आधारभूत वष� के कोक िमsण के अनुपात (अथा�त आतं$रक 8प से उI पा�दत और आयाितत/ >य 

�कए गए कोक का अनुपात) मG, आकलन वष� मG कुल संतुिलत कोक उI पादन अनुपात आवO यकता को समान रखते /ए, प$रवत�न 'ारा �कया 

जाएगा।  

 

मान लG �क एक इU पात संयं= मG बीपी 

सीके 

टी कोक/टी अप$रa कृत इU पात के कुल संतुिलत कोक उI पादन अनुपात आवO यकता ह,ै िजसमG से 

(िनवल कैलो$र�फक मान के आधार पर) उI पा�दत एसईसी 

O

C जी.कै./टी कोक क� खपत 'ारा U वयं के कोक ओवन, 'ारा आंत$रक 8प से 

बीपी

 O

C टी कोक/टी अप$रa कृत इU पात का उI पादन �कया जाता है, जब�क शेष बीपी 

आईसी

 टी कोक/टी अप$रa कृत इU पात क� खपत 

आयाितत अथवा >य �कए गए कोक से होती है िजसमG एसईसी 

आईसी

 जी.कै./टी कोक (जो �क ड1 � यू  एसए के अनुसार 0.96 जी. कै./टी 

कोक है) क� िडफॉ� ट अपU �ीम िविशa ट ऊजा� खपत भी शािमल होती है।  इस (कार   

 

BP

BPBP

BP

CK

CKCK

CK

 

  

 = BP

= BP= BP

= BP

OC

OCOC

OC

 

  

 + BP

+ BP+ BP

+ BP

IC

ICIC

IC

 

 

तब, कोक 8पांतरण ऊजा� के िलए कोयले के िलए संयं= एसईसी घटक होगा 
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2ट@ पणी : आधारभूत वष� और आकलन वष� के िलए SEC

IC

 िaथरांक ह ै 

 

  

 

सामा0 यी

सामा0 यीसामा0 यी

सामा0 यीकरण समीकरण

करण समीकरणकरण समीकरण

करण समीकरण 
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N-SEC

CM

AY

 =  जी.कै. / टीसीएस मG आकलन वष� मG कोक - िमsण सामा�यीकृत िविशr ऊजा� खपत   

SEC

OC

AY 

=  जी.कै. / टी कोक मG आकलन वष� मG Uवयं कोक ओवन मG िनवल िविशr ऊजा� खपत   

SEC

IC

 

=  जी.कै. / टी कोक मG कोक ओवन मG िडफॉ�ट अपU�ीम िविशr ऊजा� खपत  

  = 0.96 जी.कै. / टी कोक  

BP

OC

AY

 =  टी कोक / टीसीएस मG आकलन वष� मG Uवयं कोक ओवन का संतुिलत उIपादन अनुपात  

BP

IC

AY

 =  टी कोक / टीसीएस मG आकलन वष� मG आयाितत कोक का संतुिलत उIपादन अनुपात  

BP

OC

BY

 =  टी कोक / टीसीएस मG आधार वष� मG Uवयं कोक ओवन का संतुिलत उIपादन अनुपात  

BP

IC

BY

 =  टी कोक / टीसीएस मG आधार वष� मG आयितत कोक का संतुिलत उIपादन अनुपात  

BP

CK

AY

 =  टी कोक / टीसीएस मG आकलन वष� मG कोक के कुल संतुिलत उIपादन अनुपात   

  = BP

OC

AY

 + BP

IC

AY
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 =  टी कोक / टीसीएस मG आधार वष� मG कोक के कुल संतुिलत उIपादन अनुपात  

  = BP
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BY
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BY 

 

3. िवlुत िमsण   

 



104       THE   GAZETTE   OF  INDIA : EXTRAORDINARY              [PART II—SEC. 3(i)] 

 

3.1 

3.1 3.1 

3.1 िव:ुत @ोतA के िलए िव:ुत िमCण सामाD यी

िव:ुत @ोतA के िलए िव:ुत िमCण सामाD यीिव:ुत @ोतA के िलए िव:ुत िमCण सामाD यी

िव:ुत @ोतA के िलए िव:ुत िमCण सामाD यीकरण 

करण करण 

करण   

    

   

  

 

 

िवlुत wोत और आयात के िलए मू� यांकन वष� हतुे आधारभूत वष� िवlुत िमsण अनुपात बनाए रखा जाएगा। आधारभूत 

वष� िवlुत िमsण अनुपात से गणना क� गई सामा� यकृत भा$रत ताप दर क� तुलना आकलन वष� भा$रत ताप दर से क� 

जाएगी और सांकेितक ऊजा� क� कटौती मू� यां�कत कुल ऊजा� से क� जाएगी।    

आधारभूत वष� मG संयं= मG उप भोग क� गई िबजली का ताप ऊजा� अंतर और आकलन वष� के दौरान संयं= मG उपभोग क� 

गई िबजली आधार वष� मG उपभोग �कए गए ऊजा� wोत, के समान (ितशत पर िवचार करते /ए कुल ऊजा� से घटा दी 

जाएगी। 

तथािप मू� यांकन वष� मG �क� हR भी िवlुत wोत, मG कोई भी द�ता वृिm (अथा�त् ताप दर मG कमी) से संयं= को लाभ 

िमलेगा। 

संयं= क� एसईसी मG घटाए जाने वाले जी. कै. / टीसीएस के संदभ� मG आकलन वष� मG िविशa ट ऊजा� सुधार क� गणना िनB नवत होगी   

(i)

(i)(i)

(i) आकलन वष� (जी. कै. / टीसीएस) मG सभी िवlुत wोत के िलए िविशa ट ऊजा� सुधार [

[[

[जी. कै. / टीसीएस] = 

] = ] = 

] = N-SEC

PS

AY

= 

[TEC

AY

 x (AWHR

AY

-NWHR

AY

)/TCSP

AY

x1000] 

  

 

जहां :- 

N

NN

N-

--

-SEC

SECSEC

SEC

PS

PSPS

PS

AY

AYAY

AY

: 

: : 

: जी.कै. / टीसीएस मG आकलन वष� मG िवlुत wोत िमsण सामा�यीकृत िविशr ऊजा� खपत  

TEC

TECTEC

TEC

AY

AYAY

AY

: मे. वॉ. घं मG आकलन वष� के िलए सभी िवlुत wोत (िtड, सीपीपी, डीजी) से कुल ऊजा� खपत  

 

AWHR

AWHRAWHR

AWHR

A

AA

AY

YY

Y

: �क. कै. / �क. वॉ. घं. मG आकलन वष� के िलए वाUतिवक भा$रत सकल ताप दर  

NWHR

NWHRNWHR

NWHR

AY

AYAY

AY

: �क. कै. / �क. वॉ. घं. मG आकलन वष� के िलए सकल ताप दर का सामा�यीकृत भार 

TCSP

TCSPTCSP

TCSP

AY

AYAY

AY

: टन, मG कुल क�ा इUपात उIपादन   

 

(ii) आकलन वष� (�क. कै. / �क. वॉ. घं.) के िलए ताप दर का सामा�यीकृत भार  

N-WHR

AY

= A x (D/G)+B x (E/G)+C x (F/G) + H x (I/G) +J x (K/G) 

 

  

  

  

 जहां :- 

  

 

ए : �क. कै. / �क. वॉ. घं. मG आकलन वष� (एवाई) मG िtड ताप दर = 2400 

बी : �क. कै. / �क. वॉ. घं. मG आकलन वष� (एवाई) मG सीपीपी सकल ताप दर 

सी : �क. कै. / �क. वॉ. घं. मG आकलन वष� (एवाई) मG डीजी सकल ताप दर 

एच : �क. कै. / �क. वॉ. घं. मG आकलन वष� (एवाई) मG मG गैस सकल टबा�इन (जीटी) ताप दर  

जे : �क. कै. / �क. वॉ. घं. मG आकलन वष� (एवाई) मG गैस जनरेटर (जीजी) सकल ताप दर 

डी : िमिलयन �क. वॉ. घं. मG आधारभूत वष� (बीवाई) मG िtड ऊजा� खपत 

ई : िमिलयन �क. वॉ. घं. मG आधारभूत वष� (बीवाई) मG सीपीपी ऊजा� खपत 

एफ : िमिलयन �क. वॉ. घं. मG आधारभूत वष� (बीवाई) मG डीजी ऊजा� खपत 

आई : िमिलयन �क. वॉ. घं. मG आधारभूत वष� (बीवाई) मG जीटी ऊजा� खपत 

जे : िमिलयन �क. वॉ. घं. मG आधारभूत वष� (बीवाई) मG जीजी ऊजा� खपत 

जी : िमिलयन �क. वॉ. घं. मG आधारभूत वष� (बीवाई) के िलए सभी िवlुत wोत (िtड, सीपीपी, डीजी, जीटी, जीजी) 

से ऊजा� खपत 
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3.2

3.23.2

3.2 

  

 िव:ुत िनया�त के िलए िव:ुत िमCण सामाD यी

िव:ुत िनया�त के िलए िव:ुत िमCण सामाD यीिव:ुत िनया�त के िलए िव:ुत िमCण सामाD यी

िव:ुत िनया�त के िलए िव:ुत िमCण सामाD यीकरण 

करण करण 

करण  

  

  

  

 

 

सीपीपी से 2400 �क. कै. / �क. वॉ. घं. के बजाय िबजली के िनया�त हतुे सीपीपी क� कुल ताप दर पर िवचार �कया जाना है। 

आधारभूत से िवlुत के िनया�त मG कुल वृिm के िलए वाU तिवक सीपीपी ताप दर पर िवचार �कया जाएगा।  

जी. कै. / टीसीएस के संदभ� मG आकलन वष� मG घटाया जाने वाली िविशa ट ऊजा� उपभोग िनB निलिखत के समान होगा।   
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जहां   

N

NN

N-

--

-SEC

SECSEC

SEC

PE

PEPE

PE

AY

AYAY

AY

: 

: : 

: जी.कै. / टीसीएस मG आकलन वष� मG िवlुत िनया�त सामा�यीकृत िविशr ऊजा� खपत  

SEC

SECSEC

SEC

AY

AYAY

AY

: 

: : 

: जी.कै. / टीसीएस मG आकलन वष� मG िविशr ऊजा� खपत  

GHR

AY

: �क. कै. / �क. वॉ. घं. मG आकलन वष� (एवाई) मG सीपीपी सकल ताप दर  

GHR

BY

: �क. कै. / �क. वॉ. घं. मG आधार वष� (एवाई) मG सीपीपी सकल ताप दर  

EXP

AY

: िमिलयन वॉ. घं. मG आकलन वष� (बीवाई) मG िनया�त क� गई िवlुत ऊजा� 

EXP

BY

: िमिलयन वॉ. घं. मG आधार वष� (बीवाई) मG िनया�त क� गई िवlुत ऊजा� 

APC

AY

: आंत$रक खपत से पहले सकल उIपादन के (ितशत मG आकलन वष� के िलए सहायक िवlुत उपभोग  

APC

BY

: आंत$रक खपत से पहले सकल उIपK के (ितशत मG आधार वष� के िलए सहायक िवlुत उपभोग  

TCSP

AY

 : टन मG आकलन वष� के दौरान कुल क�ा इUपात उIपादन 

TCSP

BY

 : टन मG आधार वष� के दौरान कुल क�ा इUपात उIपादन  

 

4. माग� प$रवत�न (�>या  

ऐितहािसक काल से भारत अपने िवlुत �े= के िलए कोयले, फ�डU टॉक के 8प मG 
व zधन, और अपने प$रवहन �े= के िलए 

तेल पर िनभ�र रहा ह।ै परंतु पया�वरणीय कारण, से इसमG U व~ छतर zधन, पर जोर दनेे क� आवO यकता पड़ी। दशे मG (ाकृितक 

गैस क� कमी को \ यान मG रखते /ए सरकार 'ारा जारी �कए गए नीितगत �दशािनदoश, के आधार पर िविभ� न �े=, मG दशेीय 

गैस आबं$टत क� जाती है। आयाितत गैस के मामले मG िव>ेता एलएनजी आयात करने और tाहक, को आरएलएनजी बेचने के 

िलए U वतं= ह।̂ 

90 के दशक मG अथ�� यवU था के िवU तार के साथ लोहा बनाने क� वै कि�पक िविध जो�क डीआरआई / एचबीआई – ईएएफ िविध 

ह,ै के आधार पर अनेक एक�कृत इU पात संयं=, ने भारत मG उI पादन शु8 �कया ह।ै आयाितत (ाकृितक गैस क� बढ़ती क�मत और 

दशेीय उI पादन से इसक� अनुमािनत अI यिधक कमी के कारण यह िविध परंपरागत िविध से अिधक महगंी हो गई ह।ै अिUतI व 

बचा रखने क� काय�नीित के 8प मG भिवa य मG अपने िवU तार के िलए इन संयं=, ने धीरे धीरे परंपरागत िविध अथा�त बीएफ – 

बीओएफ िविध का कायापलट कर �दया और इसके प$रणामU व8प उनक� एसईसी पया�F त 8प से बढ़ गई। 

बा� कारक, के कारण इस (�>या िविध मG बदलाव के (भाव को बदU तूर जारी रखने के िलए आकलन वष� मG कटौती हतुे 

िमडरे5 स (गैस आधा$रत एचबीआई) से बीएफ / कोरे( स

से बीएफ / कोरे( ससे बीएफ / कोरे( स

से बीएफ / कोरे( स (यNद केवल बाl कारक\ के कारण है) 

 (यNद केवल बाl कारक\ के कारण है)  (यNद केवल बाl कारक\ के कारण है) 

 (यNद केवल बाl कारक\ के कारण है) से (�>या िविध मG बदलाव के 

िलए िविशa ट ऊजा� उपभोग िनयिमत होगा।   
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जहां :-  

N-SEC

PRC

AY

=  जी. कै. / टीसीएस मG आकलन वष� के दौरान माग� प$रवत�न (�>या के िलए सामा�यीकृत िविशr ऊजा� खपत  
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PR

BF

AY

 =  टी एच एम / टीसीएस मG आकलन वष� के दौरान 1लाUट भ ी का संतुिलत उIपादन अनुपात  

PR

BF

BY

 =  टी एच एम / टीसीएस मG आधार वष� के दौरान 1लाUट भ ी का संतुिलत उIपादन अनुपात  

PR

Cx

AY

 =  टी एच एम / टीसीएस मG आकलन वष� के दौरान कोरे5स का संतुिलत उIपादन अनुपात  

PR

Cx

BY

 =  टी एच एम / टीसीएस मG आधारभूत वष� के दौरान कोरे5स का संतुिलत उIपादन अनुपात  

PR

Mx

AY   

=  एच बी आई / टीसीएस आधा$रत टन गैस मG आकलन वष� के दौरान िमडरे5स का संतुिलत उIपादन अनुपात    

PR

Mx

BY   

=  एच बी आई / टीसीएस आधा$रत टन गैस मG आधारभूत वष� के दौरान िमडरे5स का संतुिलत उIपादन 

अनुपात 

    

$टF पणी :  

समता संयं= िविशa ट िU¤ ाित अथा�त >य क� गई कोक और पैलेट के आधार पर � य5 त क� गई ह ैऔर अ� य िUथितय, के िलए 

उपयु5 त नहR होगी।  

 

5. उI पाद िमsण   

 

िविभ� न िमल, मG अगल (कार के इU पात उI पादन, के िलए िनमा�ण के िलए ऊजा� क� िभ� न - िभ� न मा=ा अपेि�त होगी। उदाहरण के िलए 

एक भारतीय F लेट िमल मG लगभग 0.90 +0.20  जी. कै. / टन F लेट क� खपत होती है जब�क इसी के िलए एक भारतीय हॉट िU�प िमल 

0.46 +0.15  जी. कै. / टन F लेट क� खपत होती है जब�क दोन, का िनवेश U लैब है। इस बात क� संभावना है �क एक इU पात उI पाद से 

दसूरे मG U थानांत$रत करने से संयं= का िविशa ट ऊजा� उपभोग घट / बढ़ सकता ह।ै इसके अित$र5 त कुछ उI पादन म\ यवत� होते ह ̂और 

अगली (संU करण इकाई मG प/ंचाए जाते ह ̂िजसके कारण दबुारा (संU कृत �कए जाने पर ऊजा� क� खपत करते ह^। उदाहरण के िलए हॉट 

िU�F स को 5 वाइल, के 8प मG बेचा जाता है या को� ड रो� ड 5 वाइल, और / या पाइप, के िलए पुन: (संU कृत �कया जाता है। यह संभावना 

ह ै�क एक संयं= पीएटी च> के भीतर डाउन U �ीम (संU करण इकाई मG बढ़ो)री कर सकता है िजसके कारण िविशa ट ऊजा� उपभोग बढ़ 

जाता ह।ै इससे िनपटने के िलए उI पाद को बाजार (े$रत बनाए रखने के िलए उI पाद िमsण को अप$रa कृत इU पात के पO चात अI  यिधक 

समान बनाए रखने क� आवO यकता ह।ै 

  

 

तथािप, समान उI पाद से समान िनवेश बढ़ाने क� िविभ� न िविधया ंह।ै उदाहरण के िलए इनगोट –

––

– U लैeबग िमल िविध से अथवा सीधे 

िनपे� 'ारा U लैब का उI पादन �कया जा सकता ह।ै दसूरे मामले मG ऊजा� क� पया�F त बचत होगी 5 य,�क इनगोट िU�eपग के िलए इनगोट को 

ठंडा करने क� आवश्  यकता होगी और इ� हG U लेeबग िमल मG �फर से गम� �कया जाएगा/ इसी (कार, समान िनवेश से समान उI पादन हतुे नई 

ऊजा� द� िमल, को शािमल करना होगा। ऊजा� अकुशलता िविध / िमल से ऊजा� द�ता िविध / िमल को U थानांत$रत करने को (ोI साहन 

दनेे के िलए उI पाद –

––

– िविध को सामा� य अवU था मG नहR रखा जाएगा जब�क उI पाद –

––

– िमsण को सामा� य अवU था मG रखा जाएगा। 

  

 

इसके अलावा उI पाद िमsण को सामा� य अवU था मG रखने के िलए उI पाद, क� संP या मG कमी लाने के िलए समान ऊजा� � यय करने वाले 

उI पाद, को साथ –

––

– साथ िमलाया गया ह।ै इस (कार मा= 15 (पं
ह) उI पाद, अथा�त इनगोट, � हील, 1 लूम (अध� –

––

– समाF त राउंड बास� और 

बीम 1 ल̂क सिहत), ए5 सलेस, िबलेट, रेल और से5 शन के साथ, U के� प, U लैब, थीन U लैब, F लेट, हॉट िU�प, नॉन –

––

– एलॉयड को� ड िU�प, 

U टेनलेस U टील के साथ, िसिलको –

––

– इलेि5�कल U टील के को� ड िU�F स और पाइप के िलए सामा� य िUथित होगी।       

 

क~ चे इU पात के िनB निलिखत 8प, के िनमा�ण करने वाले इUपात संयं= पर िवचार करG  

पी

पीपी

पी

1

11

1

 टन / टीसीएस के संतुिलत उI पादन अनुपात सिहत इनगोट

इनगोटइनगोट

इनगोट 

पी

पीपी

पी

2

22

2

 टन / टीसीएस के संतुिलत उIपादन अनुपात सिहत कॉनका�ट

कॉनका�टकॉनका�ट

कॉनका�ट 

  

 Bलूम

BलूमBलूम

Bलूम 

  

  

  

 

पी

पीपी

पी

3

33

3

 टन / टीसीएस के संतुिलत उIपादन अनुपात सिहत कॉनका�ट िबलेट

कॉनका�ट िबलेटकॉनका�ट िबलेट

कॉनका�ट िबलेट 

पी

पीपी

पी

4

44

4

 टन / टीसीएस के संतुिलत उIपादन अनुपात सिहत कॉनका�ट � लै

कॉनका�ट � लैकॉनका�ट � लै

कॉनका�ट � लैब

बब

ब  

पी

पीपी

पी

5

55

5

 टन / टीसीएस के संतुिलत उIपादन अनुपात सिहत कॉनका�ट िथन

कॉनका�ट िथनकॉनका�ट िथन

कॉनका�ट िथन U लैब  

  

 

 

संतुिलत उIपादन अनुपात P

PP

P

1

11

1एस

एसएस

एस

 के साथ पी

पीपी

पी

1

11

1

 के इनगोट

इनगोटइनगोट

इनगोट 

  

 के भाग को तब बेचा 

बेचा बेचा 

बेचा गया जब�क शेष को इनमG रोल �कया गया ह ै

पी

पीपी

पी

11

1111

11

 टन  / टीसीएस के संतुिलत उIपादन अनुपात सिहत m ही

m हीm ही

m हील

लल

ल 

  

 िम�स

िम�सिम�स

िम�स मG m ही

m हीm ही

m हील

लल

ल 

  

 

पी

पीपी

पी

12

1212

12

 टन  / टीसीएस के संतुिलत उIपादन अनुपात सिहत B लू

B लूB लू

B लू_मग

_मग_मग

_मग 

  

 िम�स

िम�सिम�स

िम�स मG B लू

B लूB लू

B लूम

मम

म 

  

 

पी

पीपी

पी

1

11

13

33

3

 टन  / टीसीएस के संतुिलत उIपादन अनुपात सिहत � लै

� लै� लै

� लै_बग

_बग_बग

_बग 

  

 िम�स

िम�सिम�स

िम�स मG � लै

� लै� लै

� लैब

बब

ब   
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संतुिलत उIपादन अनुपात पी

पीपी

पी

2एस

2एस2एस

2एस

 के साथ P

PP

P

2

22

2

 

  

 और पी

और पीऔर पी

और पी

12

1212

12

 के B लू

B लूB लू

B लूम 

म म 

म (संिवदा या अ� यथा) के भाग को तब बेचा 

बेचा बेचा 

बेचा गया जब�क शेष को इनमG रोल 

�कया गया ह ै  

पी

पीपी

पी

21

2121

21

 टन  / टीसीएस के संतुिलत उIपादन अनुपात सिहत ए(सल

ए(सलए(सल

ए(सल 

  

 िम�स

िम�सिम�स

िम�स मG ए(सल

ए(सलए(सल

ए(सल 

  

 

पी

पीपी

पी

22

2222

22

 टन  / टीसीएस के संतुिलत उIपादन अनुपात सिहत िबलेट

िबलेटिबलेट

िबलेट 

  

 िम�स

िम�सिम�स

िम�स मG िबलेट

िबलेटिबलेट

िबलेट 

  

 

पी

पीपी

पी

23

2323

23

 टन  / टीसीएस के संतुिलत उIपादन अनुपात सिहत लाइट मचnट

लाइट मचnटलाइट मचnट

लाइट मचnट 

  

 िम�स

िम�सिम�स

िम�स मG िबलेट

िबलेटिबलेट

िबलेट 

  

 

पी

पीपी

पी

24

2424

24

 टन  / टीसीएस के संतुिलत उIपादन अनुपात सिहत लाइट मचnट

लाइट मचnटलाइट मचnट

लाइट मचnट 

  

 िम�स

िम�सिम�स

िम�स मG िबलेट

िबलेटिबलेट

िबलेट 

पी

पीपी

पी

25

2525

25

 टन  / टीसीएस के संतुिलत उIपादन अनुपात सिहत मीिडयम मचnट

मीिडयम मचnटमीिडयम मचnट

मीिडयम मचnट 

  

 िम�स

िम�सिम�स

िम�स मG बास$

बास$बास$

बास$ 

  

 

पी

पीपी

पी

26

2626

26

 टन  / टीसीएस के संतुिलत उIपादन अनुपात सिहत मीिडयम मचnट / � '

मीिडयम मचnट / � 'मीिडयम मचnट / � '

मीिडयम मचnट / � '( च

( च( च

( चर

रर

र 

  

 िम�स

िम�सिम�स

िम�स मG रे� स

रे� सरे� स

रे� स एंड से( श

 एंड से( श एंड से( श

 एंड से( शन

नन

न 

  

 

पी

पीपी

पी

27

2727

27

 टन  / टीसीएस के संतुिलत उIपादन अनुपात सिहत रेल / से( श

रेल / से( शरेल / से( श

रेल / से( शन / बीम / हेवी � '

न / बीम / हेवी � 'न / बीम / हेवी � '

न / बीम / हेवी � '( च

( च( च

( चर

रर

र 

  

 िम�स

िम�सिम�स

िम�स मG रे� स

रे� सरे� स

रे� स एंड से( श

 एंड से( श एंड से( श

 एंड से( शन

नन

न  

 

संतुिलत उIपादन अनुपात पी

पीपी

पी

3एस

3एस3एस

3एस

 

  

 के साथ पी

के साथ पीके साथ पी

के साथ पी

3

33

3

, पी

, पी, पी

, पी

12

1212

12

 

  

 और

औरऔर

और 

  

 पी

पीपी

पी

21

2121

21

 के िबलेट

िबलेटिबलेट

िबलेट (संिवदा या अ� यथा) के भाग को तब बेचा 

बेचा बेचा 

बेचा गया जब�क शेष को 

इनमG रोल �कया गया है  

पी

पीपी

पी

31

3131

31

 टन  / टीसीएस के संतुिलत उIपादन अनुपात सिहत � के

� के� के

� के� प

� प� प

� प 

  

 िम�स

िम�सिम�स

िम�स मG � के

� के� के

� के� प

� प� प

� प 

  

  

  

 

पी

पीपी

पी

32

3232

32

 टन  / टीसीएस के संतुिलत उIपादन अनुपात सिहत वायर रॉड

वायर रॉडवायर रॉड

वायर रॉड 

  

 िम�स

िम�सिम�स

िम�स मG वायर रॉड

वायर रॉडवायर रॉड

वायर रॉड 

  

 

पी

पीपी

पी

33

3333

33

 टन  / टीसीएस के संतुिलत उIपादन अनुपात सिहत बास$ एंड वायर रॉड

बास$ एंड वायर रॉडबास$ एंड वायर रॉड

बास$ एंड वायर रॉड 

  

 िम�स

िम�सिम�स

िम�स मG बास$

बास$बास$

बास$ 

  

 

पी

पीपी

पी

34

3434

34

 टन  / टीसीएस के संतुिलत उIपादन अनुपात सिहत मचnट

मचnटमचnट

मचnट 

  

 िम�स

िम�सिम�स

िम�स मG बास$

बास$बास$

बास$ 

  

 

पी

पीपी

पी

35

3535

35

 टन  / टीसीएस के संतुिलत उIपादन अनुपात सिहत मचnट

मचnटमचnट

मचnट 

  

 िम�स

िम�सिम�स

िम�स मG रेल एंड से( श

रेल एंड से( शरेल एंड से( श

रेल एंड से( शन

नन

न 

  

 

पी

पीपी

पी

36

3636

36

 टन  / टीसीएस के संतुिलत उIपादन अनुपात सिहत लाइट � '

लाइट � 'लाइट � '

लाइट � '( च

( च( च

( चर

रर

र 

  

 िम�स

िम�सिम�स

िम�स मG रेल एंड से( श

रेल एंड से( शरेल एंड से( श

रेल एंड से( शन 

न न 

न  

  

 

 

संतुिलत उIपादन अनुपात पी

पीपी

पी

4एस

4एस4एस

4एस

 के साथ पी

पीपी

पी

4

44

4

 

  

 और पी

और पीऔर पी

और पी

13

1313

13

 के � लै

� लै� लै

� लैब

बब

ब (संिवदा या अ� यथा) के भाग को तब बेचा 

बेचा बेचा 

बेचा जाएगा जब�क शेष को इनमG 

रोल �कया गया है  

पी

पीपी

पी

41

4141

41

 टन  / टीसीएस के संतुिलत उIपादन अनुपात सिहत " ले

" ले" ले

" लेट

टट

ट 

  

 िम�स

िम�सिम�स

िम�स मG " ले

" ले" ले

" लेटस

टसटस

टस 

  

 

पी

पीपी

पी

42

4242

42

 टन  / टीसीएस के संतुिलत उIपादन अनुपात सिहत हॉट ि�'प िम� स

हॉट ि�'प िम� सहॉट ि�'प िम� स

हॉट ि�'प िम� स मG हॉट ि�'प  

हॉट ि�'प  हॉट ि�'प  

हॉट ि�'प   

  

  

  

 

 

संतुिलत उIपादन अनुपात पी

पीपी

पी

5एस

5एस5एस

5एस

 के साथ पी

पीपी

पी

5

55

5

 

  

 के िथन � लै

िथन � लैिथन � लै

िथन � लैब

बब

ब (संिवदा या अ� यथा) के भाग को तब बेचा 

बेचा बेचा 

बेचा गया जब�क शेष को इनमG रोल �कया 

गया ह ै 

पी

पीपी

पी

51

5151

51

 टन  / टीसीएस के संतुिलत उIपादन अनुपात सिहत कॉo पै

कॉo पैकॉo पै

कॉo पै( ट

( ट( ट

( ट ि�'प िम� स

 ि�'प िम� स ि�'प िम� स

 ि�'प िम� स मG हॉट ि�'प

हॉट ि�'पहॉट ि�'प

हॉट ि�'प 

  

  

  

 

 

संतुिलत उIपादन अनुपात पी

पीपी

पी

6एस

6एस6एस

6एस

 के साथ पी

पीपी

पी

42

4242

42

 

  

 और पी

और पीऔर पी

और पी

51

5151

51

 के हॉट ि�'" स

हॉट ि�'" सहॉट ि�'" स

हॉट ि�'" स 

  

 (हॉट िU�प या कॉB पै5 ट िU�प िमल से उI पा�दत) के भाग को पुन: 

बेचा 

बेचा बेचा 

बेचा गया जब�क शेष को इनमG रोल �कया गया ह ै 

पी

पीपी

पी

61

6161

61

 टन  / टीसीएस के संतुिलत उIपादन अनुपात सिहत को� ड

को� डको� ड

को� ड रो_लग िम� स

 रो_लग िम� स रो_लग िम� स

 रो_लग िम� स मG को� ड

को� डको� ड

को� ड रो� ड

 रो� ड रो� ड

 रो� ड नॉन एलॉयड और � टे

 नॉन एलॉयड और � टे नॉन एलॉयड और � टे

 नॉन एलॉयड और � टेनलसे � टी

नलसे � टीनलसे � टी

नलसे � टी� स

� स� स

� स 

  

 

पी

पीपी

पी

62

6262

62

 टन  / टीसीएस के संतुिलत उIपादन अनुपात सिहत िसिल

िसिलिसिल

िसिलकॉन � टी

कॉन � टीकॉन � टी

कॉन � टील िम� स

ल िम� सल िम� स

ल िम� स मG को� ड

को� डको� ड

को� ड रो� ड

 रो� ड रो� ड

 रो� ड िसिलको 

 िसिलको  िसिलको 

 िसिलको –

––

– 

  

 इलेि('कल � टी

इलेि('कल � टीइलेि('कल � टी

इलेि('कल � टी� स

� स� स

� स 

  

 

पी

पीपी

पी

63

6363

63

 टन  / टीसीएस के संतुिलत उIपादन अनुपात सिहत पाइप िम� स

पाइप िम� सपाइप िम� स

पाइप िम� स मG पाइप  

पाइप  पाइप  

पाइप   

  

  

  

 

 

 

िविभK िमल, के �े= और िविशr ऊजा� खपत  )एसईसी( पर िवचार िनjानुसार ह ̂ 

िमल  

  

 इनपुट सामtी  

  

 आउटपुट सामtी  

  

 

�े= (टन 

उI पाद / टन 

िनवेश)  

  

 

िविशr ऊजा� खपत (जी 

कै / टन उI पाद)  

  

 

� हील िम� स  इनगोट  � हील  वाई

 11

 सेक.

11

 

1 लूeमग िम� स  

इनगोट 

1 लूम वाई

12

 सेक.

12

 

U लैeबग िम� स  

इनगोट 

U लैब वाई

13

 सेक.

13

 

ए5 सलिम� स  1 लूम  ए5 सल  
वाई

21

 सेक.

21

 

िबलेट िम� स  1 लूम िबलेट  
वाई

22

 सेक.

22

 

लाइट मच�ट िम� स  1 लूम िबलेट और बास�  वाई

234

 सेक.

234

 

मीिडयम मच�ट िम� स / 1 लूम बास�, रेल और से5 शन  
वाई

256

 सेक.

256
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िमल  

  

 इनपुट सामtी  

  

 आउटपुट सामtी  

  

 

�े= (टन 

उI पाद / टन 

िनवेश)  

  

 

िविशr ऊजा� खपत (जी 

कै / टन उI पाद)  

  

 

U �5 चर िम� स  

रेल / से5 शन / बीम / हवेी 

U �5 चर िम� स  

1 लूम रेल और सेक्  शन  वाई

27

 सेक.

27

 

U के� प िम� स  िबलेट  U के� प  वाई

31

 सेक.

31

 

वायर रॉड िम� स  िबलेट  वायर रॉड  वाई

32

 सेक.

32

 

बास� एंड रॉड िम� स  िबलेट  बास�  
वाई

33

 सेक.

33

 

मच�ट िम� स  िबलेट  बास�, रेल और से5 शन  वाई

345

 सेक.

345

 

लाइट U �5 चर िम� स  िबलेट  रेल और से5 शन  वाई

36

 सेक.

36

 

F लेट िम� स  U लैब  F लेट  वाई

41

 सेक.

41

 

हॉट िU�प िम� स  U लैब  हॉट िU�प  
वाई

42

 सेक.

42

 

कॉB पै5 ट िU�प िम� स  िथन U लैब  हॉट िU�प  वाई

51

 सेक.

51

 

को� ड रोeलग िम� स  हॉट िU�F स  

नॉन – एलॉयड और U टनेलेस 

को� ड रो� ड U टील 

वाई

61

 सेक.

61

 

िसिलकॉन U टील िम� स  हॉट िU�F स  

िसिलकॉन – इलेि5�कल को� ड 

रो� ड U टील  

वाई

62

 सेक.

62

 

पाइप िम� स  हॉट िU�F स  पाइप वाई

63

 सेक.

63

 

 

$टF पणी : 

 

1. एक उ+पाद का

एक उ+पाद काएक उ+पाद का

एक उ+पाद का 

  

 संतुिलत

संतुिलतसंतुिलत

संतुिलत 

  

 उ+पादन अनुपात

उ+पादन अनुपातउ+पादन अनुपात

उ+पादन अनुपात क~ चे इU पात उIपादन क� (ित यूिनट बेचे गए  / उIपा�दत उIपाद क� मा=ा का अनुपात ह ै

जहां मा\ यिमक उI पाद क� U टॉ�कग, िडU टॉ�कग या इनपुट नहR ह।ै इस (कार,  

P

PP

P

1

11

1

 

  

 + P

+ P+ P

+ P

2

22

2

 

  

 + P

+ P+ P

+ P

3

33

3

 

  

 + P

+ P+ P

+ P

4

44

4

 

  

 + P

+ P+ P

+ P

5

55

5

 

  

 = 1

= 1= 1

= 1 

  

 

P

PP

P

1S

1S1S

1S

 

  

 + (P

+ (P+ (P

+ (P

11

1111

11

 

  

 / Y

/ Y/ Y
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उI पा�दत पाइप, के िलए 

  

  

 

6. U टाट�/U टॉप  

आकलन वष� मG Uटाट�  / Uटॉप  ) केवल य�द बाहरी कारक के कारण (के िलए सामा�यीकृत िविशr ऊजा� खपत को घटाया जाएगा  
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जहां :जहां :
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=  जी. कै. / टीसीएस म� बाहरी कारक के कारण आकलन वष� के दौरान � ला� ट फन�स, कोरे! स, िमडरे! स, कोरेड, 

एचवाईएल 3, आयरन काबा�इड, &फनमेट, एसएल / आरएन, िसक'फर, इनमेटको, फा� टमेट आ&द जैसे इसके अय� क 

से आयरन (हॉट मेटल, िपग आयरन, -. य/ अपचियत आयरन या हॉट ि2केट आयरन) उ. पादन क5 सभी फन�स / 

भ78य9 के � टाट� / � टॉप के िलए सामा: यीकृत िविश= ट ऊजा� खपत    
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एचवाईएल 3, आयरन काबा�इड, &फनमेट, एसएल / आरएन, िसक'फर, इनमेटको, फा� टमेट आ&द जैसे इसके अय� क 

से आयरन के उ. पादन क5 सभी फन�स / भ78य9 के को@ ड � टाट� के िलए सामा: यीकृत िविश= ट ताप ऊजा� खपत   
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और  
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 = सभी 1लाUट फनoस के को� ड U टाट� के कारण कुल ताप ऊजा� खपत 5 य,�क आकलन वष� के दौरान बाहरी कारक जी. कै. मG ह।̂ 
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मG ह।̂ 

E

SpBF

AY

 = सभी 1लाUट फनoस के हॉट टु को� ड U टॉप के कारण कुल िवlुत ऊजा� खपत 5 य,�क आकलन वष� के दौरान बाहरी कारक मे. 
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घं. मG ह।̂ 

E

SpCX

BY

 = सभी कोरे5 स फनoस के हॉट टु को� ड U टॉप के कारण कुल िवlुत ऊजा� खपत 5 य,�क आधारभूत वष� के दौरान बाहरी कारक 

मे. वॉ. घं. मG ह^। 

PR

CX

BY

 = टी एचएम / टीसीएस म� आधारभूत वष� के दौरान सभी कोरे! स फन�स के संतुिलत उ. पादन का अनुपात  

TP

CX

BY

 = टी एचएम म� आधारभूत वष� के दौरान सभी कोरे! स फन�स का कुल उ. पादन  
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T

StDR

AY

 = डीआरआई या एचबीआई के उ. पादन क5 सभी फन�स / भ78य9 के को@ ड � टाट� के कारण कुल ताप ऊजा� खपत ! य9&क 

आकलन वष� के दौरान बाहरी कारक जी. कै. म� हH।   

E

StDR

AY

 = डीआरआई या एचबीआई के उ. पादन क5 सभी फन�स / भ78य9 के को@ ड � टाट� के कारण कुल िवCुत ऊजा� खपत ! य9&क 

आकलन वष� के दौरान बाहरी कारक मे. वॉ. घं. म� हH। 

E

SpDR

AY

 = डीआरआई या एचबीआई के उ. पादन क5 सभी फन�स / भ78य9 के हॉट टु को@ ड � टॉप के कारण कुल िवCुत ऊजा� खपत 

! य9&क आकलन वष� के दौरान बाहरी कारक मे. वॉ. घं. म� हH। 

PR

DR

AY

 = टी एचएम / टीसीएस म� आकलन वष� के दौरान डीआरआई या एचबीआई के उ. पादन क5 सभी फन�स / भ78य9 के संतुिलत 

उ. पादन का अनुपात  

TP

DR

AY

 = टी एचएम म� आकलन वष� के दौरान डीआरआई या एचबीआई के उ. पादन क5 सभी फन�स / भ78य9 का कुल उ. पादन 

 

 

T

StDR

BY

 = डीआरआई या एचबीआई के उ. पादन क5 सभी फन�स / भ78य9 के को@ ड � टाट� के कारण कुल ताप ऊजा� खपत ! य9&क 

आधारभूत वष� के दौरान बाहरी कारक जी. कै. म� हH।   

E

StDR

BY

 = डीआरआई या एचबीआई के उ. पादन क5 सभी फन�स / भ78य9 के को@ ड � टाट� के कारण कुल िवCुत ऊजा� खपत ! य9&क 

आधारभूत वष� के दौरान बाहरी कारक मे. वॉ. घं. म� हH। 

E

SpDR

BY

 = डीआरआई या एचबीआई के उ. पादन क5 सभी फन�स / भ78य9 के हॉट टु को@ ड � टॉप के कारण कुल िवCुत ऊजा� खपत 

! य9&क आधारभूत वष� के दौरान बाहरी कारक मे. वॉ. घं. म� हH। 

PR

DR

BY

 = टी एचएम / टीसीएस म� आधारभूत वष� के दौरान डीआरआई या एचबीआई के उ. पादन क5 सभी फन�स / भ78य9 के संतुिलत 

उ. पादन का अनुपात  

TP

DR

BY

 = टी एचएम म� आधारभूत वष� के दौरान डीआरआई या एचबीआई के उ. पादन क5 सभी फन�स / भ78य9 का कुल उ. पादन 

 

7.

7.7.

7. अ0 य

अ0 यअ0 य

अ0 य सामा0 यी

 सामा0 यी सामा0 यी

 सामा0 यीकरण  

करण  करण  

करण   

  

 

7.1 

7.1 7.1 

7.1 पया�वरण सरोकार 

पया�वरण सरोकार पया�वरण सरोकार 

पया�वरण सरोकार  

  

 

पया�वरण के बारे मG सरकार क� नीित मG मुख्  य प$रवत�न के कारण अित$र5 त पया�वरणीय उपकरण क� आवO यकता 

 

य�द पया�वरण मानक संबंधी सरकारी नीित मG मुP य प$रवत�न होता है आकलन वष� मG सामा� यीकरण अित$र5 त उपकरण, के िलए 

ऊजा� उपभोग के िलए ही होता ह।ै ऊजा� मीटर, से अित$र5 त ऊजा� उपभोग िववरण हतुे ऊजा� को सामा� य �कया जाएगा। इसे 

िनB नानुसार गणना करके िनवेश ऊजा� से अलग �कया जाना ह।ै 

 

पया�वरण संबंधी सरकारी नीित मG मुP य प$रवत�न लगाने / अपtेड करने क� आवO यकता पड़ती ह ै िजसके प$रणामU व8प ऊजा� 

उपभोग बढ़ जाता ह।ै 

 

य�द पया�वरण मानक संबंधी सरकारी नीित मG मुP य प$रवत�न होता है तो आकलन वष$ म� सामा0 यी

तो आकलन वष$ म� सामा0 यीतो आकलन वष$ म� सामा0 यी

तो आकलन वष$ म� सामा0 यीकरण अित र( त

करण अित र( तकरण अित र( त

करण अित र( त उपकरण\ के िलए 

 उपकरण\ के िलए  उपकरण\ के िलए 

 उपकरण\ के िलए 

ऊजा$ उपभोग के िलए ही होता है और पया$वरण मानक संबंधी सरकारी नीित का अनुपालन करने के िलए अित र( त

ऊजा$ उपभोग के िलए ही होता है और पया$वरण मानक संबंधी सरकारी नीित का अनुपालन करने के िलए अित र( तऊजा$ उपभोग के िलए ही होता है और पया$वरण मानक संबंधी सरकारी नीित का अनुपालन करने के िलए अित र( त

ऊजा$ उपभोग के िलए ही होता है और पया$वरण मानक संबंधी सरकारी नीित का अनुपालन करने के िलए अित र( त उपकरण लगाए 

 उपकरण लगाए  उपकरण लगाए 

 उपकरण लगाए 

/ अपhेड Nकए जाते हp। 

/ अपhेड Nकए जाते हp। / अपhेड Nकए जाते हp। 

/ अपhेड Nकए जाते हp। ऊजा� मीटर, से ऊजा� िववरण के आधार पर अित$र5 त ऊजा� उपभोग के िलए ऊजा� को सामा� य �कया जाएगा। 

इससे िनB नानुसार गणना करके िनवेश ऊजा� से अलग �कया जाना है।   

आकलन वष� मG पया�वरण संबंधी सरोकार के िलए सामा� यीकृत िविशa ट ऊजा� (केवल तभी जब पया�वरण मानक संबंधी सरकारी नीित 

मG मुP य प$रवत�न होता ह ैऔर अित$र5 त उपकरण लगाए / अपtेड �कए जाते ह^) होगी  
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ShA
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ShA
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 + N

+ N+ N
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-SEC
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ShB

ShBShB

ShB
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 + N

+ N+ N

+ N-

--

-SEC

SECSEC

SEC

ShC

ShCShC

ShC

AY

AYAY

AY

... .............  

.......  .......  

.......  और अलग अलग शॉF स के िलए  

 

  

 

जहां :- 
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N-SEC

EC

AY 

=  जी. कै. / टीसीएस म� पया�वरण मानक पर सरकार क5 नीित म� बड़ े प7रवत�न के कारण आकलन वष� के दौरान 

पया�वरण क5 सरोकार के िलए सामा: यीकृत िविश= ट ऊजा� खपत   

   

  

 

N-SEC

ShA

AY 

=  जी. कै. / टीसीएस म� शॉप ए 

शॉप ए शॉप ए 

शॉप ए म� पया�वरण मानक और ि�थित पर सरकार क5 नीित म� बड़ ेप7रवत�न के साथ पालन 

करने के िलए उपयोगी अित7र! त � थापना / उ: नयन उपकरण Mारा आकलन वष� के दौरान पया�वरण सरोकार के िलए 

सामा: यीकृत िविश= ट ऊजा� खपत    

= { T

ShA

AY

 + ( 2.4 x E

ShA

AY

 ) } x PR

ShA

AY

 / TP

ShA

AY 

   

N-SEC

ShB

AY 

=  जी. कै. / टीसीएस म� शॉप बी 

शॉप बी शॉप बी 

शॉप बी म� पया�वरण मानक और ि�थित पर सरकार क5 नीित म� बड़ ेप7रवत�न के साथ पालन 

करने के िलए उपयोगी अित7र! त � थापना / उ: नयन उपकरण Mारा आकलन वष� के दौरान पया�वरण सरोकार के िलए 

सामा: यीकृत िविश= ट ऊजा� खपत  

 = { T

ShB

AY

 + ( 2.4 x E

ShB

AY

 ) } x PR

ShB

AY

 / TP

ShB

AY

 

 

......... और इन पर शॉप सी, डी के िलए ........ 

 

 

शॉप ए, बी, सी, डी, ई  ... ... कोक ओवन; पेलेट संयंP; QसटेRरग संयंP; � ला� ट फन�स; कोरे! स फन�स; डीआरआई भ8ी; एचबीआई फन�स; 

कैलिसQनग संयंP; � टील मेलRटग एंड काQ�टग शॉप; � लैQबग िम@ स; � लूQमग िम@ स; िबलेट एंड लाइट मचSट िम@ स; मीिडयम 

मचSट एंड � T! चर िम@ स, रेल बीम, से! शन एंड हवैी � T! चर िम@ स; U हील िम@ स, ए!सल िम@ स; � केV स िम@ स; मचSट 

िम@ स; बार िम@ स; वायर रॉड िम@ स; लाइट � T! चर िम@ स; V लेट िम@ स; हॉट ि�Tप िम@ स; कॉW पै! ट ि�Tप िम@ स; को@ ड 

रॉQलग िम@ स; पाइप िम@ स; िसिलकॉन � टील िम@ स; बॉयलर; पावर संयंP; ऑ! सीजन संयंP; उ. पाद गैस संयंP; सहायक 

दकुान�; हािनयां आ&द जैसे संयंP क5 िविभ: न शॉप, जहां पया�वरण मानक पर सरकार क" नीित का पालन करने के िलए 

जहां पया�वरण मानक पर सरकार क" नीित का पालन करने के िलए जहां पया�वरण मानक पर सरकार क" नीित का पालन करने के िलए 

जहां पया�वरण मानक पर सरकार क" नीित का पालन करने के िलए 

� था

� था� था

� थापना / उD न

पना / उD नपना / उD न

पना / उD नयन के िल

यन के िलयन के िल

यन के िलए अित रE त

ए अित रE तए अित रE त

ए अित रE त उपकरण है। 

 उपकरण है।  उपकरण है। 

 उपकरण है।  

  

 

 

और  

 

T

ShA

AY

 = जी. कै. म� शॉप ए 

  

 म� पया�वरण मानक और ि�थित पर सरकार क5 नीित म� बड़ ेप7रवत�न के साथ पालन करने के िलए 

उपयोगी अित7र! त � थापना / उ: नयन उपकरण Mारा आकलन वष� (आधारभूत वष� क5 तुलना म�) के दौरान कुल अित7र! त 

ताप ऊजा� खपत  

 

E

ShA

AY

 = मे. वॉ. घं. म� शॉप ए 

  

 म� पया�वरण मानक और ि�थित पर सरकार क5 नीित म� बड़े प7रवत�न के साथ पालन करने के िलए 

उपयोगी अित7र! त � थापना / उ: नयन उपकरण Mारा आकलन वष� (आधारभूत वष� क5 तुलना म�) के दौरान कुल अित7र! त 

िवCुत ऊजा� खपत 

   

PR

ShA

AY

 = शॉप ए / टीसीएस के उ. पाद म� आकलन वष� के दौरान शॉप ए के एक ही उ. पाद के टन उ. पादन क5 सभी शॉप9 का संतुिलत 

उ. पादन अनुपात  

   

TP

ShA

AY

 = शॉप ए / टीसीएस के टन उ. पाद म� आकलन वष� के दौरान शॉप ए के एक ही उ. पाद के उ. पादन क5 सभी शॉप9 का कुल 

उ. पादन  

   

 

शॉप बी, सी, डी, ई, एफ .............. के िलए समान 

शॉप सी आ&द के िलए शॉप बी, 

सीएचसी

 मानक9 के िलए ि�थत सुपरि�ZV ट 

एसएचबी
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7.2 

7.2 7.2 

7.2 आधारभूत वष� से (भावी बायोमास / वैकि�पक �धन अनुपल� ध

आधारभूत वष� से (भावी बायोमास / वैकि�पक �धन अनुपल� धआधारभूत वष� से (भावी बायोमास / वैकि�पक �धन अनुपल� ध

आधारभूत वष� से (भावी बायोमास / वैकि�पक �धन अनुपल� धता  

ता  ता  

ता   

  

 

 

आधारभूत वष� क� तुलना मG आकलन वष� मG बायोमास अथवा वैकि�पक zधन क� अनुपल1 धता के िलए सामा� यीकरण हतुे आकलन वष� मG 

बायोमास के U थान पर जीवाO म zधन मG िनिहत ऊजा� या वैकि�पक zधन मG कमी लाई जाएगी। 

बायोमास / वैकि�पक ऊजा� अनुपल1 धता के िलए सामा� यीकृत िविशa ट ऊजा� उपभोग मG आकलन वष� मG क� गई कमी होगी। 

N
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AY
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 + N

+ N+ N

+ N-
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... ... ........और 

........और ........और 

........और अलग अलग शॉ" स

अलग अलग शॉ" सअलग अलग शॉ" स

अलग अलग शॉ" स के िलए

 के िलए के िलए

 के िलए  

     (if N
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N-

--

-SEC

SECSEC

SEC

ShA
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AY

 

  

 + N

+ N+ N
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... ... > 0) 
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जहां :- 

 

N-SEC

BAF

AY 

=  जी. कै. / टीसीएल म� आकलन वष� के दौरान बायोमास / वै कि@पक [धन अनुपल� धता के िलए सामा: यीकृत िविश= ट 

ऊजा� खपत    

 

  

 

N-SEC

ShA

AY 

=  जी. कै. / टीसीएल म� आकलन वष� के दौरान शॉप ए 

शॉप ए शॉप ए 

शॉप ए म� बायोमास / वै कि@पक [धन अनुपल� धता के िलए 

सामा: यीकृत िविश= ट ऊजा� खपत  

 =  [ { ( BM

ShA

BY

 x CVBM

ShA

BY

) + ( SA

ShA

BY

 x CVSA

ShA

BY

) + ( LA

ShA

BY

 x CVLA

ShA

BY

) } 

  x0.001 x PR

ShA

BY

 / TP

ShA

BY

] 

  - [ { ( BM

ShA

AY

 x CVBM

ShA

AY

) + ( SA

ShA

AY

x CVSA

ShA

AY

) + ( LA

ShA

AY

 x CVLA

ShA

AY

) } 

  x0.001 x PR

ShA

AY

 / TP

ShA

AY

] 

 

N-SEC

ShB

AY 

=  जी. कै. / टीसीएल म� आकलन वष� के दौरान शॉप बी 

शॉप बी शॉप बी 

शॉप बी म� बायोमास / वै कि@पक [धन अनुपल� धता के िलए 

सामा: यीकृत िविश= ट ऊजा� खपत   

 =  [ { ( BM

ShB

BY

 x CVBM

ShB

BY

) + ( SA

ShB

BY

 x CVSA

ShB

BY

) + ( LA

ShB

BY

 x CVLA

ShB

BY

) } 

  x PR

ShB

BY

 / TP

ShB

BY

] 

  - [ { ( BM

ShB

AY

 x CVBM

ShB

AY

) + ( SA

ShB

AY

x CVSA

ShB

AY

) + ( LA

ShB

AY

 x CVLA

ShB

AY

) } 

  x PR

ShB

AY

 / TP

ShB

AY

] 

 

......... और इन पर शॉप सी, डी के िलए ........ 

 

 

शॉप ए, बी, सी, डी, ई  ... ... कोक ओवन; पेलेट संयंP; QसटेRरग संयंP; � ला� ट फन�स; कोरे! स फन�स; डीआरआई भ8ी; एचबीआई फन�स; 

कैलिसQनग संयंP; � टील मेलRटग एंड काQ�टग शॉप; � लैQबग िम@ स; � लूQमग िम@ स; िबलेट एंड लाइट मचSट िम@ स; मीिडयम 

मचSट एंड � T! चर िम@ स, रेल बीम, से! शन एंड हवैी � T! चर िम@ स; U हील िम@ स, ए!सल िम@ स; � केV स िम@ स; मचSट 

िम@ स; बार िम@ स; वायर रॉड िम@ स; लाइट � T! चर िम@ स; V लेट िम@ स; हॉट ि�Tप िम@ स; कॉW पै! ट ि�Tप िम@ स; को@ ड 

रॉQलग िम@ स; पाइप िम@ स; िसिलकॉन � टील िम@ स; बॉयलर; पावर संयंP; ऑ! सीजन संयंP; उ. पाद गैस संयंP; सहायक 

दकुान�; हािनयां आ&द जैसे संयंP क5 िविभ: न शॉप, जब इसक5 अनुपल� धता के कारण संपूण� संयंP के कुल बायोमास / 

वैकि@पक [धन खपत म� कमी क5 जाती है।   

 

और  

 

BM

ShA

BY

 = आधारभूत वष� के दौरान शॉप ए मG बायोमास का ¨ांटम उपयोग �कया गया, �कतु शॉप ए क� ऊजा� खपत इसमG 

शािमल नहR ह ैजब�क बायोमास के टन  ) टन, (मG एसईसी क� गणना  
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SA

ShA

BY

 = आधारभूत वष� के दौरान शॉप ए मG ठोस वैकि�पक zधन का ¨ांटम उपयोग �कया गया, �कतु शॉप ए क� ऊजा� खपत 

इसमG शािमल नहR है जब�क ठोस वैकि�पक zधन के टन  ) टन, (मG एसईसी क� गणना  
LA

ShA

BY

 = आधारभूत वष� के दौरान शॉप ए मG तरल वैकि�पक zधन का ¨ांटम उपयोग �कया गया, �कतु शॉप ए क� ऊजा� खपत 

इसमG शािमल नहR है जब�क तरल वैकि�पक zधन के टन  ) टन, (मG एसईसी क� गणना  
   

CVBM

ShA

BY

 = बायोमास के &क. कै. (&कलो कैलोरी) / &क. \ा. (&कलो\ाम) म� आधारभूत वष� के दौरान शॉप ए म� उपयोग &कए गए 

बायोमास (शु= क हवा आधार पर) का औसत सकल कैलो7र&फक मू@ य   

CVSA

ShA

BY

 = ठोस वै कि@पक [धन के &क. कै. (&कलो कैलोरी) / &क. \ा. (&कलो\ाम) म� आधारभूत वष� के दौरान शॉप ए म� उपयोग 

&कए गए ठोस वै कि@पक [धन (शु= क हवा आधार पर) का औसत सकल कैलो7र&फक मू@ य  

CVLA

ShA

BY

 = तरल वै कि@पक [धन के &क. कै. (&कलो कैलोरी) / &क. \ा. (&कलो\ाम) म� आधारभूत वष� के दौरान शॉप ए म� उपयोग 

&कए गए तरल वै कि@पक [धन (शु= क हवा आधार पर) का औसत सकल कैलो7र&फक मू@ य  

PR

ShA

BY

 = शॉप ए / टीसीएस के टन उ. पाद म� आधारभूत वष� के दौरान शॉप ए के एक ही उ. पाद के उ. पादन क5 सभी शॉप9 का 

संतुिलत उ. पादन अनुपात  

TP

ShA

BY

 = शॉप ए के टन उ. पाद म� आधारभूत वष� के दौरान शॉप ए के एक ही उ. पाद के उ. पादन क5 सभी शॉप9 का कुल 

उ. पादन  

 

BM

ShA

AY

 = आकलन वष� के दौरान शॉप ए मG बायोमास का ¨ांटम उपयोग �कया गया, �कतु शॉप ए क� ऊजा� खपत इसमG शािमल 

नहR है जब�क बायोमास के टन  ) टन, (मG एसईसी क� गणना  

SA

ShA

AY

 = आकलन वष� के दौरान शॉप ए मG ठोस वैकि�पक zधन का ¨ांटम उपयोग �कया गया, �कतु शॉप ए क� ऊजा� खपत 

इसमG शािमल नहR है जब�क ठोस वैकि�पक zधन के टन  ) टन, (मG एसईसी क� गणना  
LA

ShA

AY

 = आकलन वष� के दौरान शॉप ए मG तरल वैकि�पक zधन का ¨ांटम उपयोग �कया गया, �कतु शॉप ए क� ऊजा� खपत 

इसमG शािमल नहR है जब�क तरल वैकि�पक zधन के टन  ) टन, (मG एसईसी क� गणना 

CVBM

ShA

AY

 = बायोमास के &क. कै. (&कलो कैलोरी) / &क. \ा. (&कलो\ाम) म� आकलन वष� के दौरान शॉप ए म� उपयोग &कए गए 

बायोमास (शु= क हवा आधार पर) का औसत सकल कैलो7र&फक मू@ य   

CVSA

ShA

AY

 = ठोस वै कि@पक [धन के &क. कै. (&कलो कैलोरी) / &क. \ा. (&कलो\ाम) म� आकलन वष� के दौरान शॉप ए म� उपयोग 

&कए गए ठोस वै कि@पक [धन (शु= क हवा आधार पर) का औसत सकल कैलो7र&फक मू@ य  

CVLA

ShA

AY

 = तरल वै कि@पक [धन के &क. कै. (&कलो कैलोरी) / ली (लीटर) म� आकलन वष� के दौरान शॉप ए म� उपयोग &कए गए 

तरल वै कि@पक [धन का औसत सकल कैलो7र&फक मू@ य  

PR

ShA

AY

 = शॉप ए / टीसीएस के टन उ. पाद म� आकलन वष� के दौरान शॉप ए के एक ही उ. पाद के उ. पादन क5 सभी शॉप9 का 

संतुिलत उ. पादन अनुपात  

TP

ShA

AY

 = शॉप ए के टन उ. पाद म� आकलन वष� के दौरान शॉप ए के एक ही उ. पाद के उ. पादन क5 सभी शॉप9 का कुल उ. पादन 

 

 

शॉप बी, सी, डी, ई, एफ .............. के िलए समान 

शॉप सी आ&द के िलए शॉप बी, 

सीएचसी

 मानक9 के िलए ि�थत सुपरि�ZV ट 

एसएचबी

 

 

7.3 

7.3 7.3 

7.3 िनमा�ण चरण या प रयोजना गितिविधयां 

िनमा�ण चरण या प रयोजना गितिविधयां िनमा�ण चरण या प रयोजना गितिविधयां 

िनमा�ण चरण या प रयोजना गितिविधयां  

  

 

 

िनमा�ण / पुनिनमा�ण चरण के दौरान दकुान अथवा प$रयोजना �>याकलाप, के िलए उपभोग मG लाई ग ई अित$र5 त ऊजा� अनुI पादक ऊजा� 

ह ैऔर इसिलए आकलन वष� मG इसमG कमी लाई जाएगी। काय� शु8 करने तक उपकरण 'ारा उपभोग क� गई ऊजा� को भी आकलन वष� मG 

घटा �दया जाएगा। 

आधारभूत वष� क� तुलना मG आकलन वष� मG िनमा�ण / पुनfनमा�ण चरण अथवा प$रयोजना �>याकलाप, के सामा� यीकरण हेतु � यवसाय 

'ारा उपभोग क� गई अितरि+ (या कम) ऊजा� क� कटौती (या बढ़ो)री) आकलन वष� से क� जाएगी। 



¹Hkkx IIµ[k.M 3(i)º Hkkjr dk jkti=k % vlk/kj.k 117 

 

आकलन वष� मG घटाया जाने वाला िनमा�ण / पुनfनमा�ण चरण या प$रयोजना �>याकलाप, के िलए सामा� यीकृत िविशa ट ऊजा� उपभोग का 

आकलन वष� होगा।    
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ShA
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-SEC
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ShB
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 + N

+ N+ N

+ N-
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-SEC

SECSEC

SEC

ShC

ShCShC

ShC
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........ 

........ ........ 

........ और अलग अलग शॉF स के िलए 

  

 

 

जहां :- 

 

N-SEC

PA

AY 

=  जी. कै.  / टीसीएस म� आकलन वष� के दौरान िनमा�ण  / पुन^नमा�ण चरण के िलए या प7रयोजना क5 गितिविधय9 के 

िलए सामा: यीकृत िविश_ ऊजा� खपत 

    

 

  

 

N-SEC

ShA

AY 

=  जी. कै.  / टीसीएस म� शॉप ए

शॉप एशॉप ए

शॉप ए म� िनमा�ण  / पुन^नमा�ण चरण के िलए या प7रयोजना क5 गितिविधय9 के िलए 

सामा: यीकृत िविश_ ऊजा� खपत   

 =  [ { T

ShA

AY

 + ( 2.4 x E

ShA

AY

 ) } x PR

ShA

AY

 / TP

ShA

AY

] 

  - { T

ShA

BY

 + ( 2.4 x E

ShA

BY

 ) } x PR

ShA

BY

 / TP

ShA

BY

] 

 

N-SEC

ShB

AY 

=  जी. कै.  / टीसीएस म� शॉप बी

शॉप बीशॉप बी

शॉप बी म� िनमा�ण  / पुन^नमा�ण चरण के िलए या प7रयोजना क5 गितिविधय9 के िलए 

सामा: यीकृत िविश_ ऊजा� खपत   

 =  [ { T

ShB

AY

 + ( 2.4 x E

ShB

AY

 ) } x PR

ShB

AY

 / TP

ShB

AY

] 

  - { T

ShB

BY

 + ( 2.4 x E

ShB

BY

 ) } x PR

ShB

BY

 / TP

ShB

BY

] 

 

......... और इन पर शॉप सी, डी के िलए ........ 

 

 

शॉप ए, बी, सी, डी, ई  ... ... कोक ओवन; पेलेट संयंP; QसटेRरग संयंP; � ला� ट फन�स; कोरे! स फन�स; डीआरआई भ8ी; एचबीआई फन�स; 

कैलिसQनग संयंP; � टील मेलRटग एंड काQ�टग शॉप; � लैQबग िम@ स; � लूQमग िम@ स; िबलेट एंड लाइट मचSट िम@ स; मीिडयम 

मचSट एंड � T! चर िम@ स, रेल बीम, से! शन एंड हवैी � T! चर िम@ स; U हील िम@ स, ए!सल िम@ स; � केV स िम@ स; मचSट 

िम@ स; बार िम@ स; वायर रॉड िम@ स; लाइट � T! चर िम@ स; V लेट िम@ स; हॉट ि�Tप िम@ स; कॉW पै! ट ि�Tप िम@ स; को@ ड 

रॉQलग िम@ स; पाइप िम@ स; िसिलकॉन � टील िम@ स; बॉयलर; पावर संयंP; ऑ! सीजन संयंP; उ. पाद गैस संयंP; सहायक 

दकुान�; हािनयां आ&द जैसे संयंP क5 िविभ: न शॉप, जब&क -पP – 1 म� 7रपोट� करने के दौरान िनमा�ण / पुन^नमा�ण चरण के 

दौरान या प7रयोजना गितिविधय9 के िलए िजसक5 अित7र! त ऊजा� खपत शािमल है।     

और  

 

T

ShA

AY

 = जी. कै. म� -पP – 1 7रपोaटग के दौरान िनमा�ण / पुन^नमा�ण / प7रयोजना गितिविधय9 के िलए और शॉप ए क5 ऊजा� खपत 

म� शािमल आकलन वष� के दौरान कुल अित7र! त ताप ऊजा� खपत।    

E

ShA

AY

 = मे. वॉ. घं. म� -पP – 1 7रपोaटग के दौरान िनमा�ण / पुन^नमा�ण / प7रयोजना गितिविधय9 के िलए और शॉप ए क5 ऊजा� 

खपत म� शािमल आकलन वष� के दौरान कुल अित7र! त िवCुत ऊजा� खपत। 

PR

ShA

AY

 = शॉप ए / टीसीएस के टन उ. पाद म� आकलन वष� के दौरान शॉप ए के एक ही उ. पाद के उ. पादन क5 सभी शॉप9 का संतुिलत 

उ. पादन अनुपात  

TP

ShA

AY

 = शॉप ए के टन उ. पाद म� आकलन वष� के दौरान शॉप ए के एक ही उ. पाद के उ. पादन क5 सभी शॉप9 का कुल उ. पादन 

 

T

ShA

BY

 = जी. कै. म� -पP – 1 7रपोaटग के दौरान िनमा�ण / पुन^नमा�ण / प7रयोजना गितिविधय9 के िलए और शॉप ए क5 ऊजा� खपत 

म� शािमल आधारभूत वष� के दौरान कुल अित7र! त ताप ऊजा� खपत। 

E

ShA

BY

 = मे. वॉ. घं. म� -पP – 1 7रपोaटग के दौरान िनमा�ण / पुन^नमा�ण / प7रयोजना गितिविधय9 के िलए और शॉप ए क5 ऊजा� 

खपत म� शािमल आधारभूत वष� के दौरान कुल अित7र! त िवCुत ऊजा� खपत। 
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PR

ShA

BY

 = शॉप ए / टीसीएस के टन उ. पाद म� आधारभूत वष� के दौरान शॉप ए के एक ही उ. पाद के उ. पादन क5 सभी शॉप9 का 

संतुिलत उ. पादन अनुपात  

TP

ShA

BY

 = शॉप ए के टन उ. पाद म� आधारभूत वष� के दौरान शॉप ए के एक ही उ. पाद के उ. पादन क5 सभी शॉप9 का कुल उ. पादन 

 

 

शॉप बी, सी, डी, ई, एफ .............. के िलए समान 

शॉप सी आ&द के िलए शॉप बी, 

सीएचसी

 मानक9 के िलए ि�थत सुपरि�ZV ट 

एसएचबी

 

 

7.4 

7.4 7.4 

7.4 नई लाइन / इकाई ((78या और िव:ुत उ) पा

नई लाइन / इकाई ((78या और िव:ुत उ) पानई लाइन / इकाई ((78या और िव:ुत उ) पा

नई लाइन / इकाई ((78या और िव:ुत उ) पादन) क" वृि>  

दन) क" वृि>  दन) क" वृि>  

दन) क" वृि>   

  

 

 

य�द आकलन / लb य वष� के दौरान या उससे पहले डीसी नई / पुनhIथान / पुनfनिमत (�>या � यवसाय / उI पादन इकाई (उI पादन (�>या 

और उपयोिगता उI पादन दोन, मG) शु8 करता है तो नई / पुनhIथान / पुनिनfमत इकाइय, के उI पादन और ऊजा� उपभोग पर कुल संयं= 

ऊजा� उपभोग और एक बार उस >य मG 70 (ितशत तक प/चं जाने / बढ़ जाने क� �मता उपभोग उI पादन मा=ा मानी जाएगी। तथािप, 

ऊजा� उपभोग और उI पादन मा=ा को तब तक शािमल नहR �कया जाएगा जब तक �क यह �मता उपभोिगता के 70 (ितशत तक नहR 

प/चं जाती। 

आधारभूत वष� क� तुलना मG आकलन वष� मG नई / पुनhIथान / पुनिनfमत (�>या � यावसाय / उI पादन इकाई के प$रवध�न के सामा� यीकरण 

के िलए नए � यवसाय / इकाई और उत्  पादन 'ारा इस (कार उपभोग क� गई, इस तरह आकलन वष� के दौरान �कसी ऐसे प$रयोजना 

गितिविध के िलए नए � यवसाय / इकाई से उI प� न अित$र5 त ऊजा� को कुल ऊजा� उपभोग और संबंिधत � यवसाय 'ारा आकलन वष� मG 

�कए गए उI पादन से घटाया जाएगा।    

आकलन वष� मG नई लाइन  / इकाई के िलए सामा� यीकृत िविशr ऊजा� खपत को घटाया जाएगा  
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ShC

ShCShC

ShC

AY

AYAY

AY 

  

 

........

................

........और अलग अलग शॉF स के िलए 

  

 

 

जहां :- 

 

N-SEC

NLU

AY 

=  जी. कै. / टीसीएस म� आकलन वष� के दौरान नई / पुन'.थान  / पुन^न^मत -&Zया लाइन   /उ.पादन  इकाई के िलए 

सामा: यीकृत िविश= ट ऊजा� खपत   

 

  

 

N-SEC

ShA

AY 

=  जी. कै. / टीसीएस म� आकलन वष� के दौरान शॉप ए 

शॉप ए शॉप ए 

शॉप ए म� नई / पुन'.थान  / पुन^न^मत -&Zया लाइन   / उ.पादन इकाई 

के िलए सामा: यीकृत िविश= ट ऊजा� खपत  
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ShA
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N-SEC

ShB

AY 

=  जी. कै. / टीसीएस म� आकलन वष� के दौरान शॉप बी 

शॉप बी शॉप बी 

शॉप बी म� नई / पनु'.थान  / पुन^न^मत -&Zया लाइन   /उ.पाद  इकाई 

के िलए सामा: यीकृत िविश= ट ऊजा� खपत  
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          – ( [ { SEC

ShB

BY
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 + ( 2.4 x E
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  x PR
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......... और इन पर शॉप सी, डी के िलए ........ 

 

शॉप ए, बी, सी, डी, ई  ... ... कोक ओवन; पेलेट संयंP; QसटेRरग संयंP; � ला� ट फन�स; कोरे! स फन�स; डीआरआई भ8ी; एचबीआई फन�स; 

कैलिसQनग संयंP; � टील मेलRटग एंड काQ�टग शॉप; � लैQबग िम@ स; � लूQमग िम@ स; िबलेट एंड लाइट मचSट िम@ स; मीिडयम 

मचSट एंड � T! चर िम@ स, रेल बीम, से! शन एंड हवैी � T! चर िम@ स; U हील िम@ स, ए!सल िम@ स; � केV स िम@ स; मचSट 

िम@ स; बार िम@ स; वायर रॉड िम@ स; लाइट � T! चर िम@ स; V लेट िम@ स; हॉट ि�Tप िम@ स; कॉW पै! ट ि�Tप िम@ स; को@ ड 

रॉQलग िम@ स; पाइप िम@ स; िसिलकॉन � टील िम@ स; बॉयलर; पावर संयंP; ऑ! सीजन संयंP; उ. पाद गैस संयंP; सहायक 

दकुान�; हािनयां आ&द जैसे संयंP क5 िविभ: न शॉप, जहां नई / पुन'.थान  / पुन^न^मत -&Zया लाइन   /उ.पाद  इकाई जोड़ी 

जानी ह ैऔर इसक5 किमशQनग (अथा�त 70 -ितशत रेटेड उ. पादन आने तक ह)ै के दौरान अित7र! त ऊजा� खपत शािमल है 

जब&क -ोफॉमा� म� 7रपोट� करना ह।ै  

 

और  

 

SEC

ShA

AY

 = नई / पुन'.थान  / पुन^न^मत -&Zया लाइन / उ.पादन इकाई क5 किमशQनग के दौरान ऊजा� खपत और उ. पा&दत उ. पाद म� 

शािमल आकलन वष� के दौरान शॉप ए क5 िविश= ट ऊजा� खपत, शॉप ए के जी. कै. / टन उ. पादन म� 70 -ितशत /मता 

उपयोिगता आने तक।   

T

ShA

AY

 = नई / पुन'.थान  / पुन^न^मत -&Zया लाइन / उ.पादन इकाई क5 किमशQनग के िलए आकलन वष� के दौरान कुल ताप ऊजा� 

खपत, जी. कै. म� 70 -ितशत /मता उपयोिगता आने तक और एसईसी 

एचएए

 

एवाई 

म� अित7र! त ऊजा� खपत।   

E

ShA

AY

 = नई / पुन'.थान  / पुन^न^मत -&Zया लाइन / उ.पादन इकाई क5 किमशQनग के िलए आकलन वष� के दौरान कुल िवCुत ऊजा� 

खपत, मे. वॉ. घं. म� 70 -ितशत /मता उपयोिगता आने तक और एसईसी 

एचएए

 

एवाई 

म� अित7र! त ऊजा� खपत। 

TP

ShA

AY

 = नई / पुन'.थान  / पुन^न^मत -&Zया लाइन / उ.पादन इकाई क5 किमशQनग के दौरान उ. पा&दत उ. पाद म� शािमल आकलन 

वष� के दौरान शॉप ए के dप म� एक ही उ. पाद के उ. पादन म� सभी शॉप9 का कुल उ. पादन, शॉप ए के उ. पादन म� 70 

-ितशत /मता उपयोिगता आने तक  

CP

ShA

AY

 = नई / पुन'.थान  / पुन^न^मत -&Zया लाइन / उ.पादन इकाई के उ. पादन क5 किमशQनग, शॉप ए के टन उ. पाद म� आकलन 

वष� के दौरान शॉप ए के एक ही उ. पाद क5 उ. पादन म� 70 -ितशत /मता उपयोिगता आने तक।  

PR

ShA

AY

 = शॉप ए / टीसीएस के टन उ. पाद म� आकलन वष� के दौरान शॉप ए के एक ही उ. पाद के उ. पादन क5 सभी शॉप9 का संतुिलत 

उ. पादन अनुपात  

  

SEC

ShA

BY

 = नई / पुन'.थान  / पुन^न^मत -&Zया लाइन / उ.पादन इकाई क5 किमशQनग के दौरान ऊजा� खपत और उ. पा&दत उ. पाद म� 

शािमल आधारभूत वष� के दौरान शॉप ए क5 िविश= ट ऊजा� खपत, शॉप ए के जी. कै. / टन उ. पादन म� 70 -ितशत /मता 

उपयोिगता आने तक। 

T

ShA

BY

 = नई / पुन'.थान  / पुन^न^मत -&Zया लाइन / उ.पादन इकाई क5 किमशQनग के िलए आधारभूत वष� के दौरान कुल ताप ऊजा� 

खपत, जी. कै. म� 70 -ितशत /मता उपयोिगता आने तक और एसईसी 

एचएए

 

एवाई 

म� अित7र! त ऊजा� खपत। 

E

ShA

BY

 = नई / पुन'.थान  / पुन^न^मत -&Zया लाइन / उ.पादन इकाई क5 किमशQनग के िलए आधारभूत वष� के दौरान कुल िवCुत 

ऊजा� खपत, मे. वॉ. घं. म� 70 -ितशत /मता उपयोिगता आने तक और एसईसी 

एचएए

 

एवाई 

म� अित7र! त ऊजा� खपत। 

TP

ShA

BY

 = नई / पुन'.थान  / पुन^न^मत -&Zया लाइन / उ.पादन इकाई क5 किमशQनग के दौरान उ. पा&दत उ. पाद म� शािमल 

आधारभूत वष� के दौरान शॉप ए के dप म� एक ही उ. पाद के उ. पादन म� सभी शॉप9 का कुल उ. पादन, शॉप ए के उ. पादन म� 

70 -ितशत /मता उपयोिगता आने तक 

CP

ShA

BY

 = नई / पुन'.थान  / पुन^न^मत -&Zया लाइन / उ.पादन इकाई के उ. पादन क5 किमशQनग, शॉप ए के टन उ. पाद म� आधारभूत 

वष� के दौरान शॉप ए के एक ही उ. पाद क5 उ. पादन म� 70 -ितशत /मता उपयोिगता आने तक। 
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PR

ShA

BY

 = शॉप ए / टीसीएस के टन उ. पाद म� आधारभूत वष� के दौरान शॉप ए के एक ही उ. पाद के उ. पादन क5 सभी शॉप9 का 

संतुिलत उ. पादन अनुपात  

 

शॉप बी, सी, डी, ई, एफ .............. के िलए समान 

शॉप सी आ&द के िलए शॉप बी, 

सीएचसी

 मानक9 के िलए ि�थत सुपरि�ZV ट 

एसएचबी

 

 

7.5 

7.5 7.5 

7.5 अ() या

अ() याअ() या

अ() यािशत प रि�थितया ं

िशत प रि�थितया ंिशत प रि�थितया ं

िशत प रि�थितया ं 

  

 

 

संयं= (बंधन के िनयं=ण से बाहर के ऐसे संयं= क� ऊजा� (णाली क� िUथितय, य�द ऐसी िUथितयां संयं= के िविशa ट ऊजा� उपभोग पर 

दaु (भाव डालती ह ̂तो उनके िलए सामा� यीकरण आवO यक है। ऐसी िUथितय, को अ(I यािशत प$रिUथितयां माना गया ह।ै 

अ(I यािशत प$रिUथितय, के कारण आकलन वष� मG उपभोग क� गई ऊजा� के सामा� यीकरण हेतु िविशa ट � यवसाय, 'ारा उपभोग क� गई 

अित$र5 त ऊजा� और आकलन वष� मG अनअपेि�त प$रिUथितय, क� अविध के दौरान िविभ� न � यवसाय, 'ारा �कए गए उI पादन (य�द कोई 

हो) को, उपभोग क� गई कुल ऊजा� और संबंिधत � यवसाय, 'ारा आकलन वष� मG �कए गए कुल उI पादन से घटाया जाएगा।   

 

आकलन वष� मG अ(I यािशत प$रिUथितय, के िलए सामा� यीकृत िविशr ऊजा� खपत को घटाया जाएगा  
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 और अलग अलग शॉF स के िलए 

  

 

 

जहां :- 

 

N-SEC

UC

AY 

=  जी. कै. / टीसीएस म� आकलन वष� के दौरान अ-. यािशत प7रि�थितय9 के िलए सामा: यीकृत िविश= ट ऊजा� खपत  

   

  

 

N-SEC

ShA

AY 

=  जी. कै. / टीसीएस म� आकलन वष� के दौरान शॉप ए

शॉप एशॉप ए

शॉप ए म� अ-. यािशत प7रि�थितय9 के िलए सामा: यीकृत िविश= ट 

ऊजा� खपत   
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N-SEC
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=  जी. कै. / टीसीएस म� आकलन वष� के दौरान शॉप बी

शॉप बीशॉप बी

शॉप बी म� अ-. यािशत प7रि�थितय9 के िलए सामा: यीकृत िविश= ट 

ऊजा� खपत   
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......... और इन पर शॉप सी, डी के िलए ........ 

 

शॉप ए, बी, सी, डी, ई  ... ... कोक ओवन; पेलेट संयंP; QसटेRरग संयंP; � ला� ट फन�स; कोरे! स फन�स; डीआरआई भ8ी; एचबीआई फन�स; 

कैलिसQनग संयंP; � टील मेलRटग एंड काQ�टग शॉप; � लैQबग िम@ स; � लूQमग िम@ स; िबलेट एंड लाइट मचSट िम@ स; मीिडयम 

मचSट एंड � T! चर िम@ स, रेल बीम, से! शन एंड हवैी � T! चर िम@ स; U हील िम@ स, ए!सल िम@ स; � केV स िम@ स; मचSट 

िम@ स; बार िम@ स; वायर रॉड िम@ स; लाइट � T! चर िमल्  स; V लेट िम@ स; हॉट ि�Tप िम@ स; कॉW प!ै ट ि�Tप िम@ स; को@ ड 

रॉQलग िम@ स; पाइप िम@ स; िसिलकॉन � टील िम@ स; बॉयलर; पावर संयंP; ऑ! सीजन संयंP; उ. पाद गैस संयंP; सहायक 

दकुान�; हािनयां आ&द जैसे संयंP क5 िविभ: न शॉप, जहां ि�थितयां 

जहां ि�थितयां जहां ि�थितयां 

जहां ि�थितयां जो संयंM (बंधन के िनयंMण से बाहर हN Oक

जो संयंM (बंधन के िनयंMण से बाहर हN Oकजो संयंM (बंधन के िनयंMण से बाहर हN Oक

जो संयंM (बंधन के िनयंMण से बाहर हN Oक 

  

 तु संयंM के 

तु संयंM के तु संयंM के 

तु संयंM के 

िविशP ट

िविशP टिविशP ट

िविशP ट ऊजा� खपत के (ितकूल (भािवत उ) प

 ऊजा� खपत के (ितकूल (भािवत उ) प ऊजा� खपत के (ितकूल (भािवत उ) प

 ऊजा� खपत के (ितकूल (भािवत उ) पD न

D नD न

D न Rई है।  

 Rई है।   Rई है।  

 Rई है।   

  

 

 

और  

 

SEC

ShA

AY

 = शॉप ए के जी. कै. / टन उ. पादन म� अ-. यािशत प7रि�थितय9 के दौरान ऊजा� खपत और उ. पा&दत उ. पाद म� शािमल 

आकलन वष� के दौरान शॉप ए क5 िविश= ट ऊजा� खपत   

T

ShA

AY

 = ि�थितय9 के दौरान कुल ताप ऊजा� खपत जो संयंP -बंधन के िनयंPण से बाहर हH, eकतु आकलन वष� म� संयंP क5 िविश= ट 

ऊजा� खपत पर -ितकूल -भाव होता ह ैऔर इस -कार जी. कै. म� SEC

ShA

AY

 म� अित7र! त ताप ऊजा� खपत शािमल ह।ै    

E

ShA

AY

 = ि�थितय9 के दौरान कुल िवCुत ऊजा� खपत जो संयंP -बंधन के िनयंPण से बाहर हH, eकतु आकलन वष� म� संयंP क5 िविश= ट 

ऊजा� खपत पर -ितकूल -भाव होता ह ैऔर इस -कार मे. वॉ. घं. म� SEC

ShA

AY

 म� अित7र! त िवCुत ऊजा� खपत शािमल 

ह।ै 

TP

ShA

AY

 = ि�थितय9 के दौरान उ. पा&दत उ. पादन म� शािमल आकलन वष� के दौरान शॉप ए के एक ही उ. पाद के उ. पादन क5 सभी 

शॉप9 का कुल उ. पादन ह ैजो संयंP -बंधन के िनयंPण से बाहर हH, eकतु शॉप ए के टन उ. पादन म� संयंP क5 िविश= ट ऊजा� 

खपत पर -ितकूल -भाव डालता ह।ै   

P

ShA

AY

 = ि�थितय9 म� आकलन वष� के दौरान शॉप ए के एक ही उ. पाद का उ. पादन ह ैजो संयंP -बंधन के िनयंPण से बाहर हH, eकतु 

शॉप ए के टन उ. पादन म� SEC

ShA

AY

 म� संयंP क5 िविश= ट ऊजा� खपत पर -ितकूल -भाव और इस -कार अित7र! त ताप 

ऊजा� खपत शािमल ह।ै 

PR

ShA

AY

 = शॉप ए / टीसीएस के टन उ. पाद म� आकलन वष� के दौरान शॉप ए के एक ही उ. पाद के उ. पादन क5 सभी शॉप9 का संतुिलत 

उ. पादन अनुपात  

  

SEC

ShA

BY

 = शॉप ए के जी. कै. / टन उ. पादन म� अ-. यािशत प7रि�थितय9 के दौरान ऊजा� खपत और उ. पा&दत उ. पाद म� शािमल 

आधारभूत वष� के दौरान शॉप ए क5 िविश= ट ऊजा� खपत  

T

ShA

BY

 = ि�थितय9 के दौरान कुल ताप ऊजा� खपत जो संयंP -बंधन के िनयंPण से बाहर हH, eकतु आधारभूत वष� म� संयंP क5 िविश= ट 

ऊजा� खपत पर -ितकूल -भाव होता ह ैऔर इस -कार जी. कै. म� SEC

ShA

AY

 म� अित7र! त ताप ऊजा� खपत शािमल ह।ै 

E

ShA

BY

 = ि�थितय9 के दौरान कुल िवCुत ऊजा� खपत जो संयंP -बंधन के िनयंPण से बाहर हH, eकतु आधारभूत वष� म� संयंP क5 

िविश= ट ऊजा� खपत पर -ितकूल -भाव होता है और इस -कार मे. वॉ. घं. म� SEC

ShA

AY

 म� अित7र! त िवCुत ऊजा� खपत 

शािमल ह।ै 

TP

ShA

BY

 = ि�थितय9 के दौरान उ. पा&दत उ. पादन म� शािमल आधारभूत वष� के दौरान शॉप ए के एक ही उ. पाद के उ. पादन क5 सभी 

शॉप9 का कुल उ. पादन ह ैजो संयंP -बंधन के िनयंPण से बाहर हH, eकतु शॉप ए के टन उ. पादन म� संयंP क5 िविश= ट ऊजा� 

खपत पर -ितकूल -भाव डालता ह।ै 

P

ShA

BY

 = ि�थितय9 म� आधारभूत वष� के दौरान शॉप ए के एक ही उ. पाद का उ. पादन ह ैजो संयंP -बंधन के िनयंPण से बाहर हH, 

eकतु शॉप ए के टन उ. पादन म� SEC

ShA

AY

 म� संयंP क5 िविश= ट ऊजा� खपत पर -ितकूल -भाव और इस -कार अित7र! त 

ताप ऊजा� खपत शािमल ह।ै 

PR

ShA

BY

 = शॉप ए / टीसीएस के टन उ. पाद म� आधारभूत वष� के दौरान शॉप ए के एक ही उ. पाद के उ. पादन क5 सभी शॉप9 का 

संतुिलत उ. पादन अनुपात  
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शॉप बी, सी, डी, ई, एफ .............. के िलए समान 

शॉप सी आ&द के िलए शॉप बी, 

सीएचसी

 मानक9 के िलए ि�थत सुपरि�ZV ट 

एसएचबी

 

7.6 

7.6 7.6 

7.6 नवीकरणीय ऊजा� 

नवीकरणीय ऊजा� नवीकरणीय ऊजा� 

नवीकरणीय ऊजा�  

  

  

  

 

 

िनयत क� गई िबजली क� मा=ा (आिंशक या पूण�त:) िजस पर आकलन वष� मG आरईसी तं= के अंतग�त िविनqदa ट उपभो5 ता 'ारा 

नवीकरणीय ऊजा� (माणप= िलया गया ह,ै को िनया�त क� गई िबजली माना जाएगा और इस पर सामा� यीकरण लागू होगा। 

तथािप, सामा� यीकरण िबजली िनया�त अथवा मािनत अंत:�ेप पीएटी U क�म के अंतग�त ऊजा� बचत (माणप= जारी करने हेतु 

यो� य नहR ह,गे।  

आरईसी तं= के अंतग�त आकलन वष� मG िनqदa ट उपभो5 ता 'ारा संदfभत टै$रफ पर बेची गई नवीकरणीय ऊजा� से िनया�त क� गई 

ऊजा� क� मा=ा (आंिशक अथवा पूण�त:) को िनया�त क� गई िबजली माना जाएगा। तथािप सामा� यीकृत िबजली िनया�त पीएटी 

U क�म के अंतग�त ऊजा� बचत (माणप= जारी करने हेतु यो� य नहR ह,गे।      

 

(i) बचत लb य (ाF त करना (पीएटी क� बा\ यता) (जी. कै.) = बीवाई मG पीएटी U क�म अिधसूचना (टन) के अनुसार समान मुP य 

उI पाद िनग�म x (ाF त �कया जाने वाला बचत लb य (पीएटी क� बाध्  यता) (टीओई / टीई) x 10 

(ii) आकलन वष� मG बचत लb य (ाF त �कया गया (जी. कै.) = बीवाई (टीओई / टीई) मG (गेट से गेट तक िविशa ट ऊजा� उपभोग – 

एवाई (टीओई / टीई) मG सामा� यीकृत गेट से गेट तक िविशa ट ऊजा� उपभोग x पीएटी U क�म अिधसूचना (टन) के अनुसार समान 

मुP य उI पाद िनग�म (टन मG) x 10 

(iii) (ाF त अित$र5 त बचत (पीएटी बा\ यता के पO चात) (जी. कै.) = एवाई मG (ाF त बचत लb य (जी. कै.) – बीवाई (जी. कै.) मG (ाF त 

�कया जाने वाला (पीएटी बा\ यता) बचत लb य    

     

          

     यNद आकलन वष$ म� भाप टबा$इन ताप दर

यNद आकलन वष$ म� भाप टबा$इन ताप दरयNद आकलन वष$ म� भाप टबा$इन ताप दर

यNद आकलन वष$ म� भाप टबा$इन ताप दर 

  

 =

==

= 

  

 0

00

0 तो आरईसी और संदfभत टै$रफ के िलए ताप ऊजा� प$रवत�न।   

(iv) आरईसी और संदfभत टै$रफ के िलए ताप ऊजा� प$रवत�न (जी. कै.) = (नवीकरणीय ऊजा� उI पाद (सौर और गैर सौर) (मेगावॉट 

घंटा) के 8प मG (ाF त नवीकरणीय ऊजा� (माण प=, (आरईसी) क� मा=ा + संदfभत टै$रफ के अंतग�त बेची गई िबजली क� मा=ा 

(मेगावॉट घंटा) x 2717/1000   

ख. आरईसी के िलए तापीय ऊजा� 8पातंरण और अिधमा� य (शु� क, यNद आकलन वष$ म� भाप टबा$इन ताप दर 

यNद आकलन वष$ म� भाप टबा$इन ताप दर यNद आकलन वष$ म� भाप टबा$इन ताप दर 

यNद आकलन वष$ म� भाप टबा$इन ताप दर ≠

≠≠

≠ 

  

 0 न हो।

0 न हो।0 न हो।

0 न हो। 

(v) आरईसी के िलए तापीय ऊजा� 8पांतरण और अिधमा� य शु� क (जी. कै.) = नवीकरण ऊजा� जनरेटर के 8प मG (ाF त नवीकरण 

ऊजा� (माणप= (आरईसी) क� (मा=ा (सौर एवं गैर सौर) (एमड1 � यूएच) + अिधमा� य (शु� क के अंतग�त िव>य क� गई ऊजा� क� 

मा=ा (एमड1 � यूएच) x आकलन वष� मG भाप टबाईन ताप पर (�क. कै. / �क. वॉ.) / 1000  

क. य�द, अfजत अित$र5 त बचत (पीएटी बा\ यता के बाद) (जी. कै.) <= 0,   

ऊजा� आरईसी के िलए िनयिमत क� जाए और अिधमा� य (शु� क िवlुत आरईसी (�>या (टीओई) = 0 

के अंतग�त िव>य क� जाए।  
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ख. य�द, अfजत अित$र5 त बचत (पीएटी बा\ यता के बाद) (जी. कै.) >0, और आरईसी के िलए तापीय ऊजा� 8पांतरण 

तथा अिधमा� य (शु� क (जी. कै.) > अfजत अित$र5 त बचत (पीएटी बा\ यता के बाद) (जी. कै.) तब,  

आरईसी के िलए तापीय ऊजा� िनयिमत क� जाए और अिधमा� य (शु� क िवlुत आरईसी (�>या 

(टीओई) = अfजत अित$र5 त बचत (पीएटी बा\ यता के बाद) (जी. कै.) के अंतग�त िव>य क� जाए।   

ग. य�द, अfजत अित$र5 त बचत (पीएटी बा\ यता के बाद) (जी. कै.) >0, और आरईसी के िलए तापीय ऊजा� 8पांतरण 

तथा अिधमा� य (शु� क (जी. कै.) < अfजत अित$र5 त बचत (पीएटी बा\ यता के बाद) (जी. कै.) तब, 

आरईसी के िलए तापीय ऊजा� िनयिमत क� जाए और अिधमा� य (शु� क िवlुत आरईसी (�>या 

(टीओई) = अfजत हतुे तापीय ऊजा� 8पांतरण तथा अिधमा� य (शु� क (जी. कै.) िव>य क� जाए। 

आकलन वष$ म� पया$वरणीय मह+ व

आकलन वष$ म� पया$वरणीय मह+ वआकलन वष$ म� पया$वरणीय मह+ व

आकलन वष$ म� पया$वरणीय मह+ व / बायोमास अथवा वैकि�पक 4धन अनुपलB ध

 / बायोमास अथवा वैकि�पक 4धन अनुपलB ध / बायोमास अथवा वैकि�पक 4धन अनुपलB ध

 / बायोमास अथवा वैकि�पक 4धन अनुपलB धता / प रयोजना काय$कलाप\ / न

ता / प रयोजना काय$कलाप\ / नता / प रयोजना काय$कलाप\ / न

ता / प रयोजना काय$कलाप\ / नए m य

ए m यए m य

ए m यवसाय कD 

वसाय कD वसाय कD 

वसाय कD 

अिधकता अथवा इकाई / अ�+ या

अिधकता अथवा इकाई / अ�+ याअिधकता अथवा इकाई / अ�+ या

अिधकता अथवा इकाई / अ�+ यािशत प रि�थितय\ हेतु िनयिमत िविश� ट

िशत प रि�थितय\ हेतु िनयिमत िविश� टिशत प रि�थितय\ हेतु िनयिमत िविश� ट

िशत प रि�थितय\ हेतु िनयिमत िविश� ट ऊजा$ खपत िनo न

 ऊजा$ खपत िनo न ऊजा$ खपत िनo न

 ऊजा$ खपत िनo नलिखत म� कम कD जाएगी : 

लिखत म� कम कD जाएगी : लिखत म� कम कD जाएगी : 

लिखत म� कम कD जाएगी :  

  

 

 

  

 

जी. कै. / टीसीएस म�

जी. कै. / टीसीएस म�जी. कै. / टीसीएस म�

जी. कै. / टीसीएस म� N

NN

N-

--

-SECNO

SECNOSECNO

SECNO

AY

AYAY

AY

= 

= = 

= N

NN

N-

--

-SEC

SECSEC

SEC

EC

ECEC

EC

AY

AYAY

AY

 

  

 +N

+N+N

+N-

--

-SEC

SECSEC

SEC

BAF

BAFBAF

BAF

AY

AYAY

AY

 

  

 + 

+ + 

+ N

NN

N-

--

-SEC

SECSEC

SEC

PA

PAPA

PA

AY

AYAY

AY

 

  

 + 

+ + 

+ N

NN

N-

--

-SEC

SECSEC

SEC

NLU

NLUNLU

NLU

AY

AYAY

AY

 

  

 +

++

+ 

  

 N

NN

N-

--

-SEC

SECSEC

SEC

UC

UCUC

UC

AY

AYAY

AY

    

        

    

 

  

 

जहां :- 

  

  

  

 

 

  

 

N-SECNO

AY 

= पया�वरण सरोकार / बायोमास के िलए सामा� यीकृत िविशa ट ऊजा� खपत या वैकि�पक zधन अनुपल1 धता / 

प$रयोजना गितिविधयां / अित$र5 त � यूलाइन या इकाई / अ(I यािशत प$रिUथितयां   

 

 

N-SEC

EC

AY 

=  जी. कै. / टीसीएस म� पया�वरण मानक पर सरकार क5 नीित म� बड़ े प7रवत�न के कारण आकलन वष� के दौरान 

पया�वरण सरोकार के िलए सामा: यीकृत िविश= ट ऊजा� खपत   

 

 

N-SEC

BAF

AY 

=  जी. कै. / टीसीएस म� आकलन वष� के दौरान बायोमास / वैकि@पक [धन अनुपल� धता के िलए सामा: यीकृत िविश= ट 

ऊजा� खपत   

 

N-SEC

PA

AY 

=  जी. कै. / टीसीएस म� आकलन वष� के दौरान िनमा�ण / पुन^नमा�ण चरण के िलए या  प7रयोजना गितिविधय9 के 

िलए सामा: यीकृत िविश= ट ऊजा� खपत  

 

N-SEC

NLU

AY 

=  जी. कै. / टीसीएस म� आकलन वष� के दौरान नई / पुन'.थान  / पुन^न^मत -&Zया लाइन/उ. पादन इकाई के िलए 

सामा: यीकृत िविश= ट ऊजा� खपत   

 

N-SEC

UC

AY 

=  जी. कै. / टीसीएस म� आकलन वष� के दौरान अ-. यािशत प7रि�थितय9 के िलए सामा: यीकृत िविश= ट ऊजा� खपत  

 

8. गेट से गेट तक िविशa ट ऊजा� खपत  

 

आधारभूत वष� म� गेट से गेट तक िविशT ट ऊजा� खपत = कुल ऊजा� खपत (जी. कै.) 

        कुल समक. उत्  पादन (टन) 
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AYAY

AY
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-SEC

SECSEC

SEC

PM

PMPM
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जहां :- 

  

  

  

 

N-SEC

AY

 =  जी. कै. / टीसीएस म� आकलन वष� म� सामा: यीकृत िविश= ट ऊजा� खपत  

 

A-SEC

AY

:   जी. कै. / टीसीएस म� आकलन वष� म� वा� तिवक िविश= ट ऊजा� खपत   

 

N-SEC

CA

AY

 =  जी. कै. / टीसीएस म� आकलन वष� म� कोयला और कोक के िलए सामा: यीकृत िविश= ट ऊजा� खपत    

 

N

NN

N-

--

-S

SS

SE

EE

EC

CC

C

AS

ASAS

AS

AY

AYAY

AY

 

  

 = 

= = 

=  

  

 आकलन वष� (जी. कै. / टीसीएस) के दौरान Qसटर / पैलेट म� ए@ युिमना के िलए सामा: यीकृत िविश= ट ऊजा� खपत  

 

N

NN

N-

--

-S

SS

SE

EE

EC

CC

C

AB

ABAB

AB

AY

AYAY

AY

 

  

 = 

= = 

=  

  

 आकलन वष� (जी. कै. / टीसीएस) के दौरान � ला� ट फन�स म� ए@ युिमना के िलए सामा: यीकृत िविश= ट ऊजा� खपत  

 

N-SEC

CM

AY

 =  जी. कै. / टीसीएस म� आकलन वष� म� कोक – िमfण सामा: यीकृत िविश= ट ऊजा� खपत  

 

N

NN

N-

--

-SEC

SECSEC

SEC

PS

PSPS

PS

A

AA

AY

YY

Y

: 

: : 

:  

  

 जी. कै. / टीसीएस म� आकलन वष� म� िवCुत gोत िमfण सामा: यीकृत िविश= ट ऊजा� खपत 

 

N

NN

N-

--

-SEC

SECSEC

SEC

PE

PEPE

PE

AY

AYAY

AY

: 

: : 

:  

  

 जी. कै. / टीसीएस म� आकलन वष� म� िवCुत िनया�त सामा: यीकृत िविश= ट ऊजा� खपत  

 

N–SEC

PRC

AY :  जी. कै. / टीसीएस म� आकलन वष� के िलए माग� प7रवत�न -&Zया हतुे सामा: यीकृत िविश= ट ऊजा� खपत  

N-SEC

PM

AY

:  आकलन वष� म� जी. कै. / टीसीएस म� उ. पाद िमfण के िलए सामा: यीकृत िविश= ट ऊजा� खपत म� कटौती क5 जाए    

N-SEC

SS

AY

=  आकलन वष� म� जी. कै. / टीसीएस म� सामा: यीकृत िविश= ट ऊजा� खपत बीएफ � टाट� / � टॉप   

 

N-SECNO

AY

= पया�वरण सरोकार / बायोमास के िलए सामा� यीकृत िविशa ट ऊजा� खपत या वैकि�पक zधन अनुपल1 धता / 

प$रयोजना गितिविधयां / अित$र5 त � यू लाइन या इकाई / अ(I यािशत प$रिUथितयां  

 

 

iii. आकलन वष� म� आरईसी अनुपालन के बाद सामा: यीकृत िविश= ट ऊजा� खपत   टीओई  

               टीसीएस 

 = आरईसी अनुपालन (जी. कै.) के बाद सामा: यीकृत ऊजा� खपत  

         कुल समक/ उ. पादन (टन) x 10  

 

 

i. आकलन वष$ (टीओई / टीसीएस) म� आरईसी अनुपालन के बाद सामा0 यी

आकलन वष$ (टीओई / टीसीएस) म� आरईसी अनुपालन के बाद सामा0 यीआकलन वष$ (टीओई / टीसीएस) म� आरईसी अनुपालन के बाद सामा0 यी

आकलन वष$ (टीओई / टीसीएस) म� आरईसी अनुपालन के बाद सामा0 यीकृत कुल िविश� ट

कृत कुल िविश� टकृत कुल िविश� ट

कृत कुल िविश� ट ऊजा$ खपत 

 ऊजा$ खपत  ऊजा$ खपत 

 ऊजा$ खपत  

 

  

 

= 

= = 

= एन 

एन एन 

एन –

––

– 

  

 SEC

SECSEC

SEC

AY

AYAY

AY

/

//

/10

1010

10 

  

 (टीओई / टीसीएस) 

+

 

  

 आकलन वष� (टीओई / टीसीएस) मG आरईसी अनुपालन के बाद सामा� यीकृत िविशa ट ऊजा� 

खपत  

  

 

 



¹Hkkx IIµ[k.M 3(i)º Hkkjr dk jkti=k % vlk/kj.k 125 

 

ii. आधारभूत सामा� यीकृत (टीओई / टीसीएस) = आधारभूत वष� (टीओई / टीसीएस) मG गेट से गेट तक 

िविशa ट ऊजा� खपत – आधारभूत वष� (टीओई / टीसीएस) मG अिधसूिचत िविशa ट ऊजा� खपत   

 

vi. आकलन वष� मG आरईसी अनुपालन के बाद सामा� यीकृत गेट से गेट तक िविशa ट ऊजा� खपत (टीओई) 

          (टीसीएस) 

= आरईसी अनुपालन (िमिलयन &क. कै.) के बाद सामा: यीकृत कुल ऊजा� खपत  

         कुल समक/ उ. पादन (टन) x 10   

  

 

- आधारभूत सामा� यीकरण (टीओई) 

         (टीसीएस) 

 

  

 

7. 

7. 7. 

7. Se

2

: आयरन और � टी

आयरन और � टीआयरन और � टी

आयरन और � टील (� पं

ल (� पंल (� पं

ल (� पंज आयरन)

ज आयरन)ज आयरन)

ज आयरन) 

  

 

  

िनjिलिखत �े=, के िलए सामा�यीकरण कारक, को Uपंज आयरन उप �े= -  मG िवकिसत �कया गया ह,ै 

1. � टा

� टा� टा

� टाट$ / � टॉ

ट$ / � टॉट$ / � टॉ

ट$ / � टॉप 

प प 

प  

क. भ ी U टाट� / Uटॉप ((ाकृित आपदा / दंगे करना / सामािजक अशांित / sम तड़ताल / तालाबंदी)  

2. उ+ पा

उ+ पाउ+ पा

उ+ पाद समक
 

द समक
 द समक
 

द समक
  

3. िव�ुत िम?ण 

िव�ुत िम?ण िव�ुत िम?ण 

िव�ुत िम?ण (कैिFटव िवlुत संयं= से िtड और U व: उI पादन से / के िलए आयाितत / िनया�ितत)  

4. सीपीपी और सह 

सीपीपी और सह सीपीपी और सह 

सीपीपी और सह –

––

– 

  

 उ+ पा

उ+ पाउ+ पा

उ+ पादन म� 4धन गुणव7ा 

दन म� 4धन गुणव7ा दन म� 4धन गुणव7ा 

दन म� 4धन गुणव7ा  

5. कबाड़ का उपयोग

कबाड़ का उपयोगकबाड़ का उपयोग

कबाड़ का उपयोग 

6. अ0 य

अ0 यअ0 य

अ0 य सामा0 यी

 सामा0 यी सामा0 यी

 सामा0 यीकरण 

करण करण 

करण  

6.1. पया$वरण सरोकार 

पया$वरण सरोकार पया$वरण सरोकार 

पया$वरण सरोकार (पया�वरण पर सरकार क� नीित मG बड़ ेप$रवत�न के कारण अित$र5 त पया�वरणाI मक उपकरण 

आवO यकता)  

6.2. बायोमास / वैकि�पक 4धन अनुपलB ध

बायोमास / वैकि�पक 4धन अनुपलB धबायोमास / वैकि�पक 4धन अनुपलB ध

बायोमास / वैकि�पक 4धन अनुपलB धता 

ता ता 

ता  

6.3. िनमा$ण चरण या प रयोजना गितिविधया ं

िनमा$ण चरण या प रयोजना गितिविधया ंिनमा$ण चरण या प रयोजना गितिविधया ं

िनमा$ण चरण या प रयोजना गितिविधया ं 

6.4. नई लाइन / इकाई को जोड़ना 

नई लाइन / इकाई को जोड़ना नई लाइन / इकाई को जोड़ना 

नई लाइन / इकाई को जोड़ना ((>म और िवlुत उI पादन मG)  

6.5. अ�+ या

अ�+ याअ�+ या

अ�+ यािशत प रि�थितया ं

िशत प रि�थितया ंिशत प रि�थितया ं

िशत प रि�थितया ं 

6.6. नवीकरणीय ऊजा$ 

नवीकरणीय ऊजा$ नवीकरणीय ऊजा$ 

नवीकरणीय ऊजा$  

7

77

7.

..

. 

  

  

  

 गेट टू गेट िविश� ट

गेट टू गेट िविश� टगेट टू गेट िविश� ट

गेट टू गेट िविश� ट ऊजा$ खपत

 ऊजा$ खपत ऊजा$ खपत

 ऊजा$ खपत 

7.1 U टाट� / U टॉप  

i. ताप ऊजा$ खपत के िलए मौजदूा कारक के कारण भfी को� ड

ताप ऊजा$ खपत के िलए मौजदूा कारक के कारण भfी को� डताप ऊजा$ खपत के िलए मौजदूा कारक के कारण भfी को� ड

ताप ऊजा$ खपत के िलए मौजदूा कारक के कारण भfी को� ड � टा

 � टा � टा

 � टाट$ का सामा0 यी

ट$ का सामा0 यीट$ का सामा0 यी

ट$ का सामा0 यीकरण

करणकरण

करण 

  

  

 

भ ी ताप ऊजा� खपत के िलए आकलन वष� मG सामा� यीकृत आधारभूत वष� के संदभ� मG आकलन वष� मG अित$र5 त को� ड 

U टाट� के कारण ताप ऊजा� क� गणना क� जानी ह ै:- 
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ताप ऊजा$ खपत (िमिलयन Nक. कै.) के िलए अित र( त

ताप ऊजा$ खपत (िमिलयन Nक. कै.) के िलए अित र( तताप ऊजा$ खपत (िमिलयन Nक. कै.) के िलए अित र( त

ताप ऊजा$ खपत (िमिलयन Nक. कै.) के िलए अित र( त को� ड

 को� ड को� ड

 को� ड � टा

 � टा � टा

 � टाट$ अप के संदभ$ म� घटाई गई सांकेितक ऊजा$ 

ट$ अप के संदभ$ म� घटाई गई सांकेितक ऊजा$ ट$ अप के संदभ$ म� घटाई गई सांकेितक ऊजा$ 

ट$ अप के संदभ$ म� घटाई गई सांकेितक ऊजा$ =

==

= 

आकलन वष� (िमिलयन �क. कै.) मG को� ड U टाट� के कारण ताप ऊजा� खपत –

––

– आधारभूत वष� (िमिलयन �क. कै.) मG 

को� ड U टाट� के कारण ताप ऊजा� खपत     

  

 

  

जहां :- 

एवाई = आकलन वष�  

बीवाई = आधारभूत वष�  

टीपीएच = (ित घंटे टन  

 

ii.

ii.ii.

ii. िव�ुत ऊजा$ खपत के िलए मौजूदा कारक के कारण भfी को� ड

िव�ुत ऊजा$ खपत के िलए मौजूदा कारक के कारण भfी को� डिव�ुत ऊजा$ खपत के िलए मौजूदा कारक के कारण भfी को� ड

िव�ुत ऊजा$ खपत के िलए मौजूदा कारक के कारण भfी को� ड � टा

 � टा � टा

 � टाट$ का सामा0 यी

ट$ का सामा0 यीट$ का सामा0 यी

ट$ का सामा0 यीकरण

करणकरण

करण 

  

  

  

 

 

भ ी िवlुत ऊजा� खपत के िलए आकलन वष� मG सामा� यीकृत आधारभूत वष� के संदभ� मG भ ी के आकलन वष� मG 

अित$र5 त को� ड U टाट� के कारण िवlुत ऊजा� क� गणना इस (कार क� जानी है :- 

िव�ुत ऊजा$ खपत (िमिलयन Nक. कै.) के िलए अित र( त

िव�ुत ऊजा$ खपत (िमिलयन Nक. कै.) के िलए अित र( तिव�ुत ऊजा$ खपत (िमिलयन Nक. कै.) के िलए अित र( त

िव�ुत ऊजा$ खपत (िमिलयन Nक. कै.) के िलए अित र( त भfी को� ड

 भfी को� ड भfी को� ड

 भfी को� ड � टा

 � टा � टा

 � टाट$ अप के संदभ$ म� घटाई गई सांकेितक ऊजा$ 

ट$ अप के संदभ$ म� घटाई गई सांकेितक ऊजा$ ट$ अप के संदभ$ म� घटाई गई सांकेितक ऊजा$ 

ट$ अप के संदभ$ म� घटाई गई सांकेितक ऊजा$ =

==

= 

आकलन वष� (लाख �क. वॉ. घं.) मG को� ड U टाट� के िलए िवlुत ऊजा� खपत –

––

– आधारभूत वष� (लाख �क. वॉ. घं.) मG 

को� ड U टाट� के िलए िवlुत ऊजा� खपत x भा$रत ताप दर (�क. कै. / �क. वॉ. घं.) / 10 

 

जहां :- 

एवाई = आकलन वष� 

बीवाई = आधारभूत वष� 

 

iii.

iii.iii.

iii. िव�ुत ऊजा$ खपत के िल

िव�ुत ऊजा$ खपत के िलिव�ुत ऊजा$ खपत के िल

िव�ुत ऊजा$ खपत के िलए मौजूदा कारक के कारण भfी हॉट टू को� ड

ए मौजूदा कारक के कारण भfी हॉट टू को� डए मौजूदा कारक के कारण भfी हॉट टू को� ड

ए मौजूदा कारक के कारण भfी हॉट टू को� ड � टॉ

 � टॉ � टॉ

 � टॉप का सामा0 यी

प का सामा0 यीप का सामा0 यी

प का सामा0 यीकरण

करणकरण

करण 

  

  

  

 

भ ी िवlुत ऊजा� खपत के िलए आकलन वष� मG सामा� यीकृत आधारभूत वष� के संदभ� मG भ ी के आकलन वष� मG 

अित$र5 त हॉट टू को� ड U टॉप के कारण िवlुत ऊजा� क� गणना इस (कार क� जानी ह ै:- 

िव�ुत ऊजा$ खपत (िमिलयन Nक. कै.) के िलए अित र( त

िव�ुत ऊजा$ खपत (िमिलयन Nक. कै.) के िलए अित र( तिव�ुत ऊजा$ खपत (िमिलयन Nक. कै.) के िलए अित र( त

िव�ुत ऊजा$ खपत (िमिलयन Nक. कै.) के िलए अित र( त भfी को� ड

 भfी को� ड भfी को� ड

 भfी को� ड टू को� ड

 टू को� ड टू को� ड

 टू को� ड � टॉ

 � टॉ � टॉ

 � टॉप के संदभ$ म� घटाई गई सांकेितक 

प के संदभ$ म� घटाई गई सांकेितक प के संदभ$ म� घटाई गई सांकेितक 

प के संदभ$ म� घटाई गई सांकेितक 

ऊजा$ 

ऊजा$ ऊजा$ 

ऊजा$ =

==

= आकलन वष� (लाख �क. वॉ. घं.) मG को� ड U टॉप के िलए िवlुत ऊजा� खपत –

––

– आधारभूत वष� (लाख �क. वॉ. 

घं.) मG को� ड U टॉप के िलए िवlुत ऊजा� खपत x भा$रत ताप दर (�क. कै. / �क. वॉ. घं.) / 10 

जहां :- 

एवाई = आकलन वष� 

बीवाई = आधारभूत वष� 

 

बाहरी कारक (िमिलयन Nक. कै.) के कारण भfी � टा

बाहरी कारक (िमिलयन Nक. कै.) के कारण भfी � टाबाहरी कारक (िमिलयन Nक. कै.) के कारण भfी � टा

बाहरी कारक (िमिलयन Nक. कै.) के कारण भfी � टाट$ / � टॉ

ट$ / � टॉट$ / � टॉ

ट$ / � टॉप के िलए आकलन वष$ म� घटाई गई सांकेितक ऊजा$

प के िलए आकलन वष$ म� घटाई गई सांकेितक ऊजा$प के िलए आकलन वष$ म� घटाई गई सांकेितक ऊजा$

प के िलए आकलन वष$ म� घटाई गई सांकेितक ऊजा$ =

==

= ताप ऊजा� 

खपत (िमिलयन �क. कै.) के िलए अित$र5 त को� ड U टाट� अप के संदभ� मG घटाई गई सांकेितक ऊजा� + िवlुत ऊजा� खपत 

(िमिलयन �क. कै.) के िलए अित$र5 त भ ी को� ड U टाट� अप के संदभ� मG घटाई गई सांकेितक ऊजा� + िवlुत ऊजा� खपत 

(िमिलयन �क. कै.) के िलए अित$र5 त भ ी को� ड टू को� ड U टॉप के संदभ� मG घटाई गई सांकेितक ऊजा�  

  

 

 

भ ी के िलए उपरो5 त फॉमू�ला � यि+गत होगा। हालां�क संयं= क� सभी U थािपत भ ी के िलए भ ी U टाट� / U टॉप पर 

सामा� यीकृत के िलए सांकेितक ताप ऊजा� क� गणना क� जाएगी और आकलन वष$ (िमिलयन Nक. कै.) म� सभी

आकलन वष$ (िमिलयन Nक. कै.) म� सभीआकलन वष$ (िमिलयन Nक. कै.) म� सभी

आकलन वष$ (िमिलयन Nक. कै.) म� सभी 

  

 भ fय\ के िलए 

भ fय\ के िलए भ fय\ के िलए 

भ fय\ के िलए 

� टा

� टा� टा

� टाट$ / � टॉ

ट$ / � टॉट$ / � टॉ

ट$ / � टॉप के कारण घटाई गई कुल ऊजा$

प के कारण घटाई गई कुल ऊजा$प के कारण घटाई गई कुल ऊजा$

प के कारण घटाई गई कुल ऊजा$ 

  

 

=

==

= मौजूदा कारक (िमिलयन �क. कै.) के कारण भ ी U टाट� / U टॉप के िलए आकलन वष� मG घटाई गई  

Σ5

   सांकेितक ऊजा�  

  के =

==

=1
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7.2 समक� उI पाद 

 

अ� प

अ� पअ� प

अ� प से मुS य

 से मुS य से मुS य

 से मुS य उ+ पा

 उ+ पा उ+ पा

 उ+ पाद के िलए �पांतरण कारक

द के िलए �पांतरण कारकद के िलए �पांतरण कारक

द के िलए �पांतरण कारक 

  

 : 

: : 

:  

अ� प उI पाद से मुP य उI पाद तक समक� उI पाद के सामा� यीकरण हतुे (I येक अ� प उI पाद के िलए 8पांतरण कारक पर िवचार 

करने पर \ यान �दया जाएगा। अ� प उI पाद 8पांतरण कारक, को आधारभूत वष� (बीवाई) मG समान �कया जाएगा और आकलन 

वष� (एवाई) मG समान करने पर िवचार �कया जाएगा तथा नीचे �दया गया ह ै:     

 

क

कक

क. एसआई या (एसएमएस के साथ एसआई) या (एसआई सिहत 

एसआई या (एसएमएस के साथ एसआई) या (एसआई सिहत एसआई या (एसएमएस के साथ एसआई) या (एसआई सिहत 

एसआई या (एसएमएस के साथ एसआई) या (एसआई सिहत + 

  

 अ0 य

अ0 यअ0 य

अ0 य) संयं� 

) संयं� ) संयं� 

) संयं�  

  

 

संयं� के कुछ �कार के िलए मुS य

संयं� के कुछ �कार के िलए मुS यसंयं� के कुछ �कार के िलए मुS य

संयं� के कुछ �कार के िलए मुS य उ+ पा

 उ+ पा उ+ पा

 उ+ पाद 

द द 

द = 

  

 � पं

� पं� पं

� पंज आयरन (एसआई)  

ज आयरन (एसआई)  ज आयरन (एसआई)  

ज आयरन (एसआई)   

 

  

 

1. समक
 मुS य

समक
 मुS यसमक
 मुS य

समक
 मुS य उ+ पा

 उ+ पा उ+ पा

 उ+ पाद �पांतरण के िलए � पं

द �पांतरण के िलए � पंद �पांतरण के िलए � पं

द �पांतरण के िलए � पंज आयरन : 

ज आयरन : ज आयरन : 

ज आयरन :  

आधारभूत वष� (सीएफबीवाई) के िलए 8पांतरण कारक = आधारभूत वष� (�क. कै. / टन) मG एसआई का एसईसी/ 

आधारभूत वष� (�क. कै. / टन) मG (मुख उI पाद का एसईसी 

आकलन वष� (सीएफएवाई) के िलए Gपांतरण कारक = आधारभूत वष� (�क. कै. / टन) मG एसआई का एसईसी/ आधारभूत वष� 

(�क. कै. / टन) मG (मुख उI पाद का एसईसी   

   

i. आधारभूत वष� (टन) मG मुP य उI पाद के िलए एसआई = आधारभूत वष� (टन) मG एसआई का सीएफबीवाई ए5 स 

उI पादन 

 

ii. आकलन वष� (टन) मG मुP य उI पाद के िलए एसआई = आकलन वष� (टन) मG एसआई का सीएफबीवाई ए5 स 

उI पादन  

जहां,  

सीएफबीवाई  = आधारभूत वष� के िलए 8पांतरण कारक  

सीएफएवाई  = आकलन वष� के िलए 8पांतरण कारक 

बीवाई  = आधारभूत वष�  

एवाई  = आकलन वष�  

एसआई  = U पंज आयरन 

 

2.

2.2.

2. मुS य

मुS यमुS य

मुS य उ+ पा

 उ+ पा उ+ पा

 उ+ पाद �पातंरण के िलए � टी

द �पातंरण के िलए � टीद �पातंरण के िलए � टी

द �पातंरण के िलए � टील मे_�टग शॉप समक
:

ल मे_�टग शॉप समक
:ल मे_�टग शॉप समक
:

ल मे_�टग शॉप समक
: 

  

 

आधारभूत वष� (सीएफबीवाई) के िलए 8पांतरण कारक = आधारभूत वष� (�क. कै. / टन) मG एसएमएस का एसईसी / 

आधारभूत वष� (�क. कै. / टन) मG (मुख उI पाद का एसईसी 

 

आकलन वष� (सीएफएवाई) के िलए 8पांतरण कारक = आधारभूत वष� (�क. कै. / टन) मG एसएमएस का एसईसी / 

आधारभूत वष� (�क. कै. / टन) मG (मुख उI पाद का एसईसी 

 

i. आधारभूत वष� (टन) मG मुP य उI पाद के िलए एसएमएस = आधारभूत वष� (टन) मG एसएमएस का सीएफबीवाई 

ए5 स उI पादन  

यNद आधारभतू वष$ म� एसएमएस उ+ पा

यNद आधारभतू वष$ म� एसएमएस उ+ पायNद आधारभतू वष$ म� एसएमएस उ+ पा

यNद आधारभतू वष$ म� एसएमएस उ+ पादन 

दन दन 

दन = 

  

 0; तब 

0; तब 0; तब 

0; तब  
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ii. आकलन वष� (टन) मG मुP य उI पाद के िलए एसएमएस = आकलन वष� (टन) मG एसएमएस का सीएफबीवाई ए5 स 

उI पादन  

यNद आधार

यNद आधारयNद आधार

यNद आधारभतू वष$ म� एसएमएस उ+ पा

भतू वष$ म� एसएमएस उ+ पाभतू वष$ म� एसएमएस उ+ पा

भतू वष$ म� एसएमएस उ+ पादन 

दन दन 

दन ≠

≠≠

≠ 

  

 0; तब

0; तब0; तब

0; तब 

  

  

  

 

 

  

 

iii. आकलन वष� (टन) मG मुP य उI पाद के िलए एसएमएस = आकलन वष� (टन) मG एसएमएस का सीएफबीवाई ए5 स 

उI पादन  

 

जहां,  

सीएफबीवाई  = आधारभूत वष� के िलए 8पांतरण कारक  

सीएफएवाई  = आकलन वष� के िलए 8पांतरण कारक 

बीवाई  = आधारभूत वष�  

एवाई  = आकलन वष�  

एसएमएस  = U टील मेe�टग शॉप   

 

3.

3.3.

3. समक
 मुS य

समक
 मुS यसमक
 मुS य

समक
 मुS य उ+ पा

 उ+ पा उ+ पा

 उ+ पाद �पांतरण के िलए फैरो Vोम :

द �पांतरण के िलए फैरो Vोम :द �पांतरण के िलए फैरो Vोम :

द �पांतरण के िलए फैरो Vोम : 

  

 

 

आधारभूत वष� (सीएफबीवाई) के िलए 8पांतरण कारक = आधारभूत वष� (�क. कै. / टन) मG फैरो >ोम का एसईसी / 

आधारभूत वष� (�क. कै. / टन) मG (मुख उI पाद का एसईसी 

आकलन वष� (सीएफएवाई) के िलए 8पांतरण कारक = आकलन वष� (�क. कै. / टन) मG फैरो >ोम का एसईसी / आधारभूत 

वष� (�क. कै. / टन) मG (मुख उI पाद का एसईसी 

 

i. आधारभूत वष� (टन) मG मुP य उI पाद के िलए फैरो >ोम = आधारभूत वष� (टन) मG फैरो >ोम का सीएफबीवाई 

ए5 स उI पादन  

यNद आधारभतू वष$ म� फैरो Vोम उ+ पा

यNद आधारभतू वष$ म� फैरो Vोम उ+ पायNद आधारभतू वष$ म� फैरो Vोम उ+ पा

यNद आधारभतू वष$ म� फैरो Vोम उ+ पादन 

दन दन 

दन = 

  

 0; तब 

0; तब 0; तब 

0; तब  

 

  

 

ii. आकलन वष� (टन) मG मुP य उI पाद के िलए फैरो >ोम = आकलन वष� (टन) मG फैरो >ोम का सीएफबीवाई ए5 स 

उI पादन  

यNद आधारभतू वष$ म� फैरो Vोम उ+ पा

यNद आधारभतू वष$ म� फैरो Vोम उ+ पायNद आधारभतू वष$ म� फैरो Vोम उ+ पा

यNद आधारभतू वष$ म� फैरो Vोम उ+ पादन 

दन दन 

दन ≠

≠≠

≠ 

  

 0; तब

0; तब0; तब

0; तब 

  

  

  

 

 

  

 

iii. आकलन वष� (टन) मG मुP य उI पाद के िलए फैरो >ोम = आकलन वष� (टन) मG फैरो >ोम का सीएफबीवाई ए5 स 

उI पादन  

 

जहां,  

सीएफबीवाई  = आधारभूत वष� के िलए 8पांतरण कारक  

सीएफएवाई  = आकलन वष� के िलए 8पांतरण कारक 

बीवाई  = आधारभूत वष�  

एवाई  = आकलन वष�  

एफईसीएच  = फैरो >ोम  
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4.

4.4.

4. समक
 मुS य

समक
 मुS यसमक
 मुS य

समक
 मुS य उ+ पा

 उ+ पा उ+ पा

 उ+ पाद �पांतरण के िलए फैरो मpगनीज :

द �पांतरण के िलए फैरो मpगनीज :द �पांतरण के िलए फैरो मpगनीज :

द �पांतरण के िलए फैरो मpगनीज : 

  

 

 

आधारभूत वष� (सीएफबीवाई) के िलए 8पांतरण कारक = आधारभूत वष� (�क. कै. / टन) मG फैरो म̂गनीज का एसईसी / 

आधारभूत वष� (�क. कै. / टन) मG (मुख उI पाद का एसईसी 

आकलन वष� (सीएफएवाई) के िलए 8पांतरण कारक = आकलन वष� (�क. कै. / टन) मG फैरो म̂गनीज का एसईसी / 

आधारभूत वष� (�क. कै. / टन) मG (मुख उI पाद का एसईसी 

 

i. आधारभूत वष� (टन) मG मुP य उI पाद के िलए फैरो म̂गनीज = आधारभूत वष� (टन) मG फैरो म̂गनीज का 

सीएफबीवाई ए5 स उI पादन  

यNद आधारभू

यNद आधारभूयNद आधारभू

यNद आधारभूत वष$ म� फैरो मpगनीज उ+ पा

त वष$ म� फैरो मpगनीज उ+ पात वष$ म� फैरो मpगनीज उ+ पा

त वष$ म� फैरो मpगनीज उ+ पादन 

दन दन 

दन = 

  

 0; तब 

0; तब 0; तब 

0; तब  

ii. आकलन वष� (टन) मG मुP य उI पाद के िलए फैरो म̂गनीज = आकलन वष� (टन) मG फैरो म̂गनीज का सीएफबीवाई 

ए5 स उI पादन  

यNद आधारभतू वष$ म� फैरो मpगनीज उ+ पा

यNद आधारभतू वष$ म� फैरो मpगनीज उ+ पायNद आधारभतू वष$ म� फैरो मpगनीज उ+ पा

यNद आधारभतू वष$ म� फैरो मpगनीज उ+ पादन 

दन दन 

दन ≠

≠≠

≠ 

  

 0; तब

0; तब0; तब

0; तब 

  

  

  

 

iii. आकलन वष� (टन) मG मुP य उI पाद के िलए फैरो म̂गनीज = आकलन वष� (टन) मG फैरो म̂गनीज का सीएफबीवाई 

ए5 स उI पादन  

 

जहां,  

सीएफबीवाई  = आधारभूत वष� के िलए 8पांतरण कारक  

सीएफएवाई  = आकलन वष� के िलए 8पांतरण कारक 

बीवाई  = आधारभूत वष�  

एवाई  = आकलन वष�  

एफईएमएन  = फैरो म̂गनीज 

 

5.

5.5.

5. समक
 मुS य

समक
 मुS यसमक
 मुS य

समक
 मुS य उ+ पा

 उ+ पा उ+ पा

 उ+ पाद �पांतरण के िलए िसिलकॉन मpगनीज :

द �पांतरण के िलए िसिलकॉन मpगनीज :द �पांतरण के िलए िसिलकॉन मpगनीज :

द �पांतरण के िलए िसिलकॉन मpगनीज : 

  

 

 

  

 

आधारभूत वष� (सीएफबीवाई) के िलए 8पांतरण कारक = आधारभूत वष� (�क. कै. / टन) मG िसिलकॉन म̂गनीज का 

एसईसी/आधारभूत वष� (�क. कै. / टन) मG (मुख उI पाद का एसईसी 

आकलन वष� (सीएफएवाई) के िलए 8पांतरण कारक = आकलन वष� (�क. कै. / टन) मG िसलकॉन म̂गनीज का एसईसी / 

आधारभूत वष� (�क. कै. / टन) मG (मुख उI पाद का एसईसी 

 

i. आधारभूत वष� (टन) मG मुP य उI पाद के िलए िसिलकॉन म̂गनीज = आधारभूत वष� (टन) मG िसिलकॉन म̂गनीज का 

सीएफबीवाई ए5 स उI पादन  

यNद आधारभतू वष$ म� िसिलकॉ

यNद आधारभतू वष$ म� िसिलकॉयNद आधारभतू वष$ म� िसिलकॉ

यNद आधारभतू वष$ म� िसिलकॉन मpगनीज उ+ पा

न मpगनीज उ+ पान मpगनीज उ+ पा

न मpगनीज उ+ पादन 

दन दन 

दन = 

  

 0; तब 

0; तब 0; तब 

0; तब  

ii. आकलन वष� (टन) मG मुP य उI पाद के िलए िसिलकॉन म̂गनीज = आकलन वष� (टन) मG िसिलकॉन म̂गनीज का 

सीएफबीवाई ए5 स उI पादन  

यNद आधारभतू वष$ म� िसिलकॉन मpगनीज उ+ पा

यNद आधारभतू वष$ म� िसिलकॉन मpगनीज उ+ पायNद आधारभतू वष$ म� िसिलकॉन मpगनीज उ+ पा

यNद आधारभतू वष$ म� िसिलकॉन मpगनीज उ+ पादन 

दन दन 

दन ≠

≠≠

≠ 

  

 0; तब

0; तब0; तब

0; तब 

  

  

  

 

iii. आकलन वष� (टन) मG मुP य उI पाद के िलए िसिलकॉन म̂गनीज = आकलन वष� (टन) मG िसिलकॉन म̂गनीज का 

सीएफबीवाई ए5 स उI पादन  
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जहां,  

सीएफबीवाई   = आधारभूत वष� के िलए 8पांतरण कारक  

सीएफएवाई   = आकलन वष� के िलए 8पांतरण कारक 

बीवाई   = आधारभूत वष�  

एवाई   = आकलन वष�  

एसआईएमएन  = िसिलकॉन म̂गनीज   

 

 

6. समक


समक
समक


समक
 मुS य

 मुS य मुS य

 मुS य उ+ पा

 उ+ पा उ+ पा

 उ+ पाद �पांतरण के िलए िपग आयरन :

द �पांतरण के िलए िपग आयरन :द �पांतरण के िलए िपग आयरन :

द �पांतरण के िलए िपग आयरन : 

 

आधारभूत वष� (सीएफबीवाई) के िलए 8पांतरण कारक = आधारभूत वष� (�क. कै. / टन) मG पीआई का एसईसी / 

आधारभूत वष� (�क. कै. / टन) मG (मुख उI पाद का एसईसी 

आकलन वष� (सीएफएवाई) के िलए 8पांतरण कारक = आकलन वष� (�क. कै. / टन) मG पीआई का एसईसी / आधारभूत वष� 

(�क. कै. / टन) मG (मुख उI पाद का एसईसी 

 

i. आधारभूत वष� (टन) मG मुP य उI पाद के िलए पीआई = आधारभूत वष� (टन) मG पीआई का सीएफबीवाई ए5 स 

उI पादन  

यNद आधारभतू वष$ म� िपग आयरन उ+ पा

यNद आधारभतू वष$ म� िपग आयरन उ+ पायNद आधारभतू वष$ म� िपग आयरन उ+ पा

यNद आधारभतू वष$ म� िपग आयरन उ+ पादन 

दन दन 

दन = 

  

 0; तब 

0; तब 0; तब 

0; तब  

ii. आकलन वष� (टन) मG मुP य उI पाद के िलए िपग आयरन = आकलन वष� (टन) मG िपग आयरन का सीएफबीवाई 

ए5 स उI पादन  

यNद आधारभतू वष$ म� िपग आयरन उ+ पा

यNद आधारभतू वष$ म� िपग आयरन उ+ पायNद आधारभतू वष$ म� िपग आयरन उ+ पा

यNद आधारभतू वष$ म� िपग आयरन उ+ पादन 

दन दन 

दन ≠

≠≠

≠ 

  

 0; तब

0; तब0; तब

0; तब 

  

  

  

 

 

  

 

iii. आकलन वष� (टन) मG मुP य उI पाद के िलए िपग आयरन = आकलन वष� (टन) मG िपग आयरन का सीएफबीवाई 

ए5 स उI पादन  

 

जहां,  

सीएफबीवाई  = आधारभूत वष� के िलए 8पांतरण कारक  

सीएफएवाई  = आकलन वष� के िलए 8पांतरण कारक 

बीवाई  = आधारभूत वष�  

एवाई  = आकलन वष�  

पीआई  = िपग आयरन  

 

7.

7.7.

7. समक
 मुS य

समक
 मुS यसमक
 मुS य

समक
 मुS य उ+ पा

 उ+ पा उ+ पा

 उ+ पाद �पांतरण के िलए फैरो िसिलकॉन :

द �पांतरण के िलए फैरो िसिलकॉन :द �पांतरण के िलए फैरो िसिलकॉन :

द �पांतरण के िलए फैरो िसिलकॉन : 

  

 

 

आधारभूत वष� (सीएफबीवाई) के िलए 8पांतरण कारक = आधारभूत वष� (�क. कै. / टन) मG फैरो िसिलकॉन का एसईसी / 

आधारभूत वष� (�क. कै. / टन) मG (मुख उI पाद का एसईसी 

आकलन वष� (सीएफएवाई) के िलए 8पांतरण कारक = आकलन वष� (�क. कै. / टन) मG फैरो िसलकॉन का एसईसी / 

आधारभूत वष� (�क. कै. / टन) मG (मुख उI पाद का एसईसी 

 

i. आधारभूत वष� (टन) मG मुP य उI पाद के िलए फैरो िसिलकॉन = आधारभूत वष� (टन) मG फैरो िसिलकॉन का 

सीएफबीवाई ए5 स उI पादन  

यNद आधारभतू वष$ म� फैरो िसिलकॉन उ+ पा

यNद आधारभतू वष$ म� फैरो िसिलकॉन उ+ पायNद आधारभतू वष$ म� फैरो िसिलकॉन उ+ पा

यNद आधारभतू वष$ म� फैरो िसिलकॉन उ+ पादन 

दन दन 

दन = 

  

 0; तब 

0; तब 0; तब 

0; तब  
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ii. आकलन वष� (टन) मG मुP य उI पाद के िलए फैरो िसिलकॉन = आकलन वष� (टन) मG फैरो िसिलकॉन का 

सीएफबीवाई ए5 स उI पादन  

यNद आधारभतू वष$ म� फैरो िसिलकॉन उ+ पा

यNद आधारभतू वष$ म� फैरो िसिलकॉन उ+ पायNद आधारभतू वष$ म� फैरो िसिलकॉन उ+ पा

यNद आधारभतू वष$ म� फैरो िसिलकॉन उ+ पादन 

दन दन 

दन ≠

≠≠

≠ 

  

 0; तब

0; तब0; तब

0; तब 

  

  

  

 

 

  

 

iii. आकलन वष� (टन) मG मुP य उI पाद के िलए फैरो िसिलकॉन = आकलन वष� (टन) मG फैरो िसिलकॉन का 

सीएफबीवाई ए5 स उI पादन  

 

जहां,  

सीएफबीवाई  = आधारभूत वष� के िलए 8पांतरण कारक  

सीएफएवाई  = आकलन वष� के िलए 8पांतरण कारक 

बीवाई  = आधारभूत वष�  

एवाई  = आकलन वष�  

एफईएसआई  = फैरो िसिलकॉन   

 

  

 

8.

8.8.

8. समक
 मुS य

समक
 मुS यसमक
 मुS य

समक
 मुS य उ+ पा

 उ+ पा उ+ पा

 उ+ पाद �पांतरण के िलए रो_लग िमल :

द �पांतरण के िलए रो_लग िमल :द �पांतरण के िलए रो_लग िमल :

द �पांतरण के िलए रो_लग िमल : 

  

 

 

आधारभूत वष� (सीएफबीवाई) के िलए 8पांतरण कारक = आधारभूत वष� (�क. कै. / टन) मG आरएम का एसईसी / 

आधारभूत वष� (�क. कै. / टन) मG (मुख उI पाद का एसईसी 

आकलन वष� (सीएफएवाई) के िलए 8पांतरण कारक = आकलन वष� (�क. कै. / टन) मG आरएम का एसईसी / आधारभूत 

वष� (�क. कै. / टन) मG (मुख उI पाद का एसईसी 

 

i. आधारभूत वष� (टन) मG मुP य उI पाद के िलए आरएम = आधारभूत वष� (टन) मG आरएम का सीएफबीवाई ए5 स 

उI पादन  

यNद आधारभतू वष$ म� रो_लग िमल उ+ पा

यNद आधारभतू वष$ म� रो_लग िमल उ+ पायNद आधारभतू वष$ म� रो_लग िमल उ+ पा

यNद आधारभतू वष$ म� रो_लग िमल उ+ पादन 

दन दन 

दन = 

  

 0; तब 

0; तब 0; तब 

0; तब  

 

  

 

ii. आकलन वष� (टन) मG मुP य उI पाद के िलए आरएम = आकलन वष� (टन) मG आरएम का सीएफबीवाई ए5 स 

उI पादन  

यNद आधारभतू वष$ म� रो_लग 

यNद आधारभतू वष$ म� रो_लग यNद आधारभतू वष$ म� रो_लग 

यNद आधारभतू वष$ म� रो_लग िमल उ+ पा

िमल उ+ पािमल उ+ पा

िमल उ+ पादन 

दन दन 

दन ≠

≠≠

≠ 

  

 0; तब

0; तब0; तब

0; तब 

  

  

  

 

 

  

 

iii. आकलन वष� (टन) मG मुP य उI पाद के िलए आरएम = आकलन वष� (टन) मG आरएम का सीएफबीवाई ए5 स 

उI पादन  

 

जहां,  

सीएफबीवाई  = आधारभूत वष� के िलए 8पांतरण कारक  

सीएफएवाई  = आकलन वष� के िलए 8पांतरण कारक 

बीवाई  = आधारभूत वष�  

एवाई  = आकलन वष�  

आरएम  = रोeलग िमल  

 



132       THE   GAZETTE   OF  INDIA : EXTRAORDINARY              [PART II—SEC. 3(i)] 

 

 

9.

9.9.

9. आकलन वष$ और आधारभूत वष$ के िलए कुल समक
 मुS य

आकलन वष$ और आधारभूत वष$ के िलए कुल समक
 मुS यआकलन वष$ और आधारभूत वष$ के िलए कुल समक
 मुS य

आकलन वष$ और आधारभूत वष$ के िलए कुल समक
 मुS य उ+ पा

 उ+ पा उ+ पा

 उ+ पाद (� पं

द (� पंद (� पं

द (� पंज आयरन) 

ज आयरन) ज आयरन) 

ज आयरन)  

  

 

 

  

 

आधारभतू वष& के िलए कुल समक) उ
 पा

आधारभतू वष& के िलए कुल समक) उ
 पाआधारभतू वष& के िलए कुल समक) उ
 पा

आधारभतू वष& के िलए कुल समक) उ
 पाद (एसआई)

द (एसआई)द (एसआई)

द (एसआई) 

= 

= = 

= SI to EMP in BY + SMS to EMP in BY + FeCh to EMP in BY+ FeMn to EMP in BY+ SiMn to 

EMP in BY+ PI to EMP in BY+ FeSi to EMP in BY + Rolling Mill to EMP in BY 

 

 

आकलन वष& के िलए कुल समक) उ
 पा

आकलन वष& के िलए कुल समक) उ
 पाआकलन वष& के िलए कुल समक) उ
 पा

आकलन वष& के िलए कुल समक) उ
 पाद (एसआई)

द (एसआई)द (एसआई)

द (एसआई) 

= 

= = 

= SI to EMP in AY + SMS to EMP in AY + FeCh to EMP in AY + FeMn to EMP in AY + SiMn 

to EMP in AY + PI to EMP in AY + FeSi to EMP in AY + Rolling Mill to EMP in AY 

 

 

जहां,  

एसआई   = U पंज आयरन (टन)  

ईएमपी   = समक� मुP य उI पाद (टन) (� पं

(� पं(� पं

(� पंज आयरन)

ज आयरन)ज आयरन)

ज आयरन)  

एसएमएस   = U टील मेe�टग शॉप (टन)  

एफईसीएच   = फैरो >ोम (टन)  

एफईएमएन   = फैरो म̂गनीज (टन)  

एसआईएमएन  = िसिलकॉन म̂गनीज (टन)  

पीआई   = िपग आयरन (टन) 

एफईएसआई   = फैरो िसिलकॉन (टन) 

 

ख

खख

ख. फैरो एलॉय संयं� : 

फैरो एलॉय संयं� : फैरो एलॉय संयं� : 

फैरो एलॉय संयं� :  

 

संयं� के इस �कार के िलए मुS य

संयं� के इस �कार के िलए मुS यसंयं� के इस �कार के िलए मुS य

संयं� के इस �कार के िलए मुS य उ+ पा

 उ+ पा उ+ पा

 उ+ पाद 

द द 

द =

==

= 

  

 िसिलकॉन मpगनीज

िसिलकॉन मpगनीजिसिलकॉन मpगनीज

िसिलकॉन मpगनीज 

  

 

 

  

  

  

 

1.

1.1.

1. समक
 मुS य

समक
 मुS यसमक
 मुS य

समक
 मुS य उ+ पा

 उ+ पा उ+ पा

 उ+ पाद के िलए फैरो Vोम :

द के िलए फैरो Vोम :द के िलए फैरो Vोम :

द के िलए फैरो Vोम : 

  

 

 

  

 

आधारभूत वष� (सीएफबीवाई) के िलए 8पांतरण कारक = आधारभूत वष� (�क. कै. / टन) मG फैरो >ोम का एसईसी / 

आधारभूत वष� (�क. कै. / टन) मG (मुख उI पाद का एसईसी 

आकलन वष� (सीएफएवाई) के िलए 8पांतरण कारक = आकलन वष� (�क. कै. / टन) मG फैरो >ोम का एसईसी / 

आधारभूत वष� (�क. कै. / टन) मG (मुख उI पाद का एसईसी 

 

i. आधारभूत वष� (टन) मG मुP य उI पाद के िलए फैरो >ोम = आधारभूत वष� (टन) मG फैरो >ोम का सीएफबीवाई 

ए5 स उI पादन  

यNद आधारभतू वष$ म� फैरो Vोम उ+ पा

यNद आधारभतू वष$ म� फैरो Vोम उ+ पायNद आधारभतू वष$ म� फैरो Vोम उ+ पा

यNद आधारभतू वष$ म� फैरो Vोम उ+ पादन 

दन दन 

दन = 

  

 0; तब 

0; तब 0; तब 

0; तब  

ii. आकलन वष� (टन) मG मुP य उI पाद के िलए फैरो >ोम = आकलन वष� (टन) मG फैरो >ोम का सीएफबीवाई ए5 स 

उI पादन  
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यNद आधारभतू वष$ म� फै

यNद आधारभतू वष$ म� फैयNद आधारभतू वष$ म� फै

यNद आधारभतू वष$ म� फैरो Vोम उ+ पा

रो Vोम उ+ पारो Vोम उ+ पा

रो Vोम उ+ पादन 

दन दन 

दन ≠

≠≠

≠ 

  

 0; तब

0; तब0; तब

0; तब 

  

  

  

 

iii. आकलन वष� (टन) मG मुP य उI पाद के िलए फैरो >ोम = आकलन वष� (टन) मG फैरो >ोम का सीएफबीवाई ए5 स 

उI पादन  

 

जहां,  

सीएफबीवाई  = आधारभूत वष� मG 8पांतरण कारक  

सीएफएवाई  = आकलन वष� मG 8पांतरण कारक 

एसईसी  = िविशa ट ऊजा� खपत (�क. कै. / टन)  

एफईसीएच  = फैरो >ोम (टन)  

 

2. समक
 मुS य

समक
 मुS यसमक
 मुS य

समक
 मुS य उ+ पा

 उ+ पा उ+ पा

 उ+ पाद के िलए फैरो मpगनीज : 

द के िलए फैरो मpगनीज : द के िलए फैरो मpगनीज : 

द के िलए फैरो मpगनीज :  

 

आधारभूत वष� (सीएफबीवाई) के िलए 8पांतरण कारक = आधारभूत वष� (�क. कै. / टन) मG फैरो म̂गनीज का एसईसी 

/ आधारभूत वष� (�क. कै. / टन) मG (मुख उI पाद का एसईसी 

आकलन वष� (सीएफएवाई) के िलए 8पांतरण कारक = आकलन वष� (�क. कै. / टन) मG फैरो म̂गनीज का एसईसी / 

आधारभूत वष� (�क. कै. / टन) मG (मुख उI पाद का एसईसी 

 

  

 

i. आधारभूत वष� (टन) मG समक� मुP य उI पाद के िलए फैरो म̂गनीज = आधारभूत वष� (टन) मG फैरो म̂गनीज का 

सीएफबीवाई ए5 स उI पादन  

यNद आधारभतू वष$ म� फैरो मpगनीज उ+ पा

यNद आधारभतू वष$ म� फैरो मpगनीज उ+ पायNद आधारभतू वष$ म� फैरो मpगनीज उ+ पा

यNद आधारभतू वष$ म� फैरो मpगनीज उ+ पादन 

दन दन 

दन = 

  

 0; तब 

0; तब 0; तब 

0; तब  

ii. आकलन वष� (टन) मG मुP य उI पाद के िलए फैरो म̂गनीज = आकलन वष� (टन) मG फैरो म̂गनीज का सीएफबीवाई 

ए5 स उI पादन  

यNद आधारभतू वष$ म� फैरो मpगनीज उ+ पा

यNद आधारभतू वष$ म� फैरो मpगनीज उ+ पायNद आधारभतू वष$ म� फैरो मpगनीज उ+ पा

यNद आधारभतू वष$ म� फैरो मpगनीज उ+ पादन 

दन दन 

दन ≠

≠≠

≠ 

  

 0; तब

0; तब0; तब

0; तब 

  

  

  

 

iii. आकलन वष� (टन) मG मुP य उI पाद के िलए फैरो म̂गनीज = आकलन वष� (टन) मG फैरो म̂गनीज का सीएफबीवाई 

ए5 स उI पादन  

 

  

 

जहां,  

सीएफबीवाई  = आधारभूत वष� मG 8पांतरण कारक  

सीएफएवाई  = आकलन वष� मG 8पांतरण कारक 

एसईसी  = िविशa ट ऊजा� खपत (�क. कै. / टन)  

एफईसीएच  = फैरो म̂गनीज (टन) 

 

 

3. समक
 मुS य

समक
 मुS यसमक
 मुS य

समक
 मुS य उ+ पा

 उ+ पा उ+ पा

 उ+ पाद के िलए िसिलकॉन मpगनीज : 

द के िलए िसिलकॉन मpगनीज : द के िलए िसिलकॉन मpगनीज : 

द के िलए िसिलकॉन मpगनीज :  

आधारभूत वष� (सीएफबीवाई) के िलए 8पांतरण कारक = आधारभूत वष� (�क. कै. / टन) मG िसिलकॉन म^गनीज का 

एसईसी / आधारभूत वष� (�क. कै. / टन) मG (मुख उI पाद का एसईसी 

आकलन वष� (सीएफएवाई) के िलए 8पांतरण कारक = आकलन वष� (�क. कै. / टन) मG िसलकॉन म̂गनीज का एसईसी/ 

आधारभूत वष� (�क. कै. / टन) मG (मुख उI पाद का एसईसी 

 

  

 

i. आधारभूत वष� (टन) मG समक� मुP य उI पाद के िलए िसिलकॉन म̂गनीज = आधारभूत वष� (टन) मG िसिलकॉन 

म̂गनीज का सीएफ ए5 स उI पादन  
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यNद आधारभतू वष$ म� िसिलकॉन मpगनीज उ+ पा

यNद आधारभतू वष$ म� िसिलकॉन मpगनीज उ+ पायNद आधारभतू वष$ म� िसिलकॉन मpगनीज उ+ पा

यNद आधारभतू वष$ म� िसिलकॉन मpगनीज उ+ पादन 

दन दन 

दन = 

  

 0; तब 

0; तब 0; तब 

0; तब  

ii. आकलन वष� (टन) मG मुP य उI पाद के िलए िसिलकॉन म̂गनीज = आकलन वष� (टन) मG िसिलकॉन म̂गनीज का 

सीएफबीवाई ए5 स उI पादन  

यNद आधारभतू वष$ म� िसिलकॉन मpगनीज उ+ पा

यNद आधारभतू वष$ म� िसिलकॉन मpगनीज उ+ पायNद आधारभतू वष$ म� िसिलकॉन मpगनीज उ+ पा

यNद आधारभतू वष$ म� िसिलकॉन मpगनीज उ+ पादन 

दन दन 

दन ≠

≠≠

≠ 

  

 0; तब

0; तब0; तब

0; तब 

  

  

  

 

iii. आकलन वष� (टन) मG मुP य उI पाद के िलए िसिलकॉन म̂गनीज = आकलन वष� (टन) मG िसिलकॉन म̂गनीज का 

सीएफबीवाई ए5 स उI पादन  

 

  

 

जहां,  

सीएफबीवाई  = आधारभूत वष� मG 8पांतरण कारक  

सीएफएवाई  = आकलन वष� मG 8पांतरण कारक 

एसईसी  = िविशa ट ऊजा� खपत (�क. कै. / टन)  

एफईसीएच  = िसिलकॉन म̂गनीज (टन) 

 

4. मुS य

मुS यमुS य

मुS य उ+ पा

 उ+ पा उ+ पा

 उ+ पाद के िलए फैरो िसिलकॉन :

द के िलए फैरो िसिलकॉन :द के िलए फैरो िसिलकॉन :

द के िलए फैरो िसिलकॉन : 

आधारभूत वष� (सीएफबीवाई) के िलए 8पांतरण कारक = आधारभूत वष� (�क. कै. / टन) मG फैरो िसिलकॉन का 

एसईसी / आधारभूत वष� (�क. कै. / टन) मG (मुख उI पाद का एसईसी 

आकलन वष� (सीएफएवाई) के िलए 8पांतरण कारक = आकलन वष� (�क. कै. / टन) मG फैरो िसलकॉन का एसईसी / 

आधारभूत वष� (�क. कै. / टन) मG (मुख उI पाद का एसईसी 

 

i. आधारभूत वष� (टन) मG समक� मुP य उI पाद के िलए फैरो िसिलकॉन = आधारभूत वष� (टन) मG फैरो िसिलकॉन का 

सीएफ ए5 स उI पादन  

यNद आधारभतू वष$

यNद आधारभतू वष$यNद आधारभतू वष$

यNद आधारभतू वष$ म� फैरो िसिलकॉन उ+ पा

 म� फैरो िसिलकॉन उ+ पा म� फैरो िसिलकॉन उ+ पा

 म� फैरो िसिलकॉन उ+ पादन 

दन दन 

दन = 

  

 0; तब 

0; तब 0; तब 

0; तब  

ii. आकलन वष� (टन) मG मुP य उI पाद के िलए फैरो िसिलकॉन = आकलन वष� (टन) मG फैरो िसिलकॉन का 

सीएफबीवाई ए5 स उI पादन  

यNद आधारभतू वष$ म� फैरो िसिलकॉन उ+ पा

यNद आधारभतू वष$ म� फैरो िसिलकॉन उ+ पायNद आधारभतू वष$ म� फैरो िसिलकॉन उ+ पा

यNद आधारभतू वष$ म� फैरो िसिलकॉन उ+ पादन 

दन दन 

दन ≠

≠≠

≠ 

  

 0; तब

0; तब0; तब

0; तब 

  

  

  

 

iii. आकलन वष� (टन) मG मुP य उI पाद के िलए फैरो िसिलकॉन = आकलन वष� (टन) मG फैरो िसिलकॉन का 

सीएफबीवाई ए5 स उI पादन  

 

जहां,  

सीएफबीवाई  = आधारभूत वष� मG 8पांतरण कारक  

सीएफएवाई  = आकलन वष� मG 8पांतरण कारक 

एसईसी  = िविशa ट ऊजा� खपत (�क. कै. / टन)  

एफईसीएच  = फैरो िसिलकॉन (टन) 

 

5. मुS य

मुS यमुS य

मुS य उ+ पा

 उ+ पा उ+ पा

 उ+ पाद के िलए 

द के िलए द के िलए 

द के िलए िपग आयरन 

िपग आयरन िपग आयरन 

िपग आयरन = [(SEC of PI  / SEC of MP) X Production of PI]

= [(SEC of PI  / SEC of MP) X Production of PI]= [(SEC of PI  / SEC of MP) X Production of PI]

= [(SEC of PI  / SEC of MP) X Production of PI] 

  

 : 

: : 

:  

 

आधारभूत वष� (सीएफबीवाई) के िलए 8पांतरण कारक = आधारभूत वष� (�क. कै. / टन) मG िपग आयरन का एसईसी 

/ आधारभूत वष� (�क. कै. / टन) मG (मुख उI पाद का एसईसी 

आकलन वष� (सीएफएवाई) के िलए 8पांतरण कारक = आकलन वष� (�क. कै. / टन) मG िपग आयरन का एसईसी / 

आधारभूत वष� (�क. कै. / टन) मG (मुख उI पाद का एसईसी 
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i. आधारभूत वष� (टन) मG समक� मुP य उI पाद के िलए पीआई = आधारभूत वष� (टन) मG पीआई का सीएफ ए5 स 

उI पादन  

यNद आधारभतू वष$ म� िपग आयरन उ+ पा

यNद आधारभतू वष$ म� िपग आयरन उ+ पायNद आधारभतू वष$ म� िपग आयरन उ+ पा

यNद आधारभतू वष$ म� िपग आयरन उ+ पादन 

दन दन 

दन = 

  

 0; तब 

0; तब 0; तब 

0; तब  

ii. आकलन वष� (टन) मG मुP य उI पाद के िलए िपग आयरन = आकलन वष� (टन) मG िपग आयरन का सीएफबीवाई 

ए5 स उI पादन  

यNद आधारभतू वष$ म� िपग आयरन उ+ पा

यNद आधारभतू वष$ म� िपग आयरन उ+ पायNद आधारभतू वष$ म� िपग आयरन उ+ पा

यNद आधारभतू वष$ म� िपग आयरन उ+ पादन 

दन दन 

दन ≠

≠≠

≠ 

  

 0; तब

0; तब0; तब

0; तब 

  

  

  

 

iii. आकलन वष� (टन) मG मुP य उI पाद के िलए िपग आयरन = आकलन वष� (टन) मG िपग आयरन का सीएफबीवाई 

ए5 स उI पादन  

जहां,  

सीएफबीवाई  = आधारभूत वष� मG 8पांतरण कारक  

सीएफएवाई  = आकलन वष� मG 8पांतरण कारक 

एसईसी  = िविशa ट ऊजा� खपत (�क. कै. / टन)  

पीआई  = िपग आयरन (टन) 

 

  

 

आधारभतू वष$ और आकलन वष$ के िलए कुल समक
 मुS य

आधारभतू वष$ और आकलन वष$ के िलए कुल समक
 मुS यआधारभतू वष$ और आकलन वष$ के िलए कुल समक
 मुS य

आधारभतू वष$ और आकलन वष$ के िलए कुल समक
 मुS य उ+ पा

 उ+ पा उ+ पा

 उ+ पाद (िसिलकॉन मpगनीज

द (िसिलकॉन मpगनीजद (िसिलकॉन मpगनीज

द (िसिलकॉन मpगनीज)

))

) 

 

 

 

आधारभतू वष& (टन) म� कुल समक) मुB य

आधारभतू वष& (टन) म� कुल समक) मुB यआधारभतू वष& (टन) म� कुल समक) मुB य

आधारभतू वष& (टन) म� कुल समक) मुB य उ
 पा

 उ
 पा उ
 पा

 उ
 पाद (िसिलकॉन मDगनीज)

द (िसिलकॉन मDगनीज)द (िसिलकॉन मDगनीज)

द (िसिलकॉन मDगनीज) 

= FeCh to EMP for BY+ FeMn to EMP for BY + SiMn to EMP for BY+ FeSito EMP for BY 

= FeCh to EMP for BY+ FeMn to EMP for BY + SiMn to EMP for BY+ FeSito EMP for BY = FeCh to EMP for BY+ FeMn to EMP for BY + SiMn to EMP for BY+ FeSito EMP for BY 

= FeCh to EMP for BY+ FeMn to EMP for BY + SiMn to EMP for BY+ FeSito EMP for BY  

  

 

+PI to EMP for BY

+PI to EMP for BY+PI to EMP for BY

+PI to EMP for BY 

  

 

 

  

  

  

 

 

  

 

 

  

 

 

  

 

आकलन वष& (टन) म� कुल समक) मBु य

आकलन वष& (टन) म� कुल समक) मBु यआकलन वष& (टन) म� कुल समक) मBु य

आकलन वष& (टन) म� कुल समक) मBु य उ
 पा

 उ
 पा उ
 पा

 उ
 पाद (िसिलकॉन मDगनीज)

द (िसिलकॉन मDगनीज)द (िसिलकॉन मDगनीज)

द (िसिलकॉन मDगनीज) 

= FeCh to EMP f

= FeCh to EMP f= FeCh to EMP f

= FeCh to EMP for AY+ FeMn to EMP for AY + SiMn to EMP for AY + FeSi to EMP for AY

or AY+ FeMn to EMP for AY + SiMn to EMP for AY + FeSi to EMP for AYor AY+ FeMn to EMP for AY + SiMn to EMP for AY + FeSi to EMP for AY

or AY+ FeMn to EMP for AY + SiMn to EMP for AY + FeSi to EMP for AY 

  

 

 

  

 +PI to EMP for AY

+PI to EMP for AY+PI to EMP for AY

+PI to EMP for AY 

  

 

 

  

 

   

जहां : 

 एसआईएमएन  = िसिलकॉन म̂गनीज  

एफईसीएच   = फैरो >ोम   

ईएमपी   = समक� मुP य उI पाद (िसिलकॉन मpगनीज)

(िसिलकॉन मpगनीज)(िसिलकॉन मpगनीज)

(िसिलकॉन मpगनीज) 

  

 

एफईएमएन   = फैरो म̂गनीज  

एसआईएमएन  = िसिलकॉन म̂गनीज 

एफईएसआई   = फैरो िसिलकॉन  

पीआई   = िपग आयरन  
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ग

गग

ग. िमनी B ला

िमनी B लािमनी B ला

िमनी B ला� ट

� ट� ट

� ट फनrस संयं� :

 फनrस संयं� : फनrस संयं� :

 फनrस संयं� : 

संयं� के इस �कार के िलए मुS य

संयं� के इस �कार के िलए मुS यसंयं� के इस �कार के िलए मुS य

संयं� के इस �कार के िलए मुS य उ+ पा

 उ+ पा उ+ पा

 उ+ पाद 

द द 

द =

==

= 

  

 हॉट मेटल

हॉट मेटलहॉट मेटल

हॉट मेटल 

  

  

  

 

1.

1.1.

1. समक
 मुS य

समक
 मुS यसमक
 मुS य

समक
 मुS य उ+ पा

 उ+ पा उ+ पा

 उ+ पाद के िलए � टी

द के िलए � टीद के िलए � टी

द के िलए � टील म_े�टग शॉप  

ल म_े�टग शॉप  ल म_े�टग शॉप  

ल म_े�टग शॉप   

  

 

आधारभूत वष� (सीएफबीवाई) के िलए 8पांतरण कारक = आधारभूत वष� (�क. कै. / टन) मG एमएसएस का एसईसी / 

आधारभूत वष� (�क. कै. / टन) मG (मुख उI पाद का एसईसी 

आकलन वष� (सीएफएवाई) के िलए 8पांतरण कारक = आकलन वष� (�क. कै. / टन) मG एसएमएस का एसईसी / 

आधारभूत वष� (�क. कै. / टन) मG (मुख उI पाद का एसईसी 

 

i. आधारभूत वष� (टन) मG समक� मुP य उI पाद के िलए एसएमएस = आधारभूत वष� (टन) मG एसएमएस का सीएफ 

ए5 स उI पादन  

यNद आधारभतू वष$ म� एसएमएस उ+ पा

यNद आधारभतू वष$ म� एसएमएस उ+ पायNद आधारभतू वष$ म� एसएमएस उ+ पा

यNद आधारभतू वष$ म� एसएमएस उ+ पादन 

दन दन 

दन = 

  

 0; तब 

0; तब 0; तब 

0; तब  

ii. आकलन वष� (टन) मG मुP य उI पाद के िलए एसएमएस = आकलन वष� (टन) मG एसएमएस का सीएफबीवाई ए5 स 

उI पादन  

यNद आधारभतू वष$

यNद आधारभतू वष$यNद आधारभतू वष$

यNद आधारभतू वष$ 

  

 म� एसएमएस उ+ पा

म� एसएमएस उ+ पाम� एसएमएस उ+ पा

म� एसएमएस उ+ पादन 

दन दन 

दन ≠

≠≠

≠ 

  

 0; तब

0; तब0; तब

0; तब 

  

  

  

 

iii. आकलन वष� (टन) मG मुP य उI पाद के िलए एसएमएस = आकलन वष� (टन) मG एसएमएस का सीएफबीवाई ए5 स 

उI पादन  

 

जहां,  

सीएफबीवाई  = आधारभूत वष� मG 8पांतरण कारक  

सीएफएवाई  = आकलन वष� मG 8पांतरण कारक 

एसईसी  = िविशa ट ऊजा� खपत (�क. कै. / टन)  

एसएमएस  = U टील मेe�टग शॉप (टन) 

2. समक
 मुS य

समक
 मुS यसमक
 मुS य

समक
 मुS य उ+ पा

 उ+ पा उ+ पा

 उ+ पाद के िलए रो_लग िमल :

द के िलए रो_लग िमल :द के िलए रो_लग िमल :

द के िलए रो_लग िमल : 

  

  

आधारभूत वष� (सीएफबीवाई) के िलए 8पांतरण कारक = आधारभूत वष� (�क. कै. / टन) मG आर एम का एसईसी / 

आधारभूत वष� (�क. कै. / टन) मG (मुख उI पाद का एसईसी 

आकलन वष� (सीएफएवाई) के िलए 8पांतरण कारक = आकलन वष� (�क. कै. / टन) मG आरएम का एसईसी / 

आधारभूत वष� (�क. कै. / टन) मG (मुख उI पाद का एसईसी 

 

  

 

i. आधारभूत वष� (टन) मG समक� मुP य उI पाद के िलए आरएम = आधारभूत वष� (टन) मG आरएम का सीएफ ए5 स 

उI पादन  

यNद आधारभू

यNद आधारभूयNद आधारभू

यNद आधारभूत वष$ म� रो_लग िमल उ+ पा

त वष$ म� रो_लग िमल उ+ पात वष$ म� रो_लग िमल उ+ पा

त वष$ म� रो_लग िमल उ+ पादन 

दन दन 

दन = 

  

 0; तब 

0; तब 0; तब 

0; तब  

ii. आकलन वष� (टन) मG मुP य उI पाद के िलए आरएम = आकलन वष� (टन) मG आरएम का सीएफबीवाई ए5 स 

उI पादन  

यNद आधारभतू वष$ म� रो_लग िमल उ+ पा

यNद आधारभतू वष$ म� रो_लग िमल उ+ पायNद आधारभतू वष$ म� रो_लग िमल उ+ पा

यNद आधारभतू वष$ म� रो_लग िमल उ+ पादन 

दन दन 

दन ≠

≠≠

≠ 

  

 0; तब

0; तब0; तब

0; तब 

  

  

  

 

iii. आकलन वष� (टन) मG मुP य उI पाद के िलए आरएम = आकलन वष� (टन) मG आरएम का सीएफबीवाई ए5 स 

उI पादन  
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जहां,  

सीएफबीवाई  = आधारभूत वष� मG 8पांतरण कारक  

सीएफएवाई  = आकलन वष� मG 8पांतरण कारक 

एसईसी  = िविशa ट ऊजा� खपत (�क. कै. / टन)  

आरएम  = रोeलग िमल (टन) 

 

3.

3.3.

3. समक
 मुS य

समक
 मुS यसमक
 मुS य

समक
 मुS य उ+ पा

 उ+ पा उ+ पा

 उ+ पाद के िलए हॉट मेटल :

द के िलए हॉट मेटल :द के िलए हॉट मेटल :

द के िलए हॉट मेटल : 

  

 

 

आधारभूत वष� (सीएफबीवाई) के िलए 8पांतरण कारक = आधारभूत वष� (�क. कै. / टन) मG एचएम / पीआई के िलए 

एसईसी अप / आधारभूत वष� (�क. कै. / टन) मG (मुख उI पाद का एसईसी 

आकलन वष� (सीएफएवाई) के िलए 8पांतरण कारक = आकलन वष� (�क. कै. / टन) मG एचएम / पीआई के िलए 

एसईसी अप / आधारभूत वष� (�क. कै. / टन) मG (मुख उI पाद का एसईसी 

 

i. आधारभूत वष� (टन) मG समक� मुP य उI पाद के िलए एचएम / पीआई = आधारभूत वष� (टन) मG एचएम / पीआई 

का सीएफ ए5 स उI पादन  

यNद आधारभतू वष$ म� हॉट मेटल / िपग आयरन उ+ पा

यNद आधारभतू वष$ म� हॉट मेटल / िपग आयरन उ+ पायNद आधारभतू वष$ म� हॉट मेटल / िपग आयरन उ+ पा

यNद आधारभतू वष$ म� हॉट मेटल / िपग आयरन उ+ पादन 

दन दन 

दन = 

  

 0; तब 

0; तब 0; तब 

0; तब  

ii. आकलन वष� (टन) मG मुP य उI पाद के िलए एचएम / पीआई = आकलन वष� (टन) मG एचएम / पीआई का 

सीएफबीवाई ए5 स उI पादन  

यNद आधारभतू वष$ म� हॉट मेटल / िपग आयरन उ+ पा

यNद आधारभतू वष$ म� हॉट मेटल / िपग आयरन उ+ पायNद आधारभतू वष$ म� हॉट मेटल / िपग आयरन उ+ पा

यNद आधारभतू वष$ म� हॉट मेटल / िपग आयरन उ+ पादन 

दन दन 

दन ≠

≠≠

≠ 

  

 0; तब

0; तब0; तब

0; तब 

  

  

  

 

iii. आकलन वष� (टन) मG मुP य उI पाद के िलए एचएम / पीआई = आकलन वष� (टन) मG एचएम / पीआई का 

सीएफबीवाई ए5 स उI पादन  

 

जहां,  

सीएफबीवाई  = आधारभूत वष� मG 8पांतरण कारक  

सीएफएवाई  = आकलन वष� मG 8पांतरण कारक 

एसईसी  = िविशa ट ऊजा� खपत (�क. कै. / टन)  

एचएम  = हॉट मेटल िमल (टन) 

 

  

 

आधारभतू वष$ और आकलन वष$ के िलए कुल समक
 मुS य

आधारभतू वष$ और आकलन वष$ के िलए कुल समक
 मुS यआधारभतू वष$ और आकलन वष$ के िलए कुल समक
 मुS य

आधारभतू वष$ और आकलन वष$ के िलए कुल समक
 मुS य उ+ पा

 उ+ पा उ+ पा

 उ+ पाद (हॉट मेटल / िपग आयरन

द (हॉट मेटल / िपग आयरनद (हॉट मेटल / िपग आयरन

द (हॉट मेटल / िपग आयरन)

))

) 

 

  

 

 

  

 

आधारभतू वष& (टन) म� कुल समक) मुB य

आधारभतू वष& (टन) म� कुल समक) मुB यआधारभतू वष& (टन) म� कुल समक) मुB य

आधारभतू वष& (टन) म� कुल समक) मुB य उ
 पा

 उ
 पा उ
 पा

 उ
 पाद (हॉट मेटल / िपग आयरन)

द (हॉट मेटल / िपग आयरन)द (हॉट मेटल / िपग आयरन)

द (हॉट मेटल / िपग आयरन) 

=SMS to EMP for BY + RM to EMP for BY+HM to EMP for BY 

=SMS to EMP for BY + RM to EMP for BY+HM to EMP for BY =SMS to EMP for BY + RM to EMP for BY+HM to EMP for BY 

=SMS to EMP for BY + RM to EMP for BY+HM to EMP for BY  

  

 

 

  

  

  

  

  

 

 

  

 

 

  

 

आकलन वष& (टन) म� कुल समक) मBु य

आकलन वष& (टन) म� कुल समक) मBु यआकलन वष& (टन) म� कुल समक) मBु य

आकलन वष& (टन) म� कुल समक) मBु य उ
 पा

 उ
 पा उ
 पा

 उ
 पाद (हॉट मटेल / िपग आयरन)

द (हॉट मटेल / िपग आयरन)द (हॉट मटेल / िपग आयरन)

द (हॉट मटेल / िपग आयरन) 

= SMS to EMP for AY + RM to EMP for AY+ HM to EMP fo

= SMS to EMP for AY + RM to EMP for AY+ HM to EMP fo= SMS to EMP for AY + RM to EMP for AY+ HM to EMP fo

= SMS to EMP for AY + RM to EMP for AY+ HM to EMP for AY 

r AY r AY 

r AY  
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जहां,  

एसएमएस   = U टील मेe�टग शॉप (टन) 

पीआई   = िपग आयरन (टन)  

आरएम   = रोeलग िमल (टन)  

एचएम   = हॉट मेटल (टन) 

ईएमपी   = समक� मुP य उI पाद  

  

  

 

घ

घघ

घ. रो_लग िमल संयं� : 

रो_लग िमल संयं� : रो_लग िमल संयं� : 

रो_लग िमल संयं� :  

संयं� के इस �कार के िलए मुS य

संयं� के इस �कार के िलए मुS यसंयं� के इस �कार के िलए मुS य

संयं� के इस �कार के िलए मुS य उ+ पा

 उ+ पा उ+ पा

 उ+ पाद 

द द 

द =

==

= 

  

 रो_लग िमल । उ+ पा

रो_लग िमल । उ+ पारो_लग िमल । उ+ पा

रो_लग िमल । उ+ पादन

दनदन

दन 

रोeलग िम�स  1-3 के बीच मG अिधक उIपादन के एक (मुख उIपाद के 8प मG इसे बनाने के िलए रोeलग िमल -1  मG भरा जाना 

चािहए। 

  

  

  

  

  

 

 

1.

1.1.

1. समक� मुP य उI पाद के िलए रोeलग िमल - 1 

  

 =

==

= [(SEC of RM

[(SEC of RM[(SEC of RM

[(SEC of RM-

--

-1 / SEC of MP) X Production of RM

1 / SEC of MP) X Production of RM1 / SEC of MP) X Production of RM

1 / SEC of MP) X Production of RM-

--

-1

11

1 

  

 

आधारभूत वष� (सीएफबीवाई) के िलए 8पांतरण कारक = आधारभूत वष� (�क. कै. / टन) मG आरएम - 1 का एसईसी / 

आधारभूत वष� (�क. कै. / टन) मG (मुख उI पाद का एसईसी 

आकलन वष� (सीएफएवाई) के िलए 8पांतरण कारक = आकलन वष� (�क. कै. / टन) मG आरएम –

––

– 1 का एसईसी / 

आधारभूत वष� (�क. कै. / टन) मG (मुख उI पाद का एसईसी 

 

i. आधारभूत वष� (टन) मG समक� मुP य उI पाद के िलए आरएम - 1 = आधारभूत वष� (टन) मG आरएम - 1 का सीएफ 

ए5 स उI पादन  

यNद आधारभतू वष$ म� रो_लग िमल 

यNद आधारभतू वष$ म� रो_लग िमल यNद आधारभतू वष$ म� रो_लग िमल 

यNद आधारभतू वष$ म� रो_लग िमल -

--

- 

  

 1

11

1 

  

 उ+ पा

उ+ पाउ+ पा

उ+ पादन 

दन दन 

दन = 

  

 0; तब 

0; तब 0; तब 

0; तब  

ii. आकलन वष� (टन) मG मुP य उI पाद के िलए रोeलग िमल - 1 = आकलन वष� (टन) मG आरएम- 1 का सीएफबीवाई 

ए5 स उI पादन  

यNद आधारभतू वष$ म� रो_लग िमल 

यNद आधारभतू वष$ म� रो_लग िमल यNद आधारभतू वष$ म� रो_लग िमल 

यNद आधारभतू वष$ म� रो_लग िमल -

--

- 

  

 1

11

1 

  

 उ+ पा

उ+ पाउ+ पा

उ+ पादन 

दन दन 

दन ≠

≠≠

≠ 

  

 0; तब

0; तब0; तब

0; तब 

  

  

  

 

iii. आकलन वष� (टन) मG मुP य उI पाद के िलए आरएम - 1 = आकलन वष� (टन) मG आरएम - 1 का सीएफबीवाई ए5 स 

उI पादन  

 

जहां,  

सीएफबीवाई  = आधारभूत वष� मG 8पांतरण कारक  

सीएफएवाई  = आकलन वष� मG 8पांतरण कारक 

एसईसी  = िविशa ट ऊजा� खपत (�क. कै. / टन)  

आरएम-1  = रोeलग िमल - 1 (टन) 

 

  

 

2. मुS य

मुS यमुS य

मुS य उ+ पा

 उ+ पा उ+ पा

 उ+ पाद के िलए रो_लग िमल 

द के िलए रो_लग िमल द के िलए रो_लग िमल 

द के िलए रो_लग िमल – 

  

 2 :

2 :2 :

2 : 

 

आधारभूत वष� (सीएफबीवाई) के िलए 8पांतरण कारक = आधारभूत वष� (�क. कै. / टन) मG आरएम - 2 का एसईसी / 

आधारभूत वष� (�क. कै. / टन) मG (मुख उI पाद का एसईसी 

आकलन वष� (सीएफएवाई) के िलए 8पांतरण कारक = आकलन वष� (�क. कै. / टन) मG आरएम –

––

– 2 का एसईसी / 

आधारभूत वष� (�क. कै. / टन) मG (मुख उI पाद का एसईसी 
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i. आधारभूत वष� (टन) मG समक� मुP य उI पाद के िलए आरएम - 2 = आधारभूत वष� (टन) मG आरएम - 2 का सीएफ 

ए5 स उI पादन  

यNद आधारभतू वष$ म� रो_लग िमल 

यNद आधारभतू वष$ म� रो_लग िमल यNद आधारभतू वष$ म� रो_लग िमल 

यNद आधारभतू वष$ म� रो_लग िमल -

--

- 

  

 2

22

2 

  

 उ+ पा

उ+ पाउ+ पा

उ+ पादन 

दन दन 

दन = 

  

 0; तब 

0; तब 0; तब 

0; तब  

ii. आकलन वष� (टन) मG मुP य उI पाद के िलए रोeलग िमल - 2 = आकलन वष� (टन) मG आरएम- 2 का सीएफबीवाई 

ए5 स उI पादन  

यNद आधारभतू वष$ म� रो_ल

यNद आधारभतू वष$ म� रो_लयNद आधारभतू वष$ म� रो_ल

यNद आधारभतू वष$ म� रो_लग िमल 

ग िमल ग िमल 

ग िमल -

--

- 

  

 2

22

2 

  

 उ+ पा

उ+ पाउ+ पा

उ+ पादन 

दन दन 

दन ≠

≠≠

≠ 

  

 0; तब

0; तब0; तब

0; तब 

  

  

  

 

iii. आकलन वष� (टन) मG मुP य उI पाद के िलए आरएम - 2 = आकलन वष� (टन) मG आरएम - 2 का सीएफबीवाई ए5 स 

उI पादन  

 

जहां,  

सीएफबीवाई  = आधारभूत वष� मG 8पांतरण कारक  

सीएफएवाई  = आकलन वष� मG 8पांतरण कारक 

एसईसी  = िविशa ट ऊजा� खपत (�क. कै. / टन)  

आरएम-2  = रोeलग िमल - 2 (टन) 

 

3.

3.3.

3. मुS य

मुS यमुS य

मुS य उ+ पा

 उ+ पा उ+ पा

 उ+ पाद के िलए रो_लग िमल 

द के िलए रो_लग िमल द के िलए रो_लग िमल 

द के िलए रो_लग िमल – 

  

 3 :

3 :3 :

3 : 

  

 

 

आधारभूत वष� (सीएफबीवाई) के िलए 8पांतरण कारक = आधारभूत वष� (�क. कै. / टन) मG आरएम - 3 का एसईसी / 

आधारभूत वष� (�क. कै. / टन) मG (मुख उI पाद का एसईसी 

आकलन वष� (सीएफएवाई) के िलए 8पांतरण कारक = आकलन वष� (�क. कै. / टन) मG आरएम –

––

– 2 का एसईसी / 

आधारभूत वष� (�क. कै. / टन) मG (मुख उI पाद का एसईसी 

 

i. आधारभूत वष� (टन) मG समक� मुP य उI पाद के िलए आरएम - 3 = आधारभूत वष� (टन) मG आरएम - 3 का सीएफ 

ए5 स उI पादन  

यNद आधारभतू वष$ म� रो_लग िमल 

यNद आधारभतू वष$ म� रो_लग िमल यNद आधारभतू वष$ म� रो_लग िमल 

यNद आधारभतू वष$ म� रो_लग िमल -

--

- 

  

 3

33

3 

  

 उ+ पा

उ+ पाउ+ पा

उ+ पादन 

दन दन 

दन = 

  

 0; तब 

0; तब 0; तब 

0; तब  

ii. आकलन वष� (टन) मG मुP य उI पाद के िलए रोeलग िमल - 3 = आकलन वष� (टन) मG आरएम- 3 का सीएफबीवाई 

ए5 स उI पादन  

यNद आधारभतू वष$ म� रो_लग िमल 

यNद आधारभतू वष$ म� रो_लग िमल यNद आधारभतू वष$ म� रो_लग िमल 

यNद आधारभतू वष$ म� रो_लग िमल -

--

- 

  

 3

33

3 

  

 उ+ पा

उ+ पाउ+ पा

उ+ पादन 

दन दन 

दन ≠

≠≠

≠ 

  

 0; तब

0; तब0; तब

0; तब 

  

  

  

 

iii. आकलन वष� (टन) मG मुP य उI पाद के िलए आरएम - 3 = आकलन वष� (टन) मG आरएम - 3 का सीएफबीवाई ए5 स 

उI पादन  

 

जहां,  

सीएफबीवाई  = आधारभूत वष� मG 8पांतरण कारक  

सीएफएवाई  = आकलन वष� मG 8पांतरण कारक 

एसईसी  = िविशa ट ऊजा� खपत (�क. कै. / टन)  

आरएम - 3  = रोeलग िमल - 3 (टन) 
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आधारभतू वष$

आधारभतू वष$आधारभतू वष$

आधारभतू वष$ और आकलन वष$ के िलए कुल समक
 रो_लग िमल 

 और आकलन वष$ के िलए कुल समक
 रो_लग िमल  और आकलन वष$ के िलए कुल समक
 रो_लग िमल 

 और आकलन वष$ के िलए कुल समक
 रो_लग िमल  

 

  

 

 

  

 

आधारभतू वष& (टन) म� कुल समक) रो<लग िमल

आधारभतू वष& (टन) म� कुल समक) रो<लग िमलआधारभतू वष& (टन) म� कुल समक) रो<लग िमल

आधारभतू वष& (टन) म� कुल समक) रो<लग िमल 

  

 

= [RM

= [RM= [RM

= [RM-

--

-1 to EMP for BY + RM

1 to EMP for BY + RM1 to EMP for BY + RM

1 to EMP for BY + RM-

--

-1 to EMP for BY + RM

1 to EMP for BY + RM1 to EMP for BY + RM

1 to EMP for BY + RM-

--

-1 to EMP for BY +….]

1 to EMP for BY +….]1 to EMP for BY +….]

1 to EMP for BY +….] 

  

 

 

  

 

 

  

 

 

  

 

आकलन वष& (टन) म� कुल समक) रो<लग िमल

आकलन वष& (टन) म� कुल समक) रो<लग िमलआकलन वष& (टन) म� कुल समक) रो<लग िमल

आकलन वष& (टन) म� कुल समक) रो<लग िमल 

  

  

  

 

= [RM

= [RM= [RM

= [RM-

--

-1 to EMP for AY + RM

1 to EMP for AY + RM1 to EMP for AY + RM

1 to EMP for AY + RM-

--

-1 to EMP for AY + RM

1 to EMP for AY + RM1 to EMP for AY + RM

1 to EMP for AY + RM-

--

-1

11

1 

  

 to EMP for AY +….]

to EMP for AY +….]to EMP for AY +….]

to EMP for AY +….] 

  

 

 

  

 

 

जहां, 

आरएम-1  = रोeलग िमल - 1  

आरएम-2  = रोeलग िमल – 2 

आरएम-3  = रोeलग िमल – 3 

ईएमपी  = समक� मुP य उI पाद  

 

$टF पणी : अित$र+ िमल डेटा शीट के उपरो5 त डटेा (िविr (ा8प के अनुसार ए5सेल फाम� मG संल� ह ̂

 

7.3 मा\ यिमक उI पाद  

क

कक

क.

..

. � पं

� पं� पं

� पंज आयरन (एसआई) 

ज आयरन (एसआई) ज आयरन (एसआई) 

ज आयरन (एसआई)  

  

 

क. 

क. क. 

क. 1

11

1. � टॉ

. � टॉ. � टॉ

. � टॉक 

क क 

क  

  

 

 

  

 

क.

..

. आधारभूत वष� मG U टॉक = आधारभूत वष� मG एसआई समापन U टॉक –

––

– आधारभूत वष� मG एसआई आरंिभक U टॉक  

  

 

ख.

..

. आकलन वष� मG U टॉक = आकलन वष� मG एसआई समापन U टॉक –

––

– आकलन वष� मG एसआई आरंिभक U टॉक  

  

 

 

जहां, 

बीवाई  = आधारभूत वष�  

एवाई  = आकलन वष�  

एसआई  = U पंज आयरन  

 

क.

क.क.

क.2

22

2. कुल � पं

. कुल � पं. कुल � पं

. कुल � पंज आयरन आयात 

ज आयरन आयात ज आयरन आयात 

ज आयरन आयात  

  

 

 

  

 

1.

1.1.

1. आधारभूत वष$ म� 

आधारभूत वष$ म� आधारभूत वष$ म� 

आधारभूत वष$ म�  

  

 

क. य�द, आधारभूत वष� मG U टॉक < 0, आधारभूत वष� मG कुल एसआई आयात = आधारभूत वष� मG एसआई आयात – 

आधारभूत वष� मG U टॉक 

ख. य�द, आधारभूत वष� मG U टॉक > 0, आधारभूत वष� मG कुल एसआई आयात = आधारभूत वष� मG एसआई आयात   
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2.

2.2.

2. आकलन वष$ म�

आकलन वष$ म�आकलन वष$ म�

आकलन वष$ म� 

  

  

  

 

क. य�द, आकलन वष� मG U टॉक < 0, आकलन वष� मG कुल एसआई आयात = आकलन वष� मG एसआई आयात – आकलन 

वष� मG U टॉक 

ख. य�द, आकलन वष� मG U टॉक > 0, आकलन वष� मG कुल एसआई आयात = आकलन वष� मG एसआई आयात   

 

  

 

जहां, 

बीवाई  = आधारभूत वष�  

एवाई  = आकलन वष�  

एसआई  = U पंज आयरन 

 

क.

क.क.

क.3

33

3. कुल � पं

. कुल � पं. कुल � पं

. कुल � पंज आयरन िनया$त

ज आयरन िनया$तज आयरन िनया$त

ज आयरन िनया$त 

  

  

  

 

 

  

 

1.

1.1.

1. आधारभूत वष$ म� 

आधारभूत वष$ म� आधारभूत वष$ म� 

आधारभूत वष$ म�  

  

 

क. य�द, आधारभूत वष� मG U टॉक > 0, आधारभूत वष� मG कुल एसआई िनया�त = आधारभूत वष� मG एसआई िनया�त – 

आधारभूत वष� मG U टॉक 

ख. य�द, आधारभूत वष� मG U टॉक < 0, आधारभूत वष� मG कुल एसआई िनया�त = आधारभूत वष� मG एसआई िनया�त   

 

  

 

2.

2.2.

2. आकलन वष$ म�

आकलन वष$ म�आकलन वष$ म�

आकलन वष$ म� 

  

  

  

 

क. य�द, आकलन वष� मG U टॉक < 0, आकलन वष� मG कुल एसआई िनया�त = आकलन वष� मG एसआई िनया�त – आकलन 

वष� मG U टॉक 

ख. य�द, आकलन वष� मG स्  टॉक > 0, आकलन वष� मG कुल एसआई िनया�त = आकलन वष� मG एसआई िनया�त   

 

जहां, 

बीवाई  = आधारभूत वष�  

एवाई  = आकलन वष�  

एसआई  = U पंज आयरन 

 

  

 

ख.  डोलाचर :

ख.  डोलाचर :ख.  डोलाचर :

ख.  डोलाचर : 

  

 

ख. 

ख. ख. 

ख. 1

11

1. � टॉ

. � टॉ. � टॉ

. � टॉक

कक

क 

  

  

  

 

क. आधारभूत वष� मG U टॉक = आधारभूत वष� मG समापन U टॉक = आधारभूत वष� मG डोलाचर आरंिभक U टॉक 

ख. आकलन वष� मG U टॉक = आकलन वष� मG समापन U टॉक = आकलन वष� मG डोलाचर आरंिभक U टॉक   

 

  

 

जहां, 

बीवाई  = आधारभूत वष�  

एवाई  = आकलन वष�  

एसआई  = U पंज आयरन 

 

  

 

ख.2. कुल डोलाचर आयात 

ख.2. कुल डोलाचर आयात ख.2. कुल डोलाचर आयात 

ख.2. कुल डोलाचर आयात  

  

 

 

  

 

1.

1.1.

1. आधारभतू वष$ (बीवाई) म� 

आधारभतू वष$ (बीवाई) म� आधारभतू वष$ (बीवाई) म� 

आधारभतू वष$ (बीवाई) म�  

  

 

क. य�द, आधारभूत वष� मG U टॉक  < 

  

 0, आधारभूत वष� मG कुल डोलाचर आयात = आधारभूत वष� मG डोलाचर आयात 

– आधारभूत वष� मG U टॉक 
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ख. य�द, आधारभूत वष� मG U टॉक > 0, आधारभूत वष� मG कुल डोलाचर आयात = आधारभूत वष� मG डोलाचर आयात   

 

  

 

2.

2.2.

2. आकलन वष$ (एवाई) म�

आकलन वष$ (एवाई) म�आकलन वष$ (एवाई) म�

आकलन वष$ (एवाई) म� 

  

  

  

 

 

  

 

क. य�द, आकलन वष� मG U टॉक < 0, आकलन वष� मG कुल डोलाचर आयात = आकलन वष� मG डोलाचर आयात – 

आकलन वष� मG U टॉक 

ख. य�द, आकलन वष� मG U टॉक > 0, आकलन वष� मG कुल डोलाचर आयात = आकलन वष� मG डोलाचर आयात   

 

  

 

ख.3. कुल डोलाचर िनया$त

ख.3. कुल डोलाचर िनया$तख.3. कुल डोलाचर िनया$त

ख.3. कुल डोलाचर िनया$त 

  

  

  

 

 

  

 

1.

1.1.

1. आधारभूत वष$ (बीवाई) म� 

आधारभूत वष$ (बीवाई) म� आधारभूत वष$ (बीवाई) म� 

आधारभूत वष$ (बीवाई) म�  

  

 

क. य�द, आधारभूत वष� मG U टॉक > 0, आधारभूत वष� मG कुल डोलाचर िनया�त = आधारभूत वष� मG डोलाचर िनया�त – 

आधारभूत वष� मG U टॉक 

ख. य�द, आधारभूत वष� मG U टॉक < 0, आधारभूत वष� मG कुल डोलाचर िनया�त = आधारभूत वष� मG डोलाचर िनया�त   

 

  

 

2.

2.2.

2. आकलन वष$ (एवाई) म�

आकलन वष$ (एवाई) म�आकलन वष$ (एवाई) म�

आकलन वष$ (एवाई) म� 

  

  

  

 

 

  

 

क. य�द, आकलन वष� मG U टॉक > 0, आकलन वष� मG कुल डोलाचर िनया�त = आकलन वष� मG डोलाचर िनया�त – आकलन 

वष� मG U टॉक 

ख. य�द, आकलन वष� मG U टॉक < 0, आकलन वष� मG कुल डोलाचर िनया�त = आकलन वष� मG डोलाचर िनया�त   

 

ख.4. डोलाचर आयात / िनया$त के िलए साकेंितक ऊजा$ 

ख.4. डोलाचर आयात / िनया$त के िलए साकेंितक ऊजा$ ख.4. डोलाचर आयात / िनया$त के िलए साकेंितक ऊजा$ 

ख.4. डोलाचर आयात / िनया$त के िलए साकेंितक ऊजा$  

  

  

  

 

 

  

 

1.

1.1.

1. आधारभतू वष$ (बीवाई) के दौरान 

आधारभतू वष$ (बीवाई) के दौरान आधारभतू वष$ (बीवाई) के दौरान 

आधारभतू वष$ (बीवाई) के दौरान  

  

 

 

  

 

आधारभूत वष� मG डोलाचर आयात / िनया�त के िलए सांकेितक ऊजा� 

  

 

= आधारभूत वष� मG डोलाचर के िलए िनया�त ऊजा� –

––

– आधारभूत वष� मG डोलाचर के िलए आयात ऊजा�  

  

 

 

  

 

जहां,

जहां,जहां,

जहां, 

  

  

  

 

i. आधारभूत वष� मG डोलाचर के िलए िनया�त ऊजा� = 

= = 

= आधारभूत वष� मG कुल डोलाचर िनया�त X 

X X 

X आधारभूत / 

1,000 मG डोलाचर सकल कैलो$र�फक मू� य  

  

 

 

ii. आधारभूत वष� मG डोलाचर के िलए आयात ऊजा� = 

= = 

= आधारभूत वष� मG कुल डोलाचर आयात X 

X X 

X आधारभूत / 

1,000 मG डोलाचर सकल कैलो$र�फक मू� य  

 

  

 

2.

2.2.

2. आकलन वष$ (एवाई) के दौरान

आकलन वष$ (एवाई) के दौरानआकलन वष$ (एवाई) के दौरान

आकलन वष$ (एवाई) के दौरान 

  

  

  

  

  

 

 

  

 

आकलन वष� मG डोलाचर आयात / िनया�त के िलए सांकेितक ऊजा� 

  

 

= आकलन वष� मG डोलाचर के िलए िनया�त ऊजा� –

––

– आकलन वष� मG डोलाचर के िलए आयात ऊजा�  

  

 

जहां,

जहां,जहां,

जहां, 

  

  

  

 

i. आकलन वष� मG डोलाचर के िलए िनया�त ऊजा� = 

= = 

= आकलन वष� मG कुल डोलाचर िनया�त X 

X X 

X आकलन वष� / 

1,000 मG डोलाचर सकल कैलो$र�फक मू� य  
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ii. आकलन वष� मG डोलाचर के िलए आयात ऊजा� = 

= = 

= आकलन वष� मG कुल डोलाचर आयात X 

X X 

X आकलन वष� / 

1,000 मG डोलाचर सकल कैलो$र�फक मू� य  

 

  

 

ग.

ग.ग.

ग. 

  

 � टी

� टी� टी

� टील मे_�टग शॉप (एसएमएस)

ल मे_�टग शॉप (एसएमएस)ल मे_�टग शॉप (एसएमएस)

ल मे_�टग शॉप (एसएमएस) 

  

 

 

  

 

ग. 

ग. ग. 

ग. 1

11

1. � टॉ

. � टॉ. � टॉ

. � टॉक

कक

क 

  

  

  

 

 

  

 

क. आधारभूत वष� मG U टॉक = आधारभूत वष� मG इनगोट समापन U टॉक = आधारभूत वष� मG इनगोट आरंिभक U टॉक 

ख. आकलन वष� मG U टॉक = आकलन वष� मG इनगोट समापन U टॉक = आकलन वष� मG इनगोट आरंिभक U टॉक   

 

  

 

जहां, 

 बीवाई  = आधारभूत वष�  

एवाई  = आकलन वष� 

ग. 2. कुल िपग आयरन आयात 

ग. 2. कुल िपग आयरन आयात ग. 2. कुल िपग आयरन आयात 

ग. 2. कुल िपग आयरन आयात  

  

 

 

  

 

ग.2.1.

ग.2.1.ग.2.1.

ग.2.1. 

  

 आधारभतू वष$ म� 

आधारभतू वष$ म� आधारभतू वष$ म� 

आधारभतू वष$ म�  

  

 

क. य�द, आधारभूत वष� मG U टॉक  < 

  

 0, आधारभूत वष� मG कुल पीआई आयात = आधारभूत वष� मG पीआई 

आयात – आधारभूत वष� मG U टॉक 

ख. य�द, आधारभूत वष� मG U टॉक > 0, आधारभूत वष� मG कुल पीआई आयात = आधारभूत वष� मG पीआई 

आयात   

 

ग.2.2.

ग.2.2.ग.2.2.

ग.2.2. 

  

 आकलन वष$ म�

आकलन वष$ म�आकलन वष$ म�

आकलन वष$ म� 

  

  

  

 

क. य�द, आकलन वष� मG U टॉक  < 

  

 0, आकलन वष� मG कुल पीआई आयात = आकलन वष� मG पीआई आयात 

– आकलन वष� मG U टॉक 

ख. य�द, आकलन वष� मG U टॉक > 0, आकलन वष� मG कुल पीआई आयात = आकलन वष� मG पीआई आयात   

 

जहां, 

बीवाई  = आधारभूत वष�  

एवाई  = आकलन वष�  

पीआई  = िपग आयरन  

ग. 3. कुल िपग आयरन िनया$त

ग. 3. कुल िपग आयरन िनया$तग. 3. कुल िपग आयरन िनया$त

ग. 3. कुल िपग आयरन िनया$त 

  

 

ग.3.1.

ग.3.1.ग.3.1.

ग.3.1. 

  

 आधारभतू वष$ (बीवाई) म� 

आधारभतू वष$ (बीवाई) म� आधारभतू वष$ (बीवाई) म� 

आधारभतू वष$ (बीवाई) म�  

  

 

क. य�द, आधारभूत वष� मG स्  टॉक >  

  

 0, आधारभूत वष� मG कुल पीआई िनया�त = आधारभूत वष� मG पीआई 

िनया�त – आधारभूत वष� मG U टॉक 

ख. य�द, आधारभूत वष� मG U टॉक < 0, आधारभूत वष� मG कुल पीआई िनया�त = आधारभूत वष� मG पीआई 

िनया�त   

 

  

 

ग.3.2.

ग.3.2.ग.3.2.

ग.3.2. 

  

 आकलन वष$ (एवाई) म�

आकलन वष$ (एवाई) म�आकलन वष$ (एवाई) म�

आकलन वष$ (एवाई) म� 

  

  

  

 

 

  

 

क. य�द, आकलन वष� मG U टॉक >  

  

 0, आकलन वष� मG कुल पीआई िनया�त = आकलन वष� मG पीआई िनया�त 

– आकलन वष� मG U टॉक 

ख. य�द, आकलन वष� मG U टॉक < 0, आकलन वष� मG कुल पीआई िनया�त = आकलन वष� मG पीआई िनया�त 

 जहां,

जहां,जहां,

जहां, 
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बीवाई  = आधारभूत वष�  

एवाई  = आकलन वष�  

पीआई  = िपग आयरन 

 

  

 

घ.

घ.घ.

घ. 

  

 इ

इइ

इनगोट के आयात / िनया$त के िलए सांकेितक ऊजा$ 

नगोट के आयात / िनया$त के िलए सांकेितक ऊजा$ नगोट के आयात / िनया$त के िलए सांकेितक ऊजा$ 

नगोट के आयात / िनया$त के िलए सांकेितक ऊजा$  

  

 

घ.1.

घ.1.घ.1.

घ.1. 

  

 आधारभतू वष$ (बीवाई) म� इनगोट के िलए िनवल ऊजा$  

आधारभतू वष$ (बीवाई) म� इनगोट के िलए िनवल ऊजा$  आधारभतू वष$ (बीवाई) म� इनगोट के िलए िनवल ऊजा$  

आधारभतू वष$ (बीवाई) म� इनगोट के िलए िनवल ऊजा$   

  

 

 

  

 

इनगोट (िम. �क. कै.) के िलए िनवल ऊजा� = 

  

 आधारभूत वष� मG इनगोट के िलए िनया�त ऊजा� –

––

– आधारभूत वष� मG 

इनगोट के िलए आयात ऊजा�   

  

  

जहां

जहांजहां

जहां, 

  

  

  

 

इनगोट के िलए िनया�ितत ऊजा� = 

= = 

= बीवाई मG कुल आईपी िनया�त X 

X X 

X बीवाई / 1000 मG एसएमएस एसईसी 

  

 

इनगोट के िलए आयाितत ऊजा� = 

= = 

= बीवाई मG कुल आईपी आयात X 

X X 

X बीवाई / 1000 मG एसएमएस एसईसी 

  

 

 

घ

घघ

घ.2. 

.2. .2. 

.2. आकलन वष$ (एवाई) म� इनगोट के िलए िनवल ऊजा$ 

आकलन वष$ (एवाई) म� इनगोट के िलए िनवल ऊजा$ आकलन वष$ (एवाई) म� इनगोट के िलए िनवल ऊजा$ 

आकलन वष$ (एवाई) म� इनगोट के िलए िनवल ऊजा$  

  

 

 

  

 

इनगोट (िम. �क. कै.) के िलए िनवल ऊजा� = 

= = 

= एवाई मG इनगोट के िलए िनया�ितत ऊजा� –

––

– एवाई मG इनगोट के िलए 

आयाितत ऊजा�  

  

 

 

जहां,

जहां,जहां,

जहां, 

  

  

  

 

इनगोट के िलए िनया�ितत ऊजा� = 

= = 

= एवाई मG कुल आईपी िनया�त X 

X X 

X एवाई / 1000 मG एसएमएस एसईसी 

  

 

इनगोट के िलए आयाितत ऊजा� = 

= = 

= एवाई मG कुल आईपी आयात X 

X X 

X बीवाई / 1000 मG एसएमएस एसईसी  

 

  

 

घ.3.

घ.3.घ.3.

घ.3. 

  

 माc य

माc यमाc य

माc यिमक उ+ पा

िमक उ+ पािमक उ+ पा

िमक उ+ पाद\ के िलए आकलन वष$ म� घटाई गई कुल साकेंितक ऊजा$ : 

द\ के िलए आकलन वष$ म� घटाई गई कुल साकेंितक ऊजा$ : द\ के िलए आकलन वष$ म� घटाई गई कुल साकेंितक ऊजा$ : 

द\ के िलए आकलन वष$ म� घटाई गई कुल साकेंितक ऊजा$ :  

  

 

 

मा\ यिमक उI पाद, के िलए आकलन वष� मG घटाई गई कुल सांकेितक ऊजा� =

==

= आकलन वष� मG इनगोट के िलए िनवल ऊजा� –

––

– 

आधारभूत वष� मG इनगोट के िलए िनवल ऊजा�    

  

 

 

जहां,

जहां,जहां,

जहां, 

  

  

  

 

एवाई   = आकलन वष�  

बीवाई   = आधारभूत वष�  

एसएमएस  = U टील मेe�टग शॉप   

पीआई   = िपग आयरन 

एसईसी   = िविशa ट ऊजा� खपत  

 

ड. पैलेट संयं�

ड. पैलेट संयं�ड. पैलेट संयं�

ड. पैलेट संयं� 

 

  

 

ड.1. 

  

 बीवाई मG कुल पैलेट संयं= ऊजा� = 

= = 

= बीवाई मG कुल पीपी एसईसी X 

X X 

X बीवाई / 1000 मG कुल पीपी उI पादन  

  

 

ड.2. 

  

 एवाई मG कुल पैलेट संयं= ऊजा� = 

= = 

= एवाई मG कुल पीपी एसईसी X 

X X 

X एवाई / 1000 मG कुल पीपी उI पादन 

 

जहां,

जहां,जहां,

जहां, 
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बीवाई   = आधारभूत वष�  

एवाई   = आकलन वष�  

पीपी   = पैलेट संयं=   

एसईसी   = िविशa ट ऊजा� खपत  

 

  

 

च. � पं

च. � पंच. � पं

च. � पंज आयरन (एसआई) के िलए िनवल ऊजा$ 

ज आयरन (एसआई) के िलए िनवल ऊजा$ ज आयरन (एसआई) के िलए िनवल ऊजा$ 

ज आयरन (एसआई) के िलए िनवल ऊजा$  

  

  

  

  

  

 

 

  

 

च.1. आधारभूत वष$ म� 

च.1. आधारभूत वष$ म� च.1. आधारभूत वष$ म� 

च.1. आधारभूत वष$ म�  

  

 

बीवाई मG U पंज आयरन (एसआई) के िलए िनवल ऊजा�  

= 

  

 बीवाई मG एसआई के िलए िनया�ितत ऊजा� – बीवाई मG एसआई के िलए आयाितत ऊजा�  

 

जहां,

जहां,जहां,

जहां, 

  

  

  

 

क.

..

. बीवाई मG एसआई के िलए िनया�ितत ऊजा�  = 

  

 बीवाई मG कुल एसआई िनया�त X 

X X 

X बीवाई / 1000 मG एसआई एसईसी  

  

 

ख.

..

. बीवाई मG एसआई के िलए आयाितत ऊजा�  = 

  

 बीवाई मG कुल एसआई िनया�त X 

X X 

X बीवाई / 1000 मG एसआई एसईसी   

  

 

 

  

 

च.2. आकलन वष& म� 

च.2. आकलन वष& म� च.2. आकलन वष& म� 

च.2. आकलन वष& म�  

  

 

 

  

 

बीवाई मG U पंज आयरन (एसआई) के िलए िनवल ऊजा�  

= 

  

 बीवाई मG एसआई के िलए िनया�ितत ऊजा� – बीवाई मG एसआई के िलए आयाितत ऊजा�  

 

  

  

  

 

जहां, 

  

  

  

 

क.

..

. एवाई मG एसआई के िलए िनया�ितत ऊजा�  = 

  

 बीवाई मG कुल एसआई िनया�त X 

X X 

X एवाई / 1000 मG एसआई एसईसी  

  

 

ख.

..

. एवाई मG एसआई के िलए आयाितत ऊजा�  = 

  

 बीवाई मG कुल एसआई आयात X 

X X 

X एवाई / 1000 मG एसआई एसईसी   

  

 

 

  

 

जहां, 

  

  

  

 

बीवाई   = आधारभूत वष�  

एवाई   = आकलन वष�  

एसआई   = U पंज आयरन   

एसईसी   = िविशa ट ऊजा� खपत  

 

  

 

7.4 िवlुत िमsण  

 

7.4.1

7.4.17.4.1

7.4.1 

  

 िव:ुत @ोतA के िलए िव:ुत िमCण सामाD यी

िव:ुत @ोतA के िलए िव:ुत िमCण सामाD यीिव:ुत @ोतA के िलए िव:ुत िमCण सामाD यी

िव:ुत @ोतA के िलए िव:ुत िमCण सामाD यीकरण

करणकरण

करण 

  

  

  

 

िवlुत wोत और आयात के िलए मू� यांकन वष� हतुे आधारभूत वष� िवlुत िमsण अनुपात बनाए रखा जाएगा। आधारभूत वष� िवlुत 

िमsण अनुपात से गणना क� गई सामा� यकृत भा$रत ताप दर क� तुलना आकलन वष� भा$रत ताप दर से क� जाएगी और सांकेितक 

ऊजा� क� कटौती मू� यां�कत कुल ऊजा� से क� जाएगी। 

आधारभूत वष� मG संयं= मG उपभोग क� गई िबजली का ताप ऊजा� अंतर और आकलन वष� के दौरान संयं= मG उपभोग क� गई िबजली 

आधार वष� मG उपभोग �कए गए ऊजा� wोत, के समान (ितशत पर िवचार करते /ए कुल ऊजा� से घटा दी जाएगी। 

तथािप मू� यांकन वष� मG �क� हR भी िवlुत wोत, मG कोई भी द�ता वृिm (अथा�त् ताप दर मG कमी) से संयं= को लाभ िमलेगा। 

आकलन वष� मG संयं= क� कुल ऊजा� से घटाई गई सांकेितक ऊजा� क� गणना इस (कार ह ै
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i. आकलन वष� मG सभी िवlुत wोत के िलए ऊजा� सुधार (िमिलयन �क. कै.) =  

  

 TECPS

AY

 x (A-WHR

AY

 - N-

WHR

AY

) 

जहां :- 

TECPS

AY

: िमिलयन &क. वॉ. घं. म� आकलन वष� के िलए सभी िवCुत gोत (ि\ड, सीपीपी, डीजी सेट) से कुल ऊजा� खपत   

A-WHR

AY

: &क. कै. / &क. वॉ. घं. म� आकलन वष� के िलए वा� तिवक भा7रत ताप दर 

N-WHR

AY

: &क. कै. / &क. वॉ. घं. म� आकलन वष� म� सामा: यीकृत भा7रत ताप दर  

 

ii.

ii.ii.

ii. आकलन वष� (�क. कै. / �क. वॉ. घं.) के िलए सामा� यीकृत भा$रत ताप दर   

  

 

N-WHR

AY

= A x (D/G)+B x (E/G)+C x (F/G) 

 

 

  

  

  

 ज

जज

जहां

हांहां

हां 

  

 

क : �क. कै. / �क. वॉट घ� टे मG आकलन वष� (एवाय) के िलए िtड ताप दर 

ख : �क. कै. / �क. वॉट घ� टे मG एवाय के िलए सीपीपी ताप दर 

ग : �क. कै. / �क. वॉट घ� टे मG एवाय के िलए डीजी ताप दर 

 

घ : िमिलयन �क. वॉट घ� टे मG आधारभूत वष� (बीवाय) के िलए िtड ऊजा� खपत 

ड. : िमिलयन �क. वॉट घ� टे मG बीवाय के िलए सीपीपी ऊजा� खपत 

च : िमिलयन �क. वॉट घ� टे मG बीवाय के िलए डीजी ऊजा� खपत 

छ : बीवाय के िलए सभी िवlुत wोत (िtड, सीपीपी, डीजी आ�द) से कुल ऊजा� खपत 

 

(7टV पणी : िवCुत gोत के अलावा इस -भाज को उपरो! त समीकरण PSiHR

PSiHRPSiHR

PSiHR

AY

AYAY

AY

 

  

 x (PSiEC

x (PSiECx (PSiEC

x (PSiEC

BY

BYBY

BY

/TEC

/TEC/TEC

/TEC

BY

BYBY

BY

 

  

 के dप म� 

शािमल करने के िलए िलया  जाएगा। 

 

PSiHR

AY

=  �क. कै. / �क. वॉ. घ� टे मG एवाय के िलए िवlुत wोत (आईटीएच) ताप दर 

PSiEC

BY

= िमिलयन �क. वॉ. घ� टे मG बीवाय के िलए िवlुत wोत (आईटीएच) ताप दर 

TEC

BY

= िमिलयन �क. वॉ. घ� टे मG बीवाय के िलए कुल ऊजा� खपत  

ड1 � यूएचआर से िबजली क� खपत को िवlुत िमsण सामा�यीकरण के िलए िवचार मG नहR िलया जा रहा है।  

   

7.4.2

7.4.27.4.2

7.4.2 

  

  

  

 िव:ुत िनया�त के िलए िव:ुत िमCण सामाD यी

िव:ुत िनया�त के िलए िव:ुत िमCण सामाD यीिव:ुत िनया�त के िलए िव:ुत िमCण सामाD यी

िव:ुत िनया�त के िलए िव:ुत िमCण सामाD यीकरण

करणकरण

करण 

  

  

  

 

 

सीपीपी से 2717 �क. कै. / �क. वॉ. घं. के बजाय िबजली के िनया�त हतुे सीपीपी क� कुल ताप दर पर िवचार �कया जाना 

ह।ै आधारभूत से िवlुत के िनया�त मG कुल वृिm के िलए वाU तिवक सीपीपी ताप दर पर िवचार �कया जाएगा। िनjिलिखत 

गणना के अनुसार आकलन वष� मG िनया�त ऊजा� को सामा�यीकृत �कया जाएगा। 

  

iii. आकलन वष� मG घटाई गई िवlुत िनया�त के िलए सांकेितक ऊजा� (िमिलयन �क. कै.) 

  

 =(EXP

=(EXP=(EXP

=(EXP

AY 

AY AY 

AY 

-

--

-

EXP

EXPEXP

EXP

BY

BYBY

BY

)*[{(GnNHR

)*[{(GnNHR)*[{(GnNHR

)*[{(GnNHR

AY

AYAY

AY

)

))

)-

--

-2717)}]/10

2717)}]/102717)}]/10

2717)}]/10 

जहां : 

जहां : जहां : 

जहां :  

  

  

  

 

WHRBTNHR

AY

: &क. कै. / &क. वॉ. घं. म� आकलन वष� के िलए ड� @ यूएचआरबी टबा�इन िनवल ताप दर  

EXP

AY 

: लाख �क. वॉ. घ. मG एवाय मG िनया�ितत िवlुत ऊजा� 

EXP

BY 

: लाख �क. वॉ. घ. मG बीवाय मG िनया�ितत िवlुत ऊजा� 
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APC

AY

: -ितशत म� आकलन वष� के िलए सहायक िवCुत खपत  

 

  

  

  

  

  

 

7.5 सीपीपी और सह – उI पादन मG zधन गुणव)ा  

 

  

 

7.5.1 सीपीपी हतुे कोयला गुणव7ा 

7.5.1 सीपीपी हतुे कोयला गुणव7ा 7.5.1 सीपीपी हतुे कोयला गुणव7ा 

7.5.1 सीपीपी हतुे कोयला गुणव7ा                                         

कोयला िवश्  लेषण घटक, जैसे जीसीवी, (ितशत एएसएच, (ितशत नमी, (ितशत एच और बॉयलर द�ता क� गणना करने के 

िलए (द) बॉयलर द�ता समीकरण क� सहायता से आधारभूत वष� के साथ आकलन वष� के िलए बॉयलर द�ता क� गणना क� 

जाएगी। 

अत: दोन, वष] के िलए टबा�इन ताप दर िUथर रख कर, संबंिधत वष� हतुे सीपीपी ताप दर क� गणना क� जाएगी। सीपीपी क� 

ताप दर मG अंतर के िलए तापीय ऊजा� संयं= क� कुल ऊजा� खपत मG से घटाई जाएगी।     

(i) आकलन वष� (िमिलयन �क. कै.) मG सांकेितक ताप ऊजा� मG कटौती क� जाएगी = [एवाय मG सीपीपी ताप दर (�क.कै. / 

�क. वॉ. घं.) – बीवाय मG वाU तिवक सीपीपी ताप दर (�क.कै. / �क. वॉ. घं.) ] x  एवाय मG सीपीपी उI पादन (लाख 

�क. वॉ. घं.) /10 

(ii) एवाय मG सीपीपी ताप दर = बीवाय मG सीपीपी ताप दर x (बीवाय मG बॉयलर द�ता / एवाय मG बॉयलर द�ता) 

(iii) बीवाय मG बॉयलर द�ता = 92.5-[{50xA+630 (एम+9एच) } /जीसीवी] (मान आधारभूत वष� के िलए ह)ै 

(iv) एवाय मG बॉयलर द�ता = 92.5-[{50xA+630 (एम+9एच) } /जीसीवी] (मान आधारभूत वष� के िलए ह)ै 

जहां : 

ए : (ितशत मG राख 

एम = (ितशत मG नमी 

एच =  (ितशत मG हाइ�ोजन  

जीसीवी : �क. कै. / �क. वॉ. घं. मG कोयला सकल कैलो$र�फक मू� य  

 

एवाई = आकलन वष� 

बीवाई = आधारभूत वष� 

सीपीपी : कैिFटव िवlुत संयं=  

टीएचआर : टबा�इन ताप दर 

 

7.5.2 सह उ+ पा

सह उ+ पासह उ+ पा

सह उ+ पादन के िलए कोयला गुणव7ा

दन के िलए कोयला गुणव7ादन के िलए कोयला गुणव7ा

दन के िलए कोयला गुणव7ा 

  

 

 

(i)  आधारभूत वष� मG बॉयलर द�ता = 92.5-[{50xA+630 (M+9H) } /GCV] 

 

(ii)  आकलन वष� मG बॉयलर द�ता = 92.5-[{50xA+630 (M+9H)} /GCV] 

 

(iii)  बीवाय (कारक) मG भाप उIपादन मG (यु+ कोयला ऊजा� के भा$रत (ितशत ((>म बॉयलर) = ∑

16

n=13

{टीपीएच मG 

भाप उIपादन के िलए (>म बॉयलर क� संचालन �मता × 

× × 

× (ितशत मG भाप उIपादन के िलए सभी बॉयलर, मG भाप 

उIपादन मG (यु+ कोयला ऊजा� का (ितशत) / ∑

16

n=13 

 भाप उIपादन (टीपीएच) के िलए (यु+ (>म बॉयलर क� 

संचालन �मता 
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(iv)  एवाय (कारक) मG भाप उIपादन मG (यु+ कोयला ऊजा� के भा$रत (ितशत ((>म बॉयलर) = ∑

16

n=13

{टीपीएच मG 

भाप उIपादन के िलए (>म बॉयलर क� संचालन �मता × 

× × 

× (ितशत मG भाप उIपादन के िलए सभी बॉयलर, मG भाप 

उIपादन मG (यु+ कोयला ऊजा� का (ितशत) / ∑

16

n=13 

 भाप उIपादन (टीपीएच) के िलए (यु+ (>म बॉयलर क� 

संचालन �मता 

 

(v) भाप उIपादन के िलए सामा� यीकृत िविशr भाप क� खपत (भाप का �क. कै. / �क. tा.) = बीवाय मG भा$रत औसत 

िविशr भाप क� खपत (बीवाय ((ितशत) मG बॉयलर द�ता / एवाय ((ितशत) मG बॉयलर द�ता) 

 

(vi) बीवाय से एवाय तक िविभ� न िविशr भाप (भाप का �क. कै. /�क. tा.) =  भाप उIपादन के िलए सामा� यीकृत 

िविशa ट ऊजा� खपत (भाप का �क. कै. /�क. tा.) – बीवाय मG भाप उI पादन बॉयलर के िलए िविशa ट ऊजा� खपत 

(भाप का �क. कै. /�क. tा.) 

 

(vii) सह

सहसह

सह-

--

-उ+पादन

उ+पादनउ+पादन

उ+पादन 

  

 म�

म�म�

म� 

  

 4धन

4धन4धन

4धन 

  

 गुणव7ा

गुणव7ागुणव7ा

गुणव7ा 

  

 से

सेसे

से 

  

 �भावी

�भावी�भावी

�भावी 

  

 घटाई

घटाईघटाई

घटाई 

  

 गई

गईगई

गई 

  

 ऊजा$

ऊजा$ऊजा$

ऊजा$ 

  

 (

((

(िमिलयन

िमिलयनिमिलयन

िमिलयन 

  

 Nक.

Nक.Nक.

Nक. 

  

 कै.)

कै.)कै.)

कै.) = 

= = 

= बीए से एवाय तक िविभK िविशr 

भाप (भाप का �क. कै. /�क. tा.) x {(एवाय (टन)  मG सभी (>म बॉयलर, का कुल भाप उIपादन x एवाय मG भाप 

उI पादन ((>म बॉयलर) मG (यु5 त कोयला ऊजा� का भा$रत (ितशत)/1000 

 

जहां : 

ए : (ितशत मG राख 

एम = (ितशत मG नमी 

एच =  (ितशत मG हाइ�ोजन  

जीसीवी : �क. कै. / �क. वॉ. घं. मG कोयला सकल कैलो$र�फक मू� य  

 

एवाई = आकलन वष� 

बीवाई = आधारभूत वष� 

सीपीपी : कैिFटव िवlुत संयं=  

टीपीएच : टन (ित घंटा 

7.6 कबाड़ का उपयोग  

 

�दए गए िनj समीकरण का उपयोग करके कबाड़ के एसएमएस के िलए िविशr िबजली क� खपत क� गणना क� गई 

ह:ै 

    y = -2.1161x + 807.08 with R² = 0.9971 

 

i.

i.i.

i. बीवाई (�क. वॉ. घं. / टन) मG कबाड़ के उपयोग से (भावी एसएमएस के िलए िविशa ट िवlुत खपत  

  

 

= -2.1161 X % Scrap in BY + 807.08  

 

ii. एवाई (�क. वॉ. घं. / टन) मG कबाड़ के उपयोग से (भावी एसएमएस के िलए िविशa ट िवlुत खपत  

= -2.1161 X % Scrap in AY + 807.08  

 

  

 

iii. आधारभतू वष& और आकलन वष& के बीच िविश0 ट

आधारभतू वष& और आकलन वष& के बीच िविश0 टआधारभतू वष& और आकलन वष& के बीच िविश0 ट

आधारभतू वष& और आकलन वष& के बीच िविश0 ट िवHुत खपत म� अंतर 

 िवHुत खपत म� अंतर  िवHुत खपत म� अंतर 

 िवHुत खपत म� अंतर  

= एवाई (�क. वॉ. घं. / टन) मG कबाड़ के उपयोग से (भावी एसएमएस के िलए िविशa ट िवlुत खपत -  

बीवाई (�क. वॉ. घं. / टन) मG कबाड़ के उपयोग से (भावी एसएमएस के िलए िविशa ट िवlुत खपत 

 

जहां,  
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एवाई   = आकलन वष�  

बीवाई   = आधारभूत वष�  

 

  

 

आकलन वष$ (िमिलयन Nक. कै. म�) � टी

आकलन वष$ (िमिलयन Nक. कै. म�) � टीआकलन वष$ (िमिलयन Nक. कै. म�) � टी

आकलन वष$ (िमिलयन Nक. कै. म�) � टील म_े�टग शॉप म� उपयोगी कबाड़ से घटाई गई कुल ऊजा$ 

ल म_े�टग शॉप म� उपयोगी कबाड़ से घटाई गई कुल ऊजा$ ल म_े�टग शॉप म� उपयोगी कबाड़ से घटाई गई कुल ऊजा$ 

ल म_े�टग शॉप म� उपयोगी कबाड़ से घटाई गई कुल ऊजा$  

  

 

= 

= = 

= बीवाई और एवाई (�क. वॉ. घं. / टन) के बीच एसपीसी का अंतर X एसएमएस उI पादन (टन) X भा$रत ताप दर 

(�क. कै. / �क. वॉ. घं.)  /10^6 

 

जहां,  

एसपीसी  = िविशa ट िवlुत खपत 

बीवाई   = आधारभूत वष�  

एवाई   = आकलन वष�  

एसएमएस  = U टील मेe�टग शॉप  

 

7.7 

7.7 7.7 

7.7 अ0 य

अ0 यअ0 य

अ0 य सामा0 यी

 सामा0 यी सामा0 यी

 सामा0 यीकरण

करणकरण

करण 

  

 

7.1.1 

7.1.1 7.1.1 

7.1.1  

  

 पया�वरण सरोकार

पया�वरण सरोकारपया�वरण सरोकार

पया�वरण सरोकार 

  

  

  

 

पया�वरण के बारे मG सरकार क� नीित मG मुP य प$रवत�न के कारण अित$र5 त पया�वरणीय उपकरण क� आवO यकता 

 

य�द पया�वरण मानक संबंधी सरकारी नीित मG मुP य प$रवत�न होता है आकलन वष� मG सामा� यीकरण अित$र5 त उपकरण, के 

िलए ऊजा� उपभोग के िलए ही होता है। ऊजा� मीटर, से अित$र5 त ऊजा� उपभोग िववरण हेतु ऊजा� को सामा� य �कया जाएगा। 

इसे िनB नानुसार गणना करके िनवेश ऊजा� से अलग �कया जाना ह।ै 

 

(i) पया�वरण सरोकार (िमिलयन �क. कै.) के कारण आकलन वष� मG कटौती क� जाने वाली सांकेितक ताप ऊजा� = 

अित$र5 त िवlुत ऊजा� खपत (लाख �क. वॉ. घं.) x भा$रत ताप दर (�क. वॉ. / �क. वॉ. घं.) / 10 + अित$र5 त ताप 

ऊजा� खपत (िमिलयन �क. कै.) 

7.7.2 

7.7.2 7.7.2 

7.7.2  

  

 आधारभतू

आधारभतूआधारभतू

आधारभतू 

  

 वष�

वष�वष�

वष� 

  

 के

केके

के 

  

 संदभ�

संदभ�संदभ�

संदभ� 

  

 मJ

मJमJ

मJ 

  

 बायोमास

बायोमासबायोमास

बायोमास 

  

 /

//

/ 

  

 वैकि�पक

वैकि�पकवैकि�पक

वैकि�पक 

  

 �धन

�धन�धन

�धन 

  

 अनु

अनुअनु

अनुपल�धता

पल�धतापल�धता

पल�धता 

  

  

  

  

  

 

 

आधारभूत वष� म� बायोमास या वैकिQपक oधन क� अनुपलY धता के िलए सामाE यीकरण। जीवाp म oधन #ितa थापन �ारा िनिहत ऊजा� क� 

कटौती आकलन वष� म� क� जाएगी।  

बायोमास / वैकि�पक 4धन अनुपलB ध

बायोमास / वैकि�पक 4धन अनुपलB धबायोमास / वैकि�पक 4धन अनुपलB ध

बायोमास / वैकि�पक 4धन अनुपलB धता (िमिलयन Nक. कै.) के कारण आकलन वष$ म� सांकेितक ताप ऊजा$ कD कटौती 

ता (िमिलयन Nक. कै.) के कारण आकलन वष$ म� सांकेितक ताप ऊजा$ कD कटौती ता (िमिलयन Nक. कै.) के कारण आकलन वष$ म� सांकेितक ताप ऊजा$ कD कटौती 

ता (िमिलयन Nक. कै.) के कारण आकलन वष$ म� सांकेितक ताप ऊजा$ कD कटौती 

कD

कDकD

कD 

  

  

  

 

= FFB

AY

 GCVB

BY

 /1000 + FFSA

AY

 x GCVSA

BY

 /1000 + FFB

AY

 x GCVLA

BY

/1000 

 

जहां,  

FFB

AY

=  आकलन वष� (टन) मG (>म मG (यु+ अनुपल1धता के कारण जीवाOम zधन के साथ बायोमास (ितUथापन  

GCVB

BY

: आधारभूत वष� (�क. कै. / �क. tा.) मG बायोमास का सकल कैलो$र�फक मू� य  

FFSA

AY

= आकलन वष� (टन) मG (>म मG (यु+ अनुपल1धता के कारण जीवाOम zधन के साथ ठोस वैकि�पक zधन (ितUथापन  

GCVSA

BY

: आधारभूत वष� (�क. कै. / �क. tा.) मG ठोस वैकि�पक zधन का सकल कैलो$र�फक मू� य  

FFB

AY

= आकलन वष� (टन) मG (>म मG (यु+ अनुपल1धता के कारण जीवाOम zधन के साथ तरल वैकि�पक zधन (ितUथापन  

GCVLA

BY

: आकलन वष� (�क. कै. / �क. tा.) मG तरल वैकि�पक zधन का सकल कैलो$र�फक मू� य  
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7.7.3 

7.7.3 7.7.3 

7.7.3  

  

 िनमा�ण

िनमा�णिनमा�ण

िनमा�ण 

  

 चरण

चरणचरण

चरण 

  

 या

याया

या 

  

 प रयोजना

प रयोजनाप रयोजना

प रयोजना 

  

 गितिविधयां

गितिविधयांगितिविधयां

गितिविधयां 

  

  

  

 

 

िनमा�ण चरण के दौरान प$रयोजना गितिविधय, के िलए उपभोग मG लाई ग ई ऊजा� अनुI पादक ऊजा� ह ै और इसिलए 

आकलन वष� मG इसमG कमी लाई जाएगी। काय� शु8 करने तक उपकरण 'ारा उपभोग क� गई ऊजा� को भी आकलन वष� मG 

घटा �दया जाएगा। 

 

िनमा$ण

िनमा$णिनमा$ण

िनमा$ण 

  

 चरण

चरणचरण

चरण 

  

 या

याया

या 

  

 प रयोजना

प रयोजनाप रयोजना

प रयोजना 

  

 कD

कDकD

कD 

  

 गितिविधय\

गितिविधय\गितिविधय\

गितिविधय\ 

  

 के कारण आकलन वष$ म� रा� 'ी

के कारण आकलन वष$ म� रा� 'ीके कारण आकलन वष$ म� रा� 'ी

के कारण आकलन वष$ म� रा� 'ीय ताप ऊजा$ कD कटौती कD 

य ताप ऊजा$ कD कटौती कD य ताप ऊजा$ कD कटौती कD 

य ताप ऊजा$ कD कटौती कD 

(िमिलयन Nक. कै.) 

(िमिलयन Nक. कै.) (िमिलयन Nक. कै.) 

(िमिलयन Nक. कै.) =

==

=  

  

 उपकरण क� किमशeनग के कारण िवlुत ऊजा� खपत (लाख �क. वॉ. घं.)  × भा$रत ताप 

दर (�क. कै. / �क. वॉ. घं.)/ 10 + उपकरण क� किमशeनग के कारण ताप ऊजा� खपत (िमिलयन �क. कै.) 

7.7.4 

7.7.4 7.7.4 

7.7.4  

  

 नई

नईनई

नई 

  

 लाइन

लाइनलाइन

लाइन 

  

 / 

/ / 

/ इकाई

इकाईइकाई

इकाई 

  

 के अित र( त

के अित र( तके अित र( त

के अित र( त 

  

 (

((

(�Vम

�Vम�Vम

�Vम 

  

 और

औरऔर

और 

  

 िव�ुत

िव�ुतिव�ुत

िव�ुत 

  

 उ+पादन

उ+पादनउ+पादन

उ+पादन)

))

) 

  

 

 

य�द आकलन / लb य वष� के दौरान या उससे पहले डीसी नई लाइन / उI पादन इकाई शु8 करता है तो नई इकाइय, के उI पादन और 

ऊजा� उपभोग पर कुल संयं= ऊजा� उपभोग और एक बार उस >य मG 70 (ितशत तक प/चं जाने / बढ़ जाने क� �मता उपभोग 

उI पादन मा=ा मानी जाएगी। तथािप, ऊजा� उपभोग और उI पादन मा=ा को तब तक शािमल नहR �कया जाएगा जब तक �क यह 

�मता उपभोिगता के 70 (ितशत तक नहR प/ंच जाती। आकलन वष� के दौरान �कसी प$रयोजना गितिविध मG खपत क� गई ऊजा� 

और �कया गया उI पादन (य�द कोई हो), आकलन वष� मG कुल ऊजा� और उI पादन से घटाया जाएगा।  

 

इसी (कार यही िविध संयं= क� सीमा के अंदर िवlुत उI पादन के िलए नई इकाई क� U थापना पर लागू होती ह।ै 

 

(i) आकलन वष$ म� घटाई गई 

आकलन वष$ म� घटाई गई आकलन वष$ म� घटाई गई 

आकलन वष$ म� घटाई गई 70 

70 70 

70 �ितशत

�ितशत�ितशत

�ितशत 

  

 
मता


मता
मता


मता 

  

 उपयोिगता

उपयोिगताउपयोिगता

उपयोिगता 

  

 आने

आनेआने

आने 

  

 तक

तकतक

तक 

  

 नई

नईनई

नई 

  

 �Vम

�Vम�Vम

�Vम 

  

 लाइन

लाइनलाइन

लाइन 

  

 / 

/ / 

/ इकाई

इकाईइकाई

इकाई 

  

 कD

कDकD

कD 

  

 किमश_नग

किमश_नगकिमश_नग

किमश_नग 

  

 के

केके

के 

  

 कारण

कारणकारण

कारण 

  

 ताप

तापताप

ताप 

  

 ऊजा$

ऊजा$ऊजा$

ऊजा$ 

  

 

खपत

खपतखपत

खपत (िमिलयन Nक. कै.)

(िमिलयन Nक. कै.)(िमिलयन Nक. कै.)

(िमिलयन Nक. कै.)  =

==

= (70 (ितशत �मता उपयोिगता आन ेतक नई (>म लाइन / इकाई क� किमशeनग के कारण िवlुत 

ऊजा� खपत 

  

 (लाख �क. वॉ. घं.) x  एवाय मG भा$रत औसत ताप दर (�क. कै. / �क. वॉ. घ� टा)/10) +70 (ितशत �मता 

उपयोिगता आन ेतक नई (>म लाइन / इकाई क� किमशeनग के कारण ताप ऊजा� खपत (िमिलयन �क.कै.) 

नई (>म लाइन / इकाई क� किमशeनग के दौरान होने वाला उI पादन संयं= के कुल उI पादन मG से घटाया जाएगा। 

(ii) आकलन वष$ म� घटाई गई 

आकलन वष$ म� घटाई गई आकलन वष$ म� घटाई गई 

आकलन वष$ म� घटाई गई िव�ुत

िव�ुतिव�ुत

िव�ुत 

  

 उ+पादन

उ+पादनउ+पादन

उ+पादन 

  

 म�

म�म�

म� 

  

 70 

70 70 

70 �ितशत

�ितशत�ितशत

�ितशत 

  

 
मता


मता
मता


मता 

  

 उपयोिगता

उपयोिगताउपयोिगता

उपयोिगता 

  

 आने

आनेआने

आने 

  

 तक

तकतक

तक 

  

 नई

नईनई

नई 

  

 लाइन

लाइनलाइन

लाइन 

  

 / 

/ / 

/ इकाई

इकाईइकाई

इकाई 

  

 कD

कDकD

कD 

  

 किमश_नग

किमश_नगकिमश_नग

किमश_नग 

  

 के

केके

के 

  

 

कारण

कारणकारण

कारण 

  

 बाहरी

बाहरीबाहरी

बाहरी 

  

 [ोत

[ोत[ोत

[ोत 

  

 से

सेसे

से 

  

 ताप

तापताप

ताप 

  

 ऊजा$ खपत

ऊजा$ खपतऊजा$ खपत

ऊजा$ खपत 

  

 (िमिलयन Nक. कै.)

(िमिलयन Nक. कै.)(िमिलयन Nक. कै.)

(िमिलयन Nक. कै.)  =

==

= (िवlुत उIपादन मG 70 (ितशत �मता उपयोिगता आन ेतक नई 

लाइन / इकाई क� किमशeनग के कारण बाहरी wोत से िवlुत ऊजा� खपत 

  

 (लाख �क. वॉ. घं.) x  एवाय मG भा$रत औसत ताप 

दर (�क. कै. / �क. वॉ. घ� टा)/10) + 70 िवlुत उIपादन मG 70 (ितशत �मता उपयोिगता आन ेतक नई लाइन / इकाई क� 

किमशeनग के कारण बाहरी wोत से ताप ऊजा� खपत (िमिलयन �क.कै.) 

 

(iii) आकलन वष$ (िमिलयन Nक. कै.)

आकलन वष$ (िमिलयन Nक. कै.)आकलन वष$ (िमिलयन Nक. कै.)

आकलन वष$ (िमिलयन Nक. कै.)  म�

म�म�

म� 

  

 जोड़ने के िलए

जोड़ने के िलएजोड़ने के िलए

जोड़ने के िलए 

  

 70 

70 70 

70 �ितशत

�ितशत�ितशत

�ितशत 

  

 
मता


मता
मता


मता 

  

 आने

आनेआने

आने 

  

 तक

तकतक

तक 

  

 नई

नईनई

नई 

  

 �Vम

�Vम�Vम

�Vम 

  

 लाइन

लाइनलाइन

लाइन 

  

 / 

/ / 

/ इकाई

इकाईइकाई

इकाई 

  

 से

सेसे

से 

  

 िव�ुत उ+ पा

िव�ुत उ+ पािव�ुत उ+ पा

िव�ुत उ+ पादन

दनदन

दन =

==

= 

{[70 (ितशत �मता उपयोिगता (लाख �क. वॉ. घं.) आने तक नई (>म लाइन / इकाई के कारण िनवल िवlुत उI पादन x 

भा$रत ताप दर (�क. कै. /   �क. वॉ. घं.) / 10 

 

(iv) 70 

70 70 

70 �ितशत

�ितशत�ितशत

�ितशत 

  

 
मता


मता
मता


मता 

  

 उपयोिगता

उपयोिगताउपयोिगता

उपयोिगता 

  

 आने

आनेआने

आने 

  

 तक

तकतक

तक 

  

 नई

नईनई

नई 

  

 लाइन

लाइनलाइन

लाइन 

  

 / 

/ / 

/ इकाई

इकाईइकाई

इकाई 

  

 तक सह

तक सहतक सह

तक सह-

--

- 

  

 उ+ पा

उ+ पाउ+ पा

उ+ पादन से ताप ऊजा$ भाप उ+ पा

दन से ताप ऊजा$ भाप उ+ पादन से ताप ऊजा$ भाप उ+ पा

दन से ताप ऊजा$ भाप उ+ पादन

दनदन

दन (िमिलयन Nक. कै.)

(िमिलयन Nक. कै.)(िमिलयन Nक. कै.)

(िमिलयन Nक. कै.)  =

==

= 

70 (ितशत �मता उपयोिगता (टन) आने तक नई लाइन / इकाई तक सह-उI पादन से भाप उI पादन* भाप िविशa ट ऊजा� खपत 

(भाप का �क. कै. / �क. tा.) } / 1000 
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जहां  

एवाई : आकलन वष�  

 

7.7.5 

7.7.5 7.7.5 

7.7.5  

  

 अ()यािशत

अ()यािशतअ()यािशत

अ()यािशत 

  

 प रि�थितयां

प रि�थितयांप रि�थितयां

प रि�थितयां 

  

  

  

 

 

संयं= क� ऊजा� (णाली हतुे सामा� यीकरण क� आवO यकता होती ह,ै य�द िUथित ऊजा� उपभोग को (भािवत करनी ह,ै िजसे �क 

संयं= (बंधन 'ारा िनयंि=त नहR �कया जा सकता और इसे िनB नुमािनत प$रिUथित कहा जाता है। ऐसी प$रिUथित के कारण 

उपभोग क� गई ऊजा� क� आकलन वष� मG कटौती क� जाती है।  

 

(i)

(i)(i)

(i) अ�+यािशत

अ�+यािशतअ�+यािशत

अ�+यािशत 

  

 प रि�थितय\ के कारण ताप ऊजा$ खपत (िमिलयन Nक. कै.) 

प रि�थितय\ के कारण ताप ऊजा$ खपत (िमिलयन Nक. कै.) प रि�थितय\ के कारण ताप ऊजा$ खपत (िमिलयन Nक. कै.) 

प रि�थितय\ के कारण ताप ऊजा$ खपत (िमिलयन Nक. कै.) = एवाय मG सामा� यीकृत के कारण 

िवlुत ऊजा� x एवाय मG भा$रत औसत ताप दर (�क. कै. / �क. वॉ. घं.)/10) + एवाय मG सामा� यीकृत के 

कारण ताप ऊजा� (िमिलयन �क. कै.) 

  

 

7.7.6 

7.7.6 7.7.6 

7.7.6  

  

 नवीकरणीय ऊजा�

नवीकरणीय ऊजा�नवीकरणीय ऊजा�

नवीकरणीय ऊजा�  

    

   

  

 

 

िनयत क� गई िबजली क� मा=ा (आंिशक या पूण�त:) िजस पर आकलन वष� मG आरईसी त=ं के अंतग�त िविनqदa ट उपभो5 ता 

'ारा नवीकरणीय ऊजा� (माणप= िलया गया है, को िनया�त क� गई िबजली माना जाएगा और इस पर सामा� यीकरण लागू 

होगा। तथािप, सामा� यीकरण िबजली िनया�त अथवा मािनत अंत:�ेप पीएटी U क�म के अंतग�त ऊजा� बचत (माणप= जारी 

करने हतुे यो� य नहR ह,गे। 

 

आरईसी तं= के अंतग�त आकलन वष� मG िनqदa ट उपभो5 ता 'ारा संदfभत टै$रफ पर बेची गई नवीकरणीय ऊजा� से िनया�त क� 

गई ऊजा� क� मा=ा (आंिशक अथवा पूण�त:) को िनया�त क� गई िबजली माना जाएगा। तथािप सामा� यीकृत िबजली िनया�त 

पीएटी U क�म के अंतग�त ऊजा� बचत (माणप= जारी करने हेतु यो� य नहR ह,गे। 

 

(i) बचत लb य (ाF त करना (पीएटी क� बा\ यता) (जी. कै.) = बीवाई मG पीएटी U क�म अिधसूचना (टन) के अनुसार समान 

मुP य उI पाद िनग�म x (ाF त �कया जाने वाला बचत लb य (पीएटी क� बा\ यता) (टीओई / टीई) 

 

(ii) आकलन वष� मG बचत लb य (ाF त �कया गया (टीओई) = बीवाई (टीओई / टीई) मG (गेट से गेट तक िविशa ट ऊजा� उपभोग – 

एवाई (टीओई / टीई) मG सामा� यीकृत गेट से गेट तक िविशa ट ऊजा� उपभोग x पीएटी U क�म अिधसूचना (टन) के अनुसार 

समान मुP य उI पाद िनग�म (टन मG)  

 

(iii) (ाF त अित$र5 त बचत (पीएटी बा\ यता के पO चात) (टीओई) = एवाई मG (ाF त बचत लb य (टीओई) – बीवाई (टीओई) मG 

(ाF त �कया जाने वाला (पीएटी बा\ यता) बचत लb य  

 

क. यNद आकलन वष$ म� भाप टबा$इन ताप दर 

यNद आकलन वष$ म� भाप टबा$इन ताप दर यNद आकलन वष$ म� भाप टबा$इन ताप दर 

यNद आकलन वष$ म� भाप टबा$इन ताप दर =

==

= 

  

 0

00

0 तो आरईसी और संदfभत टै$रफ के िलए ताप ऊजा� प$रवत�न। 

 

(iv) आरईसी और संदfभत ट$ैरफ के िलए ताप ऊजा� प$रवत�न (टीओई) = (नवीकरणीय ऊजा� उI पाद (सौर और गैर सौर) 

(मेगावॉट घंटा) के 8प मG (ाF त नवीकरणीय ऊजा� (माण प=, (आरईसी) क� मा=ा + संदfभत टै$रफ के अंतग�त बेची गई 

िबजली क� मा=ा (मेगावॉट घंटा) x 2717/10000  
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ख. आरईसी के िलए तापीय ऊजा� 8पातंरण और अिधमा� य (शु� क, यNद आकलन वष$ म� भाप टबा$इन ताप दर 

यNद आकलन वष$ म� भाप टबा$इन ताप दर यNद आकलन वष$ म� भाप टबा$इन ताप दर 

यNद आकलन वष$ म� भाप टबा$इन ताप दर ≠

≠≠

≠ 

  

 0 न हो।

0 न हो।0 न हो।

0 न हो। 

  

 

(v) आरईसी के िलए तापीय ऊजा� 8पांतरण और अिधमा� य शु� क (टीओई) = (नवीकरण ऊजा� जनरेटर के 8प मG (ाF त 

नवीकरण ऊजा� (माणप= (आरईसी) क� (मा=ा (सौर एवं गैर सौर) (एमड1 � यूएच) + अिधमा� य (शु� क के अंतग�त िव>य 

क� गई ऊजा� क� मा=ा (एमड1 � यूएच)) x आकलन वष� मG उI पादन िनवल ताप दर (�क. कै. / �क. वॉ.) / 10000  

 

(vi) य�द, अfजत अित$र5 त बचत (पीएटी बा\ यता के बाद) (जी. कै.) <= 0,  

1. ऊजा� आरईसी के िलए िनयिमत क� जाए और अिधमा� य (शु� क िवlुत आरईसी (�>या (टीओई) 

= 0 के अंतग�त िव>य क� जाए, 

(vii) य�द, अfजत अित$र5 त बचत (पीएटी बा\ यता के बाद) (टीओई) >0, और आरईसी के िलए तापीय ऊजा� 8पांतरण तथा 

अिधमा� य (शु� क (टीओई) > अfजत अित$रक्  त बचत (पीएटी बा\ यता के बाद) (जी. कै.) तब,  

1. आरईसी के िलए तापीय ऊजा� िनयिमत क� जाए और अिधमा� य (शु� क िवlुत आरईसी (�>या 

(टीओई) = अfजत अित$र5 त बचत (पीएटी बा\ यता के बाद) (टीओई) के अंतग�त िव>य क� जाए।  

(viii) य�द, अfजत अित$र5 त बचत (पीएटी बा\ यता के बाद) (टीओई) >0, और आरईसी के िलए तापीय ऊजा� 8पांतरण तथा 

अिधमा� य (शु� क (टीओई) < अfजत अित$र5 त बचत (पीएटी बा\ यता के बाद) (जी. कै.) तब,  

आरईसी के िलए तापीय ऊजा� िनयिमत क� जाए और अिधमा� य (शु� क िवlुत आरईसी (�>या (टीओई) = अfजत हतुे 

तापीय ऊजा� 8पांतरण तथा अिधमा� य (शु� क (टीओई) िव>य क� जाए। 

 

7.8 गेट से गेट तक िविशa ट ऊजा� खपत 

 

क. िविश� ट

िविश� टिविश� ट

िविश� ट ऊजा$ खपत कD गणना 

 ऊजा$ खपत कD गणना  ऊजा$ खपत कD गणना 

 ऊजा$ खपत कD गणना  

 

i. आधारभूत वष� मG संयं= का भा$रत औसत ताप दर (ड1 � यूएएचआर)  

 = बीवाई मG कुल ऊजा� (�क. कै. / �क. वॉ. घं.) खपत / बीवाई मG कुल िवlुत (एमयू)  

 

ii. आकलन वष� मG संयं= का भा$रत औसत ताप दर (ड1 � यूएएचआर) 

= एवाई मG कुल ऊजा� (�क. कै. / �क. वॉ. घं.) / एवाई मG कुल िवlुत (एमयू) 

 

  

 

बीवाई और एवाई म� कुल

बीवाई और एवाई म� कुलबीवाई और एवाई म� कुल

बीवाई और एवाई म� कुल 

  

 ऊजा$ (Nक. कै. / Nक. वॉ. घं.) खपत कD

ऊजा$ (Nक. कै. / Nक. वॉ. घं.) खपत कDऊजा$ (Nक. कै. / Nक. वॉ. घं.) खपत कD

ऊजा$ (Nक. कै. / Nक. वॉ. घं.) खपत कD 

  

 नीच ेNदए गए

नीच ेNदए गएनीच ेNदए गए

नीच ेNदए गए 

  

 के �प म�

के �प म�के �प म�

के �प म� 

  

 अलग से

अलग सेअलग से

अलग से 

  

 गणना कD जाएगी

गणना कD जाएगीगणना कD जाएगी

गणना कD जाएगी:

::

: 

  

 

=  [{GHR of DG Set (kcal/kWh) X Generation (MU)from DG Set}+ {GHR of CPP 

(Steam Turbine) X Generation (MU) from CPP} + {GHR of WHRB Turbine X 

Generation (MU) from WHRB Turbine}  + {GHR of Gas Generator (GG)X 

Generation from Gas Generator (MU)}  + {GHR of Co-Gen (Condensing) X 

Generation from Co-Gen (Condensing)}  + {GHR of Co-Gen (Back 
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Pressure)Generation (MU) from Co-Gen (Back Pressure)}+ {Total Electricity 

Purchased (MU) from Grid/ others X 860}] 

 

बीवाई और एवाई म� उ+ पा

बीवाई और एवाई म� उ+ पाबीवाई और एवाई म� उ+ पा

बीवाई और एवाई म� उ+ पादन और खरीदी गई कुल

दन और खरीदी गई कुलदन और खरीदी गई कुल

दन और खरीदी गई कुल 

  

 िव�ुत कD नीचे Nदए गए �प म�

िव�ुत कD नीचे Nदए गए �प म�िव�ुत कD नीचे Nदए गए �प म�

िव�ुत कD नीचे Nदए गए �प म� 

  

 अलग से

अलग सेअलग से

अलग से 

  

 गणना कD जाएगी

गणना कD जाएगीगणना कD जाएगी

गणना कD जाएगी:

::

: 

  

 

= [Generation (MU) from DG Set + Generation (MU) from CPP +  

Generation (MU) from WHRB Turbine +  Generation from Gas Generator 

(MU) + Generation from Co-Gen (Condensing)   + Generation from Co-Gen 

(Back Pressure)  + Total Electricity Purchased from Grid/ others 

 

जहां, 

  

ड1 � यूएएचआर = भा$रत औसत ताप दर  

जीएचआर  = सकल ताप दर (�क. कै. / �क. वॉ. घं.) 

सीपीपी   = कैिFटव िवlुत संयं= 

ड1 � यूएचआरबी  = अपिशa ट ताप (ाि[ बॉयलर 

सह-उI पाद   = सिBमिsत उI पादन 

 

iii. � पं

� पं� पं

� पंज आयरन का एसईसी 

ज आयरन का एसईसी ज आयरन का एसईसी 

ज आयरन का एसईसी = संयं� का डB � यू

संयं� का डB � यूसंयं� का डB � यू

संयं� का डB � यूएएचआर

एएचआरएएचआर

एएचआर X एसआई का िव�ुत एसईसी 

एसआई का िव�ुत एसईसी एसआई का िव�ुत एसईसी 

एसआई का िव�ुत एसईसी + एसआई का

एसआई काएसआई का

एसआई का 

  

 ताप एसईसी 

ताप एसईसी ताप एसईसी 

ताप एसईसी   

 

  

 

1. बीवाई मG =  बीवाई मG {संयं= का ड1 � यूएएचआर X एसआई का िवlुत एसईसी) + बीवाई मG एसआई का टीएच 

एसईसी 

2. एवाई मG =  एवाई मG {संयं= का ड1 � यूएएचआर X एसआई का िवlुत एसईसी) + बीवाई मG एसआई का टीएच 

एसईसी     

जहां,  

ड1 � यूएएचआर = भा$रत औसत ताप दर (�क. कै. / �क. वॉ. घं.) 

एसईसी   = िविशa ट ऊजा� खपत (�क. कै. / टन) 

एसआई   = U पंज आयरन  

इले5 ट   = िवlुत  

टीएच   = ताप   

 

iv.

iv.iv.

iv. � टी

� टी� टी

� टील मे_�टग शॉप का एसईसी 

ल मे_�टग शॉप का एसईसी ल मे_�टग शॉप का एसईसी 

ल मे_�टग शॉप का एसईसी = संयं� का डB � यू

संयं� का डB � यूसंयं� का डB � यू

संयं� का डB � यूएएचआर

एएचआरएएचआर

एएचआर X एसएमएस का िव�ुत एसईसी 

एसएमएस का िव�ुत एसईसी एसएमएस का िव�ुत एसईसी 

एसएमएस का िव�ुत एसईसी + एसएमएस का ताप 

एसएमएस का ताप एसएमएस का ताप 

एसएमएस का ताप 

एसईसी

एसईसीएसईसी

एसईसी 

  

  

  

 

 

  

 

1. बीवाई मG =  बीवाई मG {संयं= का ड1 � यूएएचआर X एसएमएस का िवlुत एसईसी) + बीवाई मG एसएमएस का 

टीएच एसईसी 

2. एवाई मG =  एवाई मG {संयं= का ड1 � यूएएचआर X एसएमएस का िवlुत एसईसी) + बीवाई मG एसएमएस का 

टीएच एसईसी     

 

  

 

जहां,  

ड1 � यूएएचआर = भा$रत औसत ताप दर (�क. कै. / �क. वॉ. घं.) 
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एसईसी   = िविशa ट ऊजा� खपत (�क. कै. / टन) 

एसएमएस   = U टील मेe�टग शॉप (टन)   

इले5 ट   = िवlुत  

टीएच   = ताप  

 

v.

v.v.

v. फैरो Vोम का एसईसी 

फैरो Vोम का एसईसी फैरो Vोम का एसईसी 

फैरो Vोम का एसईसी = संयं� का डB � यू

संयं� का डB � यूसंयं� का डB � यू

संयं� का डB � यूएएचआर

एएचआरएएचआर

एएचआर X एसएमएस का िव�ुत एसईसी 

एसएमएस का िव�ुत एसईसी एसएमएस का िव�ुत एसईसी 

एसएमएस का िव�ुत एसईसी + एसएमएस का ताप एसईसी

एसएमएस का ताप एसईसीएसएमएस का ताप एसईसी

एसएमएस का ताप एसईसी 

  

  

  

 

 

  

 

1. बीवाई मG =  बीवाई मG {संयं= का ड1 � यूएएचआर X फैरो >ोम का िवlुत एसईसी) + बीवाई मG फैरो >ोम का टीएच 

एसईसी 

2. एवाई मG =  एवाई मG {संयं= का ड1 � यूएएचआर X फैरो >ोम का िवlुत एसईसी) + बीवाई मG फैरो >ोम का टीएच 

एसईसी     

 

  

 

जहां,  

ड1 � यूएएचआर = भा$रत औसत ताप दर (�क. कै. / �क. वॉ. घं.) 

एसईसी   = िविशa ट ऊजा� खपत (�क. कै. / टन) 

एफईसीएच   = फैरो >ोम (टन)    

इले5 ट   = िवlुत  

टीएच   = ताप  

 

vi.

vi.vi.

vi. फैरो मpगनीज का एसईसी 

फैरो मpगनीज का एसईसी फैरो मpगनीज का एसईसी 

फैरो मpगनीज का एसईसी = संयं� का डB � यू

संयं� का डB � यूसंयं� का डB � यू

संयं� का डB � यूएएचआर

एएचआरएएचआर

एएचआर X फैरो मpगनीज का िव�ुत एसईसी 

फैरो मpगनीज का िव�ुत एसईसी फैरो मpगनीज का िव�ुत एसईसी 

फैरो मpगनीज का िव�ुत एसईसी + फैरो मpगनीज का ताप एसईसी

फैरो मpगनीज का ताप एसईसीफैरो मpगनीज का ताप एसईसी

फैरो मpगनीज का ताप एसईसी 

  

  

  

 

1. बीवाई मG =  बीवाई मG {संयं= का ड1 � यूएएचआर X फैरो म̂गनीज का िवlुत एसईसी) + बीवाई मG फैरो म̂गनीज का 

टीएच एसईसी 

2. एवाई मG =  एवाई मG {संयं= का ड1 � यूएएचआर X फैरो म̂गनीज का िवlुत एसईसी) + बीवाई मG फैरो म̂गनीज का 

टीएच एसईसी     

 

जहां,  

डब्  � यूएएचआर = भा$रत औसत ताप दर (�क. कै. / �क. वॉ. घं.) 

एसईसी   = िविशa ट ऊजा� खपत (�क. कै. / टन) 

एफईएमएन  = फैरो म̂गनीज (टन)   

इले5 ट   = िवlुत  

टीएच   = ताप  

 

  

 

vii.

vii.vii.

vii. िसिलकॉन मpगनीज का एसईसी 

िसिलकॉन मpगनीज का एसईसी िसिलकॉन मpगनीज का एसईसी 

िसिलकॉन मpगनीज का एसईसी = संयं� का डB � यू

संयं� का डB � यूसंयं� का डB � यू

संयं� का डB � यूएएचआर

एएचआरएएचआर

एएचआर X िसिलकॉन मpगनीज का िव�ुत एसईसी 

िसिलकॉन मpगनीज का िव�ुत एसईसी िसिलकॉन मpगनीज का िव�ुत एसईसी 

िसिलकॉन मpगनीज का िव�ुत एसईसी + िस

िसिस

िसिलकॉन मpगनीज 

िलकॉन मpगनीज िलकॉन मpगनीज 

िलकॉन मpगनीज 

का ताप एसईसी

का ताप एसईसीका ताप एसईसी

का ताप एसईसी 

  

  

  

 

 

  

 

1. बीवाई मG =  बीवाई मG {संयं= का ड1 � यूएएचआर X िसिलकॉन म̂गनीज का िवlुत एसईसी) + बीवाई मG िसिलकॉन 

म̂गनीज का टीएच एसईसी 

2. एवाई मG =  एवाई मG {संयं= का ड1 � यूएएचआर X िसिलकॉन म̂गनीज का िवlुत एसईसी) + बीवाई मG िसिलकॉन 

म̂गनीज का टीएच एसईसी 
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जहां,  

ड1 � यूएएचआर = भा$रत औसत ताप दर (�क. कै. / �क. वॉ. घं.) 

एसईसी   = िविशa ट ऊजा� खपत (�क. कै. / टन) 

एसआईएमएन = िसिलकॉन म̂गनीज (टन)   

इले5 ट   = िवlुत  

टीएच   = ताप  

 

viii.

viii.viii.

viii. िपग आयरन का एसईसी 

िपग आयरन का एसईसी िपग आयरन का एसईसी 

िपग आयरन का एसईसी = संयं� का डB � यू

संयं� का डB � यूसंयं� का डB � यू

संयं� का डB � यूएएचआर

एएचआरएएचआर

एएचआर X पी

पीपी

पीआई का िव�ुत एसईसी 

आई का िव�ुत एसईसी आई का िव�ुत एसईसी 

आई का िव�ुत एसईसी + पीआई का ताप एसईसी

पीआई का ताप एसईसीपीआई का ताप एसईसी

पीआई का ताप एसईसी 

  

  

  

 

1. बीवाई मG =  बीवाई मG {संयं= का ड1 � यूएएचआर X पीआई का िवlुत एसईसी) + बीवाई मG पीआई का टीएच 

एसईसी 

2. एवाई मG =  एवाई मG {संयं= का ड1 � यूएएचआर X पीआई का िवlुत एसईसी) + बीवाई मG पीआई का टीएच एसईसी 

जहां,  

ड1 � यूएएचआर = भा$रत औसत ताप दर (�क. कै. / �क. वॉ. घं.) 

एसईसी   = िविशa ट ऊजा� खपत (�क. कै. / टन) 

पीआई   = िपग आयरन (टन)   

इले5 ट   = िवlुत  

टीएच   = ताप  

 

ix.

ix.ix.

ix. फैरो िसिलकॉन का एसईसी 

फैरो िसिलकॉन का एसईसी फैरो िसिलकॉन का एसईसी 

फैरो िसिलकॉन का एसईसी = संयं� का डB � यू

संयं� का डB � यूसंयं� का डB � यू

संयं� का डB � यूएएचआर

एएचआरएएचआर

एएचआर X फैरो िसिलकॉन का िव�ुत एसईसी 

फैरो िसिलकॉन का िव�ुत एसईसी फैरो िसिलकॉन का िव�ुत एसईसी 

फैरो िसिलकॉन का िव�ुत एसईसी + फैरो िस

फैरो िसफैरो िस

फैरो िसिलकॉन का ताप 

िलकॉन का ताप िलकॉन का ताप 

िलकॉन का ताप 

एसईसी

एसईसीएसईसी

एसईसी 

  

  

  

 

 

  

 

1. बीवाई मG =  बीवाई मG {संयं= का ड1 � यूएएचआर X फैरो िसिलकॉन का िवlुत एसईसी) + बीवाई मG फैरो िसिलकॉन 

का टीएच एसईसी 

2. एवाई मG =  एवाई मG {संयं= का ड1 � यूएएचआर X फैरो िसिलकॉन का िवlुत एसईसी) + बीवाई मG फैरो िसिलकॉन 

का टीएच एसईसी 

 

  

 

जहां,  

ड1 � यूएएचआर = भा$रत औसत ताप दर (�क. कै. / �क. वॉ. घं.) 

एसईसी   = िविशa ट ऊजा� खपत (�क. कै. / टन) 

एफईएसआई  = फैरो िसिलकॉन (टन)   

इले5 ट   = िवlुत  

टीएच   = ताप  

 

  

 

x.

x.x.

x. रो_लग िमल का एसईसी 

रो_लग िमल का एसईसी रो_लग िमल का एसईसी 

रो_लग िमल का एसईसी = संयं� का डB � यू

संयं� का डB � यूसंयं� का डB � यू

संयं� का डB � यूएएचआर

एएचआरएएचआर

एएचआर X आरएम का िव�ुत एसईसी

आरएम का िव�ुत एसईसीआरएम का िव�ुत एसईसी

आरएम का िव�ुत एसईसी 

  

 + आरएम का ताप एसईसी

आरएम का ताप एसईसीआरएम का ताप एसईसी

आरएम का ताप एसईसी 

  

  

  

 

 

  

 

1. बीवाई मG =  बीवाई मG {संयं= का ड1 � यूएएचआर X आरएम का िवlुत एसईसी) + बीवाई मG आरएम का टीएच 

एसईसी 

2. एवाई मG =  एवाई मG {संयं= का ड1 � यूएएचआर X आरएम का िवlुत एसईसी) + बीवाई मG आरएम का टीएच 

एसईसी 
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जहां,  

ड1 � यूएएचआर = भा$रत औसत ताप दर (�क. कै. / �क. वॉ. घं.) 

एसईसी   = िविशa ट ऊजा� खपत (�क. कै. / टन) 

आरएम   = रोeलग िमल (टन)   

इले5 ट   = िवlुत  

टीएच   = ताप  

 

ख.

..

. आयात और िनया$त के िलए ऊजा$ के िववरण 

आयात और िनया$त के िलए ऊजा$ के िववरण आयात और िनया$त के िलए ऊजा$ के िववरण 

आयात और िनया$त के िलए ऊजा$ के िववरण  

  

 

 

1.

1.1.

1. संयं� (टीओई) का कुल ऊजा$ खपत 

संयं� (टीओई) का कुल ऊजा$ खपत संयं� (टीओई) का कुल ऊजा$ खपत 

संयं� (टीओई) का कुल ऊजा$ खपत  

  

 

 

  

 

बीवाई म� 

बीवाई म� बीवाई म� 

बीवाई म� = बीवाई / 10 मG कुल ऊजा� खपत (ताप + िवlुत) (िम. �क. कै.) 

  

 

एवाई मG 

  

 = एवाई / 10 मG कुल ऊजा� खपत (ताप + िवlुत) (िम. �क. कै.) 

  

 

 

  

 

जहां,

जहां,जहां,

जहां,    
िमिलयन Nक. कै. म� कुल ऊजा$ खपत 

िमिलयन Nक. कै. म� कुल ऊजा$ खपत िमिलयन Nक. कै. म� कुल ऊजा$ खपत 

िमिलयन Nक. कै. म� कुल ऊजा$ खपत (ताप 

(ताप (ताप 

(ताप +

++

+ 

  

 िव�ुत)

िव�ुत)िव�ुत)

िव�ुत)  

  

 

= [कुल ताप ऊजा� खपत (िम. �क. कै.) + {िtड (िमिलयन �क. वॉ. घं.) से खरीदी गई िबजली X 860 �क. कै. / �क. वॉ. घं.)} – 

{(िtड (िमिलयन �क. वॉ. घं.) के िलए िनया�ितत िवlुत X 2717 �क. कै. / �क. वॉ. घं.)}] 

  

 

 

  

 

क

कक

क.

..

. कुल ताप ऊजा$ खपत (िमिलयन Nक. कै.) 

कुल ताप ऊजा$ खपत (िमिलयन Nक. कै.) कुल ताप ऊजा$ खपत (िमिलयन Nक. कै.) 

कुल ताप ऊजा$ खपत (िमिलयन Nक. कै.) =

==

= 

  

 

 

  

 

िवlुत उI पादन मG कुल ताप ऊजा� (िम. �क. कै.) का उपयोग +

++

+ (>म मG कुल ताप ऊजा� (िम. �क. कै.) का 

उपयोग  

  

 

 

  

 

ख

खख

ख.

..

. िव�ुत उ+ पा

िव�ुत उ+ पािव�ुत उ+ पा

िव�ुत उ+ पादन म� कुल ताप ऊजा$ खपत (िमिलयन Nक. कै.) का उपयोग

दन म� कुल ताप ऊजा$ खपत (िमिलयन Nक. कै.) का उपयोगदन म� कुल ताप ऊजा$ खपत (िमिलयन Nक. कै.) का उपयोग

दन म� कुल ताप ऊजा$ खपत (िमिलयन Nक. कै.) का उपयोग 

  

 

 

= [िवlुत उI पादन के िलए मा=ा का उपयोग (जीटी) + िवlुत उI पादन के िलए मा=ा का उपयोग (जीजी) 

+ 

  

 िवlुत उI पादन के िलए मा=ा का उपयोग (सह - उI पादन) + 

  

 िवlुत उI पादन मG कुल तरल ऊजा� का 

उपयोग (डीजी सेट) + 

  

 िवlुत उI पादन मG कुल तरल ऊजा� का उपयोग (सीपीपी) + 

  

 िवlुत उI पादन मG ताप 

ऊजा� का उपयोग (ड1 � यूएचआरबी) + िवlुत उI पादन मG ताप ऊजा� का उपयोग (सह उI पादन) + िवlुत 

उI पादन मG कुल ठोस ऊजा� का उपयोग (सीपीपी) + िवlुत उI पादन मG कुल ठोस ऊजा� का उपयोग 

(ड1 � यूएचआरबी) + िवlुत उI पादन मG कुल ठोस ऊजा� का उपयोग (सह उI पादन)] 

 

 

ग

गग

ग.

..

. �Vम म� कुल ताप ऊजा$ खपत (िमिलयन Nक. कै.) का उपयोग

�Vम म� कुल ताप ऊजा$ खपत (िमिलयन Nक. कै.) का उपयोग�Vम म� कुल ताप ऊजा$ खपत (िमिलयन Nक. कै.) का उपयोग

�Vम म� कुल ताप ऊजा$ खपत (िमिलयन Nक. कै.) का उपयोग 

  

 

= (>म मG कुल गैसीय ऊजा� का उपयोग + (>म मG कुल तरल ऊजा� का उपयोग + (>म मG कुल ठोस ऊजा� 

का उपयोग   

 

ग.

ग.ग.

ग. 

  

 समक
 उ+ पा

समक
 उ+ पासमक
 उ+ पा

समक
 उ+ पाद का गेट से गेट तक एसईसी 

द का गेट से गेट तक एसईसी द का गेट से गेट तक एसईसी 

द का गेट से गेट तक एसईसी  

 

  

 

1.

1.1.

1. समक
 � पं

समक
 � पंसमक
 � पं

समक
 � पंज आयरन का गेट से गेट तक एसईसी 

ज आयरन का गेट से गेट तक एसईसी ज आयरन का गेट से गेट तक एसईसी 

ज आयरन का गेट से गेट तक एसईसी  
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य�द, उI पाद के (कार को U पंज आयरन (एसआई) के 8प मG प$रभािषत �कया गया है या एसएमएस के साथ एसआई या 

एसएमएस के साथ एसआई +

++

+ अ� य, बीवाई और एवाई के िलए समक� U पंज आयरन (टीओई / टन) का गेट से गेट तक एसईसी 

  

 

= [{

= [{= [{

= [{कुल ऊजा� खपत (ताप +

++

+ िवlुत) (िम. �क. कै. मG) / कुल समक� उI पाद (एसआई +

++

+ एसएमएस +

++

+ अ� य) (टन मG)} / 10]

} / 10]} / 10]

} / 10] 

  

 

 

जहां, 

कुल ऊजा� खपत (ताप +

++

+ िवlुत) 

  

 

=

==

= संयं= (िम. �क. कै. मG) क� कुल ऊजा� खपत (ताप +

++

+ िवlुत) –

––

– मा\ यिमक उI पाद (िम. �क. कै.) के िलए सांकेितक ऊजा�    

  

  

  

 

 

2.

2.2.

2. समक
 िसिलकॉन मpगनीज का गेट से गेट तक एसईसी 

समक
 िसिलकॉन मpगनीज का गेट से गेट तक एसईसी समक
 िसिलकॉन मpगनीज का गेट से गेट तक एसईसी 

समक
 िसिलकॉन मpगनीज का गेट से गेट तक एसईसी  

  

 

 

  

 

य�द, उI पाद के (कार को फैरो एलॉय के 8प मG प$रभािषत �कया गया है, बीवाई और एवाई के िलए समक� िसिलकॉन म̂गनीज 

(टीओई / टन) का गेट से गेट तक एसईसी 

  

 

= [{

= [{= [{

= [{कुल ऊजा� खपत (ताप +

++

+ िवlुत) (िम. �क. कै. मG) / कुल समक� उI पाद िसिलकॉन म̂गनीज (टन)} / 10]

} / 10]} / 10]

} / 10] 

  

 

 

जहां, 

िम. �क. कै. मG कुल ऊजा� खपत (ताप +

++

+ िवlुत) 

  

 

=

==

= संयं= (िम. �क. कै. मG) क� कुल ऊजा� खपत (ताप +

++

+ िवlुत) –

––

– मा\ यिमक उI पाद (िम. �क. कै. मG) के िलए सांकेितक ऊजा� 

  

 

 

3.

3.3.

3. समक
 फैरो Vोम का गेट से गेट तक एसईसी

समक
 फैरो Vोम का गेट से गेट तक एसईसीसमक
 फैरो Vोम का गेट से गेट तक एसईसी

समक
 फैरो Vोम का गेट से गेट तक एसईसी 

  

  

  

 

 

  

 

य�द, उI पाद के (कार को फैरो >ोम के 8प मG प$रभािषत �कया गया है, बीवाई और एवाई के िलए समक� फैरो >ोम (टीओई / 

टन) का गेट से गेट तक एसईसी 

  

 

= [{

= [{= [{

= [{कुल ऊजा� खपत (ताप +

++

+ िवlुत) (िम. �क. कै. मG) / कुल समक� उI पाद िसिलकॉन म̂गनीज (टन)} / 10]

} / 10]} / 10]

} / 10] 

  

 

 

  

 

जहां,

जहां,जहां,

जहां, 

  

 

कुल ऊजा� खपत (ताप +

++

+ िवlुत) (िम. �क. कै. मG) 

  

 

=

==

= संयं= (िम. �क. कै. मG) क� कुल ऊजा� खपत (ताप +

++

+ िवlुत) –

––

– मा\ यिमक उI पाद (िम. �क. कै. मG) के िलए सांकेितक ऊजा� 

  

 

 

  

 

4.

4.4.

4. समक
 कg चा

समक
 कg चासमक
 कg चा

समक
 कg चा � टी

 � टी � टी

 � टील का गेट से गेट तक एसईसी

ल का गेट से गेट तक एसईसील का गेट से गेट तक एसईसी

ल का गेट से गेट तक एसईसी 

  

  

  

 

 

  

 

य�द, उI पाद के (कार को िमिन 1 लाU ट फानoस के 8प मG प$रभािषत �कया गया है, बीवाई और एवाई के िलए समक� िसिलकॉन 

म̂गनीज (टीओई / टन) का गेट से गेट तक एसईसी 

  

 

= [{

= [{= [{

= [{कुल ऊजा� खपत (ताप +

++

+ िवlुत) (िम. �क. कै. मG) / कुल समक� उI पाद क~ च U टील (टन)} / 10]

} / 10]} / 10]

} / 10] 

  

 

 

  

 

जहां,

जहां,जहां,

जहां, 

  

 

कुल ऊजा� खपत (ताप +

++

+ िवlुत) (िम. �क. कै. मG) 

  

 

=

==

= संयं= (िम. �क. कै. मG) क� कुल ऊजा� खपत (ताप +

++

+ िवlुत) –

––

– मा\ यिमक उI पाद (िम. �क. कै. मG) के िलए सांकेितक ऊजा� 
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5.

5.5.

5. समक
 एसपीयू का गेट से

समक
 एसपीयू का गेट सेसमक
 एसपीयू का गेट से

समक
 एसपीयू का गेट से 

  

 गेट तक एसईसी

गेट तक एसईसीगेट तक एसईसी

गेट तक एसईसी 

  

  

  

 

 

  

 

य�द, उI पाद के (कार को एसपीयू के 8प मG प$रभािषत �कया गया ह,ै बीवाई और एवाई के िलए समक� एसपीयू (टीओई / टन) 

का गेट से गेट तक एसईसी 

  

 

= [{

= [{= [{

= [{कुल ऊजा� खपत (ताप +

++

+ िवlुत) (िम. �क. कै. मG) / कुल समक� उI पाद िसिलकॉन म̂गनीज (टन)} / 10]

} / 10]} / 10]

} / 10] 

  

 

 

  

 

ज

जज

जहां,

हां,हां,

हां, 

  

 

कुल ऊजा� खपत (ताप +

++

+ िवlुत) (िम. �क. कै. मG) 

  

 

=

==

= संयं= (िम. �क. कै. मG) क� कुल ऊजा� खपत (ताप +

++

+ िवlुत) –

––

– मा\ यिमक उI पाद (िम. �क. कै.) के िलए सांकेितक ऊजा� 

  

 

 

  

 

घ.

घ.घ.

घ. 

  

 गेट से गेट तक ऊजा$ खपत 

गेट से गेट तक ऊजा$ खपत गेट से गेट तक ऊजा$ खपत 

गेट से गेट तक ऊजा$ खपत  

  

 

 

  

 

1.

1.1.

1. यNद उ+ पा

यNद उ+ पायNद उ+ पा

यNद उ+ पाद के �कार को � पं

द के �कार को � पंद के �कार को � पं

द के �कार को � पंज आयरन (एसआई) के �प म� प

ज आयरन (एसआई) के �प म� पज आयरन (एसआई) के �प म� प

ज आयरन (एसआई) के �प म� प रभािषत Nकया गया है या एसएमएस के साथ एसआई 

 रभािषत Nकया गया है या एसएमएस के साथ एसआई  रभािषत Nकया गया है या एसएमएस के साथ एसआई 

 रभािषत Nकया गया है या एसएमएस के साथ एसआई 

या एसएमएस के साथ एसआई 

या एसएमएस के साथ एसआई या एसएमएस के साथ एसआई 

या एसएमएस के साथ एसआई +

++

+ 

  

 अ0 य

अ0 यअ0 य

अ0 य 

  

 

 

  

  

  

 

बीवाई और एवाई के िलए U पंज आयरन (एसआई) मG गेट से गेट तक ऊजा� खपत (िम. �क. कै.) या एसएमएस के साथ 

एसआई या एसएमएस के साथ एसआई +

++

+ अ� य  

  

 

 

= {एसआई या एसआई + एसएमएस या एसआई + एसएमएस + अ� य उI पादन के िलए कुल ऊजा� क� खपत )तापीय  +

िवlुत( }  - {िवlुत िमsण के िलए सांकेितक ऊजा� + 

  

 zधन क� गुणव)ा के िलए सांकेितक ऊजा� + U>ैप का उपयोग करने 

वाले कारक, के िलए सांकेितक ऊजा� + अ� य कारक, के िलए सांकेितक ऊजा�} 

  

 

 

  

 

2.

2.2.

2. यNद उ+ पा

यNद उ+ पायNद उ+ पा

यNद उ+ पाद के �कार 

द के �कार द के �कार 

द के �कार को फैरो एलॉय के �प म� प रभािषत Nकया गया है,

को फैरो एलॉय के �प म� प रभािषत Nकया गया है,को फैरो एलॉय के �प म� प रभािषत Nकया गया है,

को फैरो एलॉय के �प म� प रभािषत Nकया गया है, 

  

 

 

  

  

  

 

बीवाई और एवाई के िलए गेट से गेट तक ऊजा� खपत (िम. �क. कै.) 

  

 

 

  

 

= {फैरो >ोम उI पादन मG कुल ऊजा� क� खपत )तापीय  +िवlुत( }   - {िवlुत िमsण के िलए सांकेितक ऊजा� + 

  

 zधन क� 

गुणव)ा के िलए सांकेितक ऊजा� + U>ैप का उपयोग करने वाले कारक, के िलए सांकेितक ऊजा� + U टाट� U टॉप कारक, 

के िलए सांकेितक ऊजा� + अ� य कारक, के िलए सांकेितक ऊजा�} 

  

 

 

  

 

3.

3.3.

3. यNद उ+ पा

यNद उ+ पायNद उ+ पा

यNद उ+ पाद के �कार को फैरो Vोम के �प म� प रभािषत Nकया गया है,

द के �कार को फैरो Vोम के �प म� प रभािषत Nकया गया है,द के �कार को फैरो Vोम के �प म� प रभािषत Nकया गया है,

द के �कार को फैरो Vोम के �प म� प रभािषत Nकया गया है, 

  

 

 

  

 

बीवाई और एवाई के िलए गेट से गेट तक ऊजा� खपत (िम. �क. कै.) 

  

 

= {फैरो >ोम उI पादन मG कुल ऊजा� क� खपत )तापीय  +िवlुत( }   - {िवlुत िमsण के िलए सांकेितक ऊजा� + 

  

 zधन क� 

गुणव)ा के िलए सांकेितक ऊजा� + U>ैप का उपयोग करने वाले कारक, के िलए सांकेितक ऊजा� + U टाट� U टॉप कारक, 

के िलए सांकेितक ऊजा� + अ� य कारक, के िलए सांकेितक ऊजा�} 

  

 

 

4.

4.4.

4. यNद उ+ पा

यNद उ+ पायNद उ+ पा

यNद उ+ पाद के �कार को िमिन B ला

द के �कार को िमिन B लाद के �कार को िमिन B ला

द के �कार को िमिन B ला� ट

� ट� ट

� ट फानrस (एमबीएफ) के �प म� प रभािषत Nकया गया ह,ै 

 फानrस (एमबीएफ) के �प म� प रभािषत Nकया गया ह,ै  फानrस (एमबीएफ) के �प म� प रभािषत Nकया गया ह,ै 

 फानrस (एमबीएफ) के �प म� प रभािषत Nकया गया ह,ै  

  

 

 

  

 

बीवाई और एवाई के िलए गेट से गेट तक ऊजा� खपत (िम. �क. कै.) 
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 = {िमनी 1 लाU ट फनoस 

  

 मG कुल ऊजा� क� खपत )तापीय  +िवlुत( }  - {िवlुत िमsण के िलए सांकेितक ऊजा� + 

  

 zधन क� 

गुणव)ा के िलए सांकेितक ऊजा� + U>ैप का उपयोग करने वाले कारक, के िलए सांकेितक ऊजा� + U टाट� U टॉप कारक, के 

िलए सांकेितक ऊजा� + अ� य कारक, के िलए सांकेितक ऊजा�} 

5.

5.5.

5. यNद उ+ पा

यNद उ+ पायNद उ+ पा

यNद उ+ पाद के �कार को ए

द के �कार को एद के �कार को ए

द के �कार को एसपीयू के �प म� प रभािषत Nकया गया है, 

सपीयू के �प म� प रभािषत Nकया गया है, सपीयू के �प म� प रभािषत Nकया गया है, 

सपीयू के �प म� प रभािषत Nकया गया है,  

  

 

 

बीवाई और एवाई के िलए गेट से गेट तक ऊजा� खपत (िम. �क. कै.) 

  

 

 

= [{एसपीयू 

  

 मG कुल ऊजा� क� खपत )तापीय  +िवlुत( }  - {िवlुत िमsण के िलए सांकेितक ऊजा� + 

  

 zधन क� गुणव)ा के 

िलए सांकेितक ऊजा� + U>ैप का उपयोग करने वाले कारक, के िलए सांकेितक ऊजा� + U टाट� U टॉप कारक, के िलए सांकेितक 

ऊजा� + अ� य कारक, के िलए सांकेितक ऊजा�}] 

 

  

 

ड

डड

ड.

..

. सामा0 यी

सामा0 यीसामा0 यी

सामा0 यीकृत गेट से गेट तक एसईसी (िम. Nक. कै. / टन) 

कृत गेट से गेट तक एसईसी (िम. Nक. कै. / टन) कृत गेट से गेट तक एसईसी (िम. Nक. कै. / टन) 

कृत गेट से गेट तक एसईसी (िम. Nक. कै. / टन)  

  

 

 

1.

1.1.

1. यNद उ+ पा

यNद उ+ पायNद उ+ पा

यNद उ+ पाद के �कार को � पं

द के �कार को � पंद के �कार को � पं

द के �कार को � पंज आयरन (एसआई) के �प म� प रभािषत Nकया गया ह ैया ए

ज आयरन (एसआई) के �प म� प रभािषत Nकया गया ह ैया एज आयरन (एसआई) के �प म� प रभािषत Nकया गया ह ैया ए

ज आयरन (एसआई) के �प म� प रभािषत Nकया गया ह ैया एसएमएस के साथ एसआई या 

सएमएस के साथ एसआई या सएमएस के साथ एसआई या 

सएमएस के साथ एसआई या 

एसएमएस के साथ एसआई 

एसएमएस के साथ एसआई एसएमएस के साथ एसआई 

एसएमएस के साथ एसआई +

++

+ 

  

 अ0 य

अ0 यअ0 य

अ0 य, बीवाई और एवाई 

, बीवाई और एवाई , बीवाई और एवाई 

, बीवाई और एवाई  

  

  

  

  

  

 

 

 

या 

या या 

या  

 

 

 

 

2.

2.2.

2. यNद संयं� के उ+ पा

यNद संयं� के उ+ पायNद संयं� के उ+ पा

यNद संयं� के उ+ पाद को फैरो एलॉय के �प म� प रभािषत Nकया गया है, बीवाई और एवाई  

द को फैरो एलॉय के �प म� प रभािषत Nकया गया है, बीवाई और एवाई  द को फैरो एलॉय के �प म� प रभािषत Nकया गया है, बीवाई और एवाई  

द को फैरो एलॉय के �प म� प रभािषत Nकया गया है, बीवाई और एवाई   

 

 

 

या  
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3.

3.3.

3. यNद उ+ पा

यNद उ+ पायNद उ+ पा

यNद उ+ पाद के �कार को फैरो Vोम के �प म� प रभािषत Nकया गया है, बीवाई और

द के �कार को फैरो Vोम के �प म� प रभािषत Nकया गया है, बीवाई औरद के �कार को फैरो Vोम के �प म� प रभािषत Nकया गया है, बीवाई और

द के �कार को फैरो Vोम के �प म� प रभािषत Nकया गया है, बीवाई और 

  

 एवाई   

एवाई   एवाई   

एवाई    

 

  

 

 

 

या 

या या 

या  

 

 

4.

4.4.

4. यNद उ+ पा

यNद उ+ पायNद उ+ पा

यNद उ+ पाद के �कार को िमन

द के �कार को िमनद के �कार को िमन

द के �कार को िमनh

hh

h 

  

  

  

 B ला

B लाB ला

B ला� ट

� ट� ट

� ट फनrस के �प म� प रभािषत Nकया गया है, बीवाई और एवाई

 फनrस के �प म� प रभािषत Nकया गया है, बीवाई और एवाई फनrस के �प म� प रभािषत Nकया गया है, बीवाई और एवाई

 फनrस के �प म� प रभािषत Nकया गया है, बीवाई और एवाई 

  

  

  

  

 

 

या 

  

 

 

 

 

5.

5.5.

5. यNद उ+ पा

यNद उ+ पायNद उ+ पा

यNद उ+ पाद के �कार को एसपीयू के �प म� प रभािषत Nकया गया है, बीवाई और एवाई

द के �कार को एसपीयू के �प म� प रभािषत Nकया गया है, बीवाई और एवाईद के �कार को एसपीयू के �प म� प रभािषत Nकया गया है, बीवाई और एवाई

द के �कार को एसपीयू के �प म� प रभािषत Nकया गया है, बीवाई और एवाई 

  

  

  

  

 

  

 

 

 

  

 

या 

या या 

या  

 

  

 

च. पीएटी योजना के तहत नवीकरणीय ऊजा�

च. पीएटी योजना के तहत नवीकरणीय ऊजा�च. पीएटी योजना के तहत नवीकरणीय ऊजा�

च. पीएटी योजना के तहत नवीकरणीय ऊजा� 

  

 �माणप� का अनुपालन  

�माणप� का अनुपालन  �माणप� का अनुपालन  

�माणप� का अनुपालन   

 

ताप ऊजा� आरईसी के िलए सामा�यीकृत �कया जाना ह ैऔर एवाई मG आरईसी तं= के तहत और अिधमा�य (शु�क िबजली को 

बेचना।  

 

छ. आरईसी अनुपालन के बाद गेट से गेट तक ऊजा$ खपत 

छ. आरईसी अनुपालन के बाद गेट से गेट तक ऊजा$ खपत छ. आरईसी अनुपालन के बाद गेट से गेट तक ऊजा$ खपत 

छ. आरईसी अनुपालन के बाद गेट से गेट तक ऊजा$ खपत  

 

=  एवाई मG पीएटी योजना के तहत नवीकरणीय ऊजा� (माणप= का अनुपालन +

++

+ एवाई मG गेट से गेट तक ऊजा� खपत  

    

   

 



¹Hkkx IIµ[k.M 3(i)º Hkkjr dk jkti=k % vlk/kj.k 161 

 

ज. आरईसी अनुपालन के बाद उ+ पा

ज. आरईसी अनुपालन के बाद उ+ पाज. आरईसी अनुपालन के बाद उ+ पा

ज. आरईसी अनुपालन के बाद उ+ पाद के सामा0 यी

द के सामा0 यीद के सामा0 यी

द के सामा0 यीकृत गेट से गेट तक िविश� ट

कृत गेट से गेट तक िविश� टकृत गेट से गेट तक िविश� ट

कृत गेट से गेट तक िविश� ट ऊजा$ खपत 

 ऊजा$ खपत  ऊजा$ खपत 

 ऊजा$ खपत  

 

  

 

1.

1.1.

1. यNद संयं� के उ+ पा

यNद संयं� के उ+ पायNद संयं� के उ+ पा

यNद संयं� के उ+ पाद के �कार को � पं

द के �कार को � पंद के �कार को � पं

द के �कार को � पंज आयरन (एसआई) के �प म� प रभािषत Nकया गया है या एसएमएस के साथ 

ज आयरन (एसआई) के �प म� प रभािषत Nकया गया है या एसएमएस के साथ ज आयरन (एसआई) के �प म� प रभािषत Nकया गया है या एसएमएस के साथ 

ज आयरन (एसआई) के �प म� प रभािषत Nकया गया है या एसएमएस के साथ 

एसआई या एसएमएस के साथ एस

एसआई या एसएमएस के साथ एसएसआई या एसएमएस के साथ एस

एसआई या एसएमएस के साथ एसआई 

आई आई 

आई +

++

+ 

  

 अ0 य

अ0 यअ0 य

अ0 य, एवाई

, एवाई, एवाई

, एवाई 

  

  

  

  

  

 

 

  

 

i. आधारभूत वष� (टीओई) म� गेट से गेट तक िविश= ट ऊजा� खपत  

 

 

 

 

  

 

 

  

 

iii. आधारभूत सामा� यीकरण (टीओई / टन) = आधारभूत वष� (टीओई / टन) म� गेट से गेट तक िविश� ट ऊजा� खपत – आधारभूत वष� (टीओई / टन) म� 

अिधसूिचत िविश� ट ऊजा� खपत 

 

 

2. यNद

यNदयNद

यNद 

  

 उ+ पा

उ+ पाउ+ पा

उ+ पाद के �कार को फैरो एलॉय के �प म� प रभािषत Nकया गया है, एवाई

द के �कार को फैरो एलॉय के �प म� प रभािषत Nकया गया है, एवाईद के �कार को फैरो एलॉय के �प म� प रभािषत Nकया गया है, एवाई

द के �कार को फैरो एलॉय के �प म� प रभािषत Nकया गया है, एवाई 

  

  

  

  

 

i. आधारभूत वष� (टीओई) मG गेट से गेट तक िविशa ट ऊजा� खपत   

 

 

 

 

  

 

iii. आधारभूत सामा� यीकरण (टीओई / टन) = आधारभूत वष� (टीओई / टन) म� गेट से गेट तक िविश� ट ऊजा� खपत – आधारभूत वष� (टीओई / टन) म� अिधसूिचत िविश� ट 

ऊजा� खपत) 
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3.

3.3.

3. यNद उ+ पा

यNद उ+ पायNद उ+ पा

यNद उ+ पाद के �कार को फैरो Vोम के �प म� प रभािषत Nकया गया है, एवाई

द के �कार को फैरो Vोम के �प म� प रभािषत Nकया गया है, एवाईद के �कार को फैरो Vोम के �प म� प रभािषत Nकया गया है, एवाई

द के �कार को फैरो Vोम के �प म� प रभािषत Nकया गया है, एवाई 

  

  

  

  

  

 

 

  

 

i. आधारभूत वष� (टीओई) मG गेट से गेट तक िविशa ट ऊजा� खपत   

 

 

 

 

  

 

iii. आधारभूत सामा� यीकरण (टीओई / टन) = आधारभूत वष� (टीओई / टन) म� गेट से गेट तक िविश� ट ऊजा� खपत – आधारभूत वष� (टीओई / टन) म� अिधसूिचत िविश� ट 

ऊजा� खपत 

 

 

4.

4.4.

4. यNद उ+ पा

यNद उ+ पायNद उ+ पा

यNद उ+ पाद के �कार को िमिन B ला

द के �कार को िमिन B लाद के �कार को िमिन B ला

द के �कार को िमिन B ला� ट

� ट� ट

� ट फानrस (एमबीएफ) के �प म� प रभािषत Nकया गया ह,ै एवाई

 फानrस (एमबीएफ) के �प म� प रभािषत Nकया गया ह,ै एवाई फानrस (एमबीएफ) के �प म� प रभािषत Nकया गया ह,ै एवाई

 फानrस (एमबीएफ) के �प म� प रभािषत Nकया गया ह,ै एवाई 

  

  

  

  

  

 

i. आधारभूत वष� (टीओई) मG गेट से गेट तक िविशa ट ऊजा� खपत  

 

 

 

 

  

 

 

iii. आधारभूत सामा� यीकरण (टीओई / टन) = आधारभूत वष� (टीओई / टन) म� गेट से गेट तक िविश� ट ऊजा� खपत – आधारभूत वष� (टीओई / टन) म� 

अिधसूिचत िविश� ट ऊजा� खपत   
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5.

5.5.

5. यNद उ+ पा

यNद उ+ पायNद उ+ पा

यNद उ+ पाद के �कार को एसपीयू के �प म� प रभािषत Nकया गया है, एवाई

द के �कार को एसपीयू के �प म� प रभािषत Nकया गया है, एवाईद के �कार को एसपीयू के �प म� प रभािषत Nकया गया है, एवाई

द के �कार को एसपीयू के �प म� प रभािषत Nकया गया है, एवाई 

  

  

  

  

  

 

i. आधारभूत वष� (टीओई / टन) म� गेट से गेट तक िविश� ट ऊजा� खपत 

 

 

 

  

 

 

 

iii. आधारभूत सामा� यीकरण (टीओई / टन) = आधारभूत वष� (टीओई / टन) म� गेट से गेट तक िविश� ट ऊजा� खपत – आधारभूत वष� (टीओई / टन) म� 

अिधसूिचत िविश� ट ऊजा� खपत  

 

 

 

8. एसएफ लुगदी और कागज

8. एसएफ लुगदी और कागज8. एसएफ लुगदी और कागज

8. एसएफ लुगदी और कागज 

 

िनjिलिखत �े=, के िलए सामा�यीकरण कारक, को लुगदी और कागज के �े= मG िवकिसत �कया गया ह ैजो अंततः आकलन वष� मG गेट से 

गेट तक िविशr ऊजा� खपत को (भािवत करेगा। कारक, का एक |ापक वग�करण यहां (Uतुत ह ै

1. समक
 उ+ पा

समक
 उ+ पासमक
 उ+ पा

समक
 उ+ पाद 

द द 

द  

  

 

2. माc य

माc यमाc य

माc यिमक उ+ पा

िमक उ+ पािमक उ+ पा

िमक उ+ पाद

दद

द 

  

 

3. सीपी और स

सीपी और ससीपी और स

सीपी और सह

हह

ह-

--

- 

  

 उ+ पा

उ+ पाउ+ पा

उ+ पादन म� 4धन कD गुणव7ा 

दन म� 4धन कD गुणव7ा दन म� 4धन कD गुणव7ा 

दन म� 4धन कD गुणव7ा  

4. िव�ुत िम?ण

िव�ुत िम?णिव�ुत िम?ण

िव�ुत िम?ण (कैि"टव िव�ुत संयं� से िhड और � व

(कैि"टव िव�ुत संयं� से िhड और � व(कैि"टव िव�ुत संयं� से िhड और � व

(कैि"टव िव�ुत संयं� से िhड और � व 

  

 -

--

- 

  

 उ+ पा

उ+ पाउ+ पा

उ+ पादन के िलए आयाितत और िनया$ितत)  

दन के िलए आयाितत और िनया$ितत)  दन के िलए आयाितत और िनया$ितत)  

दन के िलए आयाितत और िनया$ितत)   

  

 

5. अ0 य

अ0 यअ0 य

अ0 य 

  

  

  

 

5.1

5.15.1

5.1 पया$वरण सरोकार

पया$वरण सरोकारपया$वरण सरोकार

पया$वरण सरोकार (पया�वरण पर सरकार क� नीित मG मुP य प$रवत�न के कारण अित$र5 त पया�वरण उपकरण क� 

आवO यकता)   

5.2

5.25.2

5.2 बायोमा

बायोमाबायोमा

बायोमास / वैकि�पक 4धन अनुपलB ध

स / वैकि�पक 4धन अनुपलB धस / वैकि�पक 4धन अनुपलB ध

स / वैकि�पक 4धन अनुपलB धता 

ता ता 

ता  

5.3

5.35.3

5.3 िनमा$ण चरण या प रयोजना गितिविध चरण

िनमा$ण चरण या प रयोजना गितिविध चरणिनमा$ण चरण या प रयोजना गितिविध चरण

िनमा$ण चरण या प रयोजना गितिविध चरण 

5.4

5.45.4

5.4 नई लाइन / इकाइय\ को जोड़ना (�Vम और िव�ुत उ+ पा

नई लाइन / इकाइय\ को जोड़ना (�Vम और िव�ुत उ+ पानई लाइन / इकाइय\ को जोड़ना (�Vम और िव�ुत उ+ पा

नई लाइन / इकाइय\ को जोड़ना (�Vम और िव�ुत उ+ पादन म�) 

दन म�) दन म�) 

दन म�)  

5.5

5.55.5

5.5 अ�+ या

अ�+ याअ�+ या

अ�+ यािशत प र

िशत प रिशत प र

िशत प र 

  

 ि�थितयां 

ि�थितयां ि�थितयां 

ि�थितयां  

5.6

5.65.6

5.6 नवीकरणीय ऊजा$ �माणप� सामा0 यी

नवीकरणीय ऊजा$ �माणप� सामा0 यीनवीकरणीय ऊजा$ �माणप� सामा0 यी

नवीकरणीय ऊजा$ �माणप� सामा0 यीकरण

करणकरण

करण 

6. गेट टू गेट िविश� ट

गेट टू गेट िविश� टगेट टू गेट िविश� ट

गेट टू गेट िविश� ट ऊजा$ खपत

 ऊजा$ खपत ऊजा$ खपत

 ऊजा$ खपत 
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8.1 समक� उI पाद  

8.1.1

8.1.18.1.1

8.1.1 लुगदी उI पादन  

  

 

लुगदी और कागज �े= मG लुगदी के िनB निलिखत क�े माल का उIपादन �कया जा सकता ह:ै 

• लकड़ी (िचपर + डायजेU टर + ड1 � यूएससी + 1 लीच संयं=) 

• कृिष (डिेप थर + कटर + डायजेU टर + ड1 � यूएससी + 1 लीच संयं=) 

• आरसीएफ (हाइ�ा प� पर + डीइं�कग + 1 लीच संयं=)  

उपरो5 त पर आधा$रत लुगदी िमल, मG लुगदी के उIपादन के िलए अलग अलग (�>या होगी। इसिलए, इस (�>या िविशr के िलए िविशr 

ऊजा� खपत मG िभ � नता होगी। आधारभूत वष� के संबंध मG आकलन वष� मG, िवकिसत करने और उिचत सामा�यीकरण कारक, को लागू करने 

के िलए क� आवO यकता ह,ै ता�क लुगदी और उIपादन के अंितम उIपाद तैयार करने के िलए इस (�>या मG �कसी भी बदलाव को िनरUत 

माना जा सके और इस प$रवत�न के कारण संबंिधत संयं= मG कोई हािन नहR होनी चािहए / या केवल लाभ (ाF त होना चािहए।  

 

8.1.1.1 

8.1.1.1 8.1.1.1 

8.1.1.1 बीवा

बीवाबीवा

बीवाई (टन) के िलए समक
 उ+ पा

ई (टन) के िलए समक
 उ+ पाई (टन) के िलए समक
 उ+ पा

ई (टन) के िलए समक
 उ+ पाद (लगुदी)

द (लगुदी)द (लगुदी)

द (लगुदी) = WP

= WP= WP

= WP

m

mm

m

 

  

 (

((

(CFW

BY

 

  

 x PPW

x PPWx PPW

x PPW

BY

BYBY

BY

) + AP

) + AP) + AP

) + AP

m

mm

m

 

  

 (

((

(CFA

BY

 

  

 x PPA

x PPAx PPA

x PPA

BY

BYBY

BY

) + RCF

) + RCF) + RCF

) + RCF

m

mm

m

 

  

 

(

((

(CFR

BY

 

  

 x PPR

x PPRx PPR

x PPR

BY

BYBY

BY

)

))

) 

  

 

 

  

 

WP

m

 = मुP य उI पाद के िलए लकड़ी क� लुगदी 

AP

m

 = मुP य उI पाद के िलए कृिष क� लुगदी   

RCF

m

 = मुP य उI पाद के िलए आरसीएफ क� लुगदी   

 

CFW

BY

 = आधारभूत वष� मG लकड़ी क� लुगदी के िलए 8पांतरण कारक  

CFA

BY

 = आधारभूत वष� मG कृिष क� लुगदी के िलए 8पांतरण कारक   

CFR

BY

 = आधारभूत वष� मG आरसीएफ क� लुगदी के िलए 8पांतरण कारक  Year  

 

PPW

BY

 = बीवाई मG लकड़ी क� लुगदी का लुगदी उI पादन    

PPA

BY

 = बीवाई मG कृिष क� लुगदी का लुगदी उI पादन   

PPR

BY 

= बीवाई मG आरसीएफ क� लुगदी का लुगदी उI पादन   

 

8.1.1.2 

8.1.1.2 8.1.1.2 

8.1.1.2  आधारभतू वष$ के िलए �पातंरण कारक 

आधारभतू वष$ के िलए �पातंरण कारक आधारभतू वष$ के िलए �पातंरण कारक 

आधारभतू वष$ के िलए �पातंरण कारक  

 

CFW

BY

 

 

CFA

BY

 

 

CFR

BY

 

8.1.1.3

8.1.1.38.1.1.3

8.1.1.3 आकलन वष$ के िलए समक
 उ+ पा

आकलन वष$ के िलए समक
 उ+ पाआकलन वष$ के िलए समक
 उ+ पा

आकलन वष$ के िलए समक
 उ+ पाद (लुगदी) (टन)

द (लुगदी) (टन)द (लुगदी) (टन)

द (लुगदी) (टन) = WP

= WP= WP

= WP

m

mm

m

 

  

 (

((

(CFW

AY

 

  

 x P

x Px P

x PPW

PWPW

PW

AY

AYAY

AY

) + AP

) + AP) + AP

) + AP

m

mm

m

 

  

 (

((

(CFA

AY

 

  

 x PPA

x PPAx PPA

x PPA

AY

AYAY

AY

) + RCF

) + RCF) + RCF

) + RCF

m

mm

m

 

  

 

(

((

(CFR

AY

 

  

 x PPR

x PPRx PPR

x PPR

AY

AYAY

AY

)

))

) 

  

 

 

  

 

जहां 

जहां जहां 

जहां  

 

CFW

AY

 = आकलन वष� मG लकड़ी 

  

 क� 

  

 लुगदी 

  

 के 

  

 िलए 

  

 8पांतरण 

  

 कारक 
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CFA

AY

 = आकलन वष� मG कृिष 

  

 क� 

  

 लुगदी 

  

 के 

  

 िलए 

  

 8पांतरण 

  

 कारक 

  

 

CFR

AY

 = आकलन वष� मG आरसीएफ 

  

 क� 

  

 लुगदी 

  

 के 

  

 िलए 

  

 8पांतरण 

  

 कारक 

 

PPW

AY

 = आकलन वष� मG लकड़ी 

  

 क� 

  

 लुगदी 

  

  का लुगदी उIपादन 

  

 

PPA

AY

 = आकलन वष� मG कृिष 

  

 क� 

  

 लुगदी 

  

 का लुगदी उIपादन 

  

 

PPR

AY 

= आकलन वष� मG आरसीएफ 

  

 क� 

  

 लुगदी 

  

 का लुगदी उIपादन  

 

8.1.1.4 आकलन वष$ के िलए 

आकलन वष$ के िलए आकलन वष$ के िलए 

आकलन वष$ के िलए �पातंरण

�पातंरण�पातंरण

�पातंरण कारक

कारककारक

कारक 

  

 

 

  

 

यPद आधारभूत उB पादन = 0 केवल तभी सबंिधत उB पाद के िलए लागू ह,ै अE यथा आधारभूत Gपांतरण कारक पर िवचार Pकया जाता ह।ै 

 

  

 

CFW

AY  

=   लकड़ी क� लुगदी के िलए एसईसी (एवाय)   

लकड़ी क� लुगदी के मुPय उIपाद (बीवाय) 

 

CFA

AY

 =  कृिष क� लुगदी के िलए एसईसी (एवाय)   

कृिष क� लुगदी के मुPय उIपाद (बीवाय) 

  

CFR

AY

=   आरईसी क� लुगदी के िलए एसईसी (एवाय)   

आरईसी क� लुगदी के मुPय उIपाद (बीवाय) 

 

य�द आधारभूत उ
 पा

य�द आधारभूत उ
 पाय�द आधारभूत उ
 पा

य�द आधारभूत उ
 पादन 

दन दन 

दन = 0 

= 0 = 0 

= 0 केवल तभी सबिंधत उ
 पा

केवल तभी सबिंधत उ
 पाकेवल तभी सबिंधत उ
 पा

केवल तभी सबिंधत उ
 पाद के िलए लागू है, (आधारभूत Mपातंरण कारक पर िवचार �कया जाता ह)ै

द के िलए लागू है, (आधारभूत Mपातंरण कारक पर िवचार �कया जाता ह)ैद के िलए लागू है, (आधारभूत Mपातंरण कारक पर िवचार �कया जाता ह)ै

द के िलए लागू है, (आधारभूत Mपातंरण कारक पर िवचार �कया जाता ह)ै 

  

 

 

  

 

CFW

AY  

=   लकड़ी क� लुगदी के िलए एसईसी (एवाय)   

लकड़ी क� लुगदी के मुPय उIपाद (बीवाय) 

 

CFA

AY

 =  कृिष क� लुगदी के िलए एसईसी (एवाय)   

कृिष क� लुगदी के मुPय उIपाद (बीवाय) 

  

CFR

AY

=  आरईसी क� लुगदी के िलए एसईसी (एवाय)   

आरईसी क� लुगदी के मुPय उIपाद (बीवाय) 

 

आकलन वष� मG समक� उIपाद क� गणना के िलए आकलन वष� हतुे आधारभूत के (मुख उIपाद पर िवचार �कया जाएगा। अिधकतम 

उIपादन पर (मुख उIपाद लकड़ी, कृिष या आरसीएफ से लुगदी आधार पर �कया जा सकता ह ै

 

जहां  

एवाय : आकलन वष� 

बीवाय : आधारभूत वष� 

एसईसी : िविशa ट ऊजा� खपत 

 

8.1.1.5 आधारभतू और आकलन वष$ के िलए एसईसी गणना 

आधारभतू और आकलन वष$ के िलए एसईसी गणना आधारभतू और आकलन वष$ के िलए एसईसी गणना 

आधारभतू और आकलन वष$ के िलए एसईसी गणना  

  

 

SEC

SECSEC

SEC

WP

WPWP

WP

= 

= = 

=  लकड़ी

लकड़ीलकड़ी

लकड़ी 

  

 कD

कDकD

कD 

  

 लुगदी

लुगदीलुगदी

लुगदी 

  

 (

((

(Nक. कै. / टन

Nक. कै. / टनNक. कै. / टन

Nक. कै. / टन)

))

) का

काका

का 

  

 एसईसी

एसईसीएसईसी

एसईसी 

  

 = िविशr भाप खपत - लकड़ी क� लुगदी (�क .कै . / टन) के िलए एमपी + िविशr 

भाप खपत - लकड़ी क� लुगदी (�क .कै . / टन) के िलए एलपी + लकड़ी क� लुगदी (�क .कै. / टन) के िलए िविशr ऊजा� खपत (िवlुत) 

िविशr भाप खपत - लकड़ी क� लुगदी (�क .कै . / टन) के िलए एमपी = ({एमपी - लकड़ी क� लुगदी (टन) / लकड़ी क� लुगदी (टन) का 

उIपादन के िलए भाप खपत × एमपी भाप क� तापीय धा$रता (�क .कै .  / �क. tा.)) × 1000 
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िविशr भाप खपत - लकड़ी क� लुगदी के िलए एलपी (�क. कै. / टन) = [(एलपी - लकड़ी क� लुगदी (टन) / लकड़ी क� लुगदी का उIपादन 

(टन) } के िलए भाप खपत × एलपी भाप क� तापीय धा$रता (�क .कै .  / �क. tा.) ]  × 1000  

लकड़ी क� लुगदी (�क. कै. / टन) के िलए िविशr भाप खपत (िवlुत) = {लकड़ी क� लुगदी (�क. वा. घं.) / लकड़ी क� लुगदी का उIपादन 

टन) के िलए िवlुत खपत}  × ताप दर (�क. कै. / �क. वा. घं.) 

 

  

 

SEC

SECSEC

SEC

AP

APAP

AP

 

  

 = 

= = 

=  कृिष

कृिषकृिष

कृिष 

  

 कD

कDकD

कD 

  

 लुगदी

लुगदीलुगदी

लुगदी 

  

 (

((

(Nक. कै. / टन

Nक. कै. / टनNक. कै. / टन

Nक. कै. / टन)

))

) का

काका

का 

  

 एसईसी

एसईसीएसईसी

एसईसी 

  

 = िविशr भाप खपत - कृिष क� लुगदी (�क .कै . / टन) के िलए एमपी + िविशr 

भाप खपत - कृिष क� लुगदी (�क .कै . / टन) के िलए एलपी + कृिष क� लुगदी (�क .कै . / टन) के िलए िविशr ऊजा� खपत (िवlुत) 

िविशr भाप खपत - कृिष क� लुगदी (�क .कै . / टन) के िलए एमपी = ({एमपी - कृिष क� लुगदी (टन) / कृिष क� लुगदी (टन) का उIपादन के 

िलए भाप खपत × एमपी भाप क� तापीय धा$रता (�क .कै .  / �क. tा.)) × 1000 

िविशr भाप खपत - कृिष क� लुगदी के िलए एलपी (�क. कै. / टन) = [(एलपी - कृिष क� लुगदी (टन) / कृिष क� लुगदी का उIपादन (टन) } 

के िलए भाप खपत × एलपी भाप क� तापीय धा$रता (�क .कै .  / �क. tा.)]  × 1000  

कृिष क� लुगदी (�क. कै. / टन) के िलए िविशr भाप खपत (िवlुत) = {कृिष क� लुगदी (�क. वा. घं.) / कृिष क� लुगदी का उIपादन टन) के 

िलए िवlुत खपत}  × ताप दर (�क. कै. / �क. वा. घं.) 

 

  

 

SEC

SECSEC

SEC

RP

RPRP

RP

 

  

 = 

= = 

=  आरसीएफ

आरसीएफआरसीएफ

आरसीएफ 

  

 कD

कDकD

कD 

  

 लुगदी

लुगदीलुगदी

लुगदी 

  

 (

((

(Nक. कै. / टन

Nक. कै. / टनNक. कै. / टन

Nक. कै. / टन)

))

) का

काका

का 

  

 एसईसी

एसईसीएसईसी

एसईसी 

  

 = िविशr भाप खपत - आरसीएफ क� लुगदी (�क. .कै / टन) के िलए एमपी + 

िविशr भाप खपत - आरसीएफ क� लुगदी (�क .कै . / टन) के िलए एलपी + आरसीएफ क� लुगदी (�क .कै . / टन) के िलए िविशr ऊजा� खपत 

(िवlुत) 

िविशr भाप खपत - आरसीएफ क� लुगदी (�क .कै . / टन) के िलए एमपी = ({एमपी - आरासीएफ क� लुगदी (टन) / आरसीएफ क� लुगदी 

(टन) का उIपादन के िलए भाप खपत × एमपी भाप क� तापीय धा$रता (�क. .कै / �क. tा.)) × 1000 

िविशr भाप खपत - आरसीएफ क� लुगदी के िलए एलपी (�क. कै. / टन) = [(एलपी - आरसीएफ क� लुगदी (टन) / आरसीएफ क� लुगदी 

का उIपादन (टन) } के िलए भाप खपत × एलपी भाप क� तापीय धा$रता (�क. .कै  / �क. tा.) ]  × 1000  

आरसीएफ क� लुगदी (�क. कै. / टन) के िलए िविशr भाप खपत (िवlुत) = {आरसीएफ क� लुगदी (�क. वा. घं.) / आरसीएफ क� लुगदी का 

उIपादन टन) के िलए िवlुत खपत}  × ताप दर (�क. कै. / �क. वा.) 

 

  

 

8.1.2 कागज

कागजकागज

कागज 

  

 उ+पादन

उ+पादनउ+पादन

उ+पादन 

  

 

कागज तैयार करने के िलए लुगदी पर भावी कार�वाई क� जाती ह।ै लुगदी का उपयोग करते /ए िविभ� न (कार के कागज, को िनfमत �कया 

जाता ह ैउIपाद िविशr के साथ और िविशr ऊजा� खपत मG बदलाव होता है। सामा�यीकरण के िलए िवचार मG िलए गए उIपाद ह ̂: 

• लेखन मु
ण कागज  

• कागज बोड� और >ा�ट कागज  

• िवशेष कागज  

• अखबार 

• लेखन मु
ण कोटेड कागज  

• कोटेड बोड�  

8.1.2.1 

8.1.2.1 8.1.2.1 

8.1.2.1 बीवाय के िलए समक
 उ+ पा

बीवाय के िलए समक
 उ+ पाबीवाय के िलए समक
 उ+ पा

बीवाय के िलए समक
 उ+ पाद (कागज) (टन)

द (कागज) (टन)द (कागज) (टन)

द (कागज) (टन) 

  

 = FP

= FP= FP

= FP

WP

WPWP

WP

 

  

 (CFWP

(CFWP(CFWP

(CFWP

BY

BYBY
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 x PWP

x PWPx PWP

x PWP

BY

BYBY
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) + FP

) + FP) + FP

) + FP
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PP

PB
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 (CFPB

(CFPB(CFPB

(CFPB
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BYBY

BY

 

  

 x PPB

x PPBx PPB

x PPB

BY

BYBY

BY

) + FP

) + FP) + FP

) + FP

SP

SPSP

SP

 

  

 

(CFSP

(CFSP(CFSP

(CFSP

BY

BYBY

BY

 

  

 x 

x x 

x PSP

BY

) + FP

) + FP) + FP

) + FP

NP

NPNP
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 (CFNP

(CFNP(CFNP

(CFNP

BY

BYBY

BY

x PNP

x PNPx PNP

x PNP

BY

BYBY

BY

) + FP

) + FP) + FP

) + FP

WPC

WPCWPC

WPC

 

  

 (CFWPC

(CFWPC(CFWPC

(CFWPC

BY

BYBY

BY

 

  

 x 

x x 

x PWPC

BY

) + FP

) + FP) + FP

) + FP

BC

BCBC

BC

 

  

 (CFCB

(CFCB(CFCB

(CFCB

BY

BYBY

BY

 

  

 x 

x x 

x PCB

BY

)
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FP

FPFP

FP

WP

WPWP

WP

=  अंितम उIपाद से लेखन कागज   

FP

FPFP

FP

PB

PBPB

PB

=  अंितम उIपाद से कागज बोड�    

FP

FPFP

FP

SP

SPSP

SP

 

  

 = 

= = 

= अंितम उIपाद से िवशेष कागज   

FP

FPFP

FP

NP

NPNP

NP

 

  

 = 

= = 

=  अंितम उIपाद से अखबार   

FP

FPFP

FP

WPC

WPCWPC

WPC

 

  

 = 

= = 

= अंितम उIपाद से लेखन मु
ण कोटेड 
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FP

FPFP

FP

CB

CBCB

CB

 

  

 =

==

=  अंितम उIपाद से बोड� कोटेड 

CFWP

CFWPCFWP

CFWP

BY

BYBY

BY

 = आधारभूत वष� मG लेखन मु
ण कागज के िलए 8पांतरण कारक  

CFPB

CFPBCFPB

CFPB

BY

BYBY

BY

 = आधारभूत वष� मG कागज बोड� और >ा�ट कागज के िलए 8पांतरण कारक 

CFSP

CFSPCFSP

CFSP

BY

BYBY

BY

 = आधारभूत वष� मG िवशेष कागज के िलए 8पांतरण कारक  

CFNP

CFNPCFNP

CFNP

BY

BYBY

BY

 = आधारभूत वष� मG अखबार के िलए 8पांतरण कारक  

CFWPC

CFWPCCFWPC

CFWPC

BY

BYBY

BY

 = आधारभूत वष� मG लेखन मु
ण कोटेड के िलए 8पांतरण कारक 

CFCB

CFCBCFCB

CFCB

BY

BYBY

BY

 = आधारभूत वष� मG कोटेड बोड� के िलए 8पांतरण कारक 

PWP

PWPPWP

PWP

BY

BYBY

BY

 = आधारभूत वष� (टन) मG कुल लेखन मु
ण कागज उत्  पादन  

PPB

PPBPPB

PPB

BY

BYBY

BY

 = आधारभूत वष� (टन) मG कागज बोड� कागज उI पादन 

PSP

BY

 = आधारभूत वष� (टन) मG कुल िवशेष कागज उI पादन 

PNP

PNPPNP

PNP

BY

BYBY

BY

 = आधारभूत वष� (टन) मG कुल अखबार उI पादन 

PWPC

BY

 = आधारभूत वष� (टन) मG कुल लेखन मु
ण कोटेड उI पादन 

PCB

BY

 = आधारभूत वष� (टन) मG कुल कोटेड बोड� कागज उI पादन 

8.1.2.2 

8.1.2.2 8.1.2.2 

8.1.2.2 आधारभूत वष$ के िलए �पांतरण कारक

आधारभूत वष$ के िलए �पांतरण कारकआधारभूत वष$ के िलए �पांतरण कारक

आधारभूत वष$ के िलए �पांतरण कारक 

  

 

(i) CFWP

CFWPCFWP

CFWP

BY

BYBY

BY

 =  लेखन कागज के िलए एसईसी (बीवाय) 

मुP य उI पाद )बीवाय(  का एसईसी 

  

(ii) CFPB

CFPBCFPB

CFPB

BY

BYBY

BY

 =  कागज बोड� के िलए (बीवाय) एसईसी 

मुP य उI पाद )बीवाय(  का एसईसी  

(iii) CFSP

CFSPCFSP

CFSP

BY

BYBY

BY

 

  

 = 

= = 

= िवशेष कागज एसईसी के िलए (बीवाय) 

मुP य उI पाद )बीवाय(  का एसईसी  

 

(iv) CFNP

CFNPCFNP

CFNP

BY

BYBY

BY

 

  

 = 

= = 

=  अखबार के िलए एसईसी (बीवाय) 

मुP य उI पाद )बीवाय(  का एसईसी  

(v) CFWPC

CFWPCCFWPC

CFWPC

BY

BYBY

BY

 

  

 = 

= = 

= लेखन मु
ण कोटेड के िलए (बीवाय) एसईसी 

 मुP य उI पाद )बीवाय(  का एसईसी 

(vi) CFCB

CFCBCFCB

CFCB

BY

BYBY

BY

 

  

 =

==

=  कोटेड बोड� के िलए (बीवाय)  एसईसी 

मुP य उI पाद )बीवाय(  का एसईसी 

 

  

 

8.1.2.3 

8.1.2.3 8.1.2.3 

8.1.2.3 एवाय के िलए समक
 उ+ पा

एवाय के िलए समक
 उ+ पाएवाय के िलए समक
 उ+ पा

एवाय के िलए समक
 उ+ पाद (कागज) (टन)

द (कागज) (टन)द (कागज) (टन)

द (कागज) (टन) 

  

 = FP

= FP= FP

= FP

WP

WPWP

WP

 

  

 (CFWP

(CFWP(CFWP

(CFWP

AY

AYAY

AY

 

  

 x PWP

x PWPx PWP

x PWP

AY

AYAY

AY

) + FP

) + FP) + FP

) + FP

PB

PBPB

PB

 

  

 (CFPB

(CFPB(CFPB

(CFPB

AY

AYAY

AY

 

  

 x PPB

x PPBx PPB

x PPB

AY

AYAY

AY

) + FP

) + FP) + FP

) + FP

SP

SPSP

SP

 

  

 

(CFSP

(CFSP(CFSP

(CFSP

AY

AYAY

AY

 

  

 x 

x x 

x PSP

AY

) + FP

) + FP) + FP

) + FP

NP

NPNP

NP

 

  

 (CFNP

(CFNP(CFNP

(CFNP

AY

AYAY

AY

x PNP

x PNPx PNP

x PNP

AY

AYAY

AY

) + FP

) + FP) + FP

) + FP

WPC

WPCWPC

WPC

 

  

 (CFWPC

(CFWPC(CFWPC

(CFWPC

AY

AYAY

AY

 

  

 x 

x x 

x PWPC

AY

) + FP

) + FP) + FP

) + FP

BC

BCBC

BC

 

  

 (CFCB

(CFCB(CFCB

(CFCB

AY

AYAY

AY

 

  

 x 

x x 

x PCB

AY

)

))

) 

  

 

 

  

 

जहां - 

CFWP

CFWPCFWP

CFWP

AY

AYAY

AY

 = आकलन वष� मG लेखन मु
ण कागज के िलए 8पांतरण कारक  

CFPB

CFPBCFPB

CFPB

AY

AYAY

AY 

= आकलन वष� मG कागज बोड� और >ा�ट कागज के िलए 8पांतरण कारक 

CFSP

CFSPCFSP

CFSP

AY

AYAY

AY

 = आकलन वष� मG िवशेष कागज के िलए 8पांतरण कारक  

CFNP

CFNPCFNP

CFNP

AY

AYAY

AY

 = आकलन वष� मG अखबार के िलए 8पांतरण कारक  

CFWPC

CFWPCCFWPC

CFWPC

AY

AYAY

AY

 = आकलन वष� मG लेखन मु
ण कोटेड के िलए 8पांतरण कारक 

CFCB

CFCBCFCB

CFCB

AY

AYAY

AY

 = आकलन वष� मG कोटेड बोड� के िलए 8पांतरण कारक  

PWP

PWPPWP

PWP

AY

AYAY

AY

 = आकलन वष� (टन) मG कुल लेखन मु
ण कागज उI पादन  

PPB

PPBPPB

PPB

AY

AYAY

AY

 = आकलन वष� (टन) मG कागज बोड� कागज उI पादन 

PSP

AY

 = आकलन वष� (टन) मG कुल िवशेष कागज उI पादन 
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PNP

PNPPNP

PNP

AY

AYAY

AY

 = आकलन वष� (टन) मG कुल अखबार उI पादन 

PWPC

AY

 = आकलन वष� (टन) मG कुल लेखन मु
ण कोटेड उI पादन 

PCB

AY

 = आकलन वष� (टन) मG कुल कोटेड बोड� कागज उI पादन 

 

  

 

8.1.2.4 आकलन वष$

आकलन वष$आकलन वष$

आकलन वष$ 

  

 के

केके

के 

  

 िलए

िलएिलए

िलए 

  

 �पातंरण

�पातंरण�पातंरण

�पातंरण 

  

 कारक

कारककारक

कारक 

  

 

यPद आधारभूत उB पादन = 0 केवल तभी सबंिधत उB पाद के िलए लागू ह,ै अE यथा आधारभूत Gपांतरण कारक पर िवचार Pकया जाता ह।ै 

 

  

 

(i) CFWP

CFWPCFWP

CFWP

AY

AYAY

AY

 =  लेखन कागज (एवाय) के िलए एसईसी 

मुP य उI पाद (बीवाय) का एसईसी 

(ii) CFPB

CFPBCFPB

CFPB

 

  

 AY

AYAY

AY

 

  

 =  कागज बोड� (एवाय) के िलए एसईसी  

मुP य उI पाद (बीवाय) का एसईसी 

  

 

(iii) CFSP

CFSPCFSP

CFSP

AY

AYAY

AY

 

  

 =

==

= 

  

 िवशेष कागज (एवाय) के िलए एसईसी 

 मुP य उI पाद (बीवाय) का एसईसी 

(iv) CFNP

CFNPCFNP

CFNP

AY

AYAY

AY

 

  

 =

==

= 

  

  

  

 अखबार (एवाय) के िलए एसईसी  

मुP य उI पाद (बीवाय) का एसईसी 

(v) CFWPC

CFWPCCFWPC

CFWPC

AY

AYAY

AY

 

  

 =

==

= 

  

 लेखन मु
ण कोटेड कागज (एवाय) के िलए एसईसी 

   मुP य उI पाद (बीवाय) का एसईसी 

(vi) CFCB

CFCBCFCB

CFCB

AY

AYAY

AY

 

  

 =

==

=  कोटेड बोड� (एवाय) के िलए एसईसी  

मुP य उI पाद (बीवाय) का एसईसी 

 

  

 

यNद आधारभतू उ+ पा

यNद आधारभतू उ+ पायNद आधारभतू उ+ पा

यNद आधारभतू उ+ पादन 

दन दन 

दन ≠

≠≠

≠ 

  

 0 

0 0 

0 केवल तभी 

केवल तभी केवल तभी 

केवल तभी सबंिधत उ+ पा

सबंिधत उ+ पासबंिधत उ+ पा

सबंिधत उ+ पाद के िलए लागू है, (आधारभतू �पांतरण कारक पर िवचार Nकया जाता है)

द के िलए लागू है, (आधारभतू �पांतरण कारक पर िवचार Nकया जाता है)द के िलए लागू है, (आधारभतू �पांतरण कारक पर िवचार Nकया जाता है)

द के िलए लागू है, (आधारभतू �पांतरण कारक पर िवचार Nकया जाता है) 

  

 

 

  

 

(i) CFWP

CFWPCFWP

CFWP

BY

BYBY

BY

 =  लेखन कागज (बीवाय) के िलए एसईसी 

    मुP य उI पाद (बीवाय) का एसईसी 

 

(ii) CFPB

CFPBCFPB

CFPB

BY

BYBY

BY

 =  कागज बोड� (बीवाय) के िलए एसईसी  

मुP य उI पाद (बीवाय) का एसईसी 

(iii) CFSP

CFSPCFSP

CFSP

BY

BYBY

BY

 

  

 =

==

= 

  

 िवशेष कागज (बीवाय) के िलए एसईसी 

मुP य उI पाद (बीवाय) का एसईसी 

 

(iv) CFNP

CFNPCFNP

CFNP

BY

BYBY

BY

 

  

 =

==

= 

  

  

  

 अखबार (बीवाय) के िलए एसईसी  

मुP य उI पाद (बीवाय) का एसईसी 

(v) CFWPC

CFWPCCFWPC

CFWPC

BY

BYBY

BY

 

  

 =

==

= 

  

 लेखन मु
ण कोटेड (बीवाय) के िलए एसईसी 

   मुP य उI पाद (बीवाय) का एसईसी 

 

(vi) CFCB

CFCBCFCB

CFCB

BY

BYBY

BY

 

  

 =

==

=  कोटेड बोड� (बीवाय) के िलए एसईसी  

   मुख्  य उI पाद (बीवाय) का एसईसी 

 

आकलन वष� मG समक� उIपाद क� गणना के िलए आकलन वष� हतुे आधारभूत के मुP य उIपाद पर िवचार �कया जाएगा। मुPय उIपाद 

लकड़ी, कृिष या आरसीएफ क� लुगदी पर िनभ�र करते /ए अिधकतम उIपादन �कया जा सकता ह।ै 
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जहां - 

एवाय : आकलन वष� 

बीवाय : आधारभूत वष� 

एसईसी : िविशa ट ऊजा� खपत 

 

8.1.2.5 आधारभतू और आकलन वष$ के िलए एसईसी गणना

आधारभतू और आकलन वष$ के िलए एसईसी गणनाआधारभतू और आकलन वष$ के िलए एसईसी गणना

आधारभतू और आकलन वष$ के िलए एसईसी गणना 

  

 

लेखन और मुuण कागज के िलए एसईसी (

लेखन और मुuण कागज के िलए एसईसी (लेखन और मुuण कागज के िलए एसईसी (

लेखन और मुuण कागज के िलए एसईसी (कै. Nक. / टन)

कै. Nक. / टन)कै. Nक. / टन)

कै. Nक. / टन) =

==

= 

  

 लेखन मु
ण tेड कागज क� िविशa ट भाप खपत –

––

– एमपी (�क. कै. / टन) + लेख 

मु
ण tेट कागज क� िविशa ट भाप खपत – एलपी + िवlुत (�क. कै. / टन) के िलए लेखन मु
ण tेड कागज क� िविशa ट ऊजा� खपत  

लेखन मु
ण tेड कागज क� िविशa ट भाप खपत –

––

– एमपी (�क. कै. / टन) =  [{ एमपी – लेखन मु
ण tेड (टन)  के िलए भाप खपत /  लेखन 

मु
ण tेड उI पादन (टन)} एमपी - भाप क� ताप धा$रता (�क. कै. / �क. tा.) ] x 1000 

लेखन मु
ण tेड कागज क� िविशa ट भाप खपत –

––

– एलपी (�क. कै. / टन) =  [{ एलपी – लेखन मु
ण tेड (टन) के िलए भाप खपत /  लेखन 

मु
ण tेड उI पादन (टन)} एलपी - भाप क� ताप धा$रता (�क. कै. / �क. tा.) ] x 1000 

िवlुत (�क. कै. /टन) के िलए लेखन मु
ण tेड कागज क� िविशa ट ऊजा� खपत = {लेखन मु
ण tेड (�क. वॉ. घं.) के िलए िवlुत खपत / 

लेखन मु
ण tेड उI पादन (टन) } x ताप दर (�क. कै. / �क. वॉ. घं.) 

 

कागज बोड$ hेड के िलए एसईसी (

कागज बोड$ hेड के िलए एसईसी (कागज बोड$ hेड के िलए एसईसी (

कागज बोड$ hेड के िलए एसईसी (कै. Nक. / टन)

कै. Nक. / टन)कै. Nक. / टन)

कै. Nक. / टन) =

==

= 

  

 कागज बोड� tेड कागज क� िविशa ट भाप खपत –

––

– एमपी (�क. कै. / टन) + कागज बोड� 

tेड कागज क� िविशa ट भाप खपत – एलपी + िवlुत (�क. कै. /टन) के िलए कागज बोड� tेड कागज क� िविशa ट ऊजा� खपत  

कागज बोड� tेड कागज क� िविशa ट भाप खपत –

––

– एमपी (�क. कै. / टन) =  [{ एमपी – कागज बोड� tेड (टन)  के िलए भाप खपत /  कागज 

बोड� tेड उI पादन (टन)} एमपी - भाप क� ताप धा$रता (�क. कै. / �क. tा.) ] x 1000 

कागज बोड� tेड कागज क� िविशa ट भाप खपत –

––

– एलपी (�क. कै. / टन) =  [{ एलपी – कागज बोड� tेड (टन) के िलए भाप खपत /  कागज 

बोड� tेड उI पादन (टन)} एलपी - भाप क� ताप धा$रता (�क. कै. / �क. tा.) ] x 1000 

िवlुत (�क. कै. /टन) के िलए कागज बोड� tेड कागज क� िविशa ट ऊजा� खपत = {कागज बोड� tेड (�क. वॉ. घं.) के िलए िवlुत खपत / 

कागज बोड� tेड उI पादन (टन) } x ताप दर (�क. कै. / �क. वॉ. घं.) 

 

  

 

िवशेष

िवशेषिवशेष

िवशेष 

  

 कागज hेड के िलए एसईसी (

कागज hेड के िलए एसईसी (कागज hेड के िलए एसईसी (

कागज hेड के िलए एसईसी (कै. Nक. / टन)

कै. Nक. / टन)कै. Nक. / टन)

कै. Nक. / टन) =

==

=  

    

  िवशेष 

  

 कागज tेड कागज क� िविशa ट भाप खपत –

––

– एमपी (�क. कै. / टन) + िवशेष 

  

 

कागज tेड कागज क� िविशa ट भाप खपत – एलपी + िवlुत (�क. कै. /टन) के िलए िवशेष 

  

 कागज tेड कागज क� िविशa ट ऊजा� खपत  

िवशेष 

  

 कागज tेड कागज क� िविशa ट भाप खपत –

––

– एमपी (�क. कै. / टन) =  [{ एमपी – िवशेष 

  

 कागज tेड (टन)  के िलए भाप खपत /  

िवशेष 

  

 कागज tेड उI पादन (टन)} एमपी - भाप क� ताप धा$रता (�क. कै. / �क. tा.) ] x 1000 

िवशेष 

  

 कागज tेड कागज क� िविशa ट भाप खपत –

––

– एलपी (�क. कै. / टन) =  [{ एलपी – िवशेष 

  

 कागज tेड (टन) के िलए भाप खपत /  

िवशेष 

  

 कागज tेड उI पादन (टन)} एलपी - भाप क� ताप धा$रता (�क. कै. / �क. tा.) ] x 1000 

िवlुत (�क. कै. /टन) के िलए िवशेष 

  

 कागज tेड कागज क� िविशa ट ऊजा� खपत = {िवशेष 

  

 कागज tेड (�क. वॉ. घं.) के िलए िवlुत खपत / 

िवशेष 

  

 कागज tेड उI पादन (टन) } x ताप दर (�क. कै. / �क. वॉ. घं.) 

 

  

 

अखबार मुuण hेड के िलए एसईसी (

अखबार मुuण hेड के िलए एसईसी (अखबार मुuण hेड के िलए एसईसी (

अखबार मुuण hेड के िलए एसईसी (कै. Nक. / टन)

कै. Nक. / टन)कै. Nक. / टन)

कै. Nक. / टन) =

==

=  

    

  अखबार मु
ण tेड कागज क� िविशa ट भाप खपत –

––

– एमपी (�क. कै. / टन) + अखबर 

मु
ण tेड कागज क� िविशa ट भाप खपत – एलपी + िवlुत (�क. कै. /टन) के िलए अखबर मु
ण tेड कागज क� िविशa ट ऊजा� खपत  

अखबर मु
ण tेड कागज क� िविशa ट भाप खपत –

––

– एमपी (�क. कै. / टन) =  [{ एमपी – अखबर मु
ण tेड (टन)  के िलए भाप खपत /  

अखबर मु
ण tेड उI पादन (टन)} एमपी - भाप क� ताप धा$रता (�क. कै. / �क. tा.) ] x 1000 

अखबर मु
ण tेड कागज क� िविशa ट भाप खपत –

––

– एलपी (�क. कै. / टन) =  [{ एलपी – अखबर मु
ण tेड (टन) के िलए भाप खपत /  

अखबर मु
ण tेड उI पादन (टन)} एलपी - भाप क� ताप धा$रता (�क. कै. / �क. tा.) ] x 1000 
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िवlुत (�क. कै. /टन) के िलए अखबर मु
ण tेड कागज क� िविशa ट ऊजा� खपत = {अखबर मु
ण tेड (�क. वॉ. घं.) के िलए िवlुत खपत / 

अखबर मु
ण tेड उI पादन (टन) } x ताप दर (�क. कै. / �क. वॉ. घं.) 

 

लेखन मुuण कोटेड hेड के िलए एसईसी (

लेखन मुuण कोटेड hेड के िलए एसईसी (लेखन मुuण कोटेड hेड के िलए एसईसी (

लेखन मुuण कोटेड hेड के िलए एसईसी (कै. Nक. / टन)

कै. Nक. / टन)कै. Nक. / टन)

कै. Nक. / टन) =

==

=  

    

  लेखन मु
ण कोटेड 

  

 tेड कागज क� िविशa ट भाप खपत –

––

– एमपी (�क. कै. / टन) 

+ लेखन मु
ण कोटेड 

  

 tेड कागज क� िविशa ट भाप खपत – एलपी + िवlुत (�क. कै. /टन) के िलए लेखन मु
ण कोटेड 

  

 tेड कागज क� 

िविशa ट ऊजा� खपत  

लेखन मु
ण कोटेड 

  

 tेड कागज क� िविशa ट भाप खपत –

––

– एमपी (�क. कै. / टन) =  [{ एमपी – लेखन मु
ण कोटेड tेड (टन) के िलए भाप 

खपत /  लेखन मु
ण कोटेड 

  

 tेड उI पादन (टन)} एमपी - भाप क� ताप धा$रता (�क. कै. / �क. tा.) ] x 1000 

लेखन मु
ण कोटेड 

  

 tेड कागज क� िविशa ट भाप खपत –

––

– एलपी (�क. कै. / टन) =  [{ एलपी – लेखन मु
ण कोटेड 

  

 tेड (टन) के िलए भाप 

खपत /  लेखन मु
ण कोटेड 

  

 tेड उI पादन (टन)} एलपी - भाप क� ताप धा$रता (�क. कै. / �क. tा.) ] x 1000 

िवlुत (�क. कै. /टन) के िलए लेखन मु
ण कोटेड 

  

 tेड कागज क� िविशa ट ऊजा� खपत = {लेखन मु
ण कोटेड 

  

 tेड (�क. वॉ. घं.) के िलए 

िवlुत खपत / लेखन मु
ण कोटेड 

  

 tेड उI पादन (टन) } x ताप दर (�क. कै. / �क. वॉ. घं.) 

 

  

 

 

लेखन कोटेड hेड के िलए एसईसी (

लेखन कोटेड hेड के िलए एसईसी (लेखन कोटेड hेड के िलए एसईसी (

लेखन कोटेड hेड के िलए एसईसी (कै. Nक. / टन)

कै. Nक. / टन)कै. Nक. / टन)

कै. Nक. / टन) =

==

=  

    

  लेखन कोटेड 

  

 tेड कागज क� िविशa ट भाप खपत –

––

– एमपी (�क. कै. / टन) + लेखन 

कोटेड 

  

 tेड कागज क� िविशa ट भाप खपत – एलपी + िवlुत (�क. कै. /टन) के िलए लेखन कोटेड 

  

 tेड कागज क� िविशa ट ऊजा� खपत  

लेखन कोटेड 

  

 tेड कागज क� िविशa ट भाप खपत –

––

– एमपी (�क. कै. / टन) =  [{ एमपी – लेखन कोटेड tेड (टन) के िलए भाप खपत /  लेखन 

कोटेड 

  

 tेड उI पादन (टन)} एमपी - भाप क� ताप धा$रता (�क. कै. / �क. tा.) ] x 1000 

लेखन कोटेड 

  

 tेड कागज क� िविशa ट भाप खपत –

––

– एलपी (�क. कै. / टन) =  [{ एलपी – लेखन कोटेड 

  

 tेड (टन) के िलए भाप खपत /  लेखन 

tेड उI पादन (टन)} एलपी - भाप क� ताप धा$रता (�क. कै. / �क. tा.) ] x 1000 

िवlुत (�क. कै. /टन) के िलए लेखन कोटेड 

  

 tेड कागज क� िविशa ट ऊजा� खपत = {लेखन कोटेड 

  

 tेड (�क. वॉ. घं.) के िलए िवlुत खपत / 

लेखन कोटेड 

  

 tेड उI पादन (टन) } x ताप दर (�क. कै. / �क. वॉ. घं.) 

 

 

8.2 माc य

माc यमाc य

माc यिमक उ+ पा

िमक उ+ पािमक उ+ पा

िमक उ+ पाद

दद

द 

 

संयं= (िजसके िलए ऊजा� के भाग संयं= 'ारा उपयोग क� जाने क� आवOयकता नहR ह)ै और संयं= से िनया�त 'ारा आंिशक 8प से (संUकृत 

उIपाद (मा\यिमक उIपाद) आयात िजसके िलए ऊजा� का इUतेमाल �कया गया, �क� तु इसका अंितम िवचार मG नहR िलया गया ह।ै 

 

य�द कागज संयं=, लुगदी आयात �कया जा सकता ह ै और एक म\यUथ उIपाद जो िनया�त कर सकते ह ̂ �क� तु 

वइ अंितम उI पाद नहR ह।ै लुगदी िमल, पर आधा$रत नीचे (�>या क� लुगदी का उIपादन करने के िलए िविभK िविशr ऊजा� खपत होगा। 

 

 

• लकड़ी (िचपर + डायजेUटर + ड1�यूएससी + 1लीच संयं=) 

• कृिष (डिेपथर, कटर + डायजेUटर + ड1�यूएससी + 1लीच संयं=) 

• आरसीएफ (हाइ�ाप�पर + डीइं�कग + 1लीच संयं=)  

8.

8.8.

8.2.1 

2.1 2.1 

2.1 आकलन वष$ म� 

आकलन वष$ म� आकलन वष$ म� 

आकलन वष$ म� Bलीच

BलीचBलीच

Bलीच 

  

 कD

कDकD

कD 

  

 गई

गईगई

गई 

  

 लुगदी

लुगदीलुगदी

लुगदी 

  

 कD कटौती करने के िलए िनवल आयात

कD कटौती करने के िलए िनवल आयातकD कटौती करने के िलए िनवल आयात

कD कटौती करने के िलए िनवल आयात 

  

 / 

/ / 

/ िनया$त

िनया$तिनया$त

िनया$त 

  

 ऊजा$ (िमिलयन Nक. कै.)

ऊजा$ (िमिलयन Nक. कै.)ऊजा$ (िमिलयन Nक. कै.)

ऊजा$ (िमिलयन Nक. कै.) 

  

  

  

 

= {[(SEC

= {[(SEC= {[(SEC

= {[(SEC

WP

WPWP

WP

 

  

 X P

X PX P

X P

EWP

EWPEWP

EWP

)/10^6 

)/10^6 )/10^6 

)/10^6 -

--

- 

  

 (SEC

(SEC(SEC

(SEC

WP

WPWP

WP

 

  

 X P

X PX P

X P

IWP

IWPIWP

IWP

)/10^6] + [(SEC

)/10^6] + [(SEC)/10^6] + [(SEC

)/10^6] + [(SEC

AP

APAP

AP

 

  

 X P

X PX P

X P

EAP

EAPEAP

EAP

)/10^6 

)/10^6 )/10^6 

)/10^6 -

--

- 

  

 (SEC

(SEC(SEC

(SEC

AP

APAP

AP

 

  

 X P

X PX P

X P

IAP

IAPIAP

IAP

)/10^6] + [(SEC

)/10^6] + [(SEC)/10^6] + [(SEC

)/10^6] + [(SEC

RP

RPRP

RP

 

  

 X 

X X 

X 

P

PP

P

ERP

ERPERP

ERP

)/1

)/1)/1

)/10^6 

0^6 0^6 

0^6 -

--

- 

  

 (SEC

(SEC(SEC

(SEC

RP

RPRP

RP

 

  

 X P

X PX P

X P

IRP

IRPIRP

IRP

)/10^6]} 

)/10^6]} )/10^6]} 

)/10^6]}  

  

 

 

P

PP

P

EWP 

EWP EWP 

EWP 

लकड़ी क� लुगदी का कुल िनया�त (टन) 

P

PP

P

IWP

IWPIWP

IWP

 लकड़ी क� लुगदी का कुल आयात (टन) 

P

PP

P

EAP 

EAP EAP 

EAP 

कृिष क� लुगदी का कुल िनया�त (टन) 

P

PP

P

IAP

IAPIAP

IAP

 कृिष क� लुगदी का कुल आयात (टन) 
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P

PP

P

ERP

ERPERP

ERP

 आरसीएफ क� लुगदी का कुल िनया�त (टन) 

P

PP

P

IRP

IRPIRP

IRP

is आरसीएफ क� लुगदी का कुल आयात (टन) 

 

  

 

SEC

SECSEC

SEC

WP 

WP WP 

WP 

�क. कैल / टन मG िब>� यो�य लकड़ी क� लुगदी का कुल िविशr ऊजा� खपत 

SEC

SECSEC

SEC

AP  

AP  AP  

AP  

�क. कैल / टन मG िब>� यो�य कृिष क� लुगदी का कुल िविशr ऊजा� खपत 

SEC

SECSEC

SEC

RP  

RP  RP  

RP  

�क. कैल / टन मG िब>� यो�य आरसीएफ क� लुगदी का कुल िविशr ऊजा� खपत 

 

आकलन और आधारभतू व

आकलन और आधारभतू वआकलन और आधारभतू व

आकलन और आधारभतू वष$ 

ष$ ष$ 

ष$ के िलए V. सं. 1.1.5 के अनुसार 

के िलए V. सं. 1.1.5 के अनुसार के िलए V. सं. 1.1.5 के अनुसार 

के िलए V. सं. 1.1.5 के अनुसार SEC

SECSEC

SEC

WP

WPWP

WP

, SEC

, SEC, SEC

, SEC

AP 

AP AP 

AP 

&SEC

&SEC&SEC

&SEC

RP

RPRP

RP

 

  

 कD

कDकD

कD 

  

 गणना

गणनागणना

गणना 

  

 कD

कDकD

कD 

  

 जाएगी।

जाएगी।जाएगी।

जाएगी। 

  

 

 

  

 

8.2.2 

8.2.2 8.2.2 

8.2.2 माcयिमक

माcयिमकमाcयिमक

माcयिमक 

  

 उ+पाद

उ+पादउ+पाद

उ+पाद 

  

 गणना

गणनागणना

गणना 

  

 के

केके

के 

  

 �प

�प�प

�प 

  

 म�

म�म�

म� 

  

 लुगदी

लुगदीलुगदी

लुगदी 

  

 आयात

आयातआयात

आयात 

  

 / 

/ / 

/ िनया$त

िनया$तिनया$त

िनया$त 

  

 

 

  

 

8.2.2.1 

8.2.2.1 8.2.2.1 

8.2.2.1 लुगदी � टॉ

लुगदी � टॉलुगदी � टॉ

लुगदी � टॉक

कक

क 

 

BS

BSBS

BS

WP

WPWP

WP

=

==

= लकड़ी

लकड़ीलकड़ी

लकड़ी 

  

 कD

कDकD

कD 

  

 Bलीच

BलीचBलीच

Bलीच 

  

 कD

कDकD

कD 

  

 गई

गईगई

गई 

  

 लुगदी

लुगदीलुगदी

लुगदी 

  

 का

काका

का 

  

 �टॉक

�टॉक�टॉक

�टॉक 

  

 =

==

= 1लीच क� गई िब>� यो�य लकड़ी क� कुल लुगदी का समापन Uटॉक (टन) - 1लीच क� 

गई िब>� यो�य लकड़ी क� लुगदी का कुल शु8आती Uटॉक (टन)  

 

  

 

BS

BSBS

BS

AP

APAP

AP

=

==

= कृिष

कृिषकृिष

कृिष 

  

 कD

कDकD

कD 

  

 Bलीच

BलीचBलीच

Bलीच 

  

 कD

कDकD

कD 

  

 गई

गईगई

गई 

  

 लुगदी

लुगदीलुगदी

लुगदी 

  

 का

काका

का 

  

 �टॉक

�टॉक�टॉक

�टॉक 

  

 =

==

= 

  

 1लीच क� गई िब>� यो�य कृिष क� कुल लुगदी का समापन Uटॉक (टन) - 1लीच क� गई 

िब>� यो�य कृिष क� कुल लुगदी का शु8आती Uटॉक (टन) 

 

  

 

BS

BSBS

BS

R

RR

RP

PP

P

=

==

= आरसीएफ

आरसीएफआरसीएफ

आरसीएफ 

  

 कD

कDकD

कD 

  

 Bलीच

BलीचBलीच

Bलीच 

  

 कD

कDकD

कD 

  

 गई

गईगई

गई 

  

 लुगदी

लुगदीलुगदी

लुगदी 

  

 का

काका

का 

  

 �टॉक

�टॉक�टॉक

�टॉक 

  

 =

==

= 1लीच क� गई िब>� यो�य आरसीएफ क� कुल लुगदी का समापन Uटॉक (टन) - 

1लीच क� गई िब>� यो�य आरसीएफ क� कुल लुगदी का शु8आती Uटॉक (टन) 

 

  

 

8.2.2.2 

8.2.2.2 8.2.2.2 

8.2.2.2 लुगदी

लुगदीलुगदी

लुगदी 

  

 िनया$त

िनया$तिनया$त

िनया$त 

यNद 

यNद यNद 

यNद BS

BSBS

BS

WP

WPWP

WP

> 0

> 0> 0

> 0 

  

 है तो B ली

है तो B लीहै तो B ली

है तो B लीच कD गई कुल लकड़ी के िनया$त

च कD गई कुल लकड़ी के िनया$तच कD गई कुल लकड़ी के िनया$त

च कD गई कुल लकड़ी के िनया$त के िल

के िलके िल

के िलए िनo न

ए िनo नए िनo न

ए िनo निलिखत गणना इ� ते

िलिखत गणना इ� तेिलिखत गणना इ� ते

िलिखत गणना इ� तेमाल कD जाएगी

माल कD जाएगीमाल कD जाएगी

माल कD जाएगी 

P

PP

P

EWP

EWPEWP

EWP 

=

==

= Bलीच

BलीचBलीच

Bलीच 

  

 कD

कDकD

कD 

  

 गई

गईगई

गई 

  

 कुल

कुलकुल

कुल 

  

 लकड़ी

लकड़ीलकड़ी

लकड़ी 

  

 का

काका

का 

  

 िनया$त

िनया$तिनया$त

िनया$त 

  

 (टन)

(टन)(टन)

(टन) 

  

 =

==

= लकड़ी क� 1लीच क� गई लुगदी का िनया�त (टन) + लकड़ी क� 1लीच क� गई लुगदी 

का Uटॉक (टन) 

यNद 

यNद यNद 

यNद BS

BSBS

BS

WP

WPWP

WP

< 0

< 0< 0

< 0 

  

 है तो B ली

है तो B लीहै तो B ली

है तो B लीच कD गई कुल लकड़ी के िनया$त

च कD गई कुल लकड़ी के िनया$तच कD गई कुल लकड़ी के िनया$त

च कD गई कुल लकड़ी के िनया$त के िलए िनo न

के िलए िनo नके िलए िनo न

के िलए िनo निलिखत गणना इ� ते

िलिखत गणना इ� तेिलिखत गणना इ� ते

िलिखत गणना इ� तेमाल

मालमाल

माल 

  

 कD जाएगी

कD जाएगीकD जाएगी

कD जाएगी 

P

PP

P

EWP

EWPEWP

EWP 

=

==

= Bलीच

BलीचBलीच

Bलीच 

  

 कD

कDकD

कD 

  

 गई

गईगई

गई 

  

 कुल

कुलकुल

कुल 

  

 लकड़ी

लकड़ीलकड़ी

लकड़ी 

  

 का

काका

का 

  

 िनया$त

िनया$तिनया$त

िनया$त 

  

 (टन)

(टन)(टन)

(टन) 

  

 =

==

= लकड़ी क� 1लीच क� गई लुगदी का िनया�त (टन) 

 

  

 

यNद 

यNद यNद 

यNद BS

BSBS

BS

AP

APAP

AP

> 0

> 0> 0

> 0 

  

 है तो B ली

है तो B लीहै तो B ली

है तो B लीच कD गई कुल कृिष के िनया$त

च कD गई कुल कृिष के िनया$तच कD गई कुल कृिष के िनया$त

च कD गई कुल कृिष के िनया$त के िलए िनo न

के िलए िनo नके िलए िनo न

के िलए िनo निलिखत गणना इ� ते

िलिखत गणना इ� तेिलिखत गणना इ� ते

िलिखत गणना इ� तेमाल कD जाएगी

माल कD जाएगीमाल कD जाएगी

माल कD जाएगी 

P

PP

P

EAP

EAPEAP

EAP 

=

==

= Bलीच

BलीचBलीच

Bलीच 

  

 कD

कDकD

कD 

  

 गई

गईगई

गई 

  

 कुल

कुलकुल

कुल 

  

 लकड़ी

लकड़ीलकड़ी

लकड़ी 

  

 का

काका

का 

  

 िनया$त

िनया$तिनया$त

िनया$त 

  

 (टन)

(टन)(टन)

(टन) 

  

 =

==

= कृिष क� 1लीच क� गई लुगदी का िनया�त (टन) +  कृिष क� 1लीच क� गई लुगदी का 

Uटॉक (टन) 

यNद 

यNद यNद 

यNद BS

BSBS

BS

AP

APAP

AP

< 0

< 0< 0

< 0 

  

 है तो B ली

है तो B लीहै तो B ली

है तो B लीच कD गई कुल कृिष के िनया$त

च कD गई कुल कृिष के िनया$तच कD गई कुल कृिष के िनया$त

च कD गई कुल कृिष के िनया$त के िलए िनo न

के िलए िनo नके िलए िनo न

के िलए िनo निलिखत गणना इ� ते

िलिखत गणना इ� तेिलिखत गणना इ� ते

िलिखत गणना इ� तेमाल कD जाएगी

माल कD जाएगीमाल कD जाएगी

माल कD जाएगी 

P

PP

P

EAP

EAPEAP

EAP 

=

==

= Bलीच

BलीचBलीच

Bलीच 

  

 कD

कDकD

कD 

  

 गई

गईगई

गई 

  

 कुल

कुलकुल

कुल 

  

 कृिष

कृिषकृिष

कृिष 

  

 का

काका

का 

  

 िनया$त

िनया$तिनया$त

िनया$त 

  

 (टन)

(टन)(टन)

(टन) 

  

 =

==

= कृिष क� 1लीच क� गई लुगदी का िनया�त (टन) 

 

यNद

यNदयNद

यNद 

  

 BS

BSBS

BS

RP

RPRP

RP

> 0

> 0> 0

> 0 

  

 है तो B ली

है तो B लीहै तो B ली

है तो B लीच कD गई कुल आरसीएफ के िनया$त

च कD गई कुल आरसीएफ के िनया$तच कD गई कुल आरसीएफ के िनया$त

च कD गई कुल आरसीएफ के िनया$त के िलए िनo न

के िलए िनo नके िलए िनo न

के िलए िनo निलिखत गणना इ� ते

िलिखत गणना इ� तेिलिखत गणना इ� ते

िलिखत गणना इ� तेमाल कD जाएगी

माल कD जाएगीमाल कD जाएगी

माल कD जाएगी 

P

PP

P

ERP

ERPERP

ERP 

=

==

= Bलीच

BलीचBलीच

Bलीच 

  

 कD

कDकD

कD 

  

 गई

गईगई

गई 

  

 कुल

कुलकुल

कुल 

  

 लकड़ी

लकड़ीलकड़ी

लकड़ी 

  

 का

काका

का 

  

 िनया$त

िनया$तिनया$त

िनया$त 

  

 (टन)

(टन)(टन)

(टन) 

  

 =

==

= आरसीएफ क� 1लीच क� गई लुगदी का िनया�त (टन) +  आरसीएफ क� 1लीच क� 

गई लुगदी का Uटॉक (टन) 

यNद 

यNद यNद 

यNद BS

BSBS

BS

AP

APAP

AP

< 0

< 0< 0

< 0 

  

 है तो B ली

है तो B लीहै तो B ली

है तो B लीच कD

च कDच कD

च कD 

  

 गई कुल आरसीएफ के िनया$त

गई कुल आरसीएफ के िनया$तगई कुल आरसीएफ के िनया$त

गई कुल आरसीएफ के िनया$त के िलए िनo न

के िलए िनo नके िलए िनo न

के िलए िनo निलिखत गणना इ� ते

िलिखत गणना इ� तेिलिखत गणना इ� ते

िलिखत गणना इ� तेमाल कD जाएगी

माल कD जाएगीमाल कD जाएगी

माल कD जाएगी 

P

PP

P

ERP

ERPERP

ERP 

=

==

= Bलीच

BलीचBलीच

Bलीच 

  

 कD

कDकD

कD 

  

 गई

गईगई

गई 

  

 कुल

कुलकुल

कुल 

  

 आरसीएफ

आरसीएफआरसीएफ

आरसीएफ 

  

 का

काका

का 

  

 िनया$त

िनया$तिनया$त

िनया$त 

  

 (टन)

(टन)(टन)

(टन) 

  

 =

==

= आरसीएफ क� 1लीच क� गई लुगदी का िनया�त (टन) 

 

8.2.2.3 

8.2.2.3 8.2.2.3 

8.2.2.3 बीवाय

बीवायबीवाय

बीवाय 

  

 के

केके

के 

  

 िलए

िलएिलए

िलए 

  

 लुगदी

लुगदीलुगदी

लुगदी 

  

 आयात

आयातआयात

आयात 

  

 

यNद 

यNद यNद 

यNद BS

BSBS

BS

WP

WPWP

WP

> 0

> 0> 0

> 0 

  

 है तो B ली

है तो B लीहै तो B ली

है तो B लीच कD गई कुल लकड़ी के आयात

च कD गई कुल लकड़ी के आयातच कD गई कुल लकड़ी के आयात

च कD गई कुल लकड़ी के आयात के िलए िनम् 

के िलए िनम् के िलए िनम् 

के िलए िनम्  

  

 निलिखत गणना इ� ते

निलिखत गणना इ� तेनिलिखत गणना इ� ते

निलिखत गणना इ� तेमाल कD जाएगी

माल कD जाएगीमाल कD जाएगी

माल कD जाएगी 
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P

PP

P

IWP

IWPIWP

IWP 

=

==

= Bलीच

BलीचBलीच

Bलीच 
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कDकD
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 गई

गईगई

गई 

  

 कुल

कुलकुल

कुल 

  

 लकड़ी

लकड़ीलकड़ी

लकड़ी 

  

 का

काका

का 

  

 आयात (टन)

आयात (टन)आयात (टन)

आयात (टन) 

  

 =

==

= लकड़ी क� 1लीच क� गई लुगदी का आयात (टन) 

यNद 

यNद यNद 

यNद BS

BSBS

BS

WP

WPWP

WP

< 0

< 0< 0

< 0 

  

 है तो B ली

है तो B लीहै तो B ली

है तो B लीच कD गई कुल लकड़ी के िनया$त

च कD गई कुल लकड़ी के िनया$तच कD गई कुल लकड़ी के िनया$त

च कD गई कुल लकड़ी के िनया$त के िलए िनo न

के िलए िनo नके िलए िनo न

के िलए िनo निलिखत गणना इ� ते

िलिखत गणना इ� तेिलिखत गणना इ� ते

िलिखत गणना इ� तेमाल कD जाएगी

माल कD जाएगीमाल कD जाएगी

माल कD जाएगी 

P

PP

P

IWP

IWPIWP

IWP 

=

==

= Bलीच

BलीचBलीच

Bलीच 
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कDकD
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 गई

गईगई

गई 
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कुल 

  

 लकड़ी

लकड़ीलकड़ी

लकड़ी 

  

 का

काका

का 

  

 िनया$त

िनया$तिनया$त

िनया$त 

  

 (टन)

(टन)(टन)

(टन) 

  

 =

==

= लकड़ी क� 1लीच क� गई लुगदी का आयात (टन) + लकड़ी क� 1लीच क� गई लुगदी 

का Uटॉक (टन) 

यNद 

यNद यNद 

यNद BS

BSBS

BS

AP

APAP

AP

> 0

> 0> 0

> 0 

  

 है तो B ली

है तो B लीहै तो B ली

है तो B लीच कD गई कुल कृिष के आयात

च कD गई कुल कृिष के आयातच कD गई कुल कृिष के आयात

च कD गई कुल कृिष के आयात के िलए िनo न

के िलए िनo नके िलए िनo न

के िलए िनo निलिखत गणना इ� ते

िलिखत गणना इ� तेिलिखत गणना इ� ते

िलिखत गणना इ� तेमाल कD जाएगी

माल कD जाएगीमाल कD जाएगी

माल कD जाएगी 
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BलीचBलीच
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 गई
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 कृिष

कृिषकृिष

कृिष 

  

 का

काका

का 

  

 आयात (टन)

आयात (टन)आयात (टन)

आयात (टन) 

  

 =

==

= कृिष क� 1लीच क� गई लुगदी का आयात (टन) 

यNद 

यNद यNद 

यNद BS

BSBS

BS

WP

WPWP

WP

< 0

< 0< 0

< 0 

  

 है तो B ली

है तो B लीहै तो B ली

है तो B लीच कD गई कुल कृिष के िनया$त

च कD गई कुल कृिष के िनया$तच कD गई कुल कृिष के िनया$त

च कD गई कुल कृिष के िनया$त के िलए िनo न

के िलए िनo नके िलए िनo न

के िलए िनo निलिखत गणना इ� ते

िलिखत गणना इ� तेिलिखत गणना इ� ते

िलिखत गणना इ� तेमाल कD जाएगी

माल कD जाएगीमाल कD जाएगी

माल कD जाएगी 

P

PP

P

IAP

IAPIAP

IAP 

=

==

= Bलीच

BलीचBलीच

Bलीच 

  

 कD

कDकD

कD 

  

 गई

गईगई

गई 

  

 कुल

कुलकुल

कुल 

  

 कृिष

कृिषकृिष

कृिष 

  

 का

काका

का 

  

 िनया$त

िनया$तिनया$त

िनया$त 

  

 (टन)

(टन)(टन)

(टन) 

  

 =

==

= कृिष क� 1लीच क� गई लुगदी का आयात (टन) + कृिष क� 1लीच क� गई लुगदी का 

Uटॉक (टन) 

 

यNद 

यNद यNद 

यNद BS

BSBS

BS

AP

APAP

AP

> 0

> 0> 0

> 0 

  

 है तो B ली

है तो B लीहै तो B ली

है तो B लीच कD गई कु

च कD गई कुच कD गई कु

च कD गई कुल आरसीएफ के आयात

ल आरसीएफ के आयातल आरसीएफ के आयात

ल आरसीएफ के आयात के िलए िनo न

के िलए िनo नके िलए िनo न

के िलए िनo निलिखत गणना इ� ते

िलिखत गणना इ� तेिलिखत गणना इ� ते

िलिखत गणना इ� तेमाल कD जाएगी

माल कD जाएगीमाल कD जाएगी

माल कD जाएगी 

P

PP

P

IRP

IRPIRP

IRP 

=
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= Bलीच

BलीचBलीच

Bलीच 
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कDकD
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 गई

गईगई

गई 

  

 कुल

कुलकुल

कुल 

  

 आरसीएफ

आरसीएफआरसीएफ

आरसीएफ 

  

 का

काका

का 

  

 आयात (टन)

आयात (टन)आयात (टन)

आयात (टन) 

  

 =

==

= आरसीएफ क� 1लीच क� गई लुगदी का आयात (टन) 

यNद 

यNद यNद 

यNद BS

BSBS

BS

WP

WPWP

WP

< 0

< 0< 0

< 0 

  

 है तो B ली

है तो B लीहै तो B ली

है तो B लीच कD गई कुल आरसीएफ के िनया$त

च कD गई कुल आरसीएफ के िनया$तच कD गई कुल आरसीएफ के िनया$त

च कD गई कुल आरसीएफ के िनया$त के िलए िनo न

के िलए िनo नके िलए िनo न

के िलए िनo निलिखत गणना इ� ते

िलिखत गणना इ� तेिलिखत गणना इ� ते

िलिखत गणना इ� तेमाल कD जाएगी

माल कD जाएगीमाल कD जाएगी

माल कD जाएगी 

P

PP

P

IRP

IRPIRP

IRP 

=

==

= Bलीच

BलीचBलीच

Bलीच 

  

 कD

कDकD

कD 

  

 गई

गईगई

गई 

  

 कुल

कुलकुल

कुल 

  

 आरसीएफ

आरसीएफआरसीएफ

आरसीएफ 

  

 का

काका

का 

  

 िनया$त

िनया$तिनया$त

िनया$त 

  

 (टन)

(टन)(टन)

(टन) 

  

 =

==

= आरसीएफ क� 1लीच क� गई लुगदी का आयात (टन) + आरसीएफ क� 1लीच क� 

गई लुगदी का Uटॉक (टन) 

 

 

8.2.2.4 

8.2.2.4 8.2.2.4 

8.2.2.4 एवाय

एवायएवाय

एवाय 

  

 के

केके

के 

  

 िलए

िलएिलए

िलए 

  

 लुगदी

लुगदीलुगदी

लुगदी 

  

 आयात

आयातआयात

आयात 

  

 

यNद 

यNद यNद 

यNद BS

BSBS

BS

WP

WPWP

WP

> 0

> 0> 0

> 0 

  

 है तो B ली

है तो B लीहै तो B ली

है तो B लीच कD गई कुल लकड़ी के आयात

च कD गई कुल लकड़ी के आयातच कD गई कुल लकड़ी के आयात

च कD गई कुल लकड़ी के आयात के िलए िनo न

के िलए िनo नके िलए िनo न

के िलए िनo निलिखत गणना इ� ते

िलिखत गणना इ� तेिलिखत गणना इ� ते

िलिखत गणना इ� तेमाल कD जाएगी

माल कD जाएगीमाल कD जाएगी

माल कD जाएगी 

P

PP

P

IWP

IWPIWP

IWP 

=

==

= Bलीच

BलीचBलीच

Bलीच 

  

 कD

कDकD

कD 

  

 गई

गईगई

गई 

  

 कुल

कुलकुल

कुल 

  

 लकड़ी

लकड़ीलकड़ी

लकड़ी 

  

 का

काका

का 

  

 आयात (टन)

आयात (टन)आयात (टन)

आयात (टन) 

  

 =

==

= लकड़ी क� 1लीच क� गई लुगदी का आयात (टन) + नई लाइन मG 70 (ितशत �मता 

उपयोिगता आन ेतक लकड़ी क� लुगदी का उIपादन। 

यNद 

यNद यNद 

यNद BS

BSBS

BS

WP

WPWP

WP

< 0

< 0< 0

< 0 

  

 है तो B ली

है तो B लीहै तो B ली

है तो B लीच कD गई कुल लकड़ी के िनया$त

च कD गई कुल लकड़ी के िनया$तच कD गई कुल लकड़ी के िनया$त

च कD गई कुल लकड़ी के िनया$त के िलए िनo न

के िलए िनo नके िलए िनo न

के िलए िनo निलिखत गणना इ� ते

िलिखत गणना इ� तेिलिखत गणना इ� ते

िलिखत गणना इ� तेमाल कD जाएगी

माल कD जाएगीमाल कD जाएगी

माल कD जाएगी 

P

PP

P

IWP

IWPIWP

IWP 

=

==

= Bलीच

BलीचBलीच

Bलीच 

  

 कD

कDकD

कD 

  

 गई

गईगई

गई 

  

 कुल

कुलकुल

कुल 

  

 लकड़ी

लकड़ीलकड़ी

लकड़ी 

  

 का

काका

का 

  

 िनया$त

िनया$तिनया$त

िनया$त 

  

 (टन)

(टन)(टन)

(टन) 

  

 =

==

= लकड़ी क� 1लीच क� गई लुगदी का आयात (टन) + नई लाइन मG 70 (ितशत �मता 

उपयोिगता आन ेतक लकड़ी क� लुगदी का उIपादन - लकड़ी क� 1लीच क� गई लुगदी का Uटॉक (टन)। 

 

  

 

यNद 

यNद यNद 

यNद BS

BSBS

BS

AP

APAP

AP

> 0

> 0> 0

> 0 

  

 है तो B ली

है तो B लीहै तो B ली

है तो B लीच कD गई कुल कृिष के आयात

च कD गई कुल कृिष के आयातच कD गई कुल कृिष के आयात

च कD गई कुल कृिष के आयात के िलए िनo न

के िलए िनo नके िलए िनo न

के िलए िनo निलिख

िलिखिलिख

िलिखत गणना इ� ते

त गणना इ� तेत गणना इ� ते

त गणना इ� तेमाल कD जाएगी

माल कD जाएगीमाल कD जाएगी

माल कD जाएगी 

P

PP

P

IAP

IAPIAP

IAP 

=

==

= Bलीच

BलीचBलीच

Bलीच 

  

 कD

कDकD

कD 

  

 गई

गईगई

गई 

  

 कुल

कुलकुल

कुल 

  

 कृिष

कृिषकृिष

कृिष 

  

 का

काका

का 

  

 आयात (टन)

आयात (टन)आयात (टन)

आयात (टन) 

  

 =

==

= कृिष क� 1लीच क� गई लुगदी का आयात (टन) + नई लाइन मG 70 (ितशत �मता 

उपयोिगता आन ेतक कृिष क� लुगदी का उIपादन 

यNद 

यNद यNद 

यNद BS

BSBS

BS

WP

WPWP

WP

< 0

< 0< 0

< 0 

  

 है तो B ली

है तो B लीहै तो B ली

है तो B लीच कD गई कुल कृिष के िनया$त

च कD गई कुल कृिष के िनया$तच कD गई कुल कृिष के िनया$त

च कD गई कुल कृिष के िनया$त के िलए िनo न

के िलए िनo नके िलए िनo न

के िलए िनo निलिखत गणना

िलिखत गणनािलिखत गणना

िलिखत गणना 

  

 इ� ते

इ� तेइ� ते

इ� तेमाल कD जाएगी

माल कD जाएगीमाल कD जाएगी

माल कD जाएगी 

P

PP

P

IAP

IAPIAP

IAP 

=

==

= Bलीच

BलीचBलीच

Bलीच 

  

 कD

कDकD

कD 

  

 गई

गईगई

गई 

  

 कुल

कुलकुल

कुल 

  

 कृिष

कृिषकृिष

कृिष 

  

 का

काका

का 

  

 िनया$त

िनया$तिनया$त

िनया$त 

  

 (टन)

(टन)(टन)

(टन) 

  

 =

==

= कृिष क� 1लीच क� गई लुगदी का आयात (टन) + नई लाइन मG 70 (ितशत �मता 

उपयोिगता आन ेतक कृिष क� लुगदी का उIपादन - कृिष क� 1लीच क� गई लुगदी का Uटॉक (टन) 

 

यNद 

यNद यNद 

यNद BS

BSBS

BS

AP

APAP

AP

> 0

> 0> 0

> 0 

  

 है तो B ली

है तो B लीहै तो B ली

है तो B लीच कD गई कुल 

च कD गई कुल च कD गई कुल 

च कD गई कुल आरसीएफ के आयात

आरसीएफ के आयातआरसीएफ के आयात

आरसीएफ के आयात के िलए िनo न

के िलए िनo नके िलए िनo न

के िलए िनo निलिखत गणना इ� ते

िलिखत गणना इ� तेिलिखत गणना इ� ते

िलिखत गणना इ� तेमाल कD जाएगी

माल कD जाएगीमाल कD जाएगी

माल कD जाएगी 

P

PP

P

IRP

IRPIRP

IRP 

=

==

= Bलीच

BलीचBलीच

Bलीच 

  

 कD

कDकD

कD 

  

 गई

गईगई

गई 

  

 कुल

कुलकुल

कुल 

  

 आरसीएफ

आरसीएफआरसीएफ

आरसीएफ 

  

 का

काका

का 

  

 आयात (टन)

आयात (टन)आयात (टन)

आयात (टन) 

  

 =

==

= आरसीएफ क� 1लीच क� गई लुगदी का आयात (टन) + नई लाइन मG 70 (ितशत 

�मता उपयोिगता आन ेतक आरसीएफ क� लुगदी का उIपादन 

यNद 

यNद यNद 

यNद BS

BSBS

BS

WP

WPWP

WP

< 0

< 0< 0

< 0 

  

 है तो B ली

है तो B लीहै तो B ली

है तो B लीच कD गई कुल आर

च कD गई कुल आरच कD गई कुल आर

च कD गई कुल आरसीएफ के िनया$त

सीएफ के िनया$तसीएफ के िनया$त

सीएफ के िनया$त के िलए िनo न

के िलए िनo नके िलए िनo न

के िलए िनo निलिखत गणना इ� ते

िलिखत गणना इ� तेिलिखत गणना इ� ते

िलिखत गणना इ� तेमाल कD जाएगी

माल कD जाएगीमाल कD जाएगी

माल कD जाएगी 

P

PP

P

IRP

IRPIRP

IRP 

=

==

= Bलीच

BलीचBलीच

Bलीच 

  

 कD

कDकD

कD 

  

 गई

गईगई

गई 

  

 कुल

कुलकुल

कुल 

  

 आरसीएफ

आरसीएफआरसीएफ

आरसीएफ 

  

 का

काका

का 

  

 िनया$त

िनया$तिनया$त

िनया$त 

  

 (टन)

(टन)(टन)

(टन) 

  

 =

==

= आरसीएफ क� 1लीच क� गई लुगदी का आयात (टन) + नई लाइन मG 70 (ितशत 

�मता उपयोिगता आन ेतक आरसीएफ क� लुगदी का उIपादन - आरसीएफ क� 1लीच क� गई लुगदी का Uटॉक (टन) 

 

8.3 सीपीपी

सीपीपीसीपीपी

सीपीपी 

  

 और

औरऔर

और 

  

 सह

सहसह

सह 

  

 उ+पादन

उ+पादनउ+पादन

उ+पादन 

  

 म�

म�म�

म� 

  

 कोयला कD 

कोयला कD कोयला कD 

कोयला कD 4धन

4धन4धन

4धन 

  

 गुणव7ा

गुणव7ागुणव7ा

गुणव7ा 

 

क

कक

क. सीपीपी हेतु कोयला गुणव7ा

सीपीपी हेतु कोयला गुणव7ासीपीपी हेतु कोयला गुणव7ा

सीपीपी हेतु कोयला गुणव7ा 

 

  

 

कोयला िवO लेषण घटक, जैसे जीसीवी, (ितशत एएमएच, (ितशत नमी, (ितशत एच और बॉयलर द�ता क� गणना करने के 

िलए (द) बॉलयर द�ता समीकरण क� सहायता से आधारभूत वष� के साथ आकलन वष� के िलए बॉयलर द�ता क� गणना क� 

जाएगी। 
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अत: दोन, वष] के िलए टबा�इन ताप दर िUथर रख कर, संबंिधत वष� हतुे सीपीपी ताप दर क� गणना क� जाएगी। सीपीपी क� 

ताप दर मG अंतर के िलए तापीय ऊजा� संयं= क� कुल ऊजा� खपत मG से घटाई जाएगी। 

 

(i) आकलन वष� मG सांकेितक ताप ऊजा� मG कटौती क� (िमिलयन �क. कै.) = [एवाय मG सीपीपी ताप दर (�क.कै. / �क. वॉ. 

घं.) – बीवाय मG वाU तिवक सीपीपी ताप दर (�क.कै. / �क. वॉ. घं.) ] x  एएवाय मG सीपीपी उI पादन (लाख �क. वॉ. 

घं.) /10 

 

(ii) एवाय मG सीपीपी ताप दर = बीवाय मG सीपीपी ताप दर x (बीवाय मG बॉयलर द�ता / एवाय मG बॉयलर द�ता) 

 

(iii) बीवाय मG बॉयलर द�ता = 92.5-[{50xA+630 (एम+9एच) } /जीसीवी] (मान आधारभूत वष� के िलए ह)ै 

 

(iv) एवाय मG बॉयलर द�ता = 92.5-[{50xA+630 (एम+9एच) } /जीसीवी] (मान आधारभूत वष� के िलए ह)ै 

 

जहां : 

A : (ितशत मG राख 

M = (ितशत मG नमी 

H =  (ितशत मG हाइ�ोजन  

GCV : �क. कै. / �क. वॉ. घं. मG कोयला सकल कैलो$र�फक मू� य  

 

एवाय : आकलन वष� 

बीवाय : आधारभूत वष� 

सीपीपी : कैिFटव िवlुत संयं=  

टीएचआर : टबा�इन ताप दर 

 

ख. सह उ+ पा

ख. सह उ+ पाख. सह उ+ पा

ख. सह उ+ पादन के िलए कोयला गुणव7ा

दन के िलए कोयला गुणव7ादन के िलए कोयला गुणव7ा

दन के िलए कोयला गुणव7ा 

  

 

 

(i) आधारभूत वष� मG बॉयलर द�ता = 92.5-[{50xA+630 (M+9H) } /GCV] 

 

(ii) आकलन वष� मG बॉयलर द�ता = 92.5-[{50xA+630 (M+9H)} /GCV] 

 

(iii) बीवाय (कारक) मG भाप उIपादन मG (यु+ कोयला ऊजा� के भा$रत (ितशत ((>म बॉयलर) = ∑

16

n=13

{टीपीएच मG 

भाप उIपादन के िलए (>म बॉयलर क� संचालन �मता × 

× × 

× (ितशत मG भाप उIपादन के िलए सभी बॉयलर, मG भाप 

उIपादन मG (यु+ कोयला ऊजा� का (ितशत) / ∑

16

n=13 

 भाप उIपादन (टीपीएच) के िलए (यु+ (>म बॉयलर क� 

संचालन �मता 

 

(iv)  एवाय (कारक) मG भाप उIपादन मG (यु+ कोयला ऊजा� के भा$रत (ितशत ((>म बॉयलर) = ∑

16

n=13

{टीपीएच मG 

भाप उIपादन के िलए (>म बॉयलर क� संचालन �मता × 

× × 

× (ितशत मG भाप उIपादन के िलए सभी बॉयलर, मG भाप 

उIपादन मG (यु+ कोयला ऊजा� का (ितशत) / ∑

16

n=13 

 भाप उIपादन (टीपीएच) के िलए (यु+ (>म बॉयलर क� 

संचालन �मता 

 

(v) बीवाय मG भाप उIपादन मG (यु+ कोयला ऊजा� के भा$रत (ितशत (यह उI पादन बॉयलर)  

= ∑

12

n=1 

{टीपीएच मG भाप उIपादन के िलए (>म बॉयलर क� संचालन �मता × 

× × 

× (ितशत मG भाप उIपादन के िलए 
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सभी बॉयलर, मG भाप उIपादन मG (यु+ कोयला ऊजा� का (ितशत) / ∑

12

n=1 

भाप उIपादन (टीपीएच) के िलए (यु+ 

(>म बॉयलर क� संचालन �मता 

 

(vi) एवाय मG भाप उIपादन मG (यु+ कोयला ऊजा� के भा$रत (ितशत (यह उI पादन बॉयलर)  

= ∑

12

n=1 

{टीपीएच मG भाप उIपादन के िलए (>म बॉयलर क� संचालन �मता × 

× × 

× (ितशत मG भाप उIपादन के िलए 

सभी बॉयलर, मG भाप उIपादन मG (यु+ कोयला ऊजा� का (ितशत) / ∑

12

n=1 

भाप उIपादन (टीपीएच) के िलए (यु+ 

(>म बॉयलर क� संचालन �मता 

 

(vii) बीवाय और एवाय (भाप का �क. कै. /�क. tा.) भा$रत औसत िविशr भाप क� खपत =  

∑

16

n=13

 ((>म बॉयलर मG कुल भाप उIपादन (टन) x (>म बॉयलर मG भाप उIपादन के िलए िविशr भाप क� खपत  

(भाप का �क. कै. /�क. tा.) +∑

12

n=1

 (सह-उIपादन बॉयलर मG कुल भाप उIपादन (टन) x सह-उIपादन बॉयलर मG 

भाप उIपादन के िलए िविशr भाप क� खपत (भाप का �क. कै. /�क. tा.)} / ∑

16

n=1 

सह-उIपादन मG भाप उIपादन + 

(>म बॉयलर 

 

(viii) भाप उIपादन के िलए सामा� यीकृत िविशr भाप क� खपत (भाप का �क. कै. / �क. tा.) = बीवाय मG भा$रत औसत 

िविशr भाप क� खपत (बीवाय ((ितशत) मG बॉयलर द�ता / एवाय ((ितशत) मG बॉयलर द�ता) 

 

(ix) बीवाय से एवाय तक िविभ� न िविशr भाप (भाप का �क. कै. /�क. tा.) =  एवाय मG भाप उIपादन के िलए 

सामा� यीकृत िविशa ट ऊजा� खपत (भाप का �क. कै. /�क. tा.) – बीवाय मG भा$रत औसत िविशa ट भाप क� खपत (भाप 

का �क. कै. /�क. tा.) 

 

(x) सह

सहसह

सह-

--

-उ+पादन

उ+पादनउ+पादन

उ+पादन 

  

 म�

म�म�

म� 

  

 4धन

4धन4धन

4धन 

  

 गुणव7ा

गुणव7ागुणव7ा

गुणव7ा 

  

 से

सेसे

से 

  

 �भावी

�भावी�भावी

�भावी 

  

 घटाई

घटाईघटाई

घटाई 

  

 गई

गईगई

गई 

  

 ऊजा$

ऊजा$ऊजा$

ऊजा$ 

  

 (

((

(िमिलयन

िमिलयनिमिलयन

िमिलयन 

  

 Nक.

Nक.Nक.

Nक. 

  

 कै.)

कै.)कै.)

कै.) = 

= = 

= बीए से एवाय तक िविभK िविशr 

भाप (भाप का �क. कै. /�क. tा.) x {(एवाय (टन)  मG सभी (>म बॉयलर, का कुल भाप उIपादन x एवाय मG भाप 

उI पादन ((>म बॉयलर) मG (यु5 त कोयला ऊजा� का भा$रत (ितशत) + (एवाय (टन) मG सह उI पादन बॉयलर का कुल 

भाप उIपादन x एवाय मG भाप उI पादन (सह-उI पादन बॉयलर) मG (यु5 त कोयला ऊजा� का भा$रत (ितशत)}/1000 

 

जहां : 

 

A : (ितशत मG राख 

M = (ितशत मG नमी 

H =  (ितशत मG हाइ�ोजन  

GCV : �क. कै. / �क. वॉ. घं. मG कोयला सकल कैलो$र�फक मू� य  

 

एवाय : आकलन वष� 

बीवाय : आधारभूत वष� 

सीपीपी : कैिFटव िवlुत संयं=  

टीपीएच = टन (ित घ� टा  

 

8.4 िवlुत िमsण 

क. िव�ुत [ोत\ के िलए िव�ुत िम?ण सामा0 यी

िव�ुत [ोत\ के िलए िव�ुत िम?ण सामा0 यीिव�ुत [ोत\ के िलए िव�ुत िम?ण सामा0 यी

िव�ुत [ोत\ के िलए िव�ुत िम?ण सामा0 यीकरण 

करण करण 

करण  
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िवlुत wोत और आयात के िलए मू� यांकन वष� हतुे आधारभूत वष� िवlुत िमsण अनुपात बनाए रखा जाएगा। 

आधारभूत वष� िवlुत िमsण अनुपात से गणना क� गई सामा� यकृत भा$रत ताप दर क� तुलना आकलन वष� भा$रत 

ताप दर से क� जाएगी और सांकेितक ऊजा� क� कटौती मू� यां�कत कुल ऊजा� से क� जाएगी।    

 

आधारभूत वष� मG संयं= मG उप भोग क� गई िबजली का ताप ऊजा� अंतर और आकलन वष� के दौरान संयं= मG उपभोग 

क� गई िबजली आधार वष� मG उपभोग �कए गए ऊजा� wोत, के समान (ितशत पर िवचार करते /ए कुल ऊजा� से घटा 

दी जाएगी। 

 

तथािप मू� यांकन वष� मG �क� हR भी िवlुत wोत, मG कोई भी द�ता वृिm (अथा�त् ताप दर मG कमी) से संयं= को लाभ 

िमलेगा। 

 

आकलन वष� मG संयं= क� कुल ऊजा� से घटाई गई सांकेितक ऊजा�  के 8प मG गणना इस (कार क� जाती ह ै

 

आकलन वष� मG सभी िवlुत wोत के िलए ऊजा� सुधार (िमिलयन �क. कै.) =  

  

 TECPS

AY

 x (A-WHR

AY

 - N-

WHR

AY

) 

  

 

जहा ं%& 

 

TECPS

AY 

: िमिलयन �क. वॉट घ� टे मG एवाय के िलए सभी िवlुत wोत (िtड, सीपीपी, डीजी आ�द) तक कुल ऊजा� 

खपत  

A-WHR

AY 

: �क. कै. / �क. वॉट घ� टे मG आकलन वष� के िलए वाU तिवक भा$रत ताप दर 

N-WHR

AY 

: �क. कै. / �क. वॉट घ� टे मG आकलन वष� के िलए सामा� यीकृत भा$रत ताप दर 

 

आकलन वष� के िलए सामा� यीकृत भा$रत ताप दर (�क. कै. /�क. वॉ. घं.)  

N-WHR

AY

= A x (D/G)+B x (E/G)+C x (F/G) 

 

  

  

  

  

  

 

जहां

जहांजहां

जहां 

  

 

 

क : �क. कै. / �क. वॉट घ� टे मG आकलन वष� (एवाय) के िलए िtड ताप दर 

ख : �क. कै. / �क. वॉट घ� टे मG एवाय के िलए सीपीपी ताप दर 

ग : �क. कै. / �क. वॉट घ� टे मG एवाय के िलए डीजी ताप दर 

 

घ : िमिलयन �क. वॉट घ� टे मG आधारभूत वष� (बीवाय) के िलए िtड ऊजा� खपत 

ड. : िमिलयन �क. वॉट घ� टे मG बीवाय के िलए सीपीपी ऊजा� खपत 

च : िमिलयन �क. वॉट घ� टे मG बीवाय के िलए डीजी ऊजा� खपत 

छ : बीवाय के िलए सभी िवlुत wोत (िtड, सीपीपी, डीजी आ�द) तक कुल ऊजा� खपत 

 

(�ट� पणी : िव�ुत �ोत म� �कसी वृि� से उसी �भाज को उपरो� तानुसार समीकरण PSiHR

PSiHRPSiHR

PSiHR

AY

AYAY

AY

 

  

 x (PSiEC

x (PSiECx (PSiEC

x (PSiEC

BY

BYBY

BY

/TEC

/TEC/TEC

/TEC

BY

BYBY

BY

) 

) ) 

)  

  

 म� 

शािमल �कया जाए)।  

PSiHR

AY

=  �क. कै. / �क. वॉ. घ� टे मG एवाय के िलए िवlुत wोत (आईटीएच) ताप दर 

PSiEC

BY

= िमिलयन �क. वॉ. घ� टे मG बीवाय के िलए िवlुत wोत (आईटीएच) ताप दर 

TEC

BY

= िमिलयन �क. वॉ. घ� टे मG बीवाय के िलए कुल ऊजा� खपत  

 

िवlुत िमsण सामा� यीकरण के िलए ड1 � यूएचआर से िबजली क� खपत को िवचार मG नहR िलया जा रहा ह।ै 

 

ख. िवlुत िनया�त के िलए िवlुत िमsण सामा�यीकरण 
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2717 Pक. कै. / Pक. वॉ. घं. क� कैि@टव ऊजा� qोत के बजाए िवAुत के िनया�त के िलए संयं/ के कैि@टव ऊजा� qोत के िनवल उB पादन ताप 

पर िवचार Pकया जाना ह।ै आधारभूत से िवAुत के िनया�त म� िनवल वृिZ के वाa तिवक उB पादन िनवल ताप दर के िलए िवचार Pकया 

जाएगा। िनrिलिखत गणना के अनुसार आकलन वष� म� िनया�त ऊजा� को सामाEयीकृत Pकया जाएगा। 

 

आकलन वष� मG घटाई गई िवlुत िनया�त के िलए सांकेितक ऊजा� (िमिलयन �क. कै.) 

  

 =(EXP

=(EXP=(EXP

=(EXP

AY 

AY AY 

AY 

-

--

-

EXP

EXPEXP

EXP

BY

BYBY

BY

)*[{(GnNHR

)*[{(GnNHR)*[{(GnNHR

)*[{(GnNHR

AY

AYAY

AY

)

))

)-

--

-2717)}]/10

2717)}]/102717)}]/10

2717)}]/10 

जहां % 

  

  

  

  

  

  

  

 

GnNHR

AY 

: �क. कै. / �क. वॉ. घ. मG एवाय के िलए उI पादन िनिवल ताप दर 

EXP

AY 

: लाख �क. वॉ. घ. मG एवाय मG िनया�ितत िवlुत ऊजा� 

EXP

BY 

: लाख �क. वॉ. घ. मG बीवाय मG िनया�ितत िवlुत ऊजा� 

 

8.5 अ� य सामा� यीकरण 

8.5.1 

8.5.1 8.5.1 

8.5.1 पया�वरण सरोकार 

  

 

 

पया�वरण के बारे मG सरकार क� नीित मG मुP य प$रवत�न के कारण अित$र5 त पया�वरणीय उपकरण क� आवO यकता 

 

य�द पया�वरण मानक संबंधी सरकारी नीित मG मुP य प$रवत�न होता है आकलन वष� मG सामा� यीकरण अित$र5 त उपकरण, के 

िलए ऊजा� उपभोग के िलए ही होता है। ऊजा� मीटर, से अित$र5 त ऊजा� उपभोग िववरण हेतु ऊजा� को सामा� य �कया जाएगा। 

इसे िनB नानुसार गणना करके िनवेश ऊजा� से अलग �कया जाना ह।ै 

  

सांकेितक ताप ऊजा� को पया�वरण सरोकार [िमिलयन �क. कै.] = के कारण आकलन वष� मG घटाया जाए अित$र5 त 

िवlुत ऊजा� क� खपत (लाख �क. वॉट घ� टा) x भा$रत ताप दर (�क. कै. / �क. वॉट घ� टा) / 10 + अित$र5 त ताप 

ऊजा� क� खपत (िमिलयन �क. कै.) 

8.5.2 

8.5.2 8.5.2 

8.5.2 आधारभूत वष� के संदभ� म� बायोमास / वैकि@पक [धन उपल�धता 

  

 

 

  

 

आधारभूत वष� मG बायोमास अथवा वैकि�पक zधन क� अनुपल1 धता के िलए सामा� यीकरण को लागू  �कया जाता ह।ै आकलन 

वष� मG िनिहत ऊजा� या वैकि�पक zधन मG कटौती क� जाएगी। 

i.

i.i.

i. बायोमास / वैकि�पक 4धन उपलB ध

बायोमास / वैकि�पक 4धन उपलB धबायोमास / वैकि�पक 4धन उपलB ध

बायोमास / वैकि�पक 4धन उपलB धता के कारण आकलन वष$ म� रा� 'ी

ता के कारण आकलन वष$ म� रा� 'ीता के कारण आकलन वष$ म� रा� 'ी

ता के कारण आकलन वष$ म� रा� 'ीय ताप ऊजा$ कD कटौती कD 

य ताप ऊजा$ कD कटौती कD य ताप ऊजा$ कD कटौती कD 

य ताप ऊजा$ कD कटौती कD = 

FFB

AY

 GCVB

BY

 /1000 + FFSA

AY

 x GCVSA

BY

 /1000 + FFB

AY

 x GCVLA

BY

/1000 

  

 

 

जहां  

 

FFB

AY

= आकलन वष� (टन) मG (>म मG (यु+ अनुपल1धता के कारण जीवाOम zधन के साथ बायोमास (ितUथापन 

GCVB

BY

: आकलन वष� (�क. कै. / �क. tा.) मG बायोमास का सकल कैलो$र�फक मान 

FFSA

AY

= आकलन वष� (टन) मG (>म मG (यु+ अनुपल1धता के कारण जीवाOम zधन के साथ ठोस वैकि�पक zधन (ितUथापन 

GCVSA

BY

: आकलन वष� (�क. कै. / �क. tा.) मG ठोस वैकि�पक zधन का सकल कैलो$र�फक मान 

FFB

AY

= आकलन वष� (टन) मG (>म मG (यु+ अनुपल1धता के कारण जीवाOम zधन के साथ तरल वैकि�पक zधन (ितUथापन 
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GCVLA

BY

: आकलन वष� (�क. कै. / �क. tा.) मG तरल वैकि�पक zधन का सकल कैलो$र�फक मान 

 

8.5.3 

8.5.3 8.5.3 

8.5.3 िनमा�ण

िनमा�णिनमा�ण

िनमा�ण 

  

 चरण

चरणचरण

चरण 

  

 या

याया

या 

  

 प रयोजना

प रयोजनाप रयोजना

प रयोजना 

  

 क"

क"क"

क" 

  

 गितिविधयां

गितिविधयांगितिविधयां

गितिविधयां 

  

 

िनमा�ण चरण के दौरान प$रयोजना गितिविधय, के िलए उपभोग मG लाई ग ई ऊजा� अनुI पादक ऊजा� ह ैऔर इसिलए आकलन वष� मG इसमG 

कमी लाई जाएगी। काय� शु8 करने तक उपकरण 'ारा उपभोग क� गई ऊजा� को भी आकलन वष� मG घटा �दया जाएगा। 

i.

i.i.

i. िनमा$ण

िनमा$णिनमा$ण

िनमा$ण 

  

 चरण

चरणचरण

चरण 

  

 या

याया

या 

  

 प रयोजना

प रयोजनाप रयोजना

प रयोजना 

  

 कD

कDकD

कD 

  

 गितिविधय\

गितिविधय\गितिविधय\

गितिविधय\ 

  

 के कारण आकलन वष$ म� रा� 'ी

के कारण आकलन वष$ म� रा� 'ीके कारण आकलन वष$ म� रा� 'ी

के कारण आकलन वष$ म� रा� 'ीय ताप ऊजा$ कD कटौती कD (िमिलयन Nक. कै.) 

य ताप ऊजा$ कD कटौती कD (िमिलयन Nक. कै.) य ताप ऊजा$ कD कटौती कD (िमिलयन Nक. कै.) 

य ताप ऊजा$ कD कटौती कD (िमिलयन Nक. कै.) =

==

=  

  

 

उपकरण क� किमशeनग के कारण िवlुत ऊजा� खपत (लाख �क. वॉ. घं.)  × भा$रत ताप दर (�क. कै. / �क. वॉ. घं.)/ 10 + उपकरण 

क� किमशeनग के कारण ताप ऊजा� खपत (िमिलयन �क. कै.)  

8.5.4 

8.5.4 8.5.4 

8.5.4  

  

 नई

नईनई

नई 

  

 लाइन

लाइनलाइन

लाइन 

  

 या

याया

या 

  

 इकाई

इकाईइकाई

इकाई 

  

 के अित र( त

के अित र( तके अित र( त

के अित र( त 

  

 (

((

(�Vम

�Vम�Vम

�Vम 

  

 और

औरऔर

और 

  

 िव�ुत

िव�ुतिव�ुत

िव�ुत 

  

 उ+पादन

उ+पादनउ+पादन

उ+पादन)

))

) 

  

 

य�द आकलन / लb य वष� के दौरान या उससे पहले डीसी नई लाइन / उI पादन इकाई शु8 करता है तो नई इकाइय, के उI पादन और 

ऊजा� उपभोग पर कुल संयं= ऊजा� उपभोग और एक बार उस >य मG 70 (ितशत तक प/चं जाने / बढ़ जाने क� �मता उपभोग 

उI पादन मा=ा मानी जाएगी। तथािप, ऊजा� उपभोग और उI पादन मा=ा को तब तक शािमल नहR �कया जाएगा जब तक �क यह 

�मता उपभोिगता के 70 (ितशत तक नहR प/ंच जाती। आकलन वष� के दौरान �कसी प$रयोजना गितिविध मG खपत क� गई ऊजा� 

और �कया गया उI पादन (य�द कोई हो), आकलन वष� मG कुल ऊजा� और उI पादन से घटाया जाएगा।  

इसी (कार यही िविध संयं= क� सीमा के अंदर िवlुत उI पादन के िलए नई इकाई क� U थापना पर लागू होती ह।ै 

 

(i) आकलन वष$ म� घटाई गई 

आकलन वष$ म� घटाई गई आकलन वष$ म� घटाई गई 

आकलन वष$ म� घटाई गई 70 

70 70 

70 �ितशत

�ितशत�ितशत

�ितशत 

  

 
मता


मता
मता


मता 

  

 उपयोिगता

उपयोिगताउपयोिगता

उपयोिगता 

  

 आने

आनेआने

आने 

  

 तक

तकतक

तक 

  

 नई

नईनई

नई 

  

 �Vम

�Vम�Vम

�Vम 

  

 लाइन

लाइनलाइन

लाइन 

  

 / 

/ / 

/ इकाई

इकाईइकाई

इकाई 

  

 कD

कDकD

कD 

  

 किमश_नग

किमश_नगकिमश_नग

किमश_नग 

  

 के

केके

के 

  

 कारण

कारणकारण

कारण 

  

 ताप

तापताप

ताप 

  

 

ऊजा$

ऊजा$ऊजा$

ऊजा$ 

  

 खपत

खपतखपत

खपत (िमिलयन Nक. कै.)

(िमिलयन Nक. कै.)(िमिलयन Nक. कै.)

(िमिलयन Nक. कै.)  =

==

= (70 (ितशत �मता उपयोिगता आन ेतक नई (>म लाइन / इकाई क� किमशeनग के 

कारण िवlुत ऊजा� खपत 

  

 (लाख �क. वॉ. घं.) x  एवाय मG भा$रत औसत ताप दर (�क. कै. / �क. वॉ. घ� टा)/10) +70 

(ितशत �मता उपयोिगता आन ेतक नई (>म लाइन / इकाई क� किमशeनग के कारण ताप ऊजा� खपत (िमिलयन �क.कै.) 

नई (>म लाइन / इकाई क� किमशeनग के दौरान होने वाला उI पादन संयं= के कुल उI पादन मG से घटाया जाएगा और इसे मा\ यिमक 

उI पाद (लकड़ी, लुगदी, कृिष लुगदी और आरसीएफ लुगदी मG लागू है) के आयात मG जोड़ा जाएगा : 

 

(ii) आकलन वष$ म� घटाई गई 

आकलन वष$ म� घटाई गई आकलन वष$ म� घटाई गई 

आकलन वष$ म� घटाई गई िव�ुत

िव�ुतिव�ुत

िव�ुत 

  

 उ+पादन

उ+पादनउ+पादन

उ+पादन 

  

 म�

म�म�

म� 

  

 70 

70 70 

70 �ितशत

�ितशत�ितशत

�ितशत 

  

 
मता


मता
मता


मता 

  

 उपयोिग

उपयोिगउपयोिग

उपयोिगता

ताता

ता 

  

 आने

आनेआने

आने 

  

 तक

तकतक

तक 

  

 नई

नईनई

नई 

  

 लाइन

लाइनलाइन

लाइन 

  

 / 

/ / 

/ इकाई

इकाईइकाई

इकाई 

  

 कD

कDकD

कD 

  

 किमश_नग

किमश_नगकिमश_नग

किमश_नग 

  

 के

केके

के 

  

 

कारण

कारणकारण

कारण 

  

 बाहरी

बाहरीबाहरी

बाहरी 

  

 [ोत

[ोत[ोत

[ोत 

  

 से

सेसे

से 

  

 ताप

तापताप

ताप 

  

 ऊजा$ खपत

ऊजा$ खपतऊजा$ खपत

ऊजा$ खपत 

  

 (िमिलयन Nक. कै.)

(िमिलयन Nक. कै.)(िमिलयन Nक. कै.)

(िमिलयन Nक. कै.)  =

==

= (िवlुत उIपादन मG 70 (ितशत �मता उपयोिगता आन ेतक 

नई लाइन / इकाई क� किमशeनग के कारण बाहरी wोत से िवlुत ऊजा� खपत 

  

 (लाख �क. वॉ. घं.) x  एवाय मG भा$रत 

औसत ताप दर (�क. कै. / �क. वॉ. घ� टा)/10) + 70 िवlुत उIपादन मG 70 (ितशत �मता उपयोिगता आन ेतक नई लाइन 

/ इकाई क� किमशeनग के कारण बाहरी wोत से ताप ऊजा� खपत (िमिलयन �क.कै.) 

 

(iii) आकलन वष$ म� जोड़ने के िलए 

आकलन वष$ म� जोड़ने के िलए आकलन वष$ म� जोड़ने के िलए 

आकलन वष$ म� जोड़ने के िलए 70 

70 70 

70 �ितशत

�ितशत�ितशत

�ितशत 

  

 
मता


मता
मता


मता 

  

 उपयोिगता

उपयोिगताउपयोिगता

उपयोिगता 

  

 (सीपीपी / सह

(सीपीपी / सह(सीपीपी / सह

(सीपीपी / सह-

--

-उ+ पा

उ+ पाउ+ पा

उ+ पादन)

दन)दन)

दन) 

  

 आने

आनेआने

आने 

  

 तक

तकतक

तक 

  

 नई

नईनई

नई 

  

 �Vम

�Vम�Vम

�Vम 

  

 लाइन

लाइनलाइन

लाइन 

  

 / 

/ / 

/ इकाई

इकाईइकाई

इकाई 

  

 

के

केके

के 

  

 कारण

कारणकारण

कारण 

  

 भाप उ+ पा

भाप उ+ पाभाप उ+ पा

भाप उ+ पादन

दनदन

दन (िमिलयन Nक. कै.)

(िमिलयन Nक. कै.)(िमिलयन Nक. कै.)

(िमिलयन Nक. कै.)  =

==

= {[70 (ितशत �मता उपयोिगता (टन) आने तक नई (>म लाइन / इकाई क� 

किमशeनग के कारण सह – उI पादन से भाप उI पादन * भाप िविशa ट ऊजा� खपत (भाप का �क. कै. / �क. tा.) ]} / 1000 

 

  

 

(iv) आकलन 

आकलन आकलन 

आकलन वष$ (िमिलयन Nक. कै.)

वष$ (िमिलयन Nक. कै.)वष$ (िमिलयन Nक. कै.)

वष$ (िमिलयन Nक. कै.)  म�

म�म�

म� 

  

 जोड़ने के िलए

जोड़ने के िलएजोड़ने के िलए

जोड़ने के िलए 

  

 70 

70 70 

70 �ितशत

�ितशत�ितशत

�ितशत 

  

 
मता


मता
मता


मता 

  

 आने

आनेआने

आने 

  

 तक

तकतक

तक 

  

 नई

नईनई

नई 

  

 �Vम

�Vम�Vम

�Vम 

  

 लाइन

लाइनलाइन

लाइन 

  

 / 

/ / 

/ इकाई

इकाईइकाई

इकाई 

  

 से

सेसे

से 

  

 िव�ुत 

िव�ुत िव�ुत 

िव�ुत 

उ+ पा

उ+ पाउ+ पा

उ+ पादन

दनदन

दन =

==

= {[70 (ितशत �मता उपयोिगता (लाख �क. वॉ. घं.) आने तक नई (>म लाइन / इकाई के कारण िनवल िवlुत 

उI पादन x भा$रत ताप दर (�क. कै. /   �क. वॉ. घं.) / 10 

 

  

 

जहां 

एवाय : आकलन वष�  
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8.5.5 

8.5.5 8.5.5 

8.5.5  

  

 अ()यािशत

अ()यािशतअ()यािशत

अ()यािशत 

  

 प रि�थितयां

प रि�थितयांप रि�थितयां

प रि�थितयां 

  

 

 

एक संय/ क� ऊजा� #णाली के िलए सामाE यीकरण क� आवp यकता होती ह,ै यPद ऊजा� खपत पर िaथित का #भाव होता ह ैिजसे संयं/ #बंधन 

�ारा िनयंि/त नहk Pकया जा सकता और इस ेअ#B यािशत प2रिaथितया ंकहा जाता ह।ै अ#B यािशत प2रिaथितय0 के कारण ऊजा� क� खपत को 

आकलन वष� म� घटाया जाए।  

 

अ�+यािशत

अ�+यािशतअ�+यािशत

अ�+यािशत 

  

 प रि�थितय\ के कारण ताप ऊजा$ खपत (िमिलयन Nक. कै.) 

प रि�थितय\ के कारण ताप ऊजा$ खपत (िमिलयन Nक. कै.) प रि�थितय\ के कारण ताप ऊजा$ खपत (िमिलयन Nक. कै.) 

प रि�थितय\ के कारण ताप ऊजा$ खपत (िमिलयन Nक. कै.) = एवाय मG सामा� यीकृत के कारण िवlुत ऊजा� x 

एवाय मG भा$रत औसत ताप दर (�क. कै. / �क. वॉ. घं.)/10) + एवाय मG सामा� यीकृत के कारण ताप ऊजा� (िमिलयन �क. 

कै.) 

8.5.6 

8.5.6 8.5.6 

8.5.6  

  

 नवीकरणीय ऊजा�

नवीकरणीय ऊजा�नवीकरणीय ऊजा�

नवीकरणीय ऊजा� 

  

 

 

िनयत क� गई िबजली क� मा=ा (आंिशक या पूण�त:) िजस पर आकलन वष� मG आरईसी त=ं के अंतग�त िविनqदa ट उपभो5 ता 

'ारा नवीकरणीय ऊजा� (माणप= िलया गया है, को िनया�त क� गई िबजली माना जाएगा और इस पर सामा� यीकरण लागू 

होगा। तथािप, सामा� यीकरण िबजली िनया�त अथवा मािनत अंत:�ेप पीएटी U क�म के अंतग�त ऊजा� बचत (माणप= जारी 

करने हतुे यो� य नहR ह,गे।  

 

आरईसी तं= के अंतग�त आकलन वष� मG िनqदa ट उपभो5 ता 'ारा संदfभत टै$रफ पर बेची गई नवीकरणीय ऊजा� से िनया�त क� 

गई ऊजा� क� मा=ा (आंिशक अथवा पूण�त:) को िनया�त क� गई िबजली माना जाएगा। तथािप सामा� यीकृत िबजली िनया�त 

पीएटी U क�म के अंतग�त ऊजा� बचत (माणप= जारी करने हेतु यो� य नहR ह,गे। 

(i) बचत लb य (ाF त करना (पीएटी क� बा\ यता) (टीओई) = बीवाई मG पीएटी U क�म अिधसूचना (टन) के अनुसार समान मुP य 

उI पाद िनग�म x (ाF त �कया जाने वाला बचत लb य (पीएटी क� बा\ यता) (टीओई / टीई) 

 

(ii) आकलन वष� मG बचत लb य (ाF त �कया गया (टीओई) = बीवाई (टीओई / टीई) मG (गेट से गेट तक िविशa ट ऊजा� उपभोग – 

एवाई (टीओई / टीई) मG सामा� यीकृत गेट से गेट तक िविशa ट ऊजा� उपभोग x पीएटी U क�म अिधसूचना (टन) के अनुसार 

समान मुP य उI पाद िनग�म (टन मG) 

 

(iii) (ाF त अित$र5 त बचत (पीएटी बा\ यता के पO चात) (टीओई) = एवाई मG (ाF त बचत लb य (टीओई) – बीवाई (टीओई) मG 

(ाF त �कया जाने वाला (पीएटी बा\ यता) बचत लb य 

 

क. यNद आकलन वष$ म� भाप टबा$इन ताप दर 

यNद आकलन वष$ म� भाप टबा$इन ताप दर यNद आकलन वष$ म� भाप टबा$इन ताप दर 

यNद आकलन वष$ म� भाप टबा$इन ताप दर =

==

= 

  

 0

00

0 तो आरईसी और संदfभत टै$रफ के िलए ताप ऊजा� प$रवत�न। 

 

(iv) आरईसी और संदfभत ट$ैरफ के िलए ताप ऊजा� प$रवत�न (टीओई) = (नवीकरणीय ऊजा� उI पाद (सौर और गैर सौर) 

(मेगावॉट घंटा) के 8प मG (ाF त नवीकरणीय ऊजा� (माण प=, (आरईसी) क� मा=ा + संदfभत टै$रफ के अंतग�त बेची गई 

िबजली क� मा=ा (मेगावॉट घंटा) x 2717/1000 

 

ख. आरईसी के िलए तापीय ऊजा� 8पातंरण और अिधमा� य (शु� क, यNद आकलन वष$ म� भाप टबा$इन ताप दर 

यNद आकलन वष$ म� भाप टबा$इन ताप दर यNद आकलन वष$ म� भाप टबा$इन ताप दर 

यNद आकलन वष$ म� भाप टबा$इन ताप दर ≠

≠≠

≠ 

  

 0 न हो।

0 न हो।0 न हो।

0 न हो। 

  

 

 

  

 

(v) आरईसी के िलए तापीय ऊजा� 8पांतरण और अिधमा� य शु� क (जी. कै.) = (नवीकरण ऊजा� जनरेटर के 8प मG (ाF त 

नवीकरण ऊजा� (माणप= (आरईसी) क� (मा=ा (सौर एवं गैर सौर) (एमड1 � यूएच) + अिधमा� य (शु� क के अंतग�त िव>य 

क� गई ऊजा� क� मा=ा (एमड1 � यूएच)) x आकलन वष� मG उI पादन िनवल ताप (�क. कै. / �क. वॉ. घं.) / 1000 
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(vi) य�द, अfजत अित$र5 त बचत (पीएटी बा\ यता के बाद) (टीओई) <= 0, 

ऊजा� आरईसी के िलए िनयिमत क� जाए और अिधमा� य (शु� क िवlुत आरईसी (�>या (टीओई) = 

0 के अंतग�त िव>य क� जाए। 

 

(vii) य�द, अfजत अित$र5 त बचत (पीएटी बा\ यता के बाद) (टीओई) >0, और आरईसी के िलए तापीय ऊजा� 8पांतरण तथा 

अिधमा� य (शु� क (टीओई) > अfजत अित$र5 त बचत (पीएटी बा\ यता के बाद) (टीओई) तब, 

आरईसी के िलए तापीय ऊजा� िनयिमत क� जाए और अिधमा� य (शु� क िवlुत आरईसी (�>या 

(टीओई) = अfजत अित$र5 त बचत (पीएटी बा\ यता के बाद) (टीओई) के अंतग�त िव>य क� जाए। 

 

(viii) य�द, अfजत अित$र5 त बचत (पीएटी बा\ यता के बाद) (टीओई) >0, और आरईसी के िलए तापीय ऊजा� 8पांतरण तथा 

अिधमा� य (शु� क (टीओई) < अfजत अित$र5 त बचत (पीएटी बा\ यता के बाद) (टीओई) तब, 

1. आरईसी के िलए तापीय ऊजा� िनयिमत क� जाए और अिधमा� य (शु� क िवlुत आरईसी (�>या 

(टीओई) = अfजत हतुे तापीय ऊजा� 8पांतरण तथा अिधमा� य (शु� क (टीओई) िव>य क� जाए। 

8.6 गेट से गेट तक िविशa ट ऊजा� खपत 

 

i.

i.i.

i. एवाय और बीवाय के िलए माc य

एवाय और बीवाय के िलए माc यएवाय और बीवाय के िलए माc य

एवाय और बीवाय के िलए माc यिमक उ+ पा

िमक उ+ पािमक उ+ पा

िमक उ+ पाद सामा0 यी

द सामा0 यीद सामा0 यी

द सामा0 यीकरण सिहत कुल ऊजा$ 

करण सिहत कुल ऊजा$ करण सिहत कुल ऊजा$ 

करण सिहत कुल ऊजा$ =

==

= कुल ऊजा� खपत (िमिलयन �क. कै.) +   

मा\ यिमक उI पाद के िलए सांकेितक ऊजा� 

 

  

 

ii. एवाय और बीवाय के िलए समक
 उ+ पा

एवाय और बीवाय के िलए समक
 उ+ पाएवाय और बीवाय के िलए समक
 उ+ पा

एवाय और बीवाय के िलए समक
 उ+ पाद हेतु गेट से गेट तक 

द हेतु गेट से गेट तक द हेतु गेट से गेट तक 

द हेतु गेट से गेट तक =

==

= 

  

 एवाय और बीवाय के िलए मा\ यिमक उI पाद सामा� यीकरण 

सिहत कुल ऊजा� (िमिलयन �क. कै.)/ कुल समक� उI पादन (टन) 

 

 

 

 

 

iii. आकलन वष$ (िमिलयन Nक. कै.) म� सामा0 यी

आकलन वष$ (िमिलयन Nक. कै.) म� सामा0 यीआकलन वष$ (िमिलयन Nक. कै.) म� सामा0 यी

आकलन वष$ (िमिलयन Nक. कै.) म� सामा0 यीकृत कुल ऊजा$ खपत 

कृत कुल ऊजा$ खपत कृत कुल ऊजा$ खपत 

कृत कुल ऊजा$ खपत =

==

= आकलन वष� मG मा\ यिमक उI पाद सामा� यीकरण के साथ 

कुल ऊजा� खपत (िमिलयन �क. कै.) –

––

– िवlुत िमsण के िलए सांकेितक ऊजा� खपत (िमिलयन �क. कै.) –

––

– सीपीपी और सह 

उI पादन कोयला गुणव)ा के िलए सांकेितक ऊजा� खपत (िमिलयन �क. कै.) –

––

– सामा� यीकरण अ� य, के िलए सांकेितक ऊजा� खपत 

(पया�वरण सरोकार + बायोमास / अ� टरने$टव zधन अनुपल1 धता + प$रयोजना गितिविधयां + नई लाइन / इकाई किमशeनग 

+ अ(I यािशत प$रिUथितयां) (िमिलयन �क. कै.) 

 

iv. आकलन वष$ (िमिलयन Nक. कै.) म� आरसीई अनुपालन के बाद सामा0 यी

आकलन वष$ (िमिलयन Nक. कै.) म� आरसीई अनुपालन के बाद सामा0 यीआकलन वष$ (िमिलयन Nक. कै.) म� आरसीई अनुपालन के बाद सामा0 यी

आकलन वष$ (िमिलयन Nक. कै.) म� आरसीई अनुपालन के बाद सामा0 यीकृत कुल ऊजा$ खपत 

कृत कुल ऊजा$ खपत कृत कुल ऊजा$ खपत 

कृत कुल ऊजा$ खपत =

==

= आकलन वष� मG सामा� यीकृत कुल 

ऊजा� खपत (िमिलयन �क. कै.) + पीएटी योजना के तहत नवीकरणीय ऊजा� (माणप= अनुपालन (िमिलयन �क. कै.) 
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v. आधारभूत सामा� यीकरण (टीओई / टी) = आधारभूत वष� मG गेट से गेट तक िविशa ट ऊजा� खपत (टीओई / टी)  - आधारभूत मG 

अिधसूिचत िविशa ट ऊजा� खपत (टीओई / टी) 

 

 

 

 

9. एसजी व� �

एसजी व� �एसजी व� �

एसजी व� � 

 

िनjिलिखत �े=, के िलए सामा�यीकरण कारक, को वU = �े= मG िवकिसत �कया गया ह,ै अंततः आकलन वष� मG गेट से गेट तक िविशr 

ऊजा� खपत को (भािवत करेगा : 

 

1.

1.1.

1. माcयिमक

माcयिमकमाcयिमक

माcयिमक 

  

 उ+पाद

उ+पादउ+पाद

उ+पाद 

  

 का

काका

का 

  

 आयात

आयातआयात

आयात 

  

 और

औरऔर

और 

  

 िनया$त

िनया$तिनया$त

िनया$त 

2.

2.2.

2. मू�यवbधत

मू�यवbधतमू�यवbधत

मू�यवbधत 

  

 उ+पाद

उ+पादउ+पाद

उ+पाद 

3.

3.3.

3. िमि?त उ+ पा

िमि?त उ+ पािमि?त उ+ पा

िमि?त उ+ पाद 

द द 

द  

4.

4.4.

4. िमि?त िव�तु (कैि"टव िव�तु संयं� से िhड और � व

िमि?त िव�तु (कैि"टव िव�तु संयं� से िhड और � विमि?त िव�तु (कैि"टव िव�तु संयं� से िhड और � व

िमि?त िव�तु (कैि"टव िव�तु संयं� से िhड और � व 

  

 उ+ पा

उ+ पाउ+ पा

उ+ पादन से / को आयाितत और िनया$ितत)

दन से / को आयाितत और िनया$ितत)दन से / को आयाितत और िनया$ितत)

दन से / को आयाितत और िनया$ितत) 

5.

5.5.

5. यान$

यान$यान$

यान$ 

  

 उ+पाद

उ+पादउ+पाद

उ+पाद 

  

 और

औरऔर

और 

  

 खुले

खुलेखुले

खुले 

  

 िसरे वाले

िसरे वालेिसरे वाले

िसरे वाले 

  

 उ+पाद

उ+पादउ+पाद

उ+पाद 

6.

6.6.

6. ि�प_नग उप समूह कD एसईसी गणना

ि�प_नग उप समूह कD एसईसी गणनाि�प_नग उप समूह कD एसईसी गणना

ि�प_नग उप समूह कD एसईसी गणना 

7.

7.7.

7. िमि?त

िमि?तिमि?त

िमि?त 

  

 उप

उपउप

उप 

  

 समूह

समूहसमूह

समूह 

  

 के

केके

के 

  

 िलए

िलएिलए

िलए 

  

 तैयार फैिvक

तैयार फैिvकतैयार फैिvक

तैयार फैिvक 

  

  

8.

8.8.

8. िमि?त

िमि?तिमि?त

िमि?त 

  

 उप

उपउप

उप 

  

 समूह

समूहसमूह

समूह 

  

 के

केके

के 

  

 िलए एसईसी गणना

िलए एसईसी गणनािलए एसईसी गणना

िलए एसईसी गणना 

9.

9.9.

9. कपड़े का उ+ पा

कपड़े का उ+ पाकपड़े का उ+ पा

कपड़े का उ+ पादन

दनदन

दन 

10.

10.10.

10. ऊन का उ+ पा

ऊन का उ+ पाऊन का उ+ पा

ऊन का उ+ पादन 

दन दन 

दन  

11.

11.11.

11. सीपीपी पीएलएफ सामा0 यी

सीपीपी पीएलएफ सामा0 यीसीपीपी पीएलएफ सामा0 यी

सीपीपी पीएलएफ सामा0 यीकरण 

करण करण 

करण  

12.

12.12.

12. 4धन गुणव7ा 

4धन गुणव7ा 4धन गुणव7ा 

4धन गुणव7ा सामा0 यी

सामा0 यीसामा0 यी

सामा0 यीकरण 

करण करण 

करण  

13.

13.13.

13. संयं� के � टा

संयं� के � टासंयं� के � टा

संयं� के � टाट$ और � टॉ

ट$ और � टॉट$ और � टॉ

ट$ और � टॉप के िलए सामा0 यी

प के िलए सामा0 यीप के िलए सामा0 यी

प के िलए सामा0 यीकरण 

करण करण 

करण  

14.

14.14.

14. अ0 य

अ0 यअ0 य

अ0 य सामा0 यी

सामा0 यीसामा0 यी

सामा0 यीकरण कारक  

करण कारक  करण कारक  

करण कारक   

14.1 

14.1 14.1 

14.1  पया$वरण सरोकार 

पया$वरण सरोकार पया$वरण सरोकार 

पया$वरण सरोकार (पया�वरण पर सरकार क� नीित मG (मुख बदलाव के कारण अित$र5 त पया�वरण उपकरण 

आवO यकता) 

  

 

14.2 

14.2 14.2 

14.2  4धन �ित� था

4धन �ित� था4धन �ित� था

4धन �ित� थापन

पनपन

पन  

  

 

14.3 

14.3 14.3 

14.3  प रयोजना गितिविध चरण

प रयोजना गितिविध चरणप रयोजना गितिविध चरण

प रयोजना गितिविध चरण  

  

 

14

1414

14.4

.4.4

.4 अ�+ या

अ�+ याअ�+ या

अ�+ यािशत प रि�थितयां

िशत प रि�थितयांिशत प रि�थितयां

िशत प रि�थितया ं 

  

 

14.5 

14.5 14.5 

14.5  अपिशw

अपिशwअपिशw

अपिशw 

  

 ताप

तापताप

ताप 

  

 �ाि�

�ाि��ाि�

�ाि� 

  

 म�

म�म�

म� 

  

 उपयोग

उपयोगउपयोग

उपयोग 

  

 कD गई

कD गईकD गई

कD गई 

  

 तापीय

तापीयतापीय

तापीय 

  

 ऊजा$

ऊजा$ऊजा$

ऊजा$ 

14.6 

14.6 14.6 

14.6  नवीकरणीय

नवीकरणीयनवीकरणीय

नवीकरणीय 

  

 ऊजा$

ऊजा$ऊजा$

ऊजा$ 

  

 �माणप�

�माणप��माणप�

�माणप� 

  

 सामा0यीकरण

सामा0यीकरणसामा0यीकरण

सामा0यीकरण 

 

  

 

15.

15.15.

15. कुल सामा0 यी

कुल सामा0 यीकुल सामा0 यी

कुल सामा0 यीकृत ऊजा$ खपत 

कृत ऊजा$ खपत कृत ऊजा$ खपत 

कृत ऊजा$ खपत  

16.

16.16.

16. कुल समक
 उ+ पा

कुल समक
 उ+ पाकुल समक
 उ+ पा

कुल समक
 उ+ पादन 

दन दन 

दन  



¹Hkkx IIµ[k.M 3(i)º Hkkjr dk jkti=k % vlk/kj.k 181 

 

17.

17.17.

17. सामा0 यी

सामा0 यीसामा0 यी

सामा0 यीकृत िविश� ट

कृत िविश� टकृत िविश� ट

कृत िविश� ट ऊजा$ खपत

 ऊजा$ खपत ऊजा$ खपत

 ऊजा$ खपत 

18.

18.18.

18. आरईसी पालन के बाद गेट से गेट ऊजा$ खपत 

आरईसी पालन के बाद गेट से गेट ऊजा$ खपत आरईसी पालन के बाद गेट से गेट ऊजा$ खपत 

आरईसी पालन के बाद गेट से गेट ऊजा$ खपत  

19.

19.19.

19. आरईसी

आरईसीआरईसी

आरईसी 

  

 पालन के बाद सामा0 यी

पालन के बाद सामा0 यीपालन के बाद सामा0 यी

पालन के बाद सामा0 यीकृत गेट स ेगेट िविश� ट

कृत गेट स ेगेट िविश� टकृत गेट स ेगेट िविश� ट

कृत गेट स ेगेट िविश� ट ऊजा$ खपत 

 ऊजा$ खपत  ऊजा$ खपत 

 ऊजा$ खपत  

20.

20.20.

20. आधारभतू सामा0 यी

आधारभतू सामा0 यीआधारभतू सामा0 यी

आधारभतू सामा0 यीकरण   

करण   करण   

करण    

21.

21.21.

21. आरईसी पालन के बाद सामा0 यी

आरईसी पालन के बाद सामा0 यीआरईसी पालन के बाद सामा0 यी

आरईसी पालन के बाद सामा0 यीकृत गेट स ेगेट िविश� ट

कृत गेट स ेगेट िविश� टकृत गेट स ेगेट िविश� ट

कृत गेट स ेगेट िविश� ट ऊजा$ खपत

 ऊजा$ खपत ऊजा$ खपत

 ऊजा$ खपत 

 

  

 

9.1 माcयिमक

माcयिमकमाcयिमक

माcयिमक 

  

 उ+पाद

उ+पादउ+पाद

उ+पाद 

  

 का

काका

का 

  

 आयात

आयातआयात

आयात 

  

 और

औरऔर

और 

  

 िनया$त (िमि?त, फाइबर और ि�प_नग उप समहू म� लागू)

िनया$त (िमि?त, फाइबर और ि�प_नग उप समहू म� लागू)िनया$त (िमि?त, फाइबर और ि�प_नग उप समहू म� लागू)

िनया$त (िमि?त, फाइबर और ि�प_नग उप समहू म� लागू) 

 

अंितम उB पाद के उB पादन हतेु माH यिमक उB पाद का आयात वa / उAोग म� सामाE य तथा होने के साथ माH यिमक उB पाद का िनया�त Pकया जाता ह ैया 

जॉब काय� को बाजार क� मांग के अनुसार भी Pकया जाता ह।ै आधारभूत वष� से लs य वष� के दौरान आयात या िनया�त के अनुपात म� बदलाव से सयंं/ के 

एसईसी पर #भाव हो सकता ह।ै   

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

S3 

Kृंखला उ*पादन 

अनभुाग 1 

अनभुाग 2 

अनभुाग 3 

उ* पाद क 

उ* पाद ख1 उ* पाद ग 

उ* पाद ख2 

मुM य उ* पाद क 

(पी) 

उ* पाद ख 

पी  

उ* पाद ग 

 (पी2) 

समानांतर उ*पादन 

अनभुाग 1 

अनभुाग 2 

अनभुाग 3 

उ* पाद क 

 

मुM य उ* पाद क (पी) 

अनभुाग 1 

अनभुाग 2 

अनभुाग 3 

उ* पाद ख 

 

उ* पाद ख 

(पी1) 

अनभुाग 1 

अनभुाग 2 

अनभुाग 3 

उ* पाद ग 

 

 उ* पाद ग 

 (पी2) 

पीई : बाजार मO बेचा गया 

माP यQमक उ* पाद  

 

 

Ee 
पीआई : 

बाजार से 

खर�दे गए 

माP यQमक 

उ* पाद  

Ei 

E1 

ई3 

Si, Se S1,S2,S3,S4 are SEC 

of Process 

Pi, Pe, P,P1,P2 are 

Si 

Se 

S1 

E2 

S2 

S4 

E4 

पीआई : बाजार 

से खर�दे गए 

माP यQमक उ* पाद 

Ei 

Si 
E1 

S1 

पीई : बाजार मO 

बेचा गया 

माP यQमक 

उ* पाद  

 

Ee 

Se 

E2 

S2 

ई3 S3 S4 ई3

4 
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िच= 1: एक (ा8िपक व© उlोग का (�>या (वाह 

व© �े= मG, संयं= मG sंृखला मG या समानांतर (वाह कई (�>याएं चलाई जाती ह।̂ म\यUथ आयात और िनया�त िनj तरीक, से व© �े= के 

अंतग�त िविभK उप समूह, के िलए शािमल �कया ह ै: 

 

9.1.1 िमि?त सह उ+ पा

िमि?त सह उ+ पािमि?त सह उ+ पा

िमि?त सह उ+ पादन

दनदन

दन 

क.1) 

.1) .1) 

.1) बीए और एवाय के िलए बाजार से खरीदी गई यान$ / फाइबर

बीए और एवाय के िलए बाजार से खरीदी गई यान$ / फाइबरबीए और एवाय के िलए बाजार से खरीदी गई यान$ / फाइबर

बीए और एवाय के िलए बाजार से खरीदी गई यान$ / फाइबर 

  

 

1.1 टीएफओ के िलए बाजार से खरीदी गई मा\यिमक यान�  = पी1 (टन)

 

1.2 डबeलग के िलए बाजार से खरीदी गई मा\यिमक यान�  = पी2 (टन) 

1.3 रंगाई के िलए बाजार से खरीदी गई मा\यिमक यान�  = पी3 (टन) 

1.4 कपड़े के िलए बाजार से खरीदी गई मा\यिमक यान�  = पी4 (टन) 

1.5 ऊन के िलए बाजार से खरीदी गई मा\यिमक यान�  = पी5 (टन)

 

1.5.1

  

बाजार से खरीदी गई मा\यिमक रंगे गए फाइबर  = पी51 (टन)

 

1.5.2. बाजार से खरीदी गई मा\यिमक रंगे गए यान�  = पी52 (टन)

 

1.5.3. बाजार से खरीदी गई मा\यिमक कपड़े / ऊन = पी53 (टन)

 

1.5.4. कपड़ ेका उI पादन  = पी54 (टन)

 

1.5.4. ऊन का उI पादन  = पी55 (टन)

 

 

क

कक

क.2) 

.2) .2) 

.2) बीए और एवाय के िलए बाजार म� बेचा गया यान$ / फाइबर / फैिvक

बीए और एवाय के िलए बाजार म� बेचा गया यान$ / फाइबर / फैिvकबीए और एवाय के िलए बाजार म� बेचा गया यान$ / फाइबर / फैिvक

बीए और एवाय के िलए बाजार म� बेचा गया यान$ / फाइबर / फैिvक 

  

 

1.6 बाजार मG बेचा गया रंगा गया फाइबर = पी6 (टन) 

1.7 बाजार मG बेचा गया �रग ªेम यान� = पी7 (टन) 

1.8 बाजार मG बेचा गया खुले िसरे वाले यान� = पी8 (टन) 

1.9

)  

बाजार मG बेचा गया टीएफओ उI पादन = पी9 (टन) 

1.10 बाजार मG बेचा गया डबeलग उI पादन = पी10 (टन) 

1.11 बाजार मG बेचा गया रंगा गया यान� = पी11 (टन) 

1.12  बाजार मG बेचा गया कपड़ ेफैि�क = पी12 (टन) 

1.13 बाजार मG बेचा गया ऊन फैि�क = पी13 (टन) 

1.14

 

बाजार मG बेचा गया अ� य उI पाद 1 = पी14 (टन) 

1.15 बाजार मG बेचा गया अ� य उI पाद 2 = पी15 (टन)

)

 

1.16 बाजार मG बेचा गया अ� य उI पाद 3 = पी16 (टन)

 

 

  

 

क

कक

क.3) 

.3) .3) 

.3) बीए और एवाय के िलए यान$ / फाइबर / फैिvक � टॉ

बीए और एवाय के िलए यान$ / फाइबर / फैिvक � टॉबीए और एवाय के िलए यान$ / फाइबर / फैिvक � टॉ

बीए और एवाय के िलए यान$ / फाइबर / फैिvक � टॉक

कक

क 

  

 

1.17 �रग ªेम यान� Uटॉक = पी17 (टन) =  आरएफवाय का शु8आती Uटॉक - आरएफवाय का समापन Uटॉक 

1.18 खुले िसरे वाले Uटॉक = पी18 (टन) =  ओईवाय का शु8आती Uटॉक - ओईवाय का समापन Uटॉक 

1.19 रंगे गए फाइबर Uटॉक = पी19 (टन) =  डीएफआई का शु8आती Uटॉक - डीएफआई का समापन Uटॉक 

1.20 कपड़ा फैि�क Uटॉक = पी20 (टन) = ड1 � यूएफए का शु8आती Uटॉक - ड1 � यूएफए का समापन Uटॉक 

  

 

1.21 ऊन फैि�क U टॉक = पी21 (टन) =  केएफए का शु8आती Uटॉक - केएफए का समापन Uटॉक 

 

  

 

जहां]  

आरएफवाय = �रग ªेम यान� 

ओईवाय = खुले िसरे वाले यान� 
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डीएफआई = रंगे गए फाइबर  

ड1 � यूएफए = कपड़ा फैि�क 

केएफए = ऊन फैि�क 

  

क

कक

क.4) 

.4) .4) 

.4) बीए और एवाय के िलए �क. कै. / �क. �ा. म� उ� पा

बीए और एवाय के िलए �क. कै. / �क. �ा. म� उ� पाबीए और एवाय के िलए �क. कै. / �क. �ा. म� उ� पा

बीए और एवाय के िलए �क. कै. / �क. �ा. म� उ� पाद के िलए िविश� ट

द के िलए िविश� टद के िलए िविश� ट

द के िलए िविश� ट ऊजा�

 ऊजा� ऊजा�

 ऊजा� 

  

 खपत

खपतखपत

खपत 

  

 

1.22  lरग gेम यान� (वाइंcडग तक) का एसईसी = एस1 

(�क. कै. / �क. �ा.)

= िवAुत एसईसी 

(�क. वॉ. घं. / �क. �ा.)

x डYQयूएएचआर

(�क. कै. / �क. वॉ. घं.) 

+ ताप एसईसी 

(�क. कै. / �क. �ा.) 

1.23  खुले िसरे वाले ओई का एसईसी = एस 2 

(�क. कै. / �क. �ा.)

= िवAुत एसईसी 

(�क. वॉ. घं. / �क. �ा.)

x डYQयूएएचआर

(�क. कै. / �क. वॉ. घं.) 

+ ताप एसईसी 

(�क. कै. /  

�क. �ा.) 

1.24  टीएफओ का एसईसी = एस 3 

(�क. कै. / �क. �ा.)

= िवAुत एसईसी 

(�क. वॉ. घं. / �क. �ा.)

x डYQयूएएचआर

(�क. कै. / �क. वॉ. घं.) 

+ ताप एसईसी 

(�क. कै. / �क. �ा.) 

1.25  डबcलग का एसईसी = एस 4 

(�क. कै. / �क. �ा.)

= िवAुत एसईसी 

(�क. वॉ. घं. / �क. �ा.)

x डYQयूएएचआर

(�क. कै. / �क. वॉ. घं.) 

+ ताप एसईसी 

(�क. कै. / �क. �ा.) 

1.26  रंगे गए यान� का एसईसी = एस 5 

(�क. कै. / �क. �ा.)

= िवAुत एसईसी 

(�क. वॉ. घं. / �क. �ा.)

x डYQयूएएचआर

(�क. कै. / �क. वॉ. घं.) 

+ ताप एसईसी 

(�क. कै. / �क. �ा.) 

1.27  रंगे गए फाइबर का एसईसी  = एस 6 

(�क. कै. / �क. �ा.)

= िवAुत एसईसी 

(�क. वॉ. घं. / �क. �ा.)

x डYQयूएएचआर

(�क. कै. / �क. वॉ. घं.) 

+ ताप एसईसी 

(�क. कै. /  

�क. �ा.) 

1.28  कपड़ ेका एसईसी = एस 7 

(�क. कै. / �क. �ा.)

= िवAुत एसईसी 

(�क. वॉ. घं. / �क. �ा.)

x डYQयूएएचआर

(�क. कै. / �क. वॉ. घं.) 

+ ताप एसईसी 

(�क. कै. / �क. �ा.) 

1.29  ऊन का एसईसी  = एस 8 

(�क. कै. / �क. �ा.)

= िवAुत एसईसी 

(�क. वॉ. घं. / �क. �ा.)

x डYQयूएएचआर

(�क. कै. / �क. वॉ. घं.) 

+ ताप एसईसी 

(�क. कै. / �क. �ा.) 

1.30  सूत आधा2रत उB पाद का एसईसी = एस 9 

(�क. कै. / �क. �ा.)

= िवAुत एसईसी 

(�क. वॉ. घं. / �क. �ा.)

x डYQयूएएचआर

(�क. कै. / �क. वॉ. घं.) 

+ ताप एसईसी 

(�क. कै. / 

�क. �ा.) 

1.31  पॉलीa टर सूत आधा2रत उB पाद का एसईसी = एस 10 

(�क. कै. / �क. �ा.)

= िवAुत एसईसी 

(�क. वॉ. घं. / �क. �ा.)

x डYQयूएएचआर

(�क. कै. / �क. वॉ. घं.) 

+ ताप 

एसईसी 

(�क. कै. / �क. �ा.) 

1.32  लाइ5ा उB पाद का एसईसी = एस 11 

(�क. कै. / �क. �ा.)

= िवAुत एसईसी 

(�क. वॉ. घ.ं / �क. �ा.)

डYQयूएएचआर

(�क. कै. / �क. वॉ. घं.) 

+ ताप एसईसी 

(�क. कै. / �क. �ा.) 

1.33  नॉन सेQ यूलोिसक (100 #तिशत cसथे2टक) उB पाद का एसईसी = एस 12 

(�क. कै. / �क. �ा.)

= िवAुत एसईसी 

(�क. वॉ. घ.ं / �क. �ा.)

x डYQयूएएचआर

(�क. कै. / 

�क. वॉ. घं.) 

+ ताप एसईसी 

(�क. कै. / �क. �ा.) 

1.34  ऊन आधा2रत उB पाद का एसईसी = S13 

(�क. कै. / �क. �ा.)

= िवAुत एसईसी 

(�क. वॉ. घं. / �क. �ा.)

x डYQयूएएचआर

(�क. कै. / �क. वॉ. घं.) 

+ ताप एसईसी 

(�क. कै. / 

�क. �ा.) 

1.35  ओपी 1 का एसईसी = एस 14 

(�क. कै. / �क. �ा.)

= िवAुत एसईसी 

(�क. वॉ. घं. / �क. �ा.)

x डYQयूएएचआर

(�क. कै. / �क. वॉ. घं.) 

+ ताप एसईसी 

(�क. कै. / �क. �ा.) 

1.36  ओपी 2 का एसईसी = एस 15 

(�क. कै. / �क. �ा.)

= िवAुत एसईसी 

(�क. वॉ. घं. / �क. �ा.)

x डYQयूएएचआर

(�क. कै. / �क. वॉ. घं.) 

+ ताप एसईसी 

(�क. कै. / �क. �ा.) 

1.37  ओपी 3 का एसईसी = एस 16 

(�क. कै. / �क. �ा.)

= िवAुत एसईसी 

(�क. वॉ. घं. / �क. �ा.)

x डYQयूएएचआर

(�क. कै. / �क. वॉ. घं.) 

+ ताप एसईसी 

(�क. कै. / �क. �ा.) 

 

जहां]  

डYQयूएएचआर 

(�क. कै. / �क. �ा.)

 = Pक. कै. / Pक. वॉ. घंटा म� िवAुत qोत क� भा2रत औसत ताप दर 

ओपी1..3    = अE य उB पाद 1..3 

एसईसी    = Pक. कै. / Pक. 7ा. म� िविशT ट ऊजा� खपत 

बीवाय    = आधारभूत वष� 

एवाय    = आकलन वष� 

 

क

कक

क.5) 

.5) .5) 

.5) बीए और एवाय म� आयात

बीए और एवाय म� आयातबीए और एवाय म� आयात

बीए और एवाय म� आयात 

  

 और

औरऔर

और 

  

 िनया�त

िनया�तिनया�त

िनया�त 

  

 मा"यिमक

मा"यिमकमा"यिमक

मा"यिमक 

  

 उ�पाद के िलए सांकेितक ऊजा�

उ�पाद के िलए सांकेितक ऊजा�उ�पाद के िलए सांकेितक ऊजा�

उ�पाद के िलए सांकेितक ऊजा� 

  

 

 

  

 

1.38 िनया�त के िलए सांकेितक ऊजा� = NEEx 

(िमिलयन �क. कै.) 

 

= [(P6 x S6) + (P7 xS1) + (P9 x (S1+S3)) + (P10 x (S1+S4)) + (P11 x(S1+S5)) + (P12 

x(S1+S7)) + (P13 x(S1+S8)) + (P14 x S14) + (P15 x S15) + (P16 x S16)]/1000 
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1.39 आयात के िलए सांकेितक ऊजा� = NEIm 

(िमिलयन �क. कै.) 

 

= [(P1 x S1) + (P2 x (S1) + (P3 x S1) + (P4 x S1) + (P5 x S1)+(P51 x S6) +(P52 x (S5) 

+[S1+ {(P54 x S7+P55 x S8)/(P54+P55)}] x P53]/1000 

 

1.40 a टॉक0 के िलए सांकेितक ऊजा�  = NESt 

(िमिलयन �क. कै.) 

= [(P17 x S1) + (P18 x S2) + (P19 x S6) + (P20 x S7)+(P21 x S8)]/1000 

1.41 बीवाय म� माHयिमक आयात और िनया�त के िलए कुल सांकेितक ऊजा� 

(िमिलयन �क. कै.) 

= NEIm – NEEx – NESt for BY 

1.42 एवाय म� माHयिमक आयात और िनया�त के िलए कुल सांकेितक ऊजा� 

(िमिलयन �क. कै.) 

= NEIm – NEEx – NESt for AY 

 

9.1.2 

9.1.2 9.1.2 

9.1.2 ि�प_नग उप समूह के िलए

ि�प_नग उप समूह के िलएि�प_नग उप समूह के िलए

ि�प_नग उप समूह के िलए  

  

 

1.43 िनया�त ईई के िलए सांकेितक ऊजा� 

(िमिलयन �क. कै.)

= [(P6 x S6) + (P19 x S6) + (P8 x S2)]/1000 

1.44 आयात ईआई के िलए सांकेितक ऊजा� 

(िमिलयन �क. कै.)

 = [(P1 x S1) + (P2 x S1) + (P3 x S1)]/1000 

1.45 माHयिमक आयात और िनया�त के िलए कुल सांकेितक ऊजा�  

(िमिलयन �क. कै.)

= Ei – Ee {BY} 

1.46 माHयिमक आयात और िनया�त के िलए कुल सांकेितक ऊजा� 

(िमिलयन �क. कै.)

= Ei – Ee {AY} 

 

  

 

9.1.3 

9.1.3 9.1.3 

9.1.3 फाइबर उप समूह के िलए

फाइबर उप समूह के िलएफाइबर उप समूह के िलए

फाइबर उप समूह के िलए 

  

 

1.47 बाजार म� बेचा गया कुल मु\ य उB पाद = पी 1 

(टन)

  

1.48 बाजार म� बेचा गया अE य उत्  पाद 1= पी 2 

(टन)

 

1.49 बाजार म� बेचा गया अE य उB पाद 2 = पी 3 

(टन)

 

1.50 बाजार म� बेचा गया अE य उB पाद 3 = पी 4 

(टन)

 

1.51 बाजार म� बेचा गया अE य उB पाद 4 = पी 5 

(टन)

 

1.52 बाजार म� बेचा गया अE य उB पाद 5= पी 6 

(टन) 

1.53 माHयिमक मु\ य उB पाद के Gप म� बाजार से खरीद ेगए कुल उB पाद  = पी 7 

(टन) 

1.54 माHयिमक उB पाद 1 के Gप म� बाजार से खरीदे गए कुल उB पाद = पी 8 

(टन)

 

1.55 माHयिमक उB पाद 2 के Gप म� बाजार से खरीदे गए कुल उB पाद = पी 9 

(टन)

 

1.56 माHयिमक उB पाद 3 के Gप म� बाजार से खरीदे गए कुल उB पाद = पी 10 

(टन)

 

1.57 माHयिमक उB पाद 4 के Gप म� बाजार से खरीदे गए कुल उB पाद = पी 11 

(टन)

 

1.58 माHयिमक उB पाद 5 के Gप म� बाजार से खरीदे गए कुल उB पाद = पी 12 

(टन) 

1.59 मु\ य उB पाद का a टॉक = पी 13 (टन)= शुGआती aटॉक - समापन aटॉक 

1.60 उB पाद 1 का a टॉक = पी 14 

(टन) 

= शुGआती aटॉक - समापन aटॉक

 

1.61 उB पाद 2 का a टॉक = पी 15 

(टन) 

= शुGआती aटॉक - समापन aटॉक

 

1.62 उB पाद 3 का a टॉक = पी 16 

(टन) 

= शुGआती aटॉक - समापन aटॉक

 

1.63 उB पाद 4 का a टॉक = पी 17 

(टन) 

= शुGआती aटॉक - समापन aटॉक

 

1.64 उB पाद 5 का a टॉक = पी 18 

(टन) 

= शुGआती aटॉक - समापन aटॉक

 

1.65 मु\ य उBपाद से एसईसी तक (#ारंिभक #P5या स ेमु\ य उBपाद तक) 

= Sm 

(�क. कै. / �क. �ा.) 

=िवAुत एसईसी 

(�क. वॉ. घं. / �क. �ा.)

x संयं/ क� भा2रत औसत ताप दर 

(�क. कै. / �क. वॉ. घ.ं) 

+ ताप एसईसी 

(�क. कै. /  

�क. �ा.) 

1.66 उBपाद 1 से एसईसी तक (#ारंिभक #P5या से उBपाद 1 तक) 

= S1 

(�क. कै. / �क. �ा.)

= िवAुत एसईसी 

(�क. वॉ. घं. / �क. �ा.)

x संयं/ क� भा2रत औसत ताप दर 

(�क. कै. / �क. वॉ. घं.) 

+ ताप एसईसी 

(�क. कै. /  

�क. �ा.)

 

1.67 उBपाद 2 से एसईसी तक (#ारंिभक #P5या से उBपाद 2 तक) 
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= S2 

(�क. कै. / �क. �ा.)

= िवAुत एसईसी 

(�क. वॉ. घं. / �क. �ा.)

x संयं/ क� भा2रत औसत ताप दर 

(�क. कै. / �क. वॉ. घं.) 

+ ताप एसईसी 

(�क. कै. /  

�क. �ा.)

 

1.68 उBपाद 3 से एसईसी तक (#ारंिभक #P5या से उBपाद 3 तक) 

= S3 

(�क. कै. / �क. �ा.)

= िवAुत एसईसी 

(�क. वॉ. घं. / �क. �ा.)

x संयं/ क� भा2रत औसत ताप दर 

(�क. कै. / �क. वॉ. घं.) 

+ ताप एसईसी 

(�क. कै. /  

�क. �ा.)

 

1.69 उBपाद 4 से एसईसी तक (#ारंिभक #P5या से उBपाद 4 तक) 

= S4 

(�क. कै. / �क. �ा.)

= िवAुत एसईसी 

(�क. वॉ. घं. / �क. �ा.)

x संयं/ क� भा2रत औसत ताप दर 

(�क. कै. / �क. वॉ. घं.) 

+ ताप एसईसी 

(�क. कै. /  

�क. �ा.)

 

1.70 उBपाद 5 से एसईसी तक (#ारंिभक #P5या से उBपाद 5 तक) 

= S5 

(�क. कै. / �क. �ा.)

= िवAुत एसईसी 

(�क. वॉ. घं. / �क. �ा.)

x संयं/ क� भा2रत औसत ताप दर 

(�क. कै. / �क. वॉ. घं.) 

+ ताप एसईसी 

(�क. कै. /  

�क. �ा.) 

1.71 आयात ईआई के िलए सांकेितक ऊजा� 

(िमिलयन �क. कै.)

 = [(P7 x Sm) + (P8 x S1) + (P9 x S2) + (P10 x S3) + (P11 x S4) + 

(P12 x S5)]/1000 

1.72 a टॉक ईएस के िलए सांकेितक ऊजा� 

िमिलयन �क. कै.)

 = [(P14 x S1) + (P15 x S2) + (P16 x S3) + (P17 x S4) + (P18 x 

S5)]/1000 

1.73 माHयिमक आयात और िनया�त के िलए कुल सांकेितक ऊजा� 

(िमिलयन �क. कै.)

= Ei - Es {BY} 

1.74 माHयिमक आयात और िनया�त के िलए कुल सांकेितक ऊजा� 

(िमिलयन �क. कै.)

= Ei  - Es {AY} 

 

9.2. मू�यवbधत

मू�यवbधतमू�यवbधत

मू�यवbधत 

  

 उ+पाद (ि�प_नग, �सं� क

उ+पाद (ि�प_नग, �सं� कउ+पाद (ि�प_नग, �सं� क

उ+पाद (ि�प_नग, �सं� करण और िम

रण और िमरण और िम

रण और िम 

  

 ि?त उप समूह म� लागू)

ि?त उप समूह म� लागू)ि?त उप समूह म� लागू)

ि?त उप समूह म� लागू) 

 

ब/त से वU = उlोग अपने tाहक, क� U वयं क� मांग के कारण, अपने उI पाद, को मू� य वृिm करते ह^। कई बार मू� य वृिm से उI पाद, क� 

गुणव)ा मG भी वृिm हो जाती ह।ै मू� य वृिm कई (कार क� होती ह।ै मू� य वृिm के (भाव से संयं= के एसईसी मG वृिm हो जाती ह।ै यह भी 

\ यान �दया जाए �क मू� य आधा$रत सामा� यीकरण इस पर लागू होगा। 

 

िच= 1 का संदभ� लेते /ए, 

बी1, बी2 और सी (�>या को मू� य वृिm (�>या के अंतग�त मान लG। 

 

संयं= के (मुख उIपाद लG =P 

(टन)

 

मु\ य उBपाद से एसईसी तक 

(�क. कै. / �क. �ा.)

S2 = िवAुत एसईसी 

(�क. वॉ. घं. / �क. �ा.)

x संयं/ क� भा2रत औसत ताप दर 

(�क. कै. / �क. वॉ. घं.) 

+ ताप एसईसी 

(�क. कै. / 

�क. �ा.) 

 

का संयं= मू�यवfधत उIपाद = P1 & P2 

(टन)

 

पी1 का एसईसी = S3 

(�क. कै. / �क. �ा.)

 

पी2 का एसईसी = S4

(�क. कै. / �क. �ा.) 

समक


समक
समक


समक
 

  

 उ+पाद

उ+पादउ+पाद

उ+पाद = P + P1 x (S3/S2) + P2 x (S4/S2)

= P + P1 x (S3/S2) + P2 x (S4/S2)= P + P1 x (S3/S2) + P2 x (S4/S2)

= P + P1 x (S3/S2) + P2 x (S4/S2)

(टन)

 

  

 

 

  

 

9.3. िमि?त उ+ पा

िमि?त उ+ पािमि?त उ+ पा

िमि?त उ+ पाद 

द द 

द  

िमिsत उI पाद सामा� यीकरण वU = उlोग के सभी उप – समूह, के िलए लागू होगा। मू� यांकन वष� मG िमिsत उI पाद क� गणना करने के 

िलए हमG पहले आधार रेखा वष� मG िमिsत उI पाद क� गणना करनी होगी। आधारभूत वष� और आकलन वष� दोन, के िलए गणना (िविह 

समान होगी। बड़ ेउI पाद के िवतरण मG बदलाव अथवा उI पादन के संबंध मG आधारभूत वष� और आकलन वष� मG बड़ ेउI पाद समान ह,गे। 

आकलन वष� मG उपल1 ध उI पाद को बड़ ेउI पाद मG अ� य उI पाद के एसईसी के िवतरण मG उI पाद गुणन क� उपयोग कर समान बड़ ेउI पाद मG 

प$रवfतत �कया जाएगा। 

 

9.3.1 िमि?

िमि?िमि?

िमि?त

तत

त 

  

 उप

उपउप

उप 

  

 समूह

समूहसमूह

समूह 

  

 के

केके

के 

  

 िलए

िलएिलए

िलए 

  

 

क

कक

क.1 

.1 .1 

.1 बीवाय और एवाय के िलए Nक. कै. / Nक. hा. म� उ+ पा

बीवाय और एवाय के िलए Nक. कै. / Nक. hा. म� उ+ पाबीवाय और एवाय के िलए Nक. कै. / Nक. hा. म� उ+ पा

बीवाय और एवाय के िलए Nक. कै. / Nक. hा. म� उ+ पाद के िलए िविश� ट

द के िलए िविश� टद के िलए िविश� ट

द के िलए िविश� ट ऊजा$ खपत

 ऊजा$ खपत ऊजा$ खपत

 ऊजा$ खपत 
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3.1  lरग gेम यान� का एसईसी = S1 

(�क. कै. / �क. �ा.)

= िवAुत एसईसी 

(�क. वॉ. घं. / �क. �ा.)

x संयं/ क� भा2रत औसत ताप दर 

(�क. कै. / �क. वॉ. घं.) 

+ ताप एसईसी 

(�क. कै. / �क. �ा.)

 

3.2  खुले िसरे वाले ओई का एसईसी = S2 

(�क. कै. / �क. �ा.)

= िवAुत एसईसी 

(�क. वॉ. घं. / �क. �ा.)

x संयं/ क� भा2रत औसत ताप दर 

(�क. कै. / �क. वॉ. घं.) 

+ ताप 

एसईसी 

(�क. कै. / �क. �ा.)

 

3.3  टीएफओ का एसईसी = S3 

(�क. कै. / �क. �ा.)

= िवAुत एसईसी 

(�क. वॉ. घं. / �क. �ा.)

x संयं/ क� भा2रत औसत ताप दर 

(�क. कै. / �क. वॉ. घं.) 

+ ताप एसईसी 

(�क. कै. / 

�क. �ा.)

 

3.4  डबcलग का एसईसी = S4 

(�क. कै. / �क. �ा.)

= िवAुत एसईसी 

(�क. वॉ. घं. / �क. �ा.)

x संयं/ क� भा2रत औसत ताप दर 

(�क. कै. / �क. वॉ. घं.) 

+ ताप एसईसी 

(�क. कै. / 

�क. �ा.)

 

3.5  रंगे गए यान� का एसईसी  = S5 

(�क. कै. / �क. �ा.)

= िवAुत एसईसी 

(�क. वॉ. घं. / �क. �ा.)

x संयं/ क� भा2रत औसत ताप दर 

(�क. कै. / �क. वॉ. घं.) 

+ ताप एसईसी 

(�क. कै. / �क. �ा.)

 

3.6  रंगे गए फाइबर का एसईसी  = S6 

(�क. कै. / �क. �ा.)

= िवAुत एसईसी 

(�क. वॉ. घं. / �क. �ा.)

x संयं/ क� भा2रत औसत ताप दर 

(�क. कै. / �क. वॉ. घं.) 

+ ताप 

एसईसी 

(�क. कै. / �क. �ा.)

 

3.7  कपड़ ेके उBपादन का एसईसी = S7 

(�क. कै. / �क. �ा.)

= िवAुत एसईसी 

(�क. वॉ. घं. / �क. �ा.)

x संयं/ क� भा2रत औसत ताप दर 

(�क. कै. / �क. वॉ. घं.) 

+ ताप 

एसईसी 

(�क. कै. / �क. �ा.)

 

3.8  ऊन के उB पादन का एसईसी  = S8 

(�क. कै. / �क. �ा.)

= िवAुत एसईसी 

(�क. वॉ. घं. / �क. �ा.)

x संयं/ क� भा2रत औसत ताप दर 

(�क. कै. / �क. वॉ. घं.) 

+ ताप 

एसईसी 

(�क. कै. / �क. �ा.)

 

3.9  सूत आधा2रत उB पाद का एसईसी = S9 

(�क. कै. / �क. �ा.)

= िवAुत एसईसी 

(�क. वॉ. घं. / �क. �ा.)

x संयं/ क� भा2रत औसत ताप दर 

(�क. कै. / �क. वॉ. घं.) 

+ ताप 

एसईसी 

(�क. कै. / �क. �ा.)

 

3.10  पॉलीएa टर सूत आधा2रत उB पाद का एसईसी = S10 

(�क. कै. / �क. �ा.)

= िवAुत एसईसी 

(�क. वॉ. घं. / �क. �ा.)

x संयं/ क� भा2रत औसत ताप दर 

(�क. कै. / 

�क. वॉ. घं.) 

+ ताप एसईसी 

(�क. कै. / �क. �ा.)

 

3.11  लाइ5ा उB पाद का एसईसी  = S11 

(�क. कै. / �क. �ा.)

= िवAुत एसईसी 

(�क. वॉ. घ.ं / �क. �ा.)

x संयं/ क� भा2रत औसत ताप दर 

(�क. कै. / �क. वॉ. घं.) 

+ ताप 

एसईसी 

(�क. कै. / �क. �ा.)

 

3.12  नॉन सेQ यूलोिसक (100 #तिशत cसथे2टक) उB पाद का एसईसी  = S12 

(�क. कै. / �क. �ा.)

= िवAुत एसईसी 

(�क. वॉ. घं. / �क. �ा.)

x संयं/ क� भा2रत 

औसत ताप दर 

(�क. कै. / �क. वॉ. घं.) 

+ ताप एसईसी 

(�क. कै. / �क. �ा.)

 

3.13 ऊन आधा2रत उB पाद का एसईसी = S13 

(�क. कै. / �क. �ा.)

= िवAुत एसईसी 

(�क. वॉ. घं. / �क. �ा.)

x संयं/ क� भा2रत औसत ताप दर 

(�क. कै. / �क. वॉ. घं.) 

+ ताप 

एसईसी 

(�क. कै. / �क. �ा.)

 

3.14  ओपी 1 का एसईसी = S14 

(�क. कै. / �क. �ा.)

= िवAुत एसईसी 

(�क. वॉ. घं. / �क. �ा.)

x संयं/ क� भा2रत औसत ताप दर 

(�क. कै. / �क. वॉ. घं.) 

+ ताप एसईसी 

(�क. कै. / �क. �ा.)

 

3.15  ओपी 2 का एसईसी = S15 

(�क. कै. / �क. �ा.)

= िवAुत एसईसी 

(�क. वॉ. घं. / �क. �ा.)

x संयं/ क� भा2रत औसत ताप दर 

(�क. कै. / �क. वॉ. घं.) 

+ ताप एसईसी 

(�क. कै. / �क. �ा.)

 

3.16  ओपी 3 का एसईसी = S16 

(�क. कै. / �क. �ा.)

= िवAुत एसईसी 

(�क. वॉ. घं. / �क. �ा.)

x संयं/ क� भा2रत औसत ताप दर 

(�क. कै. / �क. वॉ. घं.) 

+ ताप एसईसी 

(�क. कै. / �क. �ा.) 

 

क.2. 

.2. .2. 

.2.  बीवाय और एवाय म� यान$ / फैिvक / िमि?त उ+ पा

बीवाय और एवाय म� यान$ / फैिvक / िमि?त उ+ पाबीवाय और एवाय म� यान$ / फैिvक / िमि?त उ+ पा

बीवाय और एवाय म� यान$ / फैिvक / िमि?त उ+ पादन

दनदन

दन 

3.17 40 क� गणना पर यान� उB पादन = P1 

(टन) 

 

3.18  खुले िसरे वाले उB पादन [10s Count] = P2 

(टन) 

3.19  टीएफओ उB पादन = P3 

(टन)  =

 कुल टीएफओ यान� का उB पादन –  .मता उपयोिगता के 70 #ितशत आने तक नई लाइन के टीएफओ से यान� के 

उB पादन तक  

3.20  डबcलग उB पादन = P4 

(टन) 

= कुल डबcलग यान� का उB पादन - .मता उपयोिगता के 70 #ितशत आने तक नई लाइन के डबcलग से यान� के 

उB पादन तक  

3.21  रंगे गए यान� का उB पादन = P5 

(टन) 

= कुल रंगे गए यान� का उB पादन - .मता उपयोिगता के 70 #ितशत आने तक नई लाइन के रंगने से यान� के 

उB पादन तक 

3.22  रंगे गए फाइबर का उB पादन = P6 

(टन)

 

3.23  कपड़ा उB पादन = P7 

(टन) 

= कुल कपड़ ेका उB पादन - .मता उपयोिगता के 70 #ितशत आने तक नई लाइन के कपड़ ेसे यान� के उB पादन तक  

3.24  ऊन उB पादन = P8 

(टन)

 = कुल ऊन का उB पादन - .मता उपयोिगता के 70 #ितशत आने तक नई लाइन के ऊन से यान� के उB पादन तक 
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3.25 सूत आधा2रत उB पाद = P9 

(टन)

 

3.26  पॉलीएa टर सूत आधा2रत उB पाद  = P10 

(टन)

 

3.27  लाइ5ा उB पाद = P11 

(टन)

 

3.28  नॉन सेQ यूलोिसक (100 #तिशत cसथे2टक) उB पाद = P12 

(टन)

 

3.29  ऊन आधा2रत उB पाद = P13 

(टन)

 

3.30  अE य उB पाद 1 = P14 

(टन)

 

3.31  अE य उB पाद 2 = P15 

(टन)

 

3.32  अE य उB पाद 3 = P16 

(टन) 

क

कक

क.3. 

.3. .3. 

.3.  बीवाय म� िमि?त उप 
�े म� मुS य

बीवाय म� िमि?त उप 
�े म� मुS यबीवाय म� िमि?त उप 
�े म� मुS य

बीवाय म� िमि?त उप 
�े म� मुS य उ+ पा

 उ+ पा उ+ पा

 उ+ पाद

दद

द 

3.33  मु\ य उB पाद पीएम 

(टन) 

=  उBपादन क� मा/ा पर िनभ�र करते xए मु\ य उBपाद 3.23 से 3.29 कोई भी उBपाद हो सकता ह ै

3.34 मु\य उB पाद एसएम का एसईसी 

(�क. कै. / �क. �ा.)

= उB पाद पीएम का एसईसी 

क

कक

क.4 

.4 .4 

.4  बीवाय और एवाय म� िमि?त के िलए समक
 उ+ पा

बीवाय और एवाय म� िमि?त के िलए समक
 उ+ पाबीवाय और एवाय म� िमि?त के िलए समक
 उ+ पा

बीवाय और एवाय म� िमि?त के िलए समक
 उ+ पाद

दद

द 

  

 

3.35  समक. कपड़ा उB पादन से मु\ य उB पाद 

(टन)

 = P7 x (S7/Sm) 

3.36  समक. ऊन उB पादन से मु\ य उB पाद 

(टन) 

 = P8 x (S8/Sm) 

3.37  समक. सूत आधा2रत उB पाद से मु\ य उB पाद 

(टन) 

= P9 x (S9/Sm) 

3.38  समक. पॉलीएa टर सूत आधा2रत उB पाद से मु\ य उत्  पाद 

(टन)

 = P10 x (S10/Sm) 

3.39  समक. लाइ5ा उB पाद से मु\ य उB पाद 

(टन)

 = P11 x (S11/Sm) 

3.40  समक. नॉन सेQ यलूोिसक (100 #तिशत cसथे2टक) उB पाद से मु\ य उB पाद 

(टन)

 = P12 x (S12/Sm) 

3.41  समक. ऊन आधा2रत उB पाद से मु\ य उB पाद 

(टन)

 = P13 x (S13/Sm) 

3.42

3.423.42

3.42  कुल समक& उ� पा

कुल समक& उ� पाकुल समक& उ� पा

कुल समक& उ� पाद पी

द पीद पी

द पी

(

((

(टन)

 

  

 = 3.35 + 3.36 + 3.37 + 3.38 + 3.39+ 3.40 + 3.41

= 3.35 + 3.36 + 3.37 + 3.38 + 3.39+ 3.40 + 3.41= 3.35 + 3.36 + 3.37 + 3.38 + 3.39+ 3.40 + 3.41

= 3.35 + 3.36 + 3.37 + 3.38 + 3.39+ 3.40 + 3.41 

  

 

 

  

 

9.3.2 ि�प_नग उप समूह के िलए

ि�प_नग उप समूह के िलएि�प_नग उप समूह के िलए

ि�प_नग उप समूह के िलए 

  

 

ख

खख

ख.1 

.1 .1 

.1 बीए और एवाय म� ि'प(नग के िलए समक& उ� पा

बीए और एवाय म� ि'प(नग के िलए समक& उ� पाबीए और एवाय म� ि'प(नग के िलए समक& उ� पा

बीए और एवाय म� ि'प(नग के िलए समक& उ� पाद

दद

द 

  

 

3.43 समक. खुले िसरे वाले उB पाद से lरग gेम 

(टन)

 = P2 x (S2/S1) 

3.44 समक. टीएफओ उB पाद से lरग gेम 

(टन)

 = P3 x (S3/S1) 

3.45 समक. डबcलग उB पाद से lरग gेम 

(टन)

 = P4 x (S4/S1) 

3.46 समक. रंगे गए यान� उB पाद स ेlरग gेम 

(टन)

 = P5 x (S5/S1) 

3.47 समक. ओपी 1 स ेlरग gेम 

(टन)

 = P14 x (S14/S1) 

3.48 समक. ओपी 2 स ेlरग gेम 

(टन)

 = P15 x (S15/S1) 

3.49 समक. ओपी 3 स ेlरग gेम 

(टन)

 = P16 x (S16/S1) 

3.50  40

4040

40 

  

 कD गणना पर कुल समक
 उ+ पा

कD गणना पर कुल समक
 उ+ पाकD गणना पर कुल समक
 उ+ पा

कD गणना पर कुल समक
 उ+ पाद से jरग xेम यान$ 

द से jरग xेम यान$ द से jरग xेम यान$ 

द से jरग xेम यान$ P 

P P 

P 

(

((

(टन)

 

  

 

= 3.43 + 3.44 + 3.45 + 3.46 + 3.47+ 3.48 + 3.49 + 3.17

= 3.43 + 3.44 + 3.45 + 3.46 + 3.47+ 3.48 + 3.49 + 3.17= 3.43 + 3.44 + 3.45 + 3.46 + 3.47+ 3.48 + 3.49 + 3.17

= 3.43 + 3.44 + 3.45 + 3.46 + 3.47+ 3.48 + 3.49 + 3.17 

  

 

 

  

 

9.3.3 फाइबर और �सं� क

फाइबर और �सं� कफाइबर और �सं� क

फाइबर और �सं� करण उप समूह के िलए

रण उप समूह के िलएरण उप समूह के िलए

रण उप समूह के िलए 

  

 

ग

गग

ग.1

11

1 

  

  बीवाय और एवा

बीवाय और एवाबीवाय और एवा

बीवाय और एवाय म� उ� पा

य म� उ� पाय म� उ� पा

य म� उ� पादन

दनदन

दन 

  

 

3.51 कुल मु\ य उB पादन = Pm 

(टन)

 

3.52 बाजार म� बेचे गए कुल अE य उB पाद 1 = P1 

(टन)

 

3.53 बाजार म� बेचे गए कुल अE य उB पाद 2 = P2 

(टन)

 

3.54 बाजार म� बेचे गए कुल अE य उB पाद 3 = P3 

(टन)
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3.55 बाजार म� बेचे गए कुल अE य उB पाद 4 = P4 

(टन)

 

3.56 बाजार म� बेचे गए कुल अE य उB पाद 5 = P5 

(टन) 

 

ग

गग

ग.2 

.2 .2 

.2 बीवाय और एवाय म� उ� पा

बीवाय और एवाय म� उ� पाबीवाय और एवाय म� उ� पा

बीवाय और एवाय म� उ� पाद स ेिविश� ट

द स ेिविश� टद स ेिविश� ट

द स ेिविश� ट ऊजा� खपत तक

 ऊजा� खपत तक ऊजा� खपत तक

 ऊजा� खपत तक 

  

 

 

  

 

3.57 मु\यS उBपाद स ेएसईसी तक (#ारंिभक #P5या से मु\यस उBपाद तक))    

= Sm 

(�क. कै. / �क. �ा.)

= िवAुत एसईसी 

(�क. वॉ. घं. / �क. �ा.)

x संयं/ क� भा2रत औसत ताप दर 

(�क. कै. / �क. वॉ. घं.) 

+ ताप एसईसी 

(�क. कै. /  

�क. �ा.) 

3.58 अE य उBपाद 1 से एसईसी तक (#ारंिभक #P5या से उBपाद 1 तक) 

= S1 

(�क. कै. / �क. �ा.)

= िवAुत एसईसी 

(�क. वॉ. घं. / �क. �ा.)

x संयं/ क� भा2रत औसत ताप दर 

(�क. कै. / �क. वॉ. घं.) 

+ ताप एसईसी 

(�क. कै. /  

�क. �ा.)

 

3.59 अE य उBपाद 2 से एसईसी तक (#ारंिभक #P5या से उBपाद 2 तक) 

= S2 

(�क. कै. / �क. �ा.)

= िवAुत एसईसी 

(�क. वॉ. घं. / �क. �ा.)

x संयं/ क� भा2रत औसत ताप दर 

(�क. कै. / �क. वॉ. घं.) 

+ ताप एसईसी 

(�क. कै. /  

�क. �ा.)

 

3.60 अE य उBपाद 3 से एसईसी तक (#ारंिभक #P5या से उBपाद 3 तक) 

= S3 

(�क. कै. / �क. �ा.)

= िवAुत एसईसी 

(�क. वॉ. घं. / �क. �ा.)

x संयं/ क� भा2रत औसत ताप दर 

(�क. कै. / �क. वॉ. घं.) 

+ ताप एसईसी 

(�क. कै. /  

�क. �ा.)

 

3.61 अE य उBपाद 4 से एसईसी तक (#ारंिभक #P5या से उBपाद 4 तक) 

= S4 

(�क. कै. / �क. �ा.)

= िवAुत एसईसी 

(�क. वॉ. घं. / �क. �ा.)

x संयं/ क� भा2रत औसत ताप दर 

(�क. कै. / �क. वॉ. घं.) 

+ ताप एसईसी 

(�क. कै. /  

�क. �ा.)

 

3.62 अE य उBपाद 5 से एसईसी तक (#ारंिभक #P5या से उBपाद 5 तक  

= S5 

(�क. कै. / �क. �ा.)

= िवAुत एसईसी 

(�क. वॉ. घं. / �क. �ा.)

x संयं/ क� भा2रत औसत ताप दर 

(�क. कै. / �क. वॉ. घं.) 

+ ताप एसईसी 

(�क. कै. /  

�क. �ा.) 

 

ग

गग

ग.3 

.3 .3 

.3 बीवाय और एवाय म� फाइबर के िलए समक& उ� पा

बीवाय और एवाय म� फाइबर के िलए समक& उ� पाबीवाय और एवाय म� फाइबर के िलए समक& उ� पा

बीवाय और एवाय म� फाइबर के िलए समक& उ� पाद 

द द 

द  

  

 

3.63 मु\ य उB पाद से समक. अE य उB पाद 1 

(टन) 

= P1 x (S1/Sm) 

3.64 मु\ य उB पाद से समक. अE य उB पाद 2 

(टन) 

= P2 x (S2/Sm) 

3.65 मु\ य उB पाद से समक. अE य उB पाद 3 

(टन) 

= P3 x (S3/Sm) 

3.66 मु\ य उB पाद से समक. अE य उB पाद 4 

(टन) 

= P4 x (S4/Sm) 

3.67 मु\ य उB पाद से समक. अE य उB पाद 5 

(टन) 

= P5 x (S5/Sm) 

3.68

3.683.68

3.68 कुल समक& उ� पा

कुल समक& उ� पाकुल समक& उ� पा

कुल समक& उ� पाद

दद

द 

  

 P 

P P 

P 

(

((

(टन)

 

  

 = Pm + 3.63 + 3.64 + 3.65 + 3.66 + 3.67

= Pm + 3.63 + 3.64 + 3.65 + 3.66 + 3.67= Pm + 3.63 + 3.64 + 3.65 + 3.66 + 3.67

= Pm + 3.63 + 3.64 + 3.65 + 3.66 + 3.67 

  

 

 

$टF पणी :  आकलन वष� मG, संबंिधत उI पाद के िलए समान उI पाद क� गणना करने के िलए आधारभूत के ऊजा� घटक का उपयोग �कया 

जाएगा। तथािप, मू� यांकन वष� मG आने वाले �कसी भी नए उI पाद पर ऊजा� घटक मG शािमल �कए जाने वाले नए उI पाद का एसईसी 

अं�कत �कया जाएगा और तदनुसार समान उI पाद क� गणना क� जाएगी। इस तरह आधारभूत ऊजा� घटक क� उपयु�5 त गणना का गणक 

एसईसी आकलन वष� मG संबंिधत उI पाद के एसईसी मG प$रवfतत हो जाएगा जैसे ईएफपीआई आकलन वष� 

  

 EFPi

EFPiEFPi

EFPi

AY

AYAY

AY

 

  

 = 

= = 

= 

SECPi

SECPiSECPi

SECPi

AY

AYAY

AY

/SECPm

/SECPm/SECPm

/SECPm

BY

BYBY

BY

 शेष गणना वहR रहेगी। 

 

जहा]ं 

EFi

AY 

= आकलन वष� मG ऊजा� कारक (एसआई / एसएम) 

SECPi

AY 

= आकलन वष� मG उI पाद का िविशa ट ऊजा� क� खपत (�क. कै. / �क. tा.) 
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SECPm

BY

= Sm= आधारभूत वष� मG मुP य उI पाद का िविशa ट ऊजा� क� खपत (�क. कै. / �क. tा.) 

 

9.4.  िवlुत िमsण सामा� यीकरण (सभी उप समूह, मG लागू)  

 

9.4.1 

9.4.1 9.4.1 

9.4.1 िव:ुत @ोतA के िलए िव:ुत िमCण सामाD यी

िव:ुत @ोतA के िलए िव:ुत िमCण सामाD यीिव:ुत @ोतA के िलए िव:ुत िमCण सामाD यी

िव:ुत @ोतA के िलए िव:ुत िमCण सामाD यीकरण

करणकरण

करण 

  

 

 

िवlुत wोत और आयात के िलए मू� यांकन वष� हतुे आधारभूत वष� िवlुत िमsण अनुपात बनाए रखा जाएगा। आधारभूत वष� िवlुत 

िमsण अनुपात से गणना क� गई सामा� यकृत भा$रत ताप दर क� तुलना आकलन वष� भा$रत ताप दर से क� जाएगी और सांकेितक 

ऊजा� क� कटौती मू� यां�कत कुल ऊजा� से क� जाएगी। 

 

आधारभूत वष� मG संयं= मG उपभोग क� गई िबजली का ताप ऊजा� अंतर और आकलन वष� के दौरान संयं= मG उपभोग क� गई िबजली 

आधार वष� मG उपभोग �कए गए ऊजा� wोत, के समान (ितशत पर िवचार करते /ए कुल ऊजा� से घटा दी जाएगी। 

तथािप मू� यांकन वष� मG �क� हR भी िवlुत wोत, मG कोई भी द�ता वृिm (अथा�त् ताप दर मG कमी) से संयं= को लाभ िमलेगा। 

आकलन वष� मG संयं= क� कुल ऊजा� से घटाई गई सांकेितक ऊजा� क� गणना इस (कार ह ै

(i) आकलन वष� मG सभी िवlुत wोत के िलए ऊजा� सुधार (िमिलयन �क. कै.) =  

  

 TECPS

AY

 x (A-WHR

AY

 - 

N-WHR

AY

) 

जहां %& 

TECPS

AY 

: िमिलयन �क. वॉट घ� टे मG एवाय के िलए सभी िवlुत wोत (िtड, सीपीपी, डीजी आ�द) तक कुल ऊजा� 

खपत  

A-WHR

AY 

: �क. कै. / �क. वॉट घ� टे मG आकलन वष� के िलए वाU तिवक भा$रत ताप दर 

N-WHR

AY 

: �क. कै. / �क. वॉट घ� टे मG आकलन वष� के िलए सामा� यीकृत भा$रत ताप दर 

 

(ii) आकलन वष� के िलए सामा� यीकृत भा$रत ताप दर (�क. कै. /�क. वॉ. घं.) : N-WHR

AY

= A x (D/G)+B x 

(E/G)+C x (F/G) 

जहां

जहांजहां

जहां 

  

 

क : �क. कै. / �क. वॉट घ� टे मG आकलन वष� (एवाय) के िलए िtड ताप दर 

ख : �क. कै. / �क. वॉट घ� टे मG एवाय के िलए सीपीपी ताप दर 

ग : �क. कै. / �क. वॉट घ� टे मG एवाय के िलए डीजी ताप दर 

घ : िमिलयन �क. वॉट घ� टे मG आधारभूत वष� (बीवाय) के िलए िtड ऊजा� खपत 

ड. : िमिलयन �क. वॉट घ� टे मG बीवाय के िलए सीपीपी ऊजा� खपत 

च : िमिलसल �क. वॉट घ� टे मG बीवाय के िलए डीजी ऊजा� खपत 

छ : बीवाय के िलए सभी िवlुत wोत (िtड, सीपीपी, डीजी आ�द) तक कुल ऊजा� खपत 

 

(�ट� पणी : िव�ुत �ोत म� �कसी वृि� से उसी �भाज को उपरो� तानुसार समीकरण PSiHR

PSiHRPSiHR

PSiHR

AY

AYAY

AY

 

  

 x (PSiEC

x (PSiECx (PSiEC

x (PSiEC

BY

BYBY

BY

/TEC

/TEC/TEC

/TEC

BY

BYBY

BY

) 

) ) 

)  

  

 म� शािमल �कया 

जाए)।  

 

जहां - 

PSiHR

AY

=  �क. कै. / �क. वॉ. घ� टे मG एवाय के िलए िवlुत wोत (आईटीएच) ताप दर 

PSiEC

BY

= िमिलयन �क. वॉ. घ� टे मG बीवाय के िलए िवlुत wोत (आईटीएच) ताप दर 

TEC

BY

= िमिलयन �क. वॉ. घ� टे मG बीवाय के िलए कुल ऊजा� खपत  

िवlुत िमsण सामा� यीकरण के िलए ड1 � यूएचआर से िबजली क� खपत को िवचार मG नहR िलया जा रहा ह।ै 
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9.4.2 

9.4.2 9.4.2 

9.4.2 िव:ुत िनया�त के िलए िव:ुत िमCण सामाD यी

िव:ुत िनया�त के िलए िव:ुत िमCण सामाD यीिव:ुत िनया�त के िलए िव:ुत िमCण सामाD यी

िव:ुत िनया�त के िलए िव:ुत िमCण सामाD यीकरण

करणकरण

करण 

  

 

 

2717 Pक. कै. / Pक. वॉ. घं. क� कैि@टव ऊजा� qोत के बजाए िवAुत के िनया�त के िलए संयं/ के कैि@टव ऊजा� qोत के िनवल उB पादन ताप 

पर िवचार Pकया जाना ह।ै आधारभूत से िवAुत के िनया�त म� िनवल वृिZ के वाa तिवक उB पादन िनवल ताप दर के िलए िवचार Pकया 

जाएगा। िनrिलिखत गणना के अनुसार आकलन वष� म� िनया�त ऊजा� को सामाEयीकृत Pकया जाएगा। 

 

i. आकलन वष� म� िवAुत िनया�त के िलए सांकेितक ऊजा� घटाना [िमिलयन �क. कै.] =(EXP

=(EXP=(EXP

=(EXP

AY 

AY AY 

AY 

-

--

-

EXP

EXPEXP

EXP

BY

BYBY

BY

)*[

)*[)*[

)*[G

GG

GnNHR

nNHRnNHR

nNHR

AY

AYAY

AY

:-

--

-2717)]/10

2717)]/102717)]/10

2717)]/10 

जहां 

जहां जहां 

जहां :    

GnNHR

AY 

: �क. कै. / �क. वॉ. घ. मG एवाय के िलए उI पादन िनिवल ताप दर 

EXP

AY 

: लाख �क. वॉ. घ. मG एवाय मG िनया�ितत िवlुत ऊजा� 

EXP

BY 

: लाख �क. वॉ. घ. मG बीवाय मG िनया�ितत िवlुत ऊजा� 

APC

AY

: (ितशत मG एवाय के िलए सहायक िवlुत खपत 

 

9.5. यान$ उ+पाद और खुले िसरे वाले उ+पाद

यान$ उ+पाद और खुले िसरे वाले उ+पादयान$ उ+पाद और खुले िसरे वाले उ+पाद

यान$ उ+पाद और खुले िसरे वाले उ+पाद का सा

का साका सा

का सामा

मामा

मा0 यी

0 यी0 यी

0 यीकरण

करणकरण

करण 

गणना मG प$रवत�न के कारण उI प� न अंतर के सामा� यीकरण के िलए, िUपeनग यान� उI पादन को उI पादन मू� य दनेे हतुे बीईई ने मानक 

गणना के 8प मG 40’एस  गणना और खुले िसरे वाले (ओई) यान� के उI पादन हतुे मान गणना के 8प मG 10’एस िनधा�$रत कर �दया है। 

 

िभ� न िभ� न गणना पर एकल यान� उI पादन दनेे वाले सभी संयं=, को एसआईटीआरए दU तावेज, का उपयोग कर अपनाप उI पाना 40’एस  

यान� उB पादन म� बदलना होगा। 

 

40’एस  क� गणना का उB पादन = वाa तिवक गणना म� उB पादन x एसआईटीआरए Pदशािनदhश से कारक

(टन)

 

 

खुले िसरे वाले यान� 10’एस  क� गणना का उB पादन = वाa तिवक गणना म� उB पादन x एसआईटीआरए Pदशािनदhश से कारक

(टन) 

 

9.6 ि�प_नग उप समूह कD िविश� ट

ि�प_नग उप समूह कD िविश� टि�प_नग उप समूह कD िविश� ट

ि�प_नग उप समूह कD िविश� ट ऊजा$ खपत

 ऊजा$ खपत ऊजा$ खपत

 ऊजा$ खपत 

 

िUपeनग डीसी क� िविशr ऊजा� खपत क� गणना करने के िलए, समक� उIपाद क� आवOयकता होती ह।ै िजसक� गणना संपूण� उI पाद को 

jरग xेम समक


jरग xेम समक
jरग xेम समक


jरग xेम समक
 यान� मG बदलकर क� जाएगी।   

 

6.1 ई को आयात और म\यUथ उIपाद

(टीओई)

 के िनया�त के िलए सांकेितक ऊजा� सिहत संयं= 'ारा क� गई कुल ऊजा� खपत मानG।  

 

 

6.2 पी1 को 40 क� गणना मG �रग ªेम उI पादन मानG 

(टन)

 

6.3 एस1 �रग ªेम का एसईसी है  

(�क. कै. / �क. �ा.)

 

6.4 P2=  टीएफओ का उI पादन 

(टन)

 

6.5 S2=  टीएफओ का एसईसी 

(�क. कै. / �क. �ा.)

 

6.6 P3= ओई का उI पादन 

(टन)

 

6.7 S3= ओई का एसईसी 

(�क. कै. / �क. �ा.)

 

6.8 समक� उI पादन पीई = P1 + {P2 x (S2/S1)} + {P3 x (S3/S1)} 

(टन) 

 

6.9 

6.9 6.9 

6.9 िUपeनग डीसी (एस) का एसईसी 

  

 = 

= = 

=  कृपया एनएफ 17 मG दखेG 
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9.7. िमि?त

िमि?तिमि?त

िमि?त 

  

 उप

उपउप

उप 

  

 समूह

समूहसमूह

समूह 

  

 के

केके

के 

  

 िलए

िलएिलए

िलए 

  

 तैयार फैिvक

तैयार फैिvकतैयार फैिvक

तैयार फैिvक 

 

तकनीक� सिमित ने िमिsत उपसमूह के िलए पांच उIपाद, को अंितम 8प �दया गया ह।ै ये उIपाद इस (कार  ह ै:  

• सूत 

• पॉलीएU टर सूत 

• लाइ>ा 

• नॉन से� यूलोिसक उI पाद (100 (तिशत eसथे$टक) 

• ऊन आधा$रत उI पाद 

िमिsत उप समूह से संबंिधत डीसी को अपने उI पाद इन पांच उI पाद मG प$रवfतत करने ह,गे और बड़े उI पाद, का इन पांच उI पाद, मG 

उ� लेख करना होगा। अ� य 4 उI पाद, को अ� य उI पाद, क� एसईसी के िवतरण का उपयोग कर समान बड़े उI पाद मG प$रवfतत �कया 

जाएगा। 

 

मान ले, 

Pc, Sc = 5मशः सूत आधा2रत उBपाद का उBपादन और एसईसी 

(टन), (�क. कै. / �क. �ा.)

 

Ppc, Spc = 5मशः पॉलीएa टर सूत आधा2रत उBपाद का उBपादन और एसईसी  

(टन), (�क. कै. / �क. �ा.)

 

Pl, Sl= 5मशः लाइ5ा आधा2रत उBपाद का उBपादन और एसईसी 

(टन), (�क. कै. / �क. �ा.)

 

Pnc, Snc = 5मशः नॉन सेQ यलूोिसक उBपाद का उBपादन और एसईसी  

(टन), (�क. कै. / �क. �ा.)

 

Pw, Sw = 5मशः ऊन आधा2रत उBपाद का उBपादन और एसईसी  

(टन), (�क. कै. / �क. �ा.)

 

यPद मु\ य उB पाद = Pc 

(टन)

 

तब, 

 

कुल तैयार फैि-क पी

कुल तैयार फैि-क पीकुल तैयार फैि-क पी

कुल तैयार फैि-क पी 

  

 = Pc + {Ppc x (Spc/Sc)}+{Pl x (Sl/Sc)}+{Pnc x (Snc/Sc)}+{Pw x (Sw/Sc)} 

= Pc + {Ppc x (Spc/Sc)}+{Pl x (Sl/Sc)}+{Pnc x (Snc/Sc)}+{Pw x (Sw/Sc)} = Pc + {Ppc x (Spc/Sc)}+{Pl x (Sl/Sc)}+{Pnc x (Snc/Sc)}+{Pw x (Sw/Sc)} 

= Pc + {Ppc x (Spc/Sc)}+{Pl x (Sl/Sc)}+{Pnc x (Snc/Sc)}+{Pw x (Sw/Sc)} 

(टन) 

 

9.8. िमि?त

िमि?तिमि?त

िमि?त 

  

 उप

उपउप

उप 

  

 समूह

समूहसमूह

समूह 

  

 के

केके

के 

  

 िलए िविश� ट

िलए िविश� टिलए िविश� ट

िलए िविश� ट ऊजा$ खपत कD गणना

 ऊजा$ खपत कD गणना ऊजा$ खपत कD गणना

 ऊजा$ खपत कD गणना 

 

उपयु�5 त से,   

कुल तैयार फैिzक 

  

  = P 

(टन)

 

मा\ यिमक उIपाद के आयात और िनया�त के िलए ऊजा� सिहत डीसी क� कुल ऊजा� = E

(िमिलयन �क. कै.)

 

 

SEC S

SEC SSEC S

SEC S

(टीओई / टन) 

=  कृपया एनएफ 17 

कृपया एनएफ 17 कृपया एनएफ 17 

कृपया एनएफ 17 म� दखे�।

म� दखे�।म� दखे�।

म� दखे�।  

  

 

 

9.9. कपड़े के उ+ पा

कपड़े के उ+ पाकपड़े के उ+ पा

कपड़े के उ+ पादन 

दन दन 

दन  

बुनाई के मामले मG, 60 पीपीआई ((ित इंच िप5 स) मानक मू�य के 8प मG अंितम 8प द े�दया गया ह ैऔर सभी डीसी 60 पीपीआई पर 

उIपादन करने के िलए अलग अलग िप5 स पर उनके बुनाई उIपादन प$रवfतत करना चािहए । 

 

9.10. ऊन के उ+ पा

ऊन के उ+ पाऊन के उ+ पा

ऊन के उ+ पादन 

दन दन 

दन  

ऊन के मामले मG, सभी उIपादन का वजन के आधार पर होना चािहए लंबाई पर नहR । 

 

9.11. कैि"टव िव�तु 

कैि"टव िव�तु कैि"टव िव�तु 

कैि"टव िव�तु संयं� का संयं� लोड कारक 

संयं� का संयं� लोड कारक संयं� का संयं� लोड कारक 

संयं� का संयं� लोड कारक  

पीएलएफ क� गणना, पीएएफ और बाहरी कारक क� वजह से हािन का %: 

9.11.1 आधारभूत वष� मG संयं= उपल1 धता कारक (पीएएफ) । 
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= (बीवाई मG एक वष� मG कुल उपल1 ध घंटे – आंत$रक िनयोिजत शटडाउन, �ेकडाउन / बीई मG आउटेज घंटे – बा� िनयोिजत 

शटडाउन, �ेकडाउन / बीवाई मG आउटेज घंट)े / बीवाई मG एक वष� मG कुल उपल1 ध घंटे।   

  

9.11.2 आकलन वष� मG संयं= उपल1 धता कारक (पीएएफ) 

= (एवाई मG एक वष� मG कुल उपल1 ध घंटे – आंत$रक िनयोिजत शटडाउन, �ेकडाउन / एई मG आउटेज घंटे – बा� िनयोिजत 

शटडाउन, �ेकडाउन / एवाई मG आउटजे घंटे) / एवाई मG एक वष� मG कुल उपल1 ध घंटे।  

 

9.11.3 आधारभूत वष� मG संयं= लोड कारक (पीएलएफ) 

= (बीवाई मG लाख �क. वॉ. घं. मG सकल उI पादन)/(बीवाई मG मेगावॉट मG Uथािपत �मता x 8760 x बीवाई मG पीएएफ)  

 

9.11.4 आकलन वष� मG संयं= लोड कारक (पीएलएफ) 

= (एवाई मG लाख �क. वॉ. घं. मG सकल उI पादन)/(एवाई मG मेगावॉट मG Uथािपत �मताx8760 x एवाई मG पीएएफ)  

 

9.11.5 आकलन वष� मG बा� कारक के कारण पीएलएफ क� (ितशत हािन   

= (एवाई मG बा� कारक, के कारण संयं= अ� प लोड घंटे)/(एवाई मG बा� कारक, के कारण संयं= अ� प लोड घंटे + आंत$रक कारक, 

के कारण संयं= अ� प लोड घंटे / एवाई मG संयं= मG खराबी)  

 

9.11.6 आधारभूत वष� मG पीएलएफ मG ताप दर मG (ितशत वृिm । 

 

9.11.7 आकलन वष� मG पीएलएफ मG ताप दर (ितशत वृिm। 

 

= 0.0016 x (%पीएलएफ)^2-0.3815 x ( % पीएलएफ) +21.959 

 

9.11.8 आकलन वष� और आधारभूत वष� के ताप दर मG (ितशत वृिm का अंतर  

= आकलन वष� के ताप दर मG (ितशत वृिm – आधारभूत वष� के ताप दर मG (ितशत वृिm 

 

9.11.9 बा� कारक के कारण आकलन वष� से पीएलएफ मG हािन 70 (ितशत (मान लG) ह।ै 

  

  

 

9.11.10 बा� कारक के कारण आधारभूत से ताप दर मG (ितशत वृिm पर (ितशत कमी  

= आकलन वष� मG पीएलएफ मG ताप दर* (ितशत हािन मG (ितशत वृिm का अंतर  

9.11.11 आकलन वष� के सामा� यीकृत सकल ताप दर।  

 

= वाU तिवक सकल ताप दर X (1- 0.590 %) 

 

9.11.12 

9.11.12 9.11.12 

9.11.12 पीएलएफ (िमिलयन Nक. कै.) के हािन के कारण कुल ऊजा$ से घटाई गई कुल साकेंितक ऊजा$  

पीएलएफ (िमिलयन Nक. कै.) के हािन के कारण कुल ऊजा$ से घटाई गई कुल साकेंितक ऊजा$  पीएलएफ (िमिलयन Nक. कै.) के हािन के कारण कुल ऊजा$ से घटाई गई कुल साकेंितक ऊजा$  

पीएलएफ (िमिलयन Nक. कै.) के हािन के कारण कुल ऊजा$ से घटाई गई कुल साकेंितक ऊजा$   

  

 

= 

= = 

= सीपीपी का सकल उ+ पा

सीपीपी का सकल उ+ पासीपीपी का सकल उ+ पा

सीपीपी का सकल उ+ पादन 

दन दन 

दन X (

X (X (

X (वा� त

वा� तवा� त

वा� तिवक सकल ताप दर 

िवक सकल ताप दर िवक सकल ताप दर 

िवक सकल ताप दर –

––

– 

  

 सामा0 यी

सामा0 यीसामा0 यी

सामा0 यीकृत सकल ताप दर

कृत सकल ताप दरकृत सकल ताप दर

कृत सकल ताप दर)/10

)/10)/10

)/10 

  

  

  

 

 

9.12. 4धन गुणव7ा पर सामा0 यी

4धन गुणव7ा पर सामा0 यी4धन गुणव7ा पर सामा0 यी

4धन गुणव7ा पर सामा0 यीकरण

करणकरण

करण 

  

 ।

।।

। 

 

  

 

9.12.1 

9.12.1 9.12.1 

9.12.1 सीपीपी के 

सीपीपी के सीपीपी के 

सीपीपी के िलए  

िलए  िलए  

िलए  ।

।।

। 
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9.12.1.1 आधारभूत वष� मG बॉयलर द�ता = 92.5-[{50xA+630 (M+9H)} / GCV] 

 

9.12.1.2 आकलन वष� मG बॉयलर द�ता = 92.5-[{50xA+630 (M+9H)} / GCV] 

 

9.12.1.3 zधन गुणव)ा के कारण आकलन वष� मG सीपीपी ताप दर -----(i) 

= आधारभूत वष� मG सीपीपी ताप दर (आधारभूत वष� मG बायलर द�ता / आकलन वष� मG बॉयलर द�ता) (�क. कै. / �क. वॉ. घं.) । 

 

9.12.1.4 zधन गुणव)ा के कारण आकलन वष� मG सीपीपी ताप दर मG वृिm = (i) – आधारभूत वष� मG वाU तिवक सीपीपी ताप दर । 

 

9.12.1.5

9.12.1.59.12.1.5

9.12.1.5 कुल ऊजा$ म� से घटाई गई सांकेितक ऊजा$ (

कुल ऊजा$ म� से घटाई गई सांकेितक ऊजा$ (कुल ऊजा$ म� से घटाई गई सांकेितक ऊजा$ (

कुल ऊजा$ म� से घटाई गई सांकेितक ऊजा$ (िमिलयन Nक. कै.) 

िमिलयन Nक. कै.) िमिलयन Nक. कै.) 

िमिलयन Nक. कै.) =

==

= आकलन वष$ म� सीपीपी उ+ पा

आकलन वष$ म� सीपीपी उ+ पाआकलन वष$ म� सीपीपी उ+ पा

आकलन वष$ म� सीपीपी उ+ पादन

दनदन

दन 

  

 X

XX

X 

  

 सीपीपी ताप दर म� वृिy

सीपीपी ताप दर म� वृिyसीपीपी ताप दर म� वृिy

सीपीपी ताप दर म� वृिy।

।।

। 

  

 

 

  

 

9.12.2 

9.12.2 9.12.2 

9.12.2 सह उ+ पा

सह उ+ पासह उ+ पा

सह उ+ पादन के िलए

दन के िलएदन के िलए

दन के िलए ।

।।

। 

  

 

9.12.2.1 आधारभूत वष� मG बॉयलर द�ता =92.5-[{50xA+630 (M+9H) } /GCV] 

 

9.12.2.2 आकलन वष� मG बॉयलर द�ता =92.5-[{50xA+630 (M+9H)} /GCV] 

 

9.12.2.3 बीवाय मG भाप उIपादन मG (यु+ कोयला ऊजा� के भा$रत (ितशत ((>म बॉयलर) । 

= {∑

5

n=1

  {टीपीएच मG भाप उIपादन के िलए (>म बॉयलर क� संचालन �मता × 

× × 

× (ितशत मG भाप उIपादन के िलए सभी 

बॉयलर, मG भाप उIपादन मG (यु+ कोयला ऊजा� का (ितशत) / ∑

5

n=1 

भाप उIपादन के िलए (यु+ (>म बॉयलर क� संचालन 

�मता । 

 

9.12.2.4 एवाय मG भाप उIपादन मG (यु+ कोयला ऊजा� के भा$रत (ितशत ((>म बॉयलर) 

= {∑

5

n=1

 {टीपीएच मG भाप उIपादन के िलए (>म बॉयलर क� संचालन �मता × 

× × 

× (ितशत मG भाप उIपादन के िलए सभी 

बॉयलर, मG भाप उIपादन मG (यु+ कोयला ऊजा� का (ितशत) /∑

5

n=1

 भाप उIपादन के िलए (यु+ (>म बॉयलर क� संचालन 

�मता । 

 

9.12.2.5 बीवाय मG भाप उIपादन मG (यु+ कोयला ऊजा� के भा$रत (ितशत (यह उI पादन बॉयलर) 

= {∑

10

n=6

 {टीपीएच मG भाप उIपादन के िलए (>म बॉयलर क� संचालन �मता × 

× × 

× (ितशत मG भाप उIपादन के िलए सभी 

बॉयलर, मG भाप उIपादन मG (यु+ कोयला ऊजा� का (ितशत) / ∑

10

n=6

 भाप उIपादन (टीपीएच) के िलए (यु+ (>म बॉयलर 

क� संचालन �मता । 

 

9.12.2.6 एवाय मG भाप उIपादन मG (यु+ कोयला ऊजा� के भा$रत (ितशत (यह उI पादन बॉयलर)  

= {∑

10

n=6

 {टीपीएच मG भाप उIपादन के िलए (>म बॉयलर क� संचालन �मता × 

× × 

× (ितशत मG भाप उIपादन के िलए सभी बॉयलर, 

मG भाप उIपादन मG (यु+ कोयला ऊजा� का (ितशत) / ∑

10

n=6

 भाप उIपादन (टीपीएच) के िलए (यु+ (>म बॉयलर क� संचालन 

�मता । 
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9.12.2.7 बीवाय और एवाय भा$रत औसत िविशr भाप क� खपत 

(भाप का �क. कै. /�क. �ा.)  

=  

 

∑

5

n=1

 ((>म बॉयलर मG कुल भाप उIपादन x (>म बॉयलर मG भाप उIपादन के िलए िविशr भाप क� खपत) + ∑

10

n=6

 (सह-

उIपादन बॉयलर मG कुल भाप उIपादन x सह-उIपादन बॉयलर मG भाप उIपादन के िलए िविशr भाप क� खपत)} / ∑

10

n=1

 सभी 

बॉयलर, मG कुल भाप उI पादन । 

 

9.12.2.8 भाप उIपादन के िलए सामा� यीकृत िविशr भाप क� खपत 

(भाप का �क. कै. /�क. �ा.) 

= बीवाय मG भा$रत औसत िविशr भाप क� खपत 

(बीवाय ((ितशत मG बॉयलर द�ता / एवाय मG बॉयलर द�ता) । 

 

9.12.2.9 बीवाय से एवाय तक िविभ� न िविशr भाप 

(भाप का �क. कै. /�क. �ा.)  

=  एवाय मG भाप उIपादन के िलए सामा� यीकृत िविशa ट ऊजा� 

खपत – बीवाय मG भा$रत औसत िविशa ट भाप क� खपत । 

 

9.12.2.10 

9.12.2.10 9.12.2.10 

9.12.2.10 सह

सहसह

सह-

--

-उ+पादन

उ+पादनउ+पादन

उ+पादन 

  

 म�

म�म�

म� 

  

 4धन

4धन4धन

4धन 

  

 गुणव7ा

गुणव7ागुणव7ा

गुणव7ा 

  

 से

सेसे

से 

  

 �भावी

�भावी�भावी

�भावी 

  

 घटाई

घटाईघटाई

घटाई 

  

 गई

गईगई

गई 

  

 ऊजा$

ऊजा$ऊजा$

ऊजा$ 

  

 

(

((

(िमिलयन �क. कै.)

=

==

= बीए

बीएबीए

बीए 

  

 से

सेसे

से 

  

 एवाय

एवायएवाय

एवाय 

  

 तक

तकतक

तक 

  

 िविभz

िविभzिविभz

िविभz 

  

 िविशw

िविशwिविशw

िविशw 

  

 भाप

भापभाप

भाप 

  

 x {

x {x {

x {(एवाय म� 

(एवाय म� (एवाय म� 

(एवाय म� 

�Vम बॉयलर का 

�Vम बॉयलर का �Vम बॉयलर का 

�Vम बॉयलर का कुल

कुलकुल

कुल 

  

 भाप

भापभाप

भाप 

  

 उ+पादन

उ+पादनउ+पादन

उ+पादन 

  

 x

xx

x 

  

 एवाय म� भाप उ+ पा

एवाय म� भाप उ+ पाएवाय म� भाप उ+ पा

एवाय म� भाप उ+ पादन (�Vम बॉयलर) म� �यु( त

दन (�Vम बॉयलर) म� �यु( तदन (�Vम बॉयलर) म� �यु( त

दन (�Vम बॉयलर) म� �यु( त कोयला ऊजा$ का भा रत �ितशत) 

 कोयला ऊजा$ का भा रत �ितशत)  कोयला ऊजा$ का भा रत �ितशत) 

 कोयला ऊजा$ का भा रत �ितशत) +

++

+ 

  

 

(एवाय म�

(एवाय म�(एवाय म�

(एवाय म� 

  

 सह उ+ पा

सह उ+ पासह उ+ पा

सह उ+ पादन बॉयलर का 

दन बॉयलर का दन बॉयलर का 

दन बॉयलर का कुल

कुलकुल

कुल 

  

 भाप

भापभाप

भाप 

  

 उ+पादन

उ+पादनउ+पादन

उ+पादन 

  

 x

xx

x 

  

 एवाय म� भाप उ+ पा

एवाय म� भाप उ+ पाएवाय म� भाप उ+ पा

एवाय म� भाप उ+ पादन (सह

दन (सहदन (सह

दन (सह-

--

-उ+ पा

उ+ पाउ+ पा

उ+ पादन बॉयलर) म� �यु( त

दन बॉयलर) म� �यु( तदन बॉयलर) म� �यु( त

दन बॉयलर) म� �यु( त कोयला ऊजा$ का 

 कोयला ऊजा$ का  कोयला ऊजा$ का 

 कोयला ऊजा$ का 

भा रत �ितशत

भा रत �ितशतभा रत �ितशत

भा रत �ितशत)}/1000

)}/1000)}/1000

)}/1000 

  

 ।

।।

। 

 

  

 

जहां : 

 

A : (ितशत मG राख 

M = (ितशत मG नमी 

H =  (ितशत मG हाइ�ोजन  

GCV : �क. कै. / �क. वॉ. घं. मG कोयला सकल कैलो$र�फक मू� य  

 

एवाय : आकलन वष� 

बीवाय : आधारभूत वष� 

सीपीपी : कैिFटव िवlुत संयं=  

टीपीएच = टन (ित घ� टा  

 

9.13. �टाट$

�टाट$�टाट$

�टाट$ 

  

 और

औरऔर

और 

  

 �टॉप

�टॉप�टॉप

�टॉप 

  

 के

केके

के 

  

 िलए

िलएिलए

िलए 

  

 सामा0यीकरण

सामा0यीकरणसामा0यीकरण

सामा0यीकरण 

  

 कारक

कारककारक

कारक  

    

  ।

।।

। 

 

9.13.1 ताप ऊजा� खपत से (भावी घटाई गई ऊजा� (िमिलयन �क. कै.) = बाहरी कारक, के कारण को�ड टू हॉट Uटाट� (िवlुत ऊजा� खपत) 

(एबी-बीवाय) । 

 

9.13.2 िवlुत ऊजा� खपत के िलए को�ड Uटाट� अप से (भावी घटाई गई ऊजा�  (िमिलयन �क. कै.) = बाहरी कारक, के कारण को�ड टू 

हॉट Uटाट� (िवlुत ऊजा� खपत) (एबी-बीवाय) × एवाय/10 मG धा$रत औसत ताप दर । 

 

9.13.3 हॉट टू को�ड Uटॉप से (भावी घटाई गई ऊजा�  (िमिलयन �क. कै.) = बाहरी कारक के कारण हॉट टू को�ड Uटॉप (िवlुत ऊजा� 

खपत) (एबी-बीवाय) × एवाय/10 मG धा$रत औसत ताप दर । 

 

9.13.4  

9.13.4  9.13.4  

9.13.4  िव�ुत

िव�ुतिव�ुत

िव�ुत 

  

 और

औरऔर

और 

  

 ताप

तापताप

ताप 

  

 ऊजा$

ऊजा$ऊजा$

ऊजा$ 

  

 खपत

खपतखपत

खपत 

  

 से

सेसे

से 

  

 �भावी

�भावी�भावी

�भावी 

  

 घटाई

घटाईघटाई

घटाई 

  

 गई

गईगई

गई 

  

 कुल

कुलकुल

कुल 

  

 ऊजा$

ऊजा$ऊजा$

ऊजा$ 

  

 (

((

(िमिलयन

िमिलयनिमिलयन

िमिलयन 

  

 Nक.

Nक.Nक.

Nक. 

  

 कै.)

कै.)कै.)

कै.) 

  

 = 

= = 

= 13.1 + 13.2 + 13.3

13.1 + 13.2 + 13.313.1 + 13.2 + 13.3

13.1 + 13.2 + 13.3 ।

।।

। 
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9.14. 

9.14. 9.14. 

9.14. अ0य

अ0यअ0य

अ0य 

  

 सामा0यीकरण

सामा0यीकरणसामा0यीकरण

सामा0यीकरण 

  

 कारक

कारककारक

कारक 

  

 :  

:  :  

:   

  

 

इन सामा�यीकरण कारक, के िनj िUथितय, मG लागू �कया जाएगा । 

 

  

 

9.14.1 

9.14.1 9.14.1 

9.14.1 पया�वरण

पया�वरणपया�वरण

पया�वरण 

  

 सरोकार

सरोकारसरोकार

सरोकार 

  

 

9.14.1.1  पया�वरण सरोकार के कारण �थापना : 

पया�वरण सरोकार के कारण अित$र+ िवlुत और ताप ऊजा� खपत (िमिलयन �क. कै.) =  

अित$र+ िवlुत ऊजा� खपत (लाख �क. वॉ. घं.) × एवाय / 10 मG भा$रत औसत ताप दर +  अित$र+ ताप ऊजा� खपत 

9.14.1.2  अनुपल�धता के कारण जीवाjम [धन के साथ बायोमास -ित�थापन (िमिलयन &क. कै.)  = 

अनुपल1धता के कारण जीवाOम zधन के साथ बायोमास (ितUथापन ((>म मG (यु+) × बायोमास सकल कैलो$र�फक मू�य / 

10^3 । 

9.14.2 

9.14.2 9.14.2 

9.14.2 �धन

�धन�धन

�धन 

  

 (ित�थापन

(ित�थापन(ित�थापन

(ित�थापन 

  

 

9.14.2.1 अनुपल�धता के कारण जीवाjम [धन के साथ वैकि@पक ठोस [धन -ित�थापन (िमिलयन �क. कै.) =  

अनुपल1धता के कारण जीवाOम zधन के साथ वैकि�पक ठोस zधन (ितUथापन ((>म मG (यु+) (टन मG) × ठोस वैकि�पक zधन 

सकल कैलो$र�फक मू�य  / 10^3 । 

 

9.14.2.2 अनुपल1धता के कारण जीवाOम zधन के साथ तरल वैकि�पक zधन (ितUथापन (िमिलयन �क. कै.) =  

अनुपल1धता के कारण जीवाOम zधन के साथ तरल वैकि�पक zधन (ितUथापन  ((>म मG (यु+) (टन मG) × तरल वैकि�पक 

zधन सकल कैलो$र�फक मू�य  / 10^3 । 

 

9.14.3 

9.14.3 9.14.3 

9.14.3 प रयोजना गितिविध चरण

प रयोजना गितिविध चरणप रयोजना गितिविध चरण

प रयोजना गितिविध चरण 

  

 

14.3.1 उपकरण क� किमशeनग के कारण अित$र+ िवlुत और ताप ऊजा� खपत (िनमा�ण चरण) (िमिलयन �क. कै.) = (उपकरण 

क� किमशeनग के कारण िवlुत ऊजा� खपत × एवाय / 10 मG भा$रत औसत ताप दर) + उपकरण क� किमशeनग के कारण ताप 

ऊजा� खपत । 

 

9.14.4

9.14.49.14.4

9.14.4 

  

 नई

नईनई

नई 

  

 लाइन

लाइनलाइन

लाइन 

  

 / 

/ / 

/ इकाई

इकाईइकाई

इकाई 

  

 के अित र( त

के अित र( तके अित र( त

के अित र( त 

  

 (

((

(�Vम

�Vम�Vम

�Vम 

  

 और

औरऔर

और 

  

 िव�ुत

िव�ुतिव�ुत

िव�ुत 

  

 उ+पादन

उ+पादनउ+पादन

उ+पादन)

))

) 

  

 

य�द आकलन / लb य वष� के दौरान या उससे पहले डीसी नई लाइन / उI पादन इकाई शु8 करता है तो नई इकाइय, के उI पादन और 

ऊजा� उपभोग पर कुल संयं= ऊजा� उपभोग और एक बार उस >य मG 70 (ितशत तक प/चं जाने / बढ़ जाने क� �मता उपभोग 

उI पादन मा=ा मानी जाएगी। तथािप, ऊजा� उपभोग और उI पादन मा=ा को तब तक शािमल नहR �कया जाएगा जब तक �क यह 

�मता उपभोिगता के 70 (ितशत तक नहR प/ंच जाती। आकलन वष� के दौरान �कसी प$रयोजना गितिविध मG खपत क� गई ऊजा� 

और �कया गया उI पादन (य�द कोई हो), आकलन वष� मG कुल ऊजा� और उI पादन से घटाया जाएगा।  

इसी (कार यही िविध संयं= क� सीमा के अंदर िवlुत उI पादन के िलए नई इकाई क� U थापना पर लागू होती ह ै। 

9.14.4.1  70 (ितशत �मता उपयोिगता आन ेतक नई (>म लाइन / इकाई क� किमशeनग के कारण िवlुत और ताप ऊजा� 

खपत 

(िमिलयन �क. कै.)

= (70 (ितशत �मता उपयोिगता आन ेतक नई (>म लाइन / इकाई क� किमशeनग के कारण िवlुत ऊजा� 

खपत 

  

 (लाख �क. वॉ. घं.) x  एवाय मG भा$रत औसत ताप दर /10) + 70 (ितशत �मता उपयोिगता आन ेतक नई (>म लाइन / 

इकाई क� किमशeनग के कारण ताप ऊजा� खपत । 

 

नई (>म लाइन / इकाई क� किमशeनग के दौरान होने वाला उI पादन संयं= के कुल उI पादन मG से घटाया जाएगा और इसे मा\ यिमक 

उI पाद के आयात मG जोड़ा जाएगा। 
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9.14.4.2  उIपादन मG 70 (ितशत �मता उपयोिगता आन ेतक नई लाइन / इकाई क� किमशeनग के कारण बाहरी wोत से 

िवlुत और ताप ऊजा� खपत 

(िमिलयन �क. कै.)

= (िवlुत उIपादन मG 70 (ितशत �मता उपयोिगता आन ेतक नई लाइन / इकाई क� 

किमशeनग के कारण बाहरी wोत से िवlुत ऊजा� खपत 

  

 (लाख �क. वॉ. घं.) x  एवाय मG भा$रत औसत ताप दर/10) + 70 

िवlुत उIपादन मG 70 (ितशत �मता उपयोिगता आन ेतक नई लाइन / इकाई क� किमशeनग के कारण बाहरी wोत से ताप 

ऊजा� । 

 

9.14.4.3  िवlुत उI पादन हतुे �मता उपयोिगता(िमिलयन

 �क.कैल.) 

 क� 70 (ितशत �मता आन ेतक लाइन / इकाई मG जोड़ी 

जाने वाली ऊजा� = (आकलन वष� मG नई (>म लाइन / इकाई मG 70 (ितशत तक �मता उपयोिगता आन ेतक िनवल िवlुत 

उI पादन

(लाख �क. वॉ. घं.)

 x िनवल ताप दर उI पादन /10) । 

 

9.14.4.4 ऊजा�  मG जोड़ने के िलए 70 (ितशत �मता आन ेतक नई (>म लाइन / इकाई से भाप उI पादन =

==

= (70 (ितशत 

�मता उपयोिगता (लाख �क. वॉ. घं.) आने तक नई (>म लाइन / इकाई के कारण िनवल िवlुत उI पादन x एवाई मG वाa प / 

ऊजा� खपत दर / 1000 िविशa ट) । 

 

9.14.

9.14.9.14.

9.14.5 

5 5 

5 अ-.यािशत प7रि�थितयां 

  

 

अ(Iयािशत प$रिUथितय, के कारण सामा� यीकृत खतप के कारण िवlुत और ताप ऊजा� 

(िमिलयन �क. कै.) 

=  एवाय मG सामा� यीकृत के 

िलए िवlुत ऊजा� x एवाय मG भा$रत औसत ताप दर/10) + एवाय मG सामा� यीकृत के कारण ताप ऊजा� । 

 

9.14.6 

9.14.6 9.14.6 

9.14.6 अपिश_ ताप -ािk म� उपयोग क5 गई तापीय ऊजा� के िलए सामा: यीकरण 

  

 

ड1 � यूएचआर के िलए सामा� यीकरण के िलए ताप ऊजा� 

(िमिलयन �क. कै.) 

= [(ड1 � यूएचआर के मा\ यम से (>म के िलए भाप उI पादन 

(टन �ित वा�षक)

 x पारंप$रक भाप उI पादन का (ितशत 8पांतरण x भाप तापीय धा$रता / 1000) + ((>म के िलए िचलर से कुल 

टीआर उI पादन x पारंप$रक िचलर का (ितशत 8पांतरण x 3024/1000)] {बीवाय-एवाय} । 

 

9.14.7 

9.14.7 9.14.7 

9.14.7 नवीकरणीय ऊजा� -माणपP सामा:यीकरण 

  

 

 

  

 

9.14.7.1 अित2र[ त बचत #ा@ त (पीएटी दाियB व के बाद)

(टीओई / टन) 

=  एवाय म� लि.त बचत #ा@ त 

(टीओई / टन)

 – बीवाय म� #ा@ त करने 

(पीएटी दाियB व) के िलए लि.त बचत 

(टीओई / टन) 

। 

 

9.14.7.2 अित2र[ त बचत #ा@ त (पीएटी दाियB व के बाद)

(टीओई / टन) 

=  एवाय म� लि.त बचत #ा@ त 

(टीओई / टन)

 – बीवाय म� #ा@ त करने 

(पीएटी दाियB व) के िलए लि.त बचत 

(टीओई) 

। 

 

9.14.7.3 आरईसी और अिधमानी #शुQ क के िलए ताप ऊजा� Gपांतरण 

(टीओई) 

=  यPद एवाय म� भाप टबा�इन िनवल ताप दर =0 ह,ै तो एक 

नवीकरणीय ऊजा� जनरेटर (सौर और गैर सौर)

 (मेगावॉट घ� टा)

  के Gप म� #ा{ नवीकरण ऊजा� #माण #माण/ (आरईसी) क� मा/ा + अिधमानी 

शुQ क 

(मेगावॉट घ� टा)

  के तहत बेची गई ऊजा� क� मा/ा x 2.717, अE यथा एक नवीकरणीय ऊजा� जनरेटर (सौर और गैर सौर) 

(मेगावॉट घ� टा)

  के 

Gप म� #ा{ नवीकरण ऊजा� #माण #माण/ (आरईसी) क� मा/ा + अिधमानी शुल्  क 

(मेगावॉट घ� टा)

  के तहत बेची गई ऊजा� क� मा/ा x एवाय म� 

उB पादन िनवल ताप दर / 10^4 । 

 

9.14.7.4 आरईसी तं/ के तहत आरईसी और अिधमानी #शुQ क िवAुत सेल के िलए सामाE यीकृत हतेु ताप ऊजा�

 (टीओई) 

= यPद 9.14.7.1 

<= 0 तो 0, अE यथा यPद आरसीई और अित2र[ त बचत #ा@ त (पीएटी दाियB व के बाद) 

(टीओई)

   

(टीओई)  

से अिधक अित2र[ त बचत #ा@ त 
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(पीएटी दाियB व के बाद) 

(टीओई)

 स ेअिधक अिधमानी #शुQ क के िलए ताप ऊजा� Gपांतरण, अE यथा आरईसी और अिधमानी #शुQ क

(टीओई)

 के 

िलए तापीय ऊजा� Gपांतरण । 

 

9.15. 

9.15. 9.15. 

9.15. डीसी (

डीसी (डीसी (

डीसी (ई) क0 कुल सामा1 यी

ई) क0 कुल सामा1 यीई) क0 कुल सामा1 यी

ई) क0 कुल सामा1 यीकृत ऊजा� खपत

कृत ऊजा� खपतकृत ऊजा� खपत

कृत ऊजा� खपत

(

((

(टीओई)

))

)

 

  

 = [

= [= [

= [( ि7ड से कुल िवAुत क� खरीद 

(लाख �क. वॉ. घं.)

 x 860/10) + (oधन खपत 

(टन)

 X oधन का 

जीसीवी 

(�क. कै. / �क. �ा.)

X 1000) – (ि7ड / अE य से िवAुत िनया�त 

(िमिलयन �क. वॉ. घं.)

 x 2717) + आयात के िलए सांकेितक ऊजा� (Ei) – िनया�त के िलए 

सांकेितक ऊजा� (Ee) –  िमि}त िवAुत के िलए सांकेितक ऊजा� – सीपीपी के पीएलएफ के िलए सांकेितक ऊजा�  – सीपीपी म� oधन गुणव)ा के िलए 

सांकेितक ऊजा� – सह – उB पादन म� oधन गुणव)ा के िलए सांकेितक ऊजा� – a टाट�-a टॉप के िलए सांकेितक ऊजा� – अE य सामाE यीकरण कारक के िलए 

सांकेितक ऊजा� ]

]]

] / 10 । 

9.16. 

9.16. 9.16. 

9.16. कुल समक
 उ+ पा

कुल समक
 उ+ पाकुल समक
 उ+ पा

कुल समक
 उ+ पादन

दनदन

दन :

::

: 

  

 

9.16.1 

9.16.1 9.16.1 

9.16.1 िUपeनग उप समूह मG  : P

S (Tonnes) 

…… Refer NF 2, 3 & 5  

9.16.2 

9.16.2 9.16.2 

9.16.2 िमिsत उप समूह मG  : P

C (Tonnes) 

…….Refer NF 2, 3 & 7 

9.16.3 

9.16.3 9.16.3 

9.16.3 (संU करण उप समूह मG  : P

P (Tonnes) …

….. Refer NF 2 & 3 

9.16.4 

9.16.4 9.16.4 

9.16.4 फाइबर उप समूह मG  : P

F (Tonnes)………...

Refer NF 3 

 

9.17. 

9.17. 9.17. 

9.17. सामा0 यी

सामा0 यीसामा0 यी

सामा0 यीकृत िविश� ट

कृत िविश� टकृत िविश� ट

कृत िविश� ट ऊजा$ खपत (एसईसी) कD गणना 

 ऊजा$ खपत (एसईसी) कD गणना  ऊजा$ खपत (एसईसी) कD गणना 

 ऊजा$ खपत (एसईसी) कD गणना 

(

((

(टीओई / टन)

))

)

:

::

: 

  

 

SEC 

SEC SEC 

SEC 

Spinning

SpinningSpinning

Spinning

 

  

  

  

 = 

= = 

= डीसी 

डीसी डीसी 

डीसी (15) /Ps (16.1)

(15) /Ps (16.1)(15) /Ps (16.1)

(15) /Ps (16.1) का कुल सामा0 यी

का कुल सामा0 यीका कुल सामा0 यी

का कुल सामा0 यीकृत ऊजा$ खपत 

कृत ऊजा$ खपत कृत ऊजा$ खपत 

कृत ऊजा$ खपत  

SEC 

SEC SEC 

SEC 

Composite

CompositeComposite

Composite

 

  

  

  

 = 

= = 

= डीसी

डीसीडीसी

डीसी 

  

 (E)

(E)(E)

(E) 

  

 /Pc (16.2)

/Pc (16.2)/Pc (16.2)

/Pc (16.2) 

  

 का कुल सामा0 यी

का कुल सामा0 यीका कुल सामा0 यी

का कुल सामा0 यीकृत ऊजा$ खपत

कृत ऊजा$ खपतकृत ऊजा$ खपत

कृत ऊजा$ खपत 

  

 

SEC 

SEC SEC 

SEC 

Processing

ProcessingProcessing

Processing

 

  

  

  

  

  

 = 

= = 

= डीसी

डीसीडीसी

डीसी 

  

 (E) /P

(E) /P(E) /P

(E) /P

P (16.3)

P (16.3)P (16.3)

P (16.3)

 

  

 का कुल सामा0 यी

का कुल सामा0 यीका कुल सामा0 यी

का कुल सामा0 यीकृत ऊजा$ खपत

कृत ऊजा$ खपतकृत ऊजा$ खपत

कृत ऊजा$ खपत 

  

 

SEC 

SEC SEC 

SEC 

Fiber

FiberFiber

Fiber

 

  

  

  

  = 

= = 

= डीसी

डीसीडीसी

डीसी 

  

 (E) /P

(E) /P(E) /P

(E) /P

F (16.4)

F (16.4)F (16.4)

F (16.4)

 

  

 का कुल सामा0 यी

का कुल सामा0 यीका कुल सामा0 यी

का कुल सामा0 यीकृत ऊजा$ खपत

कृत ऊजा$ खपतकृत ऊजा$ खपत

कृत ऊजा$ खपत

 

  

 

 

9.18. 

9.18. 9.18. 

9.18. आरईसी अनुपालन के बाद गेट से गेट तक ऊजा$ खपत

आरईसी अनुपालन के बाद गेट से गेट तक ऊजा$ खपतआरईसी अनुपालन के बाद गेट से गेट तक ऊजा$ खपत

आरईसी अनुपालन के बाद गेट से गेट तक ऊजा$ खपत 

  

 

(

((

(टीओई) 

) ) 

) 

= 

= = 

= 9.14.7.4 

9.14.7.4 9.14.7.4 

9.14.7.4 + 15

+ 15+ 15

+ 15 

9.19. 

9.19. 9.19. 

9.19. आरईसी अनुपालन के बाद सामा0 यी

आरईसी अनुपालन के बाद सामा0 यीआरईसी अनुपालन के बाद सामा0 यी

आरईसी अनुपालन के बाद सामा0 यीकृत गेट से गेट तक एसईसी

कृत गेट से गेट तक एसईसीकृत गेट से गेट तक एसईसी

कृत गेट से गेट तक एसईसी 

  

 

(

((

(टीओई / टनne)

ne)ne)

ne)

 

  

 = 18/16

= 18/16= 18/16

= 18/16 

9.20.

9.20.9.20.

9.20. आधारभूत सामा� यीकरण  (टीओई / टन) = आधारभूत वष� मG गेट से गेट तक िविशa ट ऊजा� खपत  (टीओई / टन) – आधारभूत वष� 

मG अिधसूिचत िविशa ट ऊजा� खपत (टीओई / टन) 

9.21.

9.21.9.21.

9.21.आरईसी अनुपालन के बाद सामा� यीकृत गेट से गेट तक एसईसी 

  

 

(

((

(टीओई / टनne)

ne)ne)

ne)

=(18/16)

=(18/16)=(18/16)

=(18/16)-

--

- आधारभूत सामा� यीकरण  (टीओई / टनne) 

  

 

10. 

  

 एसएच ताप

एसएच तापएसएच ताप

एसएच ताप 

  

 िव�ुत

िव�ुतिव�ुत

िव�ुत 

  

 संयं�

संयं�संयं�

संयं� 

 

उI पादन को (भािवत करने वाले िविभ� न त¤ य, पर िवचार कर सुधार लb य िनधा�$रत �कए गए। तथािप, अभी भी ऐसे त¤ य थे िजनका 

पता लगाने क� आवO यकता थी। इसके अनुसार, बड़े पैमाने पर अनुदखेे �कए गए सभी पहलु6 को \ यान मG रख कर िनB निलिखत दU तावेज 

अिधसूिचत �कए गए। नया संशोिधत फाम� -1 सामा� यीकरण त¤ य, के 8प मG nात सभी मामल, का उ� लेख है।  

 

ताप िवlुत संयं= सामा� यीकृत िनवल (चालन ताप दर 
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10.1 

10.1 10.1 

10.1 एसएच 

एसएच एसएच 

एसएच कोयला

कोयलाकोयला

कोयला 

  

 आधा रत

आधा रतआधा रत

आधा रत 

  

 ताप

तापताप

ताप 

  

 िव:ुत

िव:ुतिव:ुत

िव:ुत 

  

 संयंM

संयंMसंयंM

संयंM 

  

 

 

 

  

 

 

  

 

जहां  

  

 

पीएलएफ  =  संयं= लोड कारक 

  

 

एपीसी  =  सहायक िबजली खपत 

  

 

 

10.2 

10.2 10.2 

10.2 गैस

गैसगैस

गैस 

  

 आधा रत

आधा रतआधा रत

आधा रत 

  

 ताप

तापताप

ताप 

  

 िव:ुत

िव:ुतिव:ुत

िव:ुत 

  

 संयंM

संयंMसंयंM

संयंM 

  

 

 

  

 

गैस आधा2रत 

ताप िवAुत संयं/ 

सामाE यीकृत 

िनवल #चालन 

ताप दर (Pक. कै. 

/ Pक. वॉ. घ~ टा) 

 

= 

सामाE यीकृत के 

िबना गैस 

आधा2रत ताप 

िवAुत संयं/ 

a टेशन िनवल 

#चालन ताप दर 

(Pक. कै. / Pक. 

वॉ. घ~ टा) 

 

- 

गैस oधन िम}ण 

सामाE यीकरण 

(Pक. कै. / Pक. 

वॉ. घ~ टा) 

- 

पीएलएफ 

सामाE यीकरण 

(Pक. कै. / Pक. 

वॉ. घ~ टा) 

- 

गैस ओसी च5 

सामाE यीकरण 

(Pक. कै. / Pक. 

वॉ. घ~ टा) 

- 

एपीसी 

सामाE यीकरण 

(Pक. कै. / Pक. 

वॉ. घ~ टा) 

- 

गैस गुणव)ा 

सामाE यीकरण 

(Pक. कै. / Pक. 

वॉ. घ~ टा) 

- 

अE य 

सामाE यीकरण 

(Pक. कै. / Pक. 

वॉ. घ~ टा) 

जहां  

  

 

पीएलएफ  =  संयं= लोड कारक 

  

 

एपीसी  =  सहायक िबजली खपत 

  

 

 

10.3 लbय िनधा�रण के िलए सू= 

10.3.1 

10.3.1 10.3.1 

10.3.1 कोयला

कोयलाकोयला

कोयला 

  

 आधा रत

आधा रतआधा रत

आधा रत 

  

 ताप

तापताप

ताप 

  

 िव:ुत

िव:ुतिव:ुत

िव:ुत 

  

 संयंM

संयंMसंयंM

संयंM 

  

 के

केके

के 

  

 िलए

िलएिलए

िलए 

  

 

लTय

लTयलTय

लTय 

  

 �थािपत

�थािपत�थािपत

�थािपत 

  

 करने

करनेकरने

करने 

  

 के

केके

के 

  

 िलए

िलएिलए

िलए 

  

 सूM

सूMसूM

सूM 

  

 

 

  

 

10.3.1.1 िडजाइन िनवल ताप दर 

क)  

 

ख) 
 

 

कोयला 

आधा2रत ताप 

िवAुत संयं/ 

सामाE यीकृत 

िनवल #चालन 

ताप दर (Pक. 

कै. / Pक. वॉ. 

घ~ टा) 

= 

सामाE यीकृत के 

िबना कोयला 

आधा2रत ताप 

िवAुत संयं/ 

a टेशन िनवल 

#चालन ताप दर 

(Pक. कै. / Pक. वॉ. 

घ~ टा) 

- 

कोयला 

गुणव)ा 

सामाE यीकर

ण (Pक. कै. / 

Pक. वॉ. 

घ~ टा) 

- 

पीएलएफ 

सामाE यी 

करण (Pक. कै. 

/ Pक. वॉ. 

घ~ टा) 

- 

 

िन] न पीएलएफ के 

कारण एपीसी 

सामाE यीकरण 

(Pक. कै. / Pक. वॉ. 

घ~ टा) 

- 

 

कोयला 

गुणव)ा 

िगरावट के 

कारण एपीसी 

सामाE यीकरण 

- 

अE य 

सामाE यी 

करण (Pक. 

कै. / Pक. 

वॉ. घ~ टा) 
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ग) 
 

 

घ)  

  

 

ङ) 
 

 

 

च) U टेशन िडजाइन िनवल ताप दर (�क.कै./�क.वॉ.घं.) = 

= = 

= U टेशन डीजीएचआर (�क.कै./�क.वॉ.घं.)/(1-%

%%

% (चालन एपीसी/100)  

  

 

 

जहां

जहांजहां

जहा ं

डीजीएचआर   =  िडजाइन सकल ताप दर (�क.कै./ Pक. वॉ. घं.) 

टीएचआर   = टबा�इन ताप दर (�क.कै./ Pक. वॉ. घ.ं) 

डीएनएचआर   =  िडजाइन िनवल ताप दर (�क.कै./ Pक. वॉ. घं.) 

एपीसी   =  सहायक िवlुत खपत (%) [आधारभूत वष� मG (चालन एपीसी] 

 

10.3.1.2 (चालन िनवल ताप दर 

 

  

  

  

 

क)

))

)  

 

ख)

))

) (चालन लोड(

((

(मेगावॉट)

))

) = यूिनट सकल उI पादन (मेगावॉटh)/ यूिनट (चालन घ� टे  

 

ग)

))

) 

 

 

घ)

))

) 

  

 

ङ)

))

)  
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च)

))

) 

 

 

 

  

 छ) U टेशन ओएनएचआर (�क.कै./�क.वॉ.घं.) = 

= = 

= U टेशन ओएनएचआर (�क.कै./�क.वॉ.घं.)/(1-%

%%

% (चालन एपीसी/100)  

जहां

जहांजहां

जहा ं

ओजीएचआर   =  (चालन सकल ताप दर  

एनएनएचआर   =  (चालनिनवल ताप दर  

एपीसी   =  सहायक िवlुत खपत (%) [आधारभूत वष� मG (चालन एपीसी] 

 

 

  

 

10.3.1.3 ताप दर � यूनीकरण लb य 

आधारभूत वष� के एनएचआर  और प2रकQ पन एनएचआर का िवचलन लेकर पीएटी योजना के अंतग�त ताप िवAुत .े/ म� लs य िनधा�2रत Pकए गए। 

िवचलन #तिशत (प2रकQ पन) के आधार पर ताप दर E यूनीकरण लs य मूQ य0 को a लैव म� रखा गया ह।ै 

िवचलन #ितशत “X” ल�, तब  

यPद X <= 5 (पांच) ह,ै तब िवचलन का एचआर कमी लs य 10 #ितशत ह।ै 

यPद X > 5 ह,ै �कतु <=10, तब िवचलन का एचआर कमी लs य 17 #ितशत ह।ै  

यPद X > 10 ह,ै �कतु <=20, तब िवचलन का एचआर कमी लs य 21 #ितशत ह।ै 

यPद X >20 ह,ै तब िवचलन का एचआर कमी लs य 24 #ितशत ह।ै 

10.3.1.4 सामा� यीकरण के िबना लि�त वाU तिवक (चालन ताप दर 

सामा� यीकरण के िबना U टेशन वाU तिवक (चालन ताप दर इसको �दए गए ताप दर � यूनीकरण मG से घटाए आधार वष� का 

ओएनएचआर ह।ै 

 

 

 

जहां  

  

 

ओजीएचआर =  (चालन सकल ताप दर  

  

 

ओएनएचआर = 

  

  (चालन िनवल ताप दर  

एपीसी 

  

  =  

  

 सहायक िवlुत खपत 

 

इस ताप दर का (बंधन U टेशन 'ारा �कया जाता ह।ै य�द U टेशन अपना लb य (ाF त करने मG असफल रहता है, अथा�त् िनधा�$रत 

लb य से अिधक ताप दर पर (चालन करता है तो U टेशन पर जुमा�ना लगाया जाएगा। इसके अित$र5 त, य�द U टेशन अपना लb य 

(ाF त कर लेता है, अथा�त् िनधा�$रत लb य से कम ताप दर का (चालन करता है तो इसे ई-सट� (दान �कया जाएगा, िजसका खुले 

बाजार मG � यवसाय �कया जा सकता है। 

 

10.3.2

10.3.210.3.2

10.3.2 गैस

गैसगैस

गैस 

  

 आधा रत

आधा रतआधा रत

आधा रत 

  

 ताप

तापताप

ताप 

  

 िव:ुत

िव:ुतिव:ुत

िव:ुत 

  

 संयंM

संयंMसंयंM

संयंM 

  

 के

केके

के 

  

 िलए लTय

िलए लTयिलए लTय

िलए लTय 

  

 �थािपत

�थािपत�थािपत

�थािपत 

  

 करने

करनेकरने

करने 

  

 के

केके

के 

  

 िलए

िलएिलए

िलए 

  

 सूM

सूMसूM

सूM 
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10.3.2.1. िडजाइन पैरामीटर 

 

क) 
 

 

ख) 

 

  

ग) 
 

 

घ) U टेशन िडजाइन िनवल ताप दर (�क.कै./�क.वॉ.घं.) = 

= = 

= U टेशन डीजीएचआर (�क.कै./�क.वॉ.घं.)/(1-%

%%

% (चालन एपीसी/100)  

 

10.3.2.2 (चालन पैरामीटर 

 

क)

))

)  

  

 

 

 

ख)

))

)   

 

ग)

))

) 

 

 

घ)

))

) सकल �चालन िनिवल ताप दर 

सकल �चालन िनिवल ताप दर सकल �चालन िनिवल ताप दर 

सकल �चालन िनिवल ताप दर  

U टेशन ओएनएचआर (�क.कै./�क.वॉ.घं.) = 

= = 

= U टेशन ओजीएचआर (�क.कै./�क.वॉ.घं.)/(1-%

%%

% (चालन एपीसी/100) 

जहां 

 ओजीएचआर = #चालन सकल ताप दर  

 ओएनएचआर = #चालन िनवल ताप दर 

एपीसी  = सहायक िवAुत खपत 
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10.3.2.3 ताप दर � यूनीकरण लb य 

आधारभूत वष� के एनएचआर  और प2रकQ पन एनएचआर का िवचलन लेकर पीएटी योजना के अंतग�त ताप िवAुत .े/ म� लs य िनधा�2रत Pकए गए। 

िवचलन #ितशत (प2रकQ पन) के आधार पर ताप दर E यूनीकरण लs य मूQ य0 को a लैव म� रखा गया ह।ै 

िवचलन #ितशत “X” ल�, तब  

यPद X <= 5 (पांच) ह,ै तब िवचलन का एचआर कमी लs य 10 #ितशत ह।ै 

यPद X > 5 ह,ै �कतु <=10, तब िवचलन का एचआर कमी लs य 17 #ितशत ह।ै  

यPद X > 10 ह,ै �कतु <=20, तब िवचलन का एचआर कमी लs य 21 #ितशत ह।ै 

यPद X >20 ह,ै तब िवचलन का एचआर कमी लs य 24 #ितशत ह।ै 

10.3.2.4 आकलन वष� के िलए सामा� यीकरण के िबना लि�त U टेशन िनवल (चालन ताप दर 

सामा� यीकरण के िबना U टेशन वाU तिवक (चालन ताप दर इसको �दए गए ताप दर � यूनीकरण मG से घटाए आधारभूत वष� का 

ओएनएचआर ह।ै 

 

 

 

जहां 

 ओजीएचआर = #चालन सकल ताप दर  

 ओएनएचआर = #चालन िनवल ताप दर 

एपीसी  = सहायक िवAुत खपत 

 

इस ताप दर का (बंधन U टेशन 'ारा �कया जाता ह।ै य�द U टेशन अपना लb य (ाF त करने मG असफल रहता है, अथा�त् िनधा�$रत 

लb य से अिधक ताप दर पर (चालन करता ह ैतो U टेशन पर जुमा�ना लगाया जाएगा। इसके अित$र5 त, य�द U टेशन अपना लb य 

(ाF त कर लेता ह,ै अथा�त् िनधा�$रत लb य से कम ताप दरन का (चालन करता ह ैतो इसे ई-सट� (दान �कया जाएगा, िजसका खुले 

बाजार मG � यवसाय �कया जा सकता ह।ै 

 

10.4 सामा�यीकरण के िलए सू= 

सामाDयीकरण

सामाDयीकरणसामाDयीकरण

सामाDयीकरण 

  

 के

केके

के 

  

 िलए

िलएिलए

िलए 

  

 सामाD य

सामाD यसामाD य

सामाD य 

  

 गणना

गणनागणना

गणना                                                     

                                                                                                          

                                                      

  

 

क.  
 

 

 

जहां 

  

 

यूएलडी  =  यूिनट लोड कारक 

  

 

एमएलएफ  =  मॉ«ूल लोड कारक 

  

 

एओएल   = औसत (चालन लोड 

  

 

 

ख.  
 

 

जहां 
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यूएलएफ  =  यूिनट लोड कारक 

  

 

एमएलएफ  =  मॉ«ूल लोड कारक 

  

 

एओएचआर  =  औसत (चालन घंटा 

  

 

एओएल   = औसत (चालन लोड 

  

 

 

 

ग.  

 

जहां 

  

 

यूएलडी  =  यूिनट लोड कारक 

  

 

एमएलएफ  =  मॉ«ूल लोड कारक 

  

 

एओएचआर  =  औसत (चालन घंटा 

  

 

एओएल   = औसत (चालन लोड 

  

 

 

घ.  

 

 

जहां 

  

 

यूएलएफ  =  यूिनट लोड कारक 

  

 

एमएलएफ  =  मॉ«ूल लोड कारक 

  

 

एओएचआर  =  औसत (चालन घंटा 

  

 

एओएल   = औसत (चालन लोड 

  

 

 

ङ.  
 

 

जहां 

  

 

यूएलएफ  =  यूिनट लोड कारक 

  

 

एमएलएफ  =  मॉ«ूल लोड कारक 

  

 

एओएचआर  =  औसत (चालन घंटा 

  

 

एओएल   = औसत (चालन लोड 

  

 

बा� कारक = zधन अनुपल1 धता / िनधा�रण / बै�कग डाउन / कोई भी अ� य बाहरी कारक आ�द। 

 

च.  बाहरी कारक\ के कारण िनo न

बाहरी कारक\ के कारण िनo नबाहरी कारक\ के कारण िनo न

बाहरी कारक\ के कारण िनo न यएूलएफ / एमएलएफ के कारण यूिनट औसत �चालन लोड (मेगावॉट)

 यएूलएफ / एमएलएफ के कारण यूिनट औसत �चालन लोड (मेगावॉट) यएूलएफ / एमएलएफ के कारण यूिनट औसत �चालन लोड (मेगावॉट)

 यएूलएफ / एमएलएफ के कारण यूिनट औसत �चालन लोड (मेगावॉट) 

  

  

  

 

=  बाहरी कारक, के कारण िनB न यूएलएफ / एमएलएफ के कारण कुल U टेशन उI पादन (एमड1 � यूएचआर) / बाहरी 

कारक, के कारण िनB न यूएलएफ / एमएलएफ के िलए कुल (चालन घ� टे 

  

 

जहां 

बाहरी कारक, के कारण िनB न यूएलएफ / एमएलएफ के कारण कुल U टेशन उI पादन (एमड1 � यूएचआर)   

 

  

 = 

= = 

= [zधन क� अनुपल1 धता के कारण (

((

(यूिनट एओएल (मेगावॉट) X यूिनट ओओएचआर) + 

िनधा�रण के कारण (

((

(यूिनट एओएल (मेगावॉट) X यूिनट ओओएचआर) + बै�कग डाउन के कारण 
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(

((

(यूिनट एओएल (मेगावॉट) X यूिनट ओओएचआर) + कोई भी अ� य बाहरी कारक के कारण 

(यूिनट एओएल (मेगावॉट) X यूिनट एओएचआर)]  

 

बाहरी कारक, (एचओ) के कारण िनB न यूएलएफ / एमएलएफ के िलए कुल (चालन घ� टे 

= [zधन क� अनुपल1 धता के कारण यूिनट एओएचआर + िनधा�रण के कारण यूिनट एओएचआर 

+ बै�कग डाउन के कारण यूिनट एओएचआर + कोई भी अ� य बाहरी कारक के कारण यूिनट 

एओएचआर]  

 

जहां 

  

 

यूएलएफ  =  यूिनट लोड कारक 

  

 

एमएलएफ  =  मॉ«ूल लोड कारक 

  

 

एओएचआर  =  औसत (चालन घंटा 

  

 

एओएल   = औसत (चालन लोड 

  

 

बा� कारक = zधन अनुपल1 धता/िनधा�रण/बै�कग डाउन/कोई भी अ� य बाहरी कारक आ�द। 

 

छ.  बाहरी कारक\ के कारण िनo न

बाहरी कारक\ के कारण िनo नबाहरी कारक\ के कारण िनo न

बाहरी कारक\ के कारण िनo न यएूलएफ / एमएलएफ म� यूिनट औसत �चालन घ{ टे

 यएूलएफ / एमएलएफ म� यूिनट औसत �चालन घ{ टे यएूलएफ / एमएलएफ म� यूिनट औसत �चालन घ{ टे

 यएूलएफ / एमएलएफ म� यूिनट औसत �चालन घ{ टे 

  

 

=  बाहरी कारक, के कारण िनB न यूएलएफ / एमएलएफ के कारण कुल U टेशन उI पादन (एमड1 � यूएचआर) / बाहरी कारक, 

(मेगावॉट) के कारण िनB न यूएलएफ / एमएलएफ के िलए कुल औसत (चालन लोड (मेगावॉट) 

  

 

 

जहां 

 

बाहरी कारक, के कारण िनB न यूएलएफ / एमएलएफ के कारण कुल U टेशन उI पादन (एमड1 � यूएचआर)   

 

  

 = 

= = 

= [zधन क� अनुपल1 धता के कारण (

((

(यूिनट एओएल (मेगावॉट) X यूिनट एओएचआर) + 

िनधा�रण के कारण (

((

(यूिनट एओएल (मेगावॉट) X यूिनट एओएचआर) + बै�कग डाउन के कारण 

(

((

(यूिनट एओएल (मेगावॉट) X यूिनट एओएचआर) + कोई भी अ� य बाहरी कारक के कारण 

(यूिनट एओएल (मेगावॉट) X यूिनट एओएचआर)]  

 

  

  

  

  

  

  

बाहरी कारक, (मेगावॉट) के कारण िनB न यूएलएफ / एमएलएफ के िलए कुल औसत (चालन लोड (मेगावॉट) = [zधन क� 

अनुपल1 धता के कारण यूिनट एओएल (मेगावॉट) + िनधा�रण के कारण यूिनट एओएल (मेगावॉट) 

+ बै�कग डाउन के कारण यूिनट एओएल (मेगावॉट) + कोई भी अ� य बाहरी कारक के कारण 

यूिनट एओएल (मेगावॉट)]  

 

  

 

जहां 

  

 

यूएलएफ  =  यूिनट लोड कारक 

  

 

एमएलएफ  =  मॉ«ूल लोड कारक 

  

 

एओएचआर  =  औसत (चालन घंटा 

  

 

एओएल   = औसत (चालन लोड 

  

 

बा� कारक = zधन अनुपल1 धता / िनधा�रण / बै�कग डाउन / कोई भी अ� य बाहरी कारक आ�द। 

 

ज.  बाहरी कारक\ के कारण िनo न

बाहरी कारक\ के कारण िनo नबाहरी कारक\ के कारण िनo न

बाहरी कारक\ के कारण िनo न यएूलएफ / एमएलएफ के कारण � टे

 यएूलएफ / एमएलएफ के कारण � टे यएूलएफ / एमएलएफ के कारण � टे

 यएूलएफ / एमएलएफ के कारण � टेशन औसत �चालन लोड (मेगावॉट)

शन औसत �चालन लोड (मेगावॉट)शन औसत �चालन लोड (मेगावॉट)

शन औसत �चालन लोड (मेगावॉट) 
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जहां 

  

 

यूएलएफ  =  यूिनट लोड कारक 

  

 

एमएलएफ  =  मॉ«ूल लोड कारक 

  

 

एओएचआर  =  औसत (चालन घंटा 

  

 

एओएल   = औसत (चालन लोड 

  

 

बा� कारक = zधन अनुपल1 धता / िनधा�रण / बै�कग डाउन / कोई भी अ� य बाहरी कारक आ�द। 

 

झ.  बाहरी कारक\ के कारण िनo न

बाहरी कारक\ के कारण िनo नबाहरी कारक\ के कारण िनo न

बाहरी कारक\ के कारण िनo न यएूलएफ / एमएलएफ म� � टे

 यएूलएफ / एमएलएफ म� � टे यएूलएफ / एमएलएफ म� � टे

 यएूलएफ / एमएलएफ म� � टेशन औसत �चालन घ{ टे

शन औसत �चालन घ{ टेशन औसत �चालन घ{ टे

शन औसत �चालन घ{ टे 

 

 

 

जहां 

  

 

यूएलएफ  =  यूिनट लोड कारक 

  

 

एमएलएफ  =  मॉ«ूल लोड कारक 

  

 

एओएचआर  =  औसत (चालन घंटा 

  

 

एओएल   = औसत (चालन लोड 

  

 

बा� कारक = zधन अनुपल1 धता / िनधा�रण / बै�कग डाउन / कोई भी अ� य बाहरी कारक आ�द। 

 

ञ.  यूिनट

यूिनटयूिनट

यूिनट 

  

 उपलBधता

उपलBधताउपलBधता

उपलBधता 

  

 कारक

कारककारक

कारक 

 

 

जहां 

  

 

आरएसएचआर  

  

 = आरि�त शटडाउन के घ� टे 

  

  

एफओ   

  

 = बल पूव�क आउटेज 

पीएमओ  

  

  

  

 = योजनाबm रखरखाव आउटेज 

 

ट.  Uटेशन उपल1धता कारक= 1- [U टेशन आरएसएचआर + U टेशन एफओ और अनुलब्  धता घ� टे + U टेशन पीएमओ और योजनाबm 

अनुपल1 धता] 

 

जहां 

  

 

आरएसएचआर  

  

 = आरि�त शटडाउन के घ� टे 

  

  

एफओ   

  

 = बल पूव�क आउटेज 

पीएमओ  

  

  

  

 = योजनाबm रखरखाव आउटेज 

 

ठ.   
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ड.   

 

ढ.  � टे

� टे� टे

� टेशन पीएमओ और योजनाबy अनुलBधता

शन पीएमओ और योजनाबy अनुलBधताशन पीएमओ और योजनाबy अनुलBधता

शन पीएमओ और योजनाबy अनुलBधता 

  

 =  

      

10.5

10.510.5

10.5 कोयला

कोयलाकोयला

कोयला 

  

 आधा र

आधा रआधा र

आधा रत

तत

त 

  

 ताप

तापताप

ताप 

  

 िव:ुत

िव:ुतिव:ुत

िव:ुत 

  

 संयंM

संयंMसंयंM

संयंM 

  

 के

केके

के 

  

 िलए सामाD यी

िलए सामाD यीिलए सामाD यी

िलए सामाD यीकरण

करणकरण

करण 

  

 

कोयला गुणव)ा सामा� यीकरण 

 

कोयले के तI व, पर िवचार करते /ए सूत का (योग करके बॉयलर द�ता क� गणना क� गई ह।ै आधारभूत अविध के दौरान कोयले 

मG ''राख, नमी, हाइ�ोजन और जीसीवी'' क� औसत मा=ा तथा सामा� यीकरण हेतु अिभक� पन कोयले पर िवचार �कया जा सकता 

ह ैऔर बॉयलर द�ता सू= को अपनाने के आधार पर संशोधन घटक काया�ि�वत �कया जाना ह।ै आकलन वष� और आधारभूत वष� 

क� (चालन कोयला गुणव)ा क� तुलना अिभक� पन कोयले के साथ आकलन वष� मG बॉयलर द�ता के सामा� यीकरण पर प/चंने के 

िलए क� जाती है। 

 

क.  

 

जहां

जहांजहां

जहां 

 बीवाय 

  

 = 

= = 

= आधारभूत वष� 

  

 

 

  

 एवाय 

  

 = 

= = 

= आकलन वष� 

  

 

जीसीवी = सकल कैलो$र�फक मू� य (�क.कै./�क.tा) 

  

 

एम = नमी ((ितशत मG) 

  

 

एच = हाइ�ोजन ((ितशत मG)  

  

 

ए = राख ((ितशत मG) 

  

 

 

  

 

ख. बीबाय म� बॉयलर िडजाइन द
ता के संदभ$ म� बॉयल

बीबाय म� बॉयलर िडजाइन द
ता के संदभ$ म� बॉयलबीबाय म� बॉयलर िडजाइन द
ता के संदभ$ म� बॉयल

बीबाय म� बॉयलर िडजाइन द
ता के संदभ$ म� बॉयलर �चालन द
ता कD गणना से द
ता म� �ितशत

र �चालन द
ता कD गणना से द
ता म� �ितशतर �चालन द
ता कD गणना से द
ता म� �ितशत

र �चालन द
ता कD गणना से द
ता म� �ितशत कमी

कमीकमी

कमी 

 

  

 

 

 

जहां  

बीवाय 

  

 = 

= = 

= आधारभूत वष� 

  

 

 

  

  

ग. एवाय म� बॉयलर िडजाइन द
ता के संदभ$ म� बॉयलर �चालन द
ता कD गणना से द
ता म� �ितशत

एवाय म� बॉयलर िडजाइन द
ता के संदभ$ म� बॉयलर �चालन द
ता कD गणना से द
ता म� �ितशतएवाय म� बॉयलर िडजाइन द
ता के संदभ$ म� बॉयलर �चालन द
ता कD गणना से द
ता म� �ितशत

एवाय म� बॉयलर िडजाइन द
ता के संदभ$ म� बॉयलर �चालन द
ता कD गणना से द
ता म� �ितशत कमी

कमीकमी

कमी 

  

 

 

  

 

 

 

जहां  

 

  

 एवाय 

  

 = 

= = 

= आकलन वष� 

  

 

 

घ. बीवाय म� वा� त

बीवाय म� वा� तबीवाय म� वा� त

बीवाय म� वा� तिवक बॉयलर िडजाइन द
ता कD िग

िवक बॉयलर िडजाइन द
ता कD िगिवक बॉयलर िडजाइन द
ता कD िग

िवक बॉयलर िडजाइन द
ता कD िगरावट / उ0 न

रावट / उ0 नरावट / उ0 न

रावट / उ0 नयन

यनयन

यन 

  

 

= {यूिनट क� वाa तिवक िडजाइन बॉयलर द.ता(%) (ओईएम के अनुसार) X % बीवाय म� द.ता (%) म� कमी} 
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     100 

 

जहां  

बीवाय 

  

 = 

= = 

= आधारभूत वष� 

  

 

ओईएम 

  

 = 

= = 

= मूल उपकरण िनमा�ता 

  

 

 

ङ. एवाय म� वा� त

एवाय म� वा� तएवाय म� वा� त

एवाय म� वा� तिवक बॉयलर िडजाइन द
ता कD िगरावट / उ0 न

िवक बॉयलर िडजाइन द
ता कD िगरावट / उ0 निवक बॉयलर िडजाइन द
ता कD िगरावट / उ0 न

िवक बॉयलर िडजाइन द
ता कD िगरावट / उ0 नयन

यनयन

यन 

  

 

= {यूिनट क� वाa तिवक िडजाइन बॉयलर द.ता(%) (ओईएम के अनुसार) X % बीवाय म� द.ता (%) म� कमी} 

     100 

 

जहां  

एवाय 

  

 = 

= = 

= आकलन वष�  

  

 

ओईएम 

  

 = 

= = 

= मूल उपकरण िनमा�ता 

  

 

 

 

च.  

 

जहां  

बीवाय = आधारभूत वष� 

डीबीई = िडजाइन बॉयलर द�ता  

ओईएम= मूल उपकरण िनमा�ता 

 

छ.  

 

जहां  

एवाय = आकलन वष� 

डीबीई = िडजाइन बॉयलर द�ता  

ओईएम = मूल उपकरण िनमा�ता 

 

ज. बीवाय और एवाय के बीच सामा0 यी

बीवाय और एवाय के बीच सामा0 यीबीवाय और एवाय के बीच सामा0 यी

बीवाय और एवाय के बीच सामा0 यीकृत 

कृत कृत 

कृत बॉयलर द
ता

बॉयलर द
ताबॉयलर द
ता

बॉयलर द
ता 

  

 म� िविभ0 न

म� िविभ0 नम� िविभ0 न

म� िविभ0 न  

  

  

  

  

  

 

    = बीवाय मG सामा� यीकृत बॉयलर िडजाइन द�ता – एवाय मG सामा� यीकृत बॉयलर िडजाइन द�ता  

 

  

 

जहां  

एवाय 

  

 = 

= = 

= आकलन वष�  

  

 

बीवाय 

  

 = 

= = 

= आधारभूत वष� 

  

 

 

  

 



208       THE   GAZETTE   OF  INDIA : EXTRAORDINARY              [PART II—SEC. 3(i)] 

 

झ. बीवाय के तुलना के �प म� एवाय के िलए यिूनट हेतु सामा0 यी

बीवाय के तुलना के �प म� एवाय के िलए यिूनट हेतु सामा0 यीबीवाय के तुलना के �प म� एवाय के िलए यिूनट हेतु सामा0 यी

बीवाय के तुलना के �प म� एवाय के िलए यिूनट हेतु सामा0 यीकृत बॉयलर द
ता िडजाइन 

कृत बॉयलर द
ता िडजाइन कृत बॉयलर द
ता िडजाइन 

कृत बॉयलर द
ता िडजाइन  

  

  

  

 

य�द बीवाय और एवाय के बीच सामा� यीकृत बॉयलर द�ता का अंतर जीरो से कम या इसके बराबर ह ैतो सामा� यीकरण 

नहR है।   

य�द बीवाय और एवाय के बीच सामा� यीकृत बॉयलर द�ता का अंतर जीरो से अिधक या इसके बराबर ह ैतो सामा� यीकरण 

नहR है :   

= यूिनट क� वाU तिवक िडजाइन बॉयलर द�ता (ओईएम के अनुसार) –  बीवाय और एवाय के बीच सामा� यीकृत बॉयलर 

द�ता मG िविभ� न  

 

जहां  

बीवाय  =  आधारभूत वष� 

एवाय  = आकलन वष�  

ओईएम  =  मूल उपकरण िनमा�ता 

 

ञ. � टे

� टे� टे

� टेशन के िलए सामा0यीकृत 

शन के िलए सामा0यीकृत शन के िलए सामा0यीकृत 

शन के िलए सामा0यीकृत बॉयलर द
ता 

बॉयलर द
ता बॉयलर द
ता 

बॉयलर द
ता  िडजाइन : 

िडजाइन : िडजाइन : 

िडजाइन :  

  

 

= [{U# 1 �मता (मेगावॉट) X बीवाय क� तुलना के 8प मG एवाय के िलए यू# 1 हतुे सामा� यीकृत बॉयलर द�ता 

िडजाइन} + {U# 2 �मता (मेगावॉट) X बीवाय क� तुलना के 8प मG एवाय के िलए यू# 2 हतुे सामा� यीकृत बॉयलर द�ता 

िडजाइन } + …………] /  U टेशन क� कुल  Uथािपत �मता (मेगावॉट) 

 

जहां  

बीवाय 

  

  = 

= = 

= आधारभूत वष� 

  

 

एवाय 

  

  = 

= = 

= आकलन वष�  

  

 

 

ट. 

 

 जहां  

टीएचआर 

  

 =

==

= टबा�इन ताप दर 

  

 

एवाय 

  

  = 

= = 

= आकलन वष�  

  

 

बीवाय 

  

  = 

= = 

= आधारभूत वष� 

  

 

 

ठ. यूिनट �चालन ताप दर म� सा

यूिनट �चालन ताप दर म� सायूिनट �चालन ताप दर म� सा

यूिनट �चालन ताप दर म� सामा0 यी

मा0 यीमा0 यी

मा0 यीकृत के िलए ताप दर : 

कृत के िलए ताप दर : कृत के िलए ताप दर : 

कृत के िलए ताप दर :  

  

  

  

 

य�द बीवाय और एवाय के बीच सामा� यीकृत बॉयलर द�ता का अंतर जीरो से कम या इसके बराबर ह ैतब टबा�इन ताप दर 

को शू� य पर सामा� यीकृत �कया जाता है।  

य�द बीवाय और एवाय के बीच सामा� यीकृत बॉयलर द�ता का अंतर जीरो से अिधक या इसके बराबर ह ैतब टबा�इन ताप 

दर को शू� य पर सामा� यीकृत �कया जाता ह।ै  

 

ड. सामा0 यी

सामा0 यीसामा0 यी

सामा0 यीकृत के िलए टबा$इन ताप दर (

कृत के िलए टबा$इन ताप दर (कृत के िलए टबा$इन ताप दर (

कृत के िलए टबा$इन ताप दर (Nक. कै. / Nक. वॉ. घं.) 

Nक. कै. / Nक. वॉ. घं.) Nक. कै. / Nक. वॉ. घं.) 

Nक. कै. / Nक. वॉ. घं.) = सामा0 यी

सामा0 यीसामा0 यी

सामा0 यीकृत यूिनट टबा$इन ताप दर 

कृत यूिनट टबा$इन ताप दर कृत यूिनट टबा$इन ताप दर 

कृत यूिनट टबा$इन ताप दर  (

((

(Nक. कै. / Nक. वॉ. 

Nक. कै. / Nक. वॉ. Nक. कै. / Nक. वॉ. 

Nक. कै. / Nक. वॉ. 

घं.) 

घं.) घं.) 

घं.) –  

  

 यिूनट िडजाइन टबा$इन ताप दर (Nक. कै. / Nक. वॉ. घं.) 

यिूनट िडजाइन टबा$इन ताप दर (Nक. कै. / Nक. वॉ. घं.) यिूनट िडजाइन टबा$इन ताप दर (Nक. कै. / Nक. वॉ. घं.) 

यिूनट िडजाइन टबा$इन ताप दर (Nक. कै. / Nक. वॉ. घं.)  
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ढ. 

 

जहां  

एचआर  =

==

= ताप दर (

((

(Pक. कै. / Pक. वॉ. घं.) 

  

 

टीएचआर 

  

 =

==

= टबा�इन ताप दर (

((

(Pक. कै. / Pक. वॉ. घं.) 

  

 

 

कोयला गुणव7ा सामा0 यी

कोयला गुणव7ा सामा0 यीकोयला गुणव7ा सामा0 यी

कोयला गुणव7ा सामा0 यीकरण 

करण करण 

करण (Nक. कै. / Nक. वॉ. घ.ं) 

Nक. कै. / Nक. वॉ. घ.ं) Nक. कै. / Nक. वॉ. घ.ं) 

Nक. कै. / Nक. वॉ. घ.ं) = 

  

 एवाय म� ओएनएचआर से घटाई गई टीएचआर 

एवाय म� ओएनएचआर से घटाई गई टीएचआर एवाय म� ओएनएचआर से घटाई गई टीएचआर 

एवाय म� ओएनएचआर से घटाई गई टीएचआर (Nक. कै. / Nक. वॉ. घं.) 

Nक. कै. / Nक. वॉ. घं.) Nक. कै. / Nक. वॉ. घं.) 

Nक. कै. / Nक. वॉ. घं.)  

 

10.6 ताप िव�ुत के आधार पर कोयला / गसै / डीजल के िलए पीएलएफ सामा�यीकरण 

zधन क� अनुपल1 धता के कारण टबा�इन पर लोड कम करने के िलए संयं= इकाइय, और U टेशन क� द�ता कम करने का िवक� प 

चुन सकते ह^। लोड मG कमी होने के कारण संयं= के लोड घटक पर बुरा असर होगा और इससे इकाई क� ताप दर (भािवत होगी। 

लोड के U व8प, के बदलाव बनाम संशोधन घटक के मा\ यम से आधारभूत वष� और आकलन वश� के बीच तुलना क� जाएगी। 

 

ओईएम 'ारा �दए गए इकाई डीटीएचआर तथा टीएचआर और लोड के बीच के U व8प मG बदलाव से (ाF त डीटीएचआर अथवा 

िविभ� न लोड दशा6 मG एचबीडी आंकड़, से (ाF त समानता के बीच अंतर है। समानता के अनुसार डीटीएचआर (ाF त करने के 

िलए इस अंतर को सामा� य बनाया जाना है। 

 

क. एवाय और बीवाय के िलए िडजाइन टबा$इन / मॉ|ूल ताप दर और िडजाइन वV तथा एचबीडी टबा$इन के बीच �ितशत 

एवाय और बीवाय के िलए िडजाइन टबा$इन / मॉ|ूल ताप दर और िडजाइन वV तथा एचबीडी टबा$इन के बीच �ितशत एवाय और बीवाय के िलए िडजाइन टबा$इन / मॉ|ूल ताप दर और िडजाइन वV तथा एचबीडी टबा$इन के बीच �ितशत 

एवाय और बीवाय के िलए िडजाइन टबा$इन / मॉ|ूल ताप दर और िडजाइन वV तथा एचबीडी टबा$इन के बीच �ितशत 

अतंर

अतंरअतंर

अतंर 

  

 

 

  

 

 

 

  

 

 

जहां

जहांजहां

जहा ं

डीटीएचआर 

  

 =

==

= िडजाइन टबा�इन ताप दर 

  

  (Pक. कै. / Pक. वॉ. घं.)  

  

 

टीएचआर = 

= = 

= टबा�इन ताप दर 

  

 (Pक. कै. / Pक. वॉ. घं.) 

  

 

ओईएम 

  

  = 

= = 

= मूल उपकरण िनमा�ता 

  

 

एचबीडी =

==

= ताप संतुलन आरेख  

  

 

व5  =

==

= लोड या यूएलएफ बनाम टीएचआर व5 

  

 

 

संयं= उपल1 धता कारक के िलए गणना, बा� कारक के कारण िनB न यूएसए / एमएलएफ 'ारा उI प� न औसत (चालन 

लोड (मेगावॉट), िनB न यूएलएफ / एमएलएफ पर औसत (चालन घंट, क� गणना उपयु�5 त अनु~ छेद, मG दी गई ह।ै 

 

ख. एवाय और बीवाय के िलए यूिनट उपलB ध

एवाय और बीवाय के िलए यूिनट उपलB धएवाय और बीवाय के िलए यूिनट उपलB ध

एवाय और बीवाय के िलए यूिनट उपलB धता कारक (घ{ टे

ता कारक (घ{ टेता कारक (घ{ टे

ता कारक (घ{ टे /वष$)  के �प म� वष$ म� कुल �चालन घ{ टे

 /वष$)  के �प म� वष$ म� कुल �चालन घ{ टे /वष$)  के �प म� वष$ म� कुल �चालन घ{ टे

 /वष$)  के �प म� वष$ म� कुल �चालन घ{ टे 

  

  

  

 

= एक वष� (घ~ टे) म� कुल घ~ टे X संय/ं उपलY घता कारक 

 

  

 

ग. एवाय और बीवाय के िलए पूण$ लोड (घ{ टे

एवाय और बीवाय के िलए पूण$ लोड (घ{ टेएवाय और बीवाय के िलए पूण$ लोड (घ{ टे

एवाय और बीवाय के िलए पूण$ लोड (घ{ टे / वष$) म� �चालन घ{ टे

 / वष$) म� �चालन घ{ टे / वष$) म� �चालन घ{ टे

 / वष$) म� �चालन घ{ टे 

  

  

  

 

=  यूिनट उपलY धता कारक (घ~ टे) के अनुसार वष� म� कुल #चालन घ~ टे –

––

– िन] न यूएलएफ / एमएलएफ म� एओएचआर 
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जहां 

  

 

एओएचआर  = औसत #चालन घ~ टे (एचआर) [अनुभाग 4 के तहत गणना] 

  

 

यूएलएफ = यूिनट लोड कारक 

 एमएलएफ = मॉ�ूल लोड कारक  

  

 

 

  

 

लोcडग बनाम ताप दर समीकरण जो y = ax

2

 - bx + c   के Gप म� िलया जाता ह,ै इसे बाहरी कारक के कारण लोड बनाम ताप दर 

समीकरण के अनुसार टबा�इन ताप दर क� गणना म� उपयोग Pकया जाएगा। 

 

y = ax

2

 - bx + c     (kcal/kWh) 

 

 

जहां 

  

 

x = बा� कारक के कारण िन] न यूएलएफ / एमएलएफ के कारण औसत प2रचालन लोड (मेगावॉट)  

a = समीकरण गुणांक 1 

b = समीकरण गुणांक 2 

c = समीकरण गुणांक 3 

 

घ. एवाय और बीवाय के िलए बाहरी कारक 

एवाय और बीवाय के िलए बाहरी कारक एवाय और बीवाय के िलए बाहरी कारक 

एवाय और बीवाय के िलए बाहरी कारक (

((

(Nक. कै. / Nक. वॉ. घ.ं) 

Nक. कै. / Nक. वॉ. घ.ं) Nक. कै. / Nक. वॉ. घ.ं) 

Nक. कै. / Nक. वॉ. घ.ं) के कारण लोड बनाम एचआर समीकरण के अनुसार 

के कारण लोड बनाम एचआर समीकरण के अनुसार के कारण लोड बनाम एचआर समीकरण के अनुसार 

के कारण लोड बनाम एचआर समीकरण के अनुसार 

टी

टीटी

टीएचआर 

एचआर एचआर 

एचआर  

  

 

= 

  

 समीकरण गुणांक 1 

  

 

* (बा� कारक के कारण िन] न यूएलएफ, एमएलएफ के कारण औसत प2रचालन लोड (मेगावॉट)) 2 

  

 

- समीकरण गुणांक 2 

* 

  

 बा� कारक के कारण िन] न यूएलएफ, एमएलएफ के कारण औसत प2रचालन लोड (मेगावॉट) 

+ 

  

 समीकरण गुणांक 3 

 

ङ. एवाय और बीवाय के िलए वV

एवाय और बीवाय के िलए वVएवाय और बीवाय के िलए वV

एवाय और बीवाय के िलए वV संशोधन और अंतर संशोधन 

 संशोधन और अंतर संशोधन  संशोधन और अंतर संशोधन 

 संशोधन और अंतर संशोधन (

((

(Nक. कै. / Nक. वॉ. घ.ं) 

Nक. कै. / Nक. वॉ. घ.ं) Nक. कै. / Nक. वॉ. घ.ं) 

Nक. कै. / Nक. वॉ. घ.ं) के बाद िडजाइन टीएचआर

के बाद िडजाइन टीएचआरके बाद िडजाइन टीएचआर

के बाद िडजाइन टीएचआर 

  

 

=  बाहरी कारक के कारण लोड बनाम एचआर समीकरण के अनुसार टीएचआर X [1 + िडजाइन टबा�इन और मॉ�ूल एचआर तथा 

िडजाइन व5 और एचबीडी टबा�इन तथा मॉ�ूल एचआर के बीच #ितशत अंतर / 100] 

 

जहा ं

टीएचआर  = 

= = 

= टबा�इन ताप दर 

  

 (Pक. कै. / Pक. वॉ. घं.) 

  

 

लोड बनाम एचआर 

  

 = 

= = 

= लोcडग बनाम ताप दर 

  

 

एचबीडी  =

==

= ताप संतुलन आरेख  

  

 

 

  

 

च. एवाय और बीवाय के िलए बाहरी कारक 

एवाय और बीवाय के िलए बाहरी कारक एवाय और बीवाय के िलए बाहरी कारक 

एवाय और बीवाय के िलए बाहरी कारक (

((

(Nक. कै. / Nक. वॉ. घ.ं) 

Nक. कै. / Nक. वॉ. घ.ं) Nक. कै. / Nक. वॉ. घ.ं) 

Nक. कै. / Nक. वॉ. घ.ं)  

  

 के कारण सामा0 यी

के कारण सामा0 यीके कारण सामा0 यी

के कारण सामा0 यीकृत िडजाइन टबा$इन ताप दर 

कृत िडजाइन टबा$इन ताप दर कृत िडजाइन टबा$इन ताप दर 

कृत िडजाइन टबा$इन ताप दर  

  

  

  

 

=

==

= िडजाइन टीएचआर @ 100%  लोड (ओईएम) X पूण� लोड पर #चालन घंटे + व5 म� सुधार के बाद िडजाइन टीएचआर और सुधार 

का अंतर अQ प यूएलएफ / एमएलएफ पर एओ बजे] / वष� म� यूएएफ के अनुसार कुल #चालन घंटे   

 

जहा ं

टीएचआर = 

= = 

= टबा�इन ताप दर 

  

 (Pक. कै. / Pक. वॉ. घं.) 

  

 

ओईएम 

  

 = 

= = 

= मूल उपकरण िनमा�ता 
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एओएचआर =

==

= औसत #चालन घ~ टे 

  

 

यूएएफ  =

==

= यूिनट उपलY धता कारक  

  

 

 

छ. एवाय और बीवाय (Nक. कै. / Nक. वॉ. घं.) के बीच बाहरी कारक के कारण टबा$इन ताप दर का अतंर

एवाय और बीवाय (Nक. कै. / Nक. वॉ. घं.) के बीच बाहरी कारक के कारण टबा$इन ताप दर का अतंरएवाय और बीवाय (Nक. कै. / Nक. वॉ. घं.) के बीच बाहरी कारक के कारण टबा$इन ताप दर का अतंर

एवाय और बीवाय (Nक. कै. / Nक. वॉ. घं.) के बीच बाहरी कारक के कारण टबा$इन ताप दर का अतंर 

  

 

=

==

= 

  

 Normalized Design THR due to external factor in AY - Normalized Design THR due to 

external factor in BY 

 

जहां  

टीएचआर 

  

 =

==

= टबा�इन ताप दर (Pक. कै. /Pक. वॉ. घं.) 

  

 

एवाय 

  

  = 

= = 

= आकलन वष�  

  

 

बीवाय 

  

  = 

= = 

= आधारभूत वष� 

  

 

 

ज. एवाय और बीवाय के संदभ$ म� बाहरी कारक के कारण सामा0 यी

एवाय और बीवाय के संदभ$ म� बाहरी कारक के कारण सामा0 यीएवाय और बीवाय के संदभ$ म� बाहरी कारक के कारण सामा0 यी

एवाय और बीवाय के संदभ$ म� बाहरी कारक के कारण सामा0 यीकृत िडजाइन � टे

कृत िडजाइन � टेकृत िडजाइन � टे

कृत िडजाइन � टेशन टबा$इन ताप दर

शन टबा$इन ताप दरशन टबा$इन ताप दर

शन टबा$इन ताप दर 

  

 

=

==

= 

  

 Design THR @ 100% Load (OEM) + Difference of THR due to external factor between AY 

and BY 

 

जहां  

टीएचआर 

  

 = 

  

 टबा�इन ताप दर (Pक. कै. /Pक. वॉ. घं.) 

  

 

एवाय 

  

 = 

  

 आकलन वष�  

  

 

बीवाय 

  

 = 

  

 आधारभूत वष� 

  

 

ओईएम = मूल उपकरण िनमा�ता 

 

झ. एवाय और बीवाय के संदभ$ म� यूएलएफ के कारण सामा0 यी

एवाय और बीवाय के संदभ$ म� यूएलएफ के कारण सामा0 यीएवाय और बीवाय के संदभ$ म� यूएलएफ के कारण सामा0 यी

एवाय और बीवाय के संदभ$ म� यूएलएफ के कारण सामा0 यीकृत िडजाइन � टे

कृत िडजाइन � टेकृत िडजाइन � टे

कृत िडजाइन � टेशन टबा$इन ताप दर

शन टबा$इन ताप दरशन टबा$इन ताप दर

शन टबा$इन ताप दर 

  

 

=

==

=[Normalized U# 1 Design THR due to external factor as compared to BY X U# 1 �मता+ 

Normalized U# 2 Design THR due to external factor as compared to BY X U# 2 �मता+ 

……………] / Station installed Total �मता(मेगावॉट) 

 

  

 

जहां 

  

 

टीएचआर = टबा�इन ताप दर (Pक. कै. /Pक. वॉ. घं.) 

  

 

बीवाय = आधारभूत वष� 

  

 

 

  

 

ञ. एवाय और बीवाय के िलए 

एवाय और बीवाय के िलए एवाय और बीवाय के िलए 

एवाय और बीवाय के िलए � टे

� टे� टे

� टेशन का भा रत िडजाइन टबा$इन ताप दर 

शन का भा रत िडजाइन टबा$इन ताप दर शन का भा रत िडजाइन टबा$इन ताप दर 

शन का भा रत िडजाइन टबा$इन ताप दर (

((

(Nक. कै. / Nक. वॉ. घ.ं)

Nक. कै. / Nक. वॉ. घ.ं)Nक. कै. / Nक. वॉ. घ.ं)

Nक. कै. / Nक. वॉ. घ.ं) 

  

 

=

==

= 

  

 [

[[

[U# 1 .मताX U# 1 िडजाइन टीएचआर @ 100% लोड (ओईएम) + U# 2 .मताX U# 2 िडजाइन टीएचआर @ 100% 

लोड (ओईएम) + …………..] /  a टेशन a थािपत कुल .मता (मेगावॉट) 

 

  

 

जहां 

  

 

टीएचआर = टबा�इन ताप दर (Pक. कै. /Pक. वॉ. घं.) 

  

 

ओईएम 

  

 = 

  

 मूल उपकरण िनमा�ता 

  

 

 

  

 

ट. सामा0 यी

सामा0 यीसामा0 यी

सामा0 यीकृत िडजाइन � टे

कृत िडजाइन � टेकृत िडजाइन � टे

कृत िडजाइन � टेशन टीएचआर और िडजाइन टीएचार के बीच टीएचआर का अंतर

शन टीएचआर और िडजाइन टीएचार के बीच टीएचआर का अंतरशन टीएचआर और िडजाइन टीएचार के बीच टीएचआर का अंतर

शन टीएचआर और िडजाइन टीएचार के बीच टीएचआर का अंतर 

=

==

= बीवाय क� तुलना के Gप म� यएूलएफ के कारण सामाE यीकृत िडजाइन a टेशन टीएचआर –

––

– a टेशन भा2रत िडजाइन टीएचआर  
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यूएलएफ = यूिनट लोड कारक 

  

 

टीएचआर = टबा�इन ताप दर (Pक. कै. /Pक. वॉ. घं.) 

  

 

बीवाय = आधारभूत वष� 

  

 

 

ठ. एवाय म� घटाई गई पीएलएफ सामा0 यी

एवाय म� घटाई गई पीएलएफ सामा0 यीएवाय म� घटाई गई पीएलएफ सामा0 यी

एवाय म� घटाई गई पीएलएफ सामा0 यीकरण (

करण (करण (

करण (Nक. कै. / Nक. वॉ. घं.)

Nक. कै. / Nक. वॉ. घं.)Nक. कै. / Nक. वॉ. घं.)

Nक. कै. / Nक. वॉ. घं.) 

  

 = 

  

 सामा0 यी

सामा0 यीसामा0 यी

सामा0 यीकृत िडजाइन एचआर और िडजाइन 

कृत िडजाइन एचआर और िडजाइन कृत िडजाइन एचआर और िडजाइन 

कृत िडजाइन एचआर और िडजाइन 

एचआर के बीच टीएचआर का अतंर

एचआर के बीच टीएचआर का अतंरएचआर के बीच टीएचआर का अतंर

एचआर के बीच टीएचआर का अतंर 

10.7 ताप िवlुत U टेशन आधा$रत कोयला / गैस / डीजल के िलए एपीसी सामा� यीकरण  

10.7.1 बाहरी कारक� के कारण एपीसी सामा� यीकरण 

ताप िवlुत संयं= क� एपीसी पूरी तरह संयं= के लोड पर िनभ�र नहR ह।ै पीएलएफ मG कमी होने के कारण एपीसी मG उसी अनुपात 

मG कमी नहR आएगी। इसिलए एपीसी और एक U टेशन के संयं= लोड के आंकड़े संयं= क� सामा� य (चालन िUथित से �झान रेखा 

समीकरण (ाF त क� जानी चािहए। 

 

क) सहायक िव�ुत }झान रेखा समीकरण

सहायक िव�ुत }झान रेखा समीकरणसहायक िव�ुत }झान रेखा समीकरण

सहायक िव�ुत }झान रेखा समीकरण 

  

 

बाहरी कारक के कारण लोड बनाम ताप दर समीकरण के अनुसार टबा�इन ताप दर गणना के िलए y = ax

2

 - bx + c  का (योग 

�कया जाएगा। 

 

y = ax

y = axy = ax

y = ax

2

22

2

 

  

 -

--

- 

  

 bx + c  

bx + c  bx + c  

bx + c   

  

 

 

जहां

जहांजहां

जहां 

X  

    

  = (चालन लोड (मेगावॉट) 

a = 

  

 समीकरण गुणांक 1 

b = समीकरण गुणांक 2 

c = 

  

  समीकरण गुणांक 3 

 

  

 

ख) संपूण$ लोड म� �चालन घंटे

संपूण$ लोड म� �चालन घंटेसंपूण$ लोड म� �चालन घंटे

संपूण$ लोड म� �चालन घंटे = ((वष� मG कुल घंटे X पीएएफ) – बा�क कारक के कारण अ� प लोeडग मG भा$रत एओ – 

आंत$रक कारक के कारण अ� प लोeडग मG भा$रत एओ घंटे) (घंटे) 

जहां

जहांजहां

जहां 

पीएएफ = संयं= उपल1 धता कारक  

एओ घंटे = औसत (चालन घंटे 

ग) भा रत �चालन � टे

भा रत �चालन � टेभा रत �चालन � टे

भा रत �चालन � टेशन लोड

शन लोडशन लोड

शन लोड 

 

= 

  

 � टे

� टे� टे

� टेशन 
मता (मेगावॉट) 

शन 
मता (मेगावॉट) शन 
मता (मेगावॉट) 

शन 
मता (मेगावॉट) X 

  

 संपूण$ लोड (घंटे) म� �चालन घंटे)) 

संपूण$ लोड (घंटे) म� �चालन घंटे)) संपूण$ लोड (घंटे) म� �चालन घंटे)) 

संपूण$ लोड (घंटे) म� �चालन घंटे)) + (बा� कारक के कारण अ� प लोeडग के कारण U टशेन 

एओएल (मेगावॉट) X बा� कारक के कारण अ� प लोeडग मG भा$रत एओ घंटे) + (आंत$रक कारक के कारण अ� प लोeडग के 

कारण U टेशन एओएल (मेगावॉट) X आंत$रक कारक के कारण अ� प लोeडग मG भा$रत एओ घंटे)) / (बा�क कारक के कारण 

अ� प लोeडग मG भा$रत एओ घंटे + आंत$रक कारक के कारण अ� प लोeडग मG भा$रत एओ घंटे + संपूण� लोड मG (चालन घंटे) 

जहां

जहांजहां

जहां 

एओ एचआर 

  

 = 

  

 औसत (चालन घंटे 

एओएल  = 

  

 औसत (चालन लोड (मेगावॉट) 

 

  

 

खंड 

खंड खंड 

खंड 10.7.2

10.7.210.7.2

10.7.2 

  

 के उपरो( त

के उपरो( तके उपरो( त

के उपरो( त समीकरण के m य

 समीकरण के m य समीकरण के m य

 समीकरण के m यिQगत पैरामीटर पर गणना के िलए खंड 10.4 का संदभ$ ल�।

िQगत पैरामीटर पर गणना के िलए खंड 10.4 का संदभ$ ल�।िQगत पैरामीटर पर गणना के िलए खंड 10.4 का संदभ$ ल�।

िQगत पैरामीटर पर गणना के िलए खंड 10.4 का संदभ$ ल�। 
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घ) वाU तिवक 

  

 लोeडग कारक (%)

(%)(%)

(%) =  

  

 

 

ङ) बाl कारक के िबना भा रत � टे

बाl कारक के िबना भा रत � टेबाl कारक के िबना भा रत � टे

बाl कारक के िबना भा रत � टेशन लोड (मेगावॉ

शन लोड (मेगावॉशन लोड (मेगावॉ

शन लोड (मेगावॉट) 

ट) ट) 

ट)  

=

==

= [{

[{[{

[{ U टेशन �मता X बा� कारक के कारण अ� प लोeडग मG भा$रत एओएच} + {U टशेन �मता X संसपूण� लोड मG (चालन घंटे} + 

{आतं$रक कारक के कारण अ� प लोeडग के कारण एओएल (मेगावॉट) X आतं$रक कारक के कारण अ� प लोeडग मG भा$रत एओ 

घंटे}] / [बा� कारक के कारण अ� प लोeडग मG भा$रत एओ घंटे + आंत$रक कारक के कारण अ� प लोeडग मG भा$रत एओ घंटे + 

संपूण� लोड मG (चालन घंट]े 

 

जहां

जहांजहां

जहां 

एओ एचआर 

  

 = 

  

 औसत (चालन घंटे (घंटे) 

एओएल  = 

  

 औसत (चालन लोड (मेगावॉट) 

 

 

 

 

च) एवाई और बीवाई के िलए �वृि7 रेखा के अनुसार �ितशत ए

एवाई और बीवाई के िलए �वृि7 रेखा के अनुसार �ितशत एएवाई और बीवाई के िलए �वृि7 रेखा के अनुसार �ितशत ए

एवाई और बीवाई के िलए �वृि7 रेखा के अनुसार �ितशत एपीसी  

पीसी  पीसी  

पीसी   

|ि+गत 8प से आकलन वष� और आधारभूत वष� के िलए उपरो5 त उि�लिख  %एपीसी (वृि) लाइन समीकरण 'ारा गणना क� 

जाएगी। 

= िUथरांक 1 *(सामा� यीकृत लोeडग कारक) ^2- िUथरांक 2* सामा� यीकृत लोeडग कारक + िUथरांक 3 

जहां

जहांजहां

जहां 

एपीसी = सहायक िवlुत खपत  

  

 

बीवाई  = 

  

 आधारभूत वष�  

  

 

एवाई  = 

  

 आकलन वष�  

  

 

  

 

  

 

छ) बीवाई से एवाई के एपीसी मG अंतर =

==

= एवाई मG (वृि) रेखा के अनुसार %

%%

% एपीसी –

––

– बीवाई मG (वृि) रेखा के अनुसार %

%%

% 

एपीसी 

जहां

जहांजहां

जहां 

एपीसी = सहायक िवlुत खपत  

  

 

बीवाई  = 

  

 आधारभूत वष�  

  

 

एवाई  = 

  

 आकलन वष�  

 

  

 

ज) सामा0 यी

सामा0 यीसामा0 यी

सामा0 यीकृत एपीसी

कृत एपीसीकृत एपीसी

कृत एपीसी 

य�द बीवाई से एवाई के एपीसी मG अंतर कम से कम या शू�य के बराबर है, तब सामा�यीकृत एपीसी (चालन Uटेशन एपीसी के 

8प मG ही �कया जाएगा। 

य�द बीवाई से एवाई के एपीसी मG अंतर अिधक से अिधक शू�य है, तब सामा�यीकृत एपीसी नीचे �दए अनुसार ह।ै 

 

सामा0 यी

सामा0 यीसामा0 यी

सामा0 यीकृत एपीसी 

कृत एपीसी कृत एपीसी 

कृत एपीसी = 

  

 � टे

� टे� टे

� टेशन �चालन एपीसी 

शन �चालन एपीसी शन �चालन एपीसी 

शन �चालन एपीसी – 

  

 बीवाई से एवाई म� अंतर 

बीवाई से एवाई म� अंतर बीवाई से एवाई म� अंतर 

बीवाई से एवाई म� अंतर  
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जहां

जहांजहां

जहां 

एपीसी = सहायक िवlुत खपत  

  

 

बीवाई = 

  

 आधारभूत वष�  

  

 

एवाई  = 

  

 आकलन वष� 

 

झ) बाl कारक\ के कारण एपीसी सामा0 यी

बाl कारक\ के कारण एपीसी सामा0 यीबाl कारक\ के कारण एपीसी सामा0 यी

बाl कारक\ के कारण एपीसी सामा0 यीकरण

करणकरण

करण (

((

(Nक. कै. / Nक. वॉ. घं.)

Nक. कै. / Nक. वॉ. घं.)Nक. कै. / Nक. वॉ. घं.)

Nक. कै. / Nक. वॉ. घं.) = ((एवाई मG संचािलत जीएचआर) / (एवाई के 1 – 

(ितशत एपीसी)) – (एवाई मG संचािलत जीएचआर) / (1 – (ितशत सामा� यीकृत एपीसी) 

 

जहां

जहांजहां

जहा ं

जीएचआर  =

==

= सकल ताप दर (Pक. कै. / Pक. वॉ. घं.)  

  

 

एवाई   =

==

= आकलन वष�  

  

 

      एपीसी  =

==

= सहायक िवAुत खपत 

 

10.7.2 कोयला गुणव�ा म� प�रवत�न के कारण पीए फैन लो�डग के िलए एपीसी सामा� यीकरण 

क

कक

क) कुल कोयला खपत (ित इकाई (एवाई और बीवाई) (टन / घंटे) 

  

 

= (जीएचआर X (चालन लोड) / कोयला जीसीवी    

  

 

 

जहां  

 जीएचआर  =

==

= सकल ताप दर (�क. कै. / �क. वॉ. घं.)  

  

 

जीसीवी  =

==

= सकल कैलो$र�फक मू� य (�क. कै. / �क. वॉ. घं.) 

 

ख

खख

ख) सामा0 यी

सामा0 यीसामा0 यी

सामा0 यीकृत कुल कोयला खपत �ित इकाई (टन / घंटे) 

कृत कुल कोयला खपत �ित इकाई (टन / घंटे) कृत कुल कोयला खपत �ित इकाई (टन / घंटे) 

कृत कुल कोयला खपत �ित इकाई (टन / घंटे) = कुल कोयला खपत X बीवाई के िलए कोयला जीसीवी / एवाई के 

िलए कोयला जीसीवी  

 

जहां  

जीएचआर  =

==

= सकल ताप दर (�क. कै. / �क. वॉ. घं.)  

  

 

एसीवी  =

==

= सहायक कैलो$र�फक मू� य (�क. कै. / �क. वॉ. घं.) 

 

ग

गग

ग) एवाई म� कोयले के जीसीवी म� प रवत$न के कारण कोयला खपत म� वृिy (टन / घंटे) 

एवाई म� कोयले के जीसीवी म� प रवत$न के कारण कोयला खपत म� वृिy (टन / घंटे) एवाई म� कोयले के जीसीवी म� प रवत$न के कारण कोयला खपत म� वृिy (टन / घंटे) 

एवाई म� कोयले के जीसीवी म� प रवत$न के कारण कोयला खपत म� वृिy (टन / घंटे)  

  

 

= सामा� यीकृत कोयला खपत (टन / घंटे) – बीवाई (टन / घंटे) क� कुल खपत 

 

घ

घघ

घ) कोयला �वृि7 रेखा समीकरण कD कुल �ारंिभक वायु आवk य

कोयला �वृि7 रेखा समीकरण कD कुल �ारंिभक वायु आवk यकोयला �वृि7 रेखा समीकरण कD कुल �ारंिभक वायु आवk य

कोयला �वृि7 रेखा समीकरण कD कुल �ारंिभक वायु आवk यकता �ित टन 

कता �ित टन कता �ित टन 

कता �ित टन  

  

 

y=6.048x

-0.2055

 

 

जहां 

वाई = कुल एपी आवO यकता / कोयल टन (टन)  

ए5 स = (चालन लोड (मेगावॉट)   
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ड) कुल �ारंिभक वायु आवश् 

कुल �ारंिभक वायु आवश् कुल �ारंिभक वायु आवश् 

कुल �ारंिभक वायु आवश्  

  

 यकता (टन / घंटे)

यकता (टन / घंटे)यकता (टन / घंटे)

यकता (टन / घंटे) 

   = सामा� यीकृत कोयला खपत (टीपीएच) (वृि) समीकरण के अनुसार कोयले के पीए आवO यकता (ित टन (टन)  

 

जहां 

टीपीएच = टन (ित घंटा  

पीए = (ाथिमक वायु  

 

च

चच

च)

))

) �ाथिमक वायु कD मा�ा (मीटर

�ाथिमक वायु कD मा�ा (मीटर�ाथिमक वायु कD मा�ा (मीटर

�ाथिमक वायु कD मा�ा (मीटर

3

33

3

 

  

 / घंटे)

/ घंटे)/ घंटे)

/ घंटे) 

  

 

= कुल पीए आवO यकता (टीपीएच) X 1000 / 1.233  

 

जहां 

टीपीएच = टन (ित घंटा  

पीए = (ाथिमक वायु 

 

छ

छछ

छ)

))

) एवाई और बीवाई के िलए पीए फैन (Nक. वॉ.) से िव�तु खपत  

एवाई और बीवाई के िलए पीए फैन (Nक. वॉ.) से िव�तु खपत  एवाई और बीवाई के िलए पीए फैन (Nक. वॉ.) से िव�तु खपत  

एवाई और बीवाई के िलए पीए फैन (Nक. वॉ.) से िव�तु खपत   

  

 

= 2.725 X पीए  का आयतन X 1000/ (0.95 X 0.8 X10

6

) 

 

जहां 

एवाई = आकलन वष�  

बीवाई = आधार वष�  

पीए = (ाथिमक वायु 

 

ज

जज

ज)

))

) एवाई (Nक. वॉ. / घंटे) म� कोयले के जी

एवाई (Nक. वॉ. / घंटे) म� कोयले के जीएवाई (Nक. वॉ. / घंटे) म� कोयले के जी

एवाई (Nक. वॉ. / घंटे) म� कोयले के जीसीवी म� प रवत$न के कारण ऊजा$ खपत म� वृिy

सीवी म� प रवत$न के कारण ऊजा$ खपत म� वृिyसीवी म� प रवत$न के कारण ऊजा$ खपत म� वृिy

सीवी म� प रवत$न के कारण ऊजा$ खपत म� वृिy 

  

 

= सामा� यीकृत कोयला खपत के साथ एवाई मG पीए फैन से िवlुत खपत – बीवाई मG पीए फैन से िवlुत खपत  

 

जहां 

एवाई = आकलन वष�  

बीवाई = आधार वष�  

पीए = (ाथिमक वायु 

 

झ) कोयला (ित यूिनट (िमिलयन �क. कै.) के जीसीवी मG प$रवत�न के कारण सामा� यीकृत ताप ऊजा� 

= एवाई (�क. वॉ. घंटे) मG कोयले के जीसीवी मG प$रवत�न के कारण ऊजा� खपत मG वृिm 

X एवाई का जीएचआर X एवाई/10^6 के (चालन घंटे     

 

जहां 

एवाई  =

==

= आकलन वष�  

  

 

जीएचआर  =

==

= सकल ताप दर (�क. कै. / �क. वॉ. घं.)  

  

 

जीसीवी  =

==

= सकल कैलो$र�फक मू� य (�क. कै. / �क. वॉ. घं.) 

 

ञ

ञञ

ञ)

))

) � टे

� टे� टे

� टेशन (

शन (शन (

शन (िमिलयन Nक. कै.

िमिलयन Nक. कै.िमिलयन Nक. कै.

िमिलयन Nक. कै.)

))

) 

  

 के िलए कोयले के जीसीवी म� प रवत$न के कारण सामा0 यी

के िलए कोयले के जीसीवी म� प रवत$न के कारण सामा0 यीके िलए कोयले के जीसीवी म� प रवत$न के कारण सामा0 यी

के िलए कोयले के जीसीवी म� प रवत$न के कारण सामा0 यीकृत ताप ऊजा$ 

कृत ताप ऊजा$ कृत ताप ऊजा$ 

कृत ताप ऊजा$  
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= NTE U#1 + NTE U#2 + NTE U#3 +……. 

 

जहां 

एनटीई = कोयला (ित यूिनट (िमिलयन �क. कै.) के जीसीवी मG प$रवत�न के कारण सामा� यीकृत ताप ऊजा� 

जीसीवी = सकल कैलो$र�फक मू� य (�क. कै. / �क. tा.)      

 

10.7.3 कोयला गुणव�ा म� प�रवत�न के कारण कोयला !ाइं�डग िमल, आईडी फैन और एश ह)ड�लग संयं* लो�डग 

के िलए एपीसी सामा� यीकरण   

 

  

 

क

कक

क)

))

) �चालन घंटे (घंटे) 

�चालन घंटे (घंटे) �चालन घंटे (घंटे) 

�चालन घंटे (घंटे) =

==

= सकल उI पादन (िमिलयन यूिनट) X 1000/ (चालन लोड (मेगावॉट) 

  

 

ख

खख

ख)

))

) कुल कोयला खपत �ित इकाई (एवाई और बीवाई) (टन / घंटे) 

कुल कोयला खपत �ित इकाई (एवाई और बीवाई) (टन / घंटे) कुल कोयला खपत �ित इकाई (एवाई और बीवाई) (टन / घंटे) 

कुल कोयला खपत �ित इकाई (एवाई और बीवाई) (टन / घंटे)  

  

 

= (जीएचआर X (चालन लोड)/ कोयला जीसीवी 

जहां 

जीएचआर  =

==

= सकल ताप दर (�क. कै. / �क. वॉ. घं.)  

  

 

जीसीवी  =

==

= सकल कैलो$र�फक मू� य (�क. कै. / �क. tा.) 

 

ग

गग

ग)

))

) सामा0 यी

सामा0 यीसामा0 यी

सामा0 यीकृत कुल कोयला खपत

कृत कुल कोयला खपतकृत कुल कोयला खपत

कृत कुल कोयला खपत 

  

 �ित इकाई (टन / घंटे) 

�ित इकाई (टन / घंटे) �ित इकाई (टन / घंटे) 

�ित इकाई (टन / घंटे) =

==

= कुल कोयला खपत बीवाई के िलए कोयला जीसीवी / एवाई के 

िलए कोयला जीसीवी 

  

 

जहां  

जीएचआर  =

==

= सकल ताप दर (�क. कै. / �क. वॉ. घं.)  

  

 

जीसीवी  =

==

= सकल कैलो$र�फक मू� य (�क. कै. / �क. tा.) 

  

 

 

घ

घघ

घ)

))

) एवाई (टन / घंटे) म� कोयला के जीसीवी म� प रवत$न के कारण

एवाई (टन / घंटे) म� कोयला के जीसीवी म� प रवत$न के कारणएवाई (टन / घंटे) म� कोयला के जीसीवी म� प रवत$न के कारण

एवाई (टन / घंटे) म� कोयला के जीसीवी म� प रवत$न के कारण 

  

 कोयला खपत म� वृिy 

कोयला खपत म� वृिy कोयला खपत म� वृिy 

कोयला खपत म� वृिy  

= सामा� यीकृत कोयला खपत (टन / घंटे) – बीवाई (टन / घंटे) क� कुल खपत   

 

  

 

ङ

ङङ

ङ)

))

) �ित घंटे (Nक. वॉ. / घंटे) के कोयला hाइं_डग िमल (वीआरएम / बॉल), आईडी फैन और राख िनपटान संयं� के िलए कुल 

�ित घंटे (Nक. वॉ. / घंटे) के कोयला hाइं_डग िमल (वीआरएम / बॉल), आईडी फैन और राख िनपटान संयं� के िलए कुल �ित घंटे (Nक. वॉ. / घंटे) के कोयला hाइं_डग िमल (वीआरएम / बॉल), आईडी फैन और राख िनपटान संयं� के िलए कुल 

�ित घंटे (Nक. वॉ. / घंटे) के कोयला hाइं_डग िमल (वीआरएम / बॉल), आईडी फैन और राख िनपटान संयं� के िलए कुल 

िव�ुत ऊजा$ खपत

िव�ुत ऊजा$ खपतिव�ुत ऊजा$ खपत

िव�ुत ऊजा$ खपत 

= कोयला tाइंeडग िमल (वीआरएम / बॉल) के िलए टीईईसी, आईडी फैन और राख िनपटान संयं= (िमिलयन यूिनट) X 

10^6/ (चालन घंटे (घंट)े 

  

 

जहां 

टीईईसी = कुल िवlुत ऊजा� खपत  

 

च

चच

च)

))

) कोयले (Nक. वॉ. घं. / टन) कD िविश� ट

कोयले (Nक. वॉ. घं. / टन) कD िविश� टकोयले (Nक. वॉ. घं. / टन) कD िविश� ट

कोयले (Nक. वॉ. घं. / टन) कD िविश� ट ऊजा$ खपत �ित टन

 ऊजा$ खपत �ित टन ऊजा$ खपत �ित टन

 ऊजा$ खपत �ित टन 

= कोयला tाइंeडग िमल, के िलए टीईईसी, आईडी फैन और राख िनपटान संयं= (ित घंटे (�क. वॉ. / घंटे) / कुल कोयला 

खपत  

  

 

जहां 

टीईईसी = कुल िवlुत ऊजा� खपत 
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छ

छछ

छ)

))

) एवाई (Nक. वॉ. / घंटे) म� कोयला के जीसीवी म� प रवत$न के कारण कोयला खपत म� वृिy

एवाई (Nक. वॉ. / घंटे) म� कोयला के जीसीवी म� प रवत$न के कारण कोयला खपत म� वृिyएवाई (Nक. वॉ. / घंटे) म� कोयला के जीसीवी म� प रवत$न के कारण कोयला खपत म� वृिy

एवाई (Nक. वॉ. / घंटे) म� कोयला के जीसीवी म� प रवत$न के कारण कोयला खपत म� वृिy 

=

==

= एवाई (टन / घंटे) मG कोयला के जीसीवी मG प$रवत�न के कारण कोयला खपत मG वृिm  

  

 

X बीवाई (�क. वॉ. घं. / टन) मG कोयल क� िविशa ट ऊजा� खपत (ित टन   

 

ज

जज

ज)

))

) कोयला �ित यूिनट (िमिलयन यूिनट) के जीसीवी म� प रवत$न के कारण सामा0 यी

कोयला �ित यूिनट (िमिलयन यूिनट) के जीसीवी म� प रवत$न के कारण सामा0 यीकोयला �ित यूिनट (िमिलयन यूिनट) के जीसीवी म� प रवत$न के कारण सामा0 यी

कोयला �ित यूिनट (िमिलयन यूिनट) के जीसीवी म� प रवत$न के कारण सामा0 यीकरण

करणकरण

करण 

=

==

= एवाई (�क. वॉ. / घंटे) मG कोयला के जीसीवी मG प$रवत�न के कारण कोयला खपत मG वृिm  

  

 

X एवाई का जीएचआर X एवाई के (चालन घंटे /10^6 

  

 

जहां  

एवाय = आकलन वष� 

बीवाय = आधार वष� 

 जीएचआर  =

==

= सकल ताप दर (�क. कै. / �क. वॉ. घं.)  

  

 

जीसीवी  =

==

= सकल कैलो$र�फक मू� य (�क. कै. / �क. tा.)  

 

झ

झझ

झ)

))

) � टे

� टे� टे

� टेशन (िमिलयन यूिनट) के िलए कोयला के जीसीवी म� प रवत$न के कारण � टे

शन (िमिलयन यूिनट) के िलए कोयला के जीसीवी म� प रवत$न के कारण � टेशन (िमिलयन यूिनट) के िलए कोयला के जीसीवी म� प रवत$न के कारण � टे

शन (िमिलयन यूिनट) के िलए कोयला के जीसीवी म� प रवत$न के कारण � टेशन के िलए सामा0 यी

शन के िलए सामा0 यीशन के िलए सामा0 यी

शन के िलए सामा0 यीकरण

करणकरण

करण 

=NMC U#1 + NMC U#2 + NMC U#3 +………… 

 

जहां 

एनएमसी = कोयले (िमिलयन यूिनट) के जीसीवी मG प$रवत�न के कारण सामा� यीकरण  

 

ञ

ञञ

ञ)

))

) कोयला गुणव7ा म� प रवत$न के कारण पीए फैन के िलए एपीसी सामा0 यी

कोयला गुणव7ा म� प रवत$न के कारण पीए फैन के िलए एपीसी सामा0 यीकोयला गुणव7ा म� प रवत$न के कारण पीए फैन के िलए एपीसी सामा0 यी

कोयला गुणव7ा म� प रवत$न के कारण पीए फैन के िलए एपीसी सामा0 यीकरण 

करण करण 

करण + 

  

 कोयला hाइं_डग िमल, आईडी फैन और 

कोयला hाइं_डग िमल, आईडी फैन और कोयला hाइं_डग िमल, आईडी फैन और 

कोयला hाइं_डग िमल, आईडी फैन और 

राख िनपटान संयं� लो_डग 

राख िनपटान संयं� लो_डग राख िनपटान संयं� लो_डग 

राख िनपटान संयं� लो_डग  

= (पीए फैन (िमिलयन �क. कै.) के िलए U टेशन हतुे कोयले के जीसीवी मG प$रवत�न के कारण + कोयला िमल,, आईडी फैन 

और राख िनपटान संयं= (िमिलयन यूिनट) के िलए सटेशन हेतु कोयले के जीसीवी मG प$रवत�न के कारण U टेशन के िलए 

सामा� यीकरण) / एवाई का सकल उI पादन  

  

 

ट

टट

ट)

))

) एपीसी सा

एपीसी साएपीसी सा

एपीसी सामा0 यी

मा0 यीमा0 यी

मा0 यीकरण (

करण (करण (

करण (Nक. कै. / Nक. वॉ. घ.ं)

Nक. कै. / Nक. वॉ. घ.ं)Nक. कै. / Nक. वॉ. घ.ं)

Nक. कै. / Nक. वॉ. घ.ं) 

= कोयला क� गुणव)ा मG प$रवत�न के कारण बा� कारक, के कारण एपीसी सामा� यीकरण (�क. कै. / �क. वॉ. घं.) + पीए 

फैन एपीसी सामा� यीकरण (�क. कै. / �क. वॉ. घं.), कोयला tाइंeडग िमल, आईडी फैन और राख िनपटान संयं= लोeडग   

  

       

            

       

  

 

10.8 अ� य सामा� यीकरण 

इसमG थम�ल संयं= का िविवध सामा� यीकरण शािमल ह ैजैसे U टाट� अप, पया�वरण सरोकार या अ� स अनदेखी प$रिUथितयां।  

 

10.8.1

10.8.110.8.1

10.8.1 � टा

� टा� टा

� टाट� अप 

ट� अप ट� अप 

ट� अप  

  

 

टबा�इन U टाट� अप के िविनयमन बताए जो को� ड, वम� और हॉट U टाट� अप जैसे िविभ� न U टाट� अप के िलए टबा�इन वॉल ताप 

sंृखला के अनुसार टबा�इन ओईएम दU तावेज मG प$रभािषत है।     

 

क

कक

क)

))

) िविभ0 न

िविभ0 निविभ0 न

िविभ0 न �कार के � टा

 �कार के � टा �कार के � टा

 �कार के � टाट$ अप के तहत तेल खपत (तेल खपत �ित � टा

ट$ अप के तहत तेल खपत (तेल खपत �ित � टाट$ अप के तहत तेल खपत (तेल खपत �ित � टा

ट$ अप के तहत तेल खपत (तेल खपत �ित � टाट$ अप म�) 

ट$ अप म�) ट$ अप म�) 

ट$ अप म�)  

  

 

• को� ड U टाट� अप ((ित U टाट� अप) के िलए  

य�द �मता <= 250 मेगावॉट, तेल खपत 50 �क. ली. ह ै

य�द �मता> 250 मेगावॉट, �कतु <= 500 मेगावॉट, तेल खपत 90 �क. ली. ह ै

य�द �मता>500 मेगावॉट, <=660 मेगावॉट, तेल खपत 110 �क. ली. है 
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• वम� U टाट� अप ((ित U टाट� अप) के िलए  

य�द �मता <= 250 मेगावॉट, तेल खपत 30 �क. ली. ह ै

य�द �मता > 250 मेगावॉट, �कतु <= 500 मेगावॉट, तेल खपत 50 �क. ली. ह ै

य�द �मता >500 मेगावॉट, <=660 मेगावॉट, तेल खपत 60 �क. ली. ह ै 

 

• हॉट U टाट� अप ((ित U टाट� अप) के िलए  

 

य�द �मता <= 250 मेगावॉट, तेल खपत 20 �क. ली. ह ै

य�द �मता > 250 मेगावॉट, �कतु <= 500 मेगावॉट, तेल खपत 30 �क. ली. ह ै

यPद .मता >500 मेगावॉट, <=660 मेगावॉट, तेल खपत 40 Pक. ली. ह ै 

 

  

 

ख)

))

) Nक. ली. तेल खपत 

Nक. ली. तेल खपत Nक. ली. तेल खपत 

Nक. ली. तेल खपत = (एवाई और बीवाई मG U टाट� अप के संP या के बीच अंतर) X (उपरो5 त U टाट� अप U लैब के अनुसार तेल 

खपत)  

  

 

 

ग) बाl कारक (िमिलयन Nक. कै.) के कारण को� ड

बाl कारक (िमिलयन Nक. कै.) के कारण को� डबाl कारक (िमिलयन Nक. कै.) के कारण को� ड

बाl कारक (िमिलयन Nक. कै.) के कारण को� ड / वाम$ /

 / वाम$ / / वाम$ /

 / वाम$ / 

  

 हॉट � टा

हॉट � टाहॉट � टा

हॉट � टाट$ अप के कारण घटाई गई ताप ऊजा$

ट$ अप के कारण घटाई गई ताप ऊजा$ट$ अप के कारण घटाई गई ताप ऊजा$

ट$ अप के कारण घटाई गई ताप ऊजा$ =  

(को� ड U टाट� अप मG �क. ली. तेल खपत +  

वाम� U टाट� अप मG �क. ली. तेल खपत +  

हॉट U टाट� अप मG �क. ली. तेल खपत) X 10 

10.8.2 बा+ कारक के कारण पया�वरण सरोकार / संय*ं शट डाउन / अ01 यािशत प�रि2थितयां  

 

  

 

क

कक

क) ए

एए

एवाई के िलए िव�ुत ऊजा$

वाई के िलए िव�ुत ऊजा$वाई के िलए िव�ुत ऊजा$

वाई के िलए िव�ुत ऊजा$ 

एवाई म� संयं� ऊजा$ खपत से घटाई जाने वाली पया$वरण सरोकार / शटडाउन / अ�+ या

एवाई म� संयं� ऊजा$ खपत से घटाई जाने वाली पया$वरण सरोकार / शटडाउन / अ�+ याएवाई म� संयं� ऊजा$ खपत से घटाई जाने वाली पया$वरण सरोकार / शटडाउन / अ�+ या

एवाई म� संयं� ऊजा$ खपत से घटाई जाने वाली पया$वरण सरोकार / शटडाउन / अ�+ यािशत प रि�थितयां (िमिलयन Nक. कै.) के 

िशत प रि�थितयां (िमिलयन Nक. कै.) के िशत प रि�थितयां (िमिलयन Nक. कै.) के 

िशत प रि�थितयां (िमिलयन Nक. कै.) के 

िलए कुल िव�ुत ऊजा$ 

िलए कुल िव�ुत ऊजा$ िलए कुल िव�ुत ऊजा$ 

िलए कुल िव�ुत ऊजा$  

=

==

= (एवाई (एमयू) मG शटडाउन (बा� कारक) के कारण घटाई जाने वाली िवlुत ऊजा� +

++

+ एवाई (एमयू) मG पया�वरण  सरोकार 

(बा� कारक) के कारण घटाई जाने वाली िवlुत ऊजा� +

++

+ एवाई (एमयू) मG अ(I यािशत प$रिUथितयां (बा� कारक) के कारण 

घटाई जाने वाली िवlुत ऊजा�) X

XX

X एवाई मG U टेशन का जीएचआर 

  

 

 

जहां

जहांजहां

जहां 

जीएचआर = 

  

 सकल ताप दर (�क. कै. / �क. वॉ. घं.)  

  

 

बीवाई = आकलन वष�  

  

 

 

ख

खख

ख) बीवाई के िलए िव�ुत ऊजा$

बीवाई के िलए िव�ुत ऊजा$बीवाई के िलए िव�ुत ऊजा$

बीवाई के िलए िव�ुत ऊजा$ 

बीवाई म� शटडाउन / अ�+ या

बीवाई म� शटडाउन / अ�+ याबीवाई म� शटडाउन / अ�+ या

बीवाई म� शटडाउन / अ�+ यािशत प रि�थितया ं(िमिलयन

िशत प रि�थितया ं(िमिलयनिशत प रि�थितया ं(िमिलयन

िशत प रि�थितया ं(िमिलयन 

  

  

  

 Nक. कै.) के िलए कुल िव�तु ऊजा$ 

Nक. कै.) के िलए कुल िव�तु ऊजा$ Nक. कै.) के िलए कुल िव�तु ऊजा$ 

Nक. कै.) के िलए कुल िव�तु ऊजा$  

=

==

= (बीवाई (एमयू) मG शटडाउन (बा� कारक) के कारण घटाई जाने वाली िवlुत ऊजा�,  एवाई (एमयू) मG अ(I यािशत 

प$रिUथितयां (बा� कारक) के कारण घटाई जाने वाली एमयू + िवlुत ऊजा�) X

XX

X बीवाई मG U टेशन का जीएचआर   

  

 

 

जहां

जहांजहां

जहां 

जीएचआर = 

  

 सकल ताप दर (�क. कै. / �क. वॉ. घं.)  

  

 

एवाई = आकलन वष� 
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ग

गग

ग) एवाई म� ताप ऊजा$

एवाई म� ताप ऊजा$एवाई म� ताप ऊजा$

एवाई म� ताप ऊजा$ 

एवाई (िमिलयन Nक. कै.) म� पया$वरण सरोकार / अ�+ या

एवाई (िमिलयन Nक. कै.) म� पया$वरण सरोकार / अ�+ याएवाई (िमिलयन Nक. कै.) म� पया$वरण सरोकार / अ�+ या

एवाई (िमिलयन Nक. कै.) म� पया$वरण सरोकार / अ�+ यािशत प रि�थितय\ के िलए कुल ताप ऊजा$

िशत प रि�थितय\ के िलए कुल ताप ऊजा$िशत प रि�थितय\ के िलए कुल ताप ऊजा$

िशत प रि�थितय\ के िलए कुल ताप ऊजा$ 

=

==

= एवाई मG पया�वरण सरोकार (बा� कारक) के कारण घटाई जाने वाली ताप ऊजा� + एवाई मG अ(I यािशत प$रिUथितया ं

(बा� कारक) के कारण घटाई जाने वाली ताप ऊजा�    

  

 

 

जहां

जहांजहां

जहां 

एवाई = आकलन वष�  

  

 

 

घ

घघ

घ) बीवाई म� ताप ऊजा$

बीवाई म� ताप ऊजा$बीवाई म� ताप ऊजा$

बीवाई म� ताप ऊजा$ 

बीवाई म� अ�+ या

बीवाई म� अ�+ याबीवाई म� अ�+ या

बीवाई म� अ�+ यािशत प रि�थितय\ (िमिलयन Nक. 

िशत प रि�थितय\ (िमिलयन Nक. िशत प रि�थितय\ (िमिलयन Nक. 

िशत प रि�थितय\ (िमिलयन Nक. कै.) के िलए कुल ताप ऊजा$ 

कै.) के िलए कुल ताप ऊजा$ कै.) के िलए कुल ताप ऊजा$ 

कै.) के िलए कुल ताप ऊजा$  

=

==

= बीवाई मG अ(I यािशत प$रिUथितय, (बा� कारक) के कारण घटाई जाने वाली ताप ऊजा�  

  

 

 

जहां

जहांजहां

जहां 

बीवाई = आधारभूत वष� 

  

 

 

ङ

ङङ

ङ) सामा0 यी

सामा0 यीसामा0 यी

सामा0 यीकरण अ0 य

करण अ0 यकरण अ0 य

करण अ0 य के िलए एवाई म� घटाई जाने वाली कुल ऊजा$ 

 के िलए एवाई म� घटाई जाने वाली कुल ऊजा$  के िलए एवाई म� घटाई जाने वाली कुल ऊजा$ 

 के िलए एवाई म� घटाई जाने वाली कुल ऊजा$  

घटाई जाने वाली कुल ऊजा$ या सामा0 यी

घटाई जाने वाली कुल ऊजा$ या सामा0 यीघटाई जाने वाली कुल ऊजा$ या सामा0 यी

घटाई जाने वाली कुल ऊजा$ या सामा0 यीकृत (िमिलयन Nक. कै

कृत (िमिलयन Nक. कैकृत (िमिलयन Nक. कै

कृत (िमिलयन Nक. कै.)

.).)

.) = एवाई (िमिलयन �क. कै.) के पया�वरण सरोकार / 

शटडाउन / अ(I यािशत प$रिUथितय, के िलए कुल िवlुत ऊजा� + एवाई (िमिलयन �क. कै.) के पया�वरण सरोकार / 

अ(I यािशत प$रिUथितय, के िलए कुल ताप ऊजा� + एवाई (िमिलयन �क. कै.) के िलए को� ड / वम� / हॉट U टाट� हेतु कुल ताप 

ऊजा�) – बीवाई मG शटडाउन / अ(I यािशत प$रिUथितयां (िमिलयन �क. कै.) के िलए कुल िवlुत ऊजा� + बीवाई मG 

अ(I यािशत प$रिUथितयां (िमिलयन �क. कै.) के िलए कुल ताप ऊजा� 

 

जहां

जहांजहां

जहां 

 एवाई = आकलन वष�  

  

 

 

  

 बीवाई = आधारभूत वष� 

  

 

  

च) अ� य सामा� यीकरण (

((

(�क. कै. / �क. वॉ. घं.) = 

 

 

जहां

जहांजहां

जहां 

एवाई = आकलन वष� 

  

 

एमयू   = िमिलयन यूिनट  

  

 

 

10.9 सामा� यीकरण, के साथ U टेशन िनवल (चालन ताप दर  

 

  

 

� टे

� टे� टे

� टेशन िनवल �चालन ताप दर (Nक. कै. / Nक. वॉ. घं.)

शन िनवल �चालन ताप दर (Nक. कै. / Nक. वॉ. घं.)शन िनवल �चालन ताप दर (Nक. कै. / Nक. वॉ. घं.)

शन िनवल �चालन ताप दर (Nक. कै. / Nक. वॉ. घं.) 

= सामा� यीकरण सिहत U टेशन िनवल (चालन ताप दर (एवाई का) – कोयला गुणव)ा सामा� यीकरण (�क. कै. / �क. वॉ. घं.) – 

पीएलएफ सामा� यीकरण (�क. कै. / �क. वॉ. घं.) – एपीसी सामा� यीकरण (�क. कै. / �क. वॉ. घं.) – अ� य सामा� यीकरण (�क. कै. / 

�क. वॉ. घं.)   
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10.10

10.1010.10

10.10 ताप िव:ुत संयंM आधा रत गैस के िलए सामाD यी

ताप िव:ुत संयंM आधा रत गैस के िलए सामाD यीताप िव:ुत संयंM आधा रत गैस के िलए सामाD यी

ताप िव:ुत संयंM आधा रत गैस के िलए सामाD यीकरण

करणकरण

करण 

  

  

  

  

  

 

10.10.1 गैस zधन िमsण सामा� यीकरण  

क

कक

क) 4धन िम?ण (िमिलयन यूिनट) से सकल उ+ पा

4धन िम?ण (िमिलयन यूिनट) से सकल उ+ पा4धन िम?ण (िमिलयन यूिनट) से सकल उ+ पा

4धन िम?ण (िमिलयन यूिनट) से सकल उ+ पादन

दनदन

दन 

  

 

=

==

= गैस से वाU तिवक सकल उI पादन + नेF था से वाU तिवक उI पादन + तेल / अ� य zधन से वाU तिवक सकल उI पादन   

 

  

 

ख

खख

ख) 4धन िम?ण (Nक. कै. / Nक. वॉ. घं.) के साथ मॉ|ूल ताप दर 

4धन िम?ण (Nक. कै. / Nक. वॉ. घं.) के साथ मॉ|ूल ताप दर 4धन िम?ण (Nक. कै. / Nक. वॉ. घं.) के साथ मॉ|ूल ताप दर 

4धन िम?ण (Nक. कै. / Nक. वॉ. घं.) के साथ मॉ|ूल ताप दर  

= [(गैस से गैस X वाU तिवक उI पादन के िलए िडजाइन मॉ«ूल एचआर @ 100%) + (नेF था से नेF था X वाU तिवक 

उI पादन के िलए िडजाइन मॉ«ूल एचआर @ 100%) + (तेल / अ� य zधन से तेल / अ� य zधन X वाU तिवक उI पादन के 

िलए िडजाइन मॉ«ूल एचआर @ 100%) / गैस (एमयू) से वाU तिवक सकल उI पादन + नेF था (एमयू) से वाU तिवक सकल 

उI पादन + तेल / अ� य zधन (एमयू) से वाU तिवक सकल उI पादन) 

 

जहां

जहांजहां

जहां 

एचआर =

==

= ताप दर (�क. कै. / �क. वॉ. घं.)  

  

 

 

ग

गग

ग) बीवाई से एवाई म� 4धन िम?ण के साथ मॉ|ूल ताप दर का अतंर (Nक. कै. / Nक. वॉ. घं.) 

बीवाई से एवाई म� 4धन िम?ण के साथ मॉ|ूल ताप दर का अतंर (Nक. कै. / Nक. वॉ. घं.) बीवाई से एवाई म� 4धन िम?ण के साथ मॉ|ूल ताप दर का अतंर (Nक. कै. / Nक. वॉ. घं.) 

बीवाई से एवाई म� 4धन िम?ण के साथ मॉ|ूल ताप दर का अतंर (Nक. कै. / Nक. वॉ. घं.)  

  

 

 = एवाई मG zधन िमsण के साथ मॉ«ूल एचआर - बीवाई मG zधन िमsण के साथ मॉडयूल एचआर  

जहां

जहांजहां

जहां 

एचआर =

==

= ताप दर (�क. कै. / �क. वॉ. घं.) 

एवाई = आकलन वष�  

  

 

बीवाई = आधारभूत वष� 

  

 

 

  

 

घ

घघ

घ) मॉ|ूल (

मॉ|ूल (मॉ|ूल (

मॉ|ूल (िमिलयन Nक. कै.

िमिलयन Nक. कै.िमिलयन Nक. कै.

िमिलयन Nक. कै.) 

) ) 

) के िलए सामा0 यी

के िलए सामा0 यीके िलए सामा0 यी

के िलए सामा0 यीकृत कD जाने वाले 4धन िम?ण हेतु सांकेितक ऊजा$

कृत कD जाने वाले 4धन िम?ण हेतु सांकेितक ऊजा$कृत कD जाने वाले 4धन िम?ण हेतु सांकेितक ऊजा$

कृत कD जाने वाले 4धन िम?ण हेतु सांकेितक ऊजा$ 

=

==

= बीवाई से (भावी एवाई मG zधन िमsण के साथ मॉडयूल दर का अंतर X

XX

X zधन िमsण से सकल उI पादन  

  

 

जहां

जहांजहां

जहां 

एवाई = आकलन वष�  

  

 

बीवाई = आधारभूत वष� 

  

 

 

  

 

ङ

ङङ

ङ) � टे

� टे� टे

� टेशन (

शन (शन (

शन (िमिलयन Nक. कै.

िमिलयन Nक. कै.िमिलयन Nक. कै.

िमिलयन Nक. कै.) के िलए सामा0 यी

) के िलए सामा0 यी) के िलए सामा0 यी

) के िलए सामा0 यीकृत Nकए जाने वाले 4धन िम?ण के िलए सांकेितक ऊजा$

कृत Nकए जाने वाले 4धन िम?ण के िलए सांकेितक ऊजा$कृत Nकए जाने वाले 4धन िम?ण के िलए सांकेितक ऊजा$

कृत Nकए जाने वाले 4धन िम?ण के िलए सांकेितक ऊजा$ 

= [मॉ«ूल 1 के िलए सामा� यीकृत �कए जाने वाले zधन िमsण के िलए सांकेितक ऊजा� + मॉ«ूल 2 के िलए 

सामा� यीकृत �कए जाने वाले zधन िमsण के िलए सांकेितक ऊजा� + मॉ«ूल 3 के िलए सामा� यीकृत �कए जाने वाले zधन 

िमsण के िलए सांकेितक ऊजा� + …………]  

 

च

चच

च) गैस 4धन िम?ण सामा0 यी

गैस 4धन िम?ण सामा0 यीगैस 4धन िम?ण सामा0 यी

गैस 4धन िम?ण सामा0 यीकरण (Nक. कै. / Nक. वॉ. घं.)

करण (Nक. कै. / Nक. वॉ. घं.)करण (Nक. कै. / Nक. वॉ. घं.)

करण (Nक. कै. / Nक. वॉ. घं.) = 

  

 

(U टेशन (

((

(िमिलयन �क. कै.)

))

) के िलए सामा� यीकृत �कए जाने वाले zधन िमsण के िलए सांकेितक ऊजा�) / (सकल उI पादन 

(िमिलयन यूिनट) 

10.10.2 गैस ओसी च > सामा� यीकरण  
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क)

))

) खुला चV (बाl कारक) के दौरान सकल उ+ पा

खुला चV (बाl कारक) के दौरान सकल उ+ पाखुला चV (बाl कारक) के दौरान सकल उ+ पा

खुला चV (बाl कारक) के दौरान सकल उ+ पादन और समापन चV �चालन (िमिलयन यूिनट) 

दन और समापन चV �चालन (िमिलयन यूिनट) दन और समापन चV �चालन (िमिलयन यूिनट) 

दन और समापन चV �चालन (िमिलयन यूिनट) = समापन च> (एमयू) के 

दौरान सकल उI पादन + बा� कारक के कारण खुले च> (एमयू) के दौरान वाU तिवक सकल उI पादन     

  

 

 

ख

खख

ख)

))

) खुले और समापन चV �चालन (Nक. कै. / Nक. वॉ. घं.) के िलए मॉ|ूल ताप दर

खुले और समापन चV �चालन (Nक. कै. / Nक. वॉ. घं.) के िलए मॉ|ूल ताप दरखुले और समापन चV �चालन (Nक. कै. / Nक. वॉ. घं.) के िलए मॉ|ूल ताप दर

खुले और समापन चV �चालन (Nक. कै. / Nक. वॉ. घं.) के िलए मॉ|ूल ताप दर 

  

 

= [(समापन च> के िलए िडजाइन मॉ«ूल एचआर @ 100% लोड (ओईएम) X समापन च> के दौरान वाU तिवक सकल 

उI पादन)  

  

 +

++

+ (खुले च> के िलए िडजाइन मॉ«ूल एचआर @ 100% लोड X बा�क कारक के कारण खुले �> के दौरान 

वाU तिवक सकल उI पादन) /  [समापन च> (एमयू) के दौरान वाU तिवक सकल उI पादन +

++

+ बा� कारक (एमयू) के कारण 

खुले च> के दौरान वाU तिवक सकल उI पादन)]  

 

जहां

जहांजहां

जहां 

एचआर =

==

= ताप दर (�क. कै. / �क. वॉ. घं.) 

  

 

 

ग

गग

ग)

))

) बीवाई (Nक. कै. / Nक. वॉ. घं.) से �भावी एवाई म� खुले और समापन चV �चालन के साथ मॉ|ूल एचआर म� अंतर 

बीवाई (Nक. कै. / Nक. वॉ. घं.) से �भावी एवाई म� खुले और समापन चV �चालन के साथ मॉ|ूल एचआर म� अंतर बीवाई (Nक. कै. / Nक. वॉ. घं.) से �भावी एवाई म� खुले और समापन चV �चालन के साथ मॉ|ूल एचआर म� अंतर 

बीवाई (Nक. कै. / Nक. वॉ. घं.) से �भावी एवाई म� खुले और समापन चV �चालन के साथ मॉ|ूल एचआर म� अंतर  

  

 

=  एवाई मG खुले और समापन च> (चालन के िलए मॉ«ूल एचआर - बीवाई मG खुले और समापन च> (चालन के िलए 

मॉ«ूल एचआर 

 

जहां

जहांजहां

जहां 

एचआर  =

==

= ताप दर (�क. कै. / �क. वॉ. घं.) 

एवाई = आकलन वष�  

  

 

बीवाई = आधारभूत वष� 

  

 

 

  

 

घ

घघ

घ)

))

) मॉ|ूल 

मॉ|ूल मॉ|ूल 

मॉ|ूल (

((

(िमिलयन Nक. कै.

िमिलयन Nक. कै.िमिलयन Nक. कै.

िमिलयन Nक. कै.)

))

) 

  

 के िलए सामा0 यी

के िलए सामा0 यीके िलए सामा0 यी

के िलए सामा0 यीकृत Nकए जाने वाले गैस ओसी चV के िलए सांकेितक ऊजा$

कृत Nकए जाने वाले गैस ओसी चV के िलए सांकेितक ऊजा$कृत Nकए जाने वाले गैस ओसी चV के िलए सांकेितक ऊजा$

कृत Nकए जाने वाले गैस ओसी चV के िलए सांकेितक ऊजा$ 

  

 

= बीवाई (�क. कै. / �क. वॉ. घं.) से (भावी एवाई मG खुले और समापन च> (चालन के साथ मॉ«ूल एचआर मG अंतर X 

खुले और समापन च> (चालन (एमयू) से सकल उI पादन  

 

जहां

जहांजहां

जहां 

एचआर  =

==

= ताप दर (�क. कै. / �क. वॉ. घं.) 

एवाई = आकलन वष�  

  

 

बीवाई = आधारभूत वष� 

 

  

 

ङ) � टे

� टे� टे

� टेशन 

शन शन 

शन (

((

(िमिलयन Nक. कै.

िमिलयन Nक. कै.िमिलयन Nक. कै.

िमिलयन Nक. कै.)

))

) 

  

 के िलए सामा0 यी

के िलए सामा0 यीके िलए सामा0 यी

के िलए सामा0 यीकृत Nकए जाने वाले गैस ओसी चV

कृत Nकए जाने वाले गैस ओसी चVकृत Nकए जाने वाले गैस ओसी चV

कृत Nकए जाने वाले गैस ओसी चV के िलए सांकेितक ऊजा$

 के िलए सांकेितक ऊजा$ के िलए सांकेितक ऊजा$

 के िलए सांकेितक ऊजा$ 

= [मॉ«ूल 1 के िलए सामा� यीकृत �कए जाने वाले zधन िमsण के िलए सांकेितक ऊजा� + मॉ«ूल 2 के िलए 

सामा� यीकृत �कए जाने वाले zधन िमsण के िलए सांकेितक ऊजा� + मॉ«ूल 3 के िलए सामा� यीकृत �कए जाने वाले zधन 

िमsण के िलए सांकेितक ऊजा� + …………] 

 

च) गैस ओसी चV सामा0 यी

गैस ओसी चV सामा0 यीगैस ओसी चV सामा0 यी

गैस ओसी चV सामा0 यीकरण (Nक. कै. / Nक. वॉ. घं.) 

करण (Nक. कै. / Nक. वॉ. घं.) करण (Nक. कै. / Nक. वॉ. घं.) 

करण (Nक. कै. / Nक. वॉ. घं.)   

= U टेशन (िमिलयन �क. कै.) / सकल उI पादन (एमयू) के िलए सामा� यीकृत �कए जाने वाले गैस ओसी च> के िलए 

सांकेितक ऊजा� 
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10.10.3 गैस गुणव)ा सामा� यीकरण 

 

  

 

क.  एनएचआर �वृि7 रेखा समीकरण (Nक. कै. /

एनएचआर �वृि7 रेखा समीकरण (Nक. कै. /एनएचआर �वृि7 रेखा समीकरण (Nक. कै. /

एनएचआर �वृि7 रेखा समीकरण (Nक. कै. / 

  

 Nक. वॉ. घं.)

Nक. वॉ. घं.)Nक. वॉ. घं.)

Nक. वॉ. घं.) 

  

 

y = -10^-7x^2 + 0.0051x + 1490.5 

 

जहां 

वाई = िनवल ताप दर (�क. कै. / �क. वॉ. घं.) 

ए5 स = िनवल कैलो$र�फक मू� य (�क. कै. / �क. tा.) 

 

ख.  एवाई और बीवाई (Nक. कै. / Nक. वॉ. घं.) के बीच �वृि7 रेखा समीकरण के अनुसार एनएचआर म� अंतर

एवाई और बीवाई (Nक. कै. / Nक. वॉ. घं.) के बीच �वृि7 रेखा समीकरण के अनुसार एनएचआर म� अंतरएवाई और बीवाई (Nक. कै. / Nक. वॉ. घं.) के बीच �वृि7 रेखा समीकरण के अनुसार एनएचआर म� अंतर

एवाई और बीवाई (Nक. कै. / Nक. वॉ. घं.) के बीच �वृि7 रेखा समीकरण के अनुसार एनएचआर म� अंतर 

  

 

= एवाई के िलए (वृि) रेखा समीकरण के अनुसार एनएचआर – बीवाई के िलए (वृि) रेखा समीकरण के अनुसार 

एनएचआर  

  

 

 

जहां 

एनएचआर  = िनवल ताप दर (�क. कै. / �क. वॉ. घं.) 

एवाई   = आकलन वष�  

बीवाई   = आधारभूत वष�  

 

  

 

ग.  गैस गुणव7ा (िमिलयन Nक. कै.) म� प रवत$न के कारण सामा0 यी

गैस गुणव7ा (िमिलयन Nक. कै.) म� प रवत$न के कारण सामा0 यीगैस गुणव7ा (िमिलयन Nक. कै.) म� प रवत$न के कारण सामा0 यी

गैस गुणव7ा (िमिलयन Nक. कै.) म� प रवत$न के कारण सामा0 यीकरण

करणकरण

करण 

  

 

= एवाई और बीवाई के बीच (वृि) रेखा समीकरण के अनुसार एनएचआर मG अंतर (�क. कै. / �क. वॉ. घं.) X एवाई मG 

सकल उI पादन  

  

 

जहां 

एनएचआर  = िनवल ताप दर (�क. कै. / �क. वॉ. घं.) 

एवाई   = आकलन वष�  

बीवाई   = आधारभूत वष� 

 

 

घ.  � टे

� टे� टे

� टेशन 

शन शन 

शन (

((

(Nक. कै. / Nक. वॉ. घ.ं)

Nक. कै. / Nक. वॉ. घ.ं)Nक. कै. / Nक. वॉ. घ.ं)

Nक. कै. / Nक. वॉ. घ.ं) 

  

 के िलए गैस

के िलए गैसके िलए गैस

के िलए गैस 

  

 गुणव7ा म� प रवत$न के कारण सामा0 यी

गुणव7ा म� प रवत$न के कारण सामा0 यीगुणव7ा म� प रवत$न के कारण सामा0 यी

गुणव7ा म� प रवत$न के कारण सामा0 यीकरण 

करण करण 

करण  

  

 

= गैस गुणव)ा (िमिलयन �क. कै.) मG प$रवत�न के कारण सामा� यीकरण / एवाई (

((

(Nक. कै. / Nक. वॉ. घ.ं)

Nक. कै. / Nक. वॉ. घ.ं)Nक. कै. / Nक. वॉ. घ.ं)

Nक. कै. / Nक. वॉ. घ.ं) मG ओजीएचआर   

      

    

  

 

 जहां 

ओजीएचआर = सकल (चालन ताप दर (�क. कै. / �क. वॉ. घं.) 

 

10.11 ताप िव�ुत आधा�रत कोयला / गसै / डीजल के िलए पीएलएफ सामा� यीकरण   

पीएलएफ के िलए सामा� यीकरण समान ह ैजो खंड 4.2.2 मG उि�लिखत कोयला आधा$रत ताप िवlुत संयं= 

 

10.12 ताप िवlुत U टेशन आधा$रत कोयला / गैस / डीजल के िलए एपीसी सामा� यीकरण 

एपीसी के िलए सामा� यीकरण समान ह ैजो खंड 4.2.3.1 म' उि)लिखत ताप िव�तु सयंं* आधा�रत कोयल े

के िलए बा, कारक   
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10.13 अ� य सामा� यीकरण 

अ� य कारक. के िलए सामा� यीकरण समान ह ैजो खडं 4.2.4 म' उि)लिखत कोयला आधा�रत ताप िव�ुत 

संयं*   

 

10.14 सामा� यीकरण के साथ U टेशन िनवल (चालन  

� टे

� टे� टे

� टेशन िनवल �चालन ताप दर (Nक. कै. 

शन िनवल �चालन ताप दर (Nक. कै. शन िनवल �चालन ताप दर (Nक. कै. 

शन िनवल �चालन ताप दर (Nक. कै. / Nक. वॉ. घं.) 

/ Nक. वॉ. घं.) / Nक. वॉ. घं.) 

/ Nक. वॉ. घं.)  

= सामा� यीकरण के िबना U टेशन िनवल (चालन ताप दर (एवाई का) – गैस zधन िमsण सामा� यीकरण (�क. कै. / 

�क. वॉ. घं.) – गैस ओसी च> सामा� यीकरण (�क. कै. / �क. वॉ. घं.) -  गैस गुणव)ा सामा� यीकरण (�क. कै. / �क. वॉ. 

घं.) – पीएलएफ सामा� यीकरण (�क. कै. / �क. वॉ. घं.) – एपीसी सामा� यीकरण (�क. कै. / �क. वॉ. घं.) – अ� य 

सामा� यीकरण (�क. कै. / �क. वॉ. घं.) 

 

10.15 सारांश  

10.15.1

10.15.110.15.1

10.15.1 कोयला आधा रत ताप िव:ुत संयंM 

कोयला आधा रत ताप िव:ुत संयंM कोयला आधा रत ताप िव:ुत संयंM 

कोयला आधा रत ताप िव:ुत संयंM  

  

 

 

एवाई म� सामा0 यी

एवाई म� सामा0 यीएवाई म� सामा0 यी

एवाई म� सामा0 यीकरण के िबना � टे

करण के िबना � टेकरण के िबना � टे

करण के िबना � टेशन �चालन िनवल ताप दर (Nक. कै. / Nक. वॉ. घ.ं)

शन �चालन िनवल ताप दर (Nक. कै. / Nक. वॉ. घ.ं)शन �चालन िनवल ताप दर (Nक. कै. / Nक. वॉ. घ.ं)

शन �चालन िनवल ताप दर (Nक. कै. / Nक. वॉ. घ.ं) = U टेशन (चालन सकल ताप दर 

(�क. कै. / �क. वॉ. घं.)/(1-एपीसी % ((चालन)/100) 

  

एवाई म� सामा0 यी

एवाई म� सामा0 यीएवाई म� सामा0 यी

एवाई म� सामा0 यीकरण � टे

करण � टेकरण � टे

करण � टेशन �चालन िनवल ताप दर 

शन �चालन िनवल ताप दर शन �चालन िनवल ताप दर 

शन �चालन िनवल ताप दर (Nक. कै. / Nक. वॉ. घ.ं)

Nक. कै. / Nक. वॉ. घ.ं)Nक. कै. / Nक. वॉ. घ.ं)

Nक. कै. / Nक. वॉ. घ.ं) = सामा� यीकरण के िबना U टेशन (चालन 

िनवल ताप दर  (�क. कै. / �क. वॉ. घं.) – कोयला गुणव)ा के कारण ताप दर सामा� यीकरण (�क. कै. / �क. वॉ. घं.) – अ� प 

पीएलएफ के कारण ताप दर सामा� यीकरण (�क. कै. / �क. वॉ. घं.) – पीएलएफ और कोयला गुणव)ा के साथ जुड़े एपीसी 

के कारण ताप दर सामा� यीकरण (�क. कै. / �क. वॉ. घं.) – अ� य कारण ताप दर सामा� यीकरण (U टाट� अप + शटडाउन + 

पया�वरण सरोकार + अ(I यािशत प$रिUथितया)ं 

 

  

 

आधारभूत सामा: यीकरण (&क. कै. / &क. वॉ. घं.) = [{आधारभूत वष� (&क. कै. / &क. वॉ. घं.) म� � टेशन -चालन िनवल ताप 

दर – आधारभूत वष� (&क. कै. / &क. वॉ. घं.) म� � टेशन िडजाइन िनवल ताप दर)} – {(आधारभूत वष� (&क. कै. / &क. वॉ. घं.) 

म� अिधसूिचत � टेशन -चालन िनवल ताप दर – आधारभूत वष� (&क. कै. / &क. वॉ. घं.)  म� � टशेन िडजाइन िनवल ताप 

दर)}]x आधारभूत वष� म� अिधसूिचत लl य9 के िलए िनयत dप म� िनवल � टेशन ताप दर (-ितशत) म� िवचलन के िलए 

लि/त कमी   

 

एवाई 

एवाई एवाई 

एवाई म� सामा0 यी

म� सामा0 यीम� सामा0 यी

म� सामा0 यीकृत � टे

कृत � टेकृत � टे

कृत � टेशन �चालन िनवल ताप दर (

शन �चालन िनवल ताप दर (शन �चालन िनवल ताप दर (

शन �चालन िनवल ताप दर (Nक. कै. / Nक. वॉ. घं.) 

Nक. कै. / Nक. वॉ. घं.) Nक. कै. / Nक. वॉ. घं.) 

Nक. कै. / Nक. वॉ. घं.) = 

  

 एवाई म� सामा0 यी

एवाई म� सामा0 यीएवाई म� सामा0 यी

एवाई म� सामा0 यीकृत � टे

कृत � टेकृत � टे

कृत � टेशन �चालन 

शन �चालन शन �चालन 

शन �चालन 

िनवल ताप दर (

िनवल ताप दर (िनवल ताप दर (

िनवल ताप दर (Nक. कै. / Nक. वॉ. घं.)

Nक. कै. / Nक. वॉ. घं.)Nक. कै. / Nक. वॉ. घं.)

Nक. कै. / Nक. वॉ. घं.) –

––

– 

  

 आधारभूत सामा� यीकरण (�क. कै. / �क. वॉ. घं.)  

 

  

 

10.15.2

10.15.210.15.2

10.15.2 गैस आधा रत ताप िव:ुत संयंM 

गैस आधा रत ताप िव:ुत संयंM गैस आधा रत ताप िव:ुत संयंM 

गैस आधा रत ताप िव:ुत संयंM  

  

 

एवाई म� सामा0 यी

एवाई म� सामा0 यीएवाई म� सामा0 यी

एवाई म� सामा0 यीकरण के िबना 

करण के िबना करण के िबना 

करण के िबना � टे

� टे� टे

� टेशन �चालन िनवल ताप दर (

शन �चालन िनवल ताप दर (शन �चालन िनवल ताप दर (

शन �चालन िनवल ताप दर (Nक. कै. / Nक. वॉ. घ.ं)

Nक. कै. / Nक. वॉ. घ.ं)Nक. कै. / Nक. वॉ. घ.ं)

Nक. कै. / Nक. वॉ. घ.ं) = U टेशन (चालन सकल ताप दर 

(�क. कै. / �क. वॉ. घं.) / (1-एपीसी% ((चालन)/100 

 

एवाई म� सामा0 यी

एवाई म� सामा0 यीएवाई म� सामा0 यी

एवाई म� सामा0 यीकरण � टे

करण � टेकरण � टे

करण � टेशन �चालन िनवल ताप दर 

शन �चालन िनवल ताप दर शन �चालन िनवल ताप दर 

शन �चालन िनवल ताप दर (Nक. कै. / Nक. वॉ. घ.ं)

Nक. कै. / Nक. वॉ. घ.ं)Nक. कै. / Nक. वॉ. घ.ं)

Nक. कै. / Nक. वॉ. घ.ं) = सामा� यीकरण के िबना U टेशन (चालन 

िनवल ताप दर  (�क. कै. / �क. वॉ. घं.) पीएलएफ के कारण ताप दर सामा� यीकरण (�क. कै. / �क. वॉ. घं.) – पीएलएफ के 

साथ जुड़ ेएपीसी के कारण ताप दर सामा� यीकरण (�क. कै. / �क. वॉ. घं.) – zधन िमsण (�क. कै. / �क. वॉ. घं.) के कारण 
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ताप दर सामा� यीकरण – ओसी च> (�क. कै. / �क. वॉ. घं.) के कारण ताप दर सामा� यीकरण – अ� य (U टाट� अप + 

शटडाउन + पया�वरण सरोकार + अ(I यािशत प$रिUथितया)ं के कारण ताप दर सामा� यीकरण – गैस गुणव)ा (�क. कै. / 

�क. वॉ. घं.) के कारण ताप दर सामा� यीकरण 

 

  

 

आधारभूत सामा: यीकरण (&क. कै. / &क. वॉ. घं.) = [{आधारभूत वष� (&क. कै. / &क. वॉ. घं.) म� � टेशन -चालन िनवल ताप 

दर – आधारभूत वष� (&क. कै. / &क. वॉ. घं.) म� � टेशन िडजाइन िनवल ताप दर)} – {(आधारभूत वष� (&क. कै. / &क. वॉ. घं.) 

म� अिधसूिचत � टेशन -चालन िनवल ताप दर – आधारभूत वष� (&क. कै. / &क. वॉ. घं.)  म� � टशेन िडजाइन िनवल ताप 

दर)}]x आधारभूत वष� म� अिधसूिचत लl य9 के िलए िनयत dप म� िनवल � टेशन ताप दर (-ितशत) म� िवचलन के िलए 

लि/त कमी 

 

एवाई म� सामा0 यी

एवाई म� सामा0 यीएवाई म� सामा0 यी

एवाई म� सामा0 यीकृत � टे

कृत � टेकृत � टे

कृत � टेशन �चालन िनवल ताप दर (

शन �चालन िनवल ताप दर (शन �चालन िनवल ताप दर (

शन �चालन िनवल ताप दर (Nक. कै. / Nक. वॉ. घं.) 

Nक. कै. / Nक. वॉ. घं.) Nक. कै. / Nक. वॉ. घं.) 

Nक. कै. / Nक. वॉ. घं.) = 

  

 एवाई म� सामा0 यी

एवाई म� सामा0 यीएवाई म� सामा0 यी

एवाई म� सामा0 यीकृ

कृकृ

कृत � टे

त � टेत � टे

त � टेशन �चालन 

शन �चालन शन �चालन 

शन �चालन 

िनवल ताप दर (

िनवल ताप दर (िनवल ताप दर (

िनवल ताप दर (Nक. कै. / Nक. वॉ. घं.)

Nक. कै. / Nक. वॉ. घं.)Nक. कै. / Nक. वॉ. घं.)

Nक. कै. / Nक. वॉ. घं.) –

––

– 

  

 आधारभूत सामा� यीकरण (�क. कै. / �क. वॉ. घं.)  

  

 

 

  

 

 

10.15.3

10.15.310.15.3

10.15.3 डीजल आधा रत ताप िव:ुत संयंM 

डीजल आधा रत ताप िव:ुत संयंM डीजल आधा रत ताप िव:ुत संयंM 

डीजल आधा रत ताप िव:ुत संयंM  

  

 

एवाई म� सामा0 यी

एवाई म� सामा0 यीएवाई म� सामा0 यी

एवाई म� सामा0 यीकरण के िबना � टे

करण के िबना � टेकरण के िबना � टे

करण के िबना � टेशन �चालन िनवल ताप दर (

शन �चालन िनवल ताप दर (शन �चालन िनवल ताप दर (

शन �चालन िनवल ताप दर (Nक. कै. / Nक. वॉ. घ.ं) 

Nक. कै. / Nक. वॉ. घ.ं) Nक. कै. / Nक. वॉ. घ.ं) 

Nक. कै. / Nक. वॉ. घ.ं) = U टेशन (चालन सकल ताप दर 

(�क. कै. / �क. वॉ. घं.) / (1 - एपीसी % ((चालन)  / 100  

 

आधारभूत सामा: यीकरण (&क. कै. / &क. वॉ. घं.) = [{आधारभूत वष� (&क. कै. / &क. वॉ. घं.) म� � टेशन -चालन िनवल ताप 

दर – आधारभूत वष� (&क. कै. / &क. वॉ. घं.) म� � टेशन िडजाइन िनवल ताप दर)} – {(आधारभूत वष� (&क. कै. / &क. वॉ. घं.) 

म� अिधसूिचत � टेशन -चालन िनवल ताप दर – आधारभूत वष� (&क. कै. / &क. वॉ. घं.)  म� � टशेन िडजाइन िनवल ताप 

दर)}]x आधारभूत वष� म� अिधसूिचत लl य9 के िलए िनयत dप म� िनवल � टेशन ताप दर (-ितशत) म� िवचलन के िलए 

लि/त कमी   

 

एवाई म� सामा0 यी

एवाई म� सामा0 यीएवाई म� सामा0 यी

एवाई म� सामा0 यीकृत � टे

कृत � टेकृत � टे

कृत � टेशन �चालन िनवल ताप दर (

शन �चालन िनवल ताप दर (शन �चालन िनवल ताप दर (

शन �चालन िनवल ताप दर (Nक. कै. / Nक. वॉ. घं.) 

Nक. कै. / Nक. वॉ. घं.) Nक. कै. / Nक. वॉ. घं.) 

Nक. कै. / Nक. वॉ. घं.) = 

  

 एवाई म� सामा0 यी

एवाई म� सामा0 यीएवाई म� सामा0 यी

एवाई म� सामा0 यीकृत � टे

कृत � टेकृत � टे

कृत � टेशन �चालन 

शन �चालन शन �चालन 

शन �चालन 

िनवल ताप दर (

िनवल ताप दर (िनवल ताप दर (

िनवल ताप दर (Nक. कै. / Nक. वॉ. घं.)

Nक. कै. / Nक. वॉ. घं.)Nक. कै. / Nक. वॉ. घं.)

Nक. कै. / Nक. वॉ. घं.) –

––

– 

  

 आधारभूत सामा� यीकरण (�क. कै. / �क. वॉ. घं.)  

 

[फा.सं. 10/2/2015-ईसी] 

 

राज पाल, आfथक सलाहकार 

 

 टप् 

 टप्  टप् 

 टप्  

  

 पण :

पण :पण :

पण : मूल िनयम भारत के राजप=, असाधारण, भाग II, ख� ड 3, उप-खंड (i) मG अिधसूचना संP याकं सा.का.िन. 269 (अ), तारीख  

30 माच�, 2012 'ारा (कािशत �कए गए थे और भारत के राजप=, असाधारण, भाग II, खंड 3, उप-खंड (i), तारीख 2 जुलाई, 2015 मG 

(कािशत अिधसूचना सा.का.िन. 528 (अ), तारीख 30 जून, 2015 'ारा उनका अंितम संशोधन �कया गया।   
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MINISTRY OF POWER 

NOTIFICATION 

New Delhi, the 31
st  

March, 2016 

 

G.S.R. 373(E).—In exercise of the powers conferred by clauses (f), (g), (k), (la) and (laa) of sub section (2) of section 

56, read with clauses (g) and (o) of section 14, sub-section (1) of section 14A and section 14B of the Energy 

Conservation Act, 2001 (52 of 2001), the Central Government, in consultation with Bureau, hereby makes the following 

rules, further to amend the Energy  Conservation (Energy Consumption Norms and Standards for Designated Consumers, 

Form, Time within which, and Manner of Preparation and Implementation of Scheme, Procedure for Issue  of Energy 

Savings Certificate and Value of Per Metric Ton of Oil Equivalent of Energy Consumed) Rules, 2012, namely:- 

 

1. (1) These Rules may be called the Energy Conservation (Energy Consumption Norms and Standards for 

Designated Consumers, Form, Time within which, and Manner of Preparation and Implementation of Scheme, 

Procedure for Issue of Energy Savings Certificate and Value of Per Metric Ton of Oil Equivalent of Energy 

Consumed) Amendment Rules, 2016. 

 

 (2) They shall come into force on the date of their publication in the Official Gazette. 

 

2. In the Energy Conservation (Energy Consumption Norms and Standards for Designated Consumers, Form, 

Time within which, and Manner of Preparation and Implementation of Scheme, Procedure for Issue of Energy 

Savings Certificate and Value of Per Metric Ton of Oil Equivalent of Energy Consumed) Rules, 2012 (herein 

after referred to as the principal rules), for the words “Metric Ton” and “metric ton” wherever they occur, the 

words “Metric Tonne” and “metric tonne” shall respectively be substituted.[and for the words and figures “Form 

II and Form III” wherever they occurs, the words and figures “Form 2 and Form 3” shall respectively be 

substituted.] 

 

3. In the principal rules, in rule 2, in sub-rule (1),- 

 

(A) after clause (a), the following clause shall be inserted, namely:- 

 

‘(aa) “accredited energy auditor” means the accredited energy auditor firm or company or other legal 

entity empanelled under sub- rule (5) of rule 9;’; 

 

(B) for the clause (d), the following clauses shall be substituted, namely:- 

 

‘(d) “check-verification” means an independent review and ex-post determination by the Bureau 

through the accredited energy auditor, of the energy consumption norms and standards achieved in the 

target year which have resulted from activities undertaken by the designated consumer with regard to 

compliance of the energy consumption norms and standards; 

 

(da) “compliance period” means the period starting from the last date of submission of the performance 

assessment document in Form A and ending on the last date of submission of status of compliance to 

the concerned state designated agency with a copy to Bureau in Form D;’; 

 

(C) after clause (l), the following clause shall be inserted, namely:- 

‘(la) “State designated agency” means the agency designated and notified by a State Government under 

clause (d) of section 15 of the Act;’. 

4. In the principal rules, in rule 3, in sub-rule (2),- 

(A) for the clause (a), the following clauses shall be substituted, namely:- 

“(a) where the energy audit of the designated consumers’ plant has been completed, energy saving 

measures and action plan for their implementation has been finalised in consultation with the energy 

manager of the plant under regulations 4 and 5 of the Bureau of Energy Efficiency (Manner and 

Intervals of Time for Conduct of Energy Audit) Regulations, 2010, the energy consumptions norms 

and standard shall be determined taking into account the following factors, namely:- 
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(i) timely submission of energy audit report, Form 2 and Form 3 under the Energy 

Conservation (Form and Manner and Time for Furnishing Information with Regard 

to Energy Consumed and Action Taken on Recommendations of Accredited Energy 

Auditor) Rules, 2008; 

(ii) data furnished in the said energy audit report, Forms 2 and 3; 

(iii) average rate of reduction in specific  energy consumption across all the designated 

consumers sectors’ determined on the basis of Form 1 submitted under the Energy 

Conservation (the Form and Manner for Submission of Report on the Status of 

Energy Consumption by the Designated Consumers) Rules, 2007 and energy audit 

reports submitted under the Bureau of Energy Efficiency (Manner and Intervals of 

Time for Conduct of Energy Audit) Regulations, 2010; and 

(iv) policy objectives of keeping the target of reducing the specific energy consumption  a 

few percentage  points above the average rate of reduction keeping in view the 

incentives provided through the issue of energy savings certificate to  designated 

consumers whoachieve beyond their targets in the target year; 

 

(aa) for the  globally best designated consumer sector(s) based on comparable international 

benchmark, the energy consumption norms and standards shall be determined by a technical 

committee constituted under sub-section (3) of section 8 of the Act by taking in to account the 

following factors, namely:- 

 

(i) original equipment manufacturer (OEM) design document improvements; 

(ii) published international journals and documents on industrial energy      

efficiency of respective sectors; 

(iii) certification of global best designated consumer sector from respective sectoral 

world renowned institution; 

 

(ab) for the designated consumer sector(s), other than sector(s) identified on the  basis of clause 

(aa) above, the energy consumption norms and standards shall be determined by a technical 

committee constituted under sub-section (3) of section 8 of the Act through the application of 

the following equation:-  

 

Weighted average per cent. energy consumption norms and standards for the non-

global best designated consumer sectors= (Overall percentage of norms and 

standards for all designated consumer sectors of respective cycle × total energy 

consumption of all non-global best designated consumer sector(s) (toe)) + (1/3× 

(Energy Savings Certificates issued - Energy Savings Certificates to be purchased, 

for three previous cycles irrespective of sector)); 

 

(ac) the energy consumption norms and standards of the  respective designated consumer, except 

designated consumers of thermal power plant sector, shall be determined with the approval of 

the technical committee constituted under sub-section (3) of section 8 of the Act as per the 

following conditions, and shall not be applicable forthe first cycle of designated consumers, 

namely:- 

 

(i) if the difference of specific energy consumption between lowest specific energy 

consumption of designated consumers and weighted average specific energy 

consumption of designated consumers for sub-sector is more than 25 per cent. the 

energy consumption norms and standards for the first 10 per cent. of designated 

consumers covered in such sub-sector provided that the total numbers of such 

designated consumers is more than or equal to 10 numbers shall be equal to the 

baseline specific energy consumption determined for the respective cycle;  
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(ii) if the difference of specific energy consumption between lowest specific energy 

consumption of designated consumers and weighted average specific energy 

consumption of designated consumers in a sub-sector is less than 25 percent.the 

energy consumption norms and standards for the first 10percent. designated 

consumers in a sector provided that the number of such designated consumers is 

more than or equal to 10 numbers in the a said sub-sector shall be determined based 

on any of the  following alternative equations, namely:-  

if (Achieved per cent. Energy consumption norms and standards in the previous cycle 

of designated consumers –per cent. Energy consumption norms and standards in 

previous cycle of designated consumer) ≥ 0 then; per cent. Energy consumption 

norms and standards for a designated consumers = per cent. Energy consumption 

norms and standards in current cycle of designated consumers - (Achieved per cent. 

Energy consumption norms and standards in the previous cycle of designated 

consumers- per cent. Energy consumption norms and standards in previous cycle of 

designated consumer); 

or  

If (Achieved per cent. Energy consumption norms and standards in the previous 

cycle of designated consumer – per cent. Energy consumption norms and standards 

in previous cycle of designated consumer) < 0, the per cent. Energy consumption 

norms and standards shall be as per rule 3, sub-rule (2) excluding clause (ac)); 

or 

if (Achieved per cent. Energy consumption norms and standards in the previous cycle 

of designated consumer – per cent. Energy consumption norms and standards in 

previous cycle of designated consumer) > per cent. Energy consumption norms and 

standards in current cycle of designated consumers, then, the energy consumption 

norms and standards shall be equal to the baseline specific energy consumption 

determined for the respective cycle;Provided that the energy consumption norms and 

standards for remaining designated consumers shall be as per clauses (a), (aa), and 

(ab) of this sub-rule; 

 

(iii) the specific energy consumption referred to in sub-clause (i) and (ii) shall be 

normalised for power mix with weighted average heat rate of respective designated 

consumer of sub-sector and product mix; 

(iv) the energy consumption norms and standards for the most efficient designated 

consumer in a sub-sector having total numbers of designated consumers less than 10 

numbers, shall be determined based on any one of the following alternative 

equations:- 

if (Achieved per cent. Energy consumption norms and standards in the previous cycle 

of designated consumers–percent.Energy consumption norms and standards in 

previous cycle of designated consumer) ≥ 0 then per cent. Energy consumption 

norms and standards for a designated consumer = (per cent. Energy consumption 

norms and standards in current cycle of designated consumer) - (Achieved per cent. 

Energy consumption norms and standards in the previous cycle of designated 

consumer–per cent. Energy consumption norms and standards in previous cycle of 

designated consumer);  

or 

If (Achieved per cent. Energy consumption norms and standards in the previous 

cycle of designated consumers –per cent. Energy consumption norms and standards 

in previous cycle of designated consumers) <0, then the per cent. Energy 

consumption norms and standards shall be as per clauses (a),(aa) and (ab) of this sub-

rule; 
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or 

if (Achieved per cent. Energy consumption norms and standards in the previous cycle 

of designated consumer–per cent. Energy consumption norms and standards in 

previous cycle of designated consumer) > per cent. Energy consumption norms and 

standards in current cycle of designated consumers, then the energy consumption 

norms and standards shall be equal to the baseline specific energy consumption 

determined for the respective cycle);”; 

(B) in clause (b), in sub-clause (i),for the words “the last three years”, thewords “the latest three years that 

is available” shall be substituted; 

(C) after clause (b), the following clauses shall be inserted, namely:- 

“(c) for the  globally best designated consumer sector(s) based on comparable international 

benchmark, the energy consumption norms and standards shall be determined by a technical 

committee constituted under sub-section (3) of section 8 of the Act by taking in to account the 

following factors, namely:- 

 

(i) original equipment manufacturer (OEM) design document improvements; 

(ii) published international journals and documents on industrial energy efficiency of 

respective sectors; 

(iii) certification of global best designated consumer sector from respective sectoral world 

renowned institution; 

 

(d) for the designated consumer sector(s), other than sector(s) identified on the  basis of clause 

(aa) above, the energy consumption norms and standards shall be determined by a technical 

committee constituted under sub-section (3) of section 8 of the Act through the application of 

the following equation:-  

Weighted average per cent. energy consumption norms and standards for the non-global best 

designated consumer sectors= [Overall per cent. of norms and standard for all designated 

consumer sectors of respective cycle × total energy consumption of all non-global best 

designated consumer sector(s) (toe)] + [1/3× (Energy Saving Certificates issued – Energy 

Saving Certificates to be purchased, for three  previous cycles irrespective of sector)]; 

 

(e) the energy consumption norms and standards of the  respective designated 

consumer,except designated consumers of thermal power plant sector,shall be determined 

with the approval of technical committee constituted under sub-section (3) of section 8 of the 

Act as per the following conditions, and shall not be applicable for the first cycle of 

designated consumers, namely:- 

 

(i) If the difference of specific energy consumption between lowest specific energy 

consumption of designated consumers and weighted average specific energy 

consumption of designated consumers for sub-sector is more than 25 per cent. the 

energy consumption norms and standards for the first 10 per cent. of designated 

consumers covered in such sub-sector provided that the total numbers of such 

designated consumers is more than or equal to 10 numbers shall be equal to the 

baseline specific energy consumption determined for the respective cycle;  

 

(ii) If the difference of specific energy consumption between lowest specific energy 

consumption of designated consumers and weighted average specific energy 

consumption of designated consumers in a sub-sector is less than 25 per cent. the 

energy consumption norms and standards for the first 10 per cent. designated 
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consumers in a sector provided that the number of such designated consumers is 

more than or equal to 10 numbers in the a said sub-sector shall be determined based 

on any of the  following alternative equations, namely:-  

 

if (Achieved per cent. Energy consumption norms and standards in the previous cycle 

of designated consumers – per cent. Energy consumption norms and standards in 

previous cycle of designated consumer) ≥ 0; per cent. Energy consumption norms 

and standards for a designated consumers = per cent. Energy consumption norms and 

standards in current cycle of designated consumers - (Achieved per cent. Energy 

consumption norms and standards in the previous cycle of designated consumers – 

per cent. Energy consumption norms and standards in previous cycle of designated 

consumer); 

or 

If (Achieved per cent. Energy consumption norms and standards in the previous 

cycle of designated consumer- per cent. Energy consumption norms and standards in 

previous cycle of designated consumer) < 0, then the per cent. Energy consumption 

norms and standards shall be as per clauses (b), (c) and (d) of this sub-rule; 

or 

if (Achieved per cent. Energy consumption norms and standards in the previous cycle 

of designated consumer- per cent. Energy consumption norms and standards in 

previous cycle of designated consumer) > per cent. Energy consumption norms and 

standards in current cycle of designated consumers, then the energy consumption 

norms and standards shall be equal to baseline specific energy consumption 

determined for the respective cycle provided that the Energy consumption norms and 

standards for remaining designated consumers shall be as per clause (b), (c) and (d) 

of this sub-rule; 

 

(iii) the specific energy consumption referred to in sub-clause (i) and (ii)shall be 

normalised for power mix with weighted average heat rate of respective designated 

consumer of sub-sector and product mix; 

(iv) the energy consumption norms and standards for the most efficient designated 

consumer in a sub-sector having total numbers of designated consumers less than 10 

numbers, shall be determined based on any one of the following alternative 

equations:- 

If (Achieved per cent. Energy consumption norms and standards in the previous 

cycle of designated consumers- per cent. Energy consumption norms and standards in 

previous cycle of designated consumer) ≥ 0 then per cent. Energy consumption 

norms and standards for a designated consumer = (per cent. Energy consumption 

norms and standards in current cycle of designated consumer) - (Achieved per cent. 

Energy consumption norms and standards in the previous cycle of designated 

consumer- per cent. Energy consumption norms and standards in previous cycle of 

designated consumer);  

or 

If (Achieved per cent. Energy consumption norms and standards in the previous 

cycle of designated consumers –per cent. Energy consumption norms and standards 

in previous cycle of designated consumers) <0, then the per cent. Energy 

consumption norms and standards shall be as per clauses (b), (c) and (d) of this sub-

rule; 

or 
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if (Achieved per cent. Energy consumption norms and standards in the previous cycle 

of designated consumer- per cent. Energy consumption norms and standards in 

previous cycle of designated consumer) > per cent. Energy consumption norms and 

standards in current cycle of designated consumers, then the energy consumption 

norms and standards shall be equal to the baseline specific energy consumption 

determined for the respective cycle).”. 

 

5. In the principal rules, in rule 4, in sub-rule (1),- 

(A) in clause (b),- 

(I) in sub-clause (iii), the following Explanation shall be inserted, namely:- 

‘Explanation - For the purpose of sub-clause (iii), connected to the grid shall mean “synchronized 

with the grid;’; 

(II) for sub-clause (v), the following sub-clause shall be substituted, namely:- 

“(v) the designated consumer shall ensure that the reported data are collected from metered 

sources;”; 

(III) in clause (c), for the word “Schedule” , the words and figures “Schedule I and Schedule II” shall 

be substituted; 

(IV) clause (e) shall be omitted; 

(V) in clause (f), for the word “average” , the word “data” shall be substituted; 

(VI) in clause (g), for thewords“plant load factor”, the words “plant loading factor” shall be substituted; 

(B) in sub-rule (4), for the word “Schedule”, the words and figures “Schedule I and Schedule II”shall be 

substituted. 

6. In the principal rules, in rule 6,- 

(a) in sub-rule (1),- 

(i) in the opening portion,- 

(I) for the existing words “three months”, thewords “four months” shall be substituted; 

(II) for the word and letter “Form ‘B’, the words and letter “Form ‘B’ along with verification report” 

shall be substituted; 

(ii) for the words and figures “Form II and Form III” at both the places where they occur, 

the words and figures “Form 2 and Form 3” shall be substituted; 

 

(b) sub-rule (2) shall be deleted; 

 

(c) in sub-rule (4), after clause (b), the following clause shall be inserted, namely:- 

“(ba) follow the guidelines issued by the Bureau from time to time;”; 

 

(d) in sub-rule (7), for  the words “within fifteen days”, thewords “within forty-five days” shall be substituted; 

 

(e) after sub-rule (7), the following sub-rules shall be inserted, namely:- 

 

‘(8) The designated consumer shall make necessary arrangement for taking “as fired basis” samples from 

auto-sampler installed at solid fuel feeding points for the purpose of fuel sampling.   

 

(9) The designated consumer shall ensure that coal samples are picked up from the auto-sampler at least 

once in a month and get such samples tested at the internal lab of the designated consumerand external 

National Accreditation Board for Testing and Calibration Laboratories (NABL)accredited labfor Gross 

Calorific Value (GCV) and proximate analysis of coal. 
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(10) The designated consumer shall ensure that coal samples are picked up from the auto-sampler at least 

once in a quarter and get the same sample tested at external National Accreditation Board for Testing and 

Calibration Laboratories (NABL) accredited lab for ultimate analysis. 

 

(11) The State designated agency shall ensure that coal samples are picked up at random through an 

independent agency engaged by it from the auto-sampler and get the same sample tested at the internal lab 

of the designated consumer and external National Accreditation Board for Testing and Calibration 

Laboratories (NABL) accredited labfor GCV and proximate analysis of coal.’. 

 

7. In the principal rules, in rule 7, in sub-rule 1, in the opening portion, after the word and figures “Regulations, 

2010”,the  words “and the Guidelines issued by the Bureau from time to time” shall be inserted. 

 

8. In the principal rules, in rule 8,- 

(A) in sub-rule (1),- 

(I) the words “or within six months from the date of issue of energy savings certificates, 

whichever is later” shall be omitted; 

(II) at the end, for the word, bracket and figure “sub-rule (2)”, the word, brackets and figures 

and letter, “sub-rules (2) and (2A) shall be substituted; 

 

(B) in sub-rule (2),- 

(I) for the opening portion, the following shall be substituted, namely:- 

 

“(2) Where the Bureau decides to undertake check-verification on its own, it shall appoint an 

accredited energy auditor, who has not performed the verification functions with respect to the 

concerned designated consumer, to conduct the check-verification and in any other case, the 

Bureau shall initiate action in accordance with the following procedure, namely:-“; 

(II) in clause (c), for the words “within ten working days”, the words “within two months” shall 

be substituted; 

 

(C) after sub-rule (2), the following sub-rule shall be inserted, namely:- 

“(2A) Where check-verification has been decided to be undertaken, it shall be competent for the State 

designated agency to supervise the completion of check-verification through its Inspecting Officer, 

who shall, if need be, may submit his inspection report under the Energy Conservation (Inspection), 

Rules, 2010 to the State designated agency, who shall take further necessary action under intimation to 

the Bureau.”; 

 

(D) in sub-rule (3),- 

(I) in clause (b), for the word and figure, “rule 6”, the word and figure “rule 7” shall be 

substituted; 

(II) for the clause (c), the following clause shall be substituted, namely:- 

“(c) the details of the data and the activities referred to in rule 7 are evaluated and 

conclusion made that errors, omissions or misrepresentations or aggregation by way of 

errors, and sums thereof shall not exceed ±0.5 percent. which shall be the permissible error 

in terms of metric tonne of oil equivalent for the energy consumption norms and standards 

achieved by the activities or issue or purchase of energy savings certificate.”; 

 

(E) in sub-rule (10), after clause (b), the following clause shall be inserted, namely:- 

 

“(ba) the value of per metric tonne of oil equivalent of energy shall be taken from notified value of the 

respective target year under these rules;”; 

 

(F) in sub-rule (11) and sub-rule (12), for thewords “ten days”, the words “one month” shall be substituted; 

 

(G) insub-rule (15), in the  opening portion, for theword, brackets and figure “sub-rule (9)”, the word, 

brackets and figures “sub-rule (14)” shall be substituted. 

 

9. In the principal rules, in rule 9, in  sub-rule (1), for clause (b), the following clause shall be substituted, namely:- 

“(b) has at least three certified energy auditors certified by the Bureau;”. 
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10. In the principal rules, in rule 10, after sub-rule (13), the following sub-rule shall be inserted, namely:- 

 

“(13A) Any deviation fromrules 6, 7, 8 and rule 9, and required professional conduct for verification or check-

verification by accredited energy auditor shall attract action under the relevant provisions of the Bureau of 

Energy Efficiency (Qualifications for Accredited Energy Auditors and Maintenance  of their List) Regulations, 

2010.”. 

 

11. In the principal rules, in rule 11,- 

(a) in sub-rule (1), in the opening portion,- 

(I) for  the words “within ten working  days”, the words “within two months” shall be substituted; 

(II) after sub-clause (i), the following sub-clauses shall be inserted, namely:- 

“ 

(ia) for petroleum refinery sector : 

Number of energy savings certificates = 

 

(MBN notified for the target year -MBN as achieved in the target year)×crude 

processed in the baseline year in thousand barrels x NRGF x 2.52 x 10
-2

; 

 

(ib) for Railway sector : 

(A) Zonal Railways (Traction) 

a= (specific energy consumption (Diesel traction- passenger) notified for target 

year – specific energy consumption (diesel traction- passenger) as achieved in 

target year) x 1000 GTkm (diesel traction- passenger) of baseline year. 

b= (specific energy consumption (Diesel traction- goods) notified for target year 

– specific energy consumption (diesel traction- goods) as achieved in target year) 

x 1000 GTkm (diesel traction- passenger) of baseline year. 

c= (specific energy consumption (electrical traction-passenger) notified for 

target year- specific energy consumption (electrical traction-passenger) achieved 

in target year) x 1000 GTkm (electrical traction-passenger) of baseline year. 

d= (specific energy consumption (electrical traction-goods) for target year- 

specific energy consumption (electrical traction-goods) achieved in target year) x 

1000 GTkm (electrical traction-goods) of baseline year. 

Then Energy Saving Certificates (ESCerts)=((a+b)/1022) + ((c+d)/11630) 

(B) For Production factories:    

Energy saving certificates =  

 

(Specific energy consumption notified for target year- specific energy 

consumption achieved in target year) x Number of units in baseline year/ 1000; 

 

(ic) for Electricity Distribution Company sector 

 

Number of energy savings certificates = 

 

;”; 
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(b) for the sub-rule (2), the following sub-rule shall be substituted, namely:- 

“(2) The designated consumer may seek issue of energy saving certificates based on 

performance  achieved during the target year with respect to compliance with the energy 

consumption  norms and standards, and the Bureau on satisfying itself about the correctness of 

verification  report, and check-verification report, wherever sought  by it, send its 

recommendations under clause (aa) of sub-section (2) of section 13 of the Act to the Central 

Government, based on the claim made by the designated consumer in  Form ‘A’ for issue of 

energy saving certificates under section 14A of the Act.”; 

(c) sub-rule (3) shall be omitted. 

 

12. In the principal rules, in rule 12,- 

 

(a) for sub-rule (1), the following sub-rule shall be substituted, namely:- 

 

“(1) The Central Government, on the receipt of recommendation from the Bureau under rule 11, shall on 

satisfying itself in this regard, issue energy savings certificates of required value to the concerned 

designated consumer within forty-five days from the date of receipt of such recommendation from the 

Bureau.”; 

 

(b) for sub-rule (3), the following sub-rule shall be substituted, namely:- 

“(3) The value of one energy savings certificate shall be equal to one metric tonne of oil equivalent of 

energy consumed and shall be rounded off to nearest whole number as per IS 2: 1960.”; 

 

(c) for sub-rule (5), the following sub-rule shall be substituted, namely:- 

“(5) The designated consumer who has been issued energy savings certificates during the current cycle may 

use them for the purpose of banking and the energy savings certificates issued shall remain valid till the 

completion of the compliance period of their next cycle.”; 

 

(d) for sub-rule (6), the following sub-rule shall besubstituted, namely:- 

“(6) The designated consumers may use the banked energy saving certificates, if any, referred to in sub-rule 

(5) for the purpose of compliance of the next cycle or may sell them to any other designated consumer for 

the compliance within the validity period.”; 

 

(e) after sub-rule (7), the following sub-rule shall be inserted, namely:- 

 

“(8)The Central  Electricity Regulatory Commission shall function as the Market Regulator to promote 

market for development of energy savingcertificates (ESCerts) including trading on power exchange(s) and 

discharge such other functions as may be considered necessary for the purpose.”. 

 

13. In the principal rules, in rule 13,- 

(a) in sub-rule (1), in the opening portion, for the words and letter “five months from the last date of 

submission of Form ‘A’ ”, the words “one month from the completion of trading of the respective cycle as 

may be specified by the Central Electricity Regulatory Commission”  shall be substituted; 

(b) after sub- rule (1), the following sub-ruleshall be inserted, namely:- 

“(2) The designated consumer may usebalanced energy saving certificates after the compliance, if any, for 

the purpose of banking and such banked energy saving certificates may be used for the compliance of the 

next cycle.”. 

 

14. In principal rules, in rule 14, for the wordand letter “Form-‘D’”, the words and letters“Form A and Form B” 

shall be substituted. 
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15. In the principal rules, in rule 16,- 

(a) for sub-rule (1), the following sub-rule shall be substituted, namely:- 

“ (1) The value of per metric tonne of oil equivalent of energy consumed, as on the 1st day of April of 

the year for which value of energy is being specified, shall be determined by applying the following 

formula, namely:- 

 

P = Wc x Pc+Wo x Po+Wg x Pg + We x Pe 

Where,- 

 

P = price of one metric tonne of oil equivalent for the specified year (1toe); 

 

Pc = average price of delivered coal in terms of rupees per tonne of oil equivalent, from the data made 

available by the designated consumers for the last financial year; 

 

Po = average price of fuel oil in terms of rupees per tonne of oil equivalent from the data made 

available by the designated consumers for the last financial year; 

 

Pg = average price of gas in terms of rupees per tonne of oil equivalent from the data made available by 

the designated consumers for the last financial year; 

 

Pe = average price of electricity in terms of rupees per tonne of oil equivalent for industrial sector in 

the States of Chattisgarh, Gujarat, Maharashtra, Madhya Pradesh and Tamil Nadu as specified by the 

respective State Electricity Regulatory Commission; 

 

all prices shall be as on the 1st day of April of the year for which value of energy is being specified. 

 

 
 

 
 

 
 

 
 

 

(b) after existing sub-rule (2), the following sub-rule shall be inserted, namely:- 

“(2A) The value of per metric tonne of oil equivalent of energy consumed for the purpose of these rules 

shall be ten thousand nine hundred and sixty eight rupees(Rs. 10968) for the year 2014-15 and shall be 

such as may be specified by the Central Government, by notification in the Official Gazette, for the 

succeeding target years.”. 
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16. In the principal rules, for Form A, the following Form shall be substituted, namely:- 

“Form – A 

 

[(See rule 6 (1)] 

 

PERFORMANCE ASSESSMENT DOCUMENT 

 
(To be filled by designated consumer) 

 

1. Name of designated consumer  

   

2. Registration number   

   

3. Sector  

   

4. Sub-sector  

   

5.  Accredited Energy Auditor  

a Name of the Empanelled Accredited Energy Auditor 

Firm  

 

b Registration number of Firm  

   

6. List of documents  submitted (Attach a copy self 

attested by Energy Manager and counter signed by 

Accredited Energy Auditor) 

 

a. Baseline data  Submitted/Not submitted Date of submission 

   

b. 

Form 1 of Rules, 2007 or Rules, 2008 (                 ) 

Specify the year in the bracket  

Submitted/Not submitted Date of submission 

c. Form 1 of Rules, 2007 or Rules, 2008 (                 ) 

Specify the year in the bracket 

Submitted/Not submitted Date of submission 

   

d. 

Form 1 of Rules, 2007 or Rules, 2008 (                 ) 

Specify the year in the bracket 

Submitted/Not submitted Date of submission 

e. Form 2 of Rules, 2008 Submitted/Not submitted Date of submission 

f. Form 3 of Rules, 2008 Submitted/Not submitted Date of submission 

   

7. Specific energy consumption 

a. Specific energy consumption (baseline) as notified 

 toe/tonne or Net Heat 

Rate, kcal/kWh or 

Energy Performance 

Index, as specified for 

a particular sector 

b. Production (baseline) as notified  Tonne or Million kWh 

c. Target specific energy consumption (SEC) as Notified  

 toe/tonne or Net Heat 

Rate, kcal/kWh or 

Energy Performance 

Index, as specified for 

a particular sector 

d 

Difference of Baseline specific energy consumption 

(SEC) and Target specific energy consumption (SEC) 

as notified 

 toe/tonne or Net Heat 

Rate, kcal/kWh or 

Energy Performance 

Index, as specified for 

a particular sector (a-c) 

e 
Normalised specific energy consumption (Achieved in 

the target year) 

 toe/tonne or Net Heat 

Rate, kcal/kWh or 

Energy Performance 

Index, as specified for 

a particular sector 
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f Energy savings certificates to be issued or deficit 
 Nos [(c-e)xb] or [(c-

e)xb]/10  

   

8.  Energy Efficiency Project implemented during current cycle (Mention cycle period:  …………………….) 

S. 

No 

Project Year of  

Implementation 

Annual 

Energy 

Savings in 

Lakh kWh 

Annual 

Energy 

Saving 

in toe* 

Annual 

Energy 

consumption 

(before) in 

toe 

Annual 

Energy 

consumption 

(after) in toe 

Energy 

cost (Rs. 

per kWh 

or toe) 

Investment  

(Rs. crores)  

 

a.         

b.         

c.         

d.         

e.         

 f.         

* Please indicate the weighted average Gross Calorific Value (GCV) of coal considered for calculation of toe : …….. 

kcal/kg. 

Note 1: Form A may be filled in accordance with the following guidelines, namely:- 

 

GUIDELINES 

 

1. Name of designated consumer: As per notification under clause (g) of section 14. 

2. Registration No: As provided by Bureau of Energy Efficiency 

3. Sector: As specified in Form 1 of Rules, 2007 or Rules, 2008. 

4. Sub-sector: As specified in Form 1 of Rules, 2007 or Rules, 2008. 

5. Name of accredited energy auditor: As selected by designated consumer from list of accredited energy auditor 

empanelled by Bureau of Energy Efficiency. 

 

6. List of documents  submitted: 

 

(a) Baseline data: Submitted to Bureau of Energy Efficiency for Target Calculations 

(b) Form 1 of Rules, 2007 or Rules, 2008 mention the year   (      ): As per filing, attach acknowledgement of 

submission i.e. after completion of 1st year after notification 

 

(c) Form 1 of Rules, 2007 or Rules, 2008.mention the year   (      ): As per filing, attach acknowledgement of 

submission i.e. after completion of 2
nd

 year after notification 

(d) Form 1 of Rules, 2007 or Rules, 2008.mention the year   (      ): As per filing, attach acknowledgement of 

submission i.e. after completion of target year 

(e) Form 2 of Rules 2008: As per filing, attach acknowledgement of submission 

(f) Form 3 of Rules 2008: As per filing, attach acknowledgement of submission 

 

7. Specific energy consumption (SEC) 

(a) Specific energy consumption (Baseline): As notified by Government of India as aforesaid. 

(b) Production (Baseline): As notified by Government of India as aforesaid. 

(c) Target specific energy consumption as notified: notified by Government of India 

(d) Normalised specific energy consumption (Achieved): Normalised specific energy consumption (Achieved) in 

the target year from Form 1 of Rules, 2007 and Rules, 2008. 

(e) Energy savings certificates: Calculate as per formulae provided in the rule 11.Enter +ve value if energy savings 

certificates to be issued to designated consumer or enter -ve value in case recommended for purchase of energy 

savings certificates 

 

8. Project implemented during current cycle: Energy efficiency projects implemented by designated consumers during 

last three years. Attach photograph of energy savings projects implemented. 

 

Undertaking 

 

I/We undertake that the information supplied in this Performance Assessment Document is accurate to the best of my 

knowledge and if any of the information supplied is found to be incorrect and such information result into loss to the 

Central Government or State Government or any of the authority under them or any other person affected, I/we undertake 

to indemnify such loss.  
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I /We agree to extend necessary assistance in case of any enquiry to be made in the matter. 

 

Signature 

 

 

Name 

Designation 

For and behalf of  

 Name of the Firm/Company/ Organisation 

  SEAL of the Firm /Company/ Organisation” 

 

 

 

17. In the principal rules, in Form-B,- 

 

(a) in the heading, for the brackets, words and figures “(See rule 5)”, the brackets, words and figures ‘’[see rule 

6(1)]’’ shall be substituted; 

(b) in the opening portion,- 

(i) for the letter and word “I/We”, the letters “M/s” shall be substituted; 

(ii) after the words “the accredited energy auditor”, the brackets and words “(Name of the Empanelled 

Accredited Energy Auditor Firm)” shall be inserted; 

(c) at the end, after the entry “Designation”,  the following entry shall be inserted; 

“Name of the Empanelled Accredited Energy Auditor Firm:”. 

 

18. In the principal rules, in Form-C,- 

 

(a) in the heading, for the brackets,words and figure “(See rule 7)”, the brackets, words and figures“[See rule 

8(9) and 10(14)]” shall be substituted; 

 

(b) in the opening portion,- 

(i) for the letter and word “I/We”, the letters “M/s” shall be substituted; 

(ii) after the words “the accredited energy auditor”, the brackets and words “(Name of the Empanelled 

Accredited Energy Auditor Firm)” shall be inserted; 

(c) at the end, after the entry “Designation”,  the following entry shall be inserted. 

“Name of the Empanelled Accredited Energy Auditor Firm:”. 

 

19. In the principal rules, in Form-D,- 

(a) in the heading, for the brackets, words and figures “(See rule 12)”, brackets, words and figures “(see rule 13 

and 14)” shall be substituted; 

(b) under the sub-heading “GUIDELINES”, for the for serial numbers 3and 4, and entries relating there tothe 

following serial numbers and entries shall be substituted, namely:- 

 “3. Sector: As specified in Form - A 

  4. Sub-sector: As specified in Form –A.”. 

20. In the principal rules, for the Schedule, the following new Schedules shall be substituted, namely:- 

“Schedule I 

[See rules 2 (j), and 4(4)] 

 

1. Determination of specific energy consumption.- 

1.1. Specific energy consumption (See rule 2(l)) 

(a) The specific energy consumption (SEC) gives the indication of efficient utilisation of different sources of energy 

in a plant operational boundary to produce one unit of product, which is defined as the ratio of total energy input 

to plant boundary and the quantity of products produced and specific energy consumption of an industry shall be 

calculated based on Gate-to-Gate concept with the following formula:- 

 

Specific Energy Consumption =          Net energy input into the designated consumers’ boundary 

     Total quantity of output exported from the designated consumers’ boundary 
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and expressed in terms of the metric ton of oil equivalent (toe)/per unit of product; 

 

Note: For first cycle, value to be rounded to three decimal places except for cement sector and refinery sector 

for which value to be rounded to four decimal places. For second cycle, the value to be rounded to four decimal 

places except for thermal plant sector, electricity distribution companies and railways sector for which value to 

be rounded to two decimal places.  

 

.Table 1: Definition of product to calculate specific energy consumption 

 

 

Sector Main product Unit 

Cement Cement Tonne 

Fertilizer Urea Tonne 

Iron and Steel (Integrated) Crude Steel Tonne 

Iron and Steel (Sponge Iron) Sponge Iron Tonne 

Aluminium (Refinery) Alumina Tonne 

Aluminium (Smelter) Molten Aluminium Tonne 

Aluminium (Integrated) Molten Aluminium Tonne 

Pulp and Paper (Pulping) Pulp Tonne 

Pulp and Paper (Only Paper Making) Paper Tonne 

Pulp and Paper (Pulp and Paper) Paper Tonne 

Textile (Spinning) Yarn Kg 

Textile (Composite) Yarn/Fabric Kg 

Textile (Fibre) Fibre Kg 

Textile (Processing) Fabric Kg 

Chlor-Alkali Equivalent Caustic Soda Tonne 

Power Plant Electricity Million kWh 

Petroleum Refineries Crude/Petroleum Products Thousands BBLs 

Railways-Traction Transportation GTKM 

Railways – Production Factories Locomotives/Coaches/Wheels etc Numbers 

Electricity Distribution Companies Electricity Million kWh 

 

1.2. Gate-to-Gate designated consumer boundary (sector-specific) 

 

(a) As the specific energy consumption (SEC) is calculated on a Gate-to-Gate concept, the entire designated 

consumers’ plant boundary shall be selected in such a manner that the total energy input and the above products 

defined in Table 1 are fully captured. 

(b) Once the designated consumers’ boundary has been fixed, the same boundary shall be considered for entire 

cycle, and any change in the said boundary such as capacity expansion, merger of two plants, division of 

operation etc. shall be duly intimated to the Bureau of Energy Efficiency. 

(c) The following designated consumers’ boundaries will be considered in the first cycle:- 

 

Case -I:   All energy purchased and consumed:- 

• Electricity is purchased from the grid 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

Process 

Electricity (kWh) 

Furnace Oil (Liter) 

Natural Gas (SCM) 

Coal (kg) 

Others (kg or Ltr) 

Product (kg) 
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Case -II:   Electricity partially generated by diesel generating (DG) set, other energy purchased and consumed:- 

• Electricity is purchased from the grid and  generated by DG set 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

Case -III: Electricity generated by captive power plant and other energy purchased and consumed, electricity partially 

sold to grid:- 

• Electricity is generated by coal based captive power plant, partially sold to grid- 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

Case -IV: Electricity generated by captive power plant (CPP), other energy purchased and consumed, electricity partially 

sold to grid from captive power plant:- 

• Electricity is generated by coal based captive power plant, partially sold to grid and captive power plant  is in 

separate boundary- 

 

 

 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

Electricity  

Furnace oil (Liter) 

Natural gas (SCM) 

Coal (kg) 

Others (kg or Ltr) 

Product (kg) 

DG 

Set 

 

SFC 

A (Ltr) 
X ( kWh) 

Process 

Y (kWh) to 

Grid 

 

 Coal (kg) 

Natural Gas (SCM) 

Furnace Oil (Ltr) 

Others (kg or Ltr) 

Product (kg) 

CPP 

 

 

Heat Rate (kcal/kWh) 

A (kg) 
X ( kWh) 

Process 

B 

A 
 

PROCESS 

X  (kWh) 

Furnace oil (Liter) 

Natural gas (SCM) 

Coal (kg) 

Others (kg or Ltr) 

Product (kg) 

CPP Y (kWh) to Grid 

Coal (kg) 

Aux P (a%) Others (kg or Ltr) 

G (kWh) 
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Case -V: Energy purchased and consumed, electricity and heat partially generated through co-generation plant 

• Electricity and heat are generated by co-generation Plant- 

 

 

 

 

 

 

 

 

CASE -VI: Energy purchased and consumed, heat energy partially met by waste or by-product of the process- 

 

 

 

 

 

 

 

 

 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

1.3. Methodology for calculating baseline specific energy consumption for cycle 2012-13 to 2014-15.- 

 

(a) During the first cycle designated consumer having more than five years life, data for the previous three  

years, namely, 2007-08, 2008-09, 2009-10 shall be considered provided the capacity Utilisation is uniform. 

Normalisation, in a suitable statistical approach, shall be done in case of abnormality in capacity utilisation 

in any of the aforesaid three year (s).  

(b) During the first cycle designated consumer having more than five years life and less than three years data 

has been reported, the same shall be considered provided the capacity utilisation is uniform and if the 

capacity utilisation is abnormally low in any of the aforesaid three year(s), the same shall not be considered. 

 

(c) During the first cycle, designated consumer having less than five years life and less than three years data 

has been reported, the available year’s data shall be considered provided the capacity utilisation is uniform. 

If the capacity utilisation is abnormally low in any of the year(s), the same shall not be considered. 

 

(d) During the first cycle, in case of new designated consumer, the data shall be considered for those years 

where the capacity utilisation is greater than seventy percent (70%) and if only one year data is reported, the 

same shall be considered irrespective of the capacity utilisation.  

 

(e) In the next cycle, baseline specific energy consumption shall be calculated in accordance with the 

provisions of rule 14. 

 

(f) few additional sector specific information like process technology, process flow, raw material, product mix 

etc. shall also be collected. 

 

 

 
Coal (kg) 

Natural gas (SCM) 

Furnace oil (Ltr) 

Others (KG or Ltr) 

Product (kg) 

Co-

Gen 

 

Plant Eff. (%) 

A (kg) X (kWh) 

Process 

Elect (kWh) 

Y (kcal) 

 

PROCESS Coal (kg) 

Natural Gas (SCM) 

Furnace Oil (Ltr) 

Others (kg or Ltr) 

Product (kg) 

Elect (kWh) 

By-Product (X kg) 

Z   Kcal 
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(g) All forms of energy shall be converted into a single form i.e. metric ton of oil equivalent (toe) by the use of 

standard engineering conversion formula and the following general guiding principle shall be used in this 

regard:- 

(i) The reported gross calorific value (GCV) of fuels by the designated consumer shall be considered for 

estimating the equivalent thermal energy. 

(ii) If gross calorific value (GCV) is not reported, then the values mentioned in the Government of India, 

Ministry of Power, notification number S.O 394(E), dated the 12th March, 2007 shall be considered. 

Any other information as required shall be taken from standard industrial practice. 

 

(iii) The equivalent thermal energy of the electricity supplied to the grid shall be deducted from the total 

energy input to the designated consumers’ boundary. The following expression shall be used:- 

a. Equivalent thermal energy (kcal) =Electricity supplied to grid (kWh) x national average heat 

rate in kcal/kWh in the baseline year. 

b. National average heat rate in year 2009-10 was 2717 kcal/kWh. 

 

(iv) Total energy input to the designated consumers’ boundary shall be estimated with the following 

expression:- 

a. Energy input (toe)  =  Fuel consumed quantity (kg) x gross calorific value (kcal/kg)      

         

10^7 

(v) Once the total energy input to the designated consumers’ boundary is estimated, the specific energy 

consumption shall be calculated by dividing the product quantity.  

 

1.4. Methodology proposed for calculating baseline specific energy consumption for subsequent cycles beyond 

2014-15, where baseline specific energy consumption is not available as per rule 14. 

 

(a) During the first cycle of designated consumer having more than three years life, data for the previous three 

years shall be considered. 

(b) During the first cycle of designated consumer having more than three years life and less than three years 

data has been reported, the same shall be considered. 

(c) During the first cycle of designated consumer having less than three years life and less than three years data 

has been reported, the available year’s data shall be considered. 

(d) During the first cycle of designated consumer, the data shall be considered for those years where the 

capacity utilisation is greater than seventy percent (70%) and if only one year data is reported, the same 

shall be considered provided the capacity Utilisation is greater than seventy percent (70%) and if capacity 

Utilisation is less than 70% for all reported years, average of all these years shall be considered.  

(e) Baseline Specific Energy Consumption shall be calculated based on the last financial year data, if any 

conditions mentioned in clause (a) or (b) or (c) and conditions mentioned in clause(d) are satisfied for the 

last financial year. In case, conditions are not satisfied for the last financial year, average of all those years 

where above mentioned conditions are satisfied shall be considered for calculating baseline specific energy 

consumption. 

(f) The Capacity Utilisation referred to in this rule is the ratio of actual production(s) per unit of time, to 

maximum potential installed or established production capacity per unit time of a unit/major process of 

plant/establishment for the operating period(s). 

(g) The Capacity Utilisation and Plant Loading Factor shall be calculated as per following equations: 

  

(i) Capacity Utilisation: 

Capacity Utilisation % (CU %) = (C1 x ICU1+C2 x ICU2+…….Cn x ICUn)*100/(C1+C2+….Cn); 

 

Where:  ICU1…n = (P 1..n x 8760)/(Hr1..n x C 1..n) 

 

C 1..n = Installed or Established Production capacity in tonne per annum for 1..nth product 

 

P 1…n = Actual Production in tonne per anuum for 1..nth product 

 

Hr1..n = Nos of operating hours in hours per annum for 1..nth product 

 

ICU 1..n = Intermediate Capacity utilisation of 1..nth product for the operating period 
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(ii) Plant Loading Factor: 

 

The plant loading factor for a unit referred to in the said rule is defined as the ratio of total generation 

(MU) to the maximum available generating potential (MU) for the period under review.   

 

Plant Loading Factor (%) =  

 

Where:    

G1,2...n  = Generation (MU) for Unit #1,2..n 

ULF 1,2...n = Unit Loading Factor for Unit #1,2..n 

 

For Individual Unit 1, 2,…n 

 

                                          Unit Loading Factor, (ULF1,2..n) (%) =   
 

Average Operating Load in MW =  

 

C = Capacity of individual Unit in MW 

H = Total No. of operating hours in a year (8760 hrs) 

h = Total non-operating hours (hrs)   

Total non-operating hours = Forced Outage (FO), Planned Maintenance (PM), Fuel 

Unavailability, etc. 

 

Thus, the Plant Loading Factor is the percentage ratio of Plant Load Factor (PLF) and Plant Availability Factor 

(PAF) on bar.  

 

(h) In the next cycle, baseline specific energy consumption shall be calculated in accordance with the 

provisions of rule 14. 

(i) few additional sector specific information like process technology, process flow, raw material, product mix 

etc. shall also be collected.  

(j) All forms of energy shall be converted into a single form i.e. metric ton of oil equivalent (toe) by the use of 

standard engineering conversion formula and the following general guiding principle shall be used in this 

regard:- 

 

(i) The reported gross calorific value (GCV) of fuels by the designated consumer shall be considered for 

estimating the equivalent thermal energy. 

(ii) If gross calorific value (GCV) is not reported, then the values mentioned in the Government of India, 

Ministry of Power, notification number S.O 394(E), dated the 12th March, 2007 shall be considered. 

Any other information as required shall be taken from standard industrial practice. 

(iii) The equivalent thermal energy of the electricity supplied to the grid shall be deducted from the total 

energy input to the designated consumers’ boundary.  The following expression shall be used:- 

Equivalent thermal energy (kcal)=Electricity supplied to grid(kWh) x net heat rate of captive power 

plant or weighted heat rate of other power generation such as cogeneration etc. 

 

(iv) Total energy input to the designated consumers’ boundary shall be estimated with the following 

expression:- 

 

 

      Energy input (toe) =  Fuel consumed quantity (kg) x gross calorific value (kcal/kg)      

         

107 

(v) Once the total energy input to the designated consumers’ boundary is estimated, the specific energy 

consumption shall be calculated by dividing the product quantity.  
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1.5. Procedure for normalisation of specific energy consumption.- 

 
(a) Variable factors as described in rule 4 may affect the energy consumption and ‘Normalisation Factors’ shall 

be considered in those cases. The reported specific energy consumption(SEC) shall be normalised after 

incorporating the normalisation factor. 

 Normalised specific energy consumption = f (Reported SEC, normalisation factors). 

 

(b) The specific energy consumption shall be normalised, during baseline and target periods, based on 

statistical procedures. 

 

(c) The normalisation procedure is proposed to be applied if the capacity utilisation or Plant Loading Factor 

decreases from the baseline condition. It shall be applied only if capacity utilisation or Plant Loading Factor 

has deviated from Baseline year due to uncontrollable factors described in rule 4, and duly declared by the 

designated consumer with authentic proof. 

 

(d) The normalisation shall be done by performing a statistical analysis of the specific energy consumption and 

production data by- 

(i) plotting the production versus energy consumption curves; 

(ii) performing statistical analysis to represent the relationship between the production and energy 

consumption; 

(iii) extrapolating the above relationship to generate capacity utilisation versus energy consumption and 

capacity utilisation versus specific energy consumption data for a suitable range of capacity utilisation 

values; 

(iv) the average capacity utilisation shall be used to identify the corresponding specific energy consumption 

value; 

(v) the normalised specific energy consumption shall be the value as computed in the previous step. 

 

(e) The “capacity utilisation” referred to in clauses (c) to (d) shall  be replaced by “Plant Loading Factor” in 

case of designated consumers in the thermal power plant sector. 

 

(f) The above calculation determines the normalised specific energy consumption for the designated 

consumers. 

 

1.6. Validation of fuel quality tested from external and internal labs and reproducibility of same samples: 

 

(a) The mean of the results of duplicate determinations carried out in each of two laboratories on representative 

portions taken from the same sample at the last stage of sample preparation, should not differ by more than 

71.7 kcal/kg as per ISO 1928:1995(E) 

(b) If the difference in GCV from internal and external lab test report is greater than 71.7 kcal/kg, the difference will be 

added to the gross calorific value (GCV) of the test result obtained in DC’s lab for that particular month. 

2. Thermal power plant sector.- 

2.1. The designated consumers for the thermal power plant sector shall be grouped based on the fuel used and they 

are as under:- 

 

 

  

2.2. The energy consumption norms and standards for power stations shall be specified in terms of specific 

percentage of their present deviation of net operating heat rate, based on the average of previous three years, 

namely, 2007-08, 2008-09, 2009-10 for the first cycle, and for cycles thereafter in accordance with the 

provision of rule 14 from the net design heat rate. The power stations shall  be grouped into various bands 

according to their present deviations, of operating heat rate from design heat rate and for power stations with 

higher deviations the energy consumption norms and standards shall  be established at lower level and shall be 

grouped taking into account percentage  deviation as under:- 

 

 

Coal /Lignite  Diesel Gas 
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Deviation  in net station heat rate 

from design net heat rate 

Reduction target for percentage  

deviation in the net station heat 

rate 

Upto five per cent. Ten per cent (10%) 

More than five per cent and upto ten 

percent 

Seventeen per cent. (17%) 

More than ten per cent. and upto 

twenty percent 

Twenty-one per cent. (21%) 

More than twenty per cent. Twenty-four per cent (24%). 

 

2.3. For the subsequent cycle, various bands according to this deviations and conditions as per rule 3 may be 

formulated and applied with the approval of technical committee. 

 

2.4. Correction factor considered for effect on heat rate due to coal quality: 

Average “ash”, moisture, and gross calorific value for the previous three years in case of baseline for first cycle 

and as per rule 14 for consequent cycles and specified year in case of target year, shall be taken into account for 

the baseline year and correction factor shall be worked out based on the following boiler efficiency formula:- 

 

 

 

 

 

 

 

 

Where,- 

 A= Ash percentage in coal 

M= Moisture percentage in coal 

H= Hydrogen percentage in coal 

G.C.V= Gross calorific value in kcal/kg 

Station heat rate (Kcal/kWh) = Turbine heat rate/Boiler efficiency 

 

3. Cement sector.- 

 

3.1. For establishment of energy consumption norms and standards for designated consumers in the cement sector, 

the designated consumers shall be grouped based on similar major output or product with the available data to 

arrive at a logical and acceptable spread of specific energy consumption among the designated consumers 

which shall be grouped as under:- 

 

 

 

 

 

 

Normalisation Factors 
 

3.2. Equivalent major grade of cement production.-The various product mixes shall be converted in to equivalent 

major grade of cement product by the designated consumer by using the following formulae:- 

 

(i) Conversion of Ordinary Portland Cement (OPC) production equivalent to major product 

 

productmajoroffactorConversion

OPCoffactorConversiontonneLakhproducedOPC
productmajorEquivalent

Χ
=

)(
 

[Lakh tonne] 

 

Boiler Efficiency =     92.5    -      [50 * A + 630 (M + 9 H)] 

     

G.C.V 

Clinkerization 

Plants 
Clinker Grinding 

Plants 

Wet Cement 

Plants 

White Cement 

Plants 

Portland Slag 

Cement Plant 

(PSC) 

Portland 

Pozzolana 

Cement Plant 

(PPC) 
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(ii) Conversion of Portland Pozzolana (PPC) production equivalent to major product 

 

productmajoroffactorConversion

PPCoffactorConversiontonneLakhproducedPPC
productmajorEquivalent

Χ
=

)(
 

[Lakh tonne] 

 

(iii) Conversion of Portland Slag Cement (PSC) or any other variety of cement production equivalent to 

major product 

 

productmajoroffactorConversion

cementietyotheranyorPSC

offactorConversiontonneLakhproducedcementietyotheranyorPSC

productmajorEquivalent
var

)(var Χ

=  

[Lakh tonne] 

 

(iv) Conversion of total exported clinker to major product 

 

productmajoroffactorConversion

tonneLakhclinortedTotal
productmajorEquivalent

)(kerexp
= [Lakh tonne] 

 Where: Total exported clinker= [Clinker exported to other plants + clinker exported                                                      

to clinker stock over and above the opening stock,] 

 

(v) Conversion of total imported clinker to major product 

 

productmajoroffactorConversion

tonneLakhclinimportedTotal
productmajorEquivalent

)(ker
= [Lakh tonne] 

     

  Where: Total Imported clinker= [Clinker Imported from other plants + clinker  Imported from clinker stock, 

equivalent to the quantity by which the clinker opening stock getsreduced] 

 

(vi) Total equivalent major product of cement  

It can be arrived at by summing up all the different grades of cements equivalent to major product 

calculated above:  

Total Equivalent major product of Cement = [a(i) +a( ii) +a(iii) + a( iv)]               [Lakh tonne] 

 

Note:  S.no. a (v) is already accounted in major product. 

 

3.3. Calculation for Gate to Gate specific energy consumption (SEC) 

 

(i) Total thermal energy consumption 

Total thermal energy consumption is to be calculated as:-      

Total thermal energy consumption= [Fuel consumed (Lakh ton) X Gross calorific value of respected 

fuel (kcal/kg) X 100] [Million kcal]; 

 

(ii) Total electrical energy consumption  

Total electrical energy consumption is to be calculated as:- 

Total electrical energy consumption= [{(Total electricity purchased from grid (Lakh  

kWh) X 860(kcal/kWh)-electricity exported to grid (Lakh kWh) X 2717 (kcal/kWh)}/10] [Million kcal]; 

 

     Where: - 2717 kcal/kWh is national average heat rate. 

 

(iii) Notional/ Normalisation  energy for imported electricity from grid 
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Notional energy for imported electricity= [Imported electricity (lakh kWh) x (3208-  

                                                                             860) (kcal/kWh)] /10 [Million kcal]; 

 

Where: - 3208 kcal/kWh is weighted average heat rate of all designated consumers in cement sector. 

 

(iv) Notional/ Normalisation energy Required for grinding of exported clinker 

It is calculated by using following formula: 

 

Notional energy required = {Total exported clinker to major product (Lakh tonne) x       

                                                 Electrical SEC of cement grinding (kWh/ton of cement) x Weighted average 

heat rate (kcal/kWh)}/10                                                                                                           

[Million kcal]; 

 

Where: -Weighted average heat rate (kcal/kWh) = [{Imported electricity (Lakh kWh) X 3208 (kcal/kWh)} + 

{diesel generation (lakh kWh) x diesel generator heat rate (kcal/kWh)} + {Captive power plant generation (lakh 

kWh) x Captive power plant heat rate (kcal/kWh)}] / [Imported electricity (Lakh kWh) +diesel generation (Lakh 

kWh) +Captive power plant generation (Lakh kWh)]; 

 

(v) Notional/ Normalisation energy required for clinkerisation of imported clinker 

It is calculated by using following formula: 

 

Notional energy required = [Total clinker imported (Lakh tonne) x {Thermal SEC of        clinkerization kcal/kg 

clinker) x 1000+electrical SEC of clinkerization (kWh/tonne of clinker) x Weighted average heat rate 

(kcal/kWh)}/10] [Million kcal]; 

 

(vi) Gate to Gate (GtG) energy consumption 

 

GtG energy consumption = [b(i) +b(ii) +b(iii) +b(iv) +b(v) ] [Million kcal] 

 

(vii) Gate to Gate (GtG) specific energy consumption 

 

GtG SEC = 
100)(

)(

ΧtonneLakhcementofproductmajorequivalentTotal

kCalMillionnconsumptioenergyGtG
 

 

[kcal/kg of equivalent cement]. 

 

 

4. Aluminum sector.- 

4.1. For establishment of energy consumption norms and standards for designated consumers in the Aluminum 

sector, the designated consumers shall be grouped based on similar major output or product with the available 

data to arrive at a logical and acceptable spread of specific energy consumption among the designated 

consumers which shall be grouped as under:- 

 

 

 

 

5. Iron and Steel sector.- 
5.1. For Establishment of Energy consumption norms and standards in the Iron and Steel sector, the designated 

consumers are grouped based on similar characteristics with the available data to arrive at a logical and 

acceptable spread of specific Energy  consumption among the designated consumers which may be grouped as 

under:-  

 

5.2. The entire sector can be sub-divided in the following eight sub-sectors as detailed below:  

 

 

Refinery  Integrated  Sheet  Smelter  
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5.3. Integrated Steel Plant 

(A) Integrated Steel Plant:-  The energy indices of the major integrated steel plants captured from the 

annual reports and reported during the baseline audits have been taken for the below calculations. The Gate 

to Gate Specific Energy Consumption may be calculated as follows- 

 

Gate to Gate Specific Energy Consumption (SEC) = toe/tonne of crude steel 

 

As regards the total energy consumed in plant for these major integrated steel plants,the following formula can 

be given-      

 

Total Energy Consumed in Plant 

 

Total Energy Consumption (Mkcal)  = [Total Thermal Energy (Mkcal) +{Purchased  Electricity from Grid 

(MkWh) *grid Heat Rate (kcal/kWh)} –   {Exported Electricity to grid (MkWh) X Captive   Power  Plant  Heat 

Rate kcal/kWh}]. 

 

Where,  

Total Thermal Energy (Mkcal)  = [Fuel Quantity used (tonne) X Gross Calorific 

Value of Fuel (kcal/kg)]/1000 

5.4. Sponge Iron 
 

(B) Sponge Iron:- for this sub sector only those plants are considered which are standalone sponge Iron 

plants with no downstream products. The gate to gate SEC may be given as follows:  

 

Gate to Gate Specific Energy Consumption (toe/ tonne) =     Total Energy Consumption (toe) / Production 

of   Sponge Iron (tonne) 

 

5.5. Sponge Iron with Steel Melting Shop 
 

(C) Sponge Iron with Steel Melting Shop:- for this sub sector  those plants are considered which are sponge 

Iron plants with SMS (Steel Melting Shop). The gate to gate SEC may be given as follows:  

 

In this Group first we convert sponge iron to Steel melting shop and again equivalent Steel Melting 

Shop to sponge iron as follows: 

 

Specific Energy Consumption of Coal for sponge Iron        =  Tonneof 

CoalConsumption/Tonne of sponge iron  

 

Electrical Specific Energy Consumption for sponge Iron         = kWh/Tonne of Sponge Iron. 

 

Thermal Specific Energy Consumption for Sponge Iron      = {(Tonne/TonneXGross Calorific 

Value of Coal)+(kWh/tonne)XCPP Heat Rate kcal/kWh)}  

 

Electrical Specific Energy Consumption for Steel Melting Shop  = kWh/tonne of Steel Melting Shop.  

 

Steel Melting Shop Equivalent to Sponge Iron Production= [{(kWH/tonne) XCPP Heat Rate} X 

Production of Steel melting shop] / (Total Specific Energy Consumption of Sponge Iron)  

 

Total Equivalent Sponge Iron Production (tonne) = Production of Sponge Iron (tonne) + Steel 

Melting Shop production equivalent to sponge iron (tonne) 

 

(Gate to Gate SEC) Gate to Gate Specific Energy Consumption (Mkcal/tonne)  = Total Energy 

consumed (Mkcal)/ Total Equivalent Sponge Iron Production (tonne) 

5.6. Sponge Iron with Steel Melting shops and other 

(D) Sponge Iron with Steel Melting Shop and others:-  for this sub sector  those plants are considered 

which are sponge Iron plants with SMS (Steel Melting Shop) and other products like Ferro Manganese, 

Silicon Magnanese, Pig Iron etc. . The gate to gate SEC may be given as follows:  

In this subsector first we convert equivalent Steel melting shop to Sponge Iron and thereafter 

equivalent Ferro Alloy is converted to sponge Iron by given formulae. 
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Equivalent Ferro Alloy Manganese to Sponge Iron = [{Electrical Specific energy 

consumption (SEC) of Ferro Manganese (kWh/tonne) x Heat Rate} x Production of Ferro Alloy Ferro 

Manganese} / (Total Specific Energy Consumption of Sponge Iron)  

 

Equivalent Ferro Alloy Sponge Iron Manganese to Sponge Iron = [{Electrical Specific energy 

consumption (SEC) of Sponge iron Manganese (kWh/tonne) X Heat Rate} X production of Ferro Alloy 

Sponge iron Manganese}/(Total Specific Energy Consumption of Sponge Iron)  

 

(Pig Iron to Sponge Iron) Equivalent Pig Iron to Sponge Iron = [{Electrical SEC of Pig Iron 

(kWh/tonne) X CPP Heat Rate} X production of Ferro Alloy Pig Iron} / (Total Specific Energy 

Consumption of Sponge Iron)  

 

(Total Sponge Iron) Total Equivalent Sponge Iron Production = Total energy Sponge Iron +Ferro 

Manganese to Sponge Iron + Sponge Iron Manganese to    Sponge Iron + Pig Iron to Sponge Iron 

 

GtG SEC, Gate to Gate Specific Energy Consumption = Total Energy consumed/ Total 

Equivalent Sponge Iron Production 

 

5.7. Ferro Alloy 
 

(E) Ferro Alloy:- 

In this Group we have converted all products as regards equivalent to Ferro alloy (Silicon Manganese) by 

given formula- 

 

Equivalent Ferro Alloy Manganese to Ferro Alloy Silicon manganese 

 

Manganese = (Electrical Specific energy consumption (SEC) of Ferro Manganese * Production    of Ferro 

Manganese)/ Electrical Specific energy consumption (SEC) of silicon Manganese) 

 

Equivalent Ferro alloy silicon Manganese to Ferro Alloy silicon manganese          = (Electrical SEC of 

silicon Manganese * Production of   silicon manganese)/ Electrical SEC of Silicon Manganese) 

  

Equivalent Ferro Chrome to Ferro Alloy silicon manganese 

Manganese = (Electrical SEC of Ferro Chrome X Production of Ferro Chrome)/ Electrical SEC 

of Silicon Manganese) 

 

Equivalent Pig Iron to Ferro Alloy silicon manganese  

Manganese = (Electrical SEC of Pig Iron X Production of Pig Iron)/ Electrical SEC of silicon 

Manganese) 

 

Total Equivalent Ferro Alloy Silicon Manganese Production = (Ferro Manganese to Ferro silicon 

Manganese) +(Fe Sponge iron Manganese equivalent to Ferro silicon manganese) +(Ferro Chrome 

equivalent  to  Ferro silicon manganese) + (Pig Iron to Ferro silicon manganese) 

 

Gate to Gate Specific Energy Consumption   =Total Energy consumption (Mkcal))/ Total Equivalent 

Ferro Alloy silicon manganese Production 

 

5.8. Ferro Chrome 
 

(F) Ferro Chrome:-The Gate to Gate Specific energy consumption (SEC) for this subsector is given as 

follows- 

 

Gate to Gate Specific Energy Consumption of Ferro Chrome  =Total Energy Consumption 

(Mkcal)/Total Ferro Chrome Production (Tonne). 

 

5.9. Mini Blast Furnace 
 

(G) Mini Blast Furnace:-The G to G Specific energy consumption (SEC) for this subsector is given as 

follows- 
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Gate to Gate Specific Energy Consumption of Mini Blast Furnace  =Total Energy Consumption 

(Mkcal)/Total Production (Tonne). 

 

 

5.10. Steel Processing Unit 
 

(H) Steel Processing Units:- This subsector  contributes towards the many such steel processing plants like 

rerolling, wiredrawing, cold rolling, hot rolling etc. 

 

The Gate to Gate Specific energy consumption (SEC) for this subsector is given as follows- 

 

Gate to Gate Specific Energy Consumption of Steel Processing Unit = Total Energy Consumption 

(Mkcal)/ Total Production of Steel Processing Unit (Tonne).  

 

6. Chlor-Alkali sector.- 

 

6.1. For establishment of energy consumption norms and standards in the Chlor-Alkali sector, the designated 

consumers shall be grouped based on similar characteristics with the available data to arrive at a logical and 

acceptable spread of specific energy consumption among the designated consumers which may be grouped as 

under:- 

 

 
6.2. Correction factors developed for variability: 

 

a. Product Mix: 

 

Caustic Soda 1.0 of Equivalent Caustic Soda 

Liquefied Chlorine (T) 0.0615 of Equivalent Caustic Soda 

Compressed Hydrogen (Lac NM3) 13.889  of Equivalent Caustic Soda 

Solid Flakes (T) 0.219  of Equivalent Caustic Soda 

Note: Above Product mix shall be applicable in first cycle only. 

 

b. All the products in plant boundary shall be converted into Equivalent Caustic Soda w.r.t. specific 

energy consumption of respective products. 

c. Membrane and Electrode Life  

 

60 kWh/tonne per year is added into specific energy consumption in the baseline year for each plant. 

For example: 

 

Addition of 60 kWh per year: 60 kWh x 860 kcal (In case of Non CPP plants) x 3 years / 10^7 

MTOE/tonne 

 

Addition of 60 kWh per year: 60 kWh x 2717kCal (In case of CPP plants) x 3 years / 10^7 

MTOE/tonne 

 

Note: Above shall be applicable in first cycle only. 
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d. Notional/Normalisation Energy for imported electricity from Grid  

 

Notional energy for imported electricity = [Imported electricity (lakh kWh) x (3394-860) 

(kcal/kWh)]/10[Million kcal] 

Where: - 3394 kCal/kWh is weighted average heat rate of all designated consumers in Chlor-Alkali 

sector 

 

7. Pulp and Paper sector.- 
7.1. For establishment of energy consumption norms and standards in the Pulp and Paper sector, the designated 

consumers shall be grouped based on similar characteristics with the available data to arrive at a logical and 

acceptable spread of specific energy consumption among the designated consumers and the following 

guidelines shall be applied to group the designated consumers based on similarity in input raw material and 

product output on the basis of availability of consistent data:- 

 

(i) The input raw materials are Wood, Agro and Recycled Fibre (RCF); 

(ii) The process outputs are of Chemical Pulping, Chemi-mechanical Pulping and 100% market pulping 

(iii) The product output of specialty paper, non-specialty paper and newsprint. 

 

7.2. Thegroups made for Pulp and Paper sector under are: - 

  
 

8. Textile sector.- 
8.1. For establishment of energy consumption norms and standards in the Textile sector, the designated consumers 

shall be based on similar characteristics with the available data to arrive at a logical and acceptable spread of 

specific energy  consumption among the designated and  the group made are as under:- 

 
8.2. The designated consumers whose production is measured in meters of cloth, the average grams per square meter 

(GSM) as 125 and average width as 44 inches shall be assumed for weight calculations.  

 

9. Fertilizer sector.- 
9.1. In Fertilizer Sector, for manufacturing of Urea fertilizer, out of total energy consumed at designated consumer 

plant boundary, stoichiometric energy of 2.53 Million Gcal/MT Urea is contained in urea product and goes out 

as such. Thus, the net energy utilized in urea manufacture is total energy input at designated consumers’ 
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boundary reduced by 2.53 Million Gcal/MT Urea. The figure is worked out by considering heat energy of 

ammonia as 4.46 Million Gcal/MT Ammonia and specific consumption 0.567 MT of Ammonia / MT Urea. 

 

10. Petroleum Refinery:- 
10.1. In Petroleum Refinery sector, the process includes up gradation of undesirable components of the crude oil into 

more valuable products, such as gasoline, diesel, and jet fuel and other low value by-products, such as fuel oils 

and lubricants. Specific energy consumption may not be a appropriate indicator of the energy performance of 

the refineries as it does not account for differences in complexities, output slates, or type of crude processed. 

The energy performance of refineries is expressed in terms of specific energy consumption, measured in 

Million British Thermal Units (BTU) per thousand barrel per Energy Factor (MBTU/BBL/NRGF). This unit, 

commonly referred to as MBN, was developed by the Centre for High Technology, Ministry of Petroleum & 

Natural Gas to provide a basis for comparing energy performance of refineries of different configurations and 

accounting of the throughput of secondary units. 

10.2. “MBN” means Million British Thermal Units (BTU) per Thousand barrel of crude processed per Energy Factor 

(NRGF), calculated as per the following formula adopted by CHT:  

MBN = Energy consumption (Million BTU) / crude throughput in Thousand Barrels / NRGF 

 

10.3. NRGF: The NRG factor (NRGF) is the indicator of the level of complexity of a refinery. 

 

11. Railway Sector:- 
For establishment of energy consumption norms and standards in the Railway sector, the designated consumers shall 

be grouped based on similar characteristics with the available data to arrive at a logical and acceptable spread of 

specific energy consumption  among the designated consumers which may be grouped as under:- 

 

 

 

 

 

 

 
(a) Zonal Railways: - Each zonal railway provides transport services for both passenger and goods. The energy 

input for the mentioned services is in the form of diesel or electricity. In view of the above scenario specific fuel 

consumption or specific energy consumption of zonal railways for services (both passenger and Goods) shall be 

taken in terms of Diesel (L/1000GTKM) and Electrical Energy (kWh/1000GTKm). Four performance metrics 

are identified for each zonal Railway as shown below:- 

 

Zonal Railway (Traction) 

Diesel Electrical 

Passenger (L/1000GTKm) Goods 
(L/1000GTKm) 

Passenger 
(kWh/1000GTKm) 

Goods 
(kWh/1000GTKm) 

    

Note:-  

1. For conversion calorific value of diesel shall be: 11840 kcal/Kg and density: 0.8263 Kg/litre 

2. 1kWh shall be equivalent to 860 kcal. 

 

For calculating specific fuel consumption or specific energy consumption for a specific service (passenger or 

goods), the total amount of fuel input in liters or kWh shall be divided by the total gross tonne kilometrage in 

thousand’s for the respective service. 

 

(b) Production Units: - Production units of Indian Railways manufacture variety of products like Locomotives, 

coaches, wheels, axles etc. Specific Fuel Consumption or Specific Energy Consumption of Production Units of 

Indian Railways shall be taken in terms of KgOE / Units produced. For Production Units manufacturing more 

than one variety of product under same category, equalized no of units will be taken to calculate SEC or SFC 

(for ex under category of coach there can be both AC and Non AC coaches having different energy demands 

hence they will be converted into equalized units to measure specific energy consumption).  

 

(c) Workshops: - Specific Fuel Consumption or Specific Energy Consumption of Workshops units of Indian 

Railways shall be taken in terms of KgOE / units worked upon or maintained.  For Workshop Units maintaining 

RAILWAY

Zonal Railways Production Workshops 
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or working upon more than one variety of product under same category, equalized no of units will be taken to 

calculate SEC or SFC (for ex under category of coach there can be both AC and Non AC coaches having 

different energy demands hence they will be converted into equalized units to measure specific energy 

consumption).  

 

 

12. Electricity Distribution Company:- 
 

Transmission & Distribution (T&D) loss in percentage will be a sole parameter to assess energy performance of 

electricity distribution companies under PAT scheme, calculated as per the following formula: 

 

T&D loss (Million kWh) = Net Input Energy (Million kWh)   – Net sale of energy (Million kWh)   

 

Net Input Energy (Million kWh) = Total input energy (adjusted for transmission losses and energy traded) 

 

Net sale of Energy (MkWh) = Total energy sold (adjusted for energy traded) 
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SCHEDULE   II 

[See rules 2(j) and 4(4)] 

Normalisation Equations 
 

During Monitoring & Verification phase, the accredited auditors would verify the results from all activities that occurred 

during the assessment year and include the contributions from all existing relevant variables: the total amount of energy 

consumed, electricity generated and sold by a designated consumer; the volume of different products produced while 

taking into the account of intermediary products; and any other defined factors which could have caused a change in the 

operating conditions between the baseline and the target years and affected the specific energy consumption. These 

conditions leads to determination of the performance change resulting from specific selected activities and conditions as 

distinct from the effect of certain variables and thus calls for Normalisation; which were well conceived in the sector 

specific supporting pro-forma for Form I of rules, 2007 or rules, 2008. 

 

The equations for calculating normalisation in all the sectors have been developed to homogenize and fix the formulae in 

the assessment year. This will regulate the calculation in the pro-forma through minimum effort. These equations have 

been comprehended through examples in the sector specific Normalisation Documents for better understanding. In order 

to stream line the process of M&V, these equations have been accumulated in one place for all the sectors. 

 

 

1. Sa1 Aluminium: Refinery and Smelter 
 

Normalisation factors for the following areas have been developed in Aluminium Sector 

1.1. Fuel Quality in Captive Power Plant (CPP) and Combined Heat and Power Generation (Co-Gen)  

1.2. Low Pant Load Factor (PLF) in CPP 

1.3. Smelter Capacity Utilisation  

1.4. Bauxite Quality 

1.5. Carbon Anode (Import & Export) 

1.6. Product Mix (Equivalent product) 

1.7. Power Mix (Import & Export from/to the grid and self-generation from the captive power plant) 

1.8. Normalisation Others 

1.8.1. Start/Stop  

1.8.2. Environmental Concern (Additional Environmental Equipment requirement due to major change in 

government policy on Environment) 

1.8.3. Biomass/Alternate Fuel Unavailability 

1.8.4. Construction Phase or Project Activities 

1.8.5. Addition of New Line/Unit (In Process & Power Generation) 

1.8.6. Unforeseen Circumstances 

1.8.7. Renewable Energy 

1.9.  Gate to Gate Specific Energy Consumption 

1.10. Normalised Gate to Gate Specific Energy Consumption 

 

 

1.1. Fuel Quality in CPP and Co-Gen: 
The Boiler Efficiency will be calculated for the baseline as well as assessment year with the help of 

Coal analysis constituents like Gross Calorific Value (GCV), per cent Ash, per cent Moisture, per cent 

Hydrogen (H) and Boiler Efficiency Equation provided to calculate the Boiler efficiency.  
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Hence, by keeping the Turbine heat rate constant for both the years, the CPP heat hate will be 

calculated for the respective year. The Thermal Energy for the difference in heat rate of CPP will be 

deducted from the total energy consumption of the plant as under: 

 

1.1.1. 
 

 

1.1.2. 
 

 
 

1.1.3. Energy to be subtracted w.r.t. fuel quality in CPP (Million kcal) 
 

=  

1.1.4.  

     
 
 

1.1.5. CPP Heat Rate due to Fuel Quality in AY (kcal/kWh) 

 

=  

 

1.1.6. Boiler Efficiency for BY 

 

 
 

 

1.1.7. Boiler Efficiency for AY 

 

 
 

 

1.1.8. Boiler Efficiency for AY and BY (U#1,2…10) 

 

 
 

 

Where,- 

GCV = Gross Calorific value (Kcal/ Kg) 

  M = Moisture (in %) 

  H = Hydrogen (in %) 

A = Ash (in %) 
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1.1.9. Energy to be subtracted w.r.t. Fuel Quality in Co-Gen (Million kcal) 

 

 
 

1.1.10. Difference in Specific Steam from BY to AY (kcal/kg of steam)= 

 

 

1.1.11. Normalised Specific Energy Consumption for Steam Generation (kcal/kg of steam) 

 

=  

 

1.1.12. Weighted Average Specific Steam Consumption 

 

 

 

1.1.13.  

 

Where,- 

GCV = Gross Calorific value (Kcal/ Kg) 

M = Moisture (in %) 

H = Hydrogen (in %) 

A = Ash (in %) 

 

1.2. Low PLF Compensation in CPP 

 
Due to decreased loading, the Plant load Factor (PLF) will be worsened and affects the unit heat rate. The 

comparison between baseline year and assessment year will be carried out based on the following calculation. 

 

1.2.1. Total Notional Energy to be subtracted due to Low PLF (Million kcal) 

 
 

1.2.2. Energy to be subtracted per unit 

 
 

1.2.3. Difference of Turbine Heat Rate between AY and BY 
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1.2.4. Normalised Design Turbine Heat rate due to external factor (kcal/kWh) for BY and AY 

 

 

1.2.5. Design Turbine Heat Rate after Curve correction and difference correction 

 

 
/100} 

 

1.2.6. Turbine Heat Rate as per Load Vs Heat Rate Equation due to external factor (kcal/kWh) 
= ax

2
-bx+c 

 

Where,- 

a = Equation Constant 1 

b = Equation Constant 2 

c = Equation Constant 3 

x =Average Operating Load (MW) caused by low ULF due to external factor 

  

1.2.7. Percentage Difference between Design Turbine Heat Rate and Design Curve or HBD Turbine Heat 

rate 

 

 

 

 
 

1.2.8.    
 

1.2.9. Plant Availability Factor  
 

 
 

1.3. Smelter Capacity Utilisation 
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1.3.1. 
 

 

 

1.3.2. Total Electrical Energy to be deducted due to lower capacity utilisation (Million kWh) 

 

 

1.3.3. Electrical Energy to be deducted due to lower capacity utilisation (Million kWh) 
 

 

 

1.3.4. 
 

 

Where,- 

SEC = Specific Energy Consumption 

CU = Capacity Utilisation 

 

 
 

Where,- 

K1 = Constant 1  

 

=  

 

K2= Constant 2 =  

 

  Capacity Utilisation (%)=  

1.4. Bauxite Quality 
 

Bauxite Quality: Due to deterioration of bauxite quality (moisture, TAA, Fe, mud) , the thermal energy should be 

normalized in the assessment year based on the following calculation:- 

 

1.4.1.  
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1.4.2.  
 

 

 

1.4.3.  
 

 

1.4.4. Excess Moisture ( Tonne) = (SBCAY – SBCBY) x MBAY 
 

 

Where,- 

SBCAY – Specific bauxite factor (Bauxite Tonne/ alumina Tonne) for AY  

SBCBY – Specific bauxite factor (Bauxite Tonne/ alumina Tonne) for BY 

MBAY – Moisture content in Bauxite (%) for AY 

 

1.4.5.  
 

1.4.6. Wash water for AY (Tonne)  = SBCAY X (100 – MBAY)% X MFAY X WWAY 
 

Where,- 

SBCAY – Specific bauxite factor (Bauxite Tonne/ alumina Tonne) in assessment year  

MBAY     – Moisture content in Bauxite (%) in assessment year 

MFAY  – Mud Factor (Tonne of mud / Tonne of Bauxite)   

WWAY    – Tonne of wash water required for cleaning one Tonne of mud (Tonne of wash water/Tonne 

of mud) 

 

1.4.7. Wash water for BY (Tonne)  = SBCBY X (100 – MBBY)% X MFBY X WWBY 
 

Where,- 

SBCBY – Specific bauxite factor (Bauxite Tonne/ alumina Tonne) in assessment year  

MBBY     – Moisture content in Bauxite (%) in assessment year 

MFBY  – Mud Factor (Tonne of mud / Tonne of Bauxite)   

WWBY    – Tonne of wash water required for cleaning one Tonne of mud (Tonne of wash water/Tonne 

of mud) 

 

1.4.8.  
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1.4.9. Specific Bauxite factor (Bauxite Tonne/ alumina Tonne)  
 

 

 

Where,- 

 TAA – Total Available Alumina in Bauxite (%) 

MB    – Moisture content in Bauxite (%)  

OR   - Overall Recovery from Bauxite (%)  

 

 

1.5. Carbon Anode (Import and Export) 

1.5.1.  

 
 

1.5.2. Net Energy for carbon anode Export in AY and BY  (Million kcal)= 

 

 

1.5.3. 
 

 

1.5.4.  
 

1.5.5. 
Carbon anode stock (Tonne) 

 

1.5.6. 
Carbon anode stock (Tonne) 

 

1.5.7.  
 

1.6. Product Mix (Equivalent Product) 

 

The baseline year product energy factor (Energy Factor) will be maintained for equivalent major product in the 

assessment year.  
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(i) Equivalent production (In Major Product) in the Baseline Year (BY) will be  

EqMPBY =PP1BY + (PP2BY*EFP2BY) + (PP3BY*EFP3BY)   

Major Product: Product 1 in the baseline year (Tonnes) 

Where  

EqMPBY = Total equivalent product in Major Product in BY (Tonne) 

PP1BY = Total Product 1 production in BY (Tonne) 

PP2BY = Total Product 2 production in BY (Tonne) 

EFP2BY = Product 2 energy factor with respect to Product 1 in BY 

PP3BY = Total Product 3 production in BY (Tonne) 

EFP3BY = Product 3 energy factor with respect to Product 1 in BY  

BY= Baseline Year 

(Note: Any addition in series or parallel product will attract the same fraction and to be included in the above equation as 

PPiBY x EFPiBY) 

The Energy factor for the baseline will be calculated as  

EFP2BY = SECP2BY/SECP1BY 

EFP3BY = SECP3BY/SECP1BY 

…… 

EFPiBY = SECPiBY/SECP1BY 

Where,- 

EFP2BY = Product 2 energy factor with respect to Product 1 in BY 

EFP3BY = Product 3 energy factor with respect to Product 1 in BY 

EFPiBY = Product ith energy factor with respect to Product 1 in BY 

SECP1BY = Specific Energy Consumption of Product 1 in BY 

SECP2BY = Specific Energy Consumption of Product 2 in BY 

SECP3BY = Specific Energy Consumption of Product 3 in BY 

SECPiBY = Specific Energy Consumption of Product ith in BY 

 

(ii) Condition 1, No new product is introduced in the assessment year  i.e., if  PPiBY≠0 and PPiAY≠0 then  

Equivalent production (In Major Product) in the Assessment Year (AY) will be  

EqMPAY =PP1AY + (PP2AY*EFP2BY) + (PP3AY*EFP3BY)   

Major Product: Product 1 in the baseline year (Tonnes) and will remain same in the assessment year  

 

Where,- 

EqMPAY = Total equivalent product in Major Product in AY (Tonne) 

PP1AY = Total Product 1 production in AY (Tonne) 

PP2AY = Total Product 2 production in AY (Tonne) 
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EFP2BY = Product 2 energy factor with respect to Product 1 in BY 

PP3AY = Total Product 3 production in AY (Tonne) 

EFP3BY = Product 3 energy factor with respect to Product 1 in BY  

AY= Assessment Year 

 

(iii) Condition 2, Due to introduction of new product in the assessment year, the production of new 

introduced product in the baseline year will be 0 i.e., if  PPiBY=0 and PPiAY≠0 then  

 

Equivalent production (In Major Product) in the Assessment Year (AY) with 4
th

 new introduced 

product will be  

EqMPAY =PP1AY + (PP2AY*EFP2BY) + (PP3AY*EFP3BY) + (PP3AY*EFP4AY)   

 

Major Product: Product 1 in the baseline year (Tonnes) and will remain same in the assessment year  

 

Where,- 

PP4AY = Total Product 4 production in AY (Tonne) 

EFP4AY = Product 4 energy factor with respect to Product 1 in AY 

EFP4AY = SECP4AY/SECP1BY 

AY= Assessment Year 

1.6.1. Refinery 

1.6.1.1. Equivalent Product with major product as Standard Calcined Alumina  

 

All products other than Standard Calcined Alumina are converted to the Equivalent Standard Calcined 

Alumina in baseline as well as assessment year  

 

(i) Total Equivalent Standard Calcined Alumina Production (Tonne) in the baseline year  

 

= SCABY +EqSHCBY +EqSHMBY +EqSHMdBY+ EqSCACBY+ EqSCAMBY+ EqSCAMdBY 

(ii) Total Equivalent Standard Calcined Alumina Production (Tonne) in the assessment year  

 

= SCAAY +EqSHCAY +EqSHMAY +EqSHMdAY + EqSCACAY + EqSCAMAY +EqSCAMdAY 

Where,- 

SCA  =Standard Calcined Alumina (t) as Major Product 

EqSHA  =Equivalent Standard Hydrate Alumina Production (t)  

EqSHC  = Equivalent Special Hydrate Course Production (t) 

EqSHM  = Equivalent Special Hydrate Microfined Production (t) 

EqSHMd  = Equivalent Special Hydrate Milled Production (t) 

EqSCAC  = Equivalent Special Calcined Alumina Course Production (t) 

EqSCAM  = Equivalent Special Calcined Alumina Microfined Production (t) 

EqSCAMd = Equivalent Special Calcined Alumina Milled Production (t) 

BY  = Baseline Year 

AY  =Assessment Year 

 

1.6.1.2. Equivalent Major Product- Calcined Alumina for Baseline year 

 

(i) Special Calcined Alumina Milled (Tonne) to Equivalent Major Product- Calcined Alumina 

 

EqSCAMdBY= SCAMdPBY x EFSCAMdBY 
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Where,- 

SCAMdPBY =Special Calcined Alumina Milled Production (t) 

EFSCAMdBY =Energy Factor Special Calcined Alumina Milled 

 

(ii) Special Calcined Alumina Microfined (Tonne) to Equivalent Major Product- Calcined Alumina 
 

EqSCAMBY = SCAMPBY x EFSCAMBY 

Where,- 

SCAMPBY =Calcined Alumina Microfined Production (t) 

EFSCAMBY =Energy Factor Special Calcined Alumina Microfined 

 

(iii) Special Calcined Alumina Course (Tonne) to Equivalent Major Product- Calcined Alumina 

 

EqSCACBY = SCACPBY x EFSCACBY 

Where,- 

SCACPBY =Calcined Alumina Course Production (t) 

EFSCACBY =Energy Factor Special Calcined Alumina course 

(iv) Special  Hydrate  Milled (Tonne) to Equivalent Major Product- Calcined Alumina 

 

EqSHMdBY = SHMdPBY x EFSHMdBY 

Where,- 

SHMdPBY =Special Hydrate Milled Production (t) 

EFSHMdBY =Energy Factor Special Hydrate Milled 

 

(v) Special  Hydrate  Micro fined (Tonne) to Equivalent Major Product- Calcined Alumina 

 

EqSHMBY = SHMPBY x EFSHMBY 

 

Where,- 

SHMPBY  =Special Hydrate Micro fined Production (t) 

EFSHMBY =Energy Factor Special Hydrate Micro fined  

 

(vi) Special  Hydrate  Course (Tonne) to Equivalent Major Product- Calcined Alumina 

 

EqSHCBY= SHCPBY x EFSHCBY 

 

Where,- 

SHCPBY  =Special Hydrate Course Production (t) 

EFSHCBY =Energy Factor Special Hydrate Course  

 

(vii) Standard Hydrate Alumina (Tonne) to Equivalent Major Product- Calcined Alumina 
 

EqSHABY= SHAPBY x EFSHABY 

Where,- 

SHAPBY  =Standard Hydrate Alumina Production (t) 

EFSHABY =Energy Factor Standard Hydrate Alumina 

 

1.6.1.3. Energy Factors  
 

(i) Special Calcined Alumina Milled 
 

EFSCAMdBY= SECSCAMdBY / SECSCABY 

 

Where,- 

SECSCAMdBY = Specific Energy Consumption Special Calcined Alumina Milled (Million 

kcal/Tonne) 



¹Hkkx IIµ[k.M 3(i)º Hkkjr dk jkti=k % vlk/kj.k 263 

 
SECSCABY = Specific Energy Consumption Standard/Calcined Alumina (Million kcal/Tonne) 

 

(ii) Special Calcined Alumina Microfined  
 

EFSCAMBY= SECSCAMBY / SECSCABY 

Where,- 

SECSCAMBY= Specific Energy Consumption Special Calcined Alumina Microfined (Million 

kcal/Tonne) 

SECSCABY= Specific Energy Consumption Standard/Calcined Alumina (Million kcal/Tonne) 

 

(iii) Special Calcined Alumina course  
 

EFSCACBY = SECSCACBY / SECSCABY 

 

Where,- 

SECSCACBY= Specific Energy Consumption Special Calcined Alumina Course (Million kcal/Tonne) 

SECSCABY= Specific Energy Consumption Standard/Calcined Alumina (Million kcal/Tonne) 

 

(iv) Special Hydrate Milled   
 

EFSHMdBY =SECSHMdBY / SECSCABY 

 

Where,- 

SECSHMdBY = Specific Energy Consumption Special Hydrate Milled (Million kcal/Tonne) 

SECSCABY = Specific Energy Consumption Standard/Calcined Alumina (Million kcal/Tonne) 

 

(v) Special Hydrate Microfined  
 

EFSHMBY = SECSHMBY / SECSCABY 

Where,- 

SECSHMBY = Specific Energy Consumption Special HydrateMicrofined (Million kcal/Tonne) 

SECSCABY = Specific Energy Consumption Standard/Calcined Alumina (Million kcal/Tonne) 

 

(vi) Special Hydrate Course  to Calcined Alumina 
 

EFSHCBY = SECSHCBY / SECSCABY 

Where,- 

SECSHCBY = Specific Energy Consumption Special Hydrate Course (Million kcal/Tonne) 

SECSCABY = Specific Energy Consumption Standard/Calcined Alumina (Million kcal/Tonne) 

 

(vii) Standard Hydrate Alumina into Calcined Alumina 
 

EFSHABY = SECSHABY / SECSCABY 

 

Where,- 

SECSHABY = Specific Energy Consumption Standard Hydrate Alumina (Million kcal/Tonne) 

SECSCABY = Specific Energy Consumption Standard/Calcined Alumina (Million kcal/Tonne) 

 

1.6.1.4. Equivalent Major Product- Calcined Alumina for Assessment year 

 

 

(i) Special Calcined Alumina Milled (Tonne) to Equivalent Major Product- Calcined Alumina 

 

EqSCAMdAY= SCAMdPAY x EFSCAMdAY 



264       THE   GAZETTE   OF  INDIA : EXTRAORDINARY              [PART II—SEC. 3(i)] 

 
 

Where,- 

SCAMdPAY =Special Calcined Alumina Milled Production (t) 

EFSCAMdAY =Energy Factor Special Calcined Alumina Milled =EFSCAMdBY 

 

(ii) Special Calcined Alumina Microfined (Tonne) to Equivalent Major Product- Calcined Alumina 
 

EqSCAMAY = SCAMPAY x EFSCAMAY 

Where,- 

SCAMPBY =Calcined Alumina Microfined Production (t) 

EFSCAMAY =Energy Factor Special Calcined Alumina Microfined = EFSCAMBY 

 

(iii) Special Calcined Alumina Course (Tonne) to Equivalent Major Product- Calcined Alumina 

 

EqSCACAY = SCACPAY x EFSCACAY 

Where,- 

SCACPAY =Calcined Alumina Course Production (t) 

EFSCACAY =Energy Factor Special Calcined Alumina course = EFSCACBY 

(iv) Special  Hydrate  Milled (Tonne) to Equivalent Major Product- Calcined Alumina 

 

EqSHMdAY = SHMdPAY x EFSHMdAY 

Where,- 

SHMdPAY =Special Hydrate Milled Production (t) 

EFSHMdAY =Energy Factor Special Hydrate Milled = EFSHMdBY 

 

(v) Special  Hydrate  Micro fined (Tonne) to Equivalent Major Product- Calcined Alumina 

 

EqSHMAY = SHMPAY x EFSHMAY 

 

Where,- 

SHMPAY  =Special Hydrate Micro fined Production (t) 

EFSHMAY =Energy Factor Special Hydrate Micro fined = EFSHMBY 

 

(vi) Special  Hydrate  Course (Tonne) to Equivalent Major Product- Calcined Alumina 

 

EqSHCAY= SHCPAY x EFSHCAY 

 

Where,- 

SHCPAY  =Special Hydrate Course Production (t) 

EFSHCAY =Energy Factor Special Hydrate Course = EFSHCBY 

 

(vii) Standard Hydrate Alumina (Tonne) to Equivalent Major Product- Calcined Alumina 
 

EqSHAAY= SHAPAY x EFSHAAY 

Where,- 

SHAPAY  =Standard Hydrate Alumina Production (t) 

EFSHAAY =Energy Factor Standard Hydrate Alumina = EFSHABY 

 

Note: For Assessment year, the Energy factor of baseline will be used to calculate the Equivalent product for respective 

product. However, any introduction of new product in the assessment year will draw the SEC of the newly introduced 

product into the Energy factor and equivalent product is to be calculated accordingly. Thus, the Numerator SEC of the 

above calculation of energy factor of baseline will change to SEC of the respective product in the assessment year as 

EFPiAY = SECPiAY/SECP1BY. Rest of the calculation remain same.  
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1.6.2. Smelter  

1.6.2.1. Equivalent Product with major product as Molten Aluminium 

 

All products other than Molten Aluminium are converted to the Equivalent Molten Aluminium in baseline as 

well as assessment year  

 

(i) Total Equivalent Molten Alumium Production (Tonne) in the baseline year  

 

= MABY +EqBiBY +EqInBY +EqBaBY +EqPFBY+ EqWiRBY+ EqStBY + EqOpBY 

(ii) Total Equivalent Molten Alumium Production (Tonne) in the assessment year  

 

= MABY +EqBiAY +EqInAY +EqBaAY +EqPFAY+ EqWiRAY+ EqStAY + EqOpAY 

 

Where, 

MA   =Molten Aluminium Production (t) as Major Product 

EqBi   =Equivalent Billet production (t) 

EqIn   = Equivalent Ingots production (t) 

EqBi   = Equivalent Bars production (t) 

EqPF   =Equivalent Primary Foundry production (t) 

EqWiR  =Equivalent Wire Rods production (t) 

EqSt  =Equivalent Strips production (t) 

EqOp   = Equivalent Others Product production (t) 

BY  = Baseline Year 

AY  =Assessment Year 

 

1.6.2.2. Equivalent Product- Molten Aluminium for Baseline year 

(i) Others Product to Equivalent molten aluminum product (Tonne) 
 

EqOpBY = OpPBY x EFOPBY 

 

Where,- 

OpPBY =Other Products Production (t) 

EFOPBY =Energy factor of other product  

 

 

(ii) Strips to Equivalent molten aluminum product (Tonne) 
 

EqStBY = StPBY x EFStBY 

 
Where,- 

StPBY =strips production (t) 

EFStBY =Energy factor of Strips 

 

(iii) Wire rods to Equivalent molten aluminum product (Tonne) 
 

EqWiRBY = WiRPBY x EFWiRBY 

 

Where,- 

WiRPBY = Total Wire rod Production (t) 

EFWiRBY =Energy factor of wire rods 

 

(iv) Primary foundry to Equivalent molten aluminum product(Tonne) 
 

EqPFBY = PFPBY X EFPFBY 

 

Where,- 

PFPBY =Primary foundry alloys production (t) 
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EFPFBY =Energy factor of primary foundry 

 

(v) Bars to Equivalent molten aluminum product (Tonne) 
EqBaBY = BaPBY x EFBaBY 

 

Where,- 

BaPBY =Total Bars production (t) 

EFBaBY =Energy factor of Bars 

 

(vi) Ingots to Equivalent molten aluminum product (Tonne) 
EqInBY = InPBY x EFInBY 

 

Where,- 

InPBY = Ingot Production (t) 

EFInBY =Energy factor of ingots 

 

(vii) Billet to Equivalent molten aluminum product 
EqBiBY =BiPBY x EFBiBY 

 

Where,- 

BiPBY = Billet Production (t) 

EFBiBY =Energy factor of Billet 

 

 

1.6.2.3. Energy Factors  
 

(i) Other Poduct  
 

EFOPBY=SECOPBY / SECMABY 

 

Where,- 

SECOPBY =SEC of Other Products (if any) after Molten Aluminum (Million kcal/Tonne) 

SECMABY =SEC of Molten Aluminum (Million kcal/Tonne) 

 

(ii) Stips 
 

EFStBY= SECStBY / SECMABY 

 
Where,- 

SECStBY  =SEC of Strips (Million kcal/Tonne) 

SECMABY  =SEC of Molten Aluminum (Million kcal/Tonne) 

 

(iii) Wire Rods 
 

EFWiRBY =SECWiRBY / SECMABY 

 

 

Where,- 

SECWiRBY =SEC of wire Rods (Million kcal/Tonne) 

SECMABY =SEC of Molten Aluminum (Million kcal/Tonne) 

 

(iv) Primary Foundry 
 

EFPFBY= SECPFBY / SECMABY 

 

Where,- 

SECPFBY =SEC of Primary Foundary Alloys(Million kcal/Tonne) 

SECMABY =SEC of Molten Aluminum (Million kcal/Tonne) 
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(v) Bars 
 

EFBaBY = SECBaBY / SECMABY 

 

Where,- 

ECBaBY  =SEC of Bars (Million kcal/Tonne) 

SECMABY =SEC of Molten Aluminum (Million kcal/Tonne) 

 

(vi) Ingots 
 

EFInBY =SECInBY / SECMABY 

 

Where,- 

SECInBY  =SEC of Ingot (Million kcal/Tonne) 

SECMABY =SEC of Molten Aluminum (Million kcal/Tonne) 

 

(vii) Billet 
 

EFBiBY =SECBiBY/ SECMABY 

 

Where,- 

SECBiBY  =SEC of Billet (Million kcal/Tonne) 

SECMABY =SEC of Molten Aluminum (Million kcal/Tonne) 

 

1.6.2.4. Equivalent Product- Molten Aluminium for Assessment year 

 

(i) Others Product to Equivalent molten aluminum product (Tonne) 
 

EqOpAY = OpPAY x EFOPAY 

 

Where,- 

OpPAY =Other Products Production (t) 

EFOPAY =Energy factor of other product = EFOPBY 

 

 

(ii) Strips to Equivalent molten aluminum product (Tonne) 
 

EqStAY = StPAY x EFStAY 

 
Where,- 

StPAY =strips production (t) 

EFStAY =Energy factor of Strips = EFStBY 

 

 

(iii) Wire rods to Equivalent molten aluminum product (Tonne) 
 

EqWiRAY = WiRPAY x EFWiRAY 

 

Where,- 

WiRPAY = Total Wire rod Production (t) 

EFWiRAY =Energy factor of wire rods= EFWiRBY 

 

(iv) Primary foundry to Equivalent molten aluminum product(Tonne) 
 

EqPFAY = PFPAY X EFPFAY 

 

Where,- 

PFPAY =Primary foundry alloys production (t) 

EFPFAY =Energy factor of primary foundry = EFPFBY 
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(v) Bars to Equivalent molten aluminum product (Tonne) 
 

EqBaAY = BaPAY x EFBaAY 

 

Where,- 

BaPAY =Total Bars production (t) 

EFBaAY =Energy factor of Bars =EFBaBY 

 

(vi) Ingots to Equivalent molten aluminum product (Tonne) 
 

EqInAY = InPAY x EFInAY 

 

Where,- 

InPAY = Ingot Production (t) 

EFInAY =Energy factor of ingots = EFInBY 

 

(vii) Billet to Equivalent molten aluminum product 
 

EqBiAY =BiPAY x EFBiAY 

 

Where,- 

BiPAY = Billet Production (t) 

EFBiAY =Energy factor of Billet= EFBiBY 

 

 

Note: For Assessment year, the Energy factor of baseline will be used to calculate the Equivalent product for respective 

product. However, any introduction of new product in the assessment year will draw the SEC of the newly introduced 

product into the Energy factor and equivalent product is to be calculated accordingly. Thus, the Numerator SEC of the 

above calculation of energy factor of baseline will change to SEC of the respective product in the assessment year as 

EFPiAY = SECPiAY/SECP1BY. Rest of the calculation remains same.  

 

1.7. Power Mix 
 

(a) Power Mix Normalisation for Power Sources 

 

The baseline year power mix ratio will be maintained for Assessment year for Power Source and import. The 

Normalised weighted heat rate calculated from the baseline year Power mix ratio will be compared with the 

assessment year Weighted Heat Rate and the Notional energy will be deducted from the Total energy assessed. 

The Thermal Energy difference of electricity consumed in plant in baseline year and electricity consumed in 

plant during assessment year shall be subtracted from the total energy, considering the same % of power sources 

consumed in the baseline year. 

However, any efficiency increase (i.e. reduction in Heat Rate) in Assessment year in any of the power sources 

will give benefit to the plant. 

Notional Energy to be subtracted from the total Energy of Plant in the assessment year is calculated as  

(i) Energy Correction for all power source in the assessment year [Million kcal]= 

 

TECPSAY x (A-WHRAY - N-WHRAY) 

Where,- 

TECPSAY: Total energy consumption from all the Power sources (Grid, CPP, DG etc) for AY in Million kwh 

A-WHRAY: Actual Weighted Heat Rate for the Assessment Year in kcal/kwh 

N-WHRAY: Normalised Weighted Heat Rate for the Assessment Year in kcal/kwh 

 

(ii) Normalised Weighted Heat Rate for Assessment year (kcal/kwh):  
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N-WHRAY= A x (D/G) +B x (E/G) +C x (F/G) 

   

Where,- 
A: Grid Heat Rate for Assessment year (AY) in kcal/kwh 

B: CPP Heat Rate for AY in kcal/kwh 

C: DG Heat Rate for AY in kcal/kwh 

 

D: Grid Energy consumption for Base Line Year (BY) in Million kwh 

E: CPP Energy consumption for BY in Million kwh 

F: DG Energy consumption for BY in Million kwh 

G: Energy Consumed from all Power sources (Grid, CPP, DG) for BY in Million kwh 

 

(Note: Any addition in the power source will attract the same fraction to be included in the above 

equation as PSiHRAY x (PSiECBY/TECBY)  

 

PSiHRAY= Power Source (ith) Heat rate for AY in kcal/kwh 

PSiECBY= Power Source (ith) Energy Consumption for BY in Million kWh 

TECBY=Total Energy consumption for BY in Million kWh 

The Electricity Consumption from WHR is not being considered for Power Mix Normalisation) 

 

 

(b) Power Mix Normalisation for Power Export 

 

Net Heat Rate of CPP to be considered for export of Power from CPP instead of 2717 kCal/kWh. Actual 

CPP heat rate would be considered for the net increase in the export of power from the baseline. The 

exported Energy will be normalized in the assessment year as per following calculation 

(iii) Notional energy for Power export to be subtracted in the assessment year [Million 

kcal]  

=(EXPAY -EXPBY)*[{(GHRAY/(1-APCAY/100)}-2717)]/10 

Where,-   
GHRAY: CPP Gross Heat Rate for AY in kcal/kwh 

EXPAY: Exported Electrical Energy in AY in Lakh kwh 

EXPBY: Exported Electrical Energy in BY in Lakh kwh 

APCAY: Auxiliary Power Consumption for AY in % 

 

1.8. Other Normalisations  
 

1.8.1. Start/Stop 
 

The Normalisation takes place in the assessment year due to Cold start or Hot stop major section like calciner in 

Aluminium refinery. The additional Thermal and electrical Energy to be deducted after taking care of energy used in the 

production during these period in the assessment year as compared to the baseline year. The energy is to be excluded 

from the input energy as calculated below 

 

Additional Notional Electrical and Thermal Energy consumed due to Calciner/Major section start/stop (due to external 

factor) [Million kcal] = Electrical and Thermal Energy consumed due to Calciner/Major section start/stop (due to 

external factor) in the assessment year - Electrical and Thermal Energy consumed due to Calciner/Major section 

start/stop (due to external factor) in the baseline year 
 

Electrical and Thermal Energy consumed due to Calciner/Major section start/stop (due to external 
factor) in the assessment year [Million kcal]= {Calciner/ Major Section Hot to Cold stop due to external 

factor (Electrical Energy Consumption) in assessment year (Lakh kWh) + Calciner/ Major Section Cold to Hot 

start due to external factors taking production into account (Electrical Energy Consumption) in assessment year 

(Lakh kWh)} xWeighted Heat Rate (kcal/kwh)/10 + Calciner/Major Section Cold to Hot start due to external 

factors taking production into account (Thermal Energy Consumption) in the assessment year (Million kcal)  

 

Electrical and Thermal Energy consumed due to Calciner/Major section start/stop (due to external 
factor) in the baseline year [Million kcal]= {Calciner/ Major Section Hot to Cold stop due to external factor 

(Electrical Energy Consumption) in baseline year (Lakh kWh) + Calciner/ Major Section Cold to Hot start due 

to external factors taking production into account (Electrical Energy Consumption) in baseline year (Lakh 
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kWh)} x Weighted Heat Rate (kcal/kwh)/10 + Calciner/Major Section Cold to Hot start due to external factors 

taking production into account (Thermal Energy Consumption) in the baseline year (Million kcal)  

 

1.8.2. Environmental Concern  
Additional Environmental Equipment requirement due to major change in government policy on Environment 

 

The Normalisation takes place in the assessment year for additional Equipment’s Energy Consumption only if 

there is major change in government policy on Environment Standard. The Energy will be normalized for 

additional Energy consumption details from Energy meters. This is to be excluded from the input energy as 

calculated below 

Notional Thermal Energy to be deducted in the assessment year due to Environmental Concern 

[Million kcal] = Additional Electrical Energy Consumed (Lakh kwh) x Weighted Heat Rate 

(kcal/kwh)/10+ Additional Thermal Energy Consumed (Million kcal) 

1.8.3. Biomass/ Alternate Fuel Unavailability w.r.t Baseline Year 
The Normalisation for Unavailability for Biomass or Alternate Fuel is applied in the baseline year. The energy 

contained by the fossil fuel replacement will be deducted in the assessment year 

Notional Thermal Energy to be deducted in the assessment year due to Biomass/Alternate Fuel 

Unavailability [Million kcal] 

= FFBAY GCVBBY /1000 + FFSAAY x GCVSABY /1000 +FFBAY x GCVLABY/1000 

Where,- 

FFBAY= Biomass replacement with Fossil fuel due to un-availability used in the process in Assessment Year 

(Tonnes) 

GCVBBY: Gross Calorific Value of Biomass in Baseline Year (kcal/kg) 

FFSAAY= Solid Alternate Fuel replacement with Fossil fuel due to un-availability used in the process in 

Assessment Year (Tonnes) 

GCVSABY: Gross Calorific Value of Solid Alternate Fuel in Baseline Year (kcal/kg) 

FFBAY= Liquid Alternate Fuel replacement with Fossil fuel due to un-availability used in the process in 

Assessment Year (Tonnes) 

GCVLABY: Gross Calorific Value of Biomass in Baseline Year (kcal/kg) 

 

1.8.4. Construction Phase or Project Activities 
 

The energy consumed during construction phase or project activities are non-productive energy and hence 

will be subtracted in the assessment year. The energy consumed by the equipment till commissioning will 

also be deducted in the assessment year 

Notional Thermal Energy to be deducted in the assessment year due to Construction Phase or Project 

Activities  [Million kcal]= Electrical Energy Consumed due to commissioning of Equipment (Lakh kwh) x 

Weighted Heat Rate (kcal/kwh)/10+ Thermal Energy Consumed due to commissioning of Equipment 

(Million kcal) 

1.8.5. Addition of New Line/Unit (In Process and Power Generation) 
 

In case a DC commissions a new line/production unit before or during the assessment/target year, the production 

and energy consumption of new unit will be considered in the total plant energy consumption and production 

volumes once the Capacity Utilisation of that line has touched / increased over 70 per cent.  However, the energy 

consumption and production volume will not be included till it attains 70 per cent.of Capacity Utilisation. Energy 

consumed and production made (if any) during any project activity during the assessment year, will be subtracted 

from the total energy and production in the Assessment year.  
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Similarly, the same methodology is applied on a new unit installation for power generation (CPP) within the plant 

boundary. 

The Energy reduction will take place in the assessment year for addition of new line/unit normalisation as per 

following calculation: 

(i) Thermal Energy Consumed due to commissioning of New process Line/Unit till it attains 70 percent of 

Capacity Utilisation to be subtracted in assessment year (Million kcal) = (Electrical Energy Consumed 

due to commissioning of New process Line/Unit till it attains 70 percent. of Capacity Utilisation (Lakh 

kWh) x Weighted Average Heat rate in AY (kcal/kwh)/10) + Thermal Energy Consumed due to 

commissioning of New Process Line/Unit till it attains 70 percent. of Capacity Utilisation (Million kcal) 

The Production during commissioning of New Process Line/Unit will be subtracted from the total 

production of plant and added in the import of intermediary product (Calcined Alumina for Refinery, 

Molten Alumina for Smelter and Integrated Plant)) 

(ii) Thermal Energy Consumed from external source due to commissioning of New Line/Unit till it attains 

70percent. of Capacity Utilisation in Power generation to be subtracted in the assessment year 

(Million kCal) = (Electrical Energy Consumed from external source due to commissioning of New 

Line/Unit till it attains 70 percent. of Capacity Utilisation in Power generation (Lakh kWh) x Weighted 

Average Heat rate in AY (kcal/kwh)/10) + Thermal Energy Consumed due to commissioning of New 

Line/Unit till it attains 70 percent. of Capacity Utilisation in Power generation (Million kcal) 

(iii) Thermal Energy to be added in the assessment year for Power generation of a line /unit till it attains 70 

percent.of Capacity Utilisation (Million kcal)=Net Electricity Generation till new Line/Unit attains 70 

percent. Capacity Utilisation (Lakh kWh) x Weighted Heat Rate (kcal/kwh)/10 

Where,- 

AY: Assessment Year 

 

1.8.6. Unforeseen Circumstances 
 

The Normalisation is required for Energy system of a plant, if the situation influences the Energy Consumption, 

which cannot be controlled by Plant Management and is termed as unforeseen circumstances. The Energy 

consumed due to unforeseen circumstances to be deducted in the assessment year  

 

(i) Thermal Energy consumed due to unforeseen (Million kcal) = (Electrical Energy to be Normalised 

in AY x Weighted Average Heat rate in AY (kcal/kWh)/10) + Thermal Energy to be Normalised 

(Million kcal) 

1.8.7. Renewable Energy  
 

The quantity of exported power ( partially or fully) on which Renewable Energy Certificates have 

been earned by Designated Consumer in the assessment year under Renewable Energy Certificates (REC) 

mechanism shall  be treated as Exported power and Normalisation will apply. However, the normalized 

power export or deemed injection will not qualify for issue of Energy Saving Certificates under Perform, 

Achieve &Trade (PAT) Scheme. 

 

The quantity of exported power (partially or fully) from Renewable energy which has been sold at a 

preferential tariff by the Designated consumer in the assessment year under Renewable Energy Certificates 
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(REC) mechanism shall be treated as Exported power. However, the normalized power export will not 

qualify for issue of Energy Saving Certificates under Perform, Achieve & Trade (PAT) Scheme. 

 

(i) Target Saving to be achieved (Perform, Achieve & Trade (PAT) obligation) (Tonne of Oil Equivalent(TOE)) = 

Equivalent Major Product Output as per PAT scheme Notification (Tonnes) in BY x Target Saving to be 

achieved (PAT obligation) (TOE/Te)  

 

(ii) Target Saving achieved  in assessment year (TOE)= [Gate to Gate Specific Energy Consumption in BY 

(TOE/Te)-Normalized Gate to Gate Specific Energy Consumption in AY (TOE/Te)] x Equivalent Major 

Product Output in Tonnes as per PAT scheme Notification (Tonnes) 

 

(iii) Additional Saving achieved (After PAT obligation) (TOE) = Target Saving Achieved in AY (TOE) - Target 

Saving to be achieved (PAT obligation) in BY (TOE) 

 

A. Thermal Energy Conversion for REC and Preferential Tariff, if Steam Turbine Heat Rate in assessment year = 0 

(iv) Thermal energy conversion for REC and Preferential tariff (Million kcal)= [Quantum of Renewable Energy 

Certificates (REC) obtained as a Renewal Energy Generator (Solar & Non-Solar)(MWh) + Quantum of 

Energy sold under preferential tariff (MWh)] x 2717/1000 

 

(a) Thermal Energy Conversion for REC and Preferential Tariff, if Steam Turbine Heat Rate in assessment 

year ≠ 0 

(v) Thermal energy conversion for REC and Preferential tariff (TOE)= [Quantum of Renewable Energy Certificates 

(REC) obtained as a Renewal Energy Generator (Solar & Non-Solar)(MWh) + Quantum of Energy sold 

under preferential tariff (MWh)] x Steam Turbine Net Heat Rate in AY (kcal/kwh)/10000 

 

(vi) If, Additional Saving achieved (After PAT obligation) (TOEl)<= 0,  

1. Thermal Energy to be normalized for REC and preferential tariff power sell under 

REC mechanism (TOE) = 0,  

(vii) If, Additional Saving achieved (After PAT obligation) (TOEl)>0, and Thermal energy conversion for REC and 

Preferential tariff (TOE)>Additional Saving achieved (After PAT obligation) (TOE) then 

1. Thermal Energy to be normalized for REC and preferential tariff power sell under 

REC mechanism (TOE) =Additional Saving achieved (After PAT obligation) (TOE) 

(viii) If, Additional Saving achieved (After PAT obligation) (TOE)>0, and Thermal energy conversion for REC 

and Preferential tariff (TOE)<Additional Saving achieved (After PAT obligation) (Million kcal) then 

1. Thermal Energy to be normalized for REC and preferential tariff power sell under 

REC mechanism (TOE) =Thermal energy conversion for REC and Preferential tariff 

(TOE) 

1.9. Gate to Gate Specific Energy Consumption 
 

1.9.1. Refinery Process Gate to Gate Specific Energy Consumption for BY and AY 
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1.9.1.1. Total Notional Energy Consumed considering Intermediary product Import and Export 

with stock difference in BY and AY 

 

Total Notional energy consumed (TOE) for BY and AY=Total energy consumed (Million kcal)/10- Notional 

energy exported for hydrate alumina  (Million kcal)/10+ Notional energy for  imported hydrate alumina  

(Million kcal)/10 -Energy consumed by By products (Million kcal)/10 

 

(i) Notional energy for exported hydrate alumina  (Million kcal) for BY and AY 

= SECSHA * TSHAEx 

 

Where,- 

SECSHA = Specific Energy Consumption of Standard Hydrate Alumina for BY and AY (Million kcal/Tonne) 

TSGAEx = Total Standard Hydrate Alumina Export for BY and AY (Tonne) 

 

a. Total Standard Hydrate Alumina Export for BY and AY (if Hydrate Alumina Stock >0) 

=Actual Hydrate Alumina Export (Tonne) + Hydrate Alumina Stock difference (Tonne) 

 

b. Hydrate Alumina Stock difference for BY and AY 

Closing Hydrate Alumina Stock (Tonne) – Opening Hydrate Alumina Stock (Tonne) 

 

c. Total Standard Hydrate Alumina Export for BY and AY (if Hydrate Alumina Stock <0) 

=Actual Hydrate Alumina Export  

 

(ii) Notional energy for imported hydrate alumina  (Million kcal) for BY and AY 

= SECSHA * TSHAIm 

 

Where,- 

SECSHA = Specific Energy Consumption of Standard Hydrate Alumina for BY and AY (Million kcal/Tonne) 

TSGAIm = Total Standard Hydrate Alumina Import for BY and AY (Tonne) 

 

a. Total Standard Hydrate Alumina Import for BY and AY (if Hydrate Alumina Stock <0) 

=Actual Hydrate Alumina Import (Tonne) - Hydrate Alumina Stock difference (Tonne) 

 

b. Hydrate Alumina Stock difference for BY and AY 

Closing Hydrate Alumina Stock (Tonne) – Opening Hydrate Alumina Stock (Tonne) 

 

c. Total Standard Hydrate Alumina Import for BY and AY (if Hydrate Alumina Stock >0) 

=Actual Hydrate Alumina Import  

 

1.9.2. Smelter Process 

 
 

1.9.2.1. Total Notional Energy Consumed considering Intermediary product Import and Export 

with stock difference in BY and AY 

 

Total Notional energy consumed (TOE) =Total energy consumed (Million kCal)/10- Notional energy 

exported calcined alumina for integrated process (Million kcal)/10+ Notional energy imported calcined alumina 

for integrated process (Million kcal)/10 
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(i) Notional energy for exported calcined alumina  (Million kcal) for BY and AY 

= SECCA * TCAEx 

 

Where,- 

SECCA = Specific Energy Consumption of Calcined Alumina for BY and AY (Million kcal/Tonne) 

TCAEx = Total Calcined Alumina Export for BY and AY (Tonne) 

 

(a) Total Calcined Alumina Export for BY and AY (if Calcined Alumina Stock >0) 

=Actual Calcined Alumina Export (Tonne) + Calcined Alumina Stock difference (Tonne) 

 

(b) Calcined Stock difference for BY and AY 

Closing Calcined Alumina Stock (Tonne) – Opening Calcined Alumina Stock (Tonne) 

 

(c) Total Calcined Hydrate Alumina Export for BY and AY (if Calcined Alumina Stock<0) 

=Actual Calcined Alumina Export  

 

(ii) Notional energy for imported calcined alumina  (Million kcal) for BY and AY 

= SECCA * TCAIm 

 

Where,- 

SECCA = Specific Energy Consumption of Calcined Alumina for BY and AY (Million kcal/Tonne) 

TCAIm = Total Calcined Alumina Import for BY and AY (Tonne) 

 

(a) Total Calcined Alumina Import for BY and AY (if Calcined Alumina Stock <0) 

=Actual Calcined Alumina Import (Tonne) - Calcined Alumina Stock difference (Tonne) 

 

(b) Calcined Stock difference for BY and AY 

Closing Calcined Alumina Stock (Tonne) – Opening Calcined Alumina Stock (Tonne) 

 

(c) Total Calcined Hydrate Alumina Import for BY and AY (if Calcined Alumina Stock>0) 

=Actual Calcined Alumina Import  

 

1.10. Normalised Gate to Gate Specific Energy Consumption 
 

 

 

 

 

i. Normalised Total Energy Consumption in the assessment year (TOE)  = Total Energy Consumption in the 

assessment year(TOE)- Notional Energy for Bauxite Quality(TOE)- Notional Energy for fuel quality in CPP & 

Co-Gen(TOE) - Notional Energy for  PLF in CPP(TOE)- Notional Energy for  Power Mix(TOE)-Notional 

Energy for  Carbon Anode production(TOE)- Notional Energy for  Smelter capacity Utilisation(TOE)-Notional 

Energy for others (Environmental Concern+ Biomass/Alternate Fuel Availability+ Project Activities+ 

NewLine/Unit Commissioning+ Unforeseen Circumstances) (TOE) - Energy for Power generation of a line /unit 

till it attains 70 per cent. of Capacity Utilisation 
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ii. Normalised Total Energy Consumption after REC compliance in the assessment year (Million kcal) = 

Normalised Total Energy Consumption in the assessment year (Million kcal)+ Renewable Energy Certificates 

Compliance under PAT Scheme (Million kcal) 

 

iii. Baseline Normalisation (TOE/tonne) = Gate to Gate Specific Energy Consumption in Baseline year 

(TOE/tonne) – Notified Specific Energy Consumption in Baseline Year (TOE/tonne) 

 

iv. Normalised GtG SEC after SEC compliance 

 

 

 

2. Sa2 Aluminium: Aluminium Cold Sheet 
 

Normalisation factors for the following areas have been developed in Aluminium Cold Sheet Sector. 

 

2.1. Product Mix (Equivalent product) 

2.2. Import product normalisation 

2.3. OtherNormalisations 

2.3.1. Environmental Concern (Additional Environmental Equipment requirement due to major   change in 

Government policy on Environment) 

2.3.2. Biomass/Alternate Fuel Unavailability 

2.3.3. Construction Phase or Project Activities 

2.3.4. Addition of New Line/Unit (In Process and Power Generation) 

2.3.5. Unforeseen Circumstances 

2.3.6. Renewable Energy 

2.4. Gate to Gate Specific Energy Consumption 

2.5. Normalised Gate to Gate Specific Energy Consumption 

 

2.1. Product Mix (Equivalent Product) 

 

The baseline year product mix ratio will be maintained for Assessment year for equivalent major product. The 

equivalent major product is calculated from the baseline year product mix ratio will be compared with the both 

baseline year and assessment year production   

2.1.1. Total Equivalent Product Cold Sheet 

 
All products v.i.z Alloy Ingot, Rolling Ingot, Hot Rolled product, different Cold rolled products etc other than 

major product shall be converted to equivalent major product. 

 

Equivalent major product = ∑ Pi xCFi 

Conversion factor CFi = SECi ÷ SECM 

 

Where,- 

Pi = Tonnage of Product i 

SECi  = SEC of Product i in Baseline year 

SECM  = SEC of Product M in Baseline year 

The conversion factor will be kept same in assessment year as of baseline year 
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2.1.1.1. Total Equivalent Product Cold Sheet BY (Tonne) =  

 

Where,- 

AIMP = Alloy Ingot to Major Product (Tonne) 

RIMP = Rolling Ingot to Major Product (Tonne) 

HRCMP = Hot Rolled to Major Product (Tonne) 

CSMP = Cold Sheet to Major Product (Tonne)  

2.1.1.2. Total Equivalent Product Cold Sheet AY (Tonne) =AIMP+RIMP+HRCMP+CSMP 

 
Where,- 

AIMP = Alloy Ingot to Major Product (Tonne) 

RIMP = Rolling Ingot to Major Product (Tonne) 

HRCMP = Hot Rolled to Major Product (Tonne) 

CSMP = Cold Sheet to Major Product (Tonne) 

 

2.1.2. Equivalent Product 

2.1.2.1. Cold Sheet to major Product: CSMP(BY/AY) =  

 

Where,- 

CSCF = Cold Sheet to major Product-Conversion Factor 

CRC = Cold Rolled Coil (Tonne) 

 

2.1.2.2. Hot Rolled Coil to major Product (HRCMP) 
 

(a) Hot Rolled Coil to major Product: HRCMP BY =  

 

Where,- 

HRCCF = Hot Rolled Coil to major Product-Conversion Factor 

THRCEx = Total Hot Rolled Coil Export (Tonne) 

 

(b) Hot Rolled Coil to major Product HRCMPAY =  

 

Where,- 

HRCCF = Hot Rolled Coil to major Product-Conversion Factor 

THRCEx = Total Hot Rolled Coil Export (Tonne) 

 

2.1.2.3. Rolling Ingot to major Product 
 

(a) Rolling Ingot to major Product RIMPBY =  

 

Where,- 

RICF =Rolling Ingot to major Product-Conversion factor 

TRIEx  =Total Rolling Ingot (RI) Export (Tonne) 

 

(b) Rolling Ingot to major Product RIMPAY =  

 

Where,- 

RICF =Rolling Ingot to major Product-Conversion factor 

TRIEx  =Rolling Ingot Export (Tonne) 

 

2.1.2.4. Alloy Ingot to major Product 

(a) Alloy Ingot to major Product AIMPBY =  
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Where,- 

AICF =Alloy Ingot to major Product-Conversion factor 

TAIEEx  =Total Alloy Ingot (AI) Export (Tonne) 

 

(b) Alloy Ingot to major Product AIMPAY =  

 

Where,- 

AICF =Alloy Ingot to major Product-Conversion factor 

TAIEx  =Alloy Ingot Export (Tonne) 

 

2.1.3. Conversion Factor for Minor to Major Product 

 

2.1.3.1. Cold Sheet to major Product Conversion Factor 
 

a) Cold Sheet to major Product CSCF(BY) =  

 

Where,- 

CSSECBY=Cold Sheet-Specific Energy Consumption (Million kcal/Tonne) for BY 

SECMP BY=Specific Energy Consumption of Major Product (Million kcal/Tonne) for BY 

BY  = Baseline Year 

 

b) Cold Sheet to major Product (AY) =  

 

Where,- 

CSSECBY =Major product-Specific Energy Consumption (Million kcal/Tonne) 

SECMPBY =Specific Energy Consumption of Major Product (Million kcal/Tonne) 

 

2.1.3.2. Hot Rolled Coil to major Product Conversion Factor 
 

(a) Hot Rolled Coil to major Product HRCCF (BY) =  

 

Where,- 

HRCSECBY =Hot Rolled Coil-Specific Energy Consumption (Million kcal/Tonne) in BY 

SECMPBY =Specific Energy Consumption of Major Product (Million kcal/Tonne) in BY 

 

(b) If Hot Rolled Coil Production in BY= 0, then  

Hot Rolled Coil to major Product HRCCF (AY) =  

 

(c) If Hot Rolled Coil Production in BY≠ 0, then  

Hot Rolled Coil to major Product HRCCF (AY) =  

 

Where,- 

HRCSECBY =Hot Rolled Coil-Specific Energy Consumption (Million kcal/Tonne) in BY 

HRCSECAY =Hot Rolled Coil-Specific Energy Consumption (Million kcal/Tonne) in AY 

SECMPBY =Specific Energy Consumption of Major Product (Million kcal/Tonne) in BY 

 

2.1.3.3. Rolling Ingot to major Product Conversion Factor 
 

(a) Rolling Ingot to major Product RICF(BY)  =  

 

Where,- 

RISECBY =Rolling Ingot-Specific Energy Consumption (Million kcal/Tonne) in BY 

SECMPBY =Specific Energy Consumption of Major Product (Million kcal/Tonne) in BY 

 

(b) If Hot Rolling Ingot Production in BY= 0, then  

Rolling Ingot to major Product RICF (AY)  =  
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(c) If Hot Rolling Ingot Production in BY≠ 0, then  

Rolling Ingot to major Product RICF (AY)  =  

 

Where,- 

RISECBY =Rolling Ingot-Specific Energy Consumption (Million kcal/Tonne) in BY 

RISECAY =Rolling Ingot-Specific Energy Consumption (Million kcal/Tonne) in AY 

SECMPBY =Specific Energy Consumption of Major Product (Million kcal/Tonne) in BY 

 

2.1.3.4. Alloy Ingot to major Product Conversion Factor 
 

(a) Alloy Ingot to major Product AICF(BY) =  

 

Where,- 

AISECBY =Alloy Ingot-Specific Energy Consumption (Million kcal/Tonne) in BY 

SECMPBY =Specific Energy Consumption of Major Product (Million kcal/Tonne) in BY 

 

(b) If Alloy Ingot Production in BY= 0, then  

Alloy Ingot to major Product AICF(AY) =  

 

(c) If Alloy Ingot Production in BY≠ 0, then  

Alloy Ingot to major Product AICF(AY) =  

 

Where,- 

AISECBY =Alloy Ingot-Specific Energy Consumption (Million kcal/Tonne) in BY 

AISECAY =Alloy Ingot-Specific Energy Consumption (Million kcal/Tonne) in AY 

SECMPBY =Specific Energy Consumption of Major Product (Million kcal/Tonne) in BY 

 

AY  = Assessment Year 

BY  = Baseline Year 

 

2.1.4. Major Product 

 

2.1.4.1. SEC of Major Product =  

 

Where,- 

SECMP =Specific Energy Consumption of Major Product (Million kcal/Tonne) 

 

2.1.4.2. Major Product =  

 

Where,- 

CRC =Cold Rolled Coil Production (Tonne) 

 

2.1.5. Specific Energy Consumption up to per ton of product for BY and AY 

 

2.1.5.1. Major product (Million kcal/Tonne)CRCSEC= RISP +HRCSP + CRCSP 
 

Where,- 

AISP =Alloy Ingot -SEC for per tonne of product (Million kcal/Tonne) 

RISP =Rolling Ingot- SEC for per tonne of product (Million kcal/Tonne) 

HRCSP=Hot Rolled Coil- SEC for per tonne of product (Million kcal/Tonne) 

CRCSP=Cold Rolled Coil-SEC for per tonne of product (Million kcal/Tonne) 
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2.1.5.2. Hot Rolled Coil (Million kcal/Tonne) HRCSEC= RISP +HRCSP 

 

Where,- 

AISP =Alloy Ingot -SEC for per tonne of product (Million kcal/Tonne) 

RISP =Rolling Ingot- SEC for per tonne of product (Million kcal/Tonne) 

HRCSP =Hot Rolled Coil- SEC for per tonne of product (Million kcal/Tonne) 

 

2.1.5.3. Rolling Ingot (Million kcal/Tonne) RISEC= RISP 
 

Where,- 

RISP =SEC of Rolling Ingot (Recyclinig+ Remelting Furnace) per tonne of product (Million 

kcal/Tonne) 

=[(Thermal Energy for Alloy Ingot + Thermal Energy for Rolling Ingot-Thermal Energy for 

Alloy Ingot Production)/Rolling Ingot Production ]+ [(Electrical Energy for Alloy Ingot + 

Electrical Energy for Rolling Ingot-Electrical Energy for Alloy Ingot Production)/Rolling 

Ingot Production ] 

 

2.1.5.4. Alloy Ingot (Million kcal/Tonne) AISEC =AISP 
 

Where,- 

AISP =Alloy Ingot -SEC for per tonne of product (Million kcal/Tonne) 

 

2.1.6. Stock and Stock difference 

 

2.1.6.1. Cold Rolled Coil (CRC) 
 

If Stock Difference>0, Total Cold Rolled Coil (CRC) Export (T)=Export (T)+ Stock Difference (T) 

If Stock Difference<0, Total Cold Rolled Coil (CRC) Import (T)= Import (T) -Stock Difference (T) 

Stock Difference (T)=Closing Stock (T)-Opening Stock (T) 

 

2.1.6.2. Hot Rolled Coil (HRC) 
 

If Stock Difference>0, Total Hot Rolled Coil (HRC) Export (T)= Export (T) +Stock Difference (T) 

If Stock Difference<0, Total Hot Rolled Coil (HRC) Import (T)= Import (T) -Stock Difference (T) 

Stock Difference (T)=Closing Stock (T)-Opening Stock (T) 

 

2.1.6.3. Rolling Ingot (RI) 
 

If Stock Difference>0, Total Rolling Ingot (RI) Export (T)= Export (T) +Stock Difference (T) 

If Stock Difference<0, Total Rolling Ingot (RI) Import (T)= Import (T) -Stock Difference (T) 

Stock Difference (T)=Closing Stock (T)-Opening Stock (T) 

 

2.1.6.4. Alloy Ingot (AI)  
 

If Stock Difference>0, Total Alloy Ingot (AI) Export (T)= Export (T) +Stock Difference (T) 

If Stock Difference<0, Total Alloy Ingot (AI)  Import (T)= Import (T) -Stock Difference (T) 

Stock Difference (T)=Closing Stock (T)-Opening Stock (T) 

 

2.2. Import Product Normalisation 

2.2.1. Notional Energy for Import to be added in the baseline and assessment year(Million kcal) 

 

=  
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Where,- 

IEAI = Import Energy for Alloy ingot (Million kcal) 

IERI = Import Energy for Rolling ingot (Million kcal) 

IEHRC = Import Energy for Hot Rolled Coil (Million kcal) 

IECRC = Import Energy for Cold Rolled Coil (Million kcal) 

 

2.2.2. Notional Energy for Import 

 

2.2.2.1. Import Energy for Cold Rolled Coil (Million kcal) IECRC for BY and AY= CSSEC X TCRCIm 
 

Where,- 

CSSEC  =SEC up to Cold Sheet Production (Million kcal/Tonne) 

TCRCIm =Total Cold Rolled Coil Import (Tonne) 

 

2.2.2.2. Import Energy for Hot Rolled Coil (Million kcal) =SECHRC X THRCIm 
 

Where,- 

HRCSEC =SEC up to Hot Rolled Coil Production (Million kcal/Tonne) 

THRCIm =Total Hot Rolled Coil Import (Tonne) 

 

2.2.2.3. Import Energy for Rolling ingot (Million kcal) = SECRI X TRIIm 
 

Where,- 

RISEC =SEC up to Rolling ingot Production (Million kcal/Tonne) 

TRIIm =Total Rolling ingot Import (Tonne) 

 

2.2.2.4. Import Energy for Alloy ingot(Million kcal) = SECAI X TAIIm 
 

Where,- 

AISEC =SEC up to Alloy Ingot Production (Million kcal/Tonne) 

TAIIm =Total Alloy Ingot Import (Tonne) 

 

2.3. OtherNormalisations 

 

2.3.1. Environmental Concern  

 
Additional Environmental Equipment requirement due to major change in government policy on 

Environment 

 

The Normalisation takes place in the assessment year for additional Equipment’s Energy Consumption only 

if there is major change in government policy on Environment Standard. The Energy will be normalized for 

additional Energy consumption details from Energy meters. This is to be excluded from the input energy as 

calculated below 

 

Notional Thermal Energy to be deducted in the assessment year due to Environmental Concern 

[Million kcal] = Additional Electrical Energy Consumed (Lakh kWh) x Weighted Heat Rate 

(kcal/kWh)/10+ Additional Thermal Energy Consumed (Million kcal) 

2.3.2. Biomass/ Alternate Fuel Unavailability w.r.t Baseline Year 
The Normalisation for Unavailability for Biomass or Alternate Fuel is applied in the baseline year. The 

energy contained by the fossil fuel replacement will be deducted in the assessment year 

Notional Thermal Energy to be deducted in the assessment year due to Biomass/Alternate Fuel 

Unavailability [Million kcal] 

= FFBAY GCVBBY /1000 + FFSAAY x GCVSABY /1000 + FFLAAY x GCVLABY/1000 
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Where.- 

FFBAY= Biomass replacement with Fossil fuel due to un-availability used in the process in Assessment 

Year (Tonnes) 

GCVBBY: Gross Calorific Value of Biomass in Baseline Year (kcal/kg) 

FFSAAY= Solid Alternate Fuel replacement with Fossil fuel due to un-availability used in the process in 

Assessment Year (Tonnes) 

GCVSABY: Gross Calorific Value of Solid Alternate Fuel in Baseline Year (kcal/kg) 

FFLAAY= Liquid Alternate Fuel replacement with Fossil fuel due to un-availability used in the process 

in Assessment Year (Tonnes) 

GCVLABY: Gross Calorific Value of Biomass in Baseline Year (kcal/kg) 

 

2.3.3. Construction Phase or Project Activities 
 

The energy consumed during construction phase or project activities are non-productive energy and 

hence will be subtracted in the assessment year. The energy consumed by the equipment till 

commissioning will also be deducted in the assessment year 

Notional Thermal Energy to be deducted in the assessment year due to Construction Phase or 

Project Activities  [Million kcal]= Electrical Energy Consumed due to commissioning of Equipment 

(Lakh kwh) x Weighted Heat Rate (kcal/kwh)/10+ Thermal Energy Consumed due to commissioning of 

Equipment (Million kcal) 

2.3.4. Addition of New Line/Unit (In Process and Power Generation) 
 

In case a DC commissions a new line/production unit before or during the assessment/target year, the 

production and energy consumption of new unit will be considered in the total plant energy 

consumption and production volumes once the Capacity Utilisation of that line has touched / increased 

over 70 percent.  However, the energy consumption and production volume will not be included till it 

attains 70 percent.of Capacity Utilisation. Energy consumed and production made (if any) during any 

project activity during the assessment year, will be subtracted from the total energy and production in 

the Assessment year.  

Similarly, the same methodology is applied on a new unit installation for power generation (CPP) 

within the plant boundary. 

The Energy reduction will take place in the assessment year for addition of new line/unit Normalisation 

as per following calculation 

(i) Thermal Energy Consumed due to commissioning of New process Line/Unit till it attains 

70 percent. of Capacity Utilisation to be subtracted in assessment year (Million kcal) = 

(Electrical Energy Consumed due to commissioning of New process Line/Unit till it attains 70 

percent. of Capacity Utilisation (Lakh kWh) x Weighted Average Heat rate in AY 

(kcal/kwh)/10) + Thermal Energy Consumed due to commissioning of New Process Line/Unit 

till it attains 70 percent. of Capacity Utilisation (Million kcal) 

The Production during commissioning of New Process Line/Unit is to be subtracted from the 

total production of respective plant and added in the import of intermediary product. 

 

(ii) Thermal Energy Consumed from external source due to commissioning of New 

Line/Unit till it attains 70 percent. of Capacity Utilisation in Power generation to be 
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subtracted in the assessment year (Million kcal) = (Electrical Energy Consumed from 

external source due to commissioning of New Line/Unit till it attains 70 percent. of Capacity 

Utilisation in Power generation (Lakh kWh) x Weighted Average Heat rate in AY 

(kcal/kwh)/10) + Thermal Energy Consumed due to commissioning of New Line/Unit till it 

attains 70percent. of Capacity Utilisation in Power generation (Million kcal) 

(iii) Thermal Energy to be added in the assessment year for Power generation of a line /unit 

till it attains 70 percent.of Capacity Utilisation (Million kcal)= Net Electricity Generation 

till new Line/Unit attains 70 percent. Capacity Utilisation (Lakh kWh) x Weighted Heat Rate 

(kcal/kWh)/10 

Where,- 

AY: Assessment Year 

 

2.3.5. Unforeseen Circumstances 
 

The Normalisation is required for Energy system of a plant, if the situation influences the Energy 

Consumption, which cannot be controlled by Plant Management and is termed as Unforeseen 

Circumstances. The Energy consumed due to unforeseen circumstances to be deducted in the assessment 

year  

 

Thermal Energy consumed due to unforeseen (Million kcal) = (Electrical Energy to be Normalized 

in AY x Weighted Average Heat rate in AY (kcal/kWh)/10) + Thermal Energy to be Normalized 

(Million kcal) 

2.3.6. Renewable Energy  
 

The quantity of exported power (partially or fully) on which Renewable Energy Certificates have 

been earned by Designated Consumer in the assessment year under Renewable Energy Certificates (REC) 

mechanism shall  be treated as Exported power and Normalisation will apply. However, the normalized 

power export or deemed injection will not qualify for issue of Energy Saving Certificates under PAT 

Scheme. 

 

The quantity of exported power (partially or fully) from Renewable energy which has been sold at a 

preferential tariff by the Designated consumer in the assessment year under Renewable Energy Certificates 

(REC) mechanism shall be treated as Exported power. However, the normalized power export will not 

qualify for issue of Energy Saving Certificates under Perform, Achieve and Trade (PAT) Scheme. 

2.3.6.1. Target Saving to be achieved (PAT obligation) (Million kcal) = Equivalent Major Product Output as 

per PAT scheme Notification (Tonnes) in BY x Target Saving to be achieved (PAT obligation) 

(TOE/Te) x 10 

2.3.6.2. Target Saving achieved in assessment year (Million kcal)= [Gate to Gate Specific Energy 

Consumption in BY (TOE/Te)-Normalized Gate to Gate Specific Energy Consumption in AY 

(TOE/Te)] x Equivalent Major Product Output in Tonnes as per PAT scheme Notification (Tonnes) 

x10 

2.3.6.3. Additional Saving achieved (After PAT obligation) (Million kcal) = Target Saving Achieved in AY 

(Million kcal) - Target saving to be achieved (PAT obligation) in BY (Million kcal) 
 

Thermal Energy Conversion for REC and Preferential Tariff, if Steam Turbine Heat Rate inassessment year = 0 
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2.3.6.4. Thermal energy conversion for REC and Preferential tariff (Million kcal)= [Quantum of Renewable 

Energy Certificates (REC) obtained as a Renewal Energy Generator (Solar & Non-Solar)(MWh) + 

Quantum of Energy sold under preferential tariff (MWh)] x 2717 kcal/kwh /1000  
 

Thermal Energy Conversion for REC and Preferential Tariff, if Steam Turbine Heat Rate in  assessment year ≠ 0 

 

2.3.6.5. Thermal energy conversion for REC and Preferential tariff (Million kcal)=[Quantum of Renewable 

Energy Certificates (REC) obtained as a Renewal Energy Generator (Solar & Non-Solar)(MWh) 

+ Quantum of Energy sold under preferential tariff (MWh)] x Steam Turbine Net Heat Rate in 

AY (kcal/kwh)/1000  

2.3.6.5.1. If, Additional Saving achieved (After PAT obligation) (Million kcal) <= 0,  
 

Thermal Energy to be normalized for REC and preferential tariff power sell under REC 

mechanism (TOE) = 0,  

2.3.6.5.2. If, Additional Saving achieved (After PAT obligation) (Million kcal) >0, and Thermal energy 

conversion for REC and Preferential tariff (Million kcal) >Additional Saving achieved (After 

PAT obligation) (Million kcal) then, 
 

Thermal Energy to be normalized for REC and preferential tariff power sell under REC 

mechanism (TOE) = Additional Saving achieved (After PAT obligation) (Million kcal) 

2.3.6.5.3. If, Additional Saving achieved (After PAT obligation) (Million kcal) >0, and Thermal energy 

conversion for REC and Preferential tariff (Million kcal) <Additional Saving achieved (After 

PAT obligation) (Million kcal) then, 
 

Thermal Energy to be normalized for REC and preferential tariff power sell under REC 

mechanism (TOE) =Thermal energy conversion for REC and Preferential tariff (Million 

kcal) 

 

2.4. Gate to Gate Specific Energy Consumption 

 

2.4.1. Cold Sheet Process 
 

 
 

Total Notional energy consumed (TOE) =(Total energy consumed (million kcal)+ Notional 

energy imported product (million kcal))/10  

 

2.5. Normalized Gate to Gate Specific Energy Consumption  
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2.5.1. Normalised Total Energy Consumption in the assessment year (TOE)  = Total Energy Consumption in 

the assessment year(TOE) -Notional Energy for others (Environmental Concern+ Biomass/Alternate 

Fuel Availability+ Project Activities+ New Line/Unit Commissioning+ Unforeseen Circumstances) 

(TOE) - Energy for Power generation of a line /unit till it attains 70% of Capacity Utilisation 
 

2.5.2. Normalised Total Energy Consumption after REC compliance in the assessment year (Million kcal) = 

Normalised Total Energy Consumption in the assessment year (Million kcal)+ Energy equivalent to 

Renewable Energy Certificates Compliance under PAT Scheme (Million kcal) 
 

2.5.3. Baseline Normalisation (TOE/tonne) = Gate to Gate Specific Energy Consumption in Baseline year 

(TOE/tonne) – Notified Specific Energy Consumption in Baseline Year (TOE/tonne) 

 

2.5.4. Normalised GtG SEC after SEC compliance 
 

 

 

3. Sb Cement Sector 
 

Normalisation factors for the following areas have been developed in Cement Sector: 

3.1. Capacity Utilisation   

3.1.1. Decrease in Kiln Heat rate due to external factor 
i. Availability of Fuel/Raw Material  

3.1.2. Kiln Start/Stop 

ii. Natural Calamity/Rioting/Social Unrest/Labor Strike/Lockouts  

3.2. Product Mix & Intermediary Product 

3.3. Fuel Mix (Pet Coke Utilisation in Kiln) 

3.4. Power Mix (Imported & Exported from/ to the grid and self-generation from the captive power 

plant) 

3.5. Fuel Quality in Captive Power Plant (CPP) 

3.6. Low Plant Load Factor in CPP 

3.7. Other Normalisations  

3.7.1. Environmental Concern (Additional Environmental Equipment requirement due to major 

change in government policy on Environment) 

3.7.2. Biomass/Alternate Fuel Unavailability 

3.7.3. Construction Phase or Project Activities 

3.7.4. Addition of New Line/Unit (In Process & Power Generation) 

3.7.5. Unforeseen Circumstances 

3.7.6. Renewable Energy 

3.8. Gate to Gate Specific Energy Consumption 

3.9. Normalised Gate to Gate Specific Energy Consumption 

 

3.1 Capacity Utilisation: 
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(a) Decrease in Kiln Heat Rate due to external factor: Availability of Fuel/Raw material  

  

(i) Normalisation of Thermal SEC (Kiln Heat Rate) up to Clinkerisation 

Thermal energy due to loss in kiln TPH, normalized in the assessment year for Kiln Heat Rate is to be 

calculated as:- 

Notional Thermal energy reduction due to loss in Kiln TPH w.r.t. Kiln Heat Rate [Million kcal] =[Kiln 

Heat Rate in AY (kcal/kg)-Kiln Heat Rate in BY (kcal/kg)] x 

Clinker Production  in AY (Tonnes)/1000 

 

Where,- 

[Kiln Heat rate in AY- Kiln Heat rate in BY]= 0.4673 x (TPH BY- TPH AY) 

 

AY = Assessment year 

BY = Baseline Year 

TPHBY= Tonnes per hour of kiln in the baseline year 

TPHAY= Tonnes per hour of kiln in the assessment year 

Kiln Heat Rate=Total Thermal Energy consumed in kiln (kcal) / Clinker Production (kg), in 

kcal/kg 

 

(ii) Normalisation of Electrical SEC up to Clinkerisation 

 

Thermal energy due to loss in kiln TPH, normalised in the assessment year for Kiln specific power 

consumption (SPC) is to be calculated as:- 

Notional thermal energy reduction due to loss in kiln TPH w.r.t. kiln SPC [Million kcal]= [Kiln SPC in 

AY (kwh/Ton)- Kiln SPC in BY(kwh/Ton)] x Clinker Production of 

Kiln in AY (Tonnes) X Weighted Heat Rate (kcal/kwh)/10^6 

 

Where,- 

[KilnSPC in AY- Kiln SPC in BY]= 0.0943 x (TPH BY- TPH AY) 

 

AY = Assessment year 

BY = Baseline Year 

TPH= Tonnes per hour 

SPC= Specific Power Consumption in kwh/Ton 

The above formulae stand for individual kiln. However, the notional thermal energy for 

Normalisation on Kiln Rate and Kiln SPC will be calculated for all the installed kiln of plant 

and added to get the Net notional thermal energy reduction figure. 

 

 

(b) Kiln Start/Stop due to external factor  

(i) Thermal energy due to additional Cold Start in assessment year of Kiln w.r.t. the baseline year, 

normalized in the assessment year for Kiln thermal energy consumption is to be calculated as:- 
 

Notional Energy to be subtracted w.r.t. additional Kiln Cold startup for Thermal Energy Consumption 

[Million kcal] = (0.1829 x Kiln TPH in AY + 197.41) x [Nos of Cold Startup in AY   (Nos) -Nos of 

Cold Startup in BY (Nos)] 

 

Where,- 

AY = Assessment year 

BY = Baseline Year 

TPH= Tonnes per hour  
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(ii) Normalisation of Kiln Cold Start due to external factor for Electrical energy consumption 

Electrical energy due to additional Cold Start in assessment year of Kiln w.r.t. the baseline year, 

normalized in the assessment year for Kiln electrical energy consumption is to be calculated as:- 

Notional Energy to be subtracted w.r.t. additional Kiln Cold startup for Electrical Energy Consumption 

[Million kcal] = [Electrical Energy Consumption for Cold start in AY (Lakh kwh)- Electrical Energy 

Consumption for Cold start in BY (Lakh kwh)] x Weighted Heat Rate (kcal/kwh)/10 

 

Where,- 

AY = Assessment year 

BY = Baseline Year 

 

(iii) Normalisation of Kiln Hot to Cold Stop due to external factor for Electrical energy consumption 

Electrical energy due to additional Hot to Cold Stop in assessment year of Kiln w.r.t. the baseline year, 

normalized in the assessment year for Kiln electrical energy consumption is to be calculated as:- 

Notional Energy to be subtracted w.r.t. additional Kiln Cold to Cold Stop for Electrical Energy 

Consumption [Million kcal] = [Electrical Energy Consumption for Cold stop in AY (Lakh kwh)- 

Electrical Energy Consumption for Cold stop in BY (Lakh kwh)] x Weighted Heat Rate (kcal/kwh)/10 

Where,- 

AY = Assessment year 

BY = Baseline Year 

 

The above formulae standfor individual kiln. However, the notional thermal energy for Normalisation 

on Kiln Start/Stop will be calculated for all the installed kiln of plant and added to get the Net notional 

thermal energy reduction figure. 

 

. 

3.2 Product Mix and Intermediary Product 
 

(a) Normalisation Condition 

(i) Baseline Major Product shall be considered as major product of Assessment year. 

(ii) The difference of Energy between Actual Cement production Vs Equivalent Cement production 

from Baseline year will be added in total energy in the assessment year after negating Clinker 

Export  

(iii) Notional Energy for Clinker produced due to Additive Change or Change in Clinker Factor will be 

deducted from total energy 

(iv) Baseline Clinker Factor shall be considered as Clinker Factor of Assessment year for making 

equivalent Cement i.e. the baseline clinker factor is to be divided after getting the actual cement 

(Cement produced will be multiplied by assessment year clinker factor) for making equivalent 

cement produced 

(v) If the OPC Clinker factor =0 in the baseline year, then the OPC Clinker factor of assessment year 

will be used in the baseline year otherwise, baseline year OPC Clinker Factor exist. The vice-versa 

is applicable in the assessment year  

(vi) If the PPC/PSC/Others production in the baseline year or assessment year=0, then 

PPC/PSC/Others clinker factor will become zero otherwise the existing Clinker factor of 

respective type of cement persist. 

(b) Grinding Energy Normalisation 

The difference of grinding Energy between Actual Production Vs Equivalent Cement Production of 

Baseline and Assessment year will be subtracted in total energy in the assessment year considering Clinker 

Export also as per following equation 
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Notional Energy for Grinding (Million kcal) = {[(ECPBY –RCPBY –ECPExCBY) x CSPCBY x WHRBY]- 

[(ECPAY –RCPAY –CPExCAY) x CSPCAY x WHRAY]}/10 

 

Where,- 

ECPAY= Equivalent Major Cement production in assessment year in Tonnes 

RCPAY= Reported cement production in assessment year in Tonnes 

CSPCAY= Electrical SEC of cement grinding (kWh/Ton of cement) for assessment year 

WHRAY= Weighted average CPP Heat/Grid Heat Rate (kcal/kWh) in the assessment year 

 

ECPBY= Equivalent Major Cement production in baseline year in Tonnes 

RCPBY= Reported cement production in baseline year in Tonnes 

CSPCBY= Electrical SEC of cement grinding (kWh/Tone of cement) for baseline year 

WHRBY= Weighted average CPP/Grid Heat Rate (kcal/kWh) for baseline year 

 

ECPExCAY= Equivalent major Cement production from Exported Clinker in assessment year 

in Tonnes 

ECPExCBY= Equivalent major Cement production from Exported Clinker in baseline year in 

Tonnes 

(c) Product Mix Additives 

The following formulae will be applied for calculating the Notional Energy for Clinker Produced due 

to change in Additives/ Clinker Factor. The notional energy corrections calculated will be subtracted 

from the total energy in the assessment year 

Notional Thermal Energy for Clinker Produced due to change in Additives/Clinker Factor [Million 

kcal]=   ClPcf x [KTHRAY x 1000+KSPCAY x WHRAY +]/10 
ClPcf= Clinker produced due to change in Additives / Clinker Factor (Lakh Ton)  

KSPCAY=Kiln Specific Power Consumption (Electrical SEC up to Clinkerisation) (kwh/ton of Clinker) 

in the assessment year  

WHRAY= Weighted average CPP/Grid/DG Heat Rate (kcal/kWh) in the assessment year 

KTHRAY=Thermal SEC of Clinker in the assessment year (kcal/kg of clinker)  

 

Where,-  

ClPcf=ClPcf1+ClPcf2 

 

i. ClPcf1: Clinker produced due to change in Additives/Clinker Factor (Lakh Ton) for PPC =PPCPrAY x 

{(OPCCFAY-PPCCFAY)-(OPCCFBY –PPCCFBY)} 

Where,-  

PPCPrAY = PPC Production in the assessment year (lakh Ton) 

OPCCFAY = OPC Clinker factor in the assessment year 

PPCCFAY = PPC Clinker Factor in the assessment year 

OPCCFBY = OPC Clinker factor in the baseline year 

PPCCFBY = PPC Clinker Factor in the baseline year 

 

iii. ClPcf2: Clinker produced due to change in Additives/Clinker Factor (Lakh Ton) for PSC/Others = PSCOPrAY x 

{(OPCCFAY-PSCOCFAY)-(OPCCFBY –PSCOCFBY)} 

Where,- 

PSCOPrAY = PSC/Others Production in the assessment year (lakh Ton) 

OPCCFAY = OPC Clinker factor in the assessment year 

PSCOCFAY = PSC/Others Clinker Factor in the assessment year 

OPCCFBY = OPC Clinker factor in the baseline year 

PSCOCFBY = PSC/Others Clinker Factor in the baseline year 
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3.3 Fuel Mix (Pet Coke Utilisation in Kiln): 

 

Normalisation factor for %age PETCOKE usage in cement kilns is to compensate for the change in heat rate and 

Electrical SEC (specific power consumption) due to variation in usage of Petcoke in the kiln from the baseline. 

Kiln Heat Rate & Electrical SEC Normalisation for higher or lower % of PetCoke Consumption will take place 

in Assessment year w.r.t. Baseline Year.  

The Normalisation will be used for Kiln heat rate and kiln Specific Power Consumption (SPC) is calculated as 

per following equation 

Notional Thermal Energy to be deducted in the assessment year due to % use of Petcoke consumption in 

the kiln [Million kcal] =  (N-KHRAY - KHRBY) x Total Clinker Production in Lakh Tonnes x 100 + (N-

KSPCAY- KSPCBY)) x Total Clinker Production in Lakh Tonnes x WHRAY /10 

 

i. Petcoke Utilisation in Kiln: Normalisation of Thermal SEC (Kiln Heat Rate) 

Normalized Kiln Heat rate with Petcoke consumption in assessment year [kcal/kg of clinker] 

N-KHRAY=KHRBY + 0.0954 x (% PC ConsAY-% PC ConsBY) 
 

Where,- 

N-KHRAY=Normalized Kiln Heat rate with effect of Petcoke consumption in assessment year 

in kcal/kg of clinker 

KHRBY=Total Thermal Energy consumed in kiln/Clinker Production in kg, kcal/kg of clinker 

in the baseline year 

PC ConsAY=Petro-coke Consumption in assessment year in % 

PC ConsBY=Petro-coke Consumption in baseline year in % 

 

AY = Assessment year 

BY = Baseline Year 

TPH= Tonnes per hour 

WHRAY= Weighted Heat Rate in assessment year 

 

ii. Petcoke Utilisation in Kiln: Normalisation of Electrical SEC (Specific Power 

Consumption)  

 

Normalized Electrical SEC up to clinkering in assessment year [kwh/ton of clinker]  

N-KSPCAY = KSPCBY +0.022 x (% PC ConsAY -% PC ConsBY) 

Where,- 

N-KSPCAY = Normalised Kiln Specific Power Consumption with effect of Petcoke 

consumption up to clinkerisation in the assessment year in kwh/ton of clinker 

 

KSPCBY= Kiln Specific Power Consumption up to clinkerisation in the baseline year in 

kwh/ton of clinker 

PC ConsAY=Petro-coke Consumption in assessment year in % 

PC ConsBY=Petro-coke Consumption in baseline year in % 

 

AY = Assessment year 

BY = Baseline Year 
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3.4 Power Mix 

 

(a) Power Mix Normalisation for Power Sources 

 

The baseline year power mix ratio will be maintained for Assessment year for Power Source and 

import. The Normalised weighted heat rate calculated from the baseline year Power mix ratio will be 

compared with the assessment year Weighted Heat Rate and the Notional energy will be deducted from 

the Total energy assessed 

The Thermal Energy difference of electricity consumed in plant in baseline year and electricity 

consumed in plant during assessment year shall be subtracted from the total energy, considering the 

same % of power sources consumed in the baseline year. 

However, any efficiency increase (i.e. reduction in Heat Rate) in Assessment year in any of the power 

sources will give benefit to the plant 

Notional Energy to be subtracted from the total Energy of Plant in the assessment year for Power Mix 

Normalisation is calculated as  

i. Energy Correction for all power source in the assessment year [Million kcal] 

= TECPSAY x (A-WHRAY - N-WHRAY) 

 

Where,- 

TECPSAY: Total energy consumption from all the Power sources (Grid, CPP, DG etc) for 

AY in Million kwh 

A-WHRAY: Actual Weighted Heat Rate for the Assessment Year in kcal/kwh 

N-WHRAY: Normalised Weighted Heat Rate for the Assessment Year in kcal/kwh 

 

ii. Normalised Weighted Heat Rate for Assessment year (kcal/kwh): N-WHRAY= A x (D/G)+B x 

(E/G)+C x (F/G) 

  Where,- 
A: Grid Heat Rate for Assessment year (AY) in kcal/kwh 

B: CPP Heat Rate for AY in kcal/kwh 

C: DG Heat Rate for AY in kcal/kwh 

 

D: Grid Energy consumption for Base Line Year (BY) in Million kwh 

E: CPP Energy consumption for BY in Million kwh 

F: DG Energy consumption for BY in Million kwh 

G: Energy Consumed from all Power sources (Grid, CPP, DG) for BY in Million kwh 

 

(Note: Any addition in the power source will attract the same fraction to be included in the above 

equation as  PSiHRAY x (PSiECBY/TECBY)  

 

PSiHRAY= Power Source (ith) Heat rate for AY in kcal/kwh 

PSiECBY= Power Source (ith) Energy Consumption for BY in Million kwh 

TECBY=Total Energy consumption for BY in Million kwh 

The Electricity Consumption from WHR is not being considered for Power Mix Normalisation) 

   

(b) Power Mix Normalisation for Power Export 

Net Heat Rate of CPP to be considered for export of Power from CPP instead of 2717 kCal/kWh. Actual 

CPP heat rate would be considered for the net increase in the export of power from the baseline. The 

exported Energy will be normalized in the assessment year as per following calculation 

 

Notional energy for Power export to be subtracted in the assessment year [Million kcal] = (EXPAY -

EXPBY)*[{(GHRAY/(1-APCAY/100)}-2717)]/10 
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Where,-   

GHRAY: CPP Gross Heat Rate for AY in kcal/kwh 

EXPAY: Exported Electrical Energy in AY in Lakh kWh 

EXPBY: Exported Electrical Energy in BY in Lakh kWh 

APCAY: Auxiliary Power Consumption for AY in percent 

 

3.5 FuelQualityinCaptive Power Plant 

 

The Boiler Efficiency will be calculated for the baseline as well as assessment year with the help of Coal analysis 

constituents like GCV, %Ash, %Moisture, %H and Boiler Efficiency Equation provided to calculate the Boiler 

efficiency.  

Hence, by keeping the Turbine heat rate constant for both the years, the CPP heat hate will be calculated for the 

respective year. The Thermal Energy for the difference in heat rate of CPP will be deducted from the total energy 

consumption of the plant   

(i) Notional Thermal Energy to be deducted in the assessment year [Million kcal] = [CPP Heat Rate in AY 

(kcal/kwh)-Actual CPP Heat Rate in BY (kcal/kwh)] x  CPP Generation in AY (Lakh kwh)/10 

 

(ii) CPP Heat Rate in AY= CPP Heat Rate in BY x (Boiler Efficiency in BY/Boiler Efficiency in AY) 

 

(iii) Boiler Efficiency in BY= 92.5-[{50xA+630 (M+9H) } /GCV] (Values are for baseline Year) 

 

(iv) Boiler Efficiency in AY= 92.5-[{50xA+630 (M+9H) } /GCV] (Values are for assessment Year) 

 

 

Where,- 

A: Ash in % 

M= Moisture in % 

H= Hydrogen in % 

GCV: Coal Gross Calorific Value in kcal/kwh 

 

 

AY = Assessment year 

BY = Baseline Year 

CPP= Captive Power Plant 

THR=Turbine Heat Rate 

 

3.6 Low PLF compensation in CPP 

 

Due to decreased loading, the Plant load Factor (PLF) will be worsened and affects the unit heat rate. The 

comparison between baseline year and assessment year will be carried out through characteristics curve of Load 

Vs Heat rate for correction factor. 

Normalisation is required to compensate for the change in heat rate of CPP due to variation in PLF from the 

baseline. 

The Thermal Energy reduction due to low PLF in CPP is calculated as below:- 

(i) Notional Thermal Energy deducted in the assessment year from the total energy 

consumption of the plant [Million kcal] = Gross Generation in Lakh kwh x [Actual 

Gross Heat Rate in AY (kcal/kwh)-Normalised Gross Heat Rate in AY (kcal/kwh)] 

(ii) Normalised Gross Heat Rate in AY [kcal/kwh]= Actual Gross Heat Rate in AY 

(kcal/kwh) x (1- % Decrease on % increase in Heat Rate  from baseline in AY due to 

external factor)/100] 
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(iii) % Decrease on % increase in Heat Rate  from baseline in AY due to external factor 

[%] = [% Increase in Heat Rate in AY -  % Increase in Heat Rate in BY] x % 

Decrease in PLF in Assessment Year due to external factor in % 

 

(iv) % Increase in Heat Rate at PLF of Baseline Year = =0.0016 x ( %Loading BY)^2-

0.3815 x %Loading BY +21.959 

(v) % Increase in the Heat Rate at PLF of Assessment Year = =0.0016 x( %Loading 

AY)^2-0.3815 x %Loading AY+21.959 

Where,- 

AY: Assessment Year 

BY= Baseline Year 

%Loading BY = Percentage Loading (PLF) in Baseline Year 

%Loading AY = Percentage Loading (PLF) in Assessment Year 

 

 
3.7 Other Normalisations  

 

3.7.1 Environmental Concern  

 

Additional Environmental Equipment requirement due to major change in government policy on Environment 

 

The Normalisation takes place in the assessment year for additional Equipment’s Energy Consumption only if 

there is major change in government policy on Environment Standard. The Energy will be normalized for 

additional Energy consumption details from Energy meters. This is to be excluded from the input energy as 

calculated below 

 

Notional Thermal Energy to be deducted in the assessment year due to Environmental Concern [Million 

kcal] = Additional Electrical Energy Consumed (Lakh kwh) x Weighted Heat Rate (kcal/kwh)/10+ 

Additional Thermal Energy Consumed (Million kcal) 

 

3.7.2 Alternate Fuel Unavailability w.r.t Baseline Year 

 

The normalisation for Unavailability for Biomass or Alternate Fuel is applied in the baseline year. The energy 

contained by the fossil fuel replacement will be deducted in the assessment year 

Notional Thermal Energy to be deducted in the assessment year due to Biomass/Alternate Fuel 

Unavailability [Million kcal] 

= FFBAY GCVBBY /1000 + FFSAAY x GCVSABY /1000 + FFLAAY x GCVLABY/1000 

 

Where,- 

FFBAY= Biomass replacement with Fossil fuel due to un-availability used in the process in Assessment 

Year (Tonnes) 

GCVBBY: Gross Calorific Value of Biomass in Baseline Year (kcal/kg) 

FFSAAY= Solid Alternate Fuel replacement with Fossil fuel due to un-availability used in the process in 

Assessment Year (Tonnes) 

GCVSABY: Gross Calorific Value of Solid Alternate Fuel in Baseline Year (kcal/kg) 

FFLAAY= Liquid Alternate Fuel replacement with Fossil fuel due to un-availability used in the process 

in Assessment Year (Tonnes) 

GCVLABY: Gross Calorific Value of Biomass in Baseline Year (kcal/kg) 
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3.7.3 Construction Phase or Project Activities 

 

The energy consumed during construction phase or project activities are non-productive energy and hence will 

be subtracted in the assessment year. The energy consumed by the equipment till commissioning will also be 

deducted in the assessment year 

 

Notional Thermal Energy to be deducted in the assessment year due to Construction Phase or 

Project Activities  [Million kcal]= Electrical Energy Consumed due to commissioning of Equipment 

(Lakh kwh) x Weighted Heat Rate (kcal/kwh)/10+ Thermal Energy Consumed due to commissioning 

of Equipment (Million kcal) 

3.7.4 Addition of New Line/Unit (In Process and Power Generation) 

 

In case a DC commissions a new line/production unit before or during the assessment/target year, the production and 

energy consumption of new unit will be considered in the total plant energy consumption and production volumes 

once the Capacity Utilisation of that line has touched / increased over 70percent.  However, the energy consumption 

and production volume will not be included till it attains 70 percent.of Capacity Utilisation. Energy consumed and 

production made (if any) during any project activity during the assessment year, will be subtracted from the total 

energy and production in the Assessment year.  

Similarly, the same methodology is applied on a new unit installation for power generation (CPP) within the plant 

boundary. 

The Energy reduction will take place in the assessment year for addition of new line/unit Normalisation as per 

following calculation 

(i) Thermal Energy Consumed due to commissioning of New process Line/Unit till it attains 70 per cent. of 

Capacity Utilisation to be subtracted in assessment year (Million kcal) = (Electrical Energy Consumed due 

to commissioning of New process Line/Unit till it attains 70 percent. of Capacity Utilisation (Lakh kWh) x 

Weighted Average Heat rate in AY (kcal/kwh)/10) + Thermal Energy Consumed due to commissioning of 

New Process Line/Unit till it attains 70 percent. of Capacity Utilisation (Million kcal) 

The Production during commissioning of New Process Line/Unit is to be subtracted from the total 

production (Clinker) of plant and added in the import of intermediary product (Clinker) 

(ii) Thermal Energy Consumed from external source due to commissioning of New Line/Unit till it 

attains 70percent. of Capacity Utilisation in Power generation to be subtracted in the assessment year 

(Million kcal) = (Electrical Energy Consumed from external source due to commissioning of New 

Line/Unit till it attains 70 percent. of Capacity Utilisation in Power generation (Lakh kWh) x Weighted 

Average Heat rate in AY (kcal/kwh)/10) + Thermal Energy Consumed due to commissioning of New 

Line/Unit till it attains 70 percent. of Capacity Utilisation in Power generation (Million kcal) 

 

(iii) Thermal Energy to be added in the assessment year for Power generation of a line /unit till it attains 

70percent.of Capacity Utilisation (Million kcal)= Net Electricity Generation till new Line/Unit attains 70 

percent. Capacity Utilisation (Lakh kWh) x Weighted Heat Rate (kcal/kwh)/10 

 

Where,- 

AY: Assessment Year 
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3.7.5 Unforeseen Circumstances 

 

The Normalisation is required for Energy system of a plant, if the situation influences the Energy Consumption, 

which cannot be controlled by Plant Management and is termed as Unforeseen Circumstances. The Energy 

consumed due to unforeseen circumstances to be deducted in the assessment year as under: 

 

Thermal Energy consumed due to unforeseen (Million kcal) = (Electrical Energy to be 

Normalised in AY x Weighted Average Heat rate in AY (kcal/kWh)/10) + Thermal Energy to be 

Normalised (Million kcal) 

3.7.6 Renewable Energy  
 

(a) The quantity of exported power (partially or fully) on which Renewable Energy Certificates have been earned 

by Designated Consumer in the assessment year under REC mechanism shall  be treated as Exported power 

and normalisation will apply. However, the normalized power export or deemed injection will not qualify for 

issue of Energy Saving Certificates under PAT Scheme. 

(b) The quantity of exported power (partially or fully) from Renewable energy which has been sold at a preferential 

tariff by the Designated consumer in the assessment year under REC mechanism shall be treated as Exported 

power. However, the normalised power export will not qualify for issue of Energy Saving Certificates under 

PAT Scheme. 

 

(i) Target Saving to be achieved (PAT obligation) (Million kcal) = Equivalent Major 

Product Output as per PAT scheme Notification (Tonnes) in BY x Target Saving to be 

achieved (PAT obligation) (TOE/Te) x 10 

(ii) Target Saving achieved  in assessment year (Million kcal)= [Gate to Gate Specific 

Energy Consumption in BY (TOE/Te)-Normalised Gate to Gate Specific Energy 

Consumption in AY (TOE/Te)] x Equivalent Major Product Output in Tonnes as per PAT 

scheme Notification (Tonnes) x10 

(iii) Additional Saving achieved (After PAT obligation) (Million kcal) = Target 

Saving Achieved in AY (Million kcal) - Target Saving to be achieved (PAT obligation) in BY 

(Million kcal) 

[A] Thermal Energy Conversion for REC and Preferential Tariff, if Steam Turbine Heat Rate in assessment year = 0 

 

Thermal energy conversion for REC and Preferential tariff (Million kcal)= [Quantum of 

Renewable Energy Certificates (REC) obtained as a Renewal Energy Generator (Solar & Non-

Solar)(MWh) + Quantum of Energy sold under preferential tariff (MWh)] x 2717 kcal/kwh /1000  

[B]  Thermal Energy Conversion for REC and Preferential Tariff, if Steam Turbine Heat Rate in         assessment 

year ≠ 0 

 

Thermal energy conversion for REC and Preferential tariff (Million kcal)=[Quantum of 

Renewable Energy Certificates (REC) obtained as a Renewal Energy Generator (Solar & Non-
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Solar)(MWh) + Quantum of Energy sold under preferential tariff (MWh)] x Steam Turbine Net 

Heat Rate in AY (kcal/kwh)/1000  

a. If, Additional Saving achieved (After PAT obligation) (Million kcal) <= 0,  

Thermal Energy to be normalized for REC and preferential tariff power sell under 

REC mechanism (TOE) = 0,  

b. If, Additional Saving achieved (After PAT obligation) (Million kcal) >0, and Thermal energy 

conversion for REC and Preferential tariff (Million kcal) >Additional Saving achieved 

(After PAT obligation) (Million kcal) then 

Thermal Energy to be normalized for REC and preferential tariff power sell under 

REC mechanism (TOE) = Additional Saving achieved (After PAT obligation) (Million 

kcal) 

c. If, Additional Saving achieved (After PAT obligation) (Million kcal) >0, and Thermal energy 

conversion for REC and Preferential tariff (Million kcal) <Additional Saving achieved 

(After PAT obligation) (Million kcal) then 

Thermal Energy to be normalized for REC and preferential tariff power sell under 

REC mechanism (TOE) =Thermal energy conversion for REC and Preferential tariff 

(Million kcal) 

 

3.8 Gate to Gate Specific Energy Consumption 
 

 

 

3.9 Normalised Gate to Gate Specific Energy Consumption 

 

 

 

(a) Total Energy Consumption in the assessment year  (Million kcal)= Total Thermal Energy Used in 

Power Generation (Million kcal) + Total Thermal Energy Used in Process (Million kcal) + {(Total 

Electricity purchased from grid (Lakh kWh) X 860)-Electricity exported (Lakh kWh) X National 

Heat Rate- 2717 kcal/kWh}/10] 

 

(b) Normalised Total Energy Consumption in the assessment year (Million kcal) = Total Energy 

Consumption in the assessment year- Notional Energy Consumption for low capacity Utilisation 

(Million kcal)- Notional Energy Consumption for Product Mix (Million kcal)- Notional Energy 

Consumption for Petcoke utilisation (Million kcal)- Notional Energy Consumption for Power Mix 

(Million kcal)- Notional Energy Consumption for Coal Quality (Million kcal)- Notional Energy 

Consumption for Low CPP PLF(Million kcal)- Notional Energy Consumption for Other 

Normalisations (Environmental Concern+ Biomass/Alternate Fuel Availability+ Project Activiries+ 

NewLine/Unit Commissioning+ Unforeseen Circumstances) (Million kcal)+ Energy for Power 

generation of a line /unit till it attains 70% of Capacity Utilisation (Million kcal) 
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(c) Normalised Total Energy Consumption after REC compliance in the assessment year (Million 

kcal) = Normalised Total Energy Consumption in the assessment year (Million kcal) + Thermal 

Energy to be normalized for REC and preferential tariff power sell under REC mechanism (Million 

kcal) 

 

(d) Normalised Gate to Gate Specific Energy Consumption after REC Compliance (kcal/kg 

equivalent of Cement)  

 

 
 

(e) Normalised Gate to Gate Specific Energy Consumption after REC Compliance (toe/Te of 

Cement) =Normalised Gate to Gate Specific Energy Consumption after REC Compliance (kcal/kg of 

Cement) /10000 

(f) Baseline Normalisation (toe/tonne) = Gate to Gate Specific Energy Consumption in Baseline year 

(toe/tonne) – Notified Specific Energy Consumption in Baseline Year (toe/tonne) 

 

(g) Normalised Gate to Gate Specific Energy Consumption after REC compliance  

 

 
 

 

 

4. Sc Chlor-Alkali 
 
Normalisation factors for the following areas have been developed in Chlor-Alkali Sector. 

 

1. Power Mix (Import & Export from/to the grid and self-generation from the captive power plant) 

2. Fuel Quality in Captive Power Plant& Combined Heat and Power Generation (Co-Gen) 

3. Low Plant Load Factor in CPP 

4. Hydrogen Mix (consideration for reducing venting of Hydrogen) 

5. OtherNormalisations 

(i) Environmental Concern(Additional Environmental Equipment requirement due to 

major change in government policy on Environment) 

(ii) Biomass/Alternate Fuel Unavailability 

(iii) Construction Phase or Project Activities 

(iv) Addition of New Line/Unit (In Process & Power Generation) 

(v) Unforeseen Circumstances 

(vi) Renewable Energy 

6. Gate to Gate Specific Energy Consumption 

7. Normalised Gate to Gate Specific Energy Consumption 

4.1. Power Mix 

4.1.1. Power Mix Normalisation for Power Sources 
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The baseline year power mix ratio will be maintained for Assessment year for Power Source and 

import. The Normalised weighted heat rate calculated from the baseline year Power mix ratio will be 

compared with the assessment year Weighted Heat Rate and the Notional energy will be deducted from 

the Total energy assessed 

The Thermal Energy difference of electricity consumed in plant in baseline year and electricity 

consumed in plant during assessment year shall be subtracted from the total energy, considering the 

same % of power sources consumed in the baseline year. 

However, any efficiency increase (i.e. reduction in Heat Rate) in Assessment year in any of the power 

sources will give benefit to the plant 

Notional Energy to be subtracted from the total Energy of Plant in the assessment year is calculated as  

Energy Correction for all power source in the assessment year [Million kcal]= TECPSAY x (A-WHRAY 

- N-WHRAY) 

Where,- 

TECPSAY: Total energy consumption from all the Power sources (Grid, CPP, DG etc) for AY in Million kwh 

A-WHRAY: Actual Weighted Heat Rate for the Assessment Year in kcal/kwh 

N-WHRAY: Normalised Weighted Heat Rate for the Assessment Year in kcal/kwh 

 

i. Normalised Weighted Heat Rate for Assessment year (kcal/kwh):  

N-WHRAY= A x (D/G)+B x (E/G)+C x (F/G) 

  Where,- 
A: Grid Heat Rate for Assessment year (AY) in kcal/kwh 

B: CPP Heat Rate for AY in kcal/kwh 

C: DG Heat Rate for AY in kcal/kwh 

D: Grid Energy consumption for Base Line Year (BY) in Million kWh 

E: CPP Energy consumption for BY in Million kWh 

F: DG Energy consumption for BY in Million kWh 

G: Energy Consumed from all Power sources (Grid, CPP, DG) for BY in Million kwh 

 

(Note: Any addition in the power source will attract the same fraction to be included in the above 

equation as  PSiHRAY x (PSiECBY/TECBY)  

 

PSiHRAY= Power Source (ith) Heat rate for AY in kcal/ kWh 

PSiECBY= Power Source (ith) Energy Consumption for BY in Million kWh 

TECBY=Total Energy consumption for BY in Million kWh 

The Electricity Consumption from WHR is not being considered for Power Mix Normalisation) 

   

4.1.2. Power Mix Normalisation for Power Export 
 

Net Generation Heat of captive Power Sources of Plant to be considered for export of Power from Captive 

Power Sources instead of 2717 kcal/kWh. Actual Generation Net heat rate would be considered for the net 

increase in the export of power from the baseline. The exported Energy will be normalized in the 

assessment year as per following calculation 

 

Notional energy for Power export to be subtracted in the assessment year [Million kcal] 

=(EXPAY -EXPBY)*[{(GnNHRAY) – 2717}]/10 

Where,-  
GnNHRAY: Generation Net Heat Rate for AY in kcal/kwh   

EXPAY: Exported Electrical Energy in AY in Lakh kwh 

EXPBY: Exported Electrical Energy in BY in Lakh kwh 

 

4.2. Fuel Quality for CPP and Co-gen 
 

(a) Coal Quality for CPP 
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The Boiler Efficiency will be calculated for the baseline as well as assessment year with the help of Coal 

analysis constituents like GCV, %Ash, %Moisture, %H and Boiler Efficiency Equation provided to calculate 

the Boiler efficiency.  

Hence, by keeping the Turbine heat rate constant for both the years, the CPP heat hate will be calculated for 

the respective year. The Thermal Energy for the difference in heat rate of CPP will be deducted from the total 

energy consumption of the plant   

(i) Notional Thermal Energy to be deducted in the assessment year [Million kcal] = [CPP Heat Rate in AY 

(kcal/kwh)-Actual CPP Heat Rate in BY (kcal/kwh)] x  CPP Generation in AY (Lakh kwh)/10 

 

(ii) CPP Heat Rate in AY= CPP Heat Rate in BY x (Boiler Efficiency in BY/Boiler Efficiency in AY) 

 

(iii) Boiler Efficiency in BY= 92.5-[{50xA+630 (M+9H) } /GCV] (Values are for baseline Year) 

 

(iv) Boiler Efficiency in AY= 92.5-[{50xA+630 (M+9H) } /GCV] (Values are for assessment Year) 

 

 

Where,- 

A: Ash in % 

M= Moisture in % 

H= Hydrogen in % 

GCV: Coal Gross Calorific Value in kcal/kwh 

 

AY = Assessment year 

BY = Baseline Year 

CPP= Captive Power Plant 

THR=Turbine Heat Rate 

 

b. Coal Quality for Cogen 
 

(i)  Boiler efficiency in baseline year = 92.5-[{50xA+630 (M+9H) } /GCV] 

(ii)  Boiler efficiency in assessment year = 92.5-[{50xA+630 (M+9H)} /GCV] 

 

(iii)  Weighted Percentage of Coal Energy Used in steam Generation (Process Boiler) in BY (Factor) 

= ∑5
n=1{(Operating Capacity of Boilers used for Steam generation in TPH x Percentage of Coal Energy 

Used in steam Generation in the boilers for Steam generation in %) / ∑
5

n=1 Operating Capacity of 

Boilers used for Steam generation (TPH)} 

 

(iv)  Weighted Percentage of Coal Energy Used in steam Generation (Process Boiler) in AY (Factor) 

= ∑5
n=1{(Operating Capacity of Boilers used for Steam generation in TPH x Percentage of Coal Energy 

Used in steam Generation in the boilers for Steam generation in %) / ∑
5

n=1Operating Capacity of 

Boilers used for Steam generation (TPH)} 

 

(v) Weighted Percentage of Coal Energy Used in steam Generation (Co-Gen Boiler) in BY 

=∑
10

n=6 {(Operating Capacity of Boilers used for Steam generation in TPH x Percentage of Coal 

Energy Used in steam Generation in the boilers for Steam generation in %) / =∑
10

n=6 Operating 

Capacity of Boilers used for Steam generation (TPH)} 

 

(vi) Weighted Percentage of Coal Energy Used in steam Generation (Co-Gen Boiler) in AY 

=∑
10

n=6  {(Operating Capacity of Boilers used for Steam generation in TPH x Percentage of Coal 

Energy Used in steam Generation in the boilers for Steam generation in %) / ∑
10

n=6 Operating Capacity 

of Boilers used for Steam generation (TPH)} 

 

(vii) Weighted Average Specific Steam Consumption in BY & AY (kCal/kg of Steam)=  

∑
5

n=1(Total Steam Generation at Process Boiler (Tonnes) x Specific Energy Consumption for Steam 

Generation in Process Boilers (kcal/kg of steam) + ∑
10

n=6  (Total Steam Generation at Co-Gen Boiler 
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(Tonnes) x Specific Energy Consumption for Steam Generation in Co-Gen Boiler (kcal/kg of steam)} / 

=∑
10

n=1  Total Steam generation at all process & Cogen boilers 

 

(viii) Normalized Specific Energy Consumption for Steam Generation (kCal/kg of Steam) =  

   Weighted Average Specific Steam Consumption in BY x (Boiler efficiency in BY (%)/Boiler     

  Efficiency in AY (%)) 

 

(ix) Difference in Specific Steam from BY to AY (kCal/kg of Steam) = Normalized Specific Energy 

Consumption for Steam  Generation in AY (kcal/kg of steam)-Weighted Average Specific Steam 

Consumption in BY (kcal/kg of steam)  

 

(x) Energy to be subtracted w.r.t. Fuel Quality in Co-Gen (Million kCal) = Difference in Specific 

Steam from BY to AY (kcal/kg of steam)x {(Total Steam Generation of all Process Boilers in AY 

(Tonnes) x Weighted Percentage of Coal Energy Used in steam Generation (Process Boiler) in AY)+( 

Total Steam Generation at Co-Gen Boiler in AY (Tonnes) x Weighted Percentage of Coal Energy Used 

in steam Generation (Co-Gen Boiler) in AY)}/1000 

 

Where,- 

A: Ash in % 

M= Moisture in % 

H= Hydrogen in % 

GCV: Coal Gross Calorific Value in kcal/kwh 

 

AY = Assessment year 

BY = Baseline Year 

CPP= Captive Power Plant 

TPH=Tonnes Per Hour 

 

4.3. Hydrogen Mix 
 

Normalisation for Hydrogen mix (consideration of reducing venting of Hydrogen) 

 

Chlor-Alkali industry is having abundant of hydrogen as their by-product in the process of making Casutic Soda 

Lye and is being used as fuel by many DCs which is a good practice. Normalisation factor is developed to 

reduce wastage of hydrogen which can be used as a fuel in the plant. Here under are the formulae discussed for 

Hydrogen Normalisation: 

 

Case-I: This formulae will get trigger once percentage of Hydrogen vented is lesser than the minimum value of 

percentage of Hydrogen vented in any base year/target year of any PAT cycles. 

 

(i) Energy to be subtracted from total Energy Consumption (in toe) = [(% of Hydrogen vented in baseline 

year of hydrogen venting- % of Hydrogen vented in assessment year) x Stiochiometric Hydrogen x 

3050 x 10^5] – [(% of Hydrogen used for production/others in base year) – (% of Hydrogen used for 

production/others in assessment year) x Stiochiometric Hydrogen x 3050 x 10^5] / 10^7. 

 

(ii) % Hydrogen vented in baseline of hydrogen venting = Min % of Hydrogen venting i.e.  (Hydrogen 

vented/ Stiochiometric Hydrogen) in any of base/target year of all PAT cycles. 

(iii) % Hydrogen vented in assessment year = % of Hydrogen venting i.e.  (Hydrogen vented/ 

Stiochiometric Hydrogen) in the assessment year of respective PAT ycle. 

 

Stiochiometric Hydrogen (Lac NM3) = Caustic soda in baseline year (ton) x 280 / 10^5 

 

(iv) % Hydrogen used for production/other in baseline year = (hydrogen used production / stiochiometric 

hydrogen) in base year of respective PAT cycle. 

(v) % Hydrogen used for production/other in assessment year = (hydrogen used production / stiochiometric 

hydrogen) in assessment year of respective PAT cycle. 

 

Case II: If, percentage (%) of product and other in the assessment period becomes lesser than the % of product 

& other of the base year then: 
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(i) Energy to be subtracted from total Energy Consumption (in toe) = [(% of Hydrogen vented in 

baseline year of hydrogen venting- % of Hydrogen vented in assessment year) x Stiochiometric 

Hydrogen x 3050 x 10^5] / 10^7. 

(ii) % Hydrogen vented in baseline of hydrogen venting = Min % of Hydrogen venting i.e.  (Hydrogen 

vented/ Stiochiometric Hydrogen) in any of base/target year of all PAT cycles. 

(iii) % Hydrogen vented in assessment year = % of Hydrogen venting i.e.  (Hydrogen vented/ 

Stiochiometric Hydrogen) in the assessment year of respective PAT ycle. 

 

(iv) Stiochiometric Hydrogen (Lac NM3) = Caustic soda in baseline year (ton) x 280 / 10^5 

 

4.4. Low PLF compensation in CPP 
 

Due to decreased loading, the Plant load Factor (PLF) will be worsened and affects the unit heat rate. The 

comparison between baseline year and assessment year will be carried out through characteristics curve of Load 

Vs Heat rate for correction factor. 

Normalisation is required to compensate for the change in heat rate of CPP due to variation in PLF from the 

baseline. 

The Thermal Energy reduction due to low PLF in CPP is calculated as below:- 

(i) Notional Thermal Energy reduction from the total energy consumption 

of the plant [Million kcal] = Total Generation in Lakh kwh x Actual Gross 

Heat Rate in AY (kcal/kwh)-Normalised Gross Heat Rate in AY (kcal/kwh)] 

 

(ii) Normalised Gross Heat Rate in AY [kcal/kwh]= Actual Gross Heat Rate in 

AY (kcal/kwh) x (1- % increase in Heat Rate from Design Heat Rate in AY 

due to external factor/100) 

 

(iii) % increase in Heat Rate from Design Heat Rate in AY due to external factor 

= (% increase in Heat Rate in AY -  % increase in Heat Rate in BY) x loss 

in PLF from Assessment Year due to external factor in %/100 

 

(iv) % increase in Heat Rate from Design Heat Rate in Baseline Year = =0.0016 

x( %Loading BY)^2-0.3815 x %Loading BY +21.959 

 

(v) % increase in the Heat Rate from Design Heat Rate in Assessment Year = 

=0.0016 x( %Loading AY)^2-0.3815 x %LoadingAY+21.959 

Where,- 

AY: Assessment Year 

BY= Baseline Year 

%Loading BY = Percentage Loading in Baseline Year 

%Loading AY = Percentage Loading in Assessment Year 

 

4.5. Normalisation Others 
 

4.5.1. Environmental Concern  
 

Additional Environmental Equipment requirement due to major change in government policy on Environment 
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The Normalisation takes place in the assessment year for additional Equipment’s Energy Consumption only if 

there is major change in government policy on Environment Standard. The Energy will be normalized for 

additional Energy consumption details from Energy meters. This is to be excluded from the input energy as 

calculated below 

 

Notional Thermal Energy to be deducted in the assessment year due to Environmental Concern 

[Million kcal] = Additional Electrical Energy Consumed (Lakh kWh) x Weighted Heat Rate 

(kcal/kwh)/10+ Additional Thermal Energy Consumed (Million kcal) 

4.5.2. Biomass/ Alternate Fuel Unavailability w.r.t Baseline Year 
 

The Normalisation for Unavailability for Biomass or Alternate Fuel is applied in the baseline year. The energy 

contained by the fossil fuel replacement will be deducted in the assessment year 

Notional Thermal Energy to be deducted in the assessment year due to Biomass/Alternate Fuel 

Unavailability [Million kcal] 

= FFBAY GCVBBY /1000 + FFSAAY x GCVSABY /1000 + FFBAY x GCVLABY/1000 

 

Where,- 

FFBAY= Biomass replacement with Fossil fuel due to un-availability used in the process in Assessment 

Year (Tonnes) 

GCVBBY: Gross Calorific Value of Biomass in Baseline Year (kcal/kg) 

FFSAAY= Solid Alternate Fuel replacement with Fossil fuel due to un-availability used in the process in 

Assessment Year (Tonnes) 

GCVSABY: Gross Calorific Value of Solid Alternate Fuel in Baseline Year (kcal/kg) 

FFBAY= Liquid Alternate Fuel replacement with Fossil fuel due to un-availability used in the process 

in Assessment Year (Tonnes) 

GCVLABY: Gross Calorific Value of Biomass in Baseline Year (kcal/kg) 

 

4.5.3. Construction Phase or Project Activities 
 

The energy consumed during construction phase or project activities are non-productive energy and hence 

will be subtracted in the assessment year. The energy consumed by the equipment till commissioning will 

also be deducted in the assessment year 

 

Notional Thermal Energy to be deducted in the assessment year due to Construction Phase 

or Project Activities  [Million kcal]= Electrical Energy Consumed due to commissioning of 

Equipment (Lakh kwh) x Weighted Heat Rate (kcal/kwh)/10+ Thermal Energy Consumed due to 

commissioning of Equipment (Million kcal) 

4.5.4. Addition of New Line/Unit (In Process and Power Generation) 
 

In case a DC commissions a new line/production unit before or during the assessment/target year, the 

production and energy consumption of new unit will be considered in the total plant energy consumption 

and production volumes once the Capacity Utilisation of that line has touched / increased over 70%.  

However, the energy consumption and production volume will not be included till it attains 70% of 

Capacity Utilisation. Energy consumed and production made (if any) during any project activity during 

the assessment year, will be subtracted from the total energy and production in the Assessment year.  
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Similarly, the same methodology is applied on a new unit installation for power generation (CPP) within 

the plant boundary. 

 

(i) Thermal Energy Consumed due to commissioning of New process Line/Unit till it attains 70 

per cent. of Capacity Utilisation to be subtracted in assessment year (Million kCal) = 

(Electrical Energy Consumed due to commissioning of New process Line/Unit till it attains 70 per 

cent. of Capacity Utilisation (Lakh kWh) x Weighted Average Heat rate in AY (kcal/kwh)/10) + 

Thermal Energy Consumed due to commissioning of New Process Line/Unit till it attains 70 per 

cent of Capacity Utilisation (Million kcal) 

The Production during commissioning of New Process Line/Unit will be subtracted from the total 

production of plant. 

(ii) Thermal Energy Consumed from external source due to commissioning of New Line/Unit till 

it attains 70 per cent of Capacity Utilisation in Power generation to be subtracted in the 

assessment year (Million kcal) = (Electrical Energy Consumed from external source due to 

commissioning of New Line/Unit till it attains 70 per cent of Capacity Utilisation in Power 

generation (Lakh kWh) x Weighted Average Heat rate in AY (kcal/kwh)/10) + Thermal Energy 

Consumed due to commissioning of New Line/Unit till it attains 70 per cent of Capacity 

Utilisation in Power generation (Million kcal) 

 

(iii) Steam Generation till new Line/Unit attains 70 per cent. Capacity Utilisation (CPP/Co-Gen) 

to be added in the assessment year (Million kCal) = {(Steam Generation till new Line/Unit 

attains 70 per cent. Capacity Utilisation (Tonne) * Steam specific energy consumption (kcal/kg of 

steam)}/1000 

 

(iv) Thermal Energy to be added in the assessment year for Power generation of a line /unit till it 

attains 70 per cent. of Capacity Utilisation (Million kcal)= Net Electricity Generation till new 

Line/Unit attains 70 per cent. Capacity Utilisation (Lakh kWh) x Weighted Heat Rate 

(kcal/kwh)/10 

 

Where,- 

AY: Assessment Year 

 

4.5.5. Unforeseen Circumstances 
 

The Normalisation is required for Energy system of a plant, if the situation influences the Energy 

Consumption, which cannot be controlled by Plant Management and is termed as Unforeseen 

Circumstances. The Energy consumed due to unforeseen circumstances to be deducted in the assessment 

year  

 

Thermal Energy consumed due to unforeseen (Million kcal) = (Electrical Energy to be 

Normalized in AY x Weighted Average Heat rate in AY (kcal/kWh)/10) + Thermal Energy to be 

Normalized (Million kcal) 
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4.5.6. Renewable Energy  

 

The quantity of exported power (partially or fully) on which Renewable Energy Certificates have 

been earned by Designated Consumer in the assessment year under REC mechanism shall  be treated as 

Exported power and Normalisation will apply. However, the normalized power export or deemed injection 

will not qualify for issue of Energy Saving Certificates under PAT Scheme. 

 

The quantity of exported power (partially or fully) from Renewable energy which has been sold at a 

preferential tariff by the Designated consumer in the assessment year under REC mechanism shall be treated 

as Exported power. However, the normalized power export will not qualify for issue of Energy Saving 

Certificates under PAT Scheme. 

(i) Target Saving to be achieved (PAT obligation) (Million kcal) = Equivalent Major Product Output 

as per PAT scheme Notification (Tonnes) in BY x Target Saving to be achieved (PAT obligation) 

(TOE/Te) x 10 

 

(ii) Target Saving achieved  in assessment year (Million kcal)= [Gate to Gate Specific Energy 

Consumption in BY (TOE/Te)-Normalized Gate to Gate Specific Energy Consumption in AY 

(TOE/Te)] x Equivalent Major Product Output in tonnes as per PAT scheme Notification (Tonnes) 

x10 

 

(iii) Additional Saving achieved (After PAT obligation) (Million kcal) = Target Saving Achieved in 

AY (Million kcal) - Target Saving to be achieved (PAT obligation) in BY (Million kcal) 

 

(a) Thermal Energy Conversion for REC and Preferential Tariff, if Steam Turbine Heat Rate in assessment 

year = 0 

 

Thermal energy conversion for REC and Preferential tariff (Million kcal)= [Quantum of 

Renewable Energy Certificates (REC) obtained as a Renewal Energy Generator (Solar & Non-

Solar)(MWh) + Quantum of Energy sold under preferential tariff (MWh)] x 2717/1000  

 

(b) Thermal Energy Conversion for REC and Preferential Tariff, if Steam Turbine Heat Rate in assessment 

year ≠ 0 

Thermal energy conversion for REC and Preferential tariff (Million kcal)= [Quantum of 

Renewable Energy Certificates (REC) obtained as a Renewal Energy Generator (Solar & Non-

Solar)(MWh) + Quantum of Energy sold under preferential tariff (MWh)] x Steam Turbine Net 

Heat Rate in AY (kcal/kwh)/1000  

 

(c) If, Additional Saving achieved (After PAT obligation) (Million kcal) <= 0,  

Thermal Energy to be normalized for REC and preferential tariff power sell under 

REC mechanism (TOE) = 0,  

(d) If, Additional Saving achieved (After PAT obligation) (Million kcal) >0, and Thermal energy 

conversion for REC and Preferential tariff (Million kcal) >Additional Saving achieved (After PAT 

obligation) (Million kcal) then 
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Thermal Energy to be normalized for REC and preferential tariff power sell under 

REC mechanism (TOE) = Additional Saving achieved (After PAT obligation) 

(Million kcal) 

(e) If, Additional Saving achieved (After PAT obligation) (Million kcal) >0, and Thermal energy 

conversion for REC and Preferential tariff (Million kcal) <Additional Saving achieved (After PAT 

obligation) (Million kcal) then 

Thermal Energy to be normalized for REC and preferential tariff power sell under 

REC mechanism (TOE) =Thermal energy conversion for REC and Preferential 

tariff (Million kcal) 

4.6. Gate to Gate Specific Energy Consumption 
 

 

Gate to Gate Specific Energy Consumption in Baseline Year 

 

 

 

 

4.7. Normalised Gate to Gate Specific Energy Consumption 
 

(i) Normalised Total Energy Consumption in the assessment year (Million kcal) = Total Energy 

Consumption in the assessment year - Notional Energy Consumption for Power Mix (Million kcal) - 

Notional Energy Consumption for Coal Quality (Million kcal) - Notional Energy for Hydrogen venting 

reduction (Million kcal) - Notional Energy Consumption for Low CPP PLF(Million kcal)-Notional 

Energy Consumption for Other Normalisations (Environmental Concern+ Biomass/Alternate Fuel 

Availability+ Project Activities+ New Line/Unit Commissioning+ Unforeseen Circumstances) (Million 

kcal) 

 

(ii) Normalised Total Energy Consumption after REC compliance in the assessment year (Million 

kcal) = Normalised Total Energy Consumption in the assessment year (Million kcal) + Renewable 

Energy Certificates Assessment under PAT Scheme (Million kcal) 

 

(iii) Baseline Normalisation (TOE/T) = Gate to Gate Specific Energy Consumption in Baseline year 

(TOE/T) – Notified Specific Energy Consumption in Baseline Year (TOE/T) 



304       THE   GAZETTE   OF  INDIA : EXTRAORDINARY              [PART II—SEC. 3(i)] 

 

 
 

 
 

 

5. Sd Fertilizer 
 

Normalisation factors for the following areas have been developed in Fertilizer Sector. 

 

1. Low Capacity Utilisation 

2. Cold Startup of the Plant after forced shutdown 

3. Use of Naptha 

4. Catalyst Reduction 

5. Deterioration in quality of coal 

6. Additional Provisions 

7. Gate to Gate Specific Energy Consumption 

8. Normalised Gate to Gate Specific Energy Consumption 
 

5.1. Low capacity utilisation 

Lower capacity Utilisation due to following reasons has been considered for Normalisation (i) Shortage of raw 

material including feed, fuel, water, electricity etc. (ii) high cost of inputs leading to unviable urea production 

beyond certain capacity (iii) major equipment failure (iv) force majeure i.e. factors like shortage of raw 

materials (mainly the gas), decline in market demand, change in Govt. policy etc. which are beyond the control 

of Designated Consumers. These factors may force the plant to be operated at lower capacity, thus causing 

adverse effect on energy consumption. In such cases, Normalisation shall be allowed as follows: 

(i) Pre-requisites for Normalisation 

 
(a) Designated Consumers shall furnish detailed and convincing reasons with supporting documents for reduction in 

capacity Utilisation, due to factors, beyond their control.  

(b) Following criteria shall be adopted:- 

(I) No compensation shall be allowed if the capacity Utilisation of urea plant on annual basis is 95 per cent.or 

above.  

(II) Compensation shall be allowed for capacity Utilisation between 70-95 per cent. 

(III) Below 70 per cent., the data shall be discarded.  

(c) The claim will be based on Technical operating data (TOP), which is being reported to   

   Fertilizer Industry Coordination Committee (FICC) of Department of Fertilizers, Govt. of India. 

(d) Normalisation due to low capacity Utilisation will be considered only in one of the plants i.e.either ammonia or 

urea.   

(e) Subsequent to the baseline year i.e.2007-10, some DCs have carried out major revamp of their plant for capacity 

enhancement in line with New Investment Policy for urea notified by the Govt. in 2008. Govt. recognized 

enhanced capacity, while reimbursing cost of production under the pricing policy. The enhanced capacity shall 
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be considered, while calculating capacity utilisation for normalisation, subject to confirmation from DoF, 

Government of India and also verification certificate issued by an Accredited Energy Auditor to Designated 

Consumer which seeks to declare their enhanced installed capacities, production and energy use. Cost of this 

audit will be borne by the Designated Consumer. Check tests of such verification could be carried at by BEE, if 

needed. 

(f) Some plants are having ammonia plant capacity higher than the quantity of ammonia required for urea 

production and thus, diverting surplus ammonia for production of other products or direct sales. In such cases, 

due to Govt. policy and/or market conditions, consumption of surplus ammonia for production of other products 

becomes unviable and under these circumstances, ammonia plant is operated at lower capacity, thus resulting in 

higher energy consumption per MT of ammonia, which also get transferred to urea, even if the urea plant is 

operated at full load; Normalisation shall be allowed.   

(g) In case of ammonia / urea complex having ammonia capacity matching with urea Production, capacity 

Utilisation of urea plant shall be considered.  

(ii) Calculation of normalisation factor 

 
(a) Based on the operating data collected from plants at 100%, 85% and 70% plant load, average normalisation 

factor works out to be 0.02 Gcal per MT of urea per percentage reduction in plant load below 95 percent.up to 

70 percent. 

(b) Impact of Lower Capacity utilisation shall be worked out as follows:- 

(i) Maximum permissible value (Gcal/ MT urea) = (95 - % Capacity utilisation) * 0.02. 

(ii) Actual unproductive energy  (Gcal/ MT urea) = Annual Energy, Gcal/MT of Urea - Weighted Average 

of Monthly Energy Consumptions ,GCal/MT urea for the months with Capacity Utilisation of 100% or 

more 

(iii) Lowest of the either (a) or (b) shall be considered for allowing the impact of lower capacity utilisation. 

5.2. Cold startup of the plant after forced shut down 
 

In case of sudden failure of a critical equipment, or external factors (as notified), ammonia plant undergoes a 

forced shut down. Restarting the plant from cold conditions (Cold start up), consumes unproductive energy and 

shall be normalised.    

(i) Pre-requisites for Normalisation 

 

(a) List of Critical Equipment:  

The list of critical equipment failure of which  leads to complete shutdown of plant and consequent 

cold start up, allowed under this Normalisation factor is given below :-   

(i) Primary Reformer 

(ii) Secondary Reformer 

(iii) Heat Exchange Reformer 

(iv) Reformed Gas Boiler  

(v) Carbon dioxide absorber and stripper 

(vi) Air, Refrigeration and synthesis compressors 

(vii) Synthesis converters 

(viii) Synthesis Gas Waste Heat Boilers 

(ix) High pressure urea reactor, stripper and carbamate condenser 

(x) Carbon dioxide compressor 

(xi) Utility boiler furnace 



306       THE   GAZETTE   OF  INDIA : EXTRAORDINARY              [PART II—SEC. 3(i)] 

 
(xii) Gas turbine/HRSG 

(xiii) Cooling Tower 

(xiv) Major Fire  leading to complete shutdown of plant and cold startup 

(xv) Turbo generator along with GTG 

(xvi) Purifier 

(xvii) CO Shift Converter 

 

(b) The Designated Consumer (Designated Consumer) shall furnish a detailed report on failure of such 

equipment and its impact on energy consumption. The Designated Consumer shall declare with back 

up documentation, what portion of such unproductive consumption during the month is due to cold 

shutdown and startup activity.  

(c) This actual energy loss due to shut down and cold startup in Gcal/MT of Urea shall be compensated, 

subject to maximum of 0.03 Gcal/MT of Urea.  

 

(ii) Calculation of normalisation factor 
 

(a) Energy loss during the month(s) for which additional cold startup is being claimed shall be calculated 

as follows:- 

(i) (Monthly Energy per MT of Ammonia during the month – Weighted Average Monthly 

Energy Consumption per MT of Ammonia for the months with  100% on-stream days) X 

Monthly Ammonia production for the month of Startup.  

(ii) This Energy Loss shall be divided by Annual Urea Production to identify totalunproductive 

loss in a month.  

(iii) The Designated Consumer shall declare what portion of such unproductive consumption 

during the month is due to cold shutdown and startup activity.  

(iv) This actual energy loss due to shut down and cold startup in Gcal/MT of Urea shall be 

compensated, subject to maximum of 0.03 Gcal/MT of Urea.  

5.3. Use of Naphtha 
 

1. Using part naphtha involves additional energy consumption as follows:- 

(a) For each startup of facilities to use naphtha as feed including pre-reformer 

(b) For the period of use of naphtha as feed  

(c) For the period of use of naphtha as fuel  

               2.  Designated Consumers shall furnish detailed and convincing reasons with supporting documents for use of 

naphtha due to non-availability of gas on account of factors, beyond their control.  

(i) Pre-requisites for Normalisation 

 

(a) As per directives from Department of Fertilizers, Govt. of India, use of naphtha is to be 

discontinued in phased manner. As such, use of naphtha is not foreseen. However, provision is 

being made, in case naphtha has to be used due to shortage of natural gas in future, with 

permission from DoF. 

(b) In case of use of naphtha, Designated Consumer will furnish details regarding Non-availability of 

gas, leading to use of naphtha. 
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(ii) Calculation of normalisation factor 

 

  Following formula shall be used  

 Energy loss (Gcal /MT Urea) = (185*S + 0.625 * Nfeed + 0.443 * Nfuel) / urea  production in MT  

S=1  if naphtha is used as feed in startup    

S=0  if naphtha is not used as feed in startup  

NFeed=  quantity of naphtha used as feed in MT.    

NFuel=  quanity of naphtha/LSHS/FO used as fuel in MT. 

5.4. Catalyst reduction 
  

Fresh catalyst is in oxidized form and needs to be reduced with synthesis gas, wherein hydrogen reacts with 

oxygen and gets converted into water. Whole plant is operated at 60-80% load for around 48 to 120 hours, 

depending upon type and quantity of catalyst.  

Thus, replacement/reduction of ammonia synthesis and CO shift catalysts consumes large amount of 

unproductive energy. Therefore, Normalisation due to replacement / reduction of these catalysts will be allowed.   

(i) Pre-requisites for Normalisation 
 

(a)   In case of ammonia synthesis catalyst, in the older plants, oxidized form of the catalyst is used which 

takesaround 4-5 days for reduction, causingcorresponding un-productive energy consumption. Presently, 

“Pre-reduced catalyst” is also available, which is expansive but takes around 48 hours forreduction, thus 

consuming lesser un-productive energy. This aspect will be takencare,while calculating Normalisation 

factor. 

(b)   This will be considered  subject to certification by DCs and furnishing to BEE information as follows: 

(I) Year in which the catalyst were last changed along with copies of purchase  order, last placed with 

the vendor , time taken in commissioning of catalyst , facts and figures clearly indicating and 

quantifying rise in the energy consumption of plant due to the replacement of this catalyst.  

(II) Copies of purchase orders placed by units with the vendors for supply of fresh catalysts. 

 

(ii) Calculation of Normalisation factor 
 

 Adjustment shall be allowed on the basis of actual plant data, subject to a maximum of 0.04 Gcal/MT of Urea. 

 

5.5. Deterioration in quality of coal 

 
 The quality of indigenous coal has been deteriorating gradually, thus affecting boiler efficiency adversely. The 

reduction in boiler efficiency due to poor quality of coal shall be compensated. 

(i) Pre-Requisites for Normalisation 

 

Weighted average of three years data shall be worked out. In case there is significant 

variation,thenNormalisation factor shall be applied based on the actual impact due to the variation. 

(ii) Calculation of Normalisation factor 

 

(a) Quality of coal affects boiler efficiency, which shall be calculated by following  empirical 

formula:- 

i. Boiler Efficiency = 92.5 – ((50*A+630(M+9H)) / GCV. 
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  Where,- 

  A = Ash content of coal (%) 

  M = Moisture (%) 

  H = Hydrogen ( %) 

  GCV = Kcal/Kg 

(b) Boiler efficiency shall be converted into specific energy consumption, as follows: 

Additional Energy Consumption, Gcal/MT of Urea = Energy of Coal per MT of Urea in Target 

 Year, Gcal/MT of Urea * (Boiler Efficiency in Base Year – Boiler Efficiency in Target  Year)/Boiler 

Efficiency in Target Year.  

 

5.6. Additional provisions 

 
(i) Normalisation factors to be applied during assessment year, shall also be applied on baseline datafor 

2014-15. 

(ii) Provision of Normalisation factors is intended solely to save plants from penalties for non-achieving 

the saving targets, for reasons which are beyond the control of DCs. However, availing of any of the 

Normalisation factors shall render the DC ineligible for issuance of E-certificates under PAT scheme. 

(iii) Designated Consumers claim will be examined based on Technical Operating Data (TOP), which is 

being reported to Fertilizer Industry Coordination Committee (FICC) of Department of Fertilizers, 

Govt. of India as well as by accredited energy auditors designated by Bureau of Energy Efficiency 

(BEE). 

(iv) Normalisation factor formulated by technical committee shall be applicable in complex fertilizer. 

 

5.7. Gate to Gate Specific Energy Consumption 

 

Gate to Gate Specific Energy Consumption in Baseline Year 

 

 

 

 

 

5.8. Normalised Gate to Gate Specific Energy Consumption 
 

i. Normalised Total Energy Consumption in the assessment year (Gcal) = Total Energy Consumption in the 

assessment year (Gcal) – Notional Energy for Normalisation (Gcal) 

 

ii. Baseline Normalisation (TOE/T) = Gate to Gate Specific Energy Consumption in Baseline year (TOE/T) – 

Notified Specific Energy Consumption in Baseline Year (TOE/T) 
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6. Se1: Iron and Steel (Integrated Steel Plant) 
 

Normalisation factors for the following areas have been developed in ISP Sub Sector of Steel,  

 

1. Raw Material Quality 

1.1 Coke Ash for Blast and Corex Furnaces 

1.2 Alumina in sinter/pellet 

1.3 Alumina in Blast Furnace/Corex burden 

2. Coke Mix 

3. Power Mix ( Imported & Exported from/ to the grid and self-generation from the captive power plant) 

4. Process Route Change 

5. Product Mix 

6. Start/Stop 

7. Normalisation Others 

7.1 Environmental Concern  (Additional Environmental Equipment requirement due to major 

change in government policy on Environment) 

7.2 Biomass/Alternate Fuel Unavailability 

7.3 Construction Phase or Project Activities 

7.4 Addition of New Line/Unit (In Process & Power Generation) 

7.5 Unforeseen Circumstances 

7.6 Renewable Energy 

8. Gate to Gate Specific Energy Consumption 

1. Raw Material Quality 

 

1.1  Coke and Coke Ash for Blast and Corex Furnaces 

 

When high ash coals are used, energy losses increase as more moisture evaporated, and extra heat losses occur in the 

form of hot ash in the discharged coke as well as hot slag discharged in the Blast and Corex Furnaces. Furthermore, 

overall energy losses by radiation from the batteries will increase as more batteries are needed to compensate for the 

lower carbon yield. These radiation losses will be accompanied by further, waste gas heat losses. 

Energy consumption changes due to change in coal and coke ash % in Blast and Corex Furnaces, correspondingly 

changes the Plant Energy performance and hence require Normalisation as per calculation below:  

Normalisation Equation for ash component of coal & coke charged / injected in Blast Furnace & Corex. 

The SEC to be subtracted in the assessment year as per following equation 

 
N-SEC

CA
AY=  

{ 0.00149 x ( Ash
CK

AY - Ash
CK

BY ) x COKE
HB

AY x PR
BF

AY } 

+ { 0.00145 x ( AshCL
AY - AshCL

BY ) x COALHB
AY x PRBF

AY } 

+ { 0.0023 x ( Ash
CL

AY - Ash
CL

BY ) x COAL
HC

AY x PR
CX

AY } 

+ { 0.00236 x ( Ash
CK

AY - Ash
CK

BY ) x COKE
HC

AY x PR
CX

AY } 
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+ { 0.0142 x ( Ash

CK
AY - Ash

CK
BY ) x COKE

RB
AY x SEC

SPP
AY x PR

BF
AY } 

+ { 0.0148 x ( Ash
CL

AY - Ash
CL

BY ) x COAL
RB

AY x SEC
SPP

AY x PR
BF

AY } 

+ { 0.00671 x ( Ash
CL

AY - Ash
CL

BY ) x COAL
RC

AY x SEC
SPP

AY x PR
CX

AY } 

+ { 0.00645 x ( AshCK
AY - AshCK

BY ) x COKERC
AY x SECSPP

AY x PRCX
AY } 

+ [ { ( [ 1 + { 0.0161 x ( Ash
CK

AY - Ash
CK

BY ) } ] x [ 1 - { 0.00481 x ( Ash
CK

AY - Ash
CK

BY ) } ] ) – 1 } x SEC
CO

AY x 

( PR
CB

AY + PR
CC

AY ) ] 

+ [ { 0.0161 x ( Ash
CK

AY - Ash
CK

BY ) } x SEC
PC

 x ( CR
PB

AY + CR
PC

AY ) ] 

 
 

N-SEC
CA

AY =  Coal & Coke Ash Normalized component of Specific Energy Consumption in Assessment Year for Ash 

Normalisation in Gcal/tcs  

Ash
CK

AY = Weighted Average of Ash in Coke charged to BF & Corex in Assessment Year in %(Weight/Weight) 

Ash
CK

BY = Weighted Average of Ash in Coke charged to BF & Corex in Baseline Year in %(Weight/Weight) 

Ash
CL

AY = Weighted Average Ash in Coalcharged in BF & Corex in Assessment Year in %(Weight/Weight) 

Ash
CL

BY = Weighted Average of Ash in Coalcharged in BF & Corex in Baseline Year in %(Weight/Weight) 

COKE
HB

AY =  Specific Heat input though coke in BFin Assessment Year in Gcal/tHM  

COAL
HB

AY =  Specific Heat input though coal in BFin Assessment Year in Gcal/tHM  

COAL
HC

AY =  Specific Heat input though coal in Corex in Assessment Year in Gcal/tHM  

COKE
HC

AY =  Specific Heat input though coke in Corex in Assessment Year in Gcal/tHM  

PR
BF

AY =  Balanced Production Ratio of Blast Furnacesin Assessment Year in tHM/tcs  

PR
CX

AY =  Balanced Production Ratio of Corex in Assessment Year in tHM/tcs  

COKE
RB

AY =  Specific Coke input rate in Blast Furnaces in Assessment Year in tcoke/tHM  

COAL
RB

AY =  Specific Coal input rate in Blast Furnaces in Assessment Year in tcoal/tHM  

COAL
RC

AY =  Specific Coal input rate in Corex in Assessment Year in tcoal/tHM  

COKE
RC

AY =  Specific Coke input rate in Corex in Assessment Year in tcoke/tHM  

SEC
SPP

AY =  Specific weighted average Energy Consumption in Sinter & Pellet Plants together in Assessment Year 

in Gcal/ts&p  

 =  {(PR
SP

AYx SEC
SP

AY) + (PR
OP

AYx SEC
OP

AY)+ (CR
PP

AYx SEC
PP

AY)} / (PR
SP

AY + PR
OP

AY + CR
PP

AY)   

 

Where,- 

PR
SP

AY =  Balanced Production Ratio of Sinter Plants in Assessment Year in tsinter/tcs  

SEC
SP

AY =  Specific energy consumption in Sinter Plants in Assessment Year in Gcal/tsinter  

PR
OP

AY =  Balanced Production Ratio of Own Pellet Plants in Assessment Year in tpellet/tcs 

SEC
OP

AY =  Specific energy consumption in Own Pellet Plants in Assessment Year in 

Gcal/tpellet  

CR
PP

AY =  Consumption Ratio of Purchased Pellet in Assessment Year in tpellet/tcs 

SEC
PP

AY =  Default specific energy consumption of Purchased Pellet in Assessment Year in 

Gcal/tpellet (= 0.50) 

 

SEC
CO

AY =  Specific Energy Consumptionin Coke Ovens in Assessment Year in Gcal/t gross coke 

PR
CB

AY =  Balanced Production Ratio of Own Coke consumed in BF in Assessment Year in t gross coke/tcs  

PR
CC

AY =  Balanced Production Ratio of Own Coke consumed in Corex in Assessment Year in t gross coke/tcs  

SEC
PC

AY =  Specific Energy Consumption of Purchased Coke in Gcal/tcoke(= 0.96) 

CR
PB

AY =  Consumption Ratio of Purchased Coke used in BF in Assessment Year in t coke/tcs  

CR
PC

AY =  Consumption Ratio of Purchased Coke used in Corex in Assessment Year in t coke/t 

 

 

1.2 Alumina in Sinter/ Pellet 
The major energy is consumed in the form of solid fuel (coke breeze and anthracite coal) for agglomeration. In case, 

alumina in iron ore fines and lumps is increased, it results in additional energy consumption  at  sintering  in  the  form  

of  additional  usage  of  fluxes.  Increase in Alumina from  1%  to 2%  in Sinter  results  in increase  in coke   breeze 

consumption  from  48 kg/t  to  59  kg/t  of gross  sinter.  The relationship of increase in Alumina in Sinter and coke 

breeze consumption is not linear but increases with increase in Alumina in exponential way.  

Thus for every 1% increase of Al2O3 in Sinter shall result in increase in carbon rate of 7.5 kg/tonne of gross sinter. 

This will be equated to 7.5 kg/t gross sinter x 8.08 Mcal/kg carbon = 61 Mcal/t gross sinter in energy terms 

Assumption: Pellet performs similar function as Sinter with same impact of alumina in Pellet on SEC 

Accordingly, the following formulae are proposed for Normalisation of Alumina in Sinter/Pellet as below: 

 

Normalised Specific Energy Consumption for Alumina in Sinter/Pallet to be subtracted in the assessment year will be: 

N-SEC
AS

AY
=0.061 x [(Al

S

AY - Al
S

BY
) x PR

SP
AY + (Al

P

AY - Al
P

BY
) x PR

OP
AY] 
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Where,- 

N-SEC
AS

AY = Alumina in Sinter/Pellet Normalized Component of Specific Energy Consumption during 

assessment year (Gcal/tcs) 

Al
S

AY= Al2O3 Contentin Sinter during assessment year in % (Weight/Weight, Dry) 

Al
S

BY= Al2O3 Contentin Sinter during base line year in % (Weight/Weight, Dry) 

Al
P

AY= Al2O3 Contentin Pellet during assessment year in % (Weight/Weight, Dry) 

Al
P

BY= Al2O3 Contentin Pellet during base line year in % (Weight/Weight, Dry) 

PR
SP

AY= Balanced Production Ratio of  Sintering Plant during assessment year i n  tsinter/tcscalculated   

as per WSA methodology 

PR
OP

AY= Balanced Production Ratio of  Own Pellet Plant during assessment yeari n  tpellet/tcs calculated   

as per WSA methodology 

 

 

1.3 Alumina in Blast Furnace /Corex burden 
 

Increase of Alumina in BF burden due to higher Al2O3 in Sinter, Pellet and lump Iron Ore results in decline in hot 

metal output, high slag rate, reduced output and increased energy consumption through coke rate.  Based on the above 

study, correlation of Alumina in Sinter with Blast Furnace carbon rate was conducted.  As per the study, every 1% 

increase of Alumina in BF burden, carbon rate in Blast Furnaces increases by 11.5 kg/t of Hot metal.  

For every 1% increase in Al2O3 in BF burden shall result in carbon rate of 11.5 kg/ ton of hot metal.  This will be 

equated to 11.5 kg/thm x 8.08 Mcal/kg carbon=93 Mcal/thm in energy terms.  

Assumption: Corex perform same function as the Blast Furnace with same impact if Alumina in burden on SEC 

The Normalisation calculation for Alumina in Blast Furnace/Corex burden in terms of SEC is given below Normalised 

Specific Energy Consumption for Alumina in Blast Furnace/Corex burden to be subtracted in the assessment year will 

be  

 

N-SEC
AB

AY
=0.093 x [(Al

BB

AY 
-Al

BB

BY
) x PR

BF
AY + (Al

CB

AY 
-Al

CB

BY
) x PR

CX
AY] 

 

Where,- 

N-SEC
AB

AY = Alumina in Corex/Blast Furnace burden Normalized Component of Specific Energy 

Consumption during assessment year (Gcal/tcs) 

Al
BB

AY= Al2O3  Contentin Blast Furnace Burden from Sinter, Pellet and Lump Ore during assessment year 

in % (Weight/Weight, Dry) 

Al
BB

BY= Al2O3  Contentin Blast Furnace Burden from Sinter, Pellet and Lump Ore during base line year in 

% (Weight/Weight, Dry) 

Al
CB

AY= Al2O3  Contentin Corex burdenfrom Sinter, Pellet and Lump Ore during assessment year in % 

(Weight/Weight, Dry) 

Al
CB

BY= Al2O3  Contentin Corex burdenfrom Sinter, Pellet and Lump Ore during base line year in % 

(Weight/Weight, Dry) 

PR
BF

AY= Balanced Production Ratioof Blast Furnaces during assessment year i n  tHM/tcs calculated   as 

per WS Amethodology 

PR
CX

AY= Balanced Production Ratio of Corex during assessment year i n  tHM/tcs calculated   as per 

WSA  methodology 

 

2. Coke Mix 

 

Certain energy is required to produce coke from coal in the Coke Ovens.  This value varies widely from plant to plant, 

depending upon its vintage, technology used and health.  For example, Indian Coke Ovens are reported to consume about 

1.6+0.6 Gcal / t coke.  This is OK for a plant having Coke Ovens inbuilt.  But what value is to be taken if a plant instead 

of producing its own coke imports / purchases its total requirement?  World Steel Association recommends the default 

coke making energy termed as ‘upstream energy’ to be 4 GJ / t coke (0.96 Gcal / t coke) [ refer pg 16, Annexure 4 of 

“CO2 EMISSIONS DATA COLLECTION, User Guide, Version 6” of World Steel Association ], which is much less than 

the lowest energy consumed by an Indian plant. 
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Thus, there is a possibility that a plant, by closing, totally or partially, its own inefficient Coke Ovens and importing / 

purchasing coke, can have reduced SEC in the assessment year.  On the contrary, a plant which was importing / 

purchasing coke during the base year and started producing its own coke in its newly built Coke Ovens during the 

assessment year will have an increased SEC.  To counter these situations, so that a plant’s SEC is not reduced just by 

outsourcing conversion of coal to coke or a plant’s SEC is not increased just by installing a coal to coke conversion plant 

within its premises, the coke-mix, i.e. coke produced internally and those imported, needs to be normalised. 

 

However, to encourage adoption of energy efficient technologies or practices, whereby consumption of coke to produce 1 

tonne of crude steel, is reduced, the total coke (i.e. coke produced internally and those imported / purchased) required for 

producing 1 tonne of crude steel will not be normalised. 

 

The normalisation is to be effected by only changing the ratio of coke-mix (i.e. coke that is produced internally to that 

imported / purchased)  in the Assessment Year to that of the Base Year, while keeping the total balanced coke production 

ratio requirement in Assessment year same. 

 

Consider a steel plant having a total balanced coke production ratio requirement of BP
CK

 t coke / t crude steel, of which, 

BPOC t coke / t crude steel is generated internally from own Coke Ovens consuming SECOC Gcal / t coke produced (on 

Net Calorific Value basis), while the remaining BP
IC

 t coke / t crude steel is consumed from imported or purchased coke 

with default attributable upstream specific energy consumption of SEC
IC

 Gcal / t coke (which as per WSA is 0.96 GCal / 

t coke).  Thus,  

BP
CK

 = BP
OC

 + BP
IC

 

 

Then, the plant’s SEC component for coal to coke conversion energy will be 

(BP
OC

BY x SEC
OC

BY) + (BP
IC

BY x SEC
IC

) in the Base Year 

(BP
OC

AY x SEC
OC

AY) + (BP
IC

AY x SEC
IC

) in the Assessment Year 

 

Note: SEC
IC

 is constant for Base Year and Assessment Year 

 

Normalisation Equation  

 

N-SEC
CM

AY 

= [SECOC
AYx {BPOC

AY – (BPOC
BY x BPCK

AY / BPCK
BY)}] + [SECIC x {BPIC

AY – (BPIC
BY x BPCK

AY / BPCK
BY)}] 

 

N-SEC
CM

AY =  Coke-Mix normalized Specific Energy Consumption in Assessment Year in Gcal/tcs  

SEC
OC

AY =  Net Specific Energy Consumption in Own Coke Ovens in Assessment Year in Gcal / t coke 

SEC
IC

 =  Default Upstream Specific Energy Consumption in Coke Ovens in Gcal / t coke 

 = 0.96 Gcal / t coke 

BP
OC

AY =  Balanced Production Ratio of own Coke Ovens in Assessment Year in t coke/tcs  

BP
IC

AY =  Balanced Production Ratio of imported coke in Assessment Year in t coke/tcs  

BP
OC

BY =  Balanced Production Ratio of own Coke Ovens in Base Year in t coke/tcs  

BP
IC

BY =  Balanced Production Ratio of imported coke in Base Year in t coke/tcs  

BP
CK

AY =  Total Balanced Production Ratio of coke in Assessment Year in t coke/tcs  

 = BP
OC

AY + BP
IC

AY
 

BP
CK

BY =  Total Balanced Production Ratio of coke in Base Year in t coke/tcs  

 = BP
OC

BY + BP
IC

BY 
 

3. Power Mix 

3.1 Power Mix Normalisation for Power Sources 
 

The baseline year power mix ratio will be maintained for Assessment year for Power Source and 

import. The Normalised weighted heat rate calculated from the baseline year Power mix ratio will be 
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compared with the assessment year Weighted Heat Rate and the Notional energy will be deducted from 

the Total energy assessed 

The Thermal Energy difference of electricity consumed in plant in baseline year and electricity 

consumed in plant during assessment year shall be subtracted from the total energy, considering the 

same % of power sources consumed in the baseline year. 

However, any efficiency increase (i.e. reduction in Heat Rate) in Assessment year in any of the power 

sources will give benefit to the plant 

Specific Energy Correction in the assessment year in terms of Gcal/tcs to be subtracted in the SEC of Plant is 

calculated as  

(i) Specific Energy Correction for all power source in the assessment year [Gcal/tcs]=  

N-SEC
PS

AY= [TECAY x (AWHRAY-NWHRAY)/TCSPAYx1000] 

Where,- 

N-SEC
PS

AY: Power Source Mix Normalised Specific Energy Consumption in Assessment Year in Gcal/tcs 

TECAY: Total energy consumption from all the Power sources (Grid, CPP, DG) for AY in Mwh 

AWHRAY: Actual Weighted Gross Heat Rate for the Assessment Year in kcal/kwh 

NWHRAY: Normalised Weighted Gross Heat Rate for AY in kcal/kwh (As per Equation 1) 

TCSPAY: Total Crude Steel Production in Tonnes 

 

(ii) Normalised Weighted Heat Rate for Assessment year (kcal/kwh):  

N-WHRAY= A x (D/G)+B x (E/G)+C x (F/G) + H x (I/G) +J x (K/G) 

  Where,- 
A: Grid Heat Rate in Assessment year (AY) in kcal/kwh = 2400 kcal/kwh 

B: CPP Gross Heat Rate in AY in kcal/kwh 

C: DG Gross Heat Rate in AY in kcal/kwh 

H: Gas Gross Turbine (GT) Heat Rate in AY in kcal/kwh 

J: Gas Generator (GG)Gross Heat Rate in AY in kcal/kwh 

 

D: Grid Energy consumption in Base Line Year (BY) in Million kwh 

E: CPP Energy consumption in BY in Million kwh 

F: DG Energy consumption in BY in Million kwh 

I: GT Energy consumption in BY in Million kwh 

J: GG Energy consumption in BY in Million kwh 

G: Energy Consumed from all Power sources (Grid, CPP, DG, GT, GG) for BY in Million kwh 

 

3.2 Power Mix Normalisation for Power Export 
 

Net Heat Rate of CPP to be considered for export of Power from CPP instead of 2400 kCal/kWh. Actual CPP 

heat rate would be considered for the net increase in the export of power from the baseline.  

The specific energy consumption to be subtracted in the assessment year in terms of Gcal/tcs as per following 

equation 

 

SEC
PE

AY=[{(EXPAY x ((GHRAY/(1-APCAY/100))-2400)}/(TCSPAY x 1000)] –[{(EXPBYx 

((GHRBY/(1-APCBY/100))-2400)}/TCSPBY] 

Where,-   

N-SEC
PE

AY: Power export Normalised Specific Energy Consumption in Assessment Year in Gcal/tcs 

SECAY: Specific Energy Consumption in Assessment Year in Gcal/tcs 

GHRAY: CPP Gross Heat Rate in AY in kcal/kwh 

GHRBY: CPP Gross Heat Rate in BY in kcal/kwh 

EXPAY: Exported Electrical Energy in AY in Mwh 

EXPBY: Exported Electrical Energy in BY in Mwh 

APCAY: Auxiliary Power Consumption for AY in % of gross generated before internal consumption 

APCBY: Auxiliary Power Consumption for BY in % of gross generated before internal consumption 

TCSPAY : Total Crude Steel Production during AY in t 

TCSPBY : Total Crude Steel Production during BY in t 
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4. Process Route Change 

Historically, India has relied on coal to power its electricity sector, liquid fuels as feed stock and oil for its 

transport sector. But for environmental reasons it needed to focus on cleaner fuels.  Keeping in view the 

shortage of natural gas in the country, domestic gas is allocated to various sectors based on the Policy 

Guidelines issued by the Government from time to time.  In case of imported gas, the marketers are free to 

import LNG and sell the RLNG to customers. 

During opening up of economy in 90’s, a number of integrated steel plants in India started production based on 

alternate route of Iron making which is DRI/HBI-EAF route.  Rising price of imported natural gas and projected 

severe shortage of it from indigenous production, turned this route costlier than conventional route.  As a 

survival strategy these plants gradually started switching over to traditional route i.e. BF-BOF route for their 

future expansion and as a result, their SEC increased considerably. 

To normalise the impact of this process route change due to external factors, Normalised Specific Energy 

Consumption for Process Route Change from Midrex (gas-based HBI) to BF / Corex (only if due to external 

factors) for subtraction in the assessment year will be 

 

N-SEC
PRC

AY 

=  [ { ( 0.31 x PR
BF

AY ) + ( 1.33 x PR
Cx

AY ) } / ( PR
BF

AY + PR
Cx

AY ) } ] 

x [ { PRMx
BY x ( PRMx

AY + PRBF
AY + PRCx

AY ) / ( PRMx
BY + PRBF

BY + PRCx
AY ) } 

     - PRMx
AY ] 

 
Where,- 

N-SEC
PRC

AY=  Normalized Specific Energy Consumption for Process Route Change during Assessment Year 

in Gcal/tcs  

PR
BF

AY =  Balanced Production Ratio of Blast Furnace, during Assessment Year, in tHM/tcs 

PR
BF

BY =  Balanced Production Ratio of Blast Furnace, during Baseline Year, in tHM/tcs 

PR
Cx

AY =  Balanced Production Ratio of Corex, during Assessment Year, in tHM/tcs 

PR
Cx

BY =  Balanced Production Ratio of Corex, during Baseline Year, in tHM/tcs 

PR
Mx

AY =  Balanced Production Ratio of Midrex, during Assessment Year, in t Gas-based HBI/tcs 

PR
Mx

BY =  Balanced Production Ratios of Midrex, during Baseline Year, in t Gas-based HBI/tcs 

 

Note: 

The equation has been developed based on specific plant’s condition, i.e. with purchased coke & pellet and may 

not be suitable for other conditions. 

 

5. Product Mix 

Different steel products require different amount of energy for its formation in different Mills.  For example, an Indian 

Plate Mill consumes about 0.90 +0.20 Gcal/t plate while the same for an Indian Hot Strip Milll is about 0.46 +0.15 Gcal/t 

plate although input of both are slabs.  There is a possibility that a plant, by shifting from one steel product to another, 

can have reduced / increased specific energy consumption.  Also, some products are intermediates and are feed to the 

next processing unit, thereby consuming energy if processed further.  For example, Hot Strips are sold as coils or 

processed further to Cold Rolled Coils and / or Pipes.  There is a possibility that a plant may add a downstream 

processing unit within a PAT cycle, thereby increasing specific energy consumption.  To counter these, so that 

production remains market driven, the product-mix after crude steel needs to be broadly normalised. 

 

However, there are different routes producing the same product from the same inputs.  For example, Slabs can be 

produced through the Ingot – Slabbing Mill route or directly cast.  In the later case, there will be considerable saving in 

energy as ingots need to be cooled for ingot stripping and again heated in Slabbing Mill.  Similarly, new energy efficient 

mills may be added producing the same product from the same inputs.  To encourage, shifting from energy inefficient 

route / mill to energy efficient route / mill, product-route will not be normalised, while product-mix is normalised. 

 

Further, to reduce the number of products for product-mix normalisation, similar energy consuming products have been 

clubbed together.  Thus, there will be normalisation for only 15 (fifteen) products viz. Ingots, Wheels, Blooms (including 

semi-finished Round Bars & Beam Blanks), Axles, Billets, Rails & Sections together, Bars & Wire Rods together, 

Skelps, Slabs, Thin Slabs, Plates, Hot Strips, Cold Strips of Non-alloyed &r Stainless Steel together, Cold Strips of 

Silico-electrical Steels and Pipes. 
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Consider a steel plant producing following forms of Crude steel 

Ingot with balanced production ratio of P
1
 t / tcs 

Concast Bloom with balanced production ratio of P
2
 t / tcs 

Concast Billet with balanced production ratio of P3 t / tcs 

Concast Slab with balanced production ratio of P
4
 t / tcs 

Concast Thin Slab with balanced production ratio of P
5
 t / tcs 

 

Part of Ingots from P1 with balanced production ratio P1S are then sold while the remaining are rolled into 

Wheels in Wheel Mills with balanced production ratio of P
11

 t / tcs 

Blooms in Blooming Mills with balanced production ratio of P
12

 t / tcs 

Slabs in Slabbing Mills with balanced production ratio of P
13

 t / tcs 

 

Part of Blooms (concast or otherwise) from P
2
& P

12
 with balanced production ratio P

2S
 are then sold while the 

remaining are rolled into 

Axles in Axle Mills with balanced production ratio of P
21

 t / tcs 

Billets in Billet Mills with balanced production ratio of P22 t / tcs 

Billets in Light Merchant Mills with balanced production ratio of P
23

 t / tcs 

Bars in Light Merchant Mills with balanced production ratio of P
24

 t / tcs 

Bars in Medium Merchant / Structural Mills with balanced production ratio of P
25

 t / tcs 

Rails & Sections in Medium Merchant / Structural Mills with balanced production ratio of P26 t / tcs 

Rails & Sections in Rail / Section / Beam / Heavy Structural Mills with balanced production ratio of P
27

 t / tcs 

 

Part of Billets (concast or otherwise) from P
3
, P

21
& P

22
with balanced production ratio P

3S
 are then sold while the 

remaining are rolled into 

Skelps in Skelp Mills with balanced production ratio of P
31

 t / tcs 

Wire Rods in Wire Rod Mills with balanced production ratio of P
32

 t / tcs 

Bars in Bar & Rod Mills with balanced production ratio of P
33

 t / tcs 

Bars in Merchant Mills with balanced production ratio of P34 t / tcs 

Rails and Sections in Merchant Mills with balanced production ratio of P
35

 t / tcs 

Rails and Sections in Light Structural Mills with balanced production ratio of P
36

 t / tcs 

 

Part of Slabs (concast or otherwise) from P4 and P13with balanced production ratio P4S are then sold while the 

remaining are rolled into 

Plates in Plate Mills with balanced production ratio of P
41

 t / tcs 

Hot Strips in Hot Strip Mills with balanced production ratio of P
42

 t / tcs 

 

Part of Thin Slabs (concast) from P
5
 with balanced production ratio P

5S
 are then sold while the remaining are rolled 

into 

Hot Strips in Compact Strip Mills with balanced production ratio of P
51

 t / tcs 

 

Part of Hot Strips (produced from Hot Strip Mill or Compact Strip Mill) from P
42

& P
51

 with balanced production 

ratio P
6S

 are then sold while the remaining are rolled into 

Cold Rolled Non-alloyed & Stainless Steels in Cold Rolling Mills with balanced production ratio of P
61

 t / tcs 

Cold Rolled Silico-electrical Steels in Silicon Steel Mills with balanced production ratio of P62 t / tcs 

Pipes in Pipe Mills with balanced production ratio of P
63

 t / tcs 

 

Also consider the Yield & Specific Energy Consumption (SEC) of the different mills as follows 

Mills Input material Output material 
Yield 

(t product/t input) 

Specific Energy 

Consumption (Gcal/t  

product) 

Wheel Mills Ingots Wheels Y11 Sec11 

Blooming Mills Ingots Blooms Y12 Sec12 

Slabbing Mills Ingots Slabs Y13 Sec13 

Axle Mills Blooms Axles Y21 Sec21 

Billet Mills Blooms Billets Y
22

 Sec
22

 

Light Merchant Mills Blooms Billets & Bars Y234 Sec234 

Medium Merchant / 

Structural Mills 
Blooms Bars, Rails & Sections Y256 Sec256 
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Mills Input material Output material 
Yield 

(t product/t input) 

Specific Energy 

Consumption (Gcal/t  

product) 

Rail / Section/ Beam / 

Heavy Structural Mills 
Blooms Rails & Sections Y27 Sec27 

Skelp Mills Billets Skelps Y31 Sec31 

Wire Rod Mills Billets Wire Rods Y32 Sec32 

Bar & Rod Mills Billets Bars Y33 Sec33 

Merchant Mills Billets Bars, Rails & Sections Y345 Sec345 

Light Structural Mills Billets Rails & Sections Y36 Sec36 

Plate Mills Slabs Plates Y41 Sec41 

Hot Strip Mills Slabs Hot Strips Y42 Sec42 

Compact Strip Mills Thin Slabs Hot Strips Y51 Sec51 

Cold Rolling Mills Hot Strips 
Non-alloyed & Stainless Cold 

Rolled Steels 
Y61 Sec61 

Silicon Steel Mills Hot Strips 
Silico-electrical Cold Rolled 

Steels 
Y62 Sec62 

Pipe Mills Hot Strips Pipes Y63 Sec63 

 

Notes: 

1. Balanced Production Ratio of a Product is the Ratio of the Quantum of the Product produced / sold, per unit of 

Crude Steel production where there is no stocking, destocking or input of intermediary products. Thus, 

P
1
 + P

2
 + P

3
 + P

4
 + P

5
 = 1 

P
1S

 + (P
11

 / Y
11

) + (P
12

 / Y
12

) + (P
13

 / Y
13

) = P
1
 

P2S + (P21 / Y21) + (P22 / Y22) + {(P23 + P24) / Y234} + {(P25 + P26) / Y256} + (P27 / Y27) = P2 + P12 

P
3S

 + (P
31

 / Y
31

) + (P
32

 / Y
32

) + (P
33

 / Y
33

} + {(P
34

 + P
35

) / Y
345

} + (P
36

 / Y
36

) = P
3
 + P

21
 + P

22
 

P
4S

 + (P
41

 / Y
41

) + (P
42

 / Y
42

) = P
4
 + P

13 

P
5S

 + (P
51

 / Y
51

) = P
5 

P6S + (P61 / Y61) + (P62 / Y62) + (P63 / Y63) = P42 + P51 

In other words, if any intermediary products like Ingots, Blooms, Billets, Slabs, Thin Slabs and Hot Strips, are not 

processed further in a particular year, then, the total amount of the product produced will be considered as sold. 

2. Blooms include Semi-finished Round Bars and Beam Blanks 

3. Bars include Rounds, Flats and Rods 

 

Then, 

 

Cumulative SECs (Gcal/t product) for producing following from Crude Steel are as follows 

 

Product Symbol Equation 

Ingots SEC
IN

 =  0 

Wheels SEC
WH

 =  Sec
11

 

Blooms SECBL = {SEC12 x P12 / (P12 + P2) } 

Axles SEC
AX

 = { (SEC
BL

 / Y
21

) + SEC
21

} 

Billets SEC
BI

 = { ( [ { (SEC
BL

 / Y
22

 ) + SEC
22

 } x P
22

] 

       + [ { (SEC
BL

 / Y
234

) + SEC
234

} x P
23

] )/  

(P
22

 + P
23

 + P
3
) } 
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Product Symbol Equation 

Bars SEC
BA

 = { ( [ { (SEC
BL

 / Y
234

) + SEC
234

} x P
24

] 

       + [ { (SEC
BL

 / Y
256

) + SEC
256

} x P
25

] 

       + [ { (SEC
BI

 / Y
33

 ) + SEC
33

 } x P
33

] 

       + [ { (SEC
BI

 / Y
345

) + SEC
345

} x P
34

] )/ 

       (P
24

 + P
25

+ P
33

 + P
34

) } 

Rails & Sections SECRS = { ( [ { (SECBL / Y256) + SEC256} x P26] 

       + [ { (SEC
BL

 / Y
27

 ) + SEC
27

 } x P
27

] 

       + [ { (SECBI / Y345) + SEC345} x P35] 

       + [ { (SEC
BI

 / Y
36

 ) + SEC
36

 } x P
36

])/ 

       (P26 + P27+ P35 + P36) }  

Skelps SEC
SK

 = { (SEC
BI

 / Y
31

) + SEC
31

} 

Wire Rods SEC
WR

 = { (SEC
BI

 / Y
32

) + SEC
32

} 

Slabs SEC
SL

 = { SEC
13

 x P
13

 / (P
13

 + P
3
) } 

Thin Slabs SEC
TS

 = 0 

Plates SECPL = { (SECSL / Y41) + SEC41} 

Hot Strips SEC
HS

 = { ( [ { (SEC
SL

 / Y
42

) + SEC
42

} x P
42

] 

       + [ { (SEC
TS

 / Y
51

) + SEC
51

} x P
51

] )/ 

       (P
42

 + P
51

) } 

Non-alloyed / Stainless Cold Rolled Steels SEC
NS

 = { (SEC
HS

 / Y
61

) + SEC
61

} 

SIlico-electrical Cold Rolled Steels SEC
SE

 = { (SEC
HS

 / Y
62

) + SEC
62

} 

Pipes SEC
PI

 = { (SEC
HS

 / Y
63

) + SEC
63

} 

 

Normalisation Equation  
Normalised Specific Energy Consumption for Product Mix to be subtracted in the assessment year will be  

 

N-SEC
PM

AY Normalised Specific Energy Consumption for 

Product Mix to be deducted in the assessment 

year  

 [  { (SEC
IN

AY x P
1S

AY) + (SEC
IN

BY x P
1S

BY) } 

x {P
1S

AY - P
1S

BY} / {P
1S

AY + P
1S

BY} ] 
for Ingots sold 

+ [  { (SECWH
AY x P11

AY) + (SECWH
BY x P11

BY) } 

x {P11
AY - P11

BY} / {P11
AY + P11

BY} ] 
for Wheels produced 

+ [  { (SECBL
AY x P2S

AY) + (SECBL
BY x P2S

BY) } 

x {P2S
AY - P2S

BY} / {P2S
AY + P2S

BY} ] 
for Blooms sold 

+ [  { (SEC
AX

AY x P
21

AY) + (SEC
AX

BY x P
21

BY) } 

x {P
21

AY - P
21

BY} / {P
21

AY + P
21

BY} ] 
for Axles produced 

+ [  { (SEC
BI

AY x P
3S

AY) + (SEC
BI

BY x P
3S

BY) } 

x {P
3S

AY - P
3S

BY} / {P
3S

AY + P
3S

BY} ] 
for Billets sold  
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+ ( [  {SEC
BA

AY x (P
24

AY + P
25

AY + P
33

AY+ P
34

AY) } 

  + {SEC
BA

BY x (P
24

BY + P
25

BY + P
33

BY+ P
34

BY) } 

  + {SEC
WR

AY x P
32

AY} 

  + {SEC
WR

BY x P
32

BY} ] 

x [ {P
24

AY + P
25

AY + P
32

AY + P
33

AY + P
34

AY} 

  - {P
24

BY + P
25

BY + P
32

AY + P
33

BY + P
34

BY} ]/ 

  [ {P
24

AY + P
25

AY + P
32

AY + P
33

AY + P
34

AY} 

 + {P
24

BY + P
25

BY + P
32

AY + P
33

BY + P
34

BY} ] ) 

for Bars & Wire Rods produced  

+ ( [  {SECRS
AY x (P26

AY + P27
AY + P35

AY+ P36
AY) } 

  + {SECRS
BY x (P26

BY + P27
BY + P35

BY+ P36
BY) } ] 

x [ {P26
AY + P27

AY + P35
AY+ P36

AY} 

   - {P26
BY - P27

BY - P35
BY- P36

BY} ]/ 

  [ {P26
AY + P27

AY + P35
AY+ P36

AY} 

  + {P26
BY - P27

BY - P35
BY- P36

BY} ] ) 

for Rails & Sections produced  

+ [  { (SECSK
AY x P31

AY) + (SECSK
BY x P31

BY) } 

x {P31
AY - P31

BY} / {P31
AY + P31

BY} ] 
for Skelps produced 

+ [  { (SEC
SL

AY x P
4S

AY) + (SEC
SL

BY x P
4S

BY) } 

x {P
4S

AY - P
4S

BY} / {P
4S

AY + P
4S

BY} ] 
for Slabs sold 

+ [  { (SEC
TS

AY x P
5S

AY) + (SEC
TS

BY x P
5S

BY) } 

x {P
5S

AY – P
5S

BY} / {P
5S

AY + P
5S

BY} ] 
for Thin Slabs sold 

+ [  { (SEC
PL

AY x P
41

AY) + (SEC
PL

BY x P
41

BY) } 

x {P
41

AY – P
41

BY} / {P
41

AY + P
41

BY} ] 
for Plates produced 

+ [  { (SEC
HS

AY x P
6S

AY) + (SEC
HS

BY x P
6S

BY) } 

x {P
6S

AY – P
6S

BY} / {P
6S

AY + P
6S

BY} ] 
for Hot Strips sold 

+ [  { (SEC
NS

AY x P
61

AY) + (SEC
NS

BY x P
61

BY) } 

x {P
61

AY – P
61

BY} / {P
61

AY + P
61

BY} ] 

for Non-alloyed & Stainless Cold Rolled Steels 

produced 

+ [  { (SECNS
AY x P61

AY) + (SECNS
BY x P61

BY) } 

x {P61
AY – P61

BY} / {P61
AY + P61

BY} ] 
for SIlico-electrical Cold Rolled Steels produced 

+ [  { (SECNS
AY x P61

AY) + (SECNS
BY x P61

BY) } 

x {P61
AY – P61

BY} / {P61
AY + P61

BY} ] 
for Pipes produced 

 

6. Start/Stop 

Normalised Specific Energy Consumption for Start/Stop (only if due to external factor) to be subtracted in the 

assessment year will be  

 

N-SECSS
AY  = N-SECStT

AY + N-SECStE
AY+ N-SECSpE

AY 
 

Where,- 

 

N-SEC
SS

AY =  Normalised Specific Energy Consumption for Start/Stop  of all furnaces / kilns producing iron (hot 

metal, pig iron, direct reduced iron or hot briquetted iron) from its ore, like Blast Furnace, Corex,  

Midrex, Cored, HyL III, Iron Carbide, Finmet, SL/RN, Circofer, Inmetco, Fastmet etc., during 

assessment year due to external factor,in Gcal/tcs  
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N-SEC
StT

AY =  Normalised Specific Thermal Energy Consumption for Cold Start of all furnaces / kilns producing iron 

from its ore, like Blast Furnace, Corex, Midrex, Cored, HyL III, Iron Carbide, Finmet, SL/RN, 

Circofer, Inmetco, Fastmet etc., during assessment yeardue to external factor, in Gcal/tcs  

 = ( T
StBF

AY x PR
BF

AY / TP
BF

AY ) – ( T
StBF

BY x PR
BF

BY / TP
BF

BY ) for Blast Furnace 

   + ( T
StCX

AY x PR
CX

AY / TP
CX

AY ) – ( T
StCX

BY x PR
CX

BY / TP
CX

BY ) for Corex 

   + ( T
StDR

AY x PR
DR

AY / TP
DR

AY ) – ( T
StDR

BY x PR
DR

BY / TP
DR

BY ) for DRI / HBI 

 

N-SEC
StE

AY =  Normalised Specific Electrical Energy Consumption for Cold Start of all furnaces / kilns producing 

iron from its ore, like Blast Furnace, Corex, Midrex, Cored, HyL III, Iron Carbide, Finmet, SL/RN, 

Circofer, Inmetco, Fastmet etc., during assessment yeardue to external factor, in Gcal/tcs 

 = 2.4 x 

 { ( E
StBF

AY x PR
BF

AY / TP
BF

AY ) – ( E
StBF

BY x PR
BF

BY / TP
BF

BY ) for Blast Furnace 

   + ( E
StCX

AY x PR
CX

AY / TP
CX

AY ) – ( E
StCX

BY x PR
CX

BY / TP
CX

BY ) for Corex 

   + ( E
StDR

AY x PR
DR

AY / TP
DR

AY ) – ( E
StDR

BY x PR
DR

BY / TP
DR

BY ) } for DRI / HBI 

 

N-SEC
SpE

AY =  Normalised Specific Electrical Energy Consumption for Hot to Cold Stop of all furnaces / kilns 

producing iron from its ore, like Blast Furnace, Corex, Midrex, Cored, HyL III, Iron Carbide, Finmet, 

SL/RN, Circofer, Inmetco, Fastmet etc., during assessment year due to external factor, in Gcal/tcs  

 = 2.4 x 

 { ( E
SpBF

AY x PR
BF

AY / TP
BF

AY ) – ( E
SpBF

BY x PR
BF

BY / TP
BF

BY ) for Blast Furnace 

   + ( E
SpCX

AY x PR
CX

AY / TP
CX

AY ) – ( E
SpCX

BY x PR
CX

BY / TP
CX

BY ) for Corex 

   + ( E
SpDR

AY x PR
DR

AY / TP
DR

AY ) – ( E
SpDR

BY x PR
DR

BY / TP
DR

BY ) } for DRI / HBI 

 

and 

 

T
StBF

AY = Total thermal energy consumption due to Cold Start of all Blast Furnaces because of external factor during 

Assessment Year in Gcal 

E
StBF

AY = Total electrical energy consumption due to Cold Start of all Blast Furnaces because of external factor 

during Assessment Year in MWh 

E
SpBF

AY = Total electrical energy consumption due to Hot to Cold Stop of all Blast Furnaces because of external 

factor during Assessment Year in MWh 

PR
BF

AY = Balanced production ratio of all Blast Furnaces during Assessment Year in t hm / t cs 

TP
BF

AY = Total production of all Blast Furnaces during Assessment Year in t hm 

 

T
StBF

BY = Total thermal energy consumption due to Cold Start of all Blast Furnaces because of external factor during 

Baseline Year in Gcal 

E
StBF

BY = Total electrical energy consumption due to Cold Start of all Blast Furnaces because of external factor 

during Baseline Year in MWh 

E
SpBF

BY = Total electrical energy consumption due to Hot to Cold Stop of all Blast Furnaces because of external 

factor during Baseline Year in MWh 

PR
BF

BY = Balanced production ratio of all Blast Furnaces during Baseline Year in t hm / t cs 

TP
BF

BY = Total production of all Blast Furnaces during Baseline Year in t hm 

 

 

T
StCX

AY = Total thermal energy consumption due to Cold Start of all Corex Furnaces because of external factor 

during Assessment Year in Gcal 
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E

StCX
AY = Total electrical energy consumption due to Cold Start of all Corex Furnaces because of external factor 

during Assessment Year in MWh 

E
SpCX

AY = Total electrical energy consumption due to Hot to Cold Stop of all Corex Furnaces because of external 

factor during Assessment Year in MWh 

PR
CX

AY = Balanced production ratio of all Corex Furnaces during Assessment Year in t hm / t cs 

TP
CX

AY = Total production of all Corex Furnaces during Assessment Year in t hm 

 

T
StCX

BY = Total thermal energy consumption due to Cold Start of all Corex Furnaces because of external factor 

during Baseline Year in Gcal 

E
StCX

BY = Total electrical energy consumption due to Cold Start of all Corex Furnaces because of external factor 

during Baseline Year in MWh 

E
SpCX

BY = Total electrical energy consumption due to Hot to Cold Stop of all Corex Furnaces because of external 

factor during Baseline Year in MWh 

PR
CX

BY = Balanced production ratio of all Corex Furnaces during Baseline Year in t hm / t cs 

TP
CX

BY = Total production of all Corex Furnaces during Baseline Year in t hm 

 

 

T
StDR

AY = Total thermal energy consumption due to Cold Start of all Furnaces/ Kilns producing DRI or HBI, because 

of external factor, during Assessment Year in Gcal 

E
StDR

AY = Total electrical energy consumption due to Cold Start of all Furnaces/ Kilns producing DRI or HBI, 

because of external factor, during Assessment Year in MWh 

E
SpDR

AY = Total electrical energy consumption due to Hot to Cold Stop of all Furnaces/ Kilns producing DRI or HBI, 

because of external factor, during Assessment Year in MWh 

PR
DR

AY = Balanced production ratio of all Furnaces/ Kilns producing DRI or HBI during Assessment Year in t DRI / 

t cs 

TP
DR

AY = Total production of all Furnaces/ Kilns producing DRI or HBI during Assessment Year in t DRI 

 

T
StDR

BY = Total thermal energy consumption due to Cold Start of all Furnaces/ Kilns producing DRI or HBI, because 

of external factor, during Baseline Year in Gcal 

E
StDR

BY = Total electrical energy consumption due to Cold Start of allFurnaces/ Kilns producing DRI or HBI, 

because of external factor, during Baseline Year in MWh 

E
SpDR

BY = Total electrical energy consumption due to Hot to Cold Stop of all Furnaces/ Kilns producing DRI or HBI, 

because of external factor, during Baseline Year in MWh 

PR
DR

BY = Balanced production ratio ofall Furnaces/ Kilns producing DRI or HBIduring Baseline Year in t DRI / t cs 

TP
DR

BY = Total production of allFurnaces/ Kilns producing DRI or HBI during Baseline Year in t DRI 

 

7. Normalisation Others 

7.1 Environmental Concern  

Additional Environmental Equipment requirement due to major change in government policy on Environment 

 

The Normalisation takes place in the assessment year for additional Equipment’s Energy Consumption only if 

there is major change in government policy on Environment Standard. The Energy will be normalized for 

additional Energy consumption details from Energy meters. This is to be excluded from the input energy as 

calculated below 

Additional Environmental Equipment is sometimes required to be installed/ upgraded due to major change in 

Government Policy on Environment, as a result of which energy consumption increases. 

This Normalisation takes place in the assessment year only for the additional Equipment’s Energy Consumption only if 

there is a major change in Government Policy on Environment Standard and the additional equipment is 

installed/ upgraded to comply with the Government Policy on Environment Standard. The Energy will be 
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normalized for additional Energy consumption on the basis of details from Energy meters. This is to be excluded from 

the input energy as calculated below  

Normalised Specific Energy Consumption for Environmental Concern (only if there is amajor change in Government 

Policy on Environment Standard and the additional equipment is installed/ upgraded to comply with the Government 

Policy on Environment Standard) to be subtracted in the assessment year will be  

N-SEC
EC

AY = N-SEC
ShA

AY + N-SEC
ShB

AY + N-SEC
ShC

AY... ...... and so on for    

       different shops 

Where,- 

 

N-SEC
EC

AY =  Normalised Specific Energy Consumption for Environmental Concern, during assessment year, due to 

major change in Government Policy on Environment Standard,in Gcal/tcs  

 

N-SEC
ShA

AY =  Normalised Specific Energy Consumption for Environmental Concern, during Assessment Year by the 

additional installed/ upgraded equipment, used to comply with the major change in Government Policy 

on Environment Standardand located in Shop A,in Gcal/tcs  

 = { T
ShA

AY + ( 2.4 x E
ShA

AY ) } x PR
ShA

AY / TP
ShA

AY 

 

N-SEC
ShB

AY =  Normalised Specific Energy Consumption for Environmental Concern, during Assessment Year by the 

additional installed/ upgraded equipment, used to comply with the major change in Government Policy 

on Environment Standardand located in Shop B,in Gcal/tcs  

 = { T
ShB

AY + ( 2.4 x E
ShB

AY ) } x PR
ShB

AY / TP
ShB

AY 

 

... ... and so on for shops C, D... 

 

 

Shops A, B, C, D, E ... ... are different shops of the plant, like Coke Ovens; Pellet Plants; Sintering Plants; Blast 

Furnaces; Corex Furnaces; DRI Kilns; HBI Furnaces; Calcining Plants, Steel Melting & Casting Shops; 

Slabbing Mills; Blooming Mills; Billet & Light Merchant Mills; Medium Merchant & Structural Mills; 

Rail, Beam, Section & Heavy Structural Mills;Wheel Mills; Axle Mills; Skelp Mills; Merchant Mills; Bar 

Mills; Wire Rod Mills; Light Structural Mills; Plate Mills; Hot Strip Mills; Compact Strip Mills; Cold 

Rolling Mills; Pipe Mills; Silicon Steel Mills; Boilers; Power Plants; Oxygen Plants; Producer Gas Plants; 

Auxiliary Shops; Losses;etc., where additional equipment is installed/ upgraded to comply with the 

Government Policy on Environment Standard 

 

and 

T
ShA

AY = Total additional thermal energy consumption during Assessment Year (as compared to Baseline Year) by 

the additional installed/ upgraded equipment, used to comply with the major change in Government Policy 

on Environment Standardand located in Shop A,in Gcal 

E
ShA

AY = Total additional electrical energy consumption during Assessment Year  (as compared to Baseline Year) by 

the additional installed/ upgraded equipment, used to comply with the major change in Government Policy 

on Environment Standardand located in Shop A, in MWh 

PR
ShA

AY = Balanced production ratio of all shops producing same product as shop A, during Assessment Year in t 

product of shop A / t cs 

TP
ShA

AY = Total production of all shops producing same product as shop A, during Assessment Year in t product of 

shop A 

 

Similarly for Shops B, C, D, E, F ... ... 

Superscript
 ShB

 stands for Shop B, 
ShC

 stands for Shop C, etc. 
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7.2 Biomass/ Alternate Fuel Unavailability w.r.t Baseline Year 

For the normalisation for unavailability of Biomass or alternate fuel in the Assessment Year as compared to Baseline 

Year, the energy contained by the fossil fuel replacing the biomass or alternate fuel will be deducted in the Assessment 

Year. 

Normalised Specific Energy Consumption for Biomass / Alternate Fuel unavailability to be subtracted in the assessment 

year will be  

N-SECBAF
AY = N-SECShA

AY + N-SECShB
AY + N-SECShC

AY... ... and so on for     

             different shops      

    (if N-SECShA
AY + N-SECShB

AY... ... > 0) 

= 0    (if N-SEC
ShA

AY + N-SEC
ShB

AY... ... < 0) 

 

Where,- 

 

N-SEC
BAF

AY =  Normalised Specific Energy Consumption for Biomass / Alternate Fuel Unavailability during 

Assessment Year in Gcal/tcs  

 

N-SEC
ShA

AY =  Normalised Specific Energy Consumption for Biomass / Alternate Fuel Unavailability in Shop 

Aduring Assessment Year, in Gcal/tcs  

 =  [ { ( BM
ShA

BY x CVBM
ShA

BY) + ( SA
ShA

BY x CVSA
ShA

BY) + ( LA
ShA

BY x CVLA
ShA

BY) } 

  x0.001 x PR
ShA

BY / TP
ShA

BY] 

  - [ { ( BM
ShA

AY x CVBM
ShA

AY) + ( SA
ShA

AYx CVSA
ShA

AY) + ( LA
ShA

AY x CVLA
ShA

AY) } 

  x0.001 x PR
ShA

AY / TP
ShA

AY] 

 

N-SEC
ShB

AY =  Normalised Specific Energy Consumption for Biomass / Alternate Fuel Unavailability in Shop 

Bduring Assessment Year,in Gcal/tcs  

 =  [ { ( BM
ShB

BY x CVBM
ShB

BY) + ( SA
ShB

BY x CVSA
ShB

BY) + ( LA
ShB

BY x CVLA
ShB

BY) } 

  x PR
ShB

BY / TP
ShB

BY] 

  - [ { ( BM
ShB

AY x CVBM
ShB

AY) + ( SA
ShB

AYx CVSA
ShB

AY) + ( LA
ShB

AY x CVLA
ShB

AY) } 

  x PR
ShB

AY / TP
ShB

AY] 

 

... ... and so on for shops C, D... 

 

 

Shops A, B, C, D, E ... ... are different shops of the plant, like Coke Ovens; Pellet Plants; Sintering Plants; Blast 

Furnaces; Corex Furnaces; DRI Kilns; HBI Furnaces; Calcining Plants, Steel Melting & Casting Shops; 

Slabbing Mills; Blooming Mills; Billet & Light Merchant Mills; Medium Merchant & Structural Mills; 

Rail, Beam, Section & Heavy Structural Mills;Wheel Mills; Axle Mills; Skelp Mills; Merchant Mills; Bar 

Mills; Wire Rod Mills; Light Structural Mills; Plate Mills; Hot Strip Mills; Compact Strip Mills; Cold 

Rolling Mills; Pipe Mills; Silicon Steel Mills; Boilers; Power Plants; Oxygen Plants; Producer Gas Plants; 

Auxiliary Shops; Losses; etc., whentotal biomass / alternate fuel consumption of the whole plant reduced 

due to its unavailability 

 

and 

 

BM
ShA

BY = Quantum of Biomass used in Shop Aduring Base line Year,but not included in Shop A’s energy 

consumption while calculating SEC, in t (tonnes) of Biomass 

SA
ShA

BY = Quantum of Solid Alternate Fuel used in Shop Aduring Baseline Year,but not included in Shop A’s 

energy consumption while calculating SEC, in t (tonnes) of Solid Alternate Fuel 
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LA

ShA
BY = Quantum of Liquid Alternate Fuel used in Shop A, during Baseline Year, but not included in Shop A’s 

energy consumption while calculating SEC, in kl (kilolitres) of Liquid Alternate Fuel 

CVBM
ShA

BY = Average Net Calorific Value of Biomass (on air-dry basis) used in Shop A, during Baseline Year in 

kcal (kilocalories) / kg (kilogram) of Biomass 

CVSA
ShA

BY = Average Net Calorific Value of Solid Alternate Fuel (on air-dry basis) used in Shop A, during Baseline 

Year in kcal (kilocalories) / kg (kilogram) of Solid Alternate Fuel 

CVLA
ShA

BY = Average Net Calorific Value of Liquid Alternate Fuelused in Shop A, during Baseline Year in 

kcal (kilocalories) / l (litre) of Liquid Alternate Fuel 

PR
ShA

BY = Balanced production ratio of all shops producing same product as shop A, during Baseline Year in t 

product of shop A / t cs 

TP
ShA

BY = Total production of all shops producing same product as shop A, during Baseline Year in t product of 

shop A 

 

BM
ShA

AY = Quantum of Biomass used in Shop A, during Assessment Year, but not included in Shop A’s energy 

consumption while calculating SEC, in t (tonnes) of Biomass 

SA
ShA

AY = Quantum of Solid Alternate Fuel used in Shop A, during Assessment Year,but not included in Shop A’s 

energy consumption while calculating SEC,in t (tonnes) of Solid Alternate Fuel 

LA
ShA

AY = Quantum of Liquid Alternate Fuel used in Shop A, during Assessment Year, but not included in Shop 

A’s energy consumption while calculating SEC,in kl (kilolitres) of Liquid Alternate Fuel 

CVBM
ShA

AY = Average Net Calorific Value of Biomass (on air-dry basis) used in Shop AduringAssessment Year in 

kcal (kilocalories) / kg (kilogram) of Biomass 

CVSA
ShA

AY = Average Net Calorific Value of Solid Alternate Fuel (on air-dry basis) used in Shop A during 

Assessment Year in kcal (kilocalories) / kg (kilogram) of Solid Alternate Fuel 

CVLA
ShA

AY = Average Net Calorific Value of Liquid Alternate Fuelused in Shop A, during Assessment Year in 

kcal (kilocalories) / l (litre) of Liquid Alternate Fuel 

PR
ShA

AY = Balanced production ratio of all shops producing same product as shop A, during Assessment Year in t 

product of shop A / t cs 

TP
ShA

AY = Total production of all shops producing same product as shop A, during Assessment Year in t product 

of shop A 

 

Similarly for Shops B, C, D, E, F ... ... 

Superscript
 ShB

 stands for Shop B, 
ShC

 stands for Shop C, etc. 

 

7.3 Construction Phase or Project Activities 

The additional energy consumed in a shop during construction / rebuilding phase or for project activities, is non-

productive energy and hence will be subtracted in the assessment year. The energy consumed by the equipment till 

commissioning will also be deducted in the assessment year  

For the normalisation of construction / rebuilding phase or for project activities in the Assessment Year as compared to 

Baseline Year, the additional (or lower) energy consumed by the shop will be deducted (or added) in the Assessment 

Year. 

Normalised Specific Energy Consumption for construction / rebuilding phase or for project activities to be subtracted in 

the assessment year will be  

N-SEC
PA

AY = N-SEC
ShA

AY + N-SEC
ShB

AY + N-SEC
ShC

AY... ...... and so on for    

       different shops 

 

Where,- 

 

N-SEC
PA

AY =  Normalised Specific Energy Consumption for construction / rebuilding phase or for project 

activitiesduring assessment year in Gcal/tcs  
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N-SEC

ShA
AY =  Normalised Specific Energy Consumption for construction / rebuilding phase or for project activities 

in Shop A, in Gcal/tcs  

 =  [ { T
ShA

AY + ( 2.4 x E
ShA

AY ) } x PR
ShA

AY / TP
ShA

AY] 

  - { T
ShA

BY + ( 2.4 x E
ShA

BY ) } x PR
ShA

BY / TP
ShA

BY] 

 

N-SEC
ShB

AY =  Normalised Specific Energy Consumption for construction / rebuilding phase or for project activities 

in Shop B, in Gcal/tcs  

 =  [ { T
ShB

AY + ( 2.4 x E
ShB

AY ) } x PR
ShB

AY / TP
ShB

AY] 

  - { T
ShB

BY + ( 2.4 x E
ShB

BY ) } x PR
ShB

BY / TP
ShB

BY] 

 

... ... and so on for shops C, D... 

 

 

Shops A, B, C, D, E ... ... are different shops of the plant, like Coke Ovens; Pellet Plants; Sintering Plants; Blast 

Furnaces; Corex Furnaces; DRI Kilns; HBI Furnaces; Calcining Plants, Steel Melting & Casting Shops; 

Slabbing Mills; Blooming Mills; Billet & Light Merchant Mills; Medium Merchant & Structural Mills; 

Rail, Beam, Section & Heavy Structural Mills;Wheel Mills; Axle Mills; Skelp Mills; Merchant Mills; Bar 

Mills; Wire Rod Mills; Light Structural Mills; Plate Mills; Hot Strip Mills; Compact Strip Mills; Cold 

Rolling Mills; Pipe Mills; Silicon Steel Mills; Boilers; Power Plants; Oxygen Plants; Producer Gas Plants; 

Auxiliary Shops; Losses; etc., whose additional energy consumed during construction / rebuilding phase 

or for project activities, is included while reporting in Form-1. 

 

and 

 

T
ShA

AY = Total additional thermal energy consumption during Assessment Year for Construction / Rebuilding / 

Project Activities and included in Shop A’s energy consumption while reporting in Form-1, in Gcal. 

E
ShA

AY = Total additional electrical energy consumption during Assessment Year for Construction / Rebuilding / 

Project Activities and included in Shop A’s energy consumption while reporting in Form-1, in MWh 

PR
ShA

AY = Balanced production ratio of all shops producing same product as shop A, during Assessment Year in t 

product of shop A / t cs 

TP
ShA

AY = Total production of all shops producing same product as shop A, during Assessment Year in t product of 

shop A 

 

T
ShA

BY = Total additional thermal energy consumption during Baseline Year for Construction / Rebuilding / Project 

Activities and included in Shop A’s energy consumption while reporting in Form-1, in Gcal. 

E
ShA

BY = Total additional electrical energy consumption during Baseline t Year for Construction / Rebuilding / 

Project Activities and included in Shop A’s energy consumption while reporting in Form-1, in MWh 

PR
ShA

BY = Balanced production ratio of all shops producing same product as shop A, during Baseline Year in t 

product of shop A / t cs 

TP
ShA

BY = Total production of all shops producing same product as shop A, during Baseline Year in t product of shop 

A 

 

Similarly for Shops B, C, D, E, F ... ... 

Superscript
 ShB

 stands for Shop B, 
ShC

 stands for Shop C, etc. 

 

7.4 Addition of New Line/Unit (In Process and Power Generation) 

In case a DC commissions a new / revamped / rebuiltprocess line/production unit (both in Production Process and Utility 

Generation) before or during the assessment/target year, the production and energy consumption of the new / revamped / 

rebuilt units will be considered in the total plant energy consumption and production volumes once the Capacity 
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Utilisation of that line has touched / increased over 70%. However, the energy consumption and production volume will 

not be included till it attains 70% of Capacity Utilisation. 

For the normalisation of addition of New / Revamped / Rebuilt Process Line / Production Unit in the Assessment Year as 

compared to Baseline Year, the additional energy thus consumed by the new line / unit and production thus made (if any) 

from the new line / unit for any such project activity during the assessment year, will be subtracted from the total energy 

consumed and production made in the Assessment Year by the concerned shop. 

Normalised Specific Energy Consumption for New Line / Unit to be subtracted in the assessment year will be  

N-SECNLU
AY = N-SECShA

AY + N-SECShB
AY + N-SECShC

AY... ...... and so on for    

 different shops 

Where,- 

 

N-SEC
NLU

AY =  Normalised Specific Energy Consumption for new / revamped / rebuilt process line / production unit 

during assessment year, in Gcal/tcs  

 

N-SEC
ShA

AY =  Normalised Specific Energy Consumption fornew / revamped / rebuilt process line / production unit 

in Shop Aduring assessment year,in Gcal/tcs  

 =  ( [ { SEC
ShA

AY 

          – ( [ {SEC
ShA

AY x TP
ShA

AY} -{T
ShA

AY + ( 2.4 x E
ShA

AY ) } ] 

   / [ TP
ShA

AY- CP
ShA

AY] ) } 

  x PR
ShA

AY ] 

  - [ { SEC
ShA

BY 

          – ( [ {SEC
ShA

BY x TP
ShA

BY} -{T
ShA

BY + ( 2.4 x E
ShA

BY ) } ] 

   / [ TP
ShA

BY- CP
ShA

BY] ) } 

  x PR
ShA

BY ] 

 

N-SEC
ShB

AY =  Normalised Specific Energy Consumption for new / revamped / rebuilt process line / production unit 

in Shop Bduring assessment year,in Gcal/tcs  

 =  ( [ { SEC
ShB

AY 

          – ( [ { SEC
ShB

AY x TP
ShB

AY} -{T
ShB

AY + ( 2.4 x E
ShB

AY ) } ] 

   / [ TP
ShB

AY- CP
ShB

AY] ) } 

  x PR
ShB

AY ] 

  - [ { SEC
ShB

BY 

          – ( [ { SEC
ShB

BY x TP
ShB

BY} -{T
ShB

BY + ( 2.4 x E
ShB

BY ) } ] 

   / [ TP
ShB

BY- CP
ShB

BY] ) } 

  x PR
ShB

BY ] 

 

... ... and so on for shops C, D... 

 

Shops A, B, C, D, E ... ... are different shops of the plant, like Coke Ovens; Pellet Plants; Sintering Plants; Blast 

Furnaces; Corex Furnaces; DRI Kilns; HBI Furnaces; Calcining Plants, Steel Melting & Casting Shops; 

Slabbing Mills; Blooming Mills; Billet & Light Merchant Mills; Medium Merchant & Structural Mills; 

Rail, Beam, Section & Heavy Structural Mills; Wheel Mills; Axle Mills; Skelp Mills; Merchant Mills; Bar 

Mills; Wire Rod Mills; Light Structural Mills; Plate Mills; Hot Strip Mills; Compact Strip Mills; Cold 

Rolling Mills; Pipe Mills; Silicon Steel Mills; Boilers; Power Plants; Oxygen Plants; Producer Gas Plants; 

Auxiliary Shops; Losses; etc., where a new / revamped / rebuilt process line / production unit is being / 

has been added and the additional energy consumed during its commissioning (i.e. till it attains 70% 

rated production) is included while reporting in Pro-forma. 

and 
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SEC

ShA
AY = Specific Energy Consumption of the shop A during the Assessment Year, including energy consumed and 

product produced during commissioning of a new / revamped / rebuilt process line / production unit, till it 

attains 70% of the capacity utilisation, in Gcal / t product of the shop A 

T
ShA

AY = Total thermal energy consumption during Assessment Year for commissioning of a new / revamped / rebuilt 

process line / production unit, till it attains 70% of the capacity utilisation and the additional energy 

consumed is included in SEC
ShA

AY, in Gcal. 

E
ShA

AY = Totalelectrical energy consumption during Assessment Year for commissioning of a new / revamped / 

rebuilt process line / production unit, till it attains 70% of the capacity utilisation and the additional energy 

consumed is included in SEC
ShA

AY, in MWh 

TP
ShA

AY = Total production of all shops producing same product as shop A, during Assessment Year, including the 

product produced during commissioning of a new / revamped / rebuilt process line / production unit, till it 

attains 70% of the capacity utilisation, in t product of shop A 

CP
ShA

AY = Commissioning production of a new / revamped / rebuilt process line / production unit, till it attains 70% of 

the capacity utilisation, producing same product as shop A, during Assessment Year, in t product of shop A 

PR
ShA

AY = Balanced production ratio of all shops producing same product as shop A,during Assessment Year, in t 

product of shop A / t cs 

 

SEC
ShA

BY = Specific Energy Consumption of the shop A, during theBaseline Year, including energy consumed and 

product produced during commissioning of a new / revamped / rebuilt process line / production unit, till it 

attains 70% of the capacity utilisation, in Gcal / t product of the shop A 

T
ShA

BY = Total thermal energy consumption during Baseline Year for commissioning of a new / revamped / rebuilt 

process line / production unit, till it attains 70% of the capacity utilisation and the additional energy thus 

consumed is included in SEC
ShA

BY, in Gcal. 

E
ShA

BY = Totalelectrical energy consumption during Baseline Year for commissioning of a new / revamped / rebuilt 

process line / production unit, till it attains 70% of the capacity utilisation and the additional energy thus 

consumed is included in SEC
ShA

BY, in MWh 

TP
ShA

BY = Total production of all shops producing same product as shop A, during Baseline Year, including the 

product produced during commissioning of a new / revamped / rebuilt process line / production unit, till it 

attains 70% of the capacity utilisation, in t product of shop A 

CP
ShA

BY = Commissioning production during Baseline Year, of a new / revamped / rebuilt process line / production 

unit, till it attains 70% of the capacity utilisation, producing same product as shop Aand the additional 

production thus generated is included in SEC
ShA

BY, in t product of shop A 

PR
ShA

BY = Balanced production ratio of all shops producing same product as shop A, during Baseline Year, in t 

product of shop A / t cs 

 

Similarly for Shops B, C, D, E, F ... ... 

Superscript
 ShB

 stands for Shop B, 
ShC

 stands for Shop C, etc. 

 

7.5 Unforeseen Circumstances 

Normalisation is required for situations of the Energy system of a plantwhich are beyond the control of the Plant 

Management, if such situations adversely influence the plant’s Specific Energy Consumption.  These situations are 

termed as Unforeseen Circumstances. 

For normalisation of energy consumed due to unforeseen circumstances in the Assessment Year, the additional energy 

consumed by the different shops and production made (if any) by the different shops during the period of unforeseen 

circumstances in the Assessment Year, will be subtracted from the total energy consumed and total production madeby 

the concerned shops in the Assessment Year. 

Normalised Specific Energy Consumption for Unforeseen Circumstances to be subtracted in the assessment year will be  

N-SECUC
AY = N-SECShA

AY + N-SECShB
AY + N-SECShC

AY... ...... and so on for    

       different shops 
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Where,- 

N-SEC
UC

AY =  Normalised Specific Energy Consumption for unforeseen circumstances during assessment year in 

Gcal/tcs  

 

N-SEC
ShA

AY =  Normalised Specific Energy Consumption forunforeseen circumstances in Shop Aduring assessment 

year,in Gcal/tcs  

 =  ( [ { SEC
ShA

AY 

          – ( [ {SEC
ShA

AY x TP
ShA

AY} -{T
ShA

AY + ( 2.4 x E
ShA

AY ) } ] 

   / [ TP
ShA

AY- P
ShA

AY] ) } 

  x PR
ShA

AY ] 

  - [ { SEC
ShA

BY 

          – ( [ {SEC
ShA

BY x TP
ShA

BY} -{T
ShA

BY + ( 2.4 x E
ShA

BY ) } ] 

   / [ TP
ShA

BY- P
ShA

BY] ) } 

  x PR
ShA

BY ] 

 

N-SEC
ShB

AY =  Normalised Specific Energy Consumption for unforeseen circumstances in Shop Bduring assessment 

year,in Gcal/tcs  

 =  ( [ { SEC
ShB

AY 

          – ( [ { SEC
ShB

AY x TP
ShB

AY} -{T
ShB

AY + ( 2.4 x E
ShB

AY ) } ] 

   / [ TP
ShB

AY- P
ShB

AY] ) } 

  x PR
ShB

AY ] 

  - [ { SEC
ShB

BY 

          – ( [ { SEC
ShB

BY x TP
ShB

BY} -{T
ShB

BY + ( 2.4 x E
ShB

BY ) } ] 

   / [ TP
ShB

BY- P
ShB

BY] ) } 

  x PR
ShB

BY ] 

 

... ... and so on for shops C, D... 

 

Shops A, B, C, D, E ... ... are different shops of the plant, like Coke Ovens; Pellet Plants; Sintering Plants; Blast 

Furnaces; Corex Furnaces; DRI Kilns; HBI Furnaces; Calcining Plants, Steel Melting & Casting Shops; 

Slabbing Mills; Blooming Mills; Billet & Light Merchant Mills; Medium Merchant & Structural Mills; 

Rail, Beam, Section & Heavy Structural Mills;Wheel Mills; Axle Mills; Skelp Mills; Merchant Mills; Bar 

Mills; Wire Rod Mills; Light Structural Mills; Plate Mills; Hot Strip Mills; Compact Strip Mills; Cold 

Rolling Mills; Pipe Mills; Silicon Steel Mills; Boilers; Power Plants; Oxygen Plants; Producer Gas Plants; 

Auxiliary Shops; Losses; etc., where situations which are beyond the control of the Plant Managementbut 

adversely influencing the Specific Energy Consumption of the plant has occurred. 

 

and 

 

SEC
ShA

AY = Specific Energy Consumption of the shop A during Assessment Year, including energy consumed and 

product produced during unforeseen circumstances, in Gcal / t product of the shop A 

T
ShA

AY = Total thermal energy consumption during situations which are beyond the control of the Plant Management 

but adversely influencing the Specific Energy Consumption of the plantin Assessment Year and the 

additional thermal energy thus consumed is included in SEC
ShA

AY, in Gcal. 
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E

ShA
AY = Totalelectrical energy consumption during situations which are beyond the control of the Plant 

Management but adversely influencing the Specific Energy Consumption of the plantin Assessment Year 

and the additional electrical energy thus consumed is included in SEC
ShA

AY, in MWh 

TP
ShA

AY = Total production of all shops producing same product as shop A, during Assessment Year, including the 

product produced during situations which are beyond the control of the Plant Management but adversely 

influencing the Specific Energy Consumption of the plant, in t product of shop A 

P
ShA

AY = Production of same product as shop Aduring Assessment Year, in situations which are beyond the control 

of the Plant Management but adversely influencing the Specific Energy Consumption of the plantand the 

additional production thus generated is included in SEC
ShA

AY, in t product of shop A 

PR
ShA

AY = Balanced production ratio of all shops producing same product as shop A,during Assessment Year, in t 

product of shop A / t cs 

 

SEC
ShA

BY = Specific Energy Consumption of the shop A, during theBaseline Year, including energy consumed and 

product produced during unforeseen circumstances, in Gcal / t product of the shop A 

T
ShA

BY = Total thermal energy consumption during situations which are beyond the control of the Plant Management 

but adversely influencing the Specific Energy Consumption of the plantin Baseline Year and the additional 

thermal energy thus consumed is included in SEC
ShA

BY, in Gcal. 

E
ShA

BY = Totalelectrical energy consumption during situations which are beyond the control of the Plant 

Management but adversely influencing the Specific Energy Consumption of the plantin Baseline Year and 

the additional electrical energy thus consumed is included in SEC
ShA

BY, in MWh 

TP
ShA

BY = Total production of all shops producing same product as shop A, during Baseline Year, including the 

product produced during situations which are beyond the control of the Plant Management but adversely 

influencing the Specific Energy Consumption of the plant, in t product of shop A 

P
ShA

BY = Production of same product as shop A during Baseline Year, in situations which are beyond the control of 

the Plant Management but adversely influencing the Specific Energy Consumption of the plantand the 

additional production thus generated is included in SEC
ShA

BY, in t product of shop A 

PR
ShA

BY = Balanced production ratio of all shops producing same product as shop A, during Baseline Year, in t 

product of shop A / t cs 

 

Similarly for Shops B, C, D, E, F ... ... 

Superscript
 ShB

 stands for Shop B, 
ShC

 stands for Shop C, etc. 

 

7.6 Renewable Energy  
 

The quantity of exported power ( partially or fully) on which Renewable Energy Certificates have 

been earned by Designated Consumer in the assessment year under REC mechanism shall  be treated as 

Exported power and Normalisation will apply. However, the normalized power export or deemed injection 

will not qualify for issue of Energy Saving Certificates under PAT Scheme. 

The quantity of exported power (partially or fully) from Renewable energy which has been sold at a 

preferential tariff by the Designated consumer in the assessment year under REC mechanism shall be treated 

as Exported power. However, the normalized power export will not qualify for issue of Energy Saving 

Certificates under PAT Scheme. 

(i) Target Saving to be achieved (PAT obligation) (Gcal) = Equivalent Major Product Output as per PAT scheme 

Notification (Tonnes) in BY x Target Saving to be achieved (PAT obligation) (TOE/Te) x 10 

(ii) Target Saving achieved  in assessment year (Gcal)= [Gate to Gate Specific Energy Consumption in BY 

(TOE/Te)-Normalized Gate to Gate Specific Energy Consumption in AY (TOE/Te)] x Equivalent Major 

Product Output in tonnes as per PAT scheme Notification (Tonnes) x10 
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(iii) Additional Saving achieved (After PAT obligation) (Gcal) = Target Saving Achieved in AY (Gcal) - Target 

Saving to be achieved (PAT obligation) in BY (Gcal) 

Thermal Energy Conversion for REC and Preferential Tariff, if Steam Turbine Heat Rate in assessment 

year = 0 

(iv) Thermal energy conversion for REC and Preferential tariff (Gcal)= [Quantum of Renewable Energy Certificates 

(REC) obtained as a Renewal Energy Generator (Solar & Non-Solar)(MWh) + Quantum of Energy sold 

under preferential tariff (MWh)] x 2717/1000  

 

a. Thermal Energy Conversion for REC and Preferential Tariff, if Steam Turbine Heat Rate in assessment 

year ≠ 0 

(v) Thermal energy conversion for REC and Preferential tariff (Gcal)= [Quantum of Renewable Energy Certificates 

(REC) obtained as a Renewal Energy Generator (Solar & Non-Solar)(MWh) + Quantum of Energy sold 

under preferential tariff (MWh)] x Steam Turbine Net Heat Rate in AY (kcal/kwh)/1000  

 

(a) If, Additional Saving achieved (After PAT obligation) (Gcal)<= 0,  

Thermal Energy to be normalized for REC and preferential tariff power sell under 

REC mechanism (TOE) = 0,  

(b) If, Additional Saving achieved (After PAT obligation) (Gcal)>0, and Thermal energy 

conversion for REC and Preferential tariff (Gcal)>Additional Saving achieved (After PAT 

obligation) (Gcal) then 

Thermal Energy to be normalized for REC and preferential tariff power sell under 

REC mechanism (TOE) =Additional Saving achieved (After PAT obligation) (Gcal) 

(c) If, Additional Saving achieved (After PAT obligation) (Gcal)>0, and Thermal energy 

conversion for REC and Preferential tariff (Gcal)<Additional Saving achieved (After PAT 

obligation) (Gcal) then 

Thermal Energy to be normalized for REC and preferential tariff power sell under 

REC mechanism (TOE) =Thermal energy conversion for REC and Preferential tariff 

(Gcal) 

The Normalised Specific Energy Consumption to be deducted for Environmental Concern/Biomass or 

Alternate Fuel Unavailability/ Project Activities/Additional of Newline or Unit/Unforeseen Circumstances 

in the assessment year will be  

 

N-SECNOAY= N-SECEC
AY +N-SECBAF

AY + N-SECPA
AY + N-SECNLU

AY + N-SECUC
AY    in Gcal/ tcs 

Where,- 

 

N-SECNOAY =Normalised Specific Energy Consumption for Environmental Concern/Biomass or Alternate Fuel 

Unavailability/ Project Activities/Additional of Newline or Unit/Unforeseen Circumstances 

 

N-SEC
EC

AY = Normalised Specific Energy Consumption for Environmental Concern, during assessment year, due to 

major change in Government Policy on Environment Standard,in Gcal/tcs 

N-SEC
BAF

AY =  Normalised Specific Energy Consumption for Biomass / Alternate Fuel Unavailability during 

Assessment Year in Gcal/tcs  

N-SEC
PA

AY =  Normalised Specific Energy Consumption for construction / rebuilding phase or for project 

activitiesduring assessment year in Gcal/tcs  
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N-SEC

NLU
AY =  Normalised Specific Energy Consumption for new / revamped / rebuilt process line / production unit 

during assessment year, in Gcal/tcs  

N-SEC
UC

AY =  Normalised Specific Energy Consumption for unforeseen circumstances during assessment year in 

Gcal/tcs  

 

8. Gate to Gate Specific Energy Consumption 

 

 

 

N-SECAY= A-SECAY-[N-SECCA
AY + N-SECCAS

AY + N-SECCAB

AY + N-SECCM
AY + N-SECPS

AY + N-SECPE
AY + N–

SEC
PRC

AY +N-SEC
PM

AY +N-SEC
SS

AY +N-SECNOAY] 

 

Where, 

N-SECAY =Normalised Specific Energy Consumption in the assessment year in Gcal/tcs 

A-SECAY: Actual Specific Energy Consumption in the Assessment year in Gcal/tcs 

N-SEC
CA

AY = Normalized Specific Energy Consumption for Coal and Coke Ash in Assessment Year in Gcal/tcs  

N-SEC
AS

AY = NormalizedSpecificEnergyConsumption for Alumina in Sinter/Pallet during assessment year (Gcal/tcs) 

N-SEC
AB

AY = NormalizedSpecificEnergyConsumption for Alumina in Blast Furnace Burden during assessment year 

(Gcal/tcs) 

N-SEC
CM

AY =  Coke-Mix normalized Specific Energy Consumption in Assessment Year in Gcal/tcs  

N-SEC
PS

AY: Power Source Mix Normalised Specific Energy Consumption in Assessment Year in Gcal/tcs 

N-SEC
PE

AY: Power export Normalised Specific Energy Consumption in Assessment Year in Gcal/tcs 

N–SEC
PRC

AY :Normalisation SEC for process route change for assessment year in Gcal/tcs 

N-SEC
PM

AY: Normalised Specific Energy Consumption for Product Mix to be deducted in the assessment year in Gcal/tcs 

N-SEC
SS

AY= Normalised Specific Energy Consumption BF Start/Stop in assessment year in Gcal/tcs 

N-SECNOAY=Normalised Specific Energy Consumption for Environmental Concern/Biomass or Alternate Fuel 

Unavailability/ Project Activities/Additional of Newline or Unit/Unforeseen Circumstances 

 

 

 

i. Normalised Total Specific Energy Consumption after REC compliance in the assessment 

year (toe/tcs)  

= N-SECAY/10 (toe/tcs) + Normalised Specific Energy Consumption after REC compliance in 

assessment year (toe/tcs) 

 

ii. Baseline Normalisation (toe/tcs) = Gate to Gate Specific Energy Consumption in Baseline 

year (toe/tcs) – Notified Specific Energy Consumption in Baseline Year (toe/tcs) 
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7. Se2: Iron and Steel (Sponge Iron) 
 

Normalisation factors for the following areas have been developed in Sponge Iron Sub-Sector,  

 

1. Start/Stop 

a. Kiln Start/Stop (Natural Calamity/Rioting/Social Unrest/Labor Strike/Lockouts) 

2. Product Equivalent 

3. Power Mix (Imported & Exported from/ to the grid and self-generation from the captive power plant) 

4. Fuel Quality in CPP and Cogen. 

5. Scrap Use  

6. Normalisation Others 

6.1. Environmental Concern  (Additional Environmental Equipment requirement due to major change in 

government policy on Environment) 

6.2. Biomass/Alternate Fuel Unavailability 

6.3. Construction Phase or Project Activities 

6.4. Addition of New Line/Unit (In Process & Power Generation) 

6.5. Unforeseen Circumstances 

6.6. Renewable Energy 

7. Gate to Gate Specific Energy Consumption 

7.1. Start/Stop 
 

(i) Normalisation of Kiln Cold Start due to external factor for Thermal energy consumption 

 

Thermal energy due to additional Cold Start in assessment year  w.r.t. the baseline year, normalized in 

the assessment year for Kiln thermal energy consumption is to be calculated as:- 

 

Notional Energy to be subtracted w.r.t. additional Cold startup for Thermal Energy 

Consumption [Million kcal] =Thermal energy Consumption due to Cold Start in AY (Million kcal) - 

Thermal energy Consumption due to Cold Start in BY(Million kcal) 

 

Where,- 

AY = Assessment year 

BY = Baseline Year 

TPH= Tonnes per hour 

 

(ii) Normalisation of Kiln Cold Start due to external factor for Electrical energy consumption 

 

Electrical energy due to additional Cold Start in assessment year of Kiln w.r.t. the baseline year, 

normalized in the assessment year for Kiln electrical energy consumption is to be calculated as:- 
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Notional Energy to be subtracted w.r.t. additional Kiln Cold startup for Electrical Energy 
Consumption [Million kcal] = [Electrical Energy Consumption for Cold start in AY (Lakh kWh)- 

Electrical Energy Consumption for Cold start in BY (Lakh kWh)] x Weighted Heat Rate (kcal/kWh)/10 

 

Where,- 

AY = Assessment year 

BY = Baseline Year 

 

(iii) Normalisation of Kiln Hot to Cold Stop due to external factor for Electrical energy consumption 

Electrical energy due to additional Hot to Cold Stop in assessment year of Kiln w.r.t. the baseline year, 

normalized in the assessment year for Kiln electrical energy consumption is to be calculated as:- 

Notional Energy to be subtracted w.r.t. additional Kiln Cold to Cold Stop for Electrical Energy 
Consumption [Million kcal] = [Electrical Energy Consumption for Cold stop in AY (Lakh kWh)- 

Electrical Energy Consumption for Cold stop in BY (Lakh kWh)] x Weighted Heat Rate (kcal/kWh)/10 

 

Where,- 

AY = Assessment year 

BY = Baseline Year 

 

Notional Energy to be subtracted in the assessment year for Kiln Start/Stop due to external factor 
[Million kcal] =Notional Energy to be subtracted w.r.t. additional Cold startup for Thermal Energy 

Consumption [Million kcal] + Notional Energy to be subtracted w.r.t. additional Kiln Cold startup for Electrical 

Energy Consumption [Million kcal]+ Notional Energy to be subtracted w.r.t. additional Kiln Cold to Cold Stop 

for Electrical Energy Consumption [Million kcal]  

 

The above formulae stand for individual kiln. However, the notional thermal energy for Normalisation on Kiln 

Start/Stop will be calculated for all the installed kiln of plant and added to get the Net notional thermal energy 

reduction figure 

 

Total Energy to be subtracted due to Start/Stop for all the kilns in the assessment year [Million kcal] 

 

=

 

7.2. Product Equivalent 
 

Conversion Factor for Minor to Major Product: 
The normalisation of equivalent product from minor product to major product will be taken care by considering 

the conversion factor for each minor product. Each minor product’s conversion factors will be same in Baseline 

Year (BY) and Assessment Year (AY) will be considered same and is given as: 

 

A. SI or (SI with SMS) or (SI with+Others) Plant:  

 

The Major product for such type of plant = Sponge Iron (SI) 

1. Sponge Iron to Equivalent Major Product Conversion : 

Conversion Factor for BY(CFBY)= SEC of SI in BY(kcal/tonne)/SEC of Major Product in BY (kcal/tonne) 

Conversion Factor for AY(CFAY)= SEC of SI in BY(kcal/tonne)/SEC of Major Product in BY (kcal/tonne) 

  

(i) SI to Major Product in BY (Tonnes)= CFBY XProduction of SI in BY (Tonnes) 

 

(ii) SI to Major Product in AY (Tonnes)= CFAY XProduction of SI in AY (Tonnes) 

 

Where,- 

CFBY = Conversion Factor for Baseline Year 

CFAY =Conversion Factor for Assessment Year 

BY  = Baseline Year 
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AY  =Assessment Year 

SI  = Sponge Iron 

 

 

2. Steel Melting Shop Equivalent  to Major Product Conversion: 

Conversion Factorin BY(CFBY)= SEC of SMS in BY (kcal/tonne) /SEC of Major Product in 

BY(kcal/tonne) 

Conversion Factor in AY(CFAY)= SEC of SMS in AY (kcal/tonne) /SEC of Major Product in BY 

(kcal/tonne) 

 

i. SMS to Major Product in BY (Tonnes)= CFBY X Production of SMS in BY (Tonnes) 

If SMS production in BY =0; then  

ii. SMS to Major Product in AY (Tonnes)= CFAY X Production of SMS in AY (Tonnes) 

If SMS Production in BY≠0, then 
iii. SMS to Major Product in AY (Tonnes)= CFBY X Production of SMS in AY (Tonnes) 

 

Where-,  

CFBY = Conversion Factor in Baseline Year 

CFAY = Conversion Factor in Baseline Year 

BY  = Baseline Year 

AY  =Assessment Year 

SMS = Steel Melting Shop  

 

3. Ferro Chrome to Equivalent Major Product Conversion: 

Conversion factor in BY(CFBY) = SEC of FeCh in BY (kcal/tonne) /SEC of Major Product in BY 

(kcal/tonne) 

Conversion Factor in AY (CFAY)= SEC of FeCh in AY (kcal/tonne) /SEC of Major Product in BY 

(kcal/tonne) 

(i) FeChto Major Product in BY (Tonnes)= CFBY X Production of FeChin BY (Tonnes) 

If Ferro Chrome Production in BY =0; then 

(ii) FeCh to Major Product in AY (Tonnes)= CFAY X Production of FeCh in AY (Tonnes) 

If FeCh Production in BY≠0, then 
(iii) FeCh to Major Product in AY (Tonnes)= CFBY X Production of FeCh in AY (Tonnes) 

 

Where,- 

CFBY = Conversion Factor in Baseline Year 

CFAY = Conversion Factor in Baseline Year 

BY  = Baseline Year 

AY  =Assessment Year 

FeCh = Ferro Chrome 

 

4. FeMn to Equivalent Major Product Conversion: 
 

Conversion factor in BY (CFBY) =SEC of FeMn in BY (kcal/tonne) / SEC of Major Product in 

BY(kcal/tonne) 

Conversion Factor in AY (CFAY) = SEC of FeMn in AY (kcal/tonne) /SEC of Major Product in BY 

(kcal/tonne) 

 

(i) FeMn to Major Product in BY (Tonnes)= CFBY X Production of FeMn in BY (Tonnes) 
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If FeMn Production in BY =0; then 
(ii) FeMn to Major Product in AY (Tonnes)= CFAY X Production of FeMn in AY (Tonnes) 

 

If FeMn Production in BY≠0, then 
(iii) FeMn to Major Product in AY (Tonnes)= CFBY X Production of FeMn in AY (Tonnes) 

 

Where,- 

CFBY = Conversion Factor in Baseline Year 

CFAY = Conversion Factor in Baseline Year 

BY  = Baseline Year 

AY  =Assessment Year 

FeMn = Ferro Manganese 

 

5. SiMn to Equivalent Major Product Conversion: 

 

Conversion factor in BY (CFBY) =SEC of SiMn in BY (kcal/tonne) / SEC of Major Product in BY 

(kcal/tonne) 

Conversion Factor in AY (CFAY) = SEC of SiMn in AY (kcal/tonne) /SEC of Major Product in BY 

(kcal/tonne) 

 

(i) SiMn to Major Product in BY(Tonnes)= CFBY X Production of SiMn in BY (Tonnes) 

 

       If SiMn Production in BY =0; then 

(ii) SiMn to Major Product in AY (Tonnes)= CFAY X Production of SiMn in AY (Tonnes) 

If SiMn Production in BY≠0, then 

(iii)SiMn to Major Product in AY (Tonnes)= CFBY X Production of SiMn in AY (Tonnes) 

 

Where,- 

CFBY = Conversion Factor in Baseline Year 

CFAY = Conversion Factor in Baseline Year 

BY  = Baseline Year 

AY  = Assessment Year 

SiMn = Silico Manganese 

 

6. Pig Iron to Equivalent Major Product Conversion : 

Conversion factorin BY (CFBY) =SEC of PI in BY (kcal/tonne) / SEC of Major Product in BY (kcal/tonne) 

Conversion Factor in AY (CFAY) = SEC of PI in AY (kcal/tonne) /SEC of Major Product in BY 

(kcal/tonne) 

 

(i) PI to Major Product in BY (Tonnes) = CFBY X Production of PI in BY (Tonnes) 

If Pig iron Production in BY =0; then 

(ii) Pig Iron to Major Product in AY (Tonnes)= CFAY X Production of Pig Iron in AY (Tonnes) 

 

      If Pig Iron Production in BY≠0, then 

(iii)Pig iron to Major Product in AY (Tonnes)= CFBY X Production of Pig Iron in AY (Tonnes) 

 

Where,- 

CFBY = Conversion Factor in Baseline Year 

CFAY = Conversion Factor in Baseline Year 

BY  = Baseline Year 

AY  = Assessment Year 

PI  = Pig Iron 
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7. Ferro Silicon to Equivalent Major Product Conversion : 

Conversion factor in BY (CFBY) =SEC of FeSi in BY (kcal/tonne) / SEC of Major Product in BY 

(kcal/tonne) 

Conversion Factor in AY (CFAY) = SEC of FeSi in AY (kcal/tonne) /SEC of Major Product in BY 

(kcal/tonne) 

 

(i) FeSi to Major Product in BY (Tonnes) = CFBY X Production of FeSi in BY (Tonnes) 

 

       If Ferro Silicon Production in BY =0; then 

(ii) FeSi to Major Product in AY (Tonnes)= CFAY X Production of FeSi in AY (Tonnes) 

If Ferro Silicon Production in BY≠0, then 

(iii)FeSi to Major Product in AY (Tonnes)= CFBY X Production of FeSi in AY (Tonnes) 

 

Where,- 

CFBY = Conversion Factor in Baseline Year 

CFAY = Conversion Factor in Baseline Year 

BY  = Baseline Year 

AY  = Assessment Year 

FeSi = Ferrous Silicon 

8. Rolling Mill to Equivalent Major Product Conversion : 

Conversion factor in BY (CFBY) =SEC of RM in BY (kcal/tonne) / SEC of Major Production BY 

(kcal/tonne) 

Conversion Factor in AY (CFAY) = SEC of RM in AY (kcal/tonne) /SEC of Major Product in BY 

(kcal/tonne) 

 

(i) RM to Major Product in BY (Tonnes) = CFBY X Production of RM in BY (Tonnes) 

 

If Rolling Mill Production in BY =0; then 

(ii) RM to Major Product in AY (Tonnes)= CFAY X Production of RMi in AY (Tonnes) 

If Rolling Mill Production in BY≠0, then 

(iii) RM to Major Product in AY (Tonnes)= CFBY X Production of RM in AY (Tonnes) 

 

Where,- 

CFBY = Conversion Factor in Baseline Year 

CFAY = Conversion Factor in Baseline Year 

BY  = Baseline Year 

AY  = Assessment Year 

RM  = Rolling Mill 

 

 

9. Total Equivalent Major Product (Sponge Iron) for AY and BY  

 

Total Equivalent Product (SI) for BY 

= SI to EMP in BY + SMS to EMP in BY + FeCh to EMP in BY+ FeMn to EMP in BY+ SiMn to 

EMP in BY+ PI to EMP in BY+ FeSi to EMP in BY + Rolling Mill to EMP in BY 

 

 

 

Total Equivalent Product (SI) for AY 

= SI to EMP in AY + SMS to EMP in AY + FeCh to EMP in AY + FeMn to EMP in AY + SiMn to 

EMP in AY + PI to EMP in AY + FeSi to EMP in AY + Rolling Mill to EMP in AY 
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Where,- 

SI  = Sponge Iron (Tonnes) 

EMP = Equivalent Major Product (Tonnes)[Sponge Iron] 

SMS = Steel Melting Shop (Tonnes)  

FeCh = Ferro Chrome (Tonnes)  

FeMn = Ferro Manganese (Tonnes) 

SiMn = Silico Manganese (Tonnes) 

PI  = Pig Iron (Tonnes) 

FeSi = Ferro Silicon (Tonnes) 

 

 

 

B. Ferro Alloys Plant: 

 

The Major product for such type of plant = SiMn 

    

1. Ferro Chrome to Equivalent Major Product:  

 

Conversion Factor in BY (CFBY) = SEC of FeCh in BY (kcal/tonne)/SEC of Major Product in BY 

(kcal/tonne) 

Conversion Factor in AY (CFAY) = SEC of FeCh in AY (kcal/tonne) /SEC of Major Product in BY 

(kcal/tonne) 

 

 

(i) FeCh to Equivalent Major Product in BY(Tonnes)  = CFBY X ProductionofFeCh in BY(Tonnes) 

 

If Ferro Chrome Production in BY =0; then 
(ii) FeCh to Major Product in AY (Tonnes)= CFAY X Production of FeCh in AY (Tonnes) 

 

If Ferro Chrome Production in BY≠0, then 
(iii) FeCh to Major Product in AY (Tonnes) = CFBY X Production of FeCh in AY (Tonnes) 

 

Where,- 

CFBY = Conversion Factor in Baseline Year 

CFAY = Conversion Factor in Baseline Year 

SEC  = Specific Energy Consumption (kcal/Tonne) 

FeCh = Ferro Chrome (Tonne) 

 

2. FeMn to Equivalent Major Product: 

 

Conversion Factor in BY (CFBY) = SEC of FeMn in BY (kcal/tonne) /SEC of Major Product in BY 

(kcal/tonne) 

Conversion Factor in AY (CFAY) = SEC of FeMn in AY (kcal/tonne) /SEC of Major Product in BY 

(kcal/tonne) 

 

(i) FeMn to Equivalent Major Product in BY(Tonnes)  = CF X Production of FeMn in BY(Tonnes) 

 

If FeMn Production in BY =0; then 
(ii) FeMn to Major Product in AY (Tonnes)= CFAY X Production of FeMn in AY (Tonnes) 

 

If FeMn Production in BY≠0, then 
(iii) FeMn to Major Product in AY (Tonnes) = CFBY X Production of FeMn in AY (Tonnes) 

Where, 
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CFBY = Conversion Factor in Baseline Year 

CFAY = Conversion Factor in Baseline Year 

SEC  = Specific Energy Consumption (kcal/Tonne) 

FeMn = Ferro Manganese (Tonne) 

 

3. SiMn to Equivalent Major Product 

 

Conversion Factor in BY (CFBY) = SEC of SiMn in BY (kcal/tonne) /SEC of Major Product in BY 

(kcal/tonne) 

Conversion Factor in AY (CFAY) = SEC of SiMn in AY (kcal/tonne) /SEC of Major Product in BY 

(kcal/tonne) 

 

(i) SiMn to Equivalent Major Product in BY(Tonnes)  = CF X Production of SiMn in BY(Tonnes) 

 

If SiMn Production in BY =0; then 
(ii) SiMn to Major Product in AY (Tonnes)= CFAY X Production of SiMn in AY (Tonnes) 

 

If FeMn Production in BY≠0, then 
(iii) SiMn to Major Product in AY (Tonnes) = CFBY X Production of SiMn in AY (Tonnes) 

 

Where,- 

CFBY = Conversion Factor in Baseline Year 

CFAY = Conversion Factor in Baseline Year 

SEC  = Specific Energy Consumption (kcal/Tonne) 

SiMn = Silico Manganese (Tonne) 

 

4. Ferro Silicon to Major product 

 

Conversion Factor in BY (CFBY) = SEC of FeSi in BY (kcal/tonne) /SEC of Major Product in BY 

(kcal/tonne) 

Conversion Factor in AY (CFAY) = SEC of FeSi in AY (kcal/tonne) /SEC of Major Product in BY 

(kcal/tonne) 

 

(i) FeSi to Equivalent Major Product in BY(Tonnes)  = CF X Production ofFeSi in BY(Tonnes) 

 

If FeSi Production in BY =0; then 
(ii) FeSi to Major Product in AY (Tonnes)= CFAY X Production of FeSi in AY (Tonnes) 

 

If FeSi Production in BY≠0, then 
(iii) FeSi to Major Product in AY (Tonnes) = CFBY X Production of FeSi in AY (Tonnes) 

 

Where,- 

CFBY = Conversion Factor in Baseline Year 

CFAY = Conversion Factor in Baseline Year 

SEC  = Specific Energy Consumption (kcal/Tonne) 

FeSi = Ferro Silicon (Tonne) 

 

5. Pig Iron to Major Product = [(SEC of PI  / SEC of MP) X Production of PI]    

 

Conversion Factor in BY (CFBY) = SEC of PI in BY (kcal/tonne) /SEC of Major Product in BY 

(kcal/tonne) 

Conversion Factor in AY (CFAY) = SEC of PI in AY (kcal/tonne) /SEC of Major Product in BY 

(kcal/tonne) 
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(i) PI to Equivalent Major Product in BY (Tonnes) = CF X Production of PI in BY(Tonnes) 

 

If Pig Iron Production in BY =0; then 
(ii) PI to Major Product in AY (Tonnes)= CFAY X Production of PI in AY (Tonnes) 

 

If Pig Iron Production in BY≠0, then 
(iii) PI to Major Product in AY (Tonnes) = CFBY X Production of PI in AY (Tonnes) 

 

Where,- 

CFBY = Conversion Factor in Baseline Year 

CFAY = Conversion Factor in Baseline Year 

SEC  = Specific Energy Consumption (kcal/Tonne) 

PI   = Pig Iron (Tonne) 

 

Total Equivalent Major Product (SiMn) for BY and AY 
 

Total Equivalent Major Product (SiMn)in the Baseline Year (Tonnes) 

= FeCh to EMP for BY+ FeMn to EMP for BY + SiMn to EMP for BY+ FeSito EMP for BY  

+PI to EMP for BY 

  

 

Total Equivalent Major Product (SiMn) in the Assessment Year (Tonnes) 

= FeCh to EMP for AY+ FeMn to EMP for AY + SiMn to EMP for AY + FeSi to EMP for AY 

 +PI to EMP for AY 

 
 

Where,- 

SiMn = Silico Manganese 

FeCh = Ferro Chrome 

EMP = Equivalent Major Product[SiMn] 

FeMn = Ferro Manganese 

SiMn = Silicon Manganese 

FeSi = Ferro Silicon 

PI = Pig Iron 

 

C. Mini Blast Furnace Plant: 

The Major product for such type of plant = Hot Metal 

 

1. Steel Melting Shop to Equivalent Major Product 

Conversion Factor in BY (CFBY) = SEC of SMS in BY (kcal/tonne) /SEC of Major Product in BY 

(kcal/tonne) 

Conversion Factor in AY (CFAY) = SEC of SMS in AY (kcal/tonne) /SEC of Major Product in BY 

(kcal/tonne) 

 

(i) SMS to Equivalent Major Product in BY(Tonnes)  = CF X Production of SMS in BY(Tonnes) 

 

If SMS Production in BY =0; then 
(ii) SMS to Major Product in AY (Tonnes)= CFAY X Production of SMS in AY (Tonnes) 

 

If SMS Production in BY≠0, then 

(iii) SMS to Major Product in AY (Tonnes) = CFBY X Production of SMS in AY (Tonnes) 

 

Where,- 

CFBY = Conversion Factor in Baseline Year 

CFAY = Conversion Factor in Baseline Year 
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SEC  = Specific Energy Consumption (kcal/Tonne) 

SMS  = Steel Melting Shop (Tonne) 

 

2. Rolling Mill to Equivalent Major Product: 

Conversion Factor in BY (CFBY) = SEC of RM in BY (kcal/tonne) /SEC of Major Product in BY 

(kcal/tonne) 

Conversion Factor in AY (CFAY) = SEC of RM in AY (kcal/tonne) /SEC of Major Product in BY 

(kcal/tonne) 

 

(i) RM to Equivalent Major Product in BY(Tonnes)  = CF X Production of RM in BY(Tonnes) 

 

If Rolling Mill Production in BY =0; then 
(ii) RM to Major Product in AY (Tonnes)= CFAY X Production of RM in AY (Tonnes) 

 

If Rolling Mill Production in BY≠0, then 
(iii) RM to Major Product in AY (Tonnes) = CFBY X Production of RM in AY (Tonnes) 

Where,- 

CFBY = Conversion Factor in Baseline Year 

CFAY = Conversion Factor in Baseline Year 

SEC  = Specific Energy Consumption (kcal/Tonne) 

RM   = Rolling Mill (Tonne) 

 

 

3. Hot Metal to Equivalent Major Product: 

 

Conversion Factor in BY (CFBY) = SEC up to HM/PI in BY (kcal/tonne) /SEC of Major Product in 

BY (kcal/tonne) 

Conversion Factor in AY (CFAY) = SEC up to HM/PI in AY (kcal/tonne) /SEC of Major Product in 

BY (kcal/tonne) 

 
(i) HM/PI to Equivalent Major Product in BY(Tonnes)  = CF X Production of HM/PI in BY(Tonnes) 

 

If Hot Metal/Pig Iron Production in BY =0; then 
(ii) HM/PI to Major Product in AY (Tonnes)= CFAY X Production of HM/PI in AY (Tonnes) 

 

If Hot Metal/Pig Iron Production in BY≠0, then 
(iii) HM/PI  to Major Product in AY (Tonnes) = CFBY X Production of HM/PI in AY (Tonnes) 

Where,- 

CFBY = Conversion Factor in Baseline Year 

CFAY = Conversion Factor in Baseline Year 

SEC  = Specific Energy Consumption (kcal/Tonne) 

HM  = Hot Metal Mill (Tonne) 

 

 

Total Equivalent Product (Hot Metal/Pig Iron) for BY and AY 

 

Total Equivalent Major Product (Hot Metal/Pig Iron) for BY (Tonnes)=SMS to EMP for BY + RM to 

EMP for BY+HM to EMP for BY  

   

 

Total Equivalent Major Product (Hot Metal/Pig Iron) for AY (Tonnes) 

= SMS to EMP for AY + RM to EMP for AY+ HM to EMP for AY  
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Where,- 

SMS = Steel Melting Shop (Tonne) 

PI  = Pig Iron (Tonne) 

RM  = Rolling Mill (Tonne) 

HM  = Hot Metal (Tonne) 

EMP  = Equivalent Major Product 

 

  

D. Rolling Mill Plant: 

 

The Major product for such type of plant = Rolling Mill I Production 

The higher production among the Rolling Mills 1-3 should be filled in Rolling Mill-1 for making it as a major 

product 

1. Rolling Mill-1 to Equivalent Major Product = [(SEC of RM-1 / SEC of MP) X Production of RM-

1 

Conversion Factor in BY (CFBY) = SEC of RM-1 in BY (kcal/tonne) /SEC of Major Product in BY 

(kcal/tonne) 

Conversion Factor in AY (CFAY) = SEC of RM-1 in AY (kcal/tonne) /SEC of Major Product in BY 

(kcal/tonne) 

 

(i) RM-1 to Equivalent Major Product in BY (Tonnes)= CF X Production of RM-1 in BY(Tonnes) 

 

If Rolling Mill-1 Production in BY =0; then 
(ii) Rolling Mill-1 to Major Product in AY (Tonnes)= CFAY X Production of RM-1 in AY (Tonnes) 

If Rolling Mill-1 Production in BY≠0, then 
(iii) RM-1 to Major Product in AY (Tonnes) = CFBY X Production of RM-1 in AY (Tonnes) 

 

Where,- 

CFBY = Conversion Factor in Baseline Year 

CFAY = Conversion Factor in Assessment Year 

SEC  = Specific Energy Consumption (kcal/Tonne) 

RM-1  = Rolling Mill-1 (Tonne) 

 

2. Rolling Mill-2 to Major Product: 

 

Conversion Factor in BY (CFBY) = SEC of RM-2 in BY (kcal/tonne) /SEC of Major Product in BY 

(kcal/tonne) 

Conversion Factor in AY (CFAY) = SEC of RM-2 in AY (kcal/tonne) /SEC of Major Product in BY 

(kcal/tonne) 

 

(i) RM-2 to Equivalent Major Product in BY(Tonnes) = CF X Production of RM-2 in 

BY(Tonnes) 

 

If Rolling Mill-2 Production in BY =0; then 
(ii) Rolling Mill-2 to Major Product in AY (Tonnes)= CFAY X Production of RM-2 in AY 

(Tonnes) 

If Rolling Mill-2Production in BY≠0, then 
(iii) RM-2 to Major Product in AY (Tonnes) = CFBY X Production of RM-2 in AY (Tonnes) 

 

Where,- 

CFBY  = Conversion Factor in Baseline Year 

CFAY  = Conversion Factor in Assessment Year 

SEC   = Specific Energy Consumption (kcal/Tonne) 

RM-2  = Rolling Mill-2 (Tonne) 
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3. Rolling Mill-3 to Major Product 

 

Conversion Factor in BY (CFBY) = SEC of RM-3 in BY (kcal/tonne) /SEC of Major Product in BY 

(kcal/tonne) 

Conversion Factor in AY (CFAY) = SEC of RM-2 in AY (kcal/tonne) /SEC of Major Product in BY 

(kcal/tonne) 

 

(i) RM-3 to Equivalent Major Product in BY(Tonnes) = CF X Production of RM-3 in BY 

(Tonnes) 

 

If Rolling Mill-3 Production in BY =0; then 
(ii) Rolling Mill-3 to Major Product in AY (Tonnes) = CFAY X Production of RM-3 in AY 

(Tonnes) 

If Rolling Mill-3Production in BY≠0, then 

(iii) RM-3 to Major Product in AY (Tonnes) = CFBY X Production of RM-3 in AY (Tonnes) 

Where,- 

CFBY  = Conversion Factor in Baseline Year 

CFAY  = Conversion Factor in Assessment Year 

SEC   = Specific Energy Consumption (kcal/Tonne) 

RM-3  = Rolling Mill-3 (Tonne) 

 

Total Equivalent Rolling Mill Product for BY and AY  

 

Total Equivalent Rolling Mill Product for BY (Tonnes) 

= [RM-1 to EMP for BY + RM-1 to EMP for BY + RM-1 to EMP for BY +….] 

 

 

Total Equivalent Rolling Mill Product for AY (Tonnes) 

= [RM-1 to EMP for AY + RM-1 to EMP for AY + RM-1 to EMP for AY +….] 

 

 

Where,- 

RM-1 = Rolling Mill-1 

RM-2 = Rolling Mill-2 

RM-3 = Rolling Mill-3 

EMP = Equivalent Major Product 

 

Note: Additional Mill data sheets are to be attached in the excel form as per above data entry format 

 

7.3. Intermediary Product 

 

A. Sponge iron (SI) 

 

A.1. Stock 
a. Stock in BY = SI Closing Stock in BY - SI Opening Stock in BY 

b. Stock in AY = SI Closing Stock in AY - SI Opening Stock in AY 

Where, 

 BY = Baseline Year 

AY = Assessment Year 

SI = Sponge Iron 

A.2. Total Sponge Iron Import 

 

1. In Baseline Year 

a. If, Stock in BY < 0, Total SI Import in BY = Import SI in BY – Stock in BY 

b. If , Stock in BY > 0, Total SI Import in BY = Import SI in BY 
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2. In Assessment Year 

a. If, Stock in AY < 0, Total SI Import in AY = Import SI in AY – Stock in AY 

b. If , Stock in AY > 0, Total SI Import in AY = Import SI in AY 

 

Where,- 

  BY = Baseline Year 

AY = Assessment Year 

SI = Sponge Iron 

 

 

A.3. Total Sponge Iron Export 

 

(1) In Baseline Year 
a. If, Stock in BY > 0, Total SI Export in BY = Export  SI in BY + Stock in BY 

b. If, Stock in BY < 0, Total SI Export in BY = Export SI in BY 

(2)  2.  In Assessment Year 

a. If, Stock in AY > 0, Total SI Export in AY = Export SI in AY + Stock in AY 

b. If, Stock in AY < 0, Total SI Export in AY = Export SI in AY 

 

Where,- 

  BY = Baseline Year 

AY = Assessment Year 

SI = Sponge Iron 

 

B. Dolachar: 

B.1. Stock 
(a) Stock in BY = Dolachar Closing Stock in BY – Dolachar Opening Stock in BY 

(b) Stock in AY = Dolachar Closing Stock in AY - Dolachar Opening Stock in AY 

Where,- 

 BY = Baseline Year 

AY = Assessment Year 

SI = Sponge Iron 

 

B.2. Total Dolachar Import 

 

(i) In Baseline Year (BY) 

 

a.  If, Stock in BY < 0, Total Dolachar Import in BY = Import Dolachar in BY – Stock in BY 

b. If , Stock in BY > 0, Total Dolachar Import in BY = Import Dolachar in BY 

 

(ii) In Assessment Year (AY) 
a. If, Stock in AY < 0, Total Dolachar Import in AY = Import Dolachar in AY – Stock 

in AY 

b. If , Stock in AY > 0, Total Dolachar Import in AY = Import Dolachar in AY 

 

 

B.3. Total Dolachar Export 

 

(i) In Baseline Year (BY) 

 

(a) If, Stock in BY > 0, Total Dolachar Export in BY = Export  Dolachar in BY + Stock in BY 

(b) If, Stock in BY < 0, Total Dolachar Export in BY = Export Dolachar in BY 

 

(ii) In Assessment Year (AY) 
(a) If, Stock in AY > 0, Total Dolachar Export in AY = Export Dolachar in AY + Stock in AY 

(b) If, Stock in AY < 0, Total Dolachar Export in AY = Export Dolachar in AY 
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B.4. Notional Energy for Dolachar Import/Export 

1. During Baseline Year (BY) 

 

Notional Energy for Dolachar Import/Export in BY 

= Export Energy for Dolachar in BY - Import Energy for Dolachar in BY 

 

Where,- 
i. Export Energy for Dolachar in BY = Total Dolachar Export in BY X Dolachar Gross calorific 

value in BY/1,000 

ii. Import Energy for Dolachar in BY = Total Dolachar Import in BY X Dolachar Gross calorific 

value in BY/1,000 

 

 

2. During Assessment Year (AY) 

 
Notional Energy for Dolachar Import/Export in AY 

= Export Energy for Dolachar in AY - Import Energy for Dolachar in AY 

 

Where,- 
iii. Export Energy for Dolachar in AY = Total Dolachar Export in AY X Dolachar Gross calorific 

value in AY/1,000 

iv. Import Energy for Dolachar in AY = Total Dolachar Import in AY X Dolachar Gross calorific 

value in AY/1,000 

 

C. Steel Melting Shop (SMS) 

 

C.1. Stock 

(a) Stock in BY = Ingot Closing Stock in BY – Ingot Opening Stock in BY 

(b) Stock in AY = Ingot Closing Stock in AY - Ingot Opening Stock in AY  

Where,- 

 BY = Baseline Year 

AY = Assessment Year 

 

C.2. Total Pig Iron Import 

 

C.2.1. In Baseline Year 

 
(a) If, Stock in BY < 0, Total PI Import in BY = Import PI in BY – Stock in BY 

(b) If , Stock in BY > 0, Total PI Import in BY = Import PI in BY 

 

C.2.2. In Assessment Year 

 
(a) If, Stock in AY < 0, Total PI  Import in AY = Import PI in AY – Stock in AY 

(b) If , Stock in AY > 0, Total PI Import in AY = Import PI in AY 

 

Where,- 

  BY = Baseline Year 

AY = Assessment Year 

   PI = Pig Iron 

 

C.3. Total Pig Iron Export 

 

C.3.1. in Baseline Year (BY)  

 
(a) If, Stock in BY > 0, Total PI Export in BY = Export  PI in BY + Stock in BY 

(b) If, Stock in BY < 0, Total PI Export in BY = Export PI in BY 
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 C.3.2. in Assessment Year (AY) 

 
(a)  If, Stock in AY > 0, Total PI Export in AY = Export PI in AY + Stock in AY 

(b) If, Stock in AY < 0, Total PI Export in AY = Export PI in AY 

  

Where,- 

  BY = Baseline Year 

AY = Assessment Year 

PI = Pig Iron 

 

D. Notional Energy for Import/Export of Ingot 

D.1. Net Energy for Ingot in Baseline Year (BY) 

 

Net Energy for Ingot (Mkcal) = Export Energy for Ingot in BY - Import Energy for Ingot in BY 

Where,- 

Export Energy for Ingot= Total PI Export in BY X SMS SEC in BY /1000 

Import Energy for Ingot = Total PI Import in BY X SMS SEC in BY /1000 

 

D.2. Net Energy for Ingot in Assessment Year (AY) 

 

Net Energy for Ingot (Mkcal) = Export Energy for Ingot in AY - Import Energy for Ingot in AY 

Where,- 

Export Energy for Ingot= Total PI Export in AY X SMS SEC in AY /1000 

Import Energy for Ingot = Total PI Import in AY X SMS SEC in AY /1000 

 

D.3. Total Notional Energy to be subtracted in Assessment Year for Intermediary Products: 

 

 

 
 

Where,- 

AY = Assessment Year 

BY = Baseline Year 

SMS = Steel Melting Shop 

PI = Pig Iron 

SEC = Specific Energy Consumption 

 

E. Pellet Plant 

 

E.1. Total Pellet Plant Energy in BY = Total PP SEC in BY X Total PP Production in BY X 1000 

E.2. Total Pellet Plant Energy in AY = Total PP SEC in AY X Total PP Production X 1000 

Where,- 

BY  =Baseline Year 

AY = Assessment Year 

PP = Pellet Plant 

SEC = Specific Energy Consumption 

 

  

F. Net Energy for Sponge Iron (SI)  

 

F.1.In Baseline Year 

Net Energy for Sponge Iron (SI) in BY 

= Export Energy for SI in BY - Import Energy for SI in BY 
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 Where,- 

a. Export Energy for SI in BY = Total SI Export in BYX SI SEC in BY/1000 

b. Import Energy for SI in BY = Total SI Import in BY X SI SEC in BY/1000 

 

F.2. In Assessment Year 

 
Net Energy for Sponge Iron (SI) in AY 

= Export Energy for SI in AY - Import Energy for SI in AY 

 Where,- 

a. Export Energy for SI in AY = Total SI Export in BYX SI SEC in AY/1000 

b. Import Energy for SI in AY = Total SI Import in BY X SI SEC in AY/1000 

  
Where,- 

BY = Baseline Year 

AY = Assessment Year 

SI  = Sponge Iron 

SEC  = Specific Energy Consumption 

 

7.4. Power Mix 
 

7.4.1. Power Mix Normalisation for Power Sources 
The baseline year power mix ratio will be maintained for Assessment year for Power Source and 

import. The Normalized weighted heat rate calculated from the baseline year Power mix ratio will be 

compared with the assessment year Weighted Heat Rate and the Notional energy will be deducted from 

the Total energy assessed 

The Thermal Energy difference of electricity consumed in plant in baseline year and electricity 

consumed in plant during assessment year shall be subtracted from the total energy, considering the 

same % of power sources consumed in the baseline year. 

However, any efficiency increase (i.e. reduction in Heat Rate) in Assessment year in any of the power 

sources will give benefit to the plant 

Notional Energy to be subtracted from the total Energy of Plant in the assessment year is calculated as  

 

(i) Energy Correction for all power source in the assessment year [Million kcal]= TECPSAY 

x (A-WHRAY - N-WHRAY) 

Where,- 

TECPSAY: Total energy consumption from all the Power sources (Grid, CPP, DG etc) for 

AY in Million kWh 

A-WHRAY: Actual Weighted Heat Rate for the Assessment Year in kcal/kWh 

N-WHRAY: Normalised Weighted Heat Rate for the Assessment Year in kcal/kWh 

 

(ii) Normalised Weighted Heat Rate for Assessment year (kcal/kWh):  

N-WHRAY= A x (D/G)+B x (E/G)+C x (F/G) 

  Where,- 

 
A: Grid Heat Rate for Assessment year (AY) in kcal/kWh 

B: CPP Heat Rate for AY in kcal/kWh 

C: DG Heat Rate for AY in kcal/kWh 

 

D: Grid Energy consumption for Base Line Year (BY) in Million kWh 

E: CPP Energy consumption for BY in Million kWh 

F: DG Energy consumption for BY in Million kWh 

G: Energy Consumed from all Power sources (Grid, CPP, DG) for BY in Million kWh 
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(Note: Any addition in the power source will attract the same fraction to be included in the above 

equation as  PSiHRAY x (PSiECBY/TECBY)  

 

PSiHRAY= Power Source (ith) Heat rate for AY in kcal/kWh 

PSiECBY= Power Source (ith) Energy Consumption for BY in Million kWh 

TECBY=Total Energy consumption for BY in Million kWh 

The Electricity Consumption from WHR is not being considered for Power Mix Normalisation) 

   

7.4.2. 3.2 Power Mix Normalisation for Power Export 
 

Net Heat Rate of CPP to be considered for export of Power from CPP instead of 2717 kcal/kWh. Actual 

CPP heat rate would be considered for the net increase in the export of power from the baseline. The 

exported Energy will be normalized in the assessment year as per following calculation 

iii. Notional energy for Power export to be subtracted in the assessment year [Million kcal] 

=(EXPAY -EXPBY)*[(WNHRGAY-2717)]/10 

Where,-   

WNHRGAY: Weighted Net Heat Rate of Generation for AY in kcal/kWh      

EXPAY: Exported Electrical Energy in AY in Lakh kWh 

EXPBY: Exported Electrical Energy in BY in Lakh kWh 

APCAY: Auxiliary Power Consumption for AY in %                         

 

7.5. Fuel Quality in CPP and Cogen. 

 

7.5.1. Coal Quality for CPP                                        
 

The Boiler Efficiency will be calculated for the baseline as well as assessment year with the help of Coal 

analysis constituents like GCV, %Ash, %Moisture, %H and Boiler Efficiency Equation provided to calculate 

the Boiler efficiency.  

Hence, by keeping the Turbine heat rate constant for both the years, the CPP heat hate will be calculated for 

the respective year. The Thermal Energy for the difference in heat rate of CPP will be deducted from the total 

energy consumption of the plant. 

(i) Notional Thermal Energy to be deducted in the assessment year [Million kcal] = [CPP Heat Rate in AY 

(kcal/kWh)-Actual CPP Heat Rate in BY (kcal/kWh)] x  CPP Generation in AY (Lakh kWh)/10 

 

(ii) CPP Heat Rate in AY= CPP Heat Rate in BY x (Boiler Efficiency in BY/Boiler Efficiency in AY) 

 

(iii) Boiler Efficiency in BY= 92.5-[{50xA+630 (M+9H) } /GCV] (Values are for baseline Year) 

 

(iv) Boiler Efficiency in AY= 92.5-[{50xA+630 (M+9H) } /GCV] (Values are for assessment Year) 

 

 

Where,- 

A: Ash in % 

M= Moisture in % 

H= Hydrogen in % 

GCV: Coal Gross Calorific Value in kcal/kWh 

 

 

AY = Assessment year 

BY = Baseline Year 

CPP= Captive Power Plant 

THR=Turbine Heat Rate 
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7.5.2. Coal Quality for Cogen 
 

(i)  Boiler efficiency in baseline year = 92.5-[{50xA+630 (M+9H) } /GCV] 

(ii)  Boiler efficiency in assessment year = 92.5-[{50xA+630 (M+9H)} /GCV] 

 

(iii)  Weighted Percentage of Coal Energy Used in steam Generation (Process Boiler) in BY (Factor) 

= ∑16
n=13{Operating Capacity of Process Boilers used for Steam generation in TPH x Percentage of 

Coal Energy Used in steam Generation in all the boilers for Steam generation in %) / ∑
16

n=13Operating 

Capacity of Process Boilers used for Steam generation (TPH)} 

 

(iv)  Weighted Percentage of Coal Energy Used in steam Generation (Process Boiler) in AY (Factor) 

=∑16
n=13 {(Operating Capacity of Boilers used for Steam generation in TPH x Percentage of Coal 

Energy Used in steam Generation in all the boilers for Steam generation in %) / ∑
16

n=13Operating 

Capacity of Boilers used for Steam generation (TPH)} 

 

(v) Normalized Specific Energy Consumption for Steam Generation (kcal/kg of Steam) =  

   Weighted Average Specific Steam Consumption in BY x (Boiler efficiency in BY (%)/Boiler     

  Efficiency in AY (%)) 

 

(vi) Difference in Specific Steam from BY to AY (kcal/kg of Steam) = Normalized Specific Energy 

Consumption for Steam Generation (kcal/kg of steam)- Specific Energy Consumption for Steam 

Generation Boiler  BY (kcal/kg of steam) 

 

(vii) Energy to be subtracted w.r.t. Fuel Quality in Co-Gen (Million kcal) = Difference in Specific 

Steam from BY to AY (kcal/kg of steam)x {(Total Steam Generation of all Process Boilers in AY 

(Tonnes) x Weighted Percentage of Coal Energy Used in steam Generation (Process Boiler) in 

AY)}/1000 

 

Where,- 

A: Ash in % 

M= Moisture in % 

H= Hydrogen in % 

GCV: Coal Gross Calorific Value in kcal/kWh 

 

 

AY = Assessment year 

BY = Baseline Year 

CPP= Captive Power Plant 

TPH=Tonnes Per Hour 

 

7.6. Scrap Use 
 

The Specific Power Consumption for SMS w.r.t. Scrap is calculated by using the following equation 

given as: 

    y = -2.1161x + 807.08 with R² = 0.9971 

 

i. Specific Power Consumption for SMS w.r.t. Scrap use in BY (kWh/tonne) 

= -2.1161 X % Scrap in BY + 807.08  

ii. Specific Power Consumption for SMS w.r.t. Scrap use in AY (kWh/tonne) 

= -2.1161 X % Scrap in AY + 807.08  

 

iii. Difference of Specific Power Consumption between BY and AY 
 

= Specific Power Consumption for SMS w.r.t. Scrap use in AY (kWh/tonne) - Specific Power 

Consumption for SMS w.r.t. Scrap use in BY  (kWh/tonne) 
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Where,- 

BY= Baseline Year 

AY= Assessment Year 

 

Total Energy to be subtracted w.r.t. Scarp use in Steel Melting Shop (SMS) during AY(in Million kcal) 

 
= Difference of SPC between BY and AY (KWh/tonne) X SMS Production (tonnes) X Weighted Heat 

Rate (kcal/kWh) /10^6 

 

Where,- 

SPC  = Specific Power Consumption 

BY = Baseline Year 

AY = Assessment Year 

SMS = Steel Melting Shop 

 

7.7. Normalisation others 

7.7.1. Environmental Concern  
 

Additional Environmental Equipment requirement due to major change in government policy on Environment 

 

The Normalisation takes place in the assessment year for additional Equipment’s Energy Consumption only if 

there is major change in government policy on Environment Standard. The Energy will be normalized for 

additional Energy consumption details from Energy meters. This is to be excluded from the input energy as 

calculated below 

 

Notional Thermal Energy to be deducted in the assessment year due to Environmental Concern 

[Million kcal] = Additional Electrical Energy Consumed (Lakh kWh) x Weighted Heat Rate 

(kcal/kWh)/10+ Additional Thermal Energy Consumed (Million kcal) 

7.7.2. Biomass/ Alternate Fuel Unavailability w.r.t Baseline Year 
 

The Normalisation for Unavailability for Biomass or Alternate Fuel is applied in the baseline year. The energy 

contained by the fossil fuel replacement will be deducted in the assessment year 

Notional Thermal Energy to be deducted in the assessment year due to Biomass/Alternate Fuel 

Unavailability [Million kcal] 

= FFBAY GCVBBY /1000 + FFSAAY x GCVSABY /1000 + FFBAY x GCVLABY/1000 

 

Where,- 

FFBAY= Biomass replacement with Fossil fuel due to un-availability used in the process in Assessment Year 

(Tonnes) 

GCVBBY: Gross Calorific Value of Biomass in Baseline Year (kcal/kg) 

FFSAAY= Solid Alternate Fuel replacement with Fossil fuel due to un-availability used in the process in 

Assessment Year (Tonnes) 

GCVSABY: Gross Calorific Value of Solid Alternate Fuel in Baseline Year (kcal/kg) 

FFBAY= Liquid Alternate Fuel replacement with Fossil fuel due to un-availability used in the process in 

Assessment Year (Tonnes) 

GCVLABY: Gross Calorific Value of Biomass in Baseline Year (kcal/kg) 

 

7.7.3. Construction Phase or Project Activities 
 

The energy consumed during construction phase or project activities are non-productive energy and hence 

will be subtracted in the assessment year. The energy consumed by the equipment till commissioning will 

also be deducted in the assessment year 
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Notional Thermal Energy to be deducted in the assessment year due to Construction Phase 

or Project Activities  [Million kcal]= Electrical Energy Consumed due to commissioning of 

Equipment (Lakh kWh) x Weighted Heat Rate (kcal/kWh)/10+ Thermal Energy Consumed due to 

commissioning of Equipment (Million kcal) 

7.7.4. Addition of New Line/Unit (In Process and Power Generation) 
 

In case a DC commissions a new line/production unit before or during the assessment/target year, the production and 

energy consumption of new unit will be considered in the total plant energy consumption and production volumes 

once the Capacity Utilisation of that line has touched / increased over 70%.  However, the energy consumption and 

production volume will not be included till it attains 70% of Capacity Utilisation. Energy consumed and production 

made (if any) during any project activity during the assessment year, will be subtracted from the total energy and 

production in the Assessment year.  

 

Similarly, the same methodology is applied on a new unit installation for power generation (CPP) within the plant 

boundary. 

(i) Thermal Energy Consumed due to commissioning of New process Line/Unit till it attains 70per cent. of 

Capacity Utilisation to be subtracted in assessment year (Million kcal) = (Electrical Energy Consumed 

due to commissioning of New process Line/Unit till it attains 70 per cent. of Capacity Utilisation (Lakh 

kWh) x Weighted Average Heat rate in AY (kcal/kWh)/10) + Thermal Energy Consumed due to 

commissioning of New Process Line/Unit till it attains 70 per cent. of Capacity Utilisation (Million kcal) 

The Production during commissioning of New Process Line/Unit will be subtracted from the total production of 

plant. 

(ii) Thermal Energy Consumed from external source due to commissioning of New Line/Unit till it attains 70 

per cent. of Capacity Utilisation in Power generation to be subtracted in the assessment year (Million 

kcal) = (Electrical Energy Consumed from external source due to commissioning of New Line/Unit till it 

attains 70 per cent. of Capacity Utilisation in Power generation (Lakh kWh) x Weighted Average Heat rate 

in AY (kcal/kWh)/10) + Thermal Energy Consumed due to commissioning of New Line/Unit till it attains 

70 per cent.of Capacity Utilisation in Power generation (Million kcal). 

(iii) Thermal Energy to be added in the assessment year for Power generation of a line /unit till it attains 70 

per cent.of Capacity Utilisation (Million kcal)= Net Electricity Generation till new Line/Unit attains 70 

per cent. Capacity Utilisation (Lakh kWh) x Weighted Heat Rate (kcal/kWh)/10 

 

(iv) Thermal Energy Steam Generation From Co-Gen till New Line /Unit attains 70% of Capacity Utilisations  
(Million kcal)=Steam Generation From Co-Gen till New Line /Unit attains 70 per cent of Capacity 

Utilisations (Tonne)*Steam Specific Energy Consumption (kcal/kg of steam)/1000 

 

Where,- 

AY: Assessment Year 

 

7.7.5. Unforeseen Circumstances 
 

The Normalisation is required for Energy system of a plant, if the situation influences the Energy Consumption, 

which cannot be controlled by Plant Management and is termed as Unforeseen Circumstances. The Energy 

consumed due to unforeseen circumstances to be deducted in the assessment year. 
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(i) Thermal Energy consumed due to unforeseen (Million kcal) = (Electrical Energy to 

be Normalised in AY x Weighted Average Heat rate in AY (kcal/kWh)/10) + Thermal 

Energy to be Normalised (Million kcal) 

7.7.6. Renewable Energy  
 

The quantity of exported power ( partially or fully) on which Renewable Energy Certificates have 

been earned by Designated Consumer in the assessment year under REC mechanism shall  be treated as 

Exported power and Normalisation will apply. However, the normalized power export or deemed injection 

will not qualify for issue of Energy Saving Certificates under PAT Scheme. 

 

The quantity of exported power (partially or fully) from Renewable energy which has been sold at a 

preferential tariff by the Designated consumer in the assessment year under REC mechanism shall be treated 

as Exported power. However, the normalized power export will not qualify for issue of Energy Saving 

Certificates under PAT Scheme. 

 

(i) Target Saving to be achieved (PAT obligation) (TOE) = Equivalent Major Product Output as per PAT scheme 

Notification (Tonnes) in BY x Target Saving to be achieved (PAT obligation) (TOE/Te) 

(ii) Target Saving achieved  in assessment year (TOE)= [Gate to Gate Specific Energy Consumption in BY 

(TOE/Te)-Normalized Gate to Gate Specific Energy Consumption in AY (TOE/Te)] x Equivalent Major 

Product Output in tonnes as per PAT scheme Notification (Tonnes) 

(iii) Additional Saving achieved (After PAT obligation) (TOE) = Target Saving Achieved in AY (TOE) - Target 

Saving to be achieved (PAT obligation) in BY (TOE) 

 

A. Thermal Energy Conversion for REC and Preferential Tariff, if Steam Turbine Heat Rate in assessment year = 0 

(iv) Thermal energy conversion for REC and Preferential tariff (TOE)= [Quantum of Renewable Energy Certificates 

(REC) obtained as a Renewal Energy Generator (Solar & Non-Solar)(MWh) + Quantum of Energy sold under 

preferential tariff (MWh)] x 2717/10000 

B. Thermal Energy Conversion for REC and Preferential Tariff, if Steam Turbine Heat Rate in assessment year ≠ 0 

 

(v) Thermal energy conversion for REC and Preferential tariff (TOE)= [Quantum of Renewable Energy Certificates 

(REC) obtained as a Renewal Energy Generator (Solar & Non-Solar)(MWh) + Quantum of Energy sold under 

preferential tariff (MWh)] x Generation Net Heat Rate in AY (kcal/kWh)/10000 

 

(vi) If, Additional Saving achieved (After PAT obligation) (TOE) <= 0,  

1. Thermal Energy to be normalized for REC and preferential tariff power sell under 

REC mechanism (TOE) = 0,  

(vii) If, Additional Saving achieved (After PAT obligation) (TOE) >0, and Thermal energy conversion for REC 

and Preferential tariff (TOE) >Additional Saving achieved (After PAT obligation) (TOE) then 

1. Thermal Energy to be normalized for REC and preferential tariff power sell under 

REC mechanism (TOE) = Additional Saving achieved (After PAT obligation) (TOE) 
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(viii) If, Additional Saving achieved (After PAT obligation) (TOE) >0, and Thermal energy conversion for REC 

and Preferential tariff (TOE) <Additional Saving achieved (After PAT obligation) (TOE) then 

Thermal Energy to be normalized for REC and preferential tariff power sell under REC mechanism  

(TOE) = Thermal energy conversion for REC and Preferential tariff (TOE) 

 

7.8.  Gate to Gate Specific Energy Consumption 
 

A. Specific Energy Consumption calculation 
 

i. Weighted Average Heat Rate (WAHR) of Plant in BY  

= Total Energy (kcal/kWh) Consumed in BY/ Total Electricity (MU) in BY 

ii. Weighted Average Heat Rate (WAHR) of Plant in AY  

= Total Energy (kcal/kWh) in AY/ Total Electricity (MU) in AY 

Total Energy (kcal/kWh) Consumed in BY and AY will be calculated separately as given below: 
=  [{GHR of DG Set (kcal/kWh) X Generation (MU)from DG Set}+ {GHR of CPP 

(Steam Turbine) X Generation (MU) from CPP} + {GHR of WHRB Turbine X 

Generation (MU) from WHRB Turbine}  + {GHR of Gas Generator (GG)X 

Generation from Gas Generator (MU)}  + {GHR of Co-Gen (Condensing) X 

Generation from Co-Gen (Condensing)}  + {GHR of Co-Gen (Back 

Pressure)Generation (MU) from Co-Gen (Back Pressure)}+ {Total Electricity 

Purchased (MU) from Grid/ others X 860}] 

Total Electricity Generated and Purchased in BY and in AY will be calculated separately as given 

below: 

 
= [Generation (MU) from DG Set + Generation (MU) from CPP +  

Generation (MU) from WHRB Turbine +  Generation from Gas Generator (MU) + 

Generation from Co-Gen (Condensing)   + Generation from Co-Gen (Back Pressure)  

+ Total Electricity Purchased from Grid/ others 

 

Where,- 

WAHR = Weighted Average Heat Rate 

GHR = Gross Heat Rate (kcal/kWh) 

CPP = Captive Power Plant 

WHRB = Waste Heat Recovery Boiler 

Co-Gen = Combined Generation 

 

iii. SEC of Sponge Iron = WAHR of Plant X Electrical SEC of SI + Thermal SEC of SI 

 

1. In BY= {WAHR of Plant X Elec. SEC of SI) in BY + Th SEC of SI in BY 

2. In AY=  {WAHR of Plant X Elec. SEC of SI) in AY + Th SEC of SI in AY 

 

Where,- 

WAHR = Weighted Average Heat Rate (kcal/kWh) 

SEC = Specific Energy Consumption (kcal/Tonne) 

SI  = Sponge Iron 

Elec = Electrical 

Th  = Thermal  

 

iv. SEC of Steel Melting Shop =WAHR of Plant X Electrical SEC of SMS + Thermal SEC 

of SMS 

 

1. In BY= {WAHR of Plant X Elec. SEC of SMS) in BY + Th SEC of SMS in BY 

2. In AY=  {WAHR of Plant X Elec. SEC of SMS) in AY + Th SEC of SMS in AY 

Where,- 

WAHR = Weighted Average Heat Rate (kcal/kWh) 
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SEC = Specific Energy Consumption (kcal/Tonne) 

SMS = Steel Melting Shop (Tonne) 

Elec = Electrical 

Th  = Thermal 

 

v. SEC of Ferro Chrome = WAHR of Plant X Electrical SEC of SMS + Thermal SEC of 

SMS 

 

1. In BY= {WAHR of Plant X Elec. SEC of FeCh) in BY + Th SEC of FeCh in BY 

2. In AY=  {WAHR of Plant X Elec. SEC of FeCh) in AY + Th SEC of FeCh in AY 

Where,- 

WAHR = Weighted Average Heat Rate (kcal/kWh) 

SEC = Specific Energy Consumption (kcal/Tonne) 

FeCh = Ferro Chrome (Tonne) 

Elec = Electrical 

Th  = Thermal 

 

vi. SEC of FeMn = WAHR of Plant X Electrical SEC of FeMn+ Thermal SEC of FeMn 

 

1. In BY= {WAHR of Plant X Elec. SEC of FeMn) in BY + Th SEC of FeMn in BY 

2. In AY=  {WAHR of Plant X Elec. SEC of FeMn) in AY + Th SEC of FeMn in AY 

Where,- 

WAHR = Weighted Average Heat Rate (kcal/kWh) 

SEC = Specific Energy Consumption (kcal/Tonne) 

FeMn = Ferro Manganese (Tonne) 

Elec = Electrical 

Th  = Thermal 

 

 

vii. SEC of SiMn = WAHR of Plant X Electrical SEC of SiMn+ Thermal SEC of SiMn 

 

1. In BY= {WAHR of Plant X Elec. SEC of SiMn) in BY + Th SEC of SiMn in BY 

2. In AY=  {WAHR of Plant X Elec. SEC of SiMn) in AY + Th SEC of SiMn in AY 

Where,- 

WAHR = Weighted Average Heat Rate (kcal/kWh) 

SEC = Specific Energy Consumption (kcal/Tonne) 

SiMn = Silico Manganese (Tonne) 

Elec = Electrical 

Th  = Thermal 

 

viii. SEC of Pig Iron = WAHR of Plant X Electrical SEC of PI + Thermal SEC of PI 

 

1. In BY= {WAHR of Plant X Elec. SEC of PI) in BY + Th SEC of PI in BY 

2. In AY=  {WAHR of Plant X Elec. SEC of PI) in AY + Th SEC of PI in AY 

Where,- 

WAHR = Weighted Average Heat Rate (kcal/kWh) 

SEC = Specific Energy Consumption (kcal/Tonne) 

PI  = Pig Iron (Tonne) 

Elec = Electrical 

Th  = Thermal 

 

ix. SEC of Ferro Silicon = WAHR of Plant X Electrical SEC of FeSi + Thermal SEC of FeSi 

 

1. In BY= {WAHR of Plant X Elec. SEC of FeSi) in BY + Th SEC of FeSi in BY 

2. In AY=  {WAHR of Plant X Elec. SEC of FeSi) in AY + Th SEC of FeSi in AY 

 

Where,- 

WAHR = Weighted Average Heat Rate (kcal/kWh) 

SEC = Specific Energy Consumption (kcal/Tonne) 



¹Hkkx IIµ[k.M 3(i)º Hkkjr dk jkti=k % vlk/kj.k 353 

 
FeSi = Ferro Silicon (Tonne) 

Elec = Electrical 

Th  = Thermal 

 

x. SEC of Rolling Mill = WAHR of Plant X Electrical SEC of RM + Thermal SEC of RM 

 

1. In BY= {WAHR of Plant X Elec. SEC of RM) in BY + Th SEC of RM in BY 

2. In AY=  {WAHR of Plant X Elec. SEC of RM) in AY + Th SEC of RM in AY 

 

Where,- 

WAHR = Weighted Average Heat Rate (kcal/kWh) 

SEC = Specific Energy Consumption (kcal/Tonne) 

RM = Rolling Mill (Tonne) 

Elec = Electrical 

Th  = Thermal 

 

B. Energy Details for Import & Export 
 

1. Total Energy Consumption of Plant (TOE)  

 

In BY= Total Energy Consumed (Thermal+Electrical) (Mkcal) in BY/10 

 In AY= Total Energy Consumed (Thermal+Electrical) (Mkcal) in AY/10 

Where, 

Total Energy Consumed (Thermal+Electrical) in Million kcal 
= [Total Thermal Energy Consumption (Mkcal) + {Electricity Purchased from Grid (Million  

kWh X 860 kcal/kWh)} – {(Electricity Exported to Grid (Million kWh) X 2717 kcal/kWh)}] 

 

(a) Total Thermal Energy Consumption (Million kcal) =  

 

Total Thermal Energy (Mkcal) Used in Power Generation + Total Thermal Energy (Mkcal) Used 

in Process 

 

(b) Total Thermal Energy (Mkcal) Used in Power Generation  

=[Quantity used for Power Generation (GT) + Quantity used for Power Generation (GG) + 

Quantity used for Power Generation (Co-Gen) + Total Liquid Energy Used in Power 

Generation (DG Set) + Total Liquid Energy Used in Power Generation (CPP) + Thermal 

Energy Used in Power Generation (WHRB) + Thermal Energy Used in Power Generation 

(Co-Gen)  + Total Solid Energy Used in Power Generation (CPP) + Total Solid Energy Used 

in Power Generation (WHRB) + Total Solid Energy Used in Power Generation (Co-Gen)] 

(c) Total Thermal Energy (Mkcal) Used in Process 

=Total Gaseous Energy Used in Process + Total Liquid Energy Used in Process + Total Solid 

Energy Used in Process 

 

C. Gate to Gate SEC of Equivalent Product 

1. Gate to Gate SEC of Equivalent Sponge Iron  

If, Type of Product is defined as Sponge Iron (SI)or  SI with SMS or  SI with SMS + Others, Gate to Gate SEC 

of Equivalent Sponge Iron (TOE/Tonne) for BY and AY 

= [{Total Energy Consumed (Thermal+Electrical) in (Mkcal) /Total Equivalent Product (SI+SMS+Others) (in 

Tonne)} / 10] 

 

Where,- 

Total Energy Consumed (Thermal + Electrical) 

= Total Energy Consumed (Thermal+Electrical) of plant (in Mkcal) - Notional Energy for Intermediary Product 

(Mkcal) 
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2. Gate to Gate SEC of Equivalent SiMn 

 

If, Type of Product is defined as Ferro Alloy, Gate to Gate SEC of Equivalent SiMn (TOE/Tonne) for BY and 

AY 

  

= [{Total Energy Consumed (Thermal + Electrical) in (Mkcal) / Total Equivalent Product SiMn (Tonne)}/10] 

 

Where,- 
Total Energy Consumed (Thermal + Electrical) in Mkcal 

= Total Energy Consumed (Thermal +Electrical) of the plant (in Mkcal)-Notional Energy for Intermediary 

Product (in Mkcal) 

 

3. Gate to Gate SEC of Equivalent Ferro Chrome 

 

If, Type of Product is defined as Ferro Chrome, Gate to Gate SEC of Equivalent Ferro Chrome (TOE/Tonne) for 

BY and AY 

 

= [{Total energy Consumed (Thermal + Electrical) in (Mkcal) / Total Equivalent Product Ferro Chrome 

(Tonne)}/10] 

 

Where,- 

Total energy Consumed (Thermal+Electrical) (in Mkcal) 

 

= Total Energy Consumed (Thermal+Electrical) of the Plant (in Mkcal) – Notional Energy for Intermediary 

Product (in Mkcal) 

 

4. Gate to Gate SEC of Equivalent Crude Steel 

 

If, Type of Product is defined as Mini Blast Furnace, Gate to Gate SEC of Equivalent Mini Blast Furnace 

(TOE/Tonne) for BY and AY 

 

= [{Total energy Consumed (Thermal+Electrical) in (Mkcal) / Total Equivalent product Crude Steel 

(Tonne)}/10] 

 

Where,- 

Total energy Consumed (Thermal+Electrical) (in Mkcal) 

 

= Total Energy Consumed (Thermal + Electrical) of the Plant (in Mkcal) – Notional Energy for Intermediary 

Product (in Mkcal) 

 

5. Gate to Gate SEC of Equivalent SPU 

 

If, Type of Product is defined as SPU, Gate to Gate SEC of Equivalent SPU (TOE/Tonne) for BY and AY 

 

= [{Total Energy Consumed (Thermal + Electrical) (in Mkcal) / Total Equivalent Product SPU (Tonne)}/10] 

 

Where,- 

 

Total Energy Consumed (Thermal + Electrical) (in Mkcal) 

 

= Total Energy Consumed (Thermal + Electrical) of the Plant (in Mkcal) - Notional Energy for Intermediary 

Product (Mkcal) 

 

D. Gate to Gate(GtG) Energy Consumption 

 

1. If, Type of Product is defined as Sponge Iron (SI) or SI with SMS or SI with SMS + Others, 
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GtG Energy Consumption (Mkcal) in Sponge Iron (SI) or SI with SMS or SI with SMS +Others,  

for BY and AY 

 

= {Total Energy Consumed (Thermal + Electrical) in Si or SI+SMS or SI+SMS + Others  

Production} - {Notional Energy for Power Mix + Notional Energy for Fuel Quality + Notional  

Energy for Scrap Use Factors + Notional Energy for Start Stop Factors + Notional Energy for  

others Factors}] 

 

 

2. If, Type of Product is defined as Ferro Alloy, 

 

GtG Energy Consumption (Mkcal) for BY and AY 

 

= {Total Energy Consumed (Thermal + Electrical) in Ferro Chrome Production} - 

{National Energy for Power Mix + National Energy for Fuel Quality + National  

Energy for Scrap Use Factors + National Energy for Start Stop Factors + National  

Energy for others Factors}] 

 

3. If, Type of Product is defined as Ferro Chrome,  
GtG Energy Consumption (Mkcal) for BY and AY 

 

 = {Total Energy Consumed (Thermal + Electrical) in Ferro Chrome Production} –  

{National Energy for Power Mix + National Energy for Fuel Quality + National  

Energy for Scrap Use Factors + National Energy for Start Stop Factors + National  

Energy for others Factors}] 

 

4. If, Type of Product is defined as Mini Blast Furnace (MBF),  

 

GtG Energy Consumption (Mkcal) for BY and AY 

 = [{Total Energy Consumed (Thermal + Electrical) in Mini Blast Furnace} - {National  

Energy for Power Mix + National Energy for Fuel Quality + National Energy for Scrap  

Use Factors + National Energy for Start Stop Factors + National Energy for others  

Factors}] 

 

5. If, Type of Product is defined as SPU, 
 

GtG Energy Consumption (Mkcal) for BY and AY 

 

= [{Total Energy Consumed (Thermal + Electrical) in SPU} – {National Energy for Power Mix + National 

Energy for Fuel Quality + National Energy for Scrap Use Factors + National Energy for Start Stop Factors 

+ National Energy for others Factors}] 

 

E. Normalized GtG SEC (Mkcal/Tonne) 
 

1. If, Type of Product of Plant is defined as Sponge Iron (SI) or SI with SMS or SI with SMS + Others, 

BY and AY  

 
OR 
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2. If, Type of Product of Plant is defined as Ferro Alloy, BY and AY 

 

OR   

 

 
 

 

3. If, Type of Product is defined as Ferro Chrome, BY and AY 

 

 

OR 

 
 

 

4. If, Type of Product is defined as Mini Blast Furnace (MBF), BY and AY 

 

 

OR 

 
 

5. If, Type of Product is defined as SPU, BY and AY 

 

 
  OR  
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F. Renewable Energy Certificates Compliance under PAT Scheme 
 

Thermal Energy to be normalized for REC and preferential tariff power sell under REC mechanism in AY 

 

G. Gate to Gate Energy Consumption after REC compliance 

=  Renewable Energy Certificates Compliance under PAT Scheme in AY + GtG Energy Consumption in AY 

 

H. Normalized Gate to Gate Specific Energy Consumption of Product after REC Compliance 

 

1. If, Type of Product of Plant is defined as Sponge Iron (SI) or SI with SMS or SI with SMS + Others, 

AY 

i.Gate to Gate Specific Energy Consumption in Baseline Year (TOE/T) 

 
 

 
 

iii.Baseline Normalisation (TOE/Tonne) = Gate to Gate Specific Energy Consumption in Baseline year 

(TOE/Tonne) – Notified Specific Energy Consumption in Baseline Year (TOE/Tonne) 

 

 
 

2. If, Type of Product of Plant is defined as Ferro Alloy, AY 
 

i.Gate to Gate Specific Energy Consumption in Baseline Year (TOE/T) 

 
 

 
 

iii.Baseline Normalisation (TOE/Tonne) = Gate to Gate Specific Energy Consumption in Baseline year (TOE/Tonne) – 

Notified Specific Energy Consumption in Baseline Year (TOE/Tonne) 
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3. If, Type of Product is defined as Ferro Chrome, AY 

 

i.Gate to Gate Specific Energy Consumption in Baseline Year (TOE/T) 

 
 

 
 

iii.Baseline Normalisation (TOE/Tonne) = Gate to Gate Specific Energy Consumption in Baseline year (TOE/Tonne) – 

Notified Specific Energy Consumption in Baseline Year (TOE/Tonne) 

 
 

4. If, Type of Product is defined as Mini Blast Furnace (MBF), AY 

i.Gate to Gate Specific Energy Consumption in Baseline Year (TOE/T) 

 

 
 

iii.Baseline Normalisation (TOE/Tonne) = Gate to Gate Specific Energy Consumption in Baseline year 

(TOE/Tonne) – Notified Specific Energy Consumption in Baseline Year (TOE/Tonne) 

 



¹Hkkx IIµ[k.M 3(i)º Hkkjr dk jkti=k % vlk/kj.k 359 

 
5. If, Type of Product is defined as SPU, AY 

i.Gate to Gate Specific Energy Consumption in Baseline Year (TOE/T) 

 

 
 

iii.Baseline Normalisation (TOE/Tonne) = Gate to Gate Specific Energy Consumption in Baseline year 

(TOE/Tonne) – Notified Specific Energy Consumption in Baseline Year (TOE/Tonne) 

 

 

 

 

8. Sf Pulp and Paper 
 

Normalisation factors for the following areas have been developed in Pulp & Paper sector, which will ultimately affect 

the gate to gate specific energy consumption in the assessment year. A broad categorization of the factors are presented 

here 

1. Equivalent Product. 

2. Intermediary Products. 

3. Fuel quality in CPP and Co-gen. 

4. Power Mix (Imported & Exported from/ to the grid and self-generation from the captive power plant). 

5. Normalisation others 

5.1 Environmental concern (Additional Environmental Equipment requirement due to major change in 

government policy on Environment) 

5.2 Biomass/Alternate Fuel Unavailability 

5.3 Construction Phase or Project Activity Phase 

5.4 Addition of new line/units (in process and power generation) 

5.5 Unforeseen circumstances 

5.6 Renewable Energy Certificate Normalisation 

6. Gate to gate Specific Energy Consumption 

8.1. Equivalent Product 

8.1.1. Pulp Production 

 

In the Pulp & Paper Sector pulp can be produced by following raw materials: 

• Wood (chiper+digestor+WSC+bleach plant) 

• Agro (depither,cutter+digestor+WSC+bleach plant) 

• RCF (hydrapulper+deinking+bleach plant) 

Pulp mills based on the above will have different process to produce the pulp. Hence, there will be variation in the 

specific energy consumption for process specific.In assessment year with respect to Baseline year, there is a need to 

develop and impose proper Normalisation factors, so that any change in the process to prepare pulp and final product 

produced could be nullified and the concerned plant should not suffer / or gain advantage due to this change only. 
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8.1.1.1. Equivalent Product (Pulp) for BY [Tonnes]= WPm (CFWBY x PPWBY) + APm (CFABY x 

PPABY) + RCFm (CFRBY x PPRBY) 
 

Where,- 

WPm = wood pulp to main product   

 APm = Agro pulp to main product  

RCFm = RCF pulp to main product  

 

CFWBY = Conversion factor for wood pulp in Baseline Year 

CFABY = Conversion factor for Agro pulp in Baseline Year  

CFRBY = Conversion factor for RCF pulp in Baseline Year  

 

PPWBY = Pulp production of Wood Pulp (Tonne) in BY 

PPABY = Pulp production of Agro Pulp (Tonne) in BY 

PPRBY = Pulp production of RCF Pulp (Tonne) in BY 

 

8.1.1.2. Conversion Factors for Base line Year 
 

CFWBY  

  

CFABY  

 

CFRBY  

 

8.1.1.3. Equivalent Product (Pulp) for AY [Tonnes]= WPm (CFWAY x PPWAY) + APm (CFAAY x 

PPAAY) + RCFm (CFRAY x PPRAY) 
 

Where,- 

CFWAY = Conversion factor for wood pulp in Assessment Year  

CFAAY = Conversion factor for Agro pulp in Assessment Year  

CFRAY = Conversion factor for RCF pulp in Assessment Year  

 

PPWAY = Pulp production of Wood Pulp (Tonne) in Assessment Year 

PPAAY = Pulp production of Agro Pulp (Tonne) in Assessment Year  

PPRAY = Pulp production of RCF Pulp (Tonne) in Assessment Year 

 

8.1.1.4. Conversion Factors for Assessment Year 

Applicable only in case baseline production = 0 for concern product otherwise the baseline conversion factor is 

considered 

CFWAY  

CFAAY  

CFRAY  

Applicable only in case baseline production ≠ 0 for concern product (baseline conversion factor is considered) 

CFWAY  

  

CFAAY  

 

CFRAY  
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Major Product of baseline would be considered for the assessment year for calculating Equivalent product in the 

assessment year. Major product could be from Wood, Agro or RCF pulp depending on Maximum production 

 

Where,- 

AY: Assessment Year 

BY: Baseline Year 

SEC: Specific Energy Consumption 

 

8.1.1.5. SEC calculation for Baseline and  Assessment Year 
SECWP= SEC of Wood Pulp (kcal/Tonne)  = Specific Steam Consumption –MP for Wood Pulp (kcal/Tonne) + Specific 

Steam Consumption –LP for Wood Pulp (kcal/Tonne) + Specific Energy Consumption (Power) for Wood Pulp 

(kcal/Tonne) 

 

Specific Steam Consumption –MP for Wood Pulp (kcal/Tonne) = [{MP-Steam Consumption for Wood Pulp 

(Tonne)/Wood Pulp Production (Tonnes)} x Enthalpy of MP-Steam (kcal/kg)] x 1000 

Specific Steam Consumption –LP for Wood Pulp (kcal/Tonne) = [{LP-Steam Consumption for Wood Pulp 

(Tonne)/Wood Pulp Production (Tonnes)} x Enthalpy of LP-Steam (kcal/kg)] x 1000 

Specific Energy Consumption (Power) for Wood Pulp (kcal/Tonne)= {Power Consumption for Wood Pulp (kwh)/ Wood 

Pulp Production (Tonnes)} x Heat Rate (kcal/kwh) 

 

SECAP=SEC of Agro (kcal/Tonne) = Specific Steam Consumption –MP for Agro (kcal/Tonne) + Specific Steam 

Consumption –LP for Agro(kcal/Tonne) + Specific Energy Consumption (Power) for Agro(kcal/Tonne) 

Specific Steam Consumption –MP for Agro (kcal/Tonne) = [{MP-Steam Consumption for Agro (Tonne)/Agro 

Production (Tonnes)} x Enthalpy of MP-Steam (kcal/kg)] x 1000 

Specific Steam Consumption –LP for Agro (kcal/Tonne) = [{LP-Steam Consumption for Agro (Tonne)/Agro Production 

(Tonnes)} x Enthalpy of LP-Steam (kcal/kg)] x 1000 

Specific Energy Consumption (Power) for Agro (kcal/Tonne)= {Power Consumption for Agro (kwh)/ Agro Production 

(Tonnes)} x Heat Rate (kcal/kwh) 

 
SECRP= SEC of RCF (kcal/Tonne) = Specific Steam Consumption –MP for RCF (kcal/Tonne) + Specific Steam 

Consumption –LP for RCF(kcal/Tonne) + Specific Energy Consumption (Power) for RCF(kcal/Tonne) 

Specific Steam Consumption –MP for RCF (kcal/Tonne) = [{MP-Steam Consumption for RCF (Tonne)/RCF Production 

(Tonnes)} x Enthalpy of MP-Steam (kcal/kg)] x 1000 

Specific Steam Consumption –LP for RCF (kcal/Tonne) = [{LP-Steam Consumption for RCF (Tonne)/RCF Production 

(Tonnes)} x Enthalpy of LP-Steam (kcal/kg)] x 1000 

Specific Energy Consumption (Power) for RCF (kcal/Tonne)= {Power Consumption for RCF (kwh)/ Agro Production 

(Tonnes)} x Heat Rate (kcal/kwh) 

 

8.1.2. Paper Production 
The pulp is further processed to prepare the paper. Various types of paper can be manufactured using the pulp and the 

specific energy consumption varies with product specific. The products considered for normalisation are: 

• Writing Printing Paper 

• Paper Board & kraft Paper 

• Speciality Paper 

• Newsprint 

• Writing Printing Coated Paper 

• Coated Board 

8.1.2.1. Equivalent Product (Paper) for BY (Tonnes) = FPWP (CFWPBY x PWPBY) + FPPB (CFPBBY x PPBBY) + 

FPSP (CFSPBY x PSPBY) + FPNP (CFNPBYx PNPBY) + FPWPC (CFWPCBY x PWPCBY) + FPBC (CFCBBY x 

PCBBY) 

 
FPWP= Writing Printing Paper to Final Product 

FPPB= Paper Board to Final Product 

FPSP = Speciality Paper to Final Product 

FPNP = Newsprint to Final Product 

FPWPC = Writing Printing Coated paper to Final Product 
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FPCB = Coated Board to Final Product 

 

CFWPBY = Conversion factor for writing printing paper in Baseline Year  

CFPBBY = Conversion factor for Paper Board & Kraft Paper in Baseline Year  

CFSPBY = Conversion factor for Speciality Paper in Baseline Year  

CFNPBY = Conversion factor for News Print in Baseline Year 

CFWPCBY = Conversion factor for Writing Printing Coated paper in Baseline Year 

CFCBBY = Conversion factor for Coated Board in Baseline Year 

 

PWPBY = Total Writing Printing Paper production in Baseline Year (Tonnes) 

PPBBY = Total Paper Board Paper production in Baseline Year (Tonnes) 

PSPBY= Total Speciality Paper production in Baseline Year (Tonnes) 

PNPBY = Total Newsprint paper production in Baseline Year (Tonnes) 

PWPCBY= Total Writing Printing Coated Paper production in Baseline Year (Tonnes) 

PCBBY= Total Coated Board Paper production in Baseline Year (Tonnes) 

8.1.2.2. Conversion Factors for Baseline Year 

(i) CFWPBY  

(ii) CFPBBY  

(iii) CFSPBY  

(iv) CFNPBY  

(v) CFWPCBY  

 

(vi) CFCBBY  

 

8.1.2.3. Equivalent Product (Paper) for AY (Tonnes) = FPWP (CFWPAY x PWPAY) + FPPB (CFPBAY x PPBAY) + 

FPSP (CFSPAY x PSPAY) + FPNP (CFNPAYx PNPAY) + FPWPC (CFWPCAY x PWPCAY) + FPBC (CFCBAY x 

PCBAY) 

 

Where,-  

CFWPAY = Conversion factor for writing printing paper in Assessment Year  

CFPBAY = Conversion factor for Paper Board & Kraft Paper in Assessment Year  

CFSPAY = Conversion factor for Speciality Paper in Assessment Year  

CFNPAY = Conversion factor for News Print in Assessment Year 

CFWPCAY = Conversion factor for Writing Printing Coated paper in Assessment Year 

CFCBAY = Conversion factor for Coated Board in Assessment Year 
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PWPAY = Total Writing Printing Paper production in Assessment Year (Tonnes) 

PPBAY = Total Paper Board Paper production in Assessment Year (Tonnes) 

PSPAY= Total Speciality Paper production in Assessment Year (Tonnes) 

PNPAY = Total Newsprint paper production in Assessment Year (Tonnes) 

PWPCAY= Total Writing Printing Coated Paper production in Assessment Year (Tonnes) 

PCBAY= Total Coated Board Paper production in Assessment Year (Tonnes) 

 

8.1.2.4. Conversion Factors for Assessment Year 
Applicable only in case baseline production = 0 for concern product otherwise the baseline conversion factor 

is considered 

 

(i) CFWPAY  

 

(ii) CFPBAY  

 

(iii) CFSPAY  

 

(iv) CFNPAY  

 

(v) CFWPCAY  

 

(vi) CFCBAY  

Applicable only in case baseline production ≠ 0 for concern product (baseline conversion factor is considered) 

 

(i) CFWPAY  

 

(ii) CFPBAY  

(iii) CFSPAY  

(iv) CFNPAY  

 

(v) CFWPCAY  

 

(vi)  CFCBAY  
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Major Product of baseline would be considered for the assessment year for calculating Equivalent product in the 

assessment year. Major product could be from Wood, Agro or RCF pulp depending on Maximum production. 

Where,-  

AY: Assessment Year 

BY: Baseline Year 

SEC: Specific Energy Consumption 

 

8.1.2.5. SEC calculation for Baseline and  Assessment Year 
SEC for Writing and Printing Paper (kcal/Tonne) = Writing Printing Grade Paper Specific Steam Consumption-MP 

(kcal/Tonne) + Writing Printing Grade Paper Specific Steam Consumption-LP + Writing Printing Grade Paper Specific 

Energy Consumption for Power (kcal/Tonne) 

Writing Printing Grade Paper Specific Steam Consumption-MP (kcal/Tonne) = [{MP-Steam Consumption for Writing 

Printing Grade (Tonne)/ Writing Printing Grade Production (Tonnes)} x Enthalpy of MP-Steam (kcal/kg)] x 1000 

Writing Printing Grade Paper Specific Steam Consumption-LP (kcal/Tonne) = [{LP-Steam Consumption for Writing 

Printing Grade (Tonne)/ Writing Printing Grade Production (Tonnes)} x Enthalpy of LP-Steam (kcal/kg)] x 1000 

Writing Printing Grade Paper Specific Energy Consumption for Power (kcal/Tonne)= {Power Consumption for Writing 

Printing Grade (kwh)/ Writing Printing Grade Production (Tonnes)} x Heat Rate (kcal/kwh) 

 

SEC for Paper Board Grade (kcal/Tonne) = Paper Board Grade Paper Specific Steam Consumption-MP (kcal/Tonne) 

+ Paper Board Grade Paper Specific Steam Consumption-LP + Paper Board Grade Paper Specific Energy Consumption 

for Power (kcal/Tonne) 

Paper Board Grade Paper Specific Steam Consumption-MP (kcal/Tonne) = [{MP-Steam Consumption for Paper Board 

Grade (Tonne)/ Paper Board Grade Production (Tonnes)} x Enthalpy of MP-Steam (kcal/kg)] x 1000 

Paper Board Grade Paper Specific Steam Consumption-LP (kcal/Tonne) = [{LP-Steam Consumption for Paper Board 

Grade (Tonne)/ Paper Board Grade Production (Tonnes)} x Enthalpy of LP-Steam (kcal/kg)] x 1000 

Paper Board Grade Paper Specific Energy Consumption for Power (kcal/Tonne)= {Power Consumption for Paper Board 

Grade (kwh)/ Paper Board Grade Production (Tonnes)} x Heat Rate (kcal/kwh) 

 

SEC for Speciality PaperGrade (kcal/Tonne) = Speciality Paper Grade Paper Specific Steam Consumption-MP 

(kcal/Tonne) + Speciality Paper Grade Paper Specific Steam Consumption-LP + Speciality Paper Grade Paper Specific 

Energy Consumption for Power (kcal/Tonne) 

Speciality Paper Grade Paper Specific Steam Consumption-MP (kcal/Tonne) = [{MP-Steam Consumption for Speciality 

Paper Grade (Tonne)/ Speciality Paper Grade Production (Tonnes)} x Enthalpy of MP-Steam (kcal/kg)] x 1000 

Speciality Paper Grade Paper Specific Steam Consumption-LP (kcal/Tonne) = [{LP-Steam Consumption for Speciality 

Paper Grade (Tonne)/ Speciality Paper Grade Production (Tonnes)} x Enthalpy of LP-Steam (kcal/kg)] x 1000 

Speciality Paper Grade Paper Specific Energy Consumption for Power (kcal/Tonne)= {Power Consumption for 

Speciality Paper Grade (kwh)/ Speciality Paper Grade Production (Tonnes)} x Heat Rate (kcal/kwh) 

 
SEC for News Print Grade (kcal/Tonne) = News Print Grade Paper Specific Steam Consumption-MP (kcal/Tonne) + 

News Print Grade Paper Specific Steam Consumption-LP + News Print Grade Paper Specific Energy Consumption for 

Power (kcal/Tonne) 

News Print Grade Paper Specific Steam Consumption-MP (kcal/Tonne) = [{MP-Steam Consumption for News Print 

Grade (Tonne)/ News Print Grade Production (Tonnes)} x Enthalpy of MP-Steam (kcal/kg)] x 1000 

News Print Grade Paper Specific Steam Consumption-LP (kcal/Tonne) = [{LP-Steam Consumption for News Print 

Grade (Tonne)/ News Print Grade Production (Tonnes)} x Enthalpy of LP-Steam (kcal/kg)] x 1000 

News Print Grade Paper Specific Energy Consumption for Power (kcal/Tonne)= {Power Consumption for News Print 

Grade (kwh)/ Paper Board Grade Production (Tonnes)} x Heat Rate (kcal/kwh) 

 
SEC for Writing Printing Coated Grade (kcal/Tonne) = Writing Printing Coated Grade Paper Specific Steam 

Consumption-MP (kcal/Tonne) + Writing Printing Coated Grade Paper Specific Steam Consumption-LP + Writing 

Printing Coated Grade Paper Specific Energy Consumption for Power (kcal/Tonne) 

Writing Printing Coated Grade Paper Specific Steam Consumption-MP (kcal/Tonne) = [{MP-Steam Consumption for 

Writing Printing Coated Grade (Tonne)/ Writing Printing Coated Grade Production (Tonnes)} x Enthalpy of MP-Steam 

(kcal/kg)] x 1000 

Writing Printing Coated Grade Paper Specific Steam Consumption-LP (kcal/Tonne) = [{LP-Steam Consumption for 

Writing Printing Coated Grade (Tonne)/ Writing Printing Coated Grade Production (Tonnes)} x Enthalpy of LP-Steam 

(kcal/kg)] x 1000 

Writing Printing Coated Grade Paper Specific Energy Consumption for Power (kcal/Tonne)= {Power Consumption for 

Writing Printing Coated Grade (kwh)/ Writing Printing Coated Grade Production (Tonnes)} x Heat Rate (kcal/kwh) 
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SEC for Coated Board Grade (kcal/Tonne) = Coated Board Grade Paper Specific Steam Consumption-MP 

(kcal/Tonne) + Coated Board Grade Paper Specific Steam Consumption-LP + Coated Board Grade Paper Specific 

Energy Consumption for Power (kcal/Tonne) 

Coated Board Grade Paper Specific Steam Consumption-MP (kcal/Tonne) = [{MP-Steam Consumption for Coated 

Board Grade (Tonne)/ Coated Board Grade Production (Tonnes)} x Enthalpy of MP-Steam (kcal/kg)] x 1000 

Coated Board Grade Paper Specific Steam Consumption-LP (kcal/Tonne) = [{LP-Steam Consumption for Coated Board 

Grade (Tonne)/ Coated Board Grade Production (Tonnes)} x Enthalpy of LP-Steam (kcal/kg)] x 1000 

Coated Board Grade Paper Specific Energy Consumption for Power (kcal/Tonne)= {Power Consumption for Coated 

Board Grade (kwh)/ Coated Board Grade Production (Tonnes)} x Heat Rate (kcal/kwh) 

 

8.2. Intermediary Product 
 

Partially processed product (Intermediary Product) import by the plant (for which part of the energy is not required to be 

used by the plant) and export from the plant for which energy has been used but it is not taken into account in the final 

product. 

In case of the paper plant, pulp can be imported and exported which is an intermediary product but no the final product.  

Pulp mills based on the below process will have different specific energy consumption to produce the pulp. 

• Wood (chiper+digestor+WSC+bleach plant) 

• Agro (depither,cutter+digestor+WSC+bleach plant) 

• RCF (hydrapulper+deinking+bleach plant) 

8.2.1.   Net Import/Export Energy for bleached pulp to be deducted in the assessment year [Million kcal]  

= {[(SECWP X PEWP)/10^6 - (SECWP X PIWP)/10^6] + [(SECAP X PEAP)/10^6 - (SECAP X PIAP)/10^6] + [(SECRP X 

PERP)/10^6 - (SECRP X PIRP)/10^6]}  

 
PEWP is Total Export of the Wood Pulp (Tonne) 

PIWP is Total Import of the Wood Pulp (Tonne) 

PEAP is Total Export of the Agro Pulp (Tonne) 

PIAP is Total Import of the Agro Pulp (Tonne) 

PERP is Total Export of the RCF Pulp (Tonne) 

PIRPis Total Import of the RCF Pulp (Tonne) 

 

SECWPTotal Specific Energy Consumption of saleable Wood Pulp in kcal/tonne 

SECAPTotal Specific Energy Consumption of saleable Agro Pulp in kcal/tonne 

SECRPTotal Specific Energy Consumption of saleable RCF Pulp in kcal/tonne 

 

SECWP, SECAP &SECRP will be calculated as per Sr. No 1.1.5 for Assessment and Baseline year. 

 

8.2.2. Pulp Import/Export as Intermediary Product calculation 

 

8.2.2.1. Pulp Stock 

 
BSWP=Wood bleached pulp stock [Tonnes] = Closing Stock of Total wood Bleached saleable Pulp (Tonnes)- Opening 

Stock of Total wood Bleached saleable Pulp (Tonnes) 

 

BSAP=Agro bleached pulp stock [Tonnes] = Closing Stock of Total Agro Bleached saleable Pulp (Tonnes) - Opening 

Stock of Total Agro Bleached saleable Pulp (Tonnes) 

 

BSRP=RCF bleached pulp stock [Tonnes] = Closing Stock of Total RCF Bleached saleable Pulp (Tonnes) - Opening 

Stock of Total RCF Bleached saleable Pulp (Tonnes) 

 

8.2.2.2.  Pulp Export 
 

If BSWP> 0, following calculation will be used for Total Wood bleached Export 
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PEWP =Total Wood bleached Export [Tonnes]=Export Wood  Bleached Pulp (Tonnes) + Wood bleached pulp stock 

(Tonnes) 

 

If BSWP< 0, following calculation will be used for Total Wood bleached Export 

PEWP =Total Wood bleached Export [Tonnes]=Export Wood  Bleached Pulp (Tonnes)  

 
If BSAP> 0, following calculation will be used for Total Agro bleached Export 

PEAP= Total Agro bleached Export [Tonnes]=Export Agro Bleached Pulp (Tonnes) + Agro bleached pulp stock 

(Tonnes) 

 

If BSAP< 0, following calculation will be used for Total Agro bleached Export 

PEAP =Total Agro bleached Export [Tonnes]=Export Agro  Bleached Pulp (Tonnes)  

 

If BSRP> 0, following calculation will be used for Total RCF bleached Export 

PERP =Total RCF bleached Export [Tonnes]=Export RCF Bleached Pulp (Tonnes) + RCF bleached pulp stock 

(Tonnes) 

 

If BSAP< 0, following calculation will be used for Total RCF bleached Export 

PERP = Total RCF bleached Export [Tonnes]=Export RCF Bleached Pulp (Tonnes)  

8.2.2.3. Pulp Import for BY 
 

If BSWP> 0, following calculation will be used for Total Wood bleached Import 

PIWP =Total Wood bleached Import [Tonnes]=Import Wood  Bleached Pulp (Tonnes)  

 

If BSWP< 0, following calculation will be used for Total Wood bleached Export 

PIWP =Total Wood bleached Import [Tonnes]=Import Wood  Bleached Pulp (Tonnes) - Wood bleached pulp stock 

(Tonnes) 

 
If BSAP> 0, following calculation will be used for Total Agro bleached Import 

PIAP Total Agro bleached Import [Tonnes]=Import Agro Bleached Pulp (Tonnes)  

 

If BSWP< 0, following calculation will be used for Total Agro bleached Export 

PIAP Total Agro bleached Import [Tonnes]=Import Agro Bleached Pulp (Tonnes) - Agro bleached pulp stock (Tonnes) 

 

If BSAP> 0, following calculation will be used for Total RCF bleached Import 

PIRP = Total RCF bleached Import [Tonnes]=Import RCF Bleached Pulp (Tonnes)  

 

If BSWP< 0, following calculation will be used for Total Agro bleached Export 

PIRP Total RCF bleached Import [Tonnes]=Import RCF Bleached Pulp (Tonnes) - RCF bleached pulp stock (Tonnes) 

 

8.2.2.4. Pulp Import for AY 
 

If BSWP> 0, following calculation will be used for Total Wood bleached Import 

PIWP =Total Wood bleached Import [Tonnes]=Import Wood  Bleached Pulp (Tonnes) + Wood Pulp Production till 

new line attains 70% of Capacity utilisation 

 

If BSWP< 0, following calculation will be used for Total Wood bleached Export 

PIWP =Total Wood bleached Import [Tonnes]=Import Wood  Bleached Pulp (Tonnes) + Wood Pulp Production till 

new line attains 70% of Capacity utilisation - Wood bleached pulp stock (Tonnes) 

 
If BSAP> 0, following calculation will be used for Total Agro bleached Import 

PIAP Total Agro bleached Import [Tonnes]=Import Agro Bleached Pulp (Tonnes) + Agro Pulp Production till new line 

attains 70% of Capacity utilisation (Tonnes) 

 

If BSWP< 0, following calculation will be used for Total Agro bleached Export 

PIAP Total Agro bleached Import [Tonnes]=Import Agro Bleached Pulp (Tonnes) + Agro Pulp Production till new line 

attains 70% of Capacity utilisation (Tonnes) - Agro bleached pulp stock (Tonnes) 

 

If BSAP> 0, following calculation will be used for Total RCF bleached Import 
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PIRP = Total RCF bleached Import [Tonnes]=Import RCF Bleached Pulp (Tonnes) + RCF Pulp Production till new 

line attains 70% of Capacity utilisation (Tonnes) 

 

If BSWP< 0, following calculation will be used for Total Agro bleached Export 

PIRP Total RCF bleached Import [Tonnes]=Import RCF Bleached Pulp (Tonnes) + RCF Pulp Production till new line 

attains 70% of Capacity utilisation (Tonnes) - RCF bleached pulp stock (Tonnes) 

 

 

8.3. Fuel quality of Coal in CPP and Co-Gen 
 

(a) Coal Quality for CPP 
 

The Boiler Efficiency will be calculated for the baseline as well as assessment year with the help of Coal 

analysis constituents like GCV, %Ash, %Moisture, %H and Boiler Efficiency Equation provided to calculate 

the Boiler efficiency.  

Hence, by keeping the Turbine heat rate constant for both the years, the CPP heat hate will be calculated for 

the respective year. The Thermal Energy for the difference in heat rate of CPP will be deducted from the total 

energy consumption of the plant   

(i) Notional Thermal Energy to be deducted in the assessment year [Million kcal] = [CPP Heat Rate in AY 

(kcal/kwh)-Actual CPP Heat Rate in BY (kcal/kwh)] x  CPP Generation in AY (Lakh kwh)/10 

 

(ii) CPP Heat Rate in AY= CPP Heat Rate in BY x (Boiler Efficiency in BY/Boiler Efficiency in AY) 

(iii) Boiler Efficiency in BY= 92.5-[{50xA+630 (M+9H) } /GCV] (Values are for baseline Year) 

(iv) Boiler Efficiency in AY= 92.5-[{50xA+630 (M+9H) } /GCV] (Values are for assessment Year) 

Where,- 

A: Ash in % 

M= Moisture in % 

H= Hydrogen in % 

GCV: Coal Gross Calorific Value in kcal/kwh 

 

AY = Assessment year 

BY = Baseline Year 

CPP= Captive Power Plant 

THR=Turbine Heat Rate 

 

(b) Coal Quality for Cogen 
 

(i) Boiler efficiency in baseline year = 92.5-[{50xA+630 (M+9H) } /GCV] 

(ii) Boiler efficiency in assessment year = 92.5-[{50xA+630 (M+9H)} /GCV] 

 

(iii) Weighted Percentage of Coal Energy Used in steam Generation (Process Boiler) in BY (Factor) 

= ∑
16

n=13{Operating Capacity of Process Boilers used for Steam generation in TPH x Percentage of 

Coal Energy Used in steam Generation in all the boilers for Steam generation in %) / ∑
16

n=13 Operating 

Capacity of Process Boilers used for Steam generation (TPH)} 

 

(iv) Weighted Percentage of Coal Energy Used in steam Generation (Process Boiler) in AY (Factor) 

=∑16
n=13 {(Operating Capacity of Boilers used for Steam generation in TPH x Percentage of Coal 

Energy Used in steam Generation in all the boilers for Steam generation in %) / ∑
16

n=13Operating 

Capacity of Boilers used for Steam generation (TPH)} 
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(v)  Weighted Percentage of Coal Energy Used in steam Generation (Co-Gen Boiler) in BY = 

∑
12

n=1{(Operating Capacity of Boilers used for Steam generation in TPH x Percentage of Coal Energy 

Used in steam Generation in all the boilers for Steam generation in %) / ∑12
n=1Operating Capacity of 

Boilers used for Steam generation (TPH)} 

 

(vi)  Weighted Percentage of Coal Energy Used in steam Generation (Co-Gen Boiler) in AY  = 

∑
12

n=1{(Operating Capacity of Boilers used for Steam generation in TPH x Percentage of Coal Energy 

Used in steam Generation in all the boilers for Steam generation in %) / ∑
12

n=1Operating Capacity of 

Boilers used for Steam generation (TPH)} 

 

(vii)  Weighted Average Specific Steam Consumption in BY & AY (kCal/kg of Steam) =  ∑
16

n=13(Total 

Steam Generation in Process Boiler (Tonnes) x Specific Energy Consumption for Steam Generation in 

Process Boilers (kcal/kg of steam) +∑
12

n=1 (Total Steam Generation in Co-Gen Boiler (Tonnes) x 

Specific Energy Consumption for Steam Generation in Co-Gen Boiler (kcal/kg of steam)} / ∑
16

n=1 

Steam generation in Co-gen + process boilers 

 

(viii) Normalized Specific Energy Consumption for Steam Generation (kCal/kg of Steam)  =     

Weighted Average Specific Steam Consumption in BY x (Boiler efficiency in BY (%)/Boiler 

Efficiency in AY (%)) 

(ix) Difference in Specific Steam from BY to AY (kCal/kg of Steam) = Normalized Specific Energy 

Consumption for Steam  Generation in AY(kcal/kg of steam) - Weighted Average Specific Steam 

Consumption in BY (kcal/kg of steam) 

 

(x) Energy to be subtracted w.r.t. Fuel Quality in Co-Gen (Million kCal) = Difference in Specific 

Steam from BY to AY (kcal/kg of steam)x {(Total Steam Generation of all Process Boilers in AY 

(Tonnes) x Weighted Percentage of Coal Energy Used in steam Generation (Process Boiler) in AY)+( 

Total Steam Generation at Co-Gen Boiler in AY (Tonnes) x Weighted Percentage of Coal Energy Used 

in steam Generation (Co-Gen Boiler) in AY)}/1000 

 

Where,- 

A: Ash in % 

M= Moisture in % 

H= Hydrogen in % 

GCV: Coal Gross Calorific Value in kcal/kwh 

 

AY = Assessment year 

BY = Baseline Year 

CPP= Captive Power Plant 

TPH=Tonnes per Hour 

8.4. Power Mix 
a. Power Mix Normalisation for Power Sources 

 

The baseline year power mix ratio will be maintained for Assessment year for Power Source and 

import. The Normalised weighted heat rate calculated from the baseline year Power mix ratio will be 

compared with the assessment year Weighted Heat Rate and the Notional energy will be deducted from 

the Total energy assessed. 

The Thermal Energy difference of electricity consumed in plant in baseline year and electricity 

consumed in plant during assessment year shall be subtracted from the total energy, considering the 

same % of power sources consumed in the baseline year. 

However, any efficiency increase (i.e. reduction in Heat Rate) in Assessment year in any of the power 

sources will give benefit to the plant. 

Notional Energy to be subtracted from the total Energy of Plant in the assessment year is calculated as 

 

Energy Correction for all power source in the assessment year [Million kcal]= TECPSAY x (A-WHRAY - N-

WHRAY) 
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Where,- 

 

TECPSAY: Total energy consumption from all the Power sources (Grid, CPP, DG etc) for AY in Million 

kWh 

A-WHRAY: Actual Weighted Heat Rate for the Assessment Year in kcal/kWh 

N-WHRAY: Normalised Weighted Heat Rate for the Assessment Year in kcal/ kWh 

 

Normalised Weighted Heat Rate for Assessment year (kcal/ kWh):  

N-WHRAY= A x (D/G)+B x (E/G)+C x (F/G) 

  Where,- 

 
A: Grid Heat Rate for Assessment year (AY) in kcal/ kWh 

B: CPP Heat Rate for AY in kcal/ kWh 

C: DG Heat Rate for AY in kcal/ kWh 

D: Grid Energy consumption for Base Line Year (BY) in Million kWh 

E: CPP Energy consumption for BY in Million kWh 

F: DG Energy consumption for BY in Million kWh 

G: Energy Consumed from all Power sources (Grid, CPP, DG) for BY in Million kWh 

 

(Note: Any addition in the power source will attract the same fraction to be included in the above 

equation as  PSiHRAY x (PSiECBY/TECBY)  

 

PSiHRAY= Power Source (ith) Heat rate for AY in kcal/ kWh  

PSiECBY= Power Source (ith) Energy Consumption for BY in Million kWh 

TECBY=Total Energy consumption for BY in Million kWh 

The Electricity Consumption from WHR is not being considered for Power Mix Normalisation) 

 

b. Power Mix Normalisation for Power Export 

 

Net Generation Heat of captive Power Sources of Plant to be considered for export of Power from Captive 

Power Sources instead of 2717 kcal/kWh. Actual Generation Net heat rate would be considered for the net 

increase in the export of power from the baseline. The exported Energy will be normalized in the 

assessment year as per following calculation: 

Notional energy for Power export to be subtracted in the assessment year [Million kcal] 

=(EXPAY -EXPBY)*[{(GnNHRAY)-2717)}]/10 

Where,-   
GnNHRAY: Generation Net Heat Rate for AY in kcal/kwh 

EXPAY: Exported Electrical Energy in AY in Lakh kwh 

EXPBY: Exported Electrical Energy in BY in Lakh kwh 

8.5. Normalisation Others 

8.5.1.  Environmental Concern  
Additional Environmental Equipment requirement due to major change in government policy on Environment 

 

The Normalisation takes place in the assessment year for additional Equipment’s Energy Consumption only if 

there is major change in government policy on Environment Standard. The Energy will be normalized for 

additional Energy consumption details from Energy meters. This is to be excluded from the input energy as 

calculated below 

 

Notional Thermal Energy to be deducted in the assessment year due to Environmental Concern 

[Million kcal] = Additional Electrical Energy Consumed (Lakh kwh) x Weighted Heat Rate 

(kcal/kwh)/10+ Additional Thermal Energy Consumed (Million kcal) 

8.5.2. Biomass/ Alternate Fuel Unavailability w.r.t Baseline Year 
 

The Normalisation for Unavailability for Biomass or Alternate Fuel is applied in the baseline year. The energy 

contained by the fossil fuel replacement will be deducted in the assessment year 
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i. Notional Thermal Energy to be deducted in the assessment year due to 

Biomass/Alternate Fuel Unavailability [Million kcal] 

= FFBAY GCVBBY /1000 + FFSAAY x GCVSABY /1000 + FFBAY x GCVLABY/1000 

 

Where,- 

FFBAY= Biomass replacement with Fossil fuel due to un-availability used in the process in Assessment Year 

(Tonnes) 

GCVBBY: Gross Calorific Value of Biomass in Baseline Year (kcal/kg) 

FFSAAY= Solid Alternate Fuel replacement with Fossil fuel due to un-availability used in the process in 

Assessment Year (Tonnes) 

GCVSABY: Gross Calorific Value of Solid Alternate Fuel in Baseline Year (kcal/kg) 

FFBAY= Liquid Alternate Fuel replacement with Fossil fuel due to un-availability used in the process in 

Assessment Year (Tonnes) 

GCVLABY: Gross Calorific Value of Biomass in Baseline Year (kcal/kg) 

 

8.5.3. Construction Phase or Project Activities 
 

The energy consumed during construction phase or project activities are non-productive energy and hence will be 

subtracted in the assessment year. The energy consumed by the equipment till commissioning will also be deducted in 

the assessment year 

i. Notional Thermal Energy to be deducted in the assessment year due to Construction Phase or Project 

Activities  [Million kcal]= Electrical Energy Consumed due to commissioning of Equipment (Lakh kwh) x 

Weighted Heat Rate (kcal/kwh)/10+ Thermal Energy Consumed due to commissioning of Equipment (Million 

kcal). 

8.5.4. Addition of New Line or Unit (In Process and Power Generation) 

 

In case a DC commissions a new line/production unit before or during the assessment/target year, the production and 

energy consumption of new unit will be considered in the total plant energy consumption and production volumes 

once the Capacity Utilisation of that line has touched / increased over 70 per cent.  However, the energy 

consumption and production volume will not be included till it attains 70 per cent.of Capacity Utilisation. Energy 

consumed and production made (if any) during any project activity during the assessment year, will be subtracted 

from the total energy and production in the Assessment year.  

Similarly, the same methodology is applied on a new unit installation for power generation within the plant 

boundary. 

(i) Thermal Energy Consumed due to commissioning of New process Line/Unit till it attains 70 per cent. of 

Capacity Utilisation to be subtracted in assessment year (Million kcal) = (Electrical Energy Consumed 

due to commissioning of New process Line/Unit till it attains 70 per cent. of Capacity Utilisation (Lakh 

kWh) x Weighted Average Heat rate in AY (kcal/kwh)/10) + Thermal Energy Consumed due to 

commissioning of New Process Line/Unit till it attains 70 per cent.of Capacity Utilisation (Million kcal). 

The Production during commissioning of New Process Line/Unit will be subtracted from the total production of 

plant and added in the import of intermediary product (Wood Pulp, Agro Pulp and RCF Pulp as applicable).  

(ii) Thermal Energy Consumed from external source due to commissioning of New Line/Unit till it attains 70 

per cent. of Capacity Utilisation in Power generation to be subtracted in the assessment year (Million 

kcal) = (Electrical Energy Consumed from external source due to commissioning of New Line/Unit till it 

attains 70 per cent. of Capacity Utilisation in Power generation (Lakh kWh) x Weighted Average Heat rate 
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in AY (kcal/kwh)/10) + Thermal Energy Consumed due to commissioning of New Line/Unit till it attains 

70 per cent of Capacity Utilisation in Power generation (Million kcal). 

(iii) Steam Generation till New Line/Unit till it attains 70 per cent. of Capacity Utilisation (CPP/Co-Gen) to be 

added in the assessment year (Million kcal)= {[Steam Generation From Co-gen till New Line/Unit till it 

attains 70 per cent. of Capacity Utilisation (Tonne) * Steam specific Energy Consumption (kcal/kg of 

Steam)]} / 1000. 

(iv) Thermal Energy to be added in the assessment year for Power generation of a line /unit till it attains 70 

per cent.of Capacity Utilisation (Million kcal)= Net Electricity Generation till new Line/Unit attains 70 

per cent. Capacity Utilisation (Lakh kWh) x Weighted Heat Rate (kcal/kwh)/10 

Where,- 

AY: Assessment Year 

 

8.5.5. Unforeseen Circumstances 
 

The Normalisation is required for Energy system of a plant, if the situation influences the Energy Consumption, 

which cannot be controlled by Plant Management and is termed as Unforeseen Circumstances. The Energy 

consumed due to unforeseen circumstances to be deducted in the assessment year. 

 

Thermal Energy consumed due to unforeseen (Million kcal) = (Electrical Energy to be 

Normalized in AY x Weighted Average Heat rate in AY (kcal/kWh)/10) + Thermal Energy to be 

Normalized (Million kcal) 

8.5.6. Renewable Energy  
 

The quantity of exported power ( partially or fully) on which Renewable Energy Certificates have 

been earned by Designated Consumer in the assessment year under REC mechanism shall  be treated as 

Exported power and Normalisation will apply. However, the normalized power export or deemed injection 

will not qualify for issue of Energy Saving Certificates under PAT Scheme. 

 

The quantity of exported power (partially or fully) from Renewable energy which has been sold at a 

preferential tariff by the Designated consumer in the assessment year under REC mechanism shall be treated 

as Exported power. However, the normalized power export will not qualify for issue of Energy Saving 

Certificates under PAT Scheme. 

(i) Target Saving to be achieved (PAT obligation) (TOE) = Equivalent Major Product Output as per PAT scheme 

Notification (Tonnes) in BY x Target Saving to be achieved (PAT obligation) (TOE/Te) 

(ii) Target Saving achieved  in assessment year (TOE)= [Gate to Gate Specific Energy Consumption in BY 

(TOE/Te)-Normalized Gate to Gate Specific Energy Consumption in AY (TOE/Te)] x Equivalent Major 

Product Output in tonnes as per PAT scheme Notification (Tonnes) 

(iii) Additional Saving achieved (After PAT obligation) (TOE) = Target Saving Achieved in AY (TOE) - Target 

Saving to be achieved (PAT obligation) in BY (TOE) 

A. Thermal Energy Conversion for REC and Preferential Tariff, if Steam Turbine Heat Rate in 

assessment year = 0 

(iv) Thermal energy conversion for REC and Preferential tariff (TOE)= [Quantum of Renewable Energy Certificates 

(REC) obtained as a Renewal Energy Generator (Solar & Non-Solar)(MWh) + Quantum of Energy sold 

under preferential tariff (MWh)] x 2717/10000  
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B. Thermal Energy Conversion for REC and Preferential Tariff, if Steam Turbine Heat Rate in 

assessment year ≠ 0 

 

(v) Thermal energy conversion for REC and Preferential tariff (TOE)= [Quantum of Renewable Energy Certificates 

(REC) obtained as a Renewal Energy Generator (Solar & Non-Solar)(MWh) + Quantum of Energy sold 

under preferential tariff (MWh)] x Generation Net Heat Rate in AY (kcal/kwh)/10000  

 

(vi) If, Additional Saving achieved (After PAT obligation) (TOE) <= 0,  

Thermal Energy to be normalized for REC and preferential tariff power sell under REC mechanism (TOE) = 0,  

(vii) If, Additional Saving achieved (After PAT obligation) (TOE) >0, and Thermal energy conversion for REC and 

Preferential tariff (TOE) >Additional Saving achieved (After PAT obligation) (TOE) then, 

Thermal Energy to be normalized for REC and preferential tariff power sell under REC mechanism (TOE) 

= Additional Saving achieved (After PAT obligation) (TOE) 

(viii) If, Additional Saving achieved (After PAT obligation) (TOE) >0, and Thermal energy conversion for REC 

and Preferential tariff (TOE) <Additional Saving achieved (After PAT obligation) (TOE) then, 

1. Thermal Energy to be normalized for REC and preferential tariff power sell under 

REC mechanism (TOE) =Thermal energy conversion for REC and Preferential tariff 

(TOE) 

8.6. Gate to Gate Specific Energy Consumption 
 

i. Total Energy with intermediary product Normalisation for AY and BY (Million kcal)= Total Energy 

Consumed (Million kcal) + Notional Energy for Intermediary Product (Million kcal) 

ii. GtG for Equivalent product for AY & BY (Million/Te) = Total Energy with intermediary product 

Normalisation for AY and BY (Million kcal) / Total Equivalent Production (Tonne) 

 

 

 

 

 

iii. Normalised Total Energy Consumption in the assessment year (Million kcal) = Total Energy Consumption 

with intermediary product Normalisation in the assessment year (Million kcal) - Notional Energy Consumption 

for Power Mix (Million kcal)- Notional Energy Consumption for CPP and Cogen Coal Quality (Million kcal)-  
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Notional Energy Consumption for Other Normalisations (Environmental Concern+ Biomass/Alternate Fuel 

Availability+ Project Activities+ New Line/Unit Commissioning+ Unforeseen Circumstances ) (Million kcal)  

iv. Normalised Total Energy Consumption after REC compliance in the assessment year (Million 

kcal) = Normalised Total Energy Consumption in the assessment year (Million kcal) +Renewable Energy 

Certificates Compliance under PAT Scheme (Million kcal) 

v. Baseline Normalisation (TOE/T) = Gate to Gate Specific Energy Consumption in Baseline year (TOE/T) – 

Notified Specific Energy Consumption in Baseline Year (TOE/T) 

 

 

 

 

 

9. Sg Textile 
 

Normalisation factors for the following areas have been developed in Textile Sector, which will ultimately affect the gate 

to gate specific energy consumption in the assessment year:  

 

1. Import and Export of Intermediary product 

2. Value added product 

3. Product Mix 

4. Power Mix ( Imported & Exported from/ to the grid and self-generation from the captive power plant) 

5. Yarn Products and Open End Products  

6. SEC calculation of Spinning Sub-group 

7. Finished Fabric for Composite Sub-group 

8. SEC calculation of Composite Sub-group 

9. Weaving Production  

10. Knitting Production  

11. CPP PLF Normalisation 

12. Fuel Quality Normalisation 

13. Normalisation for Start and Stop of the Plant 

14. Other Normalisations  Factors 

14.1 Environmental concern (Additional Environmental Equipment requirement due to major change 

in government policy on Environment) 

14.2 Fuel replacements 

14.3 Project Activity Phase 

14.4 Unforeseen circumstances 

14.5 Thermal Energy used in Waste heat recovery 

14.6 Renewable Energy Certificate Normalisation 

15. Total Normalised energy consumption 

16. Total Equaivalent production 

17. Normalised specific energy consumption 

18. Gate to Gate energy consumption after REC compliance  

19. Normalised gate to gate SEC after REC compliance  

20. Baseline Normalisation 

21. Normalised gate to gate SEC after REC compliance  
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9.1. Import and Export of Intermediary Products (Applicable in Composite, Fiber & Spinning Sub-Group) 

 

Import of intermediary product for production of final product is common practice in Textile industry along with export 

of intermediary product or job work also undertaken as per market demand. The change in the proportion of import or 

export during baseline year to target year may affect the SEC of the plant 

 

 

 

 
 

 
Fig 1: Process flow of a Typical Textile Industry 

 

In Textile sector, there are several processes running in the plant either in series or in parallel flow. The Intermediary 

import and Export is incorporated in following ways for different sub groups under Textile sector: 

 

9.1.1. Composite Sub Group 
 

(A.1) Yarn/Fiber Purchased from market for BY and AY 
 

1.1 Intermediary Yarn Purchased from market for TFO = P1 (Tonne) 

1.2 Intermediary Yarn Purchased from market for Doubling = P2 (Tonne) 

1.3 Intermediary Yarn Purchased from market for Dyeing = P3 (Tonne) 

1.4 Intermediary Yarn Purchased from market for Weaving = P4 (Tonne) 

1.5 Intermediary Yarn Purchased from market for Knitting = P5 (Tonne) 

1.5.1 Intermediary Dyed Fiber Purchased from Market = P51 (Tonne) 

1.5.2. Intermediary Dyed Yarn Purchased from Market = P52 (Tonne) 

1.5.3. Intermediary Weaved/Knitted Purchased from Market = P53 (Tonne) 

1.5.4. Weaving Production = P54 (Tonne) 

1.5.4. Knitting Production Production = P55 (Tonne) 
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(A.2) Yarn/Fiber/Facbric Sold to market for BY and AY 
1.6 Dyed Fiber sold to market = P6 (Tonne) 

1.7 Ring Frame Yarn Sold to Market = P7 (Tonne) 

1.8 Open End Yarn Sold to market = P8 (Tonne) 

1.9 TFO Production Sold to market = P9 (Tonne) 

1.10 Doubling Production sold to market = P10 (Tonne) 

1.11 Dyed Yarn Sold to Market = P11 (Tonne) 

1.12 Weaved Fabric Sold to market = P12 (Tonne) 

1.13 Knitted Fabric Sold to market = P13 (Tonne) 

1.14 Other Product 1 sold to market = P14 (Tonne) 

1.15 Other Product 2 Sold to market = P15 (Tonne) 

1.16 Other Product 3 Sold to market = P16 (Tonne) 

 

(A.3) Yarn/Fiber/Fabric Stocks for BY and AY 
1.17 Ring Frame Yarn Stock = P17 (Tonne) = Closing Stock RFY- Opening Stock RFY 

1.18 Open End Stock = P18 (Tonne) = Closing Stock OEY - Opening Stock OEY  

1.19 Dyed Fiber Stock = P19 (Tonne) = Closing Stock DFi - Opening Stock DFi  

1.20 Weaved fabric Stock = P20 (Tonne) Closing Stock WFa - Opening Stock WFa 

1.21 Knitted Fabric Stock = P21 (Tonne) = Closing Stock KFa - Opening Stock KFa  

 

Where,- 

 

RFY = Ring Frame Yarn 

OEY=Open End Yarn 

DFi =Dyed Fiber 

WFa= Weaved Fiber 

KFa= Knitted Fabric 

 

(A.4) Specific Energy Consumption for Product in kcal/kg for BY and AY 
 

1.22 SEC of Ring Frame Yarn (up to Winding) = S1 (kcal/kg) = Electrical SEC (kWh/kg) x WAHR (kcal/kwh) + Thermal SEC (kcal/kg) 

1.23 SEC of Open End OE = S2 (kcal/kg) = Electrical SEC (kWh/kg) x WAHR (kcal/kwh) + Thermal SEC (kcal/kg) 

1.24 SEC of TFO = S3 (kcal/kg) = Electrical SEC (kWh/kg) x WAHR (kcal/kwh) + Thermal SEC (kcal/kg) 

1.25 SEC of Doubling = S4 (kcal/kg) = Electrical SEC (kWh/kg) x WAHR (kcal/kwh) + Thermal SEC (kcal/kg) 

1.26 SEC of Yarn Dyeing = S5 (kcal/kg) = Electrical SEC (kWh/kg) x WAHR (kcal/kwh) + Thermal SEC (kcal/kg) 

1.27 SEC of Fiber Dyeing = S6 (kcal/kg) = Electrical SEC (kWh/kg) x WAHR (kcal/kwh) + Thermal SEC (kcal/kg) 

1.28 SEC of Weaving = S7 (kcal/kg) = Electrical SEC (kWh/kg) x WAHR (kcal/kwh) + Thermal SEC (kcal/kg) 

1.29 SEC of Knitting = S8 (kcal/kg) = Electrical SEC (kWh/kg) x WAHR (kcal/kwh) + Thermal SEC (kcal/kg) 

1.30 SEC of Cotton Based Product = S9 (kcal/kg) = Electrical SEC (kWh/kg) x WAHR (kcal/kwh) + Thermal SEC (kcal/kg) 
1.31 SEC of Polyester Cotton Based Product = S10 (kcal/kg) = Electrical SEC (kWh/kg) x WAHR (kcal/kwh) + Thermal SEC (kcal/kg) 

 1.32 SEC of Lycra Product = S11 (kcal/kg) = Electrical SEC (kWh/kg) WAHR (kcal/kwh) + Thermal SEC (kcal/kg) 
1.33 SEC of Non Cellulosic (100% Synthetic) Product = S12 (kcal/kg) = Electrical SEC (kWh/kg) x WAHR (kcal/kwh) + Thermal SEC (kcal/kg) 

1.34 SEC of Wool based Product = S13 (kcal/kg) = Electrical SEC (kWh/kg) x WAHR (kcal/kwh) + Thermal SEC (kcal/kg) 

1.35 SEC of OP1 = S14 (kcal/kg) = Electrical SEC (kWh/kg) x WAHR (kcal/kwh) + Thermal SEC (kcal/kg) 

1.36 SEC of OP2 = S15 (kcal/kg) = Electrical SEC (kWh/kg) x WAHR (kcal/kwh) + Thermal SEC (kcal/kg) 

1.37 SEC of OP3 = S16 (kcal/kg) = Electrical SEC (kWh/kg) x WAHR (kcal/kwh) + Thermal SEC (kcal/kg) 

 

Where,- 

 

WAHR (kcal/kg) = Weighted Average Heat Rate of Power sources in kcal/kWh 

Op1..3  = Other Product 1..3 

SEC  = Specific Energy Consumption in kcal/kg 

BY   = Baseline Year 

AY   =Assessment Year 

 

(A.5) Notional Energy for Import and Export Intermediary Product in BY and AY 
 

1.38 Notional Energy for Export =NEEx (Million kcal)  

 

= [(P6 x S6) + (P7 xS1) + (P9 x (S1+S3)) + (P10 x (S1+S4)) + (P11 x(S1+S5)) + (P12 x(S1+S7)) + (P13 

x(S1+S8)) + (P14 x S14) + (P15 x S15) + (P16 x S16)]/1000 



376       THE   GAZETTE   OF  INDIA : EXTRAORDINARY              [PART II—SEC. 3(i)] 

 
 

1.39 Notional Energy for Import= NEIm (Million kcal)  

 

= [(P1 x S1) + (P2 x (S1) + (P3 x S1) + (P4 x S1) + (P5 x S1)+(P51 x S6) +(P52 x (S5) +[S1+ {(P54 x S7+P55 

x S8)/(P54+P55)}] x P53]/1000 

 

1.40 Notional Energy for Stocks = NESt (Million kcal) 

= [(P17 x S1) + (P18 x S2) + (P19 x S6) + (P20 x S7)+(P21 x S8)]/1000 

1.41 Total Notional Energy for Intermediary Import & Export in BY(Million kcal) = NEIm – NEEx – NESt for BY 

1.42 Total Notional Energy for Intermediary Import & Export in AY (Million kcal) = NEIm – NEEx – NESt for AY 

 

9.1.2. For Spinning Sub Group 
 

1.43 Notional Energy for Export Ee (Million kcal) = [(P6 x S6) + (P19 x S6)]/1000 

1.44 Notional Energy for Import Ei (Million kcal)  = 0 

1.45Total Notional Energy for Intermediary Import & Export (Million kcal) = Ei – Ee {BY} 

1.46 Total Notional Energy for Intermediary Import & Export (Million kcal) = Ei – Ee {AY} 

 

9.1.3. For Fiber Sub Group 
 

1.47 Total Major Product Sold to Market = P1 (Tonne) 

1.48 Total Other Product 1 Sold to Market = P2 (Tonne) 

1.49 Total Other Product 2 Sold to Market = P3 (Tonne) 

1.50 Total Other Product 3 Sold to Market = P4 (Tonne) 

1.51 Total Other Product 4 Sold to Market = P5 (Tonne) 

1.52 Total Other Product 5 Sold to Market = P6 (Tonne) 

1.53 Total Product Purchased as intermediary Major Product = P7 (Tonne) 

1.54 Total Product Purchased from market as intermediary Product 1 = P8 (Tonne) 

1.55 Total Product Purchased from market as intermediary Product 2 = P9 (Tonne) 

1.56 Total Product Purchased from market as intermediary Product 3 = P10 (Tonne) 

1.57 Total Product Purchased from market as intermediary Product 4 = P11 (Tonne) 

1.58 Total Product Purchased from market as intermediary Product 5 = P12 (Tonne) 

1.59 Stock of Major Product = P13 (Tonne) = Opening Stock – Closing Stock 

1.60 Stock of Product 1 = P14 (Tonne) = Opening Stock – Closing Stock 

1.61 Stock of Product 2 = P15 (Tonne) = Opening Stock – Closing Stock 

1.62 Stock of Product 3 = P16 (Tonne) = Opening Stock – Closing Stock 

1.63 Stock of Product 4 = P17 (Tonne) = Opening Stock – Closing Stock 

1.63 Stock of Product 5 = P18 (Tonne) = Opening Stock – Closing Stock 

1.64 SEC up to Major Product (Form Initial Process to Major Product)  

= Sm (kcal/kg)  =Electrical SEC (kWh/kg) x weighted average heat rate of the Plant (kcal/kwh) + Thermal SEC (kcal/kg) 

1.65 SEC up to Other Product 1 (Form Initial Process to Product 1)   

= S1 (kcal/kg) = Electrical SEC (kWh/kg) x weighted average heat rate of the Plant (kcal/kwh) + Thermal SEC (kcal/kg) 

1.66 SEC up to Other Product 2 (Form Initial Process to Product 2)   

= S2 (kcal/kg) = Electrical SEC (kWh/kg) x weighted average heat rate of the Plant (kcal/kwh) + Thermal SEC (kcal/kg) 

1.67 SEC up to Other Product 3(Form Initial Process to Product 3)   

= S3 (kcal/kg) = Electrical SEC (kWh/kg) x weighted average heat rate of the Plant (kcal/kwh) + Thermal SEC (kcal/kg) 

1.68 SEC up to Other Product 4 (Form Initial Process to Product 4)   

= S4 (kcal/kg) = Electrical SEC (kWh/kg) x weighted average heat rate of the Plant (kcal/kwh) + Thermal SEC (kcal/kg) 

1.69 SEC up to Other Product 5 (Form Initial Process to Product 5)   

= S5 (kcal/kg) = Electrical SEC (kWh/kg) x weighted average heat rate of the Plant (kcal/kwh) + Thermal SEC (kcal/kg) 

 

1.70 Notional Energy for Import Ei (Million kcal)  = [(P7 x Sm) + (P8 x S1) + (P9 x S2) + (P10 x S3) + (P11 x S4) + (P12 x 

S5)]/1000 

1.71 Notional Energy for Stocks Es (Million kcal)  = [(P14 x S1) + (P15 x S2) + (P16 x S3) + (P17 x S4) + (P18 x S5)]/1000 

1.72Total Notional Energy for Intermediary Import & Export (Million kcal) = Ei - Es {BY} 

1.73 Total Notional Energy for Intermediary Import & Export (Million kcal) = Ei  - Es {AY} 
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9.2. Value added product (Applicable in Spinning, Processing & Composite Sub-Group) 
 

Many Textile Industries due to demand of their customers or by their own, do the work of value addition in their product. 

Value addition sometimes also increases the quality of the products. These value additions are of different types. The 

impact of the value addition results in the increase in the SEC of the plant. It may also be noted that the value addition 

Normalisation shall be applicable to the should not suffer / or gain advantage due to this changes 

Taking reference from Fig 1 

 

Let Process B1, B2 and C is the Value addition process. 

Let the major product of the Plant =P (Tonne) 

SEC of the Major Product (kcal/kg) S2 = Electrical SEC (kWh/kg) x weighted average heat rate of the Plant (kcal/kwh) + Thermal 

SEC (kcal/kg) 

 

Value added product of the Plant= P1 & P2 (Tonne) 

SEC of P1= S3 (kcal/kg) 

SEC of P2 = S4(kcal/kg) 

 

 

Equivalent Product = P + P1 x (S3/S2) + P2 x (S4/S2)(Tonne) 

 

9.3. Product Mix 
 

The Product Mix normalisation will be applicable to all the Sub-Group of the Textile sector. In order to calculate the 

Product mix in the assessment year we have to calculate the Product mix in the Baseline year first. The calculation 

methodology shall be same for both baseline year and assessment year. The Major product shall be same in the baseline 

year as well as assessment year irrespective of the change in the ration or the output of the major product. The available 

products in the assessment year shall be converted into the equivalent major product using the multiplication of the 

product to the ration of the SECs of the other product to the Major product. 

 

9.3.1. For Composite Sub Group 

(A.1) Specific Energy Consumption for Product in kcal/kg for BY and AY 
 

3.1 SEC of Ring Frame Yarn = S1 (kcal/kg) = Electrical SEC (kWh/kg) x weighted average heat rate of the Plant (kcal/kwh) + 

Thermal SEC (kcal/kg) 

3.2 SEC of Open End OE = S2 (kcal/kg) = Electrical SEC (kWh/kg) x weighted average heat rate of the Plant (kcal/kwh) + Thermal 

SEC (kcal/kg) 

3.3 SEC of TFO = S3 (kcal/kg) = Electrical SEC (kWh/kg) x weighted average heat rate of the Plant (kcal/kwh) + Thermal SEC 

(kcal/kg) 

3.4 SEC of Doubling = S4 (kcal/kg) = Electrical SEC (kWh/kg) x weighted average heat rate of the Plant (kcal/kwh) + Thermal 

SEC (kcal/kg) 

3.5 SEC of Yarn Dyeing = S5 (kcal/kg) = Electrical SEC (kWh/kg) x weighted average heat rate of the Plant (kcal/kwh) + Thermal 

SEC (kcal/kg) 

3.6 SEC of Fiber Dyeing = S6 (kcal/kg) = Electrical SEC (kWh/kg) x weighted average heat rate of the Plant (kcal/kwh) + Thermal 

SEC (kcal/kg) 

3.7 SEC of Weaving Production = S7 (kcal/kg) = Electrical SEC (kWh/kg) x weighted average heat rate of the Plant (kcal/kwh) + 

Thermal SEC (kcal/kg) 

3.8 SEC of Knitting Production = S8 (kcal/kg) = Electrical SEC (kWh/kg) x weighted average heat rate of the Plant (kcal/kwh) + 

Thermal SEC (kcal/kg) 

3.9 SEC of Cotton Based Product = S9 (kcal/kg) = Electrical SEC (kWh/kg) x weighted average heat rate of the Plant (kcal/kwh) + 

Thermal SEC (kcal/kg) 

3.10 SEC of Polyester Cotton Based Product = S10 (kcal/kg) = Electrical SEC (kWh/kg) x weighted average heat rate of the 

Plant (kcal/kwh) + Thermal SEC (kcal/kg) 

3.11 SEC of Lycra Product = S11 (kcal/kg) = Electrical SEC (kWh/kg) x weighted average heat rate of the Plant (kcal/kwh) + 

Thermal SEC (kcal/kg) 

3.12 SEC of Non Cellulosic (100% Synthetic) Product = S12 (kcal/kg) = Electrical SEC (kWh/kg) x weighted average heat rate 

of the Plant (kcal/kwh) + Thermal SEC (kcal/kg) 
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3.13 SEC of Wool based Product = S13 (kcal/kg) = Electrical SEC (kWh/kg) x weighted average heat rate of the Plant (kcal/kwh) + 

Thermal SEC (kcal/kg) 

3.14 SEC of OP1 = S14 (kcal/kg) = Electrical SEC (kWh/kg) x weighted average heat rate of the Plant (kcal/kwh) + Thermal SEC 

(kcal/kg) 

3.15 SEC of OP2 = S15 (kcal/kg) = Electrical SEC (kWh/kg) x weighted average heat rate of the Plant (kcal/kwh) + Thermal SEC 

(kcal/kg) 

3.16 SEC of OP3 = S16 (kcal/kg) = Electrical SEC (kWh/kg) x weighted average heat rate of the Plant (kcal/kwh) + Thermal SEC 

(kcal/kg) 

 

(A.2.) Yarn/Fabric/Composite production in BY and AY 

 
3.17 Yarn Production on 40s Count = P1 (Tonne)  

3.18 Open End Production [10s Count] = P2 (Tonne) 

3.19 TFO Production = P3 (Tonne) = Total TFO yarn Production - Yarn Production Up to TFO till new line attains 70% of 

Capacity Utilisation 

3.20 Doubling Production = P4 (Tonne) =Total doubling yarn Production - Yarn Production Up to Doubling till new line 

attains 70% of Capacity Utilisation 

3.21 Dyed Yarn Production = P5 (Tonne) = Total dyeing yarn Production - Yarn Production Up to Dyeing till new line 

attains 70% of Capacity Utilisation 

3.22 Dyed Fiber Production = P6 (Tonne) 

3.23 Weaving Production = P7 (Tonne) = Total weaving Production - Yarn Production Up to Weaving till new line attains 

70% of Capacity Utilisation 

3.24 Knitting Production = P8 (Tonne) = Total knitting Production - Yarn Production Up to Knitting till new line attains 

70% of Capacity Utilisation 

3.25 Cotton Based Product = P9 (Tonne) 

3.26 Polyester Cotton Based Product = P10 (Tonne) 

3.27 Lycra Product = P11 (Tonne) 

3.28 Non Cellulosic (100% Synthetic) Product = P12 (Tonne) 

3.29 Wool based Product = P13 (Tonne) 

3.30 Other Product 1 = P14 (Tonne) 

3.31 Other Product 2 = P15 (Tonne) 

3.32 Other Product 3 = P16 (Tonne) 

 

(A.3.) Major Product in Composite Sub-Sector in BY 
 

3.33 Major Product Pm (Tonne) = the major Product can be any product from 3.23 to 3.29 depending on the quantity of 

production 

3.34 SEC of Major Product Sm (kcal/kg) = the SEC of the Product Pm 

(A.4.) Equivalent product for Composite in BY and AY 

 
3.35 Equivalent Weaving Production to Major Product (Tonne) = P7 x (S7/Sm)  

3.36 Equivalent Knitting Production to Major Product (Tonne)  = P8 x (S8/Sm) 

3.37 Equivalent Cotton Based Product to Major Product (Tonne) = P9 x (S9/Sm) 

3.38 Equivalent Polyester Cotton Based Product to Major Product (Tonne) = P10 x (S10/Sm) 

3.39 Equivalent Lycra Product to Major Product (Tonne) = P11 x (S11/Sm) 

3.40 Equivalent Non Cellulosic (100% Synthetic) Product to Major Product (Tonne) = P12 x (S12/Sm) 

3.41 Equivalent Wool based Product to Major Product (Tonne) = P13 x (S13/Sm) 

3.42 Total Equivalent Product P (Tonne) = 3.35 + 3.36 + 3.37 + 3.38 + 3.39+ 3.40 + 3.41 

 

9.3.2. For Spinning Sub Group  

Equivalent product for spinning in BY and AY 

 
3.43 Equivalent Open End Prod to Ring Frame (Tonne) = P2 x (S2/S1) 

3.44 Equivalent TFO Prod to Ring Frame (Tonne) = P3 x (S3/S1) 

3.45 Equivalent Doubling Prod. to Ring Frame (Tonne) = P4 x (S4/S1) 

3.46 Equivalent Dyed Yarn Prod to Ring Frame (Tonne) = P5 x (S5/S1) 

3.47 Equivalent OP1 to Ring Frame (Tonne) = P14 x (S14/S1) 

3.48 Equivalent OP2 to Ring Frame (Tonne) = P15 x (S15/S1) 

3.49 Equivalent OP3 to Ring Frame (Tonne) = P16 x (S16/S1) 

3.50 Total Equivalent Product in Ring Frame Yarn on 40s count P (Tonne) 

= 3.43 + 3.44 + 3.45 + 3.46 + 3.47+ 3.48 + 3.49 + 3.17 
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9.3.3. For Fiber & Processing Sub Group 

(C.1) Production in BY and AY 

 
3.51 Total Major Production = Pm (Tonne) 

3.52 Total Other Product 1 Sold to Market = P1 (Tonne) 

3.53 Total Other Product 2 Sold to Market = P2 (Tonne) 

3.54 Total Other Product 3 Sold to Market = P3 (Tonne) 

3.55 Total Other Product 4 Sold to Market = P4 (Tonne) 

3.56 Total Other Product 5 Sold to Market= P5 (Tonne) 

 

(C.2) Specific Energy Consumption up to product in BY and AY 

 
3.57 SEC up to Major Product (Form Initial Process to Major Product)  

= Sm (kcal/kg) = Electrical SEC (kWh/kg) x weighted average heat rate of the Plant (kcal/kwh) + Thermal SEC (kcal/kg) 

3.58 SEC up to Other Product 1 (Form Initial Process to Product 1)   

= S1 (kcal/kg) = Electrical SEC (kWh/kg) x weighted average heat rate of the Plant (kcal/kwh) + Thermal SEC (kcal/kg) 

3.59 SEC up to Other Product 2 (Form Initial Process to Product 2)   

= S2 (kcal/kg) = Electrical SEC (kWh/kg) x weighted average heat rate of the Plant (kcal/kwh) + Thermal SEC (kcal/kg) 

3.60 SEC up to Other Product 3 (Form Initial Process to Product 3)   

= S3 (kcal/kg) = Electrical SEC (kWh/kg) x weighted average heat rate of the Plant (kcal/kwh) + Thermal SEC (kcal/kg) 

3.61 SEC up to Other Product 4 (Form Initial Process to Product 4)   

= S4 (kcal/kg) = Electrical SEC (kWh/kg) x weighted average heat rate of the Plant (kcal/kwh) + Thermal SEC (kcal/kg) 

3.62 SEC up to Other Product 5 (Form Initial Process to Product 5)   

= S5 (kcal/kg) = Electrical SEC (kWh/kg) x weighted average heat rate of the Plant (kcal/kwh) + Thermal SEC (kcal/kg) 

 

(C.3) Equivalent product for Fiber in BY and AY 

 
3.63 Equivalent Other Product 1 to Major Product (Tonne) = P1 x (S1/Sm) 

3.64 Equivalent Other Product 2 to Major Product (Tonne) = P2 x (S2/Sm) 

3.65 Equivalent Other Product 3 to Major Product (Tonne) = P3 x (S3/Sm) 

3.66 Equivalent Other Product 4 to Major Product (Tonne) = P4 x (S4/Sm) 

3.67 Equivalent Other Product 5 to Major Product (Tonne) = P5 x (S5/Sm) 

3.68  Total Equivalent Product P (Tonne) = Pm + 3.63 + 3.64 + 3.65 + 3.66 + 3.67 
 

Note: For Assessment year, the Energy factor of baseline will be used to calculate the Equivalent product for respective 

product. However, any introduction of new product in the assessment year will draw the SEC of the newly introduced 

product into the Energy factor and equivalent product is to be calculated accordingly. Thus, the Numerator SEC of the 

above calculation of energy factor of baseline will change to SEC of the respective product in the assessment year as 

EFPiAY = SECPiAY/SECPmBY. Rest of the calculation remain same.  

Where,- 

EFiAY = Energy Factor in Assessment Year (Si/Sm) 

SECPiAY = Specific Energy Consumption of a product in assessment year (kcal/kg) 

SECPmBY= Sm=Specific Energy Consumption of major product in baseline year (kcal/kg) 

 

9.4. Power Mix Normalisation (Applicable in all Sub-Groups) 
 

9.4.1. Power Mix Normalisation for Power Sources 
 

The baseline year power mix ratio will be maintained for Assessment year for Power Source and import. The Normalised 

weighted heat rate calculated from the baseline year Power mix ratio will be compared with the assessment year 

Weighted Heat Rate and the Notional energy will be deducted from the Total energy assessed 



380       THE   GAZETTE   OF  INDIA : EXTRAORDINARY              [PART II—SEC. 3(i)] 

 
The Thermal Energy difference of electricity consumed in plant in baseline year and electricity consumed in plant during 

assessment year shall be subtracted from the total energy, considering the same % of power sources consumed in the 

baseline year. 

However, any efficiency increase (i.e. reduction in Heat Rate) in Assessment year in any of the power sources will give 

benefit to the plant 

Notional Energy to be subtracted from the total Energy of Plant in the assessment year is calculated as  

(i) Energy Correction for all power source in the assessment year [Million kcal]= 

TECPSAY x (A-WHRAY - N-WHRAY) 

Where,- 

TECPSAY: Total energy consumption from all the Power sources (Grid, CPP, DG etc) for AY in Million kwh 

A-WHRAY: Actual Weighted Heat Rate for the Assessment Year in kcal/kwh 

N-WHRAY: Normalized Weighted Heat Rate for the Assessment Year in kcal/kwh 

 

(ii) Normalized Weighted Heat Rate for Assessment year (kcal/kwh):  

N-WHRAY= A x (D/G)+B x (E/G)+C x (F/G) 

  Where,- 
A: Grid Heat Rate for Assessment year (AY) in kcal/kwh 

B: CPP Heat Rate for AY in kcal/kwh 

C: DG Heat Rate for AY in kcal/kwh 

 

D: Grid Energy consumption for Base Line Year (BY) in Million kwh 

E: CPP Energy consumption for BY in Million kwh 

F: DG Energy consumption for BY in Million kwh 

G: Energy Consumed from all Power sources (Grid, CPP, DG) for BY in Million kwh 

 

(Note: Any addition in the power source will attract the same fraction to be included in the above 

equation as PSiHRAY x (PSiECBY/TECBY)  

 

Where,-  

PSiHRAY= Power Source (ith) Heat rate for AY in kcal/kwh 

PSiECBY= Power Source (ith) Energy Consumption for BY in Million kwh 

TECBY=Total Energy consumption for BY in Million kwh 

The Electricity Consumption from WHR is not being considered for Power Mix Normalisation) 

   

9.4.2. Power Mix Normalisation for Power Export 
 

Net Generation Heat of captive Power Sources of Plant to be considered for export of Power from Captive 

Power Sources instead of 2717 kCal/kWh. Actual Generation Net heat rate would be considered for the net 

increase in the export of power from the baseline. The exported Energy will be normalized in the assessment 

year as per following calculation 

 

Notional energy for Power export to be subtracted in the assessment year [Million kcal] 

=(EXPAY -EXPBY)*[GnNHRAY:-2717)]/10 

Where,-   
GnNHRAY: Generation Net Heat Rate for AY in kcal/ kWh 

EXPAY: Exported Electrical Energy in AY in Lakh kWh 

EXPBY: Exported Electrical Energy in BY in Lakh kWh 

APCAY: Auxiliary Power Consumption for AY in % 

 

9.5. Yarn Products and Open End Products 
 

In order to normalize the variation caused due to the change in the count, BEE has fixed 40’s Count as a standard count 

for giving production value of the spinning yarn production and 10’s Count as standard for giving the production of Open 

end (OE)Yarn.  
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All the plants who are producing Single yarn at different count may convert their production into 40’s equivalent yarn 

production by using SITRA documents. 

 

 

Production at 40s Count= Production at actual count x factor from SITRA guidelines (Tonne) 

 

 

 

Production of OE Yarn at 10s count= Production at actual count x Factor from SITRA guideline (Tonne) 

 

9.6. Specific Energy Consumption of Spinning Sub-group 
 

To calculate the Specific energy consumption of the Spinning DCs, equivalent product is required which will be 

calculated by converting the entire product into Ring Frame equivalent Yarn. 

 

6.1 Let E be the Total Energy Consumed by the plant including Notional Energy for Import and Export of intermediary 

product. (TOE) 

6.2 Let P1 be the Ring Frame Production at 40s count (Tonne) 

6.3 S1 is the SEC of Ring Frame (kcal/kg) 

6.4 P2= Production of TFO (Tonne) 

6.5 S2= SEC of TFO (kcal/kg) 

6.6 P3= Production of OE (Tonne) 

6.7 S3= SEC of OE (kcal/kg) 

6.8 Equivalent Product Pe= P1 + {P2 x (S2/S1)} + {P3 x (S3/S1)} (Tonne) 

6.9 SEC of Spinning DC (S) = Please refer NF 17 

 

9.7. Finished Fabric of Composite sub group 
 

The Technical committee has finalized five products for the Composite Sub group. These products are: 

• Cotton 

• Polyester Cotton 

• Lycra 

• Non Cellulosic Product (100% Synthetic) 

• Wool based product 

The DCs which belongs to Composite Sub-group have to convert their products into these five products and have to 

mention the Major product among these five products. All the other 4 products shall be converted to equivalent major 

product by using the ration of the SECs of the Products. 

 

Let, 

Pc, Sc = Production and SEC of cotton based product respectively (Tonne), (kcal/kg) 

Ppc, Spc =Production and SEC of Polyster cotton based product respectively (Tonne), (kcal/kg) 

Pl, Sl= production and SEC of Lycra based product respectively (Tonne), (kcal/kg) 

Pnc, Snc = Production and SEC of Non Cellulosic Product respectively (Tonne), (kcal/kg) 

Pw, Sw = Production and SEC of Wool based product respectively (Tonne), (kcal/kg) 

If Major Product = Pc (Tonne) 

Then, 

 

Total Finished Fabric P = Pc + {Ppc x (Spc/Sc)}+{Pl x (Sl/Sc)}+{Pnc x (Snc/Sc)}+{Pw x (Sw/Sc)} (Tonne) 

 

 

9.8. Specific Energy Consumption calculation of Composite Sub-group 
 

From above, 

Total Finished Fabric = P (Tonne) 

Total Energy of the DC including energy for import and Export of intermediary product=E(Million kcal) 

SEC S(TOE/Tonne) = Please refer NF 17 
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9.9. Weaving Production 
 

In case of weaving, 60 PPI (Picks per Inch) has been finalized as standard value and all the DCs should convert their 

weaving production at different picks to production at 60 PPI. 

 

9.10. Knitting Process 
 

In case of Knitting, all the production must be on weight basis not in the length basis. 

 

9.11. Plant Load Factor of Captive Power Plant 

 

Calculation of PAF, PLF and % of loss due to External factor: 

 

9.11.1. Plant Availability Factor (PAF) in Base line year 
= (Total Available hours in a year in BY - Internal Planned Shutdown, Breakdown / Outages      hrs in BY-

External Planned Shutdown, Breakdown/Outages hrs in BY)/ Total Available hours in a year in BY 

 

9.11.2. Plant Availability Factor (PAF) in Assessment year 
=(Total Available hours in a year in AY-Internal Planned Shutdown, Breakdown/Outages hrs in AY-External 

Planned Shutdown, Breakdown/Outages hrs in AY)/ Total Available hours in a year in AY  

 

9.11.3. Plant Load Factor (PLF) in Baseline Year 
= (Gross Generation in Lakh kwh in BY)/(Installed capacity in MW in BY x8760 x PAF in BY) 

 

9.11.4. Plant Load Factor (PLF) in Assessment Year 
= (Gross Generation in Lakh kwh in AY)/(Installed capacity in MW in AY x8760 x PAF in AY) 

 

9.11.5. % loss of PLF due to external factor in Assessment Year 
= ( Plant low load hrs due to External Factors in AY)/( Plant low load hrs due to External Factors in AY + Plant 

low load hrs due to Internal Factors/ Breakdown in Plant in AY) 

 

9.11.6. Percentage increase in the Heat Rate at PLF in Baseline Year 
= 0.0016 x (% PLF)^2-0.3815 x ( % PLF) +21.959 

 

9.11.7. Percentage increase in the Heat Rate at PLF in Assessment Year 
= 0.0016 x (% PLF)^2-0.3815 x ( % PLF) +21.959 

 

9.11.8. Difference of % increase in Heat Rate of Assessment Year and Baseline Year 
= % increase in Heat Rate of Assessment Year - % increase in Heat Rate of Baseline Year 

 

9.11.9. Loss in PLF from Assessment Year due to external factor is 70 % (Assume) 
 

9.11.10. Percentage Decrease on % increase in Heat Rate from baseline due to external factor  
= Difference of % increase in Heat Rate * % loss in PLF in Assessment year 

 

9.11.11. The Normalized Gross Heat Rate of Assessment Year 
= Actual Gross Heat Rate X (1- 0.590 %) 

 

 

11.12 Total notional energy subtracted from the total energy due to loss of PLF (Million kcal) 

= Gross generation of CPP X (Actual gross Heat Rate – Normalized gross Heat Rate)/10 
 

 



¹Hkkx IIµ[k.M 3(i)º Hkkjr dk jkti=k % vlk/kj.k 383 

 
9.12. Normalisation on Fuel Quality  

 

9.12.1. For CPP 

 

9.12.1.1. Boiler efficiency in baseline year=92.5-[{50xA+630 (M+9H)} / GCV] 

9.12.1.2. Boiler efficiency in assessment year=92.5-[{50xA+630 (M+9H)} / GCV] 

9.12.1.3. The CPP heat rate in assessment year due to fuel quality-----(i) 
= CPP heat rate in baseline year x (Boiler Efficiency in baseline year / Boiler Efficiency in 

assessment year)(kcal/kWh) 

9.12.1.4. Increase in the CPP heat rate of assessment year due to fuel quality= (i) - Actual CPP 

heat rate in Baseline Year 
 

9.12.1.5. Notional energy to be subtracted from total energy (Million kcal) 

= CPP generation in assessment year X increase in CPP heat rate 

 

 

9.12.2. For Co-Gen 
 

9.12.2.1. Boiler efficiency in baseline year =92.5-[{50xA+630 (M+9H) } /GCV] 

9.12.2.2.  Boiler efficiency in assessment year =92.5-[{50xA+630 (M+9H)} /GCV] 

9.12.2.3. Weighted Percentage of Coal Energy Used in steam Generation (Process Boiler) in BY 
= {∑

5
n=1 (Operating Capacity of all Boilers used for Steam generation in TPH x Percentage of Coal Energy 

Used in steam Generation in all the boilers for Steam generation in %) / ∑
5

n=1Operating Capacity of all Boilers 

used for Steam generation} 

 

9.12.2.4. Weighted Percentage of Coal Energy Used in steam Generation (Process Boiler) in AY 
= {∑

5
n=1 (Operating Capacity of all Boilers used for Steam generation in TPH x Percentage of Coal Energy 

Used in steam Generation in all the boilers for Steam generation in %) /∑
5

n=1 Operating Capacity of all Boilers 

used for Steam generation} 

 

9.12.2.5. Weighted Percentage of Coal Energy Used in steam Generation (Co-Gen Boiler) in BY 
= {∑

10
n=6 (Operating Capacity of all Boilers used for Steam generation in TPH x Percentage of Coal Energy 

Used in steam Generation in all the boilers for Steam generation in %) / ∑10
n=6 Operating Capacity of all Boilers 

used for Steam generation} 

 

9.12.2.6. Weighted Percentage of Coal Energy Used in steam Generation (Co-Gen Boiler) in AY 
= {∑

10
n=6 (Operating Capacity of all Boilers used for Steam generation in TPH x Percentage of Coal Energy 

Used in steam Generation in all the boilers for Steam generation in %) / ∑10
n=6 Operating Capacity of all Boilers 

used for Steam generation} 

9.12.2.7. Weighted Average Specific Steam Consumption in BY & AY (kcal/kg of Steam) =  
∑

5
n=1 (Total Steam Generation at Process Boiler x Specific Energy Consumption for Steam Generation in 

Process Boilers) + ∑
10

n=6 (Total Steam Generation at Co-Gen Boiler x Specific Energy Consumption for Steam 

Generation in Co-Gen Boiler)} / ∑10
n=1 Total Steam generation at all the boilers 

 

9.12.2.8. Normalized Specific Energy Consumption for Steam Generation (kcal/kg of Steam) = 
           Weighted Average Specific Steam Consumption in BY x (Boiler efficiency at BY/Boiler     

           Efficiency at AY) 

9.12.2.9. Difference Specific Steam from BY to AY (kcal/kg of Steam) = Normalized Specific Energy 

Consumption for Steam Generation in AY - Weighted Average Specific Steam Consumption 

in BY 
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9.12.2.10. Energy to be subtracted w.r.t. Fuel Quality in Co-Gen (Million kcal) = Difference Specific 
Steam from BY to AY x {(Total Steam Generation at Process Boiler in AY x Weighted 

Percentage of Coal Energy Used in steam Generation (Process Boiler) in AY)+( Total Steam 

Generation at Co-Gen Boiler in AY x Weighted Percentage of Coal Energy Used in steam 
Generation (Co-Gen Boiler) in AY)}/1000 

 

 

Where,- 

A: Ash in % 

M= Moisture in % 

H= Hydrogen in % 

GCV: Coal Gross Calorific Value in kcal/kwh 

 

 

AY = Assessment year 

BY = Baseline Year 

CPP= Captive Power Plant 

TPH=Tonnes Per Hour 

 

9.13. Normalisation for Start and Stop 
 

9.13.1. Energy to be subtracted w.r.t. Cold startup for Thermal Energy Consumption (Million kcal) 
= Cold to Hot start due to external factors (Thermal Energy Consumption) {AY-BY} 

 

9.13.2. Energy to be subtracted w.r.t. Cold start up for Electrical Energy Consumption (Million kcal) 
= Cold to Hot start due to external factors (Electrical Energy Consumption) {AY-BY} x Weighted average heat Rate in 

AY/10 

 

9.13.3. Energy to be subtracted w.r.t. Hot to Cold Stop (Million kcal)   = Hot to Cold stop due to external 

factor (Electrical Energy Consumption) {AY-BY} x Weighted average heat Rate in AY/10 
 

9.13.4. Total Energy to be subtracted w.r.t.  Electrical and Thermal Energy Consumption (Million kcal)   = 

13.1 + 13.2 + 13.3 

 

9.14. Other Normalisations Factors: 

 

These Normalisation factors shall be applicable in following cases 

 

9.14.1. Environmental Concerns 

9.14.1.1. Installation due to Environmental concern:  
Additional Electrical & Thermal Energy Consumed due to Environmental Concern (Million kcal) = 

 (Additional Electrical Energy Consumed (Lakh kWh) x Weighted Average heat rate in AY/10) + Additional 

Thermal Energy Consumed 

9.14.1.2. Biomass replacement with Fossil fuel due to un-availability (Million kcal) = 
Biomass replacement with Fossil fuel due to Biomass un-availability (used in the process) x Biomass Gross 

Calorific Value / 10^3 

9.14.2. Fuel Replacements 

9.14.2.1.  Alternate Solid Fuel replacement with Fossil fuel due to un-availability (Million kcal) = 
 

Alternate Solid Fuel replacement with Fossil fuel due to Alternate Solid Fuel un-availability (used in the 

process) (in Tonne) x Solid Alternate Fuel Gross Calorific Value / 10^3 
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9.14.2.2. Alternate Liquid Fuel replacement with Fossil fuel due to un-availability (Million kcal) = 

Alternate Liquid Fuel replacement with Fossil fuel due to Alternate Liquid Fuel un-availability (used in the 

process) (in Tonne) x Liquid Alternate Fuel Gross Calorific Value /10^3 

9.14.3. Project Activity Phase 

 

Additional Electrical & Thermal Energy Consumed due to commissioning of Equipment 

(Construction Phase)(Million kcal)= (Electrical Energy Consumed due to commissioning of 

Equipment x Weighted Average Heat rate in AY/10) + Thermal Energy Consumed due to 

commissioning of Equipment 
 

9.14.4. Addition of New Line/ Unit (In Process and Power Generation) 
 

In case a DC commissions a new line/production unit before or during the assessment/target year, the production and 

energy consumption of new unit will be considered in the total plant energy consumption and production volumes 

once the Capacity Utilisation of that line has touched / increased over 70 per cent.  However, the energy 

consumption and production volume will not be included till it attains 70 per cent. of Capacity Utilisation. Energy 

consumed and production made (if any) during any project activity during the assessment year, will be subtracted 

from the total energy and production in the Assessment year.  

Similarly, the same methodology is applied on a new unit installation for power generation within the plant 

boundary. 

9.14.4.1. Electrical & Thermal Energy Consumed due to commissioning of New process Line/Unit 

till it attains 70 per cent. of Capacity Utilisation(Million kcal) = (Electrical Energy Consumed due to 

commissioning of New process Line/Unit till it attains 70 per cent. of Capacity Utilisation(Lakh 

kWh) x Weighted Average Heat rate in AY/10) + Thermal Energy Consumed due to 

commissioning of New Process Line/Unit till it attains 70% of Capacity Utilisation 
The Production during commissioning of New Process Line/Unit will be subtracted from the total production of 

plant and added in the import of intermediary product.  

9.14.4.2. Electrical & Thermal Energy Consumed from external source due to commissioning of 

New Line/Unit till it attains 70 per cent. of Capacity Utilisation in Power generation (Million kcal) = 

(Electrical Energy Consumed from external source due to commissioning of New Line/Unit 

till it attains 70 per cent. of Capacity Utilisation in Power generation (Lakh kWh) x Weighted 

Average Heat rate in AY/10) + Thermal Energy Consumed due to commissioning of New 

Line/Unit till it attains 70 per cent.of Capacity Utilisation in Power generation 
 

9.14.4.3. Energy to be added for Power generation of a line/unit till it attains 70% of Capacity 

Utilisation (Million kcal) = (Net Electricity Generation till new line/unit attains 70per cent. 

Capacity Utilisation(Lakh kWh) x Generation Net Heat Rate in AY/10)  
 

9.14.4.4. Energy to be added for Steam generation of a line/unit till it attains 70 per cent.of Capacity 

Utilisation (Million kcal)= (Steam Generation from Co-Gen till new line/Unit attains 70 per 

cent. of Capacity Utilisation(Lakh kWh) x Steam Specific Energy Consumption in AY/1000)  
 

9.14.5. Unforeseen circumstances 
 

Electrical & Thermal Energy to be normalized consumed due to unforeseen circumstances (Million kcal) = 

(Electrical Energy to be Normalized in AY x Weighted Average Heat rate in AY/10) + Thermal Energy to be 

Normalised 

 

9.14.6.  Normalisation for Thermal Energy used in Waste heat recovery 
 

Thermal Energy to be normalized for WHR (Million kcal)= [(Steam Generation for Process through WHR (Tonne per 

annum) x Percentage conversion to conventional steam generation x Steam Enthalpy / 1000) + (Total TR 

Production from Chiller for Process x Percentage conversion to conventional Chiller x 3024/1000)] {BY-AY} 
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9.14.7. Renewable Energy Certificate Normalisation 

 

9.14.7.1. Additional Saving achieved (After PAT obligation)(TOE/Ton) = Target Saving Achieved in 

AY (TOE/Ton) - Target Saving to be achieved (PAT obligation) in BY (TOE/Ton) 
 

9.14.7.2.  Additional Saving achieved (After PAT obligation)(TOE) = Target Saving Achieved in AY 

(TOE) - Target Saving to be achieved (PAT obligation) in BY (TOE) 
 

 

9.14.7.3.  Thermal energy conversion for REC and Preferential tariff (TOE)= If Steam Turbine Net 

Heat Rate in AY =0, then Quantum of Renewable Energy Certificates (REC) obtained as a 

Renewal Energy Generator (Solar & Non-Solar)(MWh) + Quantum of Energy sold under 

preferential tariff(MWh) x 2.717, otherwise Quantum of Renewable Energy Certificates (REC) 

obtained as a Renewal Energy Generator (Solar & Non-Solar)(MWh) + Quantum of Energy 

sold under preferential tariff(MWh) x Generation Net Heat Rate in AY/ 10^4 
 

9.14.7.4. Thermal Energy to be normalized for REC and preferential tariff power sell under REC 

mechanism (TOE)= If 9.14.7.1 <= 0 then 0, Else if, Thermal energy conversion for REC and 

Preferential tariff (TOE) is greater than Additional Saving achieved (After PAT obligation) (TOE) 

than Additional Saving achieved (After PAT obligation)(TOE) else Thermal energy conversion 

for REC and Preferential tariff(TOE) 
 

9.15. Total Normalised energy consumption of the DC (E)(TOE) = [(Total Electricity purchased from 

Grid (Lakh kWh) x 860/10) + (Fuel Consumed (Tonne) X GCV of Fuel(Kcal/Kg) X 1000) – (Electricity Exported to 

Grid/Others(Million kWh) x 2717) + Notional Energy for Import (Ei) – Notional Energy for Export (Ee) – 

Notional Energy for Power Mix – Notional energy for PLF of CPP – Notional energy for Fuel quality in 

CPP – Notional Energy for Fuel quality in Co-Gen – Notional Energy for Start- Stop – Notional Energy 

for Other Normalisation Factors] / 10 
 

 

9.16. Total Equivalent Production: 

 

9.16.1. In Spinning Sub Group  : PS (Tonnes) …… Refer NF 2, 3 and 5  

9.16.2. In Composite Sub Group  : PC (Tonnes) …….Refer NF 2, 3 and 7 

9.16.3. In Processing Sub Group  : PP (Tonnes) …….. Refer NF 2 and 3 

9.16.4. In Fiber Sub Group   : PF (Tonnes)………...Refer NF 3 
 

9.17. Normalized Specific Energy Consumption (SEC) Calculation (TOE/Tonne): 

SEC Spinning  = Total Normalized energy consumption of the DC (15) /Ps (16.1) 

SEC Composite  = Total Normalized energy consumption of the DC (E) /Pc (16.2) 

SEC Processing   = Total Normalized energy consumption of the DC (E) /PP (16.3) 

SEC Fiber  = Total Normalized energy consumption of the DC (E) /PF (16.4) 

 

9.18. Gate to Gate Energy Consumption after REC compliance (TOE) =9.14.7.4 + 15 

9.19. Normalized Gate to Gate SEC after REC compliance (TOE/Tonne) = 18/16 

9.20. Baseline Normalisation (TOE/Tonne) = Gate to Gate Specific Energy Consumption in Baseline 

year (TOE/Tonne) – Notified Specific Energy Consumption in Baseline Year (TOE/Tonne) 

9.21.  Normalised Gate to Gate SEC after REC compliance (TOE/Tonne)=(18/16)-Baseline Normalisation 

(TOE/Tonne) 

 



¹Hkkx IIµ[k.M 3(i)º Hkkjr dk jkti=k % vlk/kj.k 387 

 
 

10. Sh Thermal Power Plant 
 

The improvement target was given considering various factors that affected the generation. However, there were still 

certain factors that needed to be addressed. In line with this, the following document has been notified considering all 

such aspects which were overlooked on a broader scale. The new modified form -1 addressed all the issues known as the 

Normalisation factors.  

` 

Thermal Power Plant Normalised Net Operating Heat Rate 

10.1. Coal Based Thermal Power Plant 

 

 

 

Where,- 

PLF  =Plant Load Factor 

APC = Auxiliary Power Consumption 

 

 

10.2. Gas Based Thermal Power Plant 

 

Gas Based 

Thermal 

Power plant 

Normalised 

Net 

Operating 

Heat Rate 

(kcal/kWh) 

= 

Gas Based 

Thermal 

Power Plant 

Station Net 

Operating 

Heat Rate 

without 

Normalisatio

n (kcal/kWh) 

- 

Gas Fuel 

Mix 

Normalisatio

n (kcal/kWh) 

- 

PLF 

Normalisati

on 

(kcal/kWh) 

- 

Gas OC 

Cycle 

Normalisati

on 

(kcal/kWh) 

- 

APC 

Normalisati

on 

(kcal/kWh) 

- 

Gas 

Quality 

Normalisat

ion 

(kcal/kWh) 

- 

Others 

Normalisatio

n (kcal/kWh) 

Where,- 

PLF  =Plant Load Factor 

APC = Auxiliary Power Consumption 

 

10.3. Formula for Target Setting 

10.3.1. Formula for target setting for Coal based Thermal Power Plant 

10.3.1.1. Design Net Heat Rate 
 

(a) Station installed capacity (MW) = [U#1 capacity (MW) + U#2 Capcity (MW)+……] 

 

(b) 
 

Coal Based 

Thermal Power 

plant Normalised 

Net Operating 

Heat Rate 

(kcal/kWh) 

= 

Coal Based Thermal 

Power Plant Station 

Net Operating Heat 

Rate without 

Normalisation 

(kcal/kWh) 

- 

Coal Quality 

Normalisation 

(kcal/kWh) 

- 

PLF 

Normalisation 

(kcal/kWh) 

- 

APC 

Normalisati

on  due to 

Low PLF 

(kcal/kWh) 

- 

APC 

Normalis

ation due 

to Coal 

Quality 

deteroior

ation 

- 

Others 

Normalisation 

(kcal/kWh) 
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(c) 
 

 

(d)  

  

 

(e) 
 

 

 

(f)  

 

Where,- 

DGHR = Design Gross Heat Rate (kcal/kWh) 

THR = Turbine Heat Rate (kcal/kWh) 

DNHR = Design Net Heat Rate (kcal/kWh) 

APC = Auxiliary Power Consumption (%) [Operating APC in Baseline Year] 

 

10.3.1.2. Operating Net Heat Rate 

 

(a) 
 

 

(b) Operating Load (MW) = Unit Gross Generation (MWh)/Unit Operating hours  

 

(c) 
 

 

(d) 
  

 

(e)  

 

(f) 
 

 

(g)  

Where,- 

OGHR = Operating Gross Heat Rate 
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ONHR = Operating Net Heat Rate 

APC = Auxiliary Power Consumption [Operating APC in Baseline Year] 

 

10.3.1.3. Heat Rate Reduction Target 
 

The target in Thermal Power Sector under PAT Scheme is set by taking the deviation of NHR of Baseline year 

and design NHR. Based on the deviation percentage (to design), the target values for Heat Rate reduction are set 

in the slab. 

Let the deviation percentage be “X”, then  

If X is <= 5(five), then the HR reduction target is 10% of the deviation.  

If X is >5, but <=10, then the HR reduction target is 17% of the deviation.  

If X is >10, but <=20, then the HR reduction target is 21% of the deviation.  

If X is >20, then the HR reduction target is 24% of the deviation.  

 

10.3.1.4. Target Net Operating Heat Rate withoutNormalisation 
 

The Station Net Operating Heat Rate without Normalisation is the ONHR of basement year minus the heat rate 

reduction target given to it. 

 

 
Where,- 

OGHR = Operating Gross Heat Rate 

ONHR = Operating Net Heat Rate 

APC = Auxiliary Power Consumption 

 

This Heat Rate has to be attained by the Station. If the station fails to meet its target, i.e., operates on a Heat Rate 

higher than the target, penalty will be levied on the Station. On the other hand, if the station over achieves its 

target, i.e., operates at a Heat Rate lesser than the target, it will be granted E-Certs, which can be traded in open 

market.   

 

10.3.2. Formula for target setting for Gas based Thermal Power Plant 

 

10.3.2.1. Design Parameters 
 

(a) 
 

  

(b) 
 

 

(c)  

10.3.2.2. Operating parameters 

(a) 
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(b) 
  

 

(c) 
 

 

(d) Station Operating Net Heat Rate 

 
Where,- 

OGHR = Operating Gross Heat Rate 

ONHR = Operating Net Heat Rate 

APC = Auxiliary Power Consumption 

 

10.3.2.3. Heat Hate Reduction Target 

The target in Thermal Power Sector under PAT Scheme is set by taking the deviation of NHR of Baseline year 

and design NHR. Based on the deviation percentage (to design), the target values for Heat Rate reduction are set 

in the slab. 

Let the deviation percentage be “X”, then  

If X is <= 5(five), then the HR reduction target is 10% of the deviation.  

If X is >5, but <=10, then the HR reduction target is 17% of the deviation.  

If X is >10, but <=20, then the HR reduction target is 21% of the deviation.  

If X is >20, then the HR reduction target is 24% of the deviation.  

 

10.3.2.4. Target Station Net Operating Heat Rate without Normalisation for AY 
The Station Net Operating Heat Rate without Normalisation is the ONHR of basement year minus the heat rate 

reduction target given to it. 

 

 
 

Where,- 

OGHR = Operating Gross Heat Rate 

ONHR = Operating Net Heat Rate 

APC = Auxiliary Power Consumption 

 

This Heat Rate has to be attained by the Station. If the station fails to meet its target, i.e., operates on a Heat Rate 

higher than the target, penalty will be levied on the Station. On the other hand, if the station over achieves its 

target, i.e., operates at a Heat Rate lesser than the target, it will be granted E-Certs, which can be traded in open 

market.   

 

10.4. Formulas for Normalisation 
Common Calculations for Normalisation                                                     _ 

 

(a) Station average operating load (MW) caused by low ULF/MLF due to fuel unavailability 

/scheduling/backing down/any other factor = [U#1 AOL (MW) + U#2 AOL (MW) + ….] 
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Where,- 

ULF = Unit Load Factor 

MLF = Module Load Factor 

AOL = Average Operating Load 

 

 

(b) 
 

Where,- 

ULF = Unit Load Factor 

MLF = Module Load Factor 

AOHr = Average Operating Hour 

AOL = Average Operating Load 

 

 

(c) 
 

 

Where,- 

ULF = Unit Load Factor 

MLF = Module Load Factor 

AOHr = Average Operating Hour 

AOL = Average Operating Load 

 

 

(d) 
 

Where,- 

ULF = Unit Load Factor 

MLF = Module Load Factor 

AOHr = Average Operating Hour 

AOL = Average Operating Load 

 

(e) 
 

 Where,- 

ULF = Unit Load Factor 

MLF = Module Load Factor 

AOHr = Average Operating Hour 

AOL = Average Operating Load 

External factors = Fuel Unavailability/ Scheduling/ backing down/ any other external factor etc. 
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(f) Unit Average Operating Load (MW) Caused by low ULF/MLF due to External factors 

= Total Station Generation (MWHr) caused by Low ULF/MLF due to external factors / Total 

Operating Hours for low ULF/MLF due to external factors (Hr) 

 

Where,- 

Total Station Generation (MWHr) caused by Low ULF/MLF due to external factors 

 = [(Unit AOL (MW) X Unit AOHr) due to Fuel Unavailability + (Unit AOL (MW) X 

Unit AOHr) due to Scheduling + (Unit AOL (MW) X Unit AOHr) due to Backing 

Down + (Unit AOL (MW) X Unit AOHr) due to any other external factor]  

 

Total Operating Hours for low ULF/MLF due to external factors (Hr) 

= [Unit AOHr due to Fuel Unavailability + Unit AOHr due to Scheduling + Unit 

AOHr due to Backing Down + Unit AOHr due to any other external factor]  

 

Where,-  

ULF = Unit Load Factor 

MLF = Module Load Factor 

AOHr = Average Operating Hour 

AOL = Average Operating Load 

External factors = Fuel Unavailability/ Scheduling/ backing down/ any other external factor etc. 

 

(g) Unit Average Operating Hours at Low ULF/MLF due to external Factors 

= Total Station Generation (MWHr) caused by Low ULF/MLF due to external factors/ Total Average Operating 

load (MW) for Low ULF/MLF due to external factors (MW) 

 

Where,- 

 

Total Station Generation (MWHr) caused by Low ULF/MLF due to external factors 

 = (Unit AOL (MW) X U# AOHr) due to Fuel Unavailability + (Unit AOL (MW) X 

Unit AOHr) due to Scheduling + (Unit AOL (MW) X Unit AOHr) due to Backing 

Down + (Unit AOL (MW) X Unit AOHr) due to any other external factor]   

    

Total Average Operating load (MW) for Low ULF/MLF due to external factors (MW) 

= [{Unit AOL (MW) due to Fuel Unavailability + Unit AOL (MW)} due to 

Scheduling + Unit AOL (MW) to Backing Down + Unit AOL (MW) due to any other 

external factor] 

 

ULF = Unit Load Factor 

MLF = Module Load Factor 

AOHr = Average Operating Hour 

AOL = Average Operating Load 

External factors = Fuel Unavailability/ Scheduling/ backing down/ any other external factor etc. 

 

 

(h) Station Average Operating Load (MW) caused by low ULF/MLF due to external Factors 

 
Where,- 

ULF = Unit Load Factor 

MLF = Module Load Factor 

AOHr = Average Operating Hour 

AOL = Average Operating Load 

External factors = Fuel Unavailability/ Scheduling/ backing down/ any other external factor etc. 
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(i) 
 

 

Where,- 

ULF = Unit Load Factor 

MLF = Module Load Factor 

AOHr = Average Operating Hour 

AOL = Average Operating Load 

External factors = Fuel Unavailability/ Scheduling/ backing down/ any other external factor etc. 

 

 

(j) Unit Availability Factor  

 
 

Where,- 

RSHr = Reserve Shutdown Hour 

FO  = Forced Outage 

PMO = Planned Maintenance Outage 

 

 

(k) Station Availability Factor = 1- [Station RSHr + Station FO or Unavailability hour + Station   PMO or  

   Planned Unavailability] 

 

Where,- 

RSHr = Reserve Shutdown Hour 

FO  = Forced Outage 

PMO = Planned Maintenance Outage 

 

 

(l)  

 

 

(m) 
 

  

 

(n) Station PMO or Planned Unavailability= 

 

 

10.5. Normalisations for Coal Based Thermal Power Plant 

Coal Quality Normalisation 

 

Boiler Efficiency has been calculated using the formula considering elements of coal. Average “Ash, Moisture, 

Hydrogen and GCV” contents in the coal during the baseline period as well as for Design Coal could be 

considered for Normalisation and the correction factor has to be worked out based on the following boiler 
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efficiency formula. The Operating Coal quality of assessment year and baseline year are compared with the 

design coal to arrive the Normalisation of Boiler efficiency in assessment year. 

 

(a)  

 

Where,- 

 BY = Baseline Year 

 AY = Assessment Year 

 GCV = Gross Calorific value (Kcal/ Kg) 

 M = Moisture (in %) 

 H = Hydrogen (in %) 

 A = Ash (in %) 

 

(b) Percentage Decrease in Efficiency from calculated Boiler Operating Efficiency w.r.t Boiler Design 

Efficiency in BY

  

 

  Where,- 

  BY = Baseline Year 

 

 

(c) Percentage Decrease in Efficiency from calculated Boiler Operating Efficiency  w.r.t. Boiler Design 

Efficiency in AY 

 
 

  Where,- 

  AY = Assessment Year 

 

(d) Degradation/ Upgradation of Actual Boiler Design Efficiency in BY 

= {Actual Design Boiler Efficiency of Unit (%) (As per OEM) X % Decrease in Efficiency (%) in BY}  

     100 

Where,- 

BY  = Baseline Year 

OEM = Original Equipment Manufacturer 

 

 

(e) Degradation/Upgradation of Actual Boiler Design Efficiency in AY 

= {Actual Design Boiler Efficiency of Unit (%) (As per OEM) X % Decrease in Efficiency (%) in AY}  

     100 

Where,- 

AY  = Assessment Year 

OEM = Original Equipment Manufacturer 

 

 

(f) 
 

  

Where,- 

BY = Baseline Year 

DBE = Design Boiler Efficiency 
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OEM = Original Equipment Manufacturer 

 

 

(g) 
 

Where,- 

AY = Assessment Year 

DBE = Design Boiler Efficiency 

OEM = Original Equipment Manufacturer 

 

 

(h) Difference in Normalised Boiler Efficiency between BY and AY   

=Normalised Boiler Design Efficiency in BY – Normalized Boiler Design Efficiency in AY 

 

Where,- 

AY = Assessment Year 

BY = Baseline Year 

 

 

(i) Normalised Boiler Efficiency Design for Unit for the AY as compared to the BY  

If the difference in Normalised Boiler Efficiency between BY and AY is less than or equal to zero, then No 

Normalisation 

If the difference in Normalised Boiler Efficiency between BY and AY is greater than zero, then the 

Normalisation is as below: 

= Actual Design Boiler Efficiency of Unit (as per OEM) – Difference in Normalised Boiler Efficiency 

between BY and AY 

Where,- 

BY  = Baseline Year 

AY  = Assessment Year 

OEM = Original Equipment Manufacturer 

 

(j) Normalised Boiler Efficiency Design for Station: 

= [{U# 1 Capacity (MW) X Normalized Boiler Efficiency Design for U# 1 for the AY as compared to the 

BY} + {U# 2 Capacity (MW) X Normalized Boiler Efficiency Design for U# 2 for the AY as compared to 

the BY} + …………] /  Station total installed Capacity (MW) 

 

Where,- 

BY  = Baseline Year 

AY  = Assessment Year 

 

 

(k)  

    

Where,- 

THR = Turbine Heat Rate 

AY = Assessment Year 

BY = Baseline Year 

 

(l) Heat Rate to be normalised in the Unit Operating Heat Rate: 

If the difference in Normalised Boiler Efficiency between BY and AY is less than or equal to zero, Then 

Turbine Heat Rate to be Normalised is 0 
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If the difference in Normalised Boiler efficiency between BY and AY is greater than zero, then the 

Normalisation is as below: 

(m) Turbine Heat Rate to be normalised (kcal/kWh) = Normalised Unit Gross Heat Rate (kcal/kWh) in 

AY – Unit Design Turbine Heat Rate (kcal/kWh) x100/ Normalised Design Boiler Efficiency (%) for 

Unit in BY 

 

(n) Turbine Heat Rate to be normalised or subtracted from the operating Station NHR in 

AY

 

 

Where,- 

HR = Heat Rate (kcal/kWh) 

THR = Turbine Heat Rate (kcal/kWh) 

 

Coal Quality Normalisation (kcal/kWh) =THR to be subtracted from the ONHR (kcal/kWh) in AY  
 

10.6. PLF Normalisation for Coal/Gas/Diesel based Thermal Power 
Due to fuel non- availability, plant may opt to reduce the load on turbine leading to low efficiency of units and 

Station. Due to decreased loading, the Plant load Factor will be worsened and affects the unit heat rate. The 

comparison between baseline year and assessment year will be carried out through characteristics curve of Load 

Vs Heat rate for correction factor 

 

There is a difference between the Unit DTHR given by OEM and DTHR drawn from the Characteristic curve 

between THR and Load or Equation drawn from the HBD data at different load condition. The difference is to 

be normalized to arrive the DTHR as per Curve equation. 

 

(a) Percentage Difference between Design Turbine/Module Heat Rate and Design Curve or HBD 

Turbine/Module Heat Rate for AY and BY 

 

 
 

Where,- 

DTHR = Design Turbine Heat Rate (kcal/kWh)  

THR = Turbine Heat Rate (kcal/kWh) 

OEM  = Original Equipment Manufacturer 

HBD = Heat Balance Diagram 

Curve = Load or ULF Vs THR curve 

 

The calculation for Plant Availability Factor, Average Operating Load (MW) caused by low ULF/MLF due 

to external factor, Average Operating hours at Low ULF/MLF are calculated above sections 

 

(b) Total Operating hours in year as per Unit Availability factor (hrs/annum) for AY and BY 

= Total hour in a year (Hrs) X Plant Availability Factor 

 

(c) Operating hours at full load (hrs/annum) for AY and BY 

=Total Operating hours in a year as per Unit Availability Factor (Hrs)- AOHrs at Low ULF/MLF 

 

Where,- 

AOHr = Average Operating Hours (hr)[Calculated under Section 4] 

ULF = Unit Load Factor 
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MLF = Module Load Factor 

 

Loading Vs Heat Rate Equation given as y = ax2 - bx + c  will be used to calculate the Turbine Heat Rate as 

per Load Vs Heat Rate Equation due to external factor. 

 

y = ax
2
 - bx + c     (kcal/kWh) 

 

Where,- 

x = Average Operating Load (MW) caused by low ULF/MLF due to external factor 

a = Equation Constant 1 

b  = Equation Constant 2 

c  = Equation Constant 3 

 

(d) THR as per Load Vs HR Equation due to external factor (kcal/kWh) for AY and BY 

 
 

(e) Design THR after Curve correction and difference correction (kcal/kWh) for AY and BY 

=  THR as per Load Vs HR Equation due to external factor X [1 + % Difference between Design Turbine 

or Module HR and Design Curve or HBD Turbine or Module HR/ 100] 

 

Where,- 

THR  = Turbine Heat Rate (kcal/kWh) 

Load Vs HR = Loading Vs Heat Rate 

HBD  = Heat balance Diagram 

 

 

(f) Normalized Design Turbine Heat rate due to external factor (kcal/kWh) for AY and BY 

=  [Design THR @ 100% Load (OEM) X Operating hours at full load + Design THR after Curve 

correction and difference correction X AOHrs at Low ULF/MLF ] / Total Operating hours in year as 

per UAF 

Where,- 

THR = Turbine Heat Rate (kcal/kWh) 

OEM = Original Equipment Manufacturer 

AOHr= Average Operating Hours 

UAF = Unit Availability Factor 

 

(g) Difference of Turbine Heat Rate due to external factor between AY and BY (kcal/kWh) 

= Normalized Design THR due to external factor in AY - Normalized Design THR due to external factor 

in BY 

Where,- 

THR = Turbine Heat Rate (kcal/kWh) 

AY = Assessment Year 

BY = Baseline Year 

 

(h) Normalized Design Turbine Heat rate due to external factor w.r.t. BY in AY 

= Design THR @ 100% Load (OEM) + Difference of THR due to external factor between AY and BY 

Where,- 

THR = Turbine Heat Rate (kcal/kWh) 

AY = Assessment Year 

BY = Baseline Year 

OEM = Original Equipment Manufacturer 
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(i) Normalized Designed Station Turbine Heat Rate due to ULF w.r.t  BY in AY 

=[Normalized U# 1 Design THR due to external factor as compared to BY X U# 1 Capacity + 

Normalized U# 2 Design THR due to external factor as compared to BY X U# 2 Capacity + 

……………] / Station installed Total Capacity (MW) 

 Where,- 

THR = Turbine Heat Rate (kcal/kWh) 

BY = Baseline Year 

 

 

(j) Weighted Design Turbine Heat Rate of Station (kcal/kWh) for AY and BY 

= [U# 1 Capacity X U# 1 Design THR @ 100% Load (OEM) + U# 2 Capacity X U# 2 Design  THR @ 

100% Load (OEM) + …………..] / Station installed Total Capacity (MW) 

 
Where,- 

THR = Turbine Heat Rate (kcal/kWh) 

OEM = Original Equipment Manufacturer 

 

(k) Difference of THR between Normalized Design Station THR and Design THR 

=Normalized Design Station THR due to ULF as compared to BY – Station Weighted Design THR 

Where,- 

ULF = Unit Load Factor 

THR = Turbine Heat Rate (kcal/kWh) 

BY = Baseline Year 

 

(l) Weighted Station Boiler Efficiency= [U# 1 Capacity x U#1Boiler Design Efficiency + U# 2 Capacity x 

U#2Boiler Design Efficiency+……..]/ Station installed Total Capacity (MW) 

 

(m) PLF Normalisation (kcal/kWh) to be subtracted in NHR in AY= [Difference of THR between 

Normalised Design HR and Design HR (kcal/kWh)]/Weighted Station Boiler Efficiency 

 

10.7. APC Normalisation for Coal/Gas/Diesel based Thermal Power Station 

10.7.1. APC normalisation due to external factors 
The APC of Thermal Power Plant is not fully dependent on the loading of plant. Due to decrease in PLF, the 

APC will not decrease with same ratio. Hence, a trend line equation could be generated from the normal 

operating condition of the Plant taking the data of APC and Plant loading for a station.  

 

 

(a) Auxiliary Power Trend line Equation 
y = ax

2
 - bx + c  will be used to calculate the Turbine Heat Rate as per Load Vs Heat Rate Equation due to 

external factor. 

 

y = ax2 - bx + c   

 

Where,- 

X = Operating Load (MW) 

A  = Equation Constant 1  

b  = Equation Constant 2 

c  = Equation Constant 3 

 

(b) 
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Where,- 

PAF = Plant Availability Factor 

AOHr= Average Operating Hours 

 

 

(c) Weighted Operating Station Load 

=[{Station Capacity (MW) X Operating Hours at Full Load (hrs)} + {Station AOL (MW) caused by low loading 

due to external factor X Weighted AOHr  at Low loading due to external factor} + {Station AOL (MW) caused 

by low loading due to internal factor X Weighted AOHr  at Low loading due to internal factor} ] / [Weighted 

AOHr at Low loading due to external factor + Weighted AOHr at Low loading due to internal factor+ Operating 

Hours at full load] 

 

 

Where,- 

AOHr = Average Operating Hours (Hrs) 

AOL = Average Operating Load (MW) 

 

Refer Section 10.4 for calculation on individual parameter of above equation of section 10.7 

 

 

(d) Actual Loading Factor (%) =   

   

 

Weighted Average Operating hours at Low loading due to internal factor 

 

 

 

(e) Weighted Station Load without internal factor (MW) 

=[{Station Capacity X Weighted AOHr at Low loading due to internal factor} + {Station Capacity X Operating 

hours at full Load} + {AOL (MW) caused by low loading due to external factor X Weighted AOHr at Low 

loading due to external factor}] / [Weighted AOHr at Low loading due to external factor+ Weighted AOHr at 

Low loading due to internal factor + Operating hours at full Load] 

 

Where,- 

AOHr = Average Operating Hours (Hrs) 

AOL = Average Operating Load (MW) 

 

 
      

 

(f) Percentage APC as per Trend Line for AY and BY 

 

This shall be calculated by the % APC Trend Line equation mentioned above for Assessment Year and baseline 

year individually. 

=Constant 1 *(Normalized Loading Factor) ^2-Constant 2*Normalized Loading Factor + Constant 3 

Where,- 

APC =Auxiliary Power Consumption 

BY   = Baseline Year 

AY   = Assessment Year  
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(g) Difference in APC of AY From BY= % APC as per trend line in AY -% APC as per trend line in BY 

Where,- 

APC =Auxiliary Power Consumption 

BY   = Baseline Year 

AY   = Assessment Year  

 

(h) Normalized APC 

If the difference in APC of AY From BY is less than or equal to zero, then Normalized APC will be same as 

operating station APC.  

If the difference in APC of AY From BY is greater than zero, then normalized APC is as below:  

 

Normalized APC = Station Operating APC - Difference in APC of AY From BY 

Where,- 

APC =Auxiliary Power Consumption 

BY   = Baseline Year 

AY   = Assessment Year 

 

(i) APC Normalisation due to external factors (kcal/kWh) = 

 

 

Where,- 

 GHR =Gross Heat Rate (kcal/kWh) 

 AY =Assessment Year 

APC =Auxiliary Power Consumption 

 

10.7.2. APC Normalisation for PA Fan loading due to change in coal quality 

(a) Total Coal Consumption per unit (AY and BY) (Tonnes/Hr) 

= (GHR X Operating Load)/ Coal GCV 

Where,- 

GHR = Gross Heat Rate (kcal/kWh) 

GCV = Gross Calorific Value (kcal/kg) 

 

(b) Normalized Total Coal Consumption per unit(Tonnes/Hr) = 

 

Where,- 

GHR = Gross Heat Rate (kcal/kWh) 

GCV = Gross Calorific Value (kcal/kg) 
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(c) Increase in coal consumption due to change in GCV of coal in AY (Tonnes/Hr) 

=  

 

(d) Total Primary Air requirement per tonne of coal Trendline equation  

y=6.048x-0.2055 

Where,- 

Y= total PA requirement /tonne of coal (Tonnes) 

x= operating load (MW) 

 

(e) Total Primary Air requirement (Tonnes/hr) 

=Normalised coal consumption (TPH) X PA requirement per tonne of coal as per Trendline equation(tonne) 

Where,- 

TPH =Tonnes per hour 

PA =Primary Air 

 

(f) Volume of Primary Air (m
3
/hr) 

=Total PA requirement (TPH) X 1000 / 1.233 

Where,- 

TPH =Tonnes per hour 

PA =Primary Air 

 

(g) Power Consumption from PA Fans (kW) for AY and BY 

= 2.725 X Volume of PA X 1000/ (0.95 X 0.8 X10
6
) 

Where,- 

AY =Assessment Year 

BY =Basement Year  

PA = Primary Air 

 

(h) Increase in energy consumption due to change in GCV of coal in AY (kW/hr) 

= Power Consumption from PA fans in AY with normalised coal consumption –Power Consumption from 

PA fans in BY 

Where,- 

AY =Assessment Year 

BY =Basement Year  

PA = Primary Air 

 

(i) Normalised Thermal Energy due to change in GCV of coal per unit (million kcal) 

= Increase in energy consumption due to change in GCV of coal in AY (kW/hr) 

 X GHR of AY X Operating Hours of AY/10^6 

Where,- 
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AY  = Assessment Year 

GHR =Gross Heat Rate (kcal/kWh) 

GCV =Gross Calorific Value (kcal/kg) 

 

(j) Normalised Thermal Energy due to change in GCV of coal for station (million kcal) 

= NTE U#1 + NTE U#2 + NTE U#3 +……. 

Where,- 

NTE= Normalised Thermal Energy due to change in GCV of coal per unit (million kcal) 

GCV=Gross Calorific Value (kcal/kg) 

 

10.7.3. APC normalisation for Coal Grinding Mill, ID Fan and Ash Handling Plant loading due to 

change in coal quality 

(a) Operating Hours (hrs) = Gross Generation (Million Units) X 1000/Operating load (MW) 

 

(b) Total Coal Consumption per unit (AY and BY) (Tonnes/Hr) 

= (GHR X Operating Load)/ Coal GCV 

Where,- 

GHR = Gross Heat Rate (kcal/kWh) 

GCV = Gross Calorific Value (kcal/kg) 

 

(c) Normalised Total Coal Consumption per unit(Tonnes/Hr) = 

 

Where,- 

GHR = Gross Heat Rate (kcal/kWh) 

GCV = Gross Calorific Value (kcal/kg) 

 

(d) Increase in coal consumption due to change in GCV of coal in AY (Tonnes/Hr) 

=  

 

(e) Total Electrical Energy consumption for Coal Grinding mills (VRM/Ball), ID Fan and Ash Handling 

Plant per hour (kW/hr) 

=TEEC for Coal Grinding mills (VRM/Ball), ID Fan and Ash Handling Plant (Million Units) X 

10^6/Operating Hours (hrs) 

Where,- 

TEEC = Total Electrical Energy Consumption 

 

(f) Specific energy consumption per tonne of coal (kWh/Tonne) 

= TEEC for Coal Grinding mills, ID Fan and Ash Handling Plant per hour (kW/hr)/ Total Coal 

Consumption 

Where,- 

TEEC = Total Electrical Energy Consumption 

 

(g) Increase in energy consumption due to change in GCV of coal in AY (kW/hr) 
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=Increase in coal consumption due to change in GCV of coal in AY (Tonnes/hr) 

 X Specific energy consumption per tonne of coal in BY (kWh/Tonne) 

(h) Normalisation due to change in GCV of coal per unit (Million Units) 

=Increase in energy consumption due to change in GCV of coal in AY (kW/hr) 

X GHR of AY X Operating Hours of AY/10^6 

Where,- 

AY = Assessment Year 

BY = Basement Year 

GHR = Gross Heat rate (kcal/kWh) 

GCV = Gross Calorific Value (kcal/kg) 

 

(i) Normalisation for station due to change in GCV of coal for Station (Million Units) 

=NMC U#1 + NMC U#2 + NMC U#3 +………… 

Where,- 

NMC = Normalisation due to change in GCV of coal (Million Units) 

 

 

(j) APC Normalisation for PA Fan + Coal Grinding Mill, ID Fan and Ash Handling Plant loading due to 

change in coal quality 

= {Normalized Thermal Energy due to change in GCV of coal for station for PA Fans (million kcal) 

+Normalisation for station due to change in GCV of coal for Station for Coal Mills, , ID Fan and Ash 

Handling Plant (Million Units)} 

 / Gross Generation of AY 

 

(k) APC Normalisation (kcal/kWh)  

= APC Normalisation due to external factors (kcal/kWh) + APC Normalisation for PA Fan, Coal Grinding 

Mill, ID Fan and Ash Handling Plant loading due to change in coal quality (kcal/kWh) 

 

10.8. Other Normalisation 
 

It covers miscellaneous Normalisation of Thermal Plant like Start-ups, Environmental Concern or any other 

unforeseen circumstances 

 

10.8.1. Startups 
 

The regulation of the turbine start up state is defined in the Turbine OEM document as per the turbine wall 

temperature range for different startups like Cold, Warm and Hot Startup 

 

(a) Oil Consumption under various type start-ups (In Oil consumption per startup) 

• For Cold Start-up (Per Startup) 

If capacity <= 250 MW, Oil Consumption is 50 KL 

If capacity > 250 MW, but <= 500 MW, Oil Consumption is 90 KL 

If capacity >500 MW, <=660MW, Oil Consumption is 110 KL 

 

• For Warm Start-up (Per Startup) 
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If capacity <= 250 MW, Oil Consumption is 30 KL 

If capacity > 250 MW, but <= 500 MW, Oil Consumption is 50 KL 

If capacity >500 MW, <=660MW, Oil Consumption is 60 KL 

 

• For Hot Start-up (Per Startup) 

If capacity <= 250 MW, Oil Consumption is 20 KL 

If capacity > 250 MW, but <= 500 MW, Oil Consumption is 30 KL 

If capacity >500 MW, <=660MW, Oil Consumption is 40 KL 

 

(b) KL Oil Consumption= (Difference between number of start-ups in AY and BY) X (Oil Consumption as per 

above start-up slab) 

 

(c) Thermal Energy to be subtracted due to Cold/Warm/Hot Start up due to External Factor (Million 

kcal)

 

 

10.8.2. Environmental concern/ Plant Shut down due to external factor/Unforeseen Circumstances 

 

(a) Electrical Energy for AY 

Total Electrical Energy for Environmental concern/Shutdown/Unforeseen Circumstances (Million kcal) to 

be subtracted from Plant Energy Consumption in AY 

= [Electrical Energy to be subtracted due to Shutdown (External Factor) in AY (MU)+Electrical Energy to be 

subtracted due to Environmental concern (External Factor) in AY (MU)+Electrical Energy to be subtracted due 

to Unforeseen Circumstances (External Factor) in AY(MU)] X GHR of Station in AY 

Where,- 

GHR = Gross Heat rate (kcal/kWh) 

AY = Assessment Year 

 

(b) Electrical Energy for BY 

Total Electrical Energy for Shutdown/Unforeseen Circumstances (Million kcal) in BY 

= [Electrical Energy to be subtracted due to Shutdown (External Factor) in BY (MU+Electrical Energy to be 

subtracted due to Unforeseen Circumstances (External Factor) in AY(MU)] X GHR of Station in BY 

Where,- 

GHR = Gross Heat rate (kcal/kWh) 

BY = Baseline Year 

 

(c) Thermal Energy in AY 

 

Total Thermal Energy for Environmental concern /Unforeseen Circumstances in AY (Million kcal) 

=Thermal Energy to be subtracted due to Environmental concern (External Factor) in AY +Thermal Energy to be 

subtracted due to Unforeseen Circumstances (External Factor) in AY 

Where,- 

AY = Assessment Year 
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(d) Thermal Energy in BY 

Total Thermal Energy for Unforeseen Circumstances (Million kcal) in BY 

=Thermal Energy to be subtracted due to Unforeseen Circumstances (External Factor) in BY 

Where,- 

BY = Baseline Year 

 

(e) Total Energy to be subtracted in the AY for Normalisation others 

Total Energy to be Subtracted or normalized (Million kcal) = [Total Electrical Energy for Environmental 

concern/Shutdown/Unforeseen Circumstances AY (Million kcal) + Total Thermal Energy for Environmental 

concern/Unforeseen Circumstances for AY (Million kcal) + Total Thermal Energy for Cold/Worm/Hot Startfor 

AY (Million kcal)] – [(Total Electrical Energy for Shutdown/Unforeseen Circumstances (Million kcal) in BY+ 

Total Thermal Energy for Unforeseen Circumstances (Million kcal) in BY)] 

 

Where,- 

 AY = Assessment Year 

 BY = Baseline Year 

  

(f) Other Normalisation (kcal/kWh) =  

 

Where,- 

AY = Assessment Year 

MU = Million Unit 

 

10.9. Station Net Operating Heat Rate with Normalisations 

 

Station Net Operating Heat Rate (kcal/kWh) 
= Station Net Operating Heat Rate (of AY) without Normalisation – Coal Quality Normalisation (kcal/kWh) – PLF 

Normalisation (kcal/kWh) – APC Normalisation (kcal/kWh) – Other Normalisation (kcal/kWh)  

 

 

10.10. Normalisations for Gas Based Thermal Power Plant 

10.10.1. Gas Fuel Mix Normalisation 
 

(a) Gross Generation from Fuel Mix (Million Unit) 
= Actual Gross Generation from Gas+ Actual Gross Generation from Naptha + Actual Gross Generation 

from Oil/Other Fuel 

 

(b) Module Heat Rate with Fuel Mix (kcal/kWh) 

= [(Design Module HR @ 100% Load (OEM) for Gas X Actual Gross Generation from Gas) + 

(Design Module HR @ 100% Load for Naphtha X Actual Gross Generation from Naphtha) + 

(Design Module HR @ 100% Load (OEM) for Oil/Other Fuel X Actual Gross Generation 

from Oil/Other Fuel)] / [Actual Gross Generation from Gas (MU) + Actual Gross Generation 

from Naphtha (MU) + Actual Gross Generation from Oil/Other Fuel (MU)] 

 

Where,- 

HR = Heat Rate (kcal/kWh) 

 

(c) Difference of Module Heat Rate with Fuel Mix in AY w.r.t. BY (kcal/kWh) 
= Module HR with Fuel Mix in AY - Module HR with Fuel Mix in BY 
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Where,- 

HR = Heat rate (kcal/kWh) 

AY = Assessment Year 

BY = Baseline Year 

 

(d) Notional energy for Fuel Mix to be Normalised for Module (Million kcal) 
=Difference of Module Heat Rate with Fuel Mix in AY w.r.t. BY X Gross Generation from Fuel Mix 

Where,- 

AY = Assessment Year 

BY = Baseline Year 

 

(e) Notion energy for Fuel Mix to be Normalised for station (Million kcal) 

= [Notion energy for Fuel Mix to be Normalized for Module 1 + Notion energy for Fuel Mix to 

be Normalized for Module 2 + Notion energy for Fuel Mix to be Normalized for Module 3 + 

…………] 

 

(f) 
 

 

10.10.2. Gas OC cycle Normalisation 

 

(a) Gross Generation during Open Cycle (External Factor) and Closed Cycle Operation (Million Units)= 

Actual Gross Generation during Closed Cycle (MU)+ Actual Gross Generation during Open Cycle due to 

external factor(MU) 

 

 

(b) Module Heat Rate for Open and Closed cycle operation (kcal/kWh) 
= [(Design Module HR @ 100% Load (OEM) for Closed Cycle X Actual Gross Generation during 

Closed Cycle)  + (Design Module HR @ 100% Load for Open Cycle X Actual Gross Generation during 

Open Cycle due to external factor ) /  [Actual Gross Generation during Closed Cycle (MU) + Actual 

Gross Generation during Open Cycle due to external factor (MU))] 

 

Where,- 

HR= Heat Rate (kcal/kWh) 

 

(c) Difference in Module HR with Open and Closed cycle operation in AY  w.r.t. BY (kcal/kWh) 
=  Module HR for Open and Closed cycle operation in AY - Module HR for Open and Closed cycle 

operation in BY 

 

Where,- 

HR = Heat Rate (kcal/kWh) 

AY = Assessment Year 

BY = Baseline Year 

 

 

(d) Notional energy for Gas OC Cycle to be Normalized for Module (Million kcal) 
=Difference in Module HR with Open and Closed cycle operation in AY w.r.t. BY (kcal/kWh) X Gross 

Generation from Open and Closed cycle operation (MU) 

 

Where,- 

HR = Heat Rate (kcal/kWh) 

AY = Assessment Year 

BY = Baseline Year 
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(e) Notional energy for Gas OC Cycle to be Normalized for station (Million kcal) 
=  [Notion energy for Fuel Mix to be Normalized for Module 1 + Notion energy for Fuel Mix to be 

Normalized for Module 2 + Notion energy for Fuel Mix to be Normalized for Module 3 + …………] 

 

(f) Gas OC Cycle Normalisation (kcal/kWh) 

= 

 

 

10.10.3. Gas Quality Normalisation 

(a) NHR Trendline equation (kcal/kWh) 

y = -10^-7x^2 + 0.0051x + 1490.5 

Where,- 

Y= Net Heat Rate (kcal/kWh) 

X=Net Calorific Value (kcal/kg) 

 

 

(b) Difference in NHR as per Trendline Equation between AY and BY (kcal/kWh) 

=NHR as Per Trendline Equation for AY – NHR as per Trendline Equation for BY 

Where,- 

NHR = Net Heat Rate (kcal/kWh) 

AY =Assessment Year 

BY =Baseline year 

 

(c) Normalisation due to change in Gas Quality (Million kcal) 

= Difference in NHR as per Trendline Equation between AY and BY (kcal/kWh) X Gross Generation in AY 

Where,- 

NHR = Net Heat Rate (kcal/kWh) 

AY =Assessment Year 

BY =Baseline year 

 

(d) Normalisation due to Change in Gas Quality for Station (kcal/kWh) 

 = Normalisation due to change in Gas Quality (Million kcal) / OGHR in AY (kcal/kWh) 

 Where,- 

 OGHR =Gross Operating Heat Rate (kcal/kWh) 

 

10.11. PLF Normalisation for Coal/Gas/Diesel based Thermal Power 
Normalisation for PLF is same as that of Coal Based Thermal Power Plant mentioned in section 10.6. 

 

10.12. APC Normalisation for Coal/Gas/Diesel based Thermal Power Station 
Normalisation for APC is same as that of external factors for Coal Based Thermal Power Plant 

mentioned in section 10.7.1 

 

10.13. Other Normalisation 
Normalisation for other factors is same as that of Coal Based Thermal Power Plant mentioned in 

section 10.8. 
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10.14. Station Net Operating Heat Rate with Normalisations 

Station Net Operating Heat Rate (kcal/kWh) 
= Station Net Operating Heat Rate (of AY) without Normalisation – Gas Fuel Mix Normalisation 

(kcal/kWh) – Gas OC Cycle Normalisation (kcal/kWh) -  Gas Quality Normalisation (kcal/kWh) - PLF 

Normalisation (kcal/kWh) – APC Normalisation (kcal/kWh) – Other Normalisation (kcal/kWh) 

 

10.15. Summary 

10.15.1. Coal based Thermal Power Plant 
 

Station Operating Net Heat Rate (kcal/kWh) without Normalisation in AY = Station Operating Gross 

Heat Rate (kcal/kWh)/(1-APC% (Operating)/100) 

 

Normalised Station Operating Net Heat Rate (kcal/kWh) in AY= Station Operating Net Heat Rate 

(kcal/kWh) without Normalisation (kcal/kWh) -Heat Rate Normalisation due to Coal Quality (kcal/kWh) - 

Heat Rate Normalisation due to Low PLF (kcal/kWh) - Heat Rate Normalisation due to APC linked with 

PLF and Coal Quality (kcal/kWh) - Heat Rate Normalisation due to others (Startups +Shutdown 

+Environmental Concern+ Unforeseen Circumstances) 

 

Baseline Normalisation (kcal/kWh) = Station Operating Net Heat Rate in Baseline year (kcal/kWh)- 

Notified Station Operating Net Heat Rate in Baseline Year (kcal/kWh)-[{(Station Operating Net Heat Rate 

in Baseline year (kcal/kWh)- Station Design Net Heat Rate in Baseline year (kcal/kWh)} x Reduction 

Target for Deviation in Net Station Heat Rate (%) as  in baseline year/100] 

 

 

Normalised Station Operating Net Heat Rate (kcal/kWh) in AY= Normalised Station Operating Net 
Heat Rate (kcal/kWh) in AY - Baseline Normalisation (kcal/kWh) 

 

10.15.2. Gas based Thermal Power Plant 
 

Station Operating Net Heat Rate (kcal/kWh) without Normalisation in AY = Station Operating Gross 

Heat Rate (kcal/kWh)/(1-APC% (Operating)/100) 

 

Normalised Station Operating Net Heat Rate (kcal/kWh) in AY= Station Operating Net Heat Rate 

(kcal/kWh) without Normalisation (kcal/kWh) -Heat Rate Normalisation due to Low PLF (kcal/kWh) - 

Heat Rate Normalisation due to APC linked with PLF (kcal/kWh) - Heat Rate Normalisation due to Fuel 

Mix (kcal/kWh)- Heat Rate Normalisation due to OC Cycle (kcal/kWh) -Heat Rate Normalisation due to 

others (Shutdown +Environmental Concern+ Unforeseen Circumstances) – Heat rate Normalisation due to 

Gas Quality (kcal/kWh) 

 

Baseline Normalisation (kcal/kWh) = Station Operating Net Heat Rate in Baseline year (kcal/kWh)- 

Notified Station Operating Net Heat Rate in Baseline Year (kcal/kWh)-[{(Station Operating Net Heat Rate 

in Baseline year (kcal/kWh)- Station Design Net Heat Rate in Baseline year (kcal/kWh)} x Reduction 

Target for Deviation in Net Station Heat Rate (%) as  in baseline year/100] 

 

Normalised Station Operating Net Heat Rate (kcal/kWh) in AY= Normalised Station Operating Net 
Heat Rate (kcal/kWh) in AY - Baseline Normalisation (kcal/kWh) 

 

10.15.3. Diesel based Thermal Power Plant 
 

Station Operating Net Heat Rate (kcal/kWh) without Normalisation in AY = Station Operating Gross 

Heat Rate (kcal/kWh)/(1-APC% (Operating)/100) 

 

Baseline Normalisation (kcal/kWh) = Station Operating Net Heat Rate in Baseline year (kcal/kWh)- 

Notified Station Operating Net Heat Rate in Baseline Year (kcal/kWh)-[{(Station Operating Net Heat Rate 

in Baseline year (kcal/kWh)- Station Design Net Heat Rate in Baseline year (kcal/kWh)} x Reduction 

Target for Deviation in Net Station Heat Rate (%) as  in baseline year/100] 
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Normalised Station Operating Net Heat Rate (kcal/kWh) in AY= Normalised Station Operating Net 
Heat Rate (kcal/kWh) in AY - Baseline Normalisation (kcal/kWh). 

Any error modification or correction shall be rectified in consultation with technical committee.” 

 

 

[F. No. 10/2/2015-EC]  

 

RAJ  PAL, Economic Advisor 

 

Note : The principal rules were published in The Gazette of India, Extraordinary, Part II, section 3, sub-section (i) vide 

notification number G.S.R. 269 (E) dated the 30th March, 2012 and were last amended vide notification G.S.R. 528 dated 

the 30
th

 June, 2015 published in the Gazette of India, Extraordinary, Part II, Section 3, Sub-section (i) dated the 2
nd

 July, 

2015. 
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